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Dentalkompressoren

AEROMEDIC

XTH

2v-25

AEROMEDIC

XTH

20-25

AEROMEDIC

XTHR

2v-50

AEROMEDIC

XTH

20-50

AEROMEDIC

XTH

2V-25

AEROMEDIC

XTH

2v-50

AEROMEDIC

XTH

30-50

AEROMEDIC

XTHR

2v-20 SIL

AEROMEDIC

XTH

20-20 SIL

AEROMEDIC

XTH

AN-890

AEROMEDIC

XTH

AN-890 HPZE

AEROMEDIC XTR 4D-S0
AEROMEDIC XTR 4D-80 HP3
AEROMEDIC XTH 4D-90W
AEROMEDIC XTH av-90v - 51 - 23230V
AEROMEDIC XTR 4D-90V - 51 - 230V
AEROMEDIC XTR 4V-S0V - S1 - 400V
AEROMEDIC XTR 4D-90V - 51 - 400V
AEROMEDIC XTH avw-270
AEROMEDIC XTH 40-270
AEROMEDIC XTR 8v-270 mit DSS
AEROMEDIC XTR BD-270 mit DSS
AEROMEDIC XTR B8V-270 mit MPS
AFROMEDIC XTH BD-270 mit MPS
AEROMEDIC XTH 12W-270
AEROMEDIC XTR 12D-270
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| Leggere attentamente il manuale distruzioni prima delluso

GB Before use, read the handbook carefully

F Lire attentivement le Manuel Opérateur avant toute utlisation

D \or Inbetriebnahme Gebrauchsanleitung aufmerksam lesen

E Leer atentamente el manual de instrucciones antes de usar el equipo
P Ler com atengdo 0 manual de instrugdes antes do uso

NL Lees vodr gebruik aandachtig de handleiding door

DK Lees omhyggeligt instruktionsmanualen far brug

S L&s bruksanvisningen noggrant fore anvandning

FIN Lue kayttdopas huolellisesti ennen kayttoa

GR NBGOTE TIPOTEKTIKG TO EYXEIPIDIO OdNYIW TTPIV OTTO ) Xprion

PL Przed uzyciem nalezy doktadnie zapoznaé sie z instrukcjami obstugi
HR Prile upotrebe, paijivo procitajte upute za upotrebu

SLO Pred zagonom skrbno preberite navodila za uporabo

H Hasznélat elétt figyelmesen olvassa el a kéziknyvet

CZ Pred zahéjenim préce si pozomé prectéte prirucku pro pouZiti.

SK Pred pouzivanim wrobku si pozome pregitajte névod na jeho pouZitie.
RUS Iepen Tem, Kak MpUCTYNTb K paboTe, BHAMATENTEHO MPOMMTAIATE MHCTPYKLIKO N0 SKCryaTaLmm
NO Les naye bruksanvisningen far bruk

TR Kullanimdan énce kullanim kilavuzunu dikkatiice okuyunuz.

RO Cititi cu atentie manualul de instructiuni iainte de utiizare!

BG BH/MATENHO MPOHETETE PHKOBOACTBOTO MO EKCNoaTaLMs Npeay yriotpeta
SRB Pre upotrebe paZjivo proitajte uputstva za upotrebu

LT Pries imdamiesi darbo atidZiai perskaitykite naudojimo vadovélj

EST Enne kasutamist lugege kasutamisjuhend téhelepanelikult [&bi.

LV Uzmanigi izlasiet izmanto$anas instrukciju pirms produkia lietoSanas
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| Pericolo di scottature

GB \Warning, hot surfaces

F Risque de brilures

D Verbrennungsgefahr

E Peligro de quemaduras

P Perigo de queimaduras
NL Gevaar voor brandwonden
DK Risiko for skoldning

S Risk for bréannskador

FIN Palovammavaara

GR KivBuvog eyKaupdmwv

PL Uwaga, grozi poparzeniem
HR Pozor, vruée powrSine

SLO Nevarnost opekiin

H Figyelem, égetd feltletek
(04 Nebezpeci spaleni!

SK Nebezpetenstvo popélenia !
RUS OnacHocTb oxora

NO Fare for & brenne seg

TR Yanma tehlikesi

RO Pericol de arsuri

BG OnacHoCT OT u3rapsHus
SRB Opasnost od opekotina

LT Nudegimo pavojus

EST Siittivuse oht

v Piesargieties no apdedzinaSanas




Protezione obbligatoria della vista

GB Obiigatory eye protection
F Protection des yeux obligatoire
D Sichtschutz obligatorisch
E Proteccién obligatoria de la vista
P Protecio obrigatoria dos olhos.
NL Beschermingsplicht voor het gezicht
DK Obligatoriske beskyttelsesbriller
S Obiigatoriska skyddglasdgon
FIN Pakolinen simien suojaus
GR YTTOXpEWKY| TTPOCTaoi paang
PL Obowigzkowe zabezpieczenie wzroku
HR Obavezna zasfita za odju
SLO Obvezna zascita oci
H Kotelezd szemvédelem
Ccz Povinnd ochrana zraku
SK Povinna ochrana zraku
RUS ObBaTENbHas 3aLUMTa 3DEHVS
NO Obligatorisk beskyttelse av synet
TR Mechuri olarak gézlerin korunmasi
RO Protejarea obligatorie a vederii
BG 33ObIDKATENHA 3aLLMTA HA oHUTE
SRB Obavezna zasfita oiju
T Privalomi apsauginiai akiniai
EST Kohustuslik simakaitse
v Obligata redzes aizsardziba
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| Pericolo awiamento automatico
GB Danger - automatic control (closed loop)
F Risque de démarrage automatique
D Gefahr durch automatischen Anlauf
E Peligro de arranque automético
P Perigo arranque automético
NL Gevaar voor automatisch starten
DK Fare automatisk start
S Risk for automatisk start
FIN Automaatiisen kynnistyrmisen vaara
GR Kivduvog autdpamg ekkiviiong
PL Uwaga, niebezpieczeristwo avtomatycznego uruchomienia sie
HR Opasnost zbog automatskog pokretanja
SLO Nevamost zaradi samodejnega zagona
H Automatikus beinduls veszélye
Ccz Nebezpedi - automatické spousténil
SK Nebezpedenstvo - automatické spustenie !
RUS OnacHOCTb aBTOMATUHECKOID BKITKMEHYS
NO Fare for automatisk oppstart
TR Dikkat otomatik calisma tehlikesi
RO Pericol pomire automata
BG OriacHoCT OT aBTOMATUHHO MyckaHe B X1
SRB Opasnost zbog automatskog pokretanja
LT Automatinio jsjungimo pavojus
EST Ohtlik - automaatiine kaivitus
[\ Uzmanibu - autométiska iedarbinaSanas




Attenzione corrente elettrica

GB Dangerous voltage

F Attention: présence de courant électrique
D Achtung, elektrische Spannung

E Atencion, corriente eléctrica

P Atencéo corrente eléctrica

NL Attentie, elektrische stroom

DK Advarsel elekirisk stram

S Vaming - elektricitet

FIN Huom. vaarallinen jannite

GR [poooxr) NAEKTPIKG PEUA

PL Uwaga, niebezpieczenstwo porazenia pradem elektrycznym
HR PaZnja, elektriéni napon

SLO Pozor, elektriéna napetost

H Figyelem, elektromos dram

CZ Pozor - elektrické napéti!

SK Pozor - elektricky prad !

RUS OriacHOCTb y/iapa 3NeKTPUHEcK M TOKOM
NO Forsiktig elektrisk stram

TR Dikkat elektrik akimi

RO Atentie! Pericol electric

BG BHUMaHVIE: eNnexTpryern Tok

SRB PaZnja, elektricni napon

LT Elektros jtampos rizika

EST Ettevaatust - elektrivool

Y Esiet uzmanigi - elekiribas plisma

| Gruppo pompante

GB Pumping unit

F Groupe pompant

D Pumpgruppe

E Grupo de bombeo

P Unidade de bombeamento
NL Pompgroep

DK Pumpeaggregat

S Pumpenhet

FIN Pumppuryhmé

GR AvTAnTIKS ouykpoTUa
PL Zespdt Pompuigcy

HR Pumpna grupa

SLO Crpalna enota

H Szivatty(i egység

Ccz Systém vstiikovaciho cerpadla
SK Vstrekovacia ststava
RUS KomripeccopHasi rornoeka
NO Pumpe Gruppe

TR Pompalama grubu

RO Grup de pompare

BG Visnomneatua rpyna
SRB Pumpna grupa

LT Pompavamo jrenginys
EST Kompressori pump

A% Stknu grupa
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| Potenza motore
GB Power
F Puissance moteur
D Motorleistung
E Potencia motor
P Poténcia do motor
NL Motorvermogen
DK Motorstyrke
S Motorstyrka
FIN Moottorin teho
GR loxu kvmipa
PL Moc silnika
HR Shaga motora
SL.O Mot motorja
H Motor teljestménye
CZ \Aykon motoru
SK \Aykon motora
RUS MolLHocTs MoTopa
NO Effekt motor
TR Motor giicii
RO Puterea motorului
BG MoLLHOCT Ha AB/raTens
SRB Shaga motora
T Varikio galingumas
EST Mootori vBimsus
Y Motora jauda
o™,
| Capacita serbatoio
GB Tark capacity
F Contenance réservoir
D BehéltergroRe
E Capacidad deposito
P Capacidade do reservat6rio
NL Tankcapaciteit
DK Breendstoftank, kapacitet
S Brénsletank, kapaitet
FIN Séilion tilavuus
CR Ikavéma pelepBoudip
PL Pojemnosc zbiomika
HR Kapacitet iatne posude
SLo Velikost iaéne posode
H A tartaly (rtartalma
cz Objem nadre
SK Objem nadre
RUS OBrem pecveepa
NO Kapasitet magasin
TR Depo kapasitesi
RO Capacitatea rezervorului
BG Kanauyrer Ha pesepeoapa
SRB Kapacitet rezervoara
LT Bako talpa
EST Paagi mahutavus
Y Rezervudra ietiipiba
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Aria aspirata

GB Arr intake

F Air aspiré

D Eingesaugte Luft

E Aire aspirado

P Ar aspirado

NL Geaspireerde lucht
DK Luftforbrug

S Luftforbruk

FIN Imetty ima

GR ATTOpPOQOUEVOS aéPag
PL Powietrze zasysane
HR Usis zraka.

SLo Koliéina sesanega zraka
H Elszivott levegd

CZ Nasévany vzduch

SK Nasévany vzduch
RUS [poVBBOIMTENBHOCTL
NO Aspirert luft

TR icine cekilen hava

RO Debit aspirat

BG Bawyre Bramyx
SRB Usisvanje vazduha

LT 13siurbtas oras

EST Araimetav 6hk

[\ lesUiktais gaiss

| Corrente assorbita
GB Absorbed current

F Courant Absorbé

D Verbrauchter Strom

E Cortiente absorbida
P Corrente absorvida
NL Opgenomen stroom
DK Strgmforbrug

S Stromfrbrukning

FIN Ottovirta

GR KaravoNiokdpevo pedpa
PL Prad Pobrany

HR Absorbirana energija
SO Absorbirani elektriéni tok
H Elnyelt dram

Ccz Spotfeba el. energie
SK Priidové spotreba
RUS TMoTpebnsieMbiii ToK
NO Strem Absorbert
TR Cekilen enerji

RO Curent absorbit

BG KoHcymmpaH Tok
SRB Absorbovana energija
LT Sugerta el. srové
EST Kasutatav elektrivool
v Elektriskas stravas Patérin$
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| Pressione max.
GB Max. pressure

F Pression max.

D maximaler Druck.
E Presion méx.

P Press&o méxima
NL Max. druk

DK Max. tryk

S Max. tryck

FIN Paine enint.

GR Avuyram Trigon

PL Cisnienie max.

HR Najvedi tiak

SO Maksimalni tiak

H Maximalis nyomas
CZ Maximalni tiak

SK Max. tiak

RUS MakovmarbHoe JaereHie
NO Maks. trykk

TR Maksimum basing
RO Presiunea max.
BG Makc. HansraHe
SRB Najved priisak

LT Maks. slégis

EST Maksimum surve
[\ Maks. Spiediens

I r

| Giri / min.

GB Revolutions / min. (rpm)
F Tours/ mn

D Ulmin

E Revoluciones / min.
P Rotagdes / minutos
NL Toerentallen per minuut
DK Omdrejninger / min
S Varv/ min

FIN Kierrosta / min

GR ZTPOQEG / et
PL Obroty / min

HR Okretaji / min

SLO Vit/Min

H Fordulatszam / perc
Ccz Otécky / min

SK Otcky / min

RUS (OBOpOTbIMVH.

NO Omdreininger / min
TR Devir / dakika

RO Rotatii / min.

BG OBopom / MvH
SRB Broj obraja / min
LT Apsukos / min
EST Pooret / min

Y Apgriezienifmin
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| Tensione e frequenza
GB Voltage and frequency
F Tension et fréquence

D Spannung und Frequenz
E Tension y frecuencia

P Tenséo e fregiéncia
NL Spanning en frequentie
DK Spaending og frekvens
S Spanning och frekvens
FIN Jannite ja tagjuus

GR Téon kai ouxvomTa
PL Napiecie i czestotiwos¢
HR Napon i frekvencija
SLo Napetost in frekvenca
H Feszliitség és frekvencia
Ccz Napéti a frekvence

SK Napétie a frekvencia
RUS HarpsokeHvie 1 vyacTora
NO Spenning og frekvens
TR Geriim ve frekans

RO Tensiune si frecventd
BG Harpexenvie 1 vectora
SRB Napon i frekvencia

LT Jtampa ir daznis

EST Pinge ja sagedus

v Spriegums un frekvence
| Quantita di olio

GB Oil amount

F Quaniité huile

D Olmenge

E Cantidad de aceite

P Quantidade de dleo

NL Hoeveelheid olie

DK Oliemeengde

S Olemangd

FIN Olyn méara

GR TMoodma Aadiol

PL llo$¢ oleju

HR Kolicina ulja

SLO Kolicina olja

H Olajmennyiség

(04 MnoZstvi oleje

SK Mnozstvo oleja

RUS KOMMH4ECTBO Macria

NO Kvantitet olie

TR Yag miktar!

RO Cantitate ulei

BG Kanvqectso macro
SRB Kolicina ulia

LT Alyvos kiekis

EST Oli hulk

[\ Ellas daudzums
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Sezione cavo di alimentazione

GB Power cable cross section

F Section cble d'alimentation

D Speisekabelschnitt

E Seccion del cable de alimentacion
P Bitola do cabo de alimentagéo
NL Doorsnede voedingskabel

DK Forsyningskabel snit

S Sektion for kraftkabel

FIN Sybttokaapelin poikkipinta-ala
GR Awomopri Kohwdiou Tpopodoaiag
PL Przeki6j Kabla zasilajacego

HR Sekeia napojnog kabla

SLO Skiop Napajalni kabel

H Tapvezeték csé metszet

Cz Primér napéjeciho kabelu

SK Prierez napéjacieho kabla

RUS CEYEHYIE TOKONQOBOAALLIEN Kaberns
NO Avdeling matekabel

TR Besleme kablosu kesiti

RO Sedfune cablu de alimentare
BG Cexuytsi 3axpaHBalLL kaben

SRB Presek napojnog kabla

LT Maitinimo kabelio skyrius

EST Toitekaabli ristidige

v Barosanas kabela Sekcja
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Etichetta spurgo - spurgare il serbatoio ogni giomo - far controllare annualmente lo spessore della parete del serbatoio da un organismo notificato,
annotando sullefichetta la data dellintervento.

Drain label - drain out the tank daily - annually have the thickness of the tank walls checked by a competent body; recording the date of the service task on

GB
the label.

F Etiquette de purge - purger le résenvoir guotidiennement - faire contrler annuellement fépaisseur de la paroi du réservoir par un organisme compétent, en
inscrivant la date dintervention sur Iétiquette.

D Em]qﬁungseﬂken- den Druckluftbehélter téglich entiliften - jahriich die Wandstérke des Behatters von einer zustandigen Stelle priifen lassen und das Datum
der Uberpriifung am Etikett vermerken.

E Etiqueta de purga - purgar el depésito todos los dias - anualmente encargar a un organismo competente un control del grosor de la pared, apuntando en la
etiqueta la fecha de la actuacion.

p Etiqueta de purga - esvazie o reservatorio a cada dia - deve ser verificada anualmente a espessura da parede do reservatério por parte de um organismo
competente, observando na efiqueta a data da intervencao.

NL Etiket onfluchting - ontlucht het reservoir dageliks - laat jaarfijks de dikte van de wand van het reservoir controleren door een bevoegde instantie en noteer
de datum van de werkzaamheid op het efiket.

DK Udigbets etiket - tem tanken hver dag - lad tankens veegtykkelse kontrollere en gang om Aret af et kompetent organ og anfar kontroldatoen pé efiketten.

S Témningsetikett - tom tanken varje dag - I3t rligen kontrollera tankvéggamas tiocklek av ett kompetent organ, notera datumet pé efiketten for inspekionen.

EIN Tyhjennyksen etiketti - tyhjenna séili péivittéin - tarkastuta séilién seindn paksuus vuosittain pétevéllé laitoksella; toimenpiteen suorituspéiva tulee
merkita etikettiin.

GR Enkéra amooTpéiyyion - v exteAeiTe kaBnuepivi) amrooTpdyyion TG Se5apevric- Vo aVoBETETE £mOiwg Tov A0 Tou TRAOUS Twv ToXWHATUY G Seapieviig
OE OpLIOBI0 QOPEN, KOl VOt KOTOYDGETE TV NUEPOLINVIC: TOU GEPBIC OV ETIKETD.

PL Zawieszka spustu — oprézniaj zbiomik codziennie — co roku nalezy zleci¢ sprawdzenie grubosd $cian zbiomika organowi o odpowiednich kompetencjach, z
zapisem daty czynno$di senisowej na zawieszce.

HR Oznaka za odvod — spremnik praznite svakodnewvno — svake godine provieravajte debljinu stiienke spremnika pri nadleznom tijelu koje ée na oznaci naznaciti
datum posliednjeg servisa spremnika.

S0 Oznaka za praznjenje — rezervoar izpraznite vsak dan — ustrezni strokovni organ mora vsako leto izvesti pregled oz. meritev debeline stene rezervoarja in na
nalepko navesti datum servisnega pregleda.

H Leeresztd cimke - naponta eressze le a tartalyt - évente ellendriztesse a tartdly falvastagsagat az illetékes hatosaggal, a cimkén tiintesse fel a szerviz
datumat.

cz Stitek odvzdugnéni - odvzdusfiujte nadobu kazdy den - kazdy rok nechte zkontrolovat tioustku stény vzdusniku prislusnym organem a na Stitek
poznameneite datum této kontroly.

SK Stitok Gistenie - kazdodenne Gistit nadr - kaZdorodne nechat’ skontrolovat hriibku stien nadrze kvalifikovanou firmou, ktora vyznadi na Stitku détum Gkonu.

RUS OMKeTKa MPOLYBKY - EXEIHEBHO OCYLLECTRITSTL MPOZyBKY Gaka - EXEroIHO NPOBEPSTL TOMILLYHY CTeHKN 6aka KOMNETEHTHBIM OpraHOM, PECTPVPYSt Ha
STVIKETKE [1aTy MPOBEPKA.

NO Etikett for avtapping - tappe av tanken hver dag - tykkelsen til veggen til tanken ma &iig kontrolleres av et kvalifisert organ og datoen for kontroll skal merkes
av pd etiketten.

) Bosaltma etiketi - depoyu giinitik - yillik olarak bosaltiniz, depo cidarlarinin kalinligini yetkili bir kuruma kontrol ettiriniz ve bu servis igleminin tarihini etikete
kaydediniz.

RO Etichetd privind evacuarea - golif zilnic rezervorul - verificati anual grosimea peretlor rezervorului la o autoritate competentd, nregistrand data verificarii pe
efichetd.

BG Taberka 3a npozyxBaHe - NPOTyXBaHe Ha Pe3epBoapa BOSK/ [jeH - Tp0Ba /1a e NPpoBEpsBa BRIHLK MVLLIHO jebervHarTa Ha CTeHaTa Ha pesepBoapa ot
KOMTETEHTEH OpraH, kaTo Ha Tabenkara oe oTbensisea fjatara Ha nposepkara.

SRB Oznaka za odvod — rezervoar praznite svakodnevno — svake godine proveravajte debljinu stenke rezervoara pri nadleznom telu koje ée na oznaci naznaciti
datum poslednieq servisa rezervoara.

T I3leidimo efiketé - kiekvieng dieng iSleiskite kondensatg i$ rezervuaro - karta metuose atsakinga jstaiga pagal etiketéje pazyméta datg turi patikrinti bako
sienelés storj.

EST Aravoolu silt — laske iga péev tilhjaks —laske kord aastas pédeval asutusel kontrollida j seinade paksust, mérkides sildile hooldustdo kuupéeva.

W Gaisa izlaiSanas etikete - katru dienu izlaidiet gaisu no tvertnes - reizi gada parbaudiet tvertnes sieninu biezumu kompetentaja institlicija, noradot uz efiketes

parbaudes dafumu.
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Conservare questo manuale d’istruzioni per poterlo consultare in futuro

Per i modelli dotati di essiccatore, fare riferimento al manuale dedicato

1 PRECAUZIONI D'USO

A Cose dafare

« Il compressore deve essere utilizzato in ambienti idonei (ben aerati, con temperatura ambiente compresa fra +5°C e +40°C) e mai in presenza di
polveri, acidi, vapori, gas esplosivi o inflammabili.

« Mantenere sempre una distanza di sicurezza di almeno 4 metri tra il compressore e la zona di lavoro.

« Eventuali colorazioni che possono comparire sulla protezione in plastica del compressore durante le operazioni di verniciatura, indicano una distanza troppo
ravvicinata.

« Inserire la spina del cavo elettrico in una presa idonea per forma, tensione e frequenza e conforme alle normative vigenti.

« Utilizzare prolunghe del cavo elettrico di lunghezza massima di 5 metri e con sezione del cavo non inferiore a 2.5 mmz.

« Si sconsiglia I'uso di prolunghe diverse per lunghezza e sezione nonché adattatori e prese multiple.

« Usare sempre e soltanto l'interruttore del pressostato o del pannello strumenti, per spegnere il compressore.

« Il compressore in funzione deve essere sistemato su un appoggio stabile e in orizzontale.

A Cose da NON fare

« Non dirigere mai il getto di aria verso persone, animali o verso il proprio corpo (Utilizzare occhiali protettivi per protezione degli occhi da corpi estranei

sollevati dal getto).

« Non dirigere mai il getto di liquidi spruzzati da utensili collegati al compressore verso il compressore stesso.

« Non usare I'apparecchio a piedi nudi o con mani e piedi bagnati.

« Non tirare il cavo di alimentazione per staccare la spina dalla presa o per spostare il compressore.

« Non lasciare esposto I'apparecchio agli agenti atmosferici.

« Non trasportare il compressore con il serbatoio in pressione.

« Non eseguire saldature o lavorazioni meccaniche sul serbatoio. In caso di difetti o corrosioni occorre sostituirlo completamente.

« Non permettere 'uso del compressore a persone inesperte. Tenere lontano dall’area di lavoro bambini e animali.

« Non posizionare oggetti infiammabili o oggetti in nylon e stoffa vicino e/o sul compressore

« Non pulire la macchina con liquidi infiammabili o solventi. Impiegare solamente un panno umido assicurandosi di avere scollegato la spina dalla presa
elettrica.

« L'uso del compressore e strettamente legato alla compressione dell'aria. Non usare la macchina per nessun altro tipo di gas.

« L'aria compressa prodotta da questa macchina non & utilizzabile in campo farmaceutico, alimentare o ospedaliero se non dopo particolari trattamenti e non
puo essere utilizzata per riempire bombole da immersione.

A CosedasaPere

« Questo compressore & costruito per funzionare con un rapporto di intermittenza specificato sulla targhetta dati tecnici, (ad esempio S3-50 significa
5 minuti di lavoro e 5 minuti di fermata) onde evitare un eccessivo surriscaldamento del motore elettrico. Nel caso cio si dovesse verificare, interverrebbe
la protezione termica di cui il motore & dotato interrompendo automaticamente la corrente elettrica quando la temperatura & troppo elevata. Al ritorno delle
condizioni normali di temperatura il motore si riavvia automaticamente.

« Per agevolare il riavvio della macchinain caso di riavvio forzato (es: blackout elettrico) & importante oltre alle operazioni indicate intervenire sul
pulsante del pressostato riportandolo nella posizione spento e nuovamente su acceso (figg. 1-2).

« Le versioni senza essiccatore sono munite di un pressostato dotato di una valvolina di scarico aria a chiusura ritardata che facilita I'avviamento del motore
e pertanto e normale, a serbatoio vuoto, I'uscita di un soffio d’aria dalla medesima per qualche secondo.

« Tutti i compressori sono dotati di una valvola di sicurezza che interviene in caso di irregolare funzionamento del pressostato garantendo la sicurezza della
macchina.

« Durante I'operazione di montaggio di un utensile & tassativa l'interruzione del flusso d’aria in uscita.

« Lutilizzo dell'aria compressa nei diversi usi previsti (alimentazione attrezzature dentistiche, gonfiaggio, utensili pneumatici, verniciatura, lavaggio con
detergenti solo a base acquosa ecc.) comporta la conoscenza ed il rispetto delle norme previste nei singoli casi.

2 AVVIAMENTO ED UTILIZZO

« Controllare la rispondenza dei dati di targa del compressore con quelli reali dellimpianto elettrico; si ammette una variazione di tensione di +/- 10% rispetto
al valore nominale.

« Inserire la spina del cavo di alimentazione in una presa idonea (fig. 3) verificando che il pulsante del pressostato posto sul compressore sia nella posizione
spento “O” (OFF).

« Aquesto punto il compressore & pronto per 'uso.

« Intervenendo sull'interruttore del pressostato (fig. 1-2) il compressore si awia pompando aria ed immettendola attraverso il tubo di mandata nel serbatoio.

« Raggiunto il valore di taratura superiore (impostato dal costruttore in fase di collaudo) il compressore si ferma scaricando I'aria in eccesso presente nella
testa e nel tubo mandata attraverso una valvolina posta sotto il pressostato, oppure, nelle versioni equipaggiate con essiccatore, tramite I'elettrovalvola.
Questo permette il successivo riawio facilitato dalla mancanza di pressione nella testa. Utilizzando aria il compressore riparte automaticamente quando
viene raggiunto il valore di taratura inferiore (2 bar tra valore di taratura superiore e inferiore).

« E’ possibile controllare la pressione presente allintemo del serbatoio attraverso la lettura del manometro a corredo (fig. 4-5).

« Il compressore continua a funzionare con questo ciclo in automatico fino a quando non si interviene sull'interruttore del pressostato.

« Se si desidera impiegare nuovamente il compressore attendere almeno 10 secondi dal momento dello spegnimento prima di riavviarlo.

« Tutti i compressori sono corredati di un riduttore di pressione. Agendo sul pomello a rubinetto aperto (tirandolo e ruotandolo in senso orario per aumentare
la pressione e antiorario per diminuirla, fig. 6a-6¢) & possibile regolare la pressione dell'aria in modo da ottimizzare 'uso degli utensili pneumatici. Quando
& stato impostato il valore desiderato spingere sul pomello per bloccarlo.

« E’ possibile verificare il valore impostato attraverso il manometro (fig. 6d-6e).

« Verificare che il consumo d’aria e la massima pressione di esercizio dell’'utensile pneumatico daimpiegare siano compatibili con la pressione
impostata sul regolatore di pressione e con la quantita di aria erogata dal compressore.

« Al termine del lavoro fermare la macchina, scollegare la spina elettrica e svuotare il serbatoio (fig. 7).
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3 SERBATOIO DELL'ARIA

« E necessario prevenire la corrosione: a seconda delle condizioni d’uso, la condensa pud accumularsi allinterno del serbatoio e deve essere scaricata
giornalmente. Questa operazione puo essere eseguita manualmente, aprendo la valvola di scarico (fig. 8a, 8b). Lo scarico dell'essiccatore, per macchine
che ne sono equipaggiate, avviene in modalita automatica (fig. 8c).

Verificare, con controllo settimanale il corretto funzionamento della valvola automatica.

« E necessario far controllare annualmente lo spessore della parete del serbatoio dell’aria da un organismo competente, poiché la corrosione
interna puo ridurre lo spessore della parete in acciaio con conseguente rischio di esplosioni. se applicabili, osservare le normative locali. Luso
del serbatoio dell’aria non &€ ammesso quando lo spessore della parete raggiunge un valore minimo indicato nella certificazione del serbatoio
(parte della documentazione consegnata con Iunita).

« La durata del serbatoio dell'aria dipende principalmente dall’ambiente di lavoro. Evitare di installare il compressore in un ambiente sporco e corrosivo, poiché
questo ridurrebbe significativamente la durata del serbatoio.

« Non ancorare il serbatoio o i relativicomponenti direttamente al suolo o a strutture rigide. Montare il serbatoio a pressione munito di tamponi antivibranti onde
evitare guasti da eccessiva sollecitazione causata dalle vibrazioni del serbatoio durante I'uso.

« Utilizzare il serbatoio rispettando i limiti di temperatura e pressione stabiliti sulla targhetta dati e sul rapporto di prova.

+ Non apportare alcuna modifica a questo serbatoio per mezzo di saldatura, foratura o altri metodi di lavorazione meccanica.

4 MANUTENZIONE

«Prima di qualsiasi intervento, staccare la spina e fare attenzione alla pressione nel serbatoio (fIGG. 7, 8a, 8b, 8¢).
« Controllare il serraggio di tutte le viti in particolare quelle della testa del gruppo (coppia 10 Nm = 1,02 Kgm).

Il controllo deve essere effettuato precedentemente al primo avwiamento del compressore e dopo la prima ora di lavoro.

TABELLA 1-INTERVALLI DI MANUTENZIONE

AMBIENTE DI LAVORO NORMALE
FUNZIONE OGNI'1000re OGNI 1000 ore OGNI 2000 ore

Il controllo deve essere effettuato precec al primo awvi to del ore e dopo la

serraggio tiranti testa . .
g9 prima ora di lavoro.

Pulizia dell'elemento filtrante .
sostituzione valvolino pressostato (se presente) .

sostituzione elemento filtrante .

Controllo e pulizia piastra valvole ]

sostituzione segmento cilindro )

sostituzione valvola di ritegno .

sostituzione piastra valvole .
sostituzione filtri essiccatore (se presente) Fare riferimento al manuale dedicato

scarico condensa serbatoio 24h-—>24h—>24h—> ..

SOSTITUZIONE VALVOLINO PRESSOSTATO (se PreseNTe)
« Intervenire sul valvolino del pressostato allentandolo (fig. 9)
TABELLA 2 - INTERVALLI DI

AMBENTE DI LAVORO UMIDO/POLVEROSO

FUNZIONE OGNIS0ore OGNI500ore OGNI 1000 ore

Il controllo deve essere effettuato precedentemente al primo awiamento del compressore e dopo la

serraggio tiranti testa . "
299 prima ora di lavoro.

Pulizia delelemento filtrante .
sostituzione valvolino pressostato (se presente) .

sostituzione elemento filtrante .

Controllo e pulizia piastra valvole i

sostituzione segmento cilindro .

sostituzione valvola di ritegno 0

sostituzione piastra valvole .
sostituzione filtri essiccatore (se presente) Fare riferimento al manuale dedicato

scarico condensa serbatoio 24h-—->24h—->24h—-> .

« Svitare il valvolino rimuovendolo dalla sede (figg. 10-11)
* Montare il valvolino sostitutivo e serrare.

PULIZIA E/O SOSTITUZIONE ELEMENTO FILTRANTE

« Svitare le viti della testa con la chiave a brugola esagonale (fig. 12)
* Rimuovere la testa cilindro (fig. 13)

« Controllare ed eventualmente sostituire I'elemento filtrante (fig. 14)
« Rimontare la testa serrando le viti (fig. 12)
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CONTROLLO, PULIZIA E SOSTITUIZIONE VALVOLE
« Svitare le viti della testa con la chiave a brugola esagonale da 5mm (vite brugola M6) (fig. 12)

« Rimuovere la testa cilindro (fig. 13)

« Provvedere alla pulizia ed eventualmente sostituire la piastra valvole (fig. 10)

« Rimontare la testa serrando le viti (fig. 12)

SOSTITUZIONE SEGMENTO E GUARNIZIONI

« Svitare le viti della testa con la chiave a brugola esagonale (fig. 12)

« Rimuovere la testa cilindro e la piastra valvole (fig. 13)

« Sostituire la guamizione della testa (fig. 14)

« Svitare il cilindro con la stessa chiave a brugola, rimuovendo le due viti che fissano il cilindro al carter.(fig. 15)

« Svitare la vite centrale del pistone (fig. 16)
< Rimuovere il piattello pistone (fig. 17)
« Rimuovere il segmento del pistone (fig. 18)

« Sostituire la guarnizione OR tra carter e cilindro (fig. 19)

« Montare il nuovo segmento dentro la canna cilindro (fig. 20)
« Prima di rimontare la vite, applicare la pasta frenafiletti (LOCTITE 248) (fig. 21)

« Riposizionare la vite del pistone.

A PRESTARE ATTENZIONE AL CORRETTO MONTAGGIO!

« Fissare il cilindro serrando le due viti (fig. 22)

« Sistemare la testa sulla piastra e serrare le 4 viti sul cilindro (fig. 23)

SOSTITUZIONE VALVOLA DI RITEGNO

« Provvedere allo smontaggio della valvola rimuovendo il tubo rilsan dalla valvola stessa (fig. 24)

« Svitare la valvola dalla sua sede.

« Sostituire la valvola, avvitandola sulla sua sede.

« Fissare il tubo rilsan

SCARICO CONDENSA

« E necessario prevenire la corrosione: a seconda delle condizioni d’'uso, la condensa pud accumularsi all'interno del serbatoio e deve essere scaricata
giornalmente. Questa operazione puo essere eseguita manualmente, aprendo la valvola di scarico (fig. 8a, 8b). Lo scarico dellessiccatore, per macchine
che ne sono equipaggiate, avviene in modalita automatica (fig. 8c).

La condensadeVe essere SMALTITA nel rispetto della salvaguardia dell’ambiente e delle leggi in vigore.

Il compressore deve essere smaltito seguendo gli adeguati canali previsti dalle normative locali

5 POSSIBILI ANOMALIE E RELATIVI INTERVENTI AMMESST

ANOMALIA

CAUSA

INTERVENTO

Perdita di aria dalla valvola del pressostato a
compressore fermo.

Valvola di ritegno che, per usura o sporcizia
sulla battuta di tenuta, non svolge correttamente
la sua funzione.

Svitare la testa esagonale della valvola di
ritegno, pulire la sede ed il dischetto di gomma
speciale (sostituire se usurato). Rimontare e
serrare con cura (figg. 24-25).

Diminuzione di rendimento. Avviamenti
frequenti. Bassi valori di pressione.

Eccessiva richiesta di prestazioni. Verificare
eventuali perdite dai giunti e/o tubazioni.
Possibile filtro di aspirazione intasato.

Sostituire le guarnizioni dei raccordi. pulire o
sostituire il filtro.

Il compressore si arresta e riparte
autonomamente dopo qualche minuto.

Intervento della protezione termica, causato da
suniscaldarmento del motore.

Pulire i passaggi d’aria nel convogliatore. Areare
il locale. Fare controllare la tensione elettrica.

1l compressore dopo alcuni tentativi di
avviamento si arresta.

Intervento della protezione termica causa
surriscaldamento del motore (o disinserzione
della spina durante la marcia, o scarsa tensione
di alimentazione).

Azionare l'interruttore di marcia arresto. Areare
il locale. Attendere alcuni minuti e riawiare la
macchina. Eliminare eventuali prolunghe del
cavo di alimentazione.

Il compressore non si arresta ed interviene la
valvola di sicurezza.

Funzionamento non regolare del compressore o
rottura del pressostato.

Staccare la spina e rivolgersi al centro
assistenza.
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Keep this instruction manual for future reference

For models with dryer, please refer to the relative manual

1 PRECAUTIONS FOR USE

A WHAT TO DO

What to do

» The compressor must be used in a suitable environment (well ventilated, at an ambient temperature between +5°C and +40°C) where is no dust,
acids, vapours or explosive or flammable gases.

« Always keep the compressor at a minimum safe distance of 4 metres from the work zone.

« Discolouration of the plastic protection on the compressor during the painting process indicates that the compressor is too close.

« Put the plug of the power cable in a socket of a suitable type, voltage and frequency in compliance with the legislation in force.

« Use power cable extensions no more than 5 metres in length and with a cross-sectional area of 2.5 mm2.

« It is not advisable to use extensions of any other length and cross-sectional area, or adaptors and extension sockets.

« Always turn off the compressor at the pressure switch or control panel.

« The compressor in use must be installed on a flat and stable surface.

A wHAT NOT T0DO

« Never aim the jet of air towards people, animals or yourself (wear protective glasses to protect your eyes against foreign bodies lifted by the jet).

« Never aim the jet of liquid sprayed by tools connected to the compressor towards the same compressor.

* Never use the device when barefoot or with wet hands and feet.

« Never pull the power cable to take the plug out of the socket or to move the compressor.

* Never leave the device exposed to the elements.

« Never move the compressor when the tank is pressurised.

« Never carry out welding or machining on the tank. In the case of defects or corrosion, replace the tank in its entirety.

« Never allow inexperienced people to use the compressor. Keep children and animals away from the work area.

« Do not put flammable objects or objects made of nylon and fabric near and/or on the compressor

« Never clean the machine with flammable liquids or solvents. Make sure to take the plug out of the socket and use only a damp cloth.

* The compressor must be used only for the purpose of compressing air. Do not use the machine with any other type of gas.

* The compressed air produced by this machine is suitable for use in the pharmaceuticals, food or hospital sector only when duly treated and must not be
used to fill dive tanks.

N\ MPORTANT NOTES

« This compressor is designed to be run intermittently (for example, S3-50 means 5 minutes’ operation and a 5-minute pause) to avoid excessive
overheating of the electric motor. The thermal protection of the motor trips, automatically cutting out the power when the temperature is too high. The motor
then restarts again automatically when normal operating conditions are restored.

« To facilitate restarting of the machine in the case of forced restarting (e.g. after a blackout), follow the procedure above and press the button on
the pressure switch to turn it off and then on again (fig. 1-2).

« Versions without a dryer have a pressure switch with a delayed action air escape valve that facilitates starting of the motor, and it is normal for this valve to
release a puff of air for a few seconds when the tank is empty.

« All the compressors have a safety valve that trips if the pressure switch acts erratically, in order to protect the machine.

« It is essential to stop the outgoing flow of air before assembling a tool.

« The use of compressed air for the purposes intended by the manufacturer (supply for dental equipment, inflation, pneumatic tools, painting, washing with
water-based detergents) requires familiarity, and compliance, with the standards that apply in each case.

2 START-UP AND USE

« Check that the electrical system is compatible with the data on the nameplate of the compressor; voltage variation of +/- 10% in relation to the nominal value
is permitted.

« Put the plug of the power cable in a suitable socket (fig. 3) after making sure that the button of the pressure switch on the compressor is tumned to “O” (OFF).

« The compressor is now ready for use.

« Press the button on the pressure switch (fig. 1-2) to start the compressor which then pumps air into the tank via the delivery pipe.

« When the upper calibration value (set by the manufacturer during the acceptance test) is reached, the compressor stops and discharges excess air in the
head and delivery pipe via a small valve located under the pressure switch or, for versions with dryer, via the solenoid valve.
The release of all pressure in the head facilitates subsequent restarting. The compressor uses air to restart automatically when the lower calibration value is
reached (there is a difference of 2 bar between the upper and lower calibration values)

« A pressure gauge is provided (fig. 4-5) for checking the pressure in the tank.

* The compressor continues to run automatically until the button on the pressure switch is pressed.

« After tuming off the compressor, wait a minimum of 10 seconds before restarting it again.

« All the compressors come with a pressure reducer. Adjust the knob with the valve open (pull and turn it clockwise to increase the pressure and anti-clockwise
to decrease it, fig. 6a-6¢) to set the air pressure and thereby optimise use of the pneumatic tools. After setting the required value, push the knob to lock it.

« There is a pressure gauge (fig. 6d-6e) for checking the set value.

« Check that the consumption of air and the maximum operating pressure of the pneumatic tool to be used are compatible with the pressure set
on the pressure regulator and the amount of air supplied by the compressor.

« After use, stop and unplug the machine and empty the tank (fig. 7).

AIR TANK
3

« Corrosion must be avoided: depending on the conditions of use, condensation can accumulate in the tank and must be drained out on a daily basis. This
can be done manually by opening the escape valve (fig. 8a, 8b). The dryer, when applicable, is emptied automatically (fig. 8c).
Check the correct working order of the automatic valve on a weekly basis.

« The thickness of the wall of the air tank must be checked by a competent body on an annual basis as corrosion on the inside can cause thinning
of the steel wall and the risk of explosion. Observe any local regulations in force that apply. The air tank must not be used when the thickness of
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the wall reaches the minimum value indicated in the tank certification (part of the documentation provided with the unit).

« The life-span of the air tank depends mainly on the operating environment. Avoid installing the compressor in a dirty and corrosive environment as this can
greatly reduce the life-span of the tank.

« Do not anchor the tank or its components directly onto the ground or onto rigid structures. Assemble anti-vibration pads on the tank to prevent faults due to
excessive stress caused by vibration of the tank during use.

* Use the tank observing the temperature and pressure limits on the data plate and in the test report.

« Do not carry out welding, drilling or machining to modify the machine in any way.

4 MAINTENANCE

* BEFORE CARRYING OUT ANY MAINTENANCE, UNPLUG THE MACHINE, EMPTY THE ENTIRE TANK AND ALLOW THE MACHINE TO COOL DOWN
(FIG. 7, 8a, 8b, 8c).

« Check that all the screws, and those on the head of the unit in particular, are properly fastened (torque 10 Nm = 1.02 Kgm).

This check must be carried out before starting the compressor for the first time and after the first hour of operation.

TABLE 1 - MAINTENANCE SCHEDULE

NORMAL WORK ENVIRONMENT

OPERATION EVERY 100 HOURS EVERY 1000 HOURS EVERY 2000 HOURS
Fastening of the head tie-rods 10':1"1]5 p‘:::gnrlnust be carried out before starting the compressor for the first time and after the first hour
Cleaning the filter element .

Replacing the small valve of the pressure switch (when applicable) .

Replacing the filter element )

Checking and cleaning the valve plate .

Replacing the cylinder segment )

Replacing the check valve [

Replacing the valve plate )
Replacing the filters of the dryer (when applicable) Refer to the relative manual
Draining condensation in the tank 240 > 24N > 24 h > ..

TABLE 2 - MAINTENANCE SCHEDULE

DAMP/DUSTY WORK ENVIRONMENT

OPERATION EVERY 50 HOURS EVERY 500 HOURS EVERY 1000 HOURS
Fastening of the head tie-rods l‘?';s er‘;ﬁnr.nug be carried out before starting the compressor for the first time and after the first hour
Cleaning the filter element .

Replacing the small valve of the pressure switch (when applicable) .

Replacing the filter element 4
Checking and cleaning the valve plate .

Replacing the cylinder segment .

Replacing the check valve .

Replacing the valve plate .
Replacing the filters of the dryer (when applicable) Refer to the relative manual
Draining condensation in the tank 24h—>24h—>24h—> ..

« Loosen the small valve on the pressure switch (Fig. 9)
RERserevWaTHEBMALthe/smal GHVEHEIPRESEYRE SWITCH (WHEN APPLICABLE)
« Assemble the new small valve and fasten it in place.

CLEANING AND/OR REPLACING THE FILTER ELEMENT

« Undo the screws in the head using the Allen key (fig. 12)

* Remove the cylinder head (fig. 13)

« Check the filter element and replace it if necessary (fig. 14)
+ Reassemble the head and tighten the screws (fig. 12)

CHECKING, CLEANING AND REPLACING THE VALVE PLATE

« Undo the screws in the head using the 5 mm Allen key (M6 socket screw) (fig. 12)
* Remove the cylinder head (fig. 13)

« Clean the valve plate and replace it if necessary (fig. 10)

+ Reassemble the head and tighten the screws (fig. 12)

REPLACING THE CYLINDER SEGMENT AND GASKETS

« Undo the screws in the head using the Allen key (fig. 12)

* Remove the cylinder head and the valve plate (fig. 13)

* Replace the head gasket (fig. 14)

« Unfasten the cylinder with the same Allen key, removing the two screws connecting the cylinder to the guard (fig. 15)
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« Unfasten the central screw of the piston (fig. 16)
* Remove the piston plate (fig. 17)
* Remove the piston segment (fig. 18)

* Replace the O-ring between the guard and the cylinder (fig. 19)
« Assemble the new segment behind the cylinder liner (fig. 20)
« Before putting the screw back in place, apply some threadlocker (LOCTITE 248) (fig. 21)

« Put the screw back in the piston.

A MAKE SURE TO ASSEMBLE THE VALVE PLATE CORRECTLY!

« Fasten the two screws in the cylinder (fig. 22)

« Put the head on the plate and fasten the 4 screws on the cylinder (fig. 23)

REPLACING THE CHECK VALVE

« Disassemble the valve, removing the Rilsan tube from the same valve (fig. 24)

« Undo and remove the valve.
* Replace the valve and screw it in place.
« Fasten the Rilsan tube.

DRAINING THE CONDENSATION

« Corrosion must be avoided: depending on the conditions of use, condensation can accumulate in the tank and must be drained out on a daily basis. This
can be done manually by opening the escape valve (fig. 8a, 8b). The dryer, when applicable, is emptied automatically (fig. 8c).

The condensation MUST BE DISPOSED OF in an environmentally friendly manner and according to the laws in force.

The compressor must be disposed of in a suitable manner according to the local regulations.

5 TROUBLESHOOTING AND PERMITTED ACTIONS

FAULT

CAUSE

ACTION

Alir leaks out of the valve of the pressure switch
when the compressor is at standstill.

The check valve is not working properly because
itis worn or there is dirt on the seal.

Unfasten the hexagonal head of the check
valve, clean the seat and the special rubber disc
(replace it if wom). Reassemble and fasten it with
care (fig. 24-25).

Decrease in efficiency. Frequent starting. Low
pressure values.

Overworking. Test the fittings and/or tubing for
leaking. Possible clogging of the suction filter.

Replace the gaskets of the fittings.

The compressor stops and restarts by itself after
afew minutes.

Tripping of the thermal protection due to
overheating of the motor.

Clean the air passages in the conveyor. Ventilate
the room. Have the voltage checked.

The compressor stops after a few attempts at
starting.

Tripping of the thermal protection due to
overheating of the motor (or unplugging during
operation, or low voltage supply).

Turn on the power switch. Ventilate the room.
Wait a few minutes and restart the machine.
Remove any extensions of the power cable.

The compressor does not stop and the safety
valve is tripped.

Irregular operation of the compressor or failure of
the pressure switch.

Unplug the machine and contact the assistance
centre.
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Conserver ce manuel d’instructions afin de pouvoir le consulter a ’avenir

Pour les modeles équipés d’un sécheur, se référer au manuel spécifique
1 PRECAUTIONS DEMPLOI

/\ cHoses a FaRe

«Le compresseur doit étre utilisé dans des milieux appropriés (bien aérés, avec température ambiante comprise entre +5°C et +40°C) et jamais en
présence de poussiéres, acides, vapeurs, gaz explosifs ou inflammables.

« Maintenir toujours une distance de sécurité d'au moins 4 metres entre le compresseur et la zone de travail.

« D’éventuelles colorations qui peuvent apparaitre sur la protection en plastique du compresseur pendant les opérations de vernissage, indiquent une distance
trop rapprochée.

« Brancher la fiche du cable électrique dans une prise dont la forme, la tension et la fréquence sont adaptées et qui soit conforme aux normes en vigueur.

« Utiliser des rallonges du cable électrique d'une longueur maximale de 5 métres et ayant une section supérieure ou égale a 2,5 mmz.

« Il est déconseillé d'utiliser des rallonges de longueur et section différentes ainsi que des adaptateurs et prises multiples.

« Utiliser toujours et uniquement I'interrupteur du pressostat ou du tableau des instruments, pour éteindre le compresseur.

« Le compresseur en marche doit étre placé sur un appui stable et a I'horizontal.

/\ CcHOSES a NE PAS FAIRE

+ Ne jamais diriger le jet d’air vers des personnes, animaux ou vers son propre corps (Utiliser des masques de protection pour protéger les yeux contre des

corps étrangers soulevés par le jet).

* Ne jamais diriger le jet de liquides pulvérisés par des outils reliés au compresseur vers ce dernier.

* Ne pas utiliser I'appareil pieds nus ou avec les mains ou pieds mouillés.

* Ne pas tirer le cable d'alimentation pour débrancher la fiche de la prise ou pour déplacer le compresseur.

* Ne pas laisser I'appareil exposé aux agents atmosphériques.

* Ne pas transporter le compresseur si son réservoir est sous pression.

* Ne pas effectuer des soudures ou des usinages mécaniques sur le réservoir. En cas de défauts ou corrosions, le remplacer complétement.

* Ne pas permettre ['utilisation du compresseur & des personnes inexpérimentées. Maintenir les enfants et les animaux éloignés de la zone de travail.

« Ne pas placer des objets inflammables ou des objets en nylon et tissu a proximité et/ou sur le compresseur.

* Ne pas nettoyer la machine avec des liquides inflammables ou des solvants. Utiliser uniquement un chiffon humide en s’assurant d’avoir débranché la fiche
de la prise électrique.

« L'utilisation du compresseur est strictement liée & la compression de l'air. Ne pas utiliser la machine pour tout autre type de gaz.

+ L'air comprimé produit par cette machine ne peut étre utilisé dans le domaine pharmaceutique, alimentaire ou hospitalier sauf suite a des traitements
particuliers et ne peut étre utilisé pour remplir des bouteilles de plongée sous-marine.

/N croses asavor

« Ce compresseur est concu pour fonctionner selon un rapport d’intermittence, (par exemple S3-50 signifie 5 minutes de fonctionnement et 5 minutes
d'arrét) afin d'éviter toute surchauffe excessive du moteur électrique. Si cela se produit, la protection thermique du moteur intervient en interrompant
automatiquement le courant électrique lorsque la température est trop élevée. Lorsque les conditions normales de température sont de retour, le moteur
redémarre automatiquement.

« Pour faciliter le redémarrage de la machine en cas de redémarrage forcé (ex : coupure de courant), il est important, en plus des opérations
indiquées, d’intervenir sur le bouton du pressostat en le plagant sur éteint et a nouveau sur allumé (fig. 1-2).

« Les versions sans sécheur sont équipées d’'un pressostat doté d’une vanne de décharge de I'air a fermeture retardée qui facilite la mise en marche du moteur
et par conséquent, il est normal, lorsque le réservoir est vide, de constater la sortie d’un souffle d'air de celle-ci pendant quelques secondes.

« Tous les compresseurs sont équipés d’une vanne de sécurité qui intervient en cas de dysfonctionnement du pressostat garantissant ainsi la sécurité de la
machine.

« Pendant 'opération de montage d'un outil, il faut impérativement interrompre le flux d’air sortant.

« Lutilisation de I'air comprimé dans les différents usages prévus (alimentation appareils dentaires, gonflage, outils pneumatiques, vernissage, lavage avec
des produits détergents uniqguement & base aqueuse etc.) comporte la connaissance et le respect des normes prévues dans les différents cas.

2 MISE EN MARCHE ET UTILISATION

« Controler la correspondance des données indiquées sur la plaque du compresseur avec celles réelles de l'installation électrique ; une variation de tension
de +/- 10 % par rapport & la valeur nominale est admise.

« Brancher la fiche du cable d'alimentation dans une prise adaptée (fig. 3) en vérifiant que le bouton du pressostat situé sur le compresseur soit éteint, position
« O » (OFF).

« Le compresseur est désormais prét a étre utilisé.

« En agissant sur linterrupteur du pressostat (fig. 1-2), le compresseur se met en marche en pompant de I'air et en l'introduisant & travers le tuyau de
refoulement dans le réservoir.

« Une fois la valeur d’étalonnage supérieure atteinte (configurée par le fabricant au cours de la phase de test), le compresseur s'arréte en évacuant l'air en
exces présent dans la téte et dans le tuyau de refoulement & travers la vanne située sous le pressostat, ou bien, dans les versions équipées d’un sécheur,
atravers l'électrovanne.

Cela permet le redémarrage suivant facilité par 'absence de pression dans la téte. En utilisant de I'air, le compresseur repart automatiquement lorsque la
valeur d’étalonnage inférieure est atteinte (2 bars entre la valeur d’étalonnage supérieure et inférieure).

« Il est possible de contréler la pression présente a l'intérieur du réservoir a travers la lecture du manomeétre fourni (fig. 4-5).

« Le compresseur continue de fonctionner avec ce cycle en mode automatique jusqu’a ce qu’on agisse sur l'interrupteur du pressostat.

« Si 'on souhaite employer & nouveau le compresseur, attendre au moins 10 secondes a compter de I'extinction avant de le remettre en marche.

« Tous les compresseurs sont équipés d'un réducteur de pression. En agissant sur la poignée avec le robinet ouvert (le tirer et le tourner dans le sens
horaire pour augmenter la pression et antihoraire pour la diminuer, fig. 6a-6¢), il est possible de régler la pression de I'air afin d’optimiser l'usage des outils
pneumatiques. Lorsque la valeur souhaitée a été configurée, pousser sur la poignée pour la bloquer.

« Il est possible de vérifier la valeur configurée a travers le manometre (fig. 6d-6e).

« Vérifier que laconsommation d’air et la pression de service maximale de I'outil pneumatique soient compatibles avec la pression configurée sur
le régulateur de pression et avec la quantité d’air fournie par le compresseur.

« Alafin du travail, arréter la machine, débrancher la fiche électrique et vider le réservoir (fig. 7).
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3 RESERVOR D’AR

« Il est nécessaire de prévenir la corrosion : selon les conditions d'utilisation, la condensation peut s’accumuler a l'intérieur du réservoir et doit étre évacuée
quotidiennement. Cette opération peut étre effectuée manuellement, en ouvrant la vanne de décharge (fig. 8a, 8b). L'évacuation du sécheur, pour les
machines qui en sont équipées, s'effectue en mode automatique (fig. 8c).
Vérifier, par un controle hebdomadaire, le bon fonctionnement de la vanne automatique.

« Faire controler tous les ans P'épaisseur de la paroi du réservoir d’air par un organisme compétent, puisque la corrosion interne peut réduire
I'épaisseur dela paroi en acier entrainant un risque d’explosions. Si applicables, respecter les réglementations locales. L’emploi du réservoir d’air
n’est pas admis lorsque I'épaisseur de la paroi atteint une valeur minimale indiquée dans la certification du réservoir (partie de la documentation

remise avec l'unité).

« La durée opérationnelle du réservoir d’air dépend principalement du milieu de travail. Eviter d'installer le compresseur dans un milieu sale et corrosif, puisque
cela réduirait significativement la durée du réservoir.

« Ne pas fixer le réservoir ou ses composants directement au sol ou a des structures rigides. Monter le réservoir a pression doté de tampons antivibratoires
afin d'éviter des pannes dues & une sollicitation excessive causée par les vibrations du réservoir pendant son utilisation.

« Utiliser le réservoir en respectant les limites de température et pression définies sur la plaque des données et sur le rapport d’essai.

« N'apporter aucune modification & ce réservoir en réalisant des soudages, percages ou toute autre méthode d’usinage mécanique.

4 MAINTENANCE

<AVANT TOUTE INTERVENTION, DEBRANCHER LA FICHE, VIDER COMPLETEMENT LE RESERVOIR ET LAISSER REFROIDIR LA MACHINE (FIG.
7, 8a, 8b, 8c).

« Controler le serrage de toutes les vis en particulier celles de la téte du groupe (couple 10 Nm = 1,02 Kgm).

Le contrle doit étre effectué avant la premiére mise en marche du compresseur et aprés la premiéere heure de fonctionnement.

TABLEAU 1 - INTERVALLES DE MAINTENANCE

MILIEU DE TRAVAIL NORMAL

FONCTION TOUTES LES 100 HEURES TOUTES LES 1000 TOUTES LES 2000
HEURES HEURES

Serrage des tirants de la téte ;Zu ?ngefiflznd;r; itrn: rﬁf:gle avant la premiere mise en marche du compresseur et apres la premiere:

Nettoyage de 'élément filtrant .

Remplacement de la vanne du pressostat (si présente) )

Remplacement de Iélément filtrant ]

Controle et nettoyage de la plaque des vannes )

Remplacement du segment cylindre ]

Remplacement de la vanne de retenue .

Remplacement de la plaque des vannes .

Remplacement des filtres du sécheur (si présent) Se référer au manuel spécifique

Evacuation de la condensation du réservoir 24h—>24h—>24h—> ..

TABLEAU 2 - INTERVALLES DE MAINTENANCE

MILIEU DE TRAVAIL HUMIDE/POUSSIEREUX

FONCTION TOUTES LES 50 HEURES TOUTESLES 500 TOUTES LES 2000
HEURES HEURES

Serrage des tirants de la téte Iﬁzu?;rgfznd;rg nré‘trr; rigiimé avant la premiére mise en marche du compresseur et apres la premiére

Nettoyage de I'élément filtrant .

Remplacement de la vanne du pressostat (i présente) .

Remplacement de I'élément filtrant .

Contrdle et nettoyage de la plaque des vannes .

Remplacement du segment cylindre .

Remplacement de la vanne de retenue (]

Remplacement de la plaque des vannes ]

Remplacement des filtres du sécheur (si présent) Se référer au manuel spécifique

Evacuation de la condensation du réservoir 24h—>24h-—>24h-—> .

REMPLACEMENT DE LA VANNE DU PRESSOSTAT (S| PRESENTE)
« Intervenir sur la vanne du pressostat en la desserrant (Fig. 9)

« Dévisser la vanne en la retirant de son logement (Fig. 10-11)

« Monter la vanne substitutive et serrer.

NETTOYAGE ET/OU REMPLACEMENT DE L'ELEMENT FILTRANT
« Dévisser les vis de la téte a l'aide de la clé Allen six pans (fig. 12)
« Retirer la téte du cylindre (fig. 13)

« Controler et éventuellement remplacer 'élément filtrant (fig. 14)

« Remonter la téte en serrant les vis (fig. 12)
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CONTROLE, NETTOYAGE ET REMPLACEMENT DE LA PLAQUE DES VANNES
« Dévisser les vis de la téte a 'aide de la clé Allen six pans de 5 mm (vis Allen M6) (fig. 12)

« Retirer la téte du cylindre (fig. 13)

« Pourvoir au nettoyage et éventuellement remplacer la plaque des vannes (fig. 10)

* Remonter la téte en serrant les vis (fig. 12)

REMPLACEMENT DU SEGMENT DU CYLINDRE ET DES JOINTS
« Dévisser les vis de la téte a l'aide de la clé Allen six pans (fig. 12)
« Retirer la téte du cylindre et la plaque des vannes (fig. 13)

* Remplacer le joint de la téte (fig. 14)

« Dévisser le cylindre a l'aide de la méme clé Allen, en retirant les deux vis qui fixent le cylindre au carter (fig. 15).

« Dévisser la vis centrale du piston (fig. 16)
« Retirer le plateau du piston (fig. 17)
« Retirer le segment du piston (fig. 18)

» Remplacer le joint torique placé entre le carter et le cylindre (fig. 19)
« Monter le nouveau segment dans la canne du cylindre (fig. 20)
« Avant de remonter la vis, appliquer la pate frein filet (LOCTITE 248) (fig. 21)

* Repositionner la vis du piston.

A FAIRE ATTENTION AU BON MONTAGE DE LA PLAQUE DES VANNES!

« Fixer le cylindre en serrant les deux vis (fig. 22)

* Placer la téte sur la plaque et serrer les 4 vis sur le cylindre (fig. 23)

REMPLACEMENT DE LA VANNE DE RETENUE

« Démonter la vanne en retirant le tuyau rilsan de la vanne (fig. 24)

« Dévisser la vanne de son logement.

» Remplacer la vanne, en la vissant sur son logement.

« Fixer le tuyau rilsan

EVACUATION DE LA CONDENSATION

« Il est nécessaire de prévenir la corrosion : selon les conditions d'utilisation, la condensation peut s’accumuler a l'intérieur du réservoir et doit étre évacuée
quotidiennement. Cette opération peut étre effectuée manuellement, en ouvrant la vanne de décharge (fig. 8a, 8b). L'évacuation du sécheur, pour les
machines qui en sont équipées, s'effectue en mode automatique (fig. 8c).

La condensation DOIT ETRE ELIMINEE dans le respect de Penvironnement et des lois en vigueur.

Le compresseur doit étre éliminé en suivant les canaux prévus par les réglementations locales.

5 ANOMALIES POSSIBLES ET INTERVENTIONS ADMISES CORRESPONDANTES

ANOMALIE

CAUSE

INTERVENTION

Fuite d'air de la vanne du pressostat lorsque le
compresseur est arrété.

Vanne de retenue qui, en cas d'usure ou de
saleté sur la butée d'étanchéité, n'exerce pas
correctement sa fonction.

Dévisser la téte six pans de la vanne de
retenue, nettoyer son logement et le disque en
caoutchouc spécifique (le remplacer s'il est usé).
Remonter et serrer avec soin (fig. 24-25).

Diminuton de rendement. Démarrages
fréquents. Valeurs de pression faibles.

Demande de prestations excessive. Vérifier
d'éventuelles fuites des joints et/ou des tuyaux.
Filtre d’aspiration bouché possible.

Remplacer les joints des raccords. Nettoyer ou
remplacer le filtre.

Le compresseur s'arréte et repart de fagon
autonome apres quelques minutes.

Intervention de la protection thermique, due a
une surchauffe du moteur.

Nettoyer les passages d'air dans le convoyeur.
Aérer le local. Faire controler la tension
électrique.

Le compresseur saméte aprés quelques
tentatives de démarrage.

Intervention de la protection thermique, due a
une surchauffe du moteur (ou débranchement
de la fiche pendant le fonctionnement ou tension
d'alimentation insuffisante).

Actionner l'interrupteur de marche/arrét. Aérer le
local. Attendre quelques minutes et redémarrer
la machine. Supprimer d'éventuelles rallonges
du cable d'alimentation.

Le compresseur ne s'arréte pas et la vanne de
sécurité intervient.

Dysfonctionnement du compresseur ou panne
du pressostat.

Débrancher la fiche et contacter le centre
d'assistance.
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Diese Betriebsanleitung aufbewahren, damit sie jederzeit nachgeschlagen werden kann.

Fiir die mit Trockner ausgeriisteten Modelle verweisen wir auf das diesbeziigliche Handbuch

1 VORSICHTSMASSNAHMEN BEI DER VERWENDUNG

I\ was zuTunisT

« Der Kompressor muss in einer geeigneten Umgebung verwendet werden (gut beltftet und mit einer Raumtemperatur zwischen +5°C e +40°C) und
nie bei Vorhandensein von Staub, Sauren, Dampfen und explosiven oder entziindbaren Gasen.
« Zwischen Kompressor und Arbeitsbereich ist stets ein Abstand von mindestens 4 Metern einzuhalten.
« Falls wahrend der Lackierung am Plastikschutz des Kompressors Féarbungen erscheinen, befindet sich der Kompressor zu nahe beim Arbeitsbereich.
« Den Stecker des elektrischen Kabels in eine Steckdose, die eine passende Form, Spannung und Frequenz aufweist, stecken.
« Verlangerungen des elektrischen Kabels durfen nicht langer als 5 Meter sein und miissen einen Querschnitt von mindestens 2.5 mm2 haben.
« Die Verwendung von Verlangerungen mit einer anderen Lénge und einem anderen Querschnitt, sowie von Adaptern und Mehrfachsteckdosen ist abgeraten
« Zum Abschalten des Kompressors stets und ausschlief3lich den Schalter des Druckwéchters oder der Instrumententafel betatigen.
« Wahrend des Betriebs muss der Kompressor auf einer stabilen und horizontalen Auflage stehen.

A WAS NICHT ZU TUN IST

« Den Druckluftstrahl nie auf Personen, Tiere oder auf sich selbst richten (Schutzbrillen tragen, um die Augen vor Fremdkérpern zu schiitzen, die durch den

Druckluftstrahl aufgewirbelt werden).

« Flussigkeiten, die von den mit dem Kompressor verbundenen Werkzeugen abgestrahit werden, diirfen nie zum Kompressor gerichtet sein.

+ Das Gerét nie mit nackten FiiRen oder mit nassen bzw. feuchten Handen verwenden.

« Zum Herausziehen des Steckers aus der Steckdose oder zum Verschieben des Kompressors nie am Versorgungskabel ziehen.

« Das Gerét nie den Witterungseinfliissen ausgesetzt lassen.

« Den Kompressor nicht mit unter Druck stehendem Behalter transportieren.

« Keine SchweilRungen oder mechanischen Bearbeitungen am Behalter vornehmen. Im Falle von Defekten oder Korrosionserscheinungen ist er vollstandig
zu ersetzen.

« Nicht zulassen, dass unerfahrene Personen den Kompressor verwenden. Kinder und Tiere sind vom Arbeitsbereich fernzuhalten.

« Keine entziindbaren Gegenstande oder solche aus Nylon oder Stoff neben bzw. auf den Kompressor legen oder stellen.

* Zum Reinigen der Maschine keine entziindbaren Flussigkeiten oder Losungsmittel verwenden. AusschlieBlich einen feuchten Lappen benutzen und
sicherstellen, dass der Stecker von der Stromdose abgezogen ist.

« Die Verwendung des Kompressors ist eng an die Luftverdichtung gebunden. Die Maschine fiir keine andere Art von Gas verwenden.

« Die von dieser Maschine erzeugte Druckluft ist nicht im pharmazeutischen und Lebensmittelbereich sowie in Spitélern verwendbar, sofern sie nicht
besonderen Behandlungen unterzogen wurde und darf auch nicht zum Ftillen von Sauerstoffflaschen fiir Taucher verwendet werden.

/N was zu wissen 1sT

- Dieser Kompressor ist fiir einen Aussetzbetrieb ausgelegt, (z.B. S3-50 bedeutet 5 Minuten Betrieb und 5 Minuten Stillstand) um eine Uberhitzung des
Elektromotors zu vermeiden. Sollte dies aber doch geschehen, spricht der Thermoschutz, mit dem der Motor ausgestattet ist, an und unterbricht bei zu hoher
Temperatur automatisch die Stromversorgung. Sobald die Temperatur wieder auf Normwerte abgesunken ist, startet der Motor automatisch.

« Fur einen problemlosen Neustart, falls dieser zu erzwingen ist (z.B. bei Blackout), ist es wichtig, dass auer der Ausfiihrung der beschriebenen
Arbeitsgéngen der Taster am Druckwachter auf OFF (ausgeschaltet) und dann wieder auf ON (eingeschaltet) gestellt wird.

« Die Versionen ohne Trockner haben einen Druckwachter, der durch ein Luftauslassventil mit SchlieBverzégerung ausgestattet ist, was den Motor leichter
starten lasst; es ist daher normal, dass bei leerem Behalter aus dem Ventil einige Sekunden lang Luft blast.

« Samtliche Motoren sind durch ein Sicherheitsventil ausgestattet, das bei Storbetrieb des Druckwachters anspricht und die Sicherheit der Maschine
gewahrleistet.

« Wahrend der Montage eines Werkzeugs muss der austretende Luftstrom unbedingt unterbrochen werden.

Die Verwendung von Druckluft in den verschiedenen vorgesehenen Einsatzbereichen (Lebensmittel, zahnarztliche Einrichtungen, Aufpumpen, pneumatische

2 STARTEN UND VERWENDUNG

« Kontrollieren, ob die Schilddaten des Kompressors mit den Daten der elektrischen Ausriistung tbereinstimmen; fur die Spannung ist eine Toleranz von
+/- 10% zum Sollwert zugelassen.

« Den Stecker des Versorgungskabels in eine geeignete Steckdose (Abb. 3) stecken und sicherstellen, das der Druckknopf am Kompressor inAusschaltstellung
“O” (OFF) steht.

« An dieser Stelle ist der Kompressor betriebsbereit.

« Betatigen des Schalters am Druckwachter (Abb. 1-2) bewirkt das Starten des Kompressors, der Luft pumpt und sie durch das druckseitige Rohr in den
Behalter stromen l&sst.

« Nach Erreichen des oberen Eichwerts (vom Hersteller bei der Abnahme eingestellt) halt der Kompressor an und l&sst die im Kopf und im druckseitigen
Rohr tiberfliissig vorhandene Luft durch ein Ventil unter dem Druckwéachter, oder aber bei den Versionen mit Trockner durch ein Magnetventil austreten.
Dies ermdglicht den darauf folgenden Neustart, der durch den Druckmangel im Kopf beguinstigt wird. Der Kompressor startet unter Verwendung von Luft
wieder automatisch sobald der untere Eichwert (2 Bar zwischen dem oberen und unteren Eichwert) erreicht ist.

« Der im Behélter vorhandene Druck kann am beigesteliten Manometer (Abb. 4-5) abgelesen und somit kontrolliert werden.

« Der Kompressor funktioniert im automatischen Zyklus weiter bis der Schalter des Druckwéchters betatigt wird.

» Will man den Kompressor wieder verwenden, sind mindestens 10 Sekunden ab Ausschalten zu warten bevor er neu gestartet wird.

« Samtliche Kompressoren sind durch ein Druckminderventil ausgeriistet. Durch Betétigen des Knaufes bei offenem Hahn (Ziehen und Drehen im Uhrzeigersinn
zum Erhohen des Drucks und gegen den Uhrzeigersinn zum Verringern de Drucks, Abb. 6a-6¢) kann der Luftdruck fiir eine optimale Verwendung der
pneumatischen Werkzeuge geregelt werden. Nachdem der erforderliche Wert eingestellt wurde, ist der Knauf wieder zu driicken, damit er blockiert wird.

« Der eingestelite Wert kann mithilfe des Manometers (Abb. 6d-6e) tiberpriift werden.

« Sicherstellen, dass der Luftverbrauch und der max. Betriebsdruck des pneumatischen Werkzeugs mit dem am Druckregler eingestellten Druck
und mit der vom Kompressor abgegebenen Luftmenge kompatibel ist.

« Nach Abschluss der Arbeit die Maschine anhalten, den Stromstecker abziehen und den Behalter ausleeren (Abb. 7).
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3 LUFTBEHALTER

« Esist unabdingbar, der Korrosion vorzubeugen: im Behélter kann sich je nach Gebrauchsbedingungen Kondenswasser ansammeln, das taglich abzulassen
ist. Dieser Arbeitsgang kann durch Offnen des Auslassventils (Abb. 8a, 8b) von Hand vorgenommen werden. Die Entleerung des Trockners erfolgt bei
Maschinen, die damit ausgeriistet sind, automatisch (Abb. 8c).

Das automatische Ventil ist wochentlich auf einwandfreie Funktionstiichtigkeit zu Uberprifen.

« Die Dicke der Behélterwand ist jahrlich von einer zusténdigen Stelle Uberpriifen zu lassen, dadurch eine innere Korrosion die Stahlwand diinner
wird und demzufolge explosionsgeféhrdet ist. Sofern anwendbar, die 6rtlich geltenden Normen beachten. Die Verwendung des Luftbehélters ist
nicht zugelassen falls die Wand eine Dicke erreicht, die dem in der Zertifizierung des Behalters (Teil der mit der einheit gelieferten Dokumentation)
angegebenen Mindestwert entspricht.

« Die Nutzdauer des Behalters hangt hauptsachlich von der Arbeitsumgebung ab. Den Kompressor nicht in einer schmutzigen und korrosionsférdernden
Umgebung installieren, da dies die Nutzdauer des Behalters betrachtlich herabsetzen wiirde.

« Den Behalter oder die diesbeziiglichen Bauteile nicht direkt am Boden oder an einer steifen Struktur verankern. Den Druckbehalter mit Vibrationsdampfern
montieren, um Folgeschéaden durch tibermagige Beanspruchung infolge der betriebsbedingten Vibrationen des Behélters zu vermeiden.

« Bei der Verwendung des Behalters die am Datenschild und im Priifbericht angegebenen Temperatur- und Druckgrenzen ber(icksichtigen.

Keine Anderungen am Behélter durch SchweiRen, Bohren oder andere mechanische Bearbeitungen vornehmen.

4 WARTUNG

+*VOR DeR AUSFUHRUNG SAMTLICHeR eINGRIFFe DeN STeCKeR ABZleHeN; DeN BeHALTeR VOLLSTANDIG eNTLeeReN UND Dle MASCHINe

AUSKUHLeN LASSeN (ABB. 7, 8a, 8b, 8c).
« Samtliche Schrauben, insbesondere jene des Aggregatkopfes, auf festes Sitzen (Anzugsmoment 10 Nm = 1,02 Kgm) tiberpriifen.
Die Kontrolle ist vor der erstmaligen Ingangsetzung des Kompressors und nach der ersten Betriebsstunde auszufiihren.

TABelLLe 1 - WARTUNGSINTeRVALLe

NORMALe BeTRIeBSUMGeBUNG

FUNKTION ALLe 100 STUNDeN ALLe 1000 STUNDeN ALLe 2000 STUNDeN
Spannen der Zugstangen des Kopfes g:wiinsl;ﬂl:di:t avssrzieﬁr] r(1erers|':'.naligen Ingangsetzung des Kompressors und nach der ersten
Reinigung des Filterelements .
| Austausch des Ventils des Druckwachters (sofern vorhanden) .
| Austausch des Filterelements .
Kontrolle und Reinigung der Ventiplatte .
Austausch des Zylindersegments )
| Austausch des Riickschlagventils (]
| Austausch der Ventilplatte .
Austausch der Filter des Trockners (sofern vorhanden) Es wird auf das diesbeziigliche Handbuch verwiesen
Kondenswasserauslass aus dem Behalter 24h ——>24h—->24h——> ..

TABelLLe 2 - WARTUNGSINTeRVALLe

BeTRIeBSUMGeBUNG FeUCHT/STAUBIG

FUNZIONe OGNI50 ORe OGNI 500 ORe OGNI 1000 ORe
Spannen der Zugstangen des Kopfes g:wi?)nst;zl:digl av:srieﬁr] :zlraligen Ingangsetzung des Kompressors und nach der ersten
Reinigung des Filterelements .
Austausch des Ventils des Druckwachters (sofern vorhanden) .
Austausch des Fitterelements .
Kontrolle und Reinigung der Ventilplatte .
Austausch des Zylindersegments .
| Austausch des Riickschlagventils .
Austausch der Ventilplatte .
Austausch der Filter des Trockners (sofern vorhanden) Es wird auf das diesbeziigliche Handbuch verwiesen
Kondenswasserauslass aus dem Behalter 24h—>24h-—>24h-—> ..

« Das Ventil des Druckwéchters lockern (Abb. 9)

AUTAUSCH DeS VeNTILS DeS DRUCKWACHTeRS (SOFeRN VORHANDeN)
« Das Ventil abdrehen und aus seinem Sitz nehmen (Abb. 10-11)

« Das neue Ventil montieren und festspannen.

ReINIGUNG UND/ODeR AUSTAUSCH DeS FILTeReLeMeNTS

« Die Schrauben des Kopfes mithilfe eines Sechskant-Inbusschliissels abdrehen (Abb. 12)
« Den Zylinderkopf abnehmen (Abb. 13)

« Das Filterelement kontrollieren und ggf. austauschen (Abb. 14)

« Den Kopf unter Anziehen der Schrauben wieder montieren (Abb. 12)
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KONTROLLe, ReINIGUNG UND AUSTAUSCH DeR VeNTILPLATTe
« Die Schrauben des Kopfes mithilfe eines 5 mm Sechskant-Inbusschliissels (Inbusschraube M6) abdrehen (Abb. 12)

« Den Zylinderkopf abnehmen (Abb. 13)

« Die Ventilplatte reinigen und bei Bedarf austauschen (Abb. 10)
« Den Kopf unter Anziehen der Schrauben wieder montieren (Abb. 12)

AUSTAUSCH DeS ZYLINDeRSeGMeNTS UND DeR DICHTUNGeN
« Die Schrauben des Kopfes mithilfe eines Sechskant-Inbusschliissels abdrehen (Abb. 12)
« Den Zylinderkopf und die Ventilplatte abnehmen (Abb. 13)

« Die Kopfdichtung austauschen (Abb. 14)

« Den Zylinder mit dem gleichen Inbusschliissel abdrehen und dabei die zwei Schrauben, mit denen der Zylinder am Gehause befestigt ist, entfernen.(Abb.

15)
« Die mittige Kolbenschraube abdrehen (Abb. 16)
« Die Kolbenscheibe entfernen (Abb. 17)
« Das Kolbensegment entfernen (Abb. 18)

« Die OR-Dichtung zwischen Gehause und Zylinder austauschen (Abb. 19)
« Das neue Segment in die Zylinderlaufbuchse einbauen (Abb. 20)

« Vor emeutem Andrehen der Schraube die Schraubensicherungspaste (LOCTITE 248) (Abb. 21) auftragen.

+ Die Kolbenschraube wieder anordnen.

A AUF Dle RICHTIGe MONTAGe DeR VeNTILPLATTe ACHTeN!

« Den Zylinder anhand der beiden Schrauben befestigen (Abb. 22)
« Den Kopf auf der Platte ansetzen und die 4 Schrauben am Zylinder spannen (Abb. 23)

AUSTAUSCH DeS RUCKCHLAGVeNTILS

« Das Ventil unter Abnahme des Rilsan Rohres vom Ventil demontieren (Abb. 24)

« Das Ventil aus seinem Sitz ausschrauben.

« Das Ventil durch ein neues austauschen und dieses in seinen Sitz einschrauben.

« Das Rilsan Rohr befestigen

KONDeNSWASSeRAUSLASS

« Esist unabdingbar, der Korrosion vorzubeugen: im Behélter kann sich je nach Gebrauchsbedingungen Kondenwasser ansammeln, das taglich abzulassen
ist. DieserArbeitsgang kann durch Offnen desAuslassventils (Abb. 8a, 8b) von Hand vorgenommen werden. Die Entleerung des Trockners, bei Maschinen,
die damit ausgerustet sind, erfolgt automatisch (Abb. 8c).

Das Kondenswasser MUSS im Respekt des Umweltschutzes und der geltenden Gesetze eNTSORGT WeRDeN.

Der Kompressor muss auf den von den drtlich geltenden Normen vorgesehenen Wegen entsorgt werden.

5 MOGLICHe STORUNGeN UND DleSBeZUGLICHe ZULASSIGe eINGRIFFe

STORUNG

URSACHe

eINGRIFF

Luftleck aus dem Ventil des Druckwéchters bei
angehaltenem Kompressor.

Riickschlagventil, das infolge von Abnutzung
oder Schmutz am Anschlag der Dichtung
funktionsuntiichtig ist.

Den Sechskantkopf des Riickschlagventils
abschrauben und den Sitz und die spezielle
Gummischeibe séaubern (bei Abnutzung
ersetzen). Wieder montieren und sorgféltig
festdrehen (Abb. 24-25).

Leistungsabnahme. Oftmaliges Starten.
Niedrige Druckwerte.

UberméRige Leistungsanforderung. Auf Lecks
aus Kupplungen und/oder Rohren tiberpriifen.
Mégliche Verstopfung des Saudfilters

Die Dichtungen der Anschliisse austauschen.
Den Filter reinigen oder ersetzen.

Der Kompressor halt an und setzt sich nach
einigen Minuten von selbst wieder in Gang.

Ansprechen des Thermoschutzes infolge Moto
riberhitzung.

Die Luftdurchgange im Forderer reinigen.
Den Raum liiften. Die elektrische Spannung
Uberpriifen lassen.

Der Kompressor stoppt nach einigen
Startversuchen.

Ansprechen des Thermoschutzes infolge
Motortiberhitzung (oder Herausziehen des
Steckers wéhrend des Betriebs, oder aber
mangelhafte Spannungsversorgung)

Den Ein-/Ausschalter betétigen. Den Raum
liften. Einige Minuten warten und die Maschine
wieder starten. Erwaige Verlangerungen des
Versorgungskabels beseitigen.

Der Kompressor halt nicht an und es spricht das
Sicherheitsventil an.

Ordnungswidriger Betrieb des Kompressors
oder Druckwachter gebrochen.

Den Stecker abziehen und eine
Kundendienststelle zu Hilfe ziehen.
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Conserve el presente manual de instrucciones para poder consultarlo en el futuro

Para los modelos que disponen de secador, consulte el manual correspondiente
1 PRECAUCIONES DE USO

A Cosas quE dEbE rEalizar

« El compresor debe utilizarse en ambientes idéneos (bien aireados, con una temperatura ambiental de entre +5°C y +40°C) y nunca en presencia
de polvos, &cidos, vapores, gases explosivos o inflamables.

» Mantenga siempre una distancia de seguridad, de por lo menos 4 metros, entre el compresor y la zona de trabajo.

« La aparicién de coloraciones en la proteccion de pléstico del compresor, durante las operaciones de pintura, indican que la distancia debe ser superior.

« Conecte el enchufe del cable eléctrico en un toma idéneo en base a la forma, la tensién y la frecuencia, y conforme con las normas vigentes.

« Utilice alargadores para el cable eléctrico con una longitud méxima de 5 metros y con una seccién de cable no inferior a 2,5 mmz.

« Se aconseja el uso de alargues diferentes en base a la longitud y la seccién, asf como adaptadores y tomas muiltiples.

« Para apagar el compresor, utilice siempre y exclusivamente el interruptor del presostato o del panel de instrumentos.

« El compresor en funcionamiento debe colocarse sobre un soporte estable y horizontal.

A Cosas qUE No dEbE haCEr

+ No dirija nunca el chorro de aire hacia personas, animales ni hacia su propio cuerpo (utilice gafas de proteccién para proteger los ojos contra cuerpos

extrafios levantados por el chorro de aire).

« No dirija nunca los chorros de liquidos, que lanzan las herramientas conectadas al compresor, hacia el compresor mismo.

* No utilice el dispositivo cuando esté descalzo o con las manos o los pies mojados.

« No tire del cable de alimentacion para desconectar el enchufe del toma o para mover el compresor.

« No deje el dispositivo expuesto a los agentes atmosféricos.

« No transporte el compresor con el tanque bajo presion.

« No realice soldaduras o trabajos mecénicos en el tanque. « En caso de defectos o corrosiones debe sustituirlo por completo.

« No permita el uso del compresor a personas inexpertas. « Mantenga lejos de la zona de trabajo a los nifios y animales.

* No coloque objetos inflamables ni objetos de nailon o de tela cerca y/o sobre el compresor.

* No limpie la maquina con liquidos inflamables o solventes. Utilice solamente un pafio himedo y asegurese de haber desconectado el enchufe del toma
eléctrico.

« El uso del compresor es exclusivamente para la compresion de aire. No utilice la maquina para ningtn otro tipo de gas.

« El aire comprimido producido por esta maquina no se puede utilizar para el sector farmacéutico, alimentario u hospitalario, sin realizar previamente
tratamientos especiales. Tampoco se puede utilizar para llenar tanques de buceo.

A Cosas qUE dEbE sabEr

« Este compresor ha sido fabricado para funcionar con unarelacién de intermitencia, (por ejemplo S3-50 significa 5 minutos de trabajo y 5 minutos de
parada) para evitar un excesivo sobrecalentamiento del motor eléctrico. En caso de que se produzca un sobrecalentamiento, se activa la proteccion térmica
del motor, que interrumpe autométicamente la corriente eléctrica cuando la temperatura es demasiado alta. Al restablecerse las condiciones normales de
temperatura, el motor se pone en marcha de forma automatica.

« Para facilitar el arranque de la méaquina en caso de arranque forzado (ej: corte de electricidad), es importante, ademas de las operaciones
indicadas, colocar el botén del presostato en la posicion de apagado y luego volver a colocarlo en encendido (fig.1-2).

« Las versiones sin secador disponen de un presostato con una valvula de descarga de aire de cierre retardado, que facilita el arranque del motor y, por lo
tanto, es normal que, cuando el tanque esta vacio, la misma deje salir un poco de aire durante algunos segundos.

« Todos los compresores disponen de una valvula de seguridad, que se activa en caso de funcionamiento irregular del presostato, lo que garantiza la
seguridad de la maquina.

« Durante la operacién de montaje de una herramienta es obligatorio interrumpir el flujo de aire de salida.

« El uso del aire comprimido para los diferentes usos previstos (alimentacion de equipos odontol6gicos, inflacién, herramientas neuméticas, pintado, lavado
con detergentes solo a base de agua, etc.) implica el conocimiento y el cumplimiento de las normas previstas para cada caso.

o ARRANQUE Y USO

« Controle que los datos de la placa del compresor correspondan con los datos reales de la instalacion eléctrica; se admite una variacion de tension de +/-
10% con respecto al valor nominal.

« Conecte el enchufe del cable de alimentacién en un toma idéneo(fig. 3) y compruebe que el botén del presostato colocado en el compresor esté en la
posicién de apagado “O” (OFF).

« En este punto el compresor esta listo para el uso.

« Al activar el interruptor del presostato (fig. 1-2), arranca el compresor y comienza a bombear el aire, enviandolo al tanque, a través del tubo de impulsion.

« Al alcanzar el valor de calibrado superior (configurado por el fabricante en fase de prueba) el compresor se para y descarga el aire excedente presente en
el cabezal y en el tubo de impulsién, a través de una valvula colocada debajo del presostato, o, para las versiones con secador, mediante la electrovélvula.
Esto facilita el siguiente arranque gracias a la falta de presién en el cabezal. Utilizando aire, el compresor vuelve a arrancar de forma automética cuando se
alcanza el valor de calibrado inferior (2 bar entre el valor de calibrado superior e inferior).

« Es posible controlar la presién del interior del tanque mediante la lectura del manémetro suministrado (fig. 4-5).

« El compresor contintia en funcionamiento con este ciclo de forma automatica hasta que se desactiva el interruptor del presostato.

« Si desea utilizar nuevamente el compresor, espere por lo menos 10 segundos desde el momento del apagado antes de arrancarlo de nuevo.

« Todos los compresores cuentan con un reductor de presién. Mediante el pomo de grifo abierto (tirdndolo y girdndolo en sentido horario para aumentar la
presion y en sentido antihorario para disminuirla, fig. 6a-6¢) es posible regular la presion del aire para optimizar el uso de las herramientas neumaticas.
Después de configurar el valor deseado presione el pomo para bloguearlo.

« Es posible comprobar el valor configurado mediante el manémetro (fig. 6d-6e).

« Compruebe que el consumo de aire y la presion de ejercicio maxima de la herramienta neumatica a utilizar sean compatibles con la presién
configurada en el regulador de presién y con la cantidad de aire suministrada por el compresor.

« Al final del trabajo pare la maquina, desconecte el enchufe eléctrico y vacie el tanque (fig. 7).
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3 TANQUE DE AIRE

« Se debe prevenir la corrosion: segin las condiciones de uso, la condensacion podria acumularse en el interior del tanque y debe descargarse diariamente.
Esta operacion se puede realizar de manera manual, abriendo la valvula de descarga (fig. 8a, 8b). La descarga del secador, en las maquinas que estan
equipadas con el mismo, se realiza de manera automatica (fig. 8c).

Compruebe, semanalmente, que la valvula automética funcione correctamente.

« se debe hacer controlar anualmente el espesor de la pared del tanque de aire por parte de un ente competente, ya que la corrosién interna
podria reducir el espesor de la pared de acero y provocar riesgos de explosiones. respete las normas locales aplicables. Esta prohibido el uso
del tanque de aire cuando el espesor de la pared alcanza el valor minimo indicado en las certificaciones del tanque (parte de la documentacién
suministrada junto con la unidad).

« La duracién del tanque del aire depende principalmente del ambiente de trabajo. Evite instalar el compresor en un ambiente sucio y corrosivo, ya que esto
reduciria de manera significativa la duracién del tanque.

* No coloque el tanque y los componentes correspondientes directamente en el suelo o sobre estructuras rigidas. Monte el tanque de presion con
amortiguadores antivibratorios, para evitar averias provocadas por la solicitacién excesiva de las vibraciones del tanque durante el uso.

« Utilice el tanque respetando los limites de temperatura y presion establecidos en la placa de datos y en el informe de prueba.

* No realice ninguna modificacién en este tanque mediante soldadura, perforacion u otros métodos de trabajo mecanico.

4 MANTENIMIENTO

«aNTEs dE CualquiEr iNTEFVENCION, dEsCoNECTE EI ENChuFE, VaCIE Por CoMPIETo El TaNquE Y dEJE ENFriar la MAquiNa (FiG.
7, 8a, 8b, 8c).

« Controle que los tornillos estén apretados, sobre todo aquellos del cabezal del grupo (par 10 Nm = 1,02 Kgm).

El control se debe realizar antes del primer arranque del compresor y después de la primera hora de trabajo.

Tabla 1-iNTErValos dE MaNTENIMIENTo

aMhiENTE dE TrabaJo NorMal

FUNCION Cadal00horas Cada 1000horas Cada 2000horas

apriete delos tirantes del cabezal iggjrl\)lTDI se debe realizar antes del primer arranque del compresor y después de la primera hora de
|limpieza del filtro ]

sustitucion de la valvula de presostato (si la hay) )

Sustitucion del filtro .

Control y impieza de la placa de valvulas )

sustitucion de segmento del cilindro ]

Sustitucion de la vélvula de retencion .

Sustitucion de la placa de valvulas .

sustitucion de los filtros del secador (si hay) Consulte el manual correspondiente:

descarga de la condensacion del tanque 24h——>24h—>24h—> ..

Tabla 2-iNTErValos dE MaNTENIMIENTo

aMbiENTE dE TrabaJo hUMEdo/PolVoriENTo
FUNCION CadaS0horas Cada500horas Cada 1000horas

apriete de los tirantes del cabezal El control se debe realizar antes del primer aranque del compresor y después de la primera hora de

trabajo.
|limpieza del filtro .
sustitucion de la valvula de presostato (si la hay) .
Sustitucion del filtro .
Control y impieza de la placa de valvulas )
sustitucion de segmento del cilindro °
Sustitucion de la vélvula de retencion .
Sustitucion de la placa de valvulas .
sustitucion de los filtros del secador (si hay) Consulte el manual correspondiente
descarga de la condensacion del tanque 24h—->24h—->24h—> ..

susTiTuCiON dE la VAIVula dEI PrEsosTaTo (si la haY)
« Afloje la valvula del presostato (Fig. 9)

« Desenrosque la vélvula y quitela de su alojamiento (Fig. 10-11)
« Monte la valvula de repuesto y apriétela.

liMPiEza Y/o susTiTuCiON dEl FilTro

« Desatomille los tornillos del cabezal con la llave Allen hexagonal (fig. 12)
* Quite el cabezal del cilindro (fig. 13)

« Controle y si es necesario sustituya el filtro (fig. 14)

* Monte el cabezal y apriete los tornillos (fig. 12)
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CoNTrol, liMPiEza Y susTiTuCiON dE la PlaCa dE VAlVulas
« Desatomille los tornillos con la llave Allen hexagonal de 5 mm (tornillo Allen M6) (fig. 12)

« Quite el cabezal del cilindro (fig. 13)

« Limpie y si es necesario sustituya la placa de valvulas (fig. 10)

« Monte el cabezal y apriete los tornillos (fig. 12)

susTiTuCiON d El SEGMENTo dE CiliNdro Y dE las JuNTas

« Desatomille los tornillos del cabezal con la llave Allen hexagonal (fig. 12)
« Quite el cabezal del cilindro y la placa de vélvulas (fig. 13)

« Sustituya las juntas del cabezal (fig. 14)

« Desatomille el cilindro con la misma llave Allen hexagonal, quitando los dos tornillos que fijan el cilindro al carter.(fig. 15)

« Desatomille el tornillo central del piston (fig. 16)
« Quite la placa del piston (fig. 17)
* Quite el segmento del pistén (fig. 18)

« Sustituya la junta OR entre el cérter y el cilindro (fig. 19)
+ Monte el nuevo segmento dentro del cuerpo del cilindro (fig. 20)
« Antes de volver a montar el tornillo, aplique el sellador (LOCTITE 248) (fig. 21)

* Vuelva a colocar el tornillo del pistén.

/N iasEGUIESE dE MoNTar CorrECTaMENTE la PlaCa dE VAIVulas!

« Fije el cilindro apretando los dos tornillos (fig. 22)

« Coloque el cabezal sobre la placa y apriete los 4 tomillos del cilindro (fig. 23)

susTiTuCiON dE la VAIVula dE rETENCION

« Desmonte la valvula quitando el tubo de rilsan de la misma valvula (fig. 24)

« Desenrosque la valvula de su alojamiento.

« Sustituya la valvula, y atornillela en su alojamiento.

« Fije el tubo de rilsan

dEsCarGa dE la CoNdENsaCiON

« Se debe prevenir la corrosion: segin las condiciones de uso, la condensacion podria acumularse en el interior del tanque y debe descargarse diariamente.
Esta operacién se puede realizar de manera manual, abriendo la valvula de descarga (fig. 8a, 8b). La descarga del secador, en las maquinas que estan
equipadas con el mismo, se realiza de manera automatica (fig. 8c).

la condensacion dEbE EliMiNarsE respetando el cuidado del medio ambiente y las leyes vigentes.

El compresor debe eliminarse de acuerdo con las modalidades previstas por las normas locales.

5 POSIBLES ANOMALIAS Y RELATIVAS INTERVENCIONES ADMITIDAS

aNoMalia

Causa

iINTErVENCION

Pérdida de aire de la valvula del presostato con
el compresor parado.

Valvula de retencion que, por desgaste o
suciedad en el batiente de retencién, no cumple
su funcién de manera correcta.

Desatornille el cabezal hexagonal de la valvula
de retencién, limpie el alojamiento y el disco de
goma especial (sustitliyalo si esta desgastado).
Vuelva a montarlo y apriételo con cuidado (fig.
24-25).

Disminucién del rendimiento. Arranques
frecuentes. Valores de presion bajos.

Excesiva solicitud de rendimiento. Compruebe
la presencia de eventuales pérdidas de las
juntas y/o tuberias. Posible obstruccion del filtro
de aspiracion.

Sustituya las juntas de los racores, limpie o
sustituya el filtro.

El compresor se para y vuelve a arrancar de
forma auténoma después de unos minutos.

Activacion de la proteccion térmica, causada por
el sobrecalentamiento del motor.

Limpie el paso de aire del conductor. Ventile el
local. Haga revisar la tensién eléctrica.

El compresor, después de algunos intentos de
arranque, se para.

La activacion de la proteccion térmica
provoca el sobrecalentamiento del motor (o la
desconexion del enchufe durante la marcha, o
una baja tension de alimentacion).

Accione el interruptor de marcha / parada.
Ventile el local. Espere algunos minutos

y vuelva a poner en marcha la maquina.
Elimine eventuales alargadores del cable de
alimentacion.

El compresor no se para e interviene la valvula
de seguridad.

Funcionamiento irregular del compresor o rotura
del presostato.

Desconecte el enchufe y péngase en contacto
con el centro de asistencia.
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Conservar este manual de instrugdes para poder consulta-lo no futuro

Para os modelos dotados de secador, consultar o manual especifico
1 PRECAUGOES DE UTILIZAGAO

/\ coisas A FazeR

« O compressor deve ser utilizado em ambientes adequados (bem arejados, com temperatura ambiente entre +5°C e +40°C) e nunca em presenca
de pos, &cidos, vapores, gases explosivos ou inflamaveis.

» Manter sempre uma distancia de seguranga de pelo menos 4 metros entre o compressor e a zona de trabalho.

« Eventuais coloragdes que possam surgir na protegdo em plastico do compressor durante as operagdes de pintura, indicam uma distancia demasiado
préxima.

« Inserir a ficha do cabo elétrico numa tomada adequada em forma, tens&o e frequéncia, e em conformidade com as normativas vigentes.

« Utilizar extensdes do cabo elétrico com um comprimento méximo de 5 metros e com segéo de cabo n&o inferior a 2.5 mm2.

« E desaconselhada a utilizag&o de extensdes diferentes em comprimento e espessura, bem como adaptadores e tomadas mdiltiplas.

« Utilizar sempre e apenas o interruptor do pressdstato ou do painel de instrumentos para desligar o compressor.

« O compressor em funcionamento deve ser colocado sobre um apoio horizontal e estavel.

A\ coisas ANAO FAZER

« N&o orientar o jato de ar na dire¢do de pessoas, animais ou nha direcdo do préprio corpo (Utilizar 6culos de protecéo para proteger os olhos de corpos

estranhos lancados pelo jato).

« Néo direcionar o jato de liquidos pulverizados por utensilios ligados ao compressor na direg&o do préprio compressor.

« Néo utilizar o aparelho com os pés descalgos ou com os pés ou méos molhados.

* N&o puxar o cabo de alimentac&o para remover a ficha da tomada ou para deslocar o compressor

* N&o deixar o aparelho exposto aos agentes atmosféricos.

+ N&o transportar o compressor com o reservatorio sob pressao.

« N&o soldar ou executar trabalhos mecanicos no tanque. Em caso de defeitos ou corrosdes, serd necessaria a sua completa substituicao.

« N&o permitir que pessoas inexperientes utilizem o compressor. Manter criangas e animais afastados da area de trabalho.

* Né&o colocar objetos inflamaveis ou objetos em nylon ou tecido préximos e/ou sobre o compressor

* Né&o limpar a maquina com liquidos inflamaveis ou solventes. Utilizar apenas um pano hiimido certificando-se de ter desligado a ficha da tomada elétrica.

« O uso do compressor esta exclusivamente ligado & compressao de ar. Ndo utilizar a maquina com qualquer outro tipo de gas.

« O ar comprimido produzido por esta maquina n&o é utilizavel no campo farmacéutico, alimentar ou hospitalar, sendo apds particulares tratamentos, e ndo
pode ser utilizado para recarregar botijas de mergulho.

/N coisas A saBeR

Este compressor é construido de modo a operar com uma razdo de intermiténcia, (exemplo: S3-50 significa 5 minutos de trabalho e 5 minutos de
paragem), a fim de evitar um sobreaquecimento excessivo do motor eléctrico. Caso ocorra, a proteccéo térmica com a qual 0 motor esta equipado interviria,
interrompendo automaticamente a corrente eléctrica com o demasiado aumento da temperatura. O motor reinicia-se automaticamente ao retornarem as
condi¢des normais de temperatura.

« Para favorecer a reinicializacdo da méaquina em caso de reinicializagdo forcada (ex: blackout elétrico), é importante, além das operagdes
indicadas, agir com o0 botdo do presséstato, levando-o a posigédo de desligado e novamente de ligado (fig. 1-2).

« As versdes sem secador de ar estdo munidas de um presséstato equipado com uma pequena valvula de descarga de ar com fecho retardado, que facilita o
arranque do motor e, portanto, com o tanque vazio é normal a libertacéo de um sopro de ar a partir do mesmo durante alguns segundos.

« Todos os compressores estdo equipados com uma valvula de seguranga que intervém no caso de funcionamento irregular do presséstato, garantindo a
seguranga da maquina.

« Durante a operag&o de montagem de uma ferramenta é necessaria a interrupgao do fluxo de ar de saida.

« A utilizagéo do ar comprimido nos diferentes usos previstos (alimentag&o de equipamentos odontolégicos, enchimento, ferramentas pneumaticas, pintura,
lavagem com detergentes com base apenas de &gua etc.) implica o conhecimento e cumprimento das regras previstas em cada um dos casos.

2 ARRANQUE E UTILIZACAO

« Verificar a correspondéncia dos dados da placa do compressor com aqueles reais do sistema elétrico; admite-se uma variacdo de tensdo de +/- 10% em
relagéo ao valor nominal.

« Inserir a ficha do cabo de alimentag&o em uma tomada adequada (fig. 3), verificando se o botdo do presséstato no compressor esta na posicédo de desligado
“O” (OFF).

+ Neste momento o compressor esté pronto para 0 uso.

« Intervindo no interruptor do pressostato (fig. 1-2), 0 compressor comega a bombear ar e alimenta-o através do tubo de envio no tanque.

« Depois de alcancado o valor de calibracéo superior (definido pelo fabricante na fase de ensaio) o compressor para, descarregando o excesso de ar presente
na cabeca e no tubo de envio através de uma pequena valvula localizada sob o presséstato, ou entéo, nas versdes equipadas com secador, através da
eletrovalvula.

Isto permite que a proxima reinicializagao seja facilitada pela auséncia de presséo na cabeca. Com a utilizagao de ar o compressor reinicia automaticamente
quando atinge o valor de calibracéo inferior (2 bar entre o valor de calibragéo superior e inferior).

« E possivel controlar a pressdo no tanque através da leitura do manémetro fornecido (fig. 4-5).

« O compressor continua a funcionar com este ciclo automaticamente até que nao haja intervenc&o sobre o interruptor do pressdstato.

« Caso desejar-se novamente a utilizar o compressor, aguardar pelo menos 10 segundos a partir do desligamento antes de reinicia-lo.

« Todos os compressores estdo equipados com um redutor de press&o. Agindo no botdo com a torneira aberta (puxando-o e rodando-o no sentido horario
para aumentar a press&o e anti-horario para diminui-la, fig. 6a-6¢) € possivel ajustar a presséo de ar a fim de otimizar o uso das ferramentas pneumaticas.
Quando o valor desejado tiver sido definido, pressione o botdo para bloquea-lo.

« E possivel verificar o valor definido através do manémetro (fig. 6d-6e).

« Verificar se 0 consumo de ar e a pressdo maxima de funcionamento da ferramenta pneumaética a ser utilizada sdo compativeis com a presséo
ajustada no regulador de pressdo e com a quantidade de ar fornecida pelo compressor.

+ Parar a maquina ao término do trabalho, desinserir a ficha elétrica e drenar o tanque (fig. 7).
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3 TANQUE DE AR

« E necessério evitar a corrosdo: dependendo das condigdes de utilizagdo, a condensagéo pode acumular-se no interior do tanque e deve ser expulsa
diariamente. Esta operacéo pode ser realizada manualmente, abrindo a vélvula de drenagem (fig. 8a, 8b). O descarregamento do secador, para maquinas
que vem equipadas com o mesmo, ocorre automaticamente (Fig. 8c).

Verifique, através de um controlo semanal, o correto funcionamento da valvula automatica.

« E necessario fazer o controlo anual da espessura da parede do reservat6rio por um organismo competente, uma vez que a corrosao interna
pode reduzir a espessura da parede de ago com o subsequente risco de explosdes. Quando aplicaveis, observar as normativas locais. O uso do
tanque de ar ndo é permitido quando a espessura da parede atinge um valor minimo indicado na certificagéo do tanque (parte da documentacéo
entregue com o aparelho).

« Aduragéo do tanque de ar depende, principalmente, do ambiente de trabalho. N&o instalar o compressor num ambiente sujo e corrosivo, uma vez que tal
reduziria significativamente a vida Util do tanque.

« N&o fixar o tanque ou os seus componentes diretamente ao chéo ou a estruturas rigidas. Montar o tanque de press&o fomecido com os tampdes antivibragéo
afim de evitar falhas decorrentes de excessiva solicitagdo causada por vibragdes do reservatério durante a utilizag&o.

« Usar o tanque respeitando os limites de temperatura e presséo estabelecidos na placa de identificagéo e no relatério de teste.

« Nao trazer alteracdes a este tanque por meio de soldadura, perfuragéo ou outros métodos de tratamento mecanico

4 MANUTENCAO
* ANTES DE QUALQUER \NTERVENCAO, DESINSERIR A FICHA, ESVAZIAR COMPLETAMENTE O RESERVATORIO E DEIXAR A MAQUINA

ARREFECER (fig. 7, 8a, 8b, 8c).
« Verificar o aperto de todos os parafusos, especialmente aqueles da cabeca do grupo (torque de 10 Nm = 1,02 kgm). A verificacdo deve ser feita antes do primeiro
arranque do compressor e apds a primeira hora de trabalho.

TABELA 1 - INTERVALOS DE MANUTENGAO

AMBIENTE DE TRABAL HO NORMAI

FUNCAO /A CADA 100 HORAS A CADA 1000 HORAS /A CADA 2000 HORAS
Aperto dos tirantes da cabega t?ag:':b deve ser efefuado antes do primeiro arranque do compressor e apés a primeira hora de
Limpeza do elemento filtrante .

Substituicdo pequena valvula do pressostato (se presente) .

Substituico do elemento filtrante )

Controlo e limpeza placa das valvulas )

Substituicdo segmento do cilindro .

Substituicao vélvula de retencéo )

Substituicao placa das valvulas .
Substituicao filtros do secador (se presente) Consultar o manual especifico

Descarga condensagéo do reservatorio 24h——>24h—>24h—> ..

TABELA 2 - INTERVALOS DE MANUTENGAO

AMBIENTE DE TRABALHO HUMIDO/POEIRENTO

FUNGAO A CADA 50 HORAS A CADA 500 HORAS A CADA 1000 HORAS
Aperto dos tirantes da cabega t?aa.;lrx:b deve ser efetuado antes do primeiro arranque do compressor e apés a primeira hora de
Limpeza do elemento filtrante .

Substituicdo pequena valvula do pressostato (se presente) .

Substituicdo do elemento filtrante ]

Controlo e limpeza placa das valvulas .

Substituicdo segmento do cilindro .

Substituicao vélvula de retencéo .

Substituicao placa das valvulas .
Substituicao filtros do secador (se presente) Consultar o manual especifico

Descarga condensagao do reservatorio 24h—->24h—>24h—> .

SUSBSTITUIGAO VALVULA DO PRESSOSTATO (SE PRESENTE)
« Intervir na valvula do presséstato, afrouxando-a (Fig. 9)

« Desapertar a valvula removendo-a da base (Fig. 10-11)

« Montar a valvula substituta e aperta-la.

LIMPEZA E/OU SUBSTITUIGAO DO ELEMENTO FILTRANTE

« Desapertar os parafusos da cabega com a chave hexagonal (allen) (fig. 12)
» Desmontar a cabega do cilindro (fig. 13)

« Verificar e, eventualmente, susbstituir o elemento filtrante (fig. 14)

+ Montar novamente a cabeca apertando os parafusos (fig. 12)



CONTROLO, LIMPEZA E SUBSTITUIGAO PLACA DAS VALVULAS

« Desapertar os parafusos da cabeca com a chave hexagonal (allen) de 5 mm (parafuso allen M6) (fig. 12)

« Retirar a cabeca do cilindro (fig. 13)

« Proceder & limpeza e, eventualmente, substituir a placa das valvulas (fig. 10)
« Montar novamente a cabeca apertando os parafusos (fig. 12)

SUBSTITUIGAO SEGMENTO DO CILINDRO E VEDANTES

Substituir o vedante da cabeca (fig. 14)

Remover o prato do pist&o (fig. 17)
Remover o semento do pistéo (fig. 18)

Soltar os parafusos da cabega com a chave hexagonal (allen) (fig. 12)
Retirar a cabega do cilindro e a placa das vélvulas (fig. 13)

Substituir o vedante OR entre o carter e o cilindro (fig. 19)

» Montar o novo segmento dentro do cano do cilindro (fig. 20)
+ Antes de montar novamente o parafuso, aplicar a pasta do veda roscas (LOCTITE 248) (fig. 21)

* Reposicionar o oarafuso do pist&o.

A PRESTAR ATENGAO A CORRETA MONTAGEM DA PLACA DAS VALVULAS!

« Fixar o cilindro com os dois parafusos (fig. 22)

+ Colocar a cabega na placa e apertar os 4 parafusos no cilindro (fig. 23)

SUBSTITUIGAO VALVULA DE RETENGAO

« Proceder & desmontagem da vélvula através da remoc&o do tubo rilsan da mesma (fig. 24)

« Desenroscar a valvula da sua sede.
« Substituir a valvula, enroscando-a a sua sede.
« Fixar o tubo rilsan

DESCARGA CONDENSAGAO

Extrair o cilindro com a mesma chave allen, removendo os dois parafusos que fixam o cilindro ao céarter. (fig. 15)
Desaparafusar o parafuso central do pistéo (fig. 16)

E necessario evitar a corrosdo: dependendo das condigdes de utilizagdo, a condensagio pode acumular-se no interior do tanque e deve ser expulsa
diariamente. Esta operacéo pode ser realizada manualmente, abrindo a valvula de drenagem (fig. 8a, 8b). O descarregamento do secador, para maquinas
que vem equipadas com 0 mesmo, ocorre automaticamente (Fig. 8c).

A condensacdo DEVE SER ELIMINADA de acordo com a protecéo ambiental e a legislagdo em vigor.

O compressor deve ser eliminado de acordo com os canais adequados previstos pelos regulamentos locais

5 POSSIVEIS ANOMALIAS E RELATIVAS INTERVENCOES ADMITIDAS

ANOMALIA

CAUSA

INTERVENGAO

Perda de ar pela valvula do presséstato com o
compressor parado.

Valvula de retencédo que, por desgaste ou
sujidade no batente de retencéo, ndo executa
corretamente a sua fung&o.

Desapertar a cabega hexagonal da valvula de
retencdo, limpar a base e o disco de borracha
especial (substitui-lo, se desgastado). Monta-la
novamente e fecha-la com cuidado (fig. 24-25).

Diminuic&o de rendimento. Arranques
frequentes. Baixos valores de press&o.

Excessiva solicitagéo de prestacdes. Verificar

eventuais perdas pelas juntas e/ou tubulacdes.

Substituir as juntas das jungdes. Limpar ou
substituir o filtro.

O compressor para e religa de forma auténoma
ap6s alguns minutos.

Intervengdo da protegdo térmica causada pelo
sobreaquecimento do motor.

Limpar as passagens de ar no transportador.
Arejar o local. Controlar a tenséo elétrica.

O compressor para apés algumas tentativas
de execucéo.

Interveng&o da protegdo térmica causada pelo
sobreaquecimento do motor (ou desinsercao
da ficha durante a marcha, ou fraca tensdo de
alimentagéo).

Acionar o interruptor de paragem de marcha.
Arejar o local. Aguardar alguns minutos e religar
améquina. Eliminare eventuais extensdes do
cabo de alimentagéo.

O compressor ndo para e a valvula de
seguranca intervém.

Funcionamento irregular do compressor ou
rutura do pressostato.

Desinserir a ficha e dirijir-se ao centro de
assisténcia.
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Bewaar deze handleiding met instructies voor toekomstige raadpleging

Raadpleeg de betreffende handleiding voor de modellen die met een droger uitgerust zijn
1 VOORZORGSMAATREGELEN BDJ HET GEBRUIK

/\ WAT GEDAAN MOET WORDEN

« De compressor moet gebruikt worden in een geschikte omgeving (goed geventileerd en met een omgevingstemperatuur tussen +5°C en +40°C)
en nooit in aanwezigheid van stof, zuren, dampen, explosieve of ontvlambare gassen.

« Handhaaf altijd een veiligheidsafstand van minstens 4 meter tussen de compressor en de werkzone.

« Eventuele kleuringen die tiidens het lakken op de plastic bescherming van de compressor kunnen verschijnen, duiden op een te kleine afstand.

« Steek de stekker van de elektriciteitskabel in een geschikt stopcontact voor wat betreft vorm, spanning en frequentie, dat conform de van kracht zijnde
normen is.

« Gebruik verlengsnoeren van de elektriciteitskabel met een maximum lengte van 5 meter en met een doorsnede van niet minder dan 2,5 mmz.

« Er wordt afgeraden verlengsnoeren met een andere lengte en doorsnede te gebruiken, alsmede adapters en stekkerdozen.

« Gebruik altijd en alleen de schakelaar van de drukschakelaar of van het instrumentenpaneel om de compressor uit te schakelen.

« De in werking zijnde compressor moet op een stabiele ondergrond en horizontaal opgesteld worden.

A WAT NIET GEDAAN MAG WORDEN

* Richt de luchtstraal nooit op mensen, dieren of het eigen lichaam (draag een veiligheidsbril om de ogen bescherming te bieden tegen vuildeeltjes die door

de luchtstraal opgetild worden).

* Richt de straal met sproeivloeistof nooit op werktuigen die op de compressor aangesloten zijn of op de compressor zelf.

« Gebruik het apparaat niet op blote voeten of met natte handen en voeten.

« Trek niet aan de voedingskabel om de stekker uit het stopcontact te halen of om de compressor te verplaatsen.

« Laat het apparaat nooit blootgesteld aan de weersomstandigheden.

« Vervoer de compressor nooit als de tank onder druk staat.

« Voer geen lassen of mechanische bewerkingen op de tank uit. In geval van defecten of corrosie moet hij volledig vervangen worden.

« Sta het mensen zonder ervaring niet toe de compressor te gebruiken. Houd kinderen en dieren ver van het werkgebied.

« Plaats geen ontviambare voorwerpen of voorwerpen van nylon en stof viakbij en/of op de compressor.

* Reinig de machine niet met ontvlambare vioeistoffen of oplosmiddelen. Gebruik alleen een vochtige doek en controleer of de stekker uit het stopcontact
gehaald is.

* Het gebruik van de compressor houdt strikt verband met de compressie van lucht. Gebruik de machine voor geen enkel ander soort gas.

« De perslucht die door deze machine geproduceerd wordt, is niet bruikbaar op het gebied van de farmaceutica, levensmiddelen of voor ziekenhuizen, tenzij
na speciale behandelingen, en kan niet gebruikt worden voor het vullen van duikflessen.

A WAT U DIENT TE WETEN

« Deze compressor is geconstrueerd om intermitterend te werken (S3-50 betekent bijvoorbeeld 5 minuten werking en 5 minuten stilstand) om te
voorkomen dat de elektrische motor overmatig oververhit raakt. Mocht dit toch gebeuren, dan zal de thermische beveiliging in werking treden waarmee de
motor uitgerust is en wordt de elektrische stroom automatisch onderbroken wanneer de temperatuur te hoog is. Als de gewone temperatuurvoorwaarden
weer hersteld zijn, gaat de motor automatisch opnieuw van start.

» Om de herstart van de machine te bevorderen bij een geforceerde herstart (bijv. black-out), is het bovendien belangrijk om naast de aangeduide
handelingen op de knop van de drukschakelaar te drukken , deze op de uitgeschakelde stand terug te zetten en vervolgens weer op de
ingeschakelde stand (afb. 1-2).

« De versies zonder droger zijn uitgerust met een drukschakelaar die een luchtafvoerklepje met vertraagde sluiting heeft, die het starten van de motor
vergemakkelijkt. Daarom is het normaal, als de tank leeg is, dat enige seconden lang een luchtstraal daaruit naar buiten komt.

« Alle compressoren zijn uitgerust met een veiligheidsklep die in werking treedt bij een onregelmatige werking van de drukschakelaar en de veiligheid van de
machine garandeert.

« Tijdens de montage van een werktuig is het strikt noodzakelijk dat de naar buiten komende luchtstraal onderbroken is.

« Het gebruik van perslucht voor de diverse beoogde gebruiksvormen (voeding tandheelkundige apparatuur, oppompen, pneumatische werktuigen, lakken,
wassen met reinigingsmiddelen op alleen waterbasis, enz.) impliceert de kennis en de inachtneming van de normen die voor de afzonderlijke gevallen
beoogd worden.

2 START EN GEBRUIK

« Controleer de overeenstemming van de gegevens op het plaatje van de compressor met de daadwerkelijke gegevens van de elektrische installatie, een
spanningsvariatie van +/- 10% ten opzichte van de nominale waarde is toegestaan.

« Steek de stekker van de voedingskabel in een geschikt stopcontact (afb. 3) en controleer of de knop van de drukschakelaar op de compressor in de
uitgeschakelde stand “O” (OFF) staat.

« Op dit punt is de compressor gereed voor gebruik.

« Door in te grijpen op de schakelaar van de drukschakelaar (afb. 1-2) gaat de compressor van start en pompt lucht die via de aanvoerleiding in de tank
gevoerd wordt.

« Is de bovenste ijkwaarde eenmaal bereikt (ingesteld door de fabrikant tijdens de testfase), dan stopt de compressor en voert de overtollige lucht in de kop en
in de aanvoerleiding af via een klepje dat zich onder de drukschakelaar bevindt of, in de versies die met droger uitgerust zijn, via de elektroklep.

Dit maakt het mogelijk dat de volgende herstart vergemakkelijkt wordt door de afwezigheid van druk in de kop. Door lucht te gebruiken gaat de compressor
automatisch opnieuw van start wanneer de onderste ijkwaarde bereikt wordt (2 bar tussen bovenste en onderste ijkwaarde).

« Het is mogelijk de druk in de tank te controleren door de bijgeleverde manometer af te lezen (afb. 4-5).

« De compressor gaat door met werken in deze automatische cyclus tot ingegrepen wordt op de schakelaar van de drukschakelaar.

« Als men de compressor opnieuw wilt gebruiken, moet minstens 10 seconden gewacht worden vanaf het moment van uitschakelen, alvorens de compressor
opnieuw te starten.

« Alle compressoren zijn uitgerust met een drukverlager. Door met geopende kraan op de knop in te grijpen (eraan trekken en met de wijzers van de klok
mee draaien om de druk te verhogen en tegen de wijzers van de klok in om de druk te verlagen, afb. 6a-6¢c) is het mogelijk de luchtdruk te regelen op een
wijze dat het gebruik van de pneumatische werktuigen geoptimaliseerd wordt. Wanneer de gewenste waarde ingesteld is, dus dan op de knop om hem te
blokkeren.

« Het is mogelijk de ingestelde waarde te controleren aan de hand van de manometer (afb. 6d-6e).

« Controleer of het luchtverbruik en de maximum bedrijfsdruk van het pneumatische werktuig dat gebruikt gaat worden compatibel zijn met de
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druk die op de drukregelaar ingesteld is en met de hoeveelheid lucht die door de compressor afgegeven wordt.
« Stop de machine aan het einde van het werk, trek de stekker uit het stopcontact en leeg de tank (afb. 7).

3 LUCHTTANK

* Het is nodig corrosie te voorkomen: al naargelang de gebruiksomstandigheden kan condens in de tank ontstaan die dagelijks afgevoerd moet worden.
Deze handeling kan handmatig uitgevoerd worden door de afvoerklep te openen (afb. 8a, 8b). De afvoer van de droger, voor de machines die daarover
beschikken, vindt automatisch plaats (afb. 8c).

Controleer met een wekelijke inspectie de correcte werking van de automatische klep.

* Het is nodig een competente instantie jaarlijks de dikte van de wand van de luchttank te laten controleren, aangezien de interne corrosie de dikte
van de stalen wand kan verkleinen met als gevolg het risico op explosies. Indien van toepassing neem dan de plaatselijke voorschriften in acht.
Het gebruik van de luchttank is niet toegestaan wanneer de dikte van de wand een minimum waarde bereikt die aangeduid wordt in de certificatie
van de tank (deel van de documentatie die bij de eenheid geleverd is).

« De levensduur van de luchttank is hoofdzakelijk afhankelijk van de werkomgeving. Vermijd het de compressor in een vuile en corrosieve omgeving te
installeren omdat dit de levensduur van de tank aanzienlijk verkort.

« Veranker de tank of de bijbehorende componenten niet rechtstreeks aan de vioer of aan rigide structuren. Monteer de druktank met anti-tril kussentjes om
defecten te vermijden die te wijten zijn aan de overmatige uitoefening van krachten, die veroorzaakt worden door trillingen van de tank tijdens het gebruik.

« Gebruik de tank met inachtneming van de vastgestelde limieten voor temperatuur en druk die op het gegevensplaatje en in het testrapport staan.

« Breng geen enkele wijziging op deze tank aan door deze te lassen, te doorboren of andere mechanische bewerkingen erop uit te voeren.

4 ONDERHOUD

* VOORDAT ONGEACHT WELK ONDERHOUD UITGEVOERD GAAT WORDEN, MOET DE STEKKER UIT HET STOPCONTACT GETROKKEN
WORDEN, DE TANK VOLLEDIG GELEEGD WORDEN EN MOET DE MACHINE AFKOELE N (AFB. 7, 8a, 8b, 8c).

« Controleer het aanhaalkoppel van alle schroeven, met name van die van de kop van de groep (koppel 10 Nm = 1,02 Kgm).
De controle moet uitgevoerd worden voordat de compressor voor het eerst gestart wordt en na het eerste werkuur.

TABEL 1 - ONDERHOUDSINTERVALLEN

GFWONE WERKOMGEVING

FUNCTIE OM DE 100 UUR OM DE 1000 UUR (OM DE 2000 UUR
|Aanhaalkoppel trekstangen kop E:';;nmn:et uitgevoerd worden voordat de compressor voor het eerst gestart wordt en na het
Reiniging van het filterelement .

Vervanging klepje drukschakelaar (indien aanwezig) .

Vervanging filterelement )

Controle en reiniging kleppenplaat .

Vervanging cilindersegment )

Vervanging keerklep .

Vervanging kleppenplaat .
Vervanging filters droger (indien aanwezig) Raadpleeg de betreffende handleiding

Condensafvoer tank 24N ——>24h —->24h > .

TABEL 2 - ONDERHOUDSINTERVALLEN

VOCHTIGE/STOFFIGE WERKOMGEVING
FUNCTIE OMDE 50 UUR OM DE 500 UUR OM DE 1000 UUR

| Aanhaalkoppel trekstangen kop De controle moet uitgevoerd worden voordat de compressor voor het eerst gestart wordt en na het

eerste werkuur.
Reiniging van het filterelement .
Vervanging klepje drukschakelaar (indien aanwezig) .
Vervanging filterelement .
Controle en reiniging kleppenplaat .
Vervanging cilindersegment .
Vervanging keerklep .
Vervanging kleppenplaat ]
Vervanging filters droger (indien aanwezig) Raadpleeg de betreffende handleiding
Condensafvoer tank 24h—>24h-—>24h-—> ..

« Grijp in op het klepje van de drukschakelaar en draai het los (afb. 9)
VERVANGING KLEPJE DRUKSCHAKELAAR (INDIEN AANWEZIG)

« Schroef het klepje los en verwijder het uit zijn zitting (afb. 10-11)

« Monteer het vervangende klepje en haal hem aan.

REINIGING EN/OF VERVANGING FILTERELEMENT

« Draai de schroeven de kop los met een zeskantige inbussleutel (afb. 12)
« Verwijder de cilinderkop (afb. 13)

« Controleer en vervang eventueel het filterelement (afb. 14)

« Hermonteer de kop en haal de schroeven aan (afb. 12)

CONTROLE, REINIGING EN VERVANGING KLEPPENPLAAT
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« Draai de schroeven de kop los met een zeskantige inbussleutel van 5 mm (inbussleutel M6) (afb. 12)
« Verwijder de cilinderkop (afb. 13)

« Reinig en eventueel vervang de kleppenplaat (afb. 10)

« Hermonteer de kop en haal de schroeven aan (afb. 12)

VERVANGING CILINDERSEGMENT EN PAKKINGEN

« Draai de schroeven de kop los met een zeskantige inbussleutel (afb. 12)
« Verwijder de cilinderkop en de kleppenplaat (afb. 13)

« Vervang de pakking van de kop (afb. 14)

« Schroef de cilinder los met dezelfde inbussleutel en verwijder de twee schroeven waarmee de cilinder op het carter bevestigd wordt (afb. 15)

« Draai de middelste schroef van de zuiger los (afb. 16)

« Verwijder het zuigerplaatje (afb. 17)
« Verwijder het segment van de zuiger (afb. 18)

« Vervang de OR-pakking tussen carter en cilinder (afb. 19)
» Monteer het nieuwe segment binnenin de cilinderbuis (afb. 20)

« Voordat de schroef opnieuw gemonteerd wordt, breng schroefdraadpasta aan (LOCTITE 248) (afb. 21)
« Breng de schroef van de zuiger opnieuw in positie.

A LET OP VOOR DE CORRECTE MONTAGE VAN DE KLEPPENPLAAT!

« Bevestig de cilinder door de twee schroeven aan te halen (afb. 22)
* Plaats de kop op de plaat en haal de 4 schroeven op de cilinder aan (afb. 23)

VERVANGING KEERKLEP

« Demonteer de klep door de rilsan slang van de klep zelf te verwijderen (afb. 24)

« Schroef de klep los uit zijn zitting.

« Vervang de klep door de nieuwe in de zitting te schroeven.

« Bevestig de rilsan slang

CONDENSAFVOER

« Het is nodig corrosie te voorkomen: al naargelang de gebruiksomstandigheden kan condens in de tank ontstaan die dagelijks afgevoerd moet worden.
Deze handeling kan handmatig uitgevoerd worden door de afvoerklep te openen (afb. 8a, 8b). De afvoer van de droger, voor de machines die daarover

beschikken, vindt automatisch plaats (afb. 8c).

De condens MOET AFGEVOERD WORDEN met respect voor de bescherming van het milieu en de wetten die op dat gebied van kracht zijn.

De compressor moet weggegooid worden door de adequate kanalen te volgen die door de plaatselijke voorschriften beoogd worden.

5 MOGELDKE STORINGEN EN TOEGESTANE INGREPEN

STORING

OORZAAK

INGREEP

Verlies van lucht uit de klep van de
drukschakelaar met stilstaande compressor.

Keerklep die wegens slijtage of vuil op de
het punt van afsluiting zijn functie niet correct
uitvoert.

Schroef de zeskantige kop van de keerklep los,
reinig de zitting en het speciale rubber schijfje
(vervangen indien versleten). Hermonteer en
haal zorgvuldig alles aan (afb. 24-25).

Verlaging van het rendement. Frequent starten.
Lage drukwaarden.

Overmatige vraag naar prestaties. Controleer
eventuele lekkages uit de verbindingen en/of
leidingen. Mogelijk verstopt afzuidfilter.

Vervang de pakkingen van de aansluitstukken,
reinig of vervang het filter.

De compressor stopt en gaat na enkele minuten
autonoom van start.

Inwerkingtreding van de thermische
beveiliging,veroorzaakt door oververhitting van
de motor.

Reinig de luchtdoorgangen in de afvoerleiding.
Ventileer de werkruimte. Laat de elektrische
spanning controleren.

De compressor stopt na enkele startpogingen.

Inwerkingtreding van de thermische
beveiliging door oververhitting van de motor
(of stekker los tijdens de werking, of geringe
voedingsspanning).

Activeer de start-stop schakelaar. Ventileer
de werkruimte. Wacht enkele minuten en
herstart de machine. Verwiider eventuele
verlengsnoeren van de voedingskabel-

De compressor stopt niet en de veiligheidsklep
treedt in werking.

Niet juiste werking van de compressor of
drukschakelaar stuk.

Trek de stekker uit het stopcontact en wendt u
tot het assistentiecentrum.
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Opbevar denne brugsvejledning for at kunne anvende den i fremtiden

For modeller med tarresystem, henvises til den specifikke vejledning
1 FORHOLDSREGLER VED BRUG

A HvaD Der sKal gores

« Kompressoren skal anvendes i egnet miljg (godt ventileret, med temperaturer mellem +5°C og +40°C) og aldrig ved tilstedevaerelsen af stav, syre,
dampe, eksplosive eller breendbare gasser.

« Hold altid en sikkerhedsafstand p& mindst 4 meter mellem kompressoren og arbejdsomradet.

« Eventuelle farvepletter der kan forekomme pé& kompressorens beskyttende plastik, under arbejdet med maling, indikerer at afstanden mellem kompressoren
og arbejdsomradet er for lille.

« Seet det stremfgrende kabel til en stikkontakt af passende form, speaending og frekvens og som overholde den gaeldende lovgivning pa omradet.

« Anvend kun forlaengerledninger til det stramfgrende kabel p& maksimalt 5 meters leengde og med en kabelsektion p& mindst 2.5 mmz.

« Det anbefales at undgd anvendelsen af forlaengerledninger med andre laengder og kabelsektion samt adaptere og multistikdaser.

« Anvend altid og kun kontakten pa pressostaten eller p& kontrolpanelet til at slukke for kompressoren.

« Kompressoren skal placeres pé et stabilt og vandret underlag under brugen.

A HvaD Der IKKe md gares

* Ret aldrig Iuftstralen mod personer, dyr eller mod dig selv (Anvend beskyttelsesbriller for at beskytte gjnene mod fremmediegemer der hvirvies op af

luftstrélen).

« Ret aldrig veeskestralen fra redskaber tilsluttet kompressoren mod kompressoren selv.

« Anvend aldrig apparatet med bare fgdder eller med vade haender eller fadder.

« Treek ikke i det stremfarende kabel for at treekke stikket ud af kontakten eller for at flytte kompressoren.

« Udsaet ikke apparatet for vind og vejr.

« Transporter ikke kompressoren med tanken under tryk.

« Udfer ikke svejsearbejder eller andre mekaniske indgreb pa tanken. Ved fejl eller korrosionsskader skal tanken udskiftes helt.

« Tillad ikke at kompressoren anvendes af personer der ikke kender til apparatet. Hold bam og dyr veek fra arbejdsomrédet.

« Placer ikke breendbare genstande eller genstande eller stof i nylon oven pa eller teet ved kompressoren.

« Renger ikke maskinen med braendbare vaesker eller oplesningsmidler. Anvend kun en vad kiud og serg for at have fiermet det stremferende kabel fra
kontakten.

« Anvendelsen af kompressoren er strengt forbundet til komprimering af luft. Anvend ikke maskinen til komprimering af andre gastyper.

« Trykluften der produceres af denne maskine kan ikke anvendes indenfor det farmaceutiske omréde, fedevareomradet eller i hospitalsmiljger uden at have
udfert seerlige behandlinger, og maskinen mé ikke anvendes til opfyldning af dykkerflasker.

A HvaD Du sKal viDe

« Denne kompressor er udviklet til funktion med et intermittensforhold, (for eksempel angiver S3-50 et forhold med 5 minutters arbejde og 5 minutters
pause) for at undgé overophedning af den elektriske motor. Hvis det skulle forekomme, vil den termiske sikkerhedsafbryder, som motoren er udstyret med,
automatisk blive aktiveret og den elektriske stremtilfersel afbrydes nér temperaturen bliver for hej. Nar motoren er kelet ned til almindelig temperatur, vil
motoren starte igen automatisk.

« For at lette genstart af maskinen i tilfeelde af en tvungen genstart (f.eks ved stramsvigt) er det vigtigt, ud over de naevnte handlinger, at kontakten
pa pressostaten placeres i slukket position og herefter igen pa positionen tendt. (fig. 1-2).

« Versioner uden tgrresystem er udstyret med en pressostat med en overtryksventil med forsinket lukketid, der ger starten af motoren lettere. Det er derfor
normalt, med tom tank, at der siver luft ud af denne ventil i nogle sekunder.

« Alle kompressorer er udstyret med en sikkerhedsventil der aktiveres i tilfelde af en unormal funktion af pressostaten hvorved maskinens sikkerhed
garanteres.

« Under arbejdet med montering af et veerktej er det strengt ngdvendigt at afbryde udgangen af Iuftstralen.

« Brugen af trykluft til de forskellige pateenkte anvendelser (til tandleegeudstyr, oppustning med luft, pneumatisk veerktej, maling med trykluft, vask med
vandbaserede renggringsmidler m.v.) kreever den ngdvendige viden og overholdelse af de regler, der er fastsat i de enkelte tilfzelde.

~ OPSTART OG BRUG

« Kontroller at der er overensstemmelsen mellem dataene angivet p& typeskiltet p& kompressoren og de faktiske forhold p& det elektriske system: En
spaendingsvariation pa +/- 10% fra den nominelle speending kan accepteres.

« Seet stikket pa det stramfarende kabel i en egnet kontakt (fig. 3) og kontroller at kontakten p& pressostaten p& kompressoren er placeret i positionen “O”
(OFF).

« Kompressoren er hermed klar til brug.

« Ved at aktivere kontakten p& pressostaten (fig. 1-2) aktiveres kompressoren og pumper luft i tanken via reret for lufttilfersel.

« N&r den gvre graense, som maskinen er kalibreret til (indstillet af fabrikanten under testfasen), opnés, standser kompressoren og udleder den overskydende
luft i kompressorhovedet og i reret for lufttilfersel gennem en ventil placeret under pressostaten, eller pa de versioner, der er udstyret med tarresystem,
gennem magnetventilen.

Dette medfgrer at den felgende opstart af maskinen er lettere pa grund af det manglende tryk i kompressorhovedet. Ved anvendelsen af luft, aktiveres
kompressoren igen automatisk nar den nederste greense, som maskinen er kalibreret til, opnas (2 bar mellem gvre og nedre greense, som maskinen er
kalibreret til.

« Det er muligt at kontrollere trykket i tanken ved afleesning af det medfglgende manometer (fig. 4-5).

« Kompressoren begynder automatisk at arbejde med denne cyklus, indtil kontakten pa pressostaten aktiveres.

« Hvis kompressoren gnskes anvendt igen straks, skal der g& mindst 10 sekunder, efter kompressoren er blevet slukket, inden den startes igen.

« Alle kompressorer er udstyret med en trykregulator. Ved at dreje p& h&ndtaget der &bner for hanen (treek og drej med uret for at @ge trykket og mod uret
for at saenke trykket, fig. 6a-6¢) kan lufttrykket justeres séledes at anvendelsen af pneumatisk veerktgj kan optimeres. Nar den gnskede veerdi er indstillet
trykkes hé&ndtaget i bund for at blokere det.

« Det er muligt at kontrollere den indstillede veerdi ved aflaesning af manometeret (fig. 6d-6e).

« Kontroller, at forbruget af luft og det maksimale driftstryk for det pneumatisk veerktgj, der skal anvendes, er forenelige med trykket der er
indstillet p& trykregulatoren og med maengden af luft, der leveres af kompressoren.

« Efter at have afsluttet arbejdet slukkes maskinen, det stramfarende kabel tages fra strammen og tanken temmes (fig. 7).
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3 LUFTKAMMERET

« Det er ngdvendigt at forebygge korrosionsskader: afheengigt af driftsforholdene, kan kondens ophobes inde i tanken og tanken skal derfor tammes
dagligt. Dette indgreb kan udferes manuelt ved at abne for aftapningsventilen (fig. 8a, 8b). Temning af tarresystemet, for maskiner der er udstyret med et
sadant system, foregar automatisk (fig. 8c).

Kontroller, med et ugentligt eftersyn, at den automatiske ventil fungerer korrekt.

- Det er ngdvendigt arligt at efterse og kontrollere veegtykkelsen pé lufttanken ved en kompetent serviceinstans, idet intern korrosion kan
reducere tykkelsen af stalveeggen i tanken, med risiko for eksplosioner. Hvis det er relevant, overholdes de lokale bestemmelser. anvendelsen
af lufttanken er ikke tilladt nar tykkelsen pa tankens veegge har n&et minimumsvaerdien angivet pa certifikatet for tanken (certifikatet er en del af
den dokumentation der fglger med enheden).

« Levetiden for Iufttanken afhaenger hovedsageligt af arbejdsmiljget. Undgé at installere kompressoren i et beskidt og rustfremkaldende miljg, idet dette vil
reducere tankens levetid betydeligt.

* Fastger ikke tanken og dens komponenter direkte til gulvet eller andre faste strukturer. Monter tryktanken udstyret med pakninger der virker
vibrationsdeempende, for at undga skader forarsaget af vibrationer fra tanken under brugen.

+ Anvend tanken med forbehold for de begraensninger vedrarende tryk og temperaturer, der er angivet pa typeskiltet og i testrapporten.

« udfer ingen eendringer p& denne tank med svejsninger, boring eller andre mekaniske indgreb.

4 VEDLIGEHOLD

+ INDeN eNHver FOrm FOr INDgreB meD veDIIgeHOID sKal DeT sTremFgreNDe KaBel FraKOBles, TaNKeN Temmes HelT Og
masKINeN sKal Kgles HelT aF (Flg. 7, 8a, 8b, 8c).

« Kontroller at alle skrueme og isaer dem p& hovedgruppen er spaendt (Moment 10 Nm = 1,02 kgm).

Kontrollen skal udfgres inden kompressoren startes farste gang, og efter den farste times drift.

TaBel 1-INTervaller FOr veDllgeHOID

NOrmalT arBe.lDsmlil]a

FUNKTION Hver 100 Timer Hver 1000 Timer Hver 2000 Timer
stramning af bolte pa kompressorhovedet Kontrollen skal udfares inden kompressoren startes farste gang, og efter den farste times drift.
rengering af det filtrerende element ]
udskiftning af ventilen pa pressostaten (hvis den findes) )
udskiftning af det filtrerende element ]

Kontrol og rengering af ventilpladen )

udskiftning af cylindersegmentet ]

udskiftning af kontraventilen )

udskiftning af ventilpladen .
udskiftning af filtre pé tarresystemet (hvis det findes) Se den relevante vejledning

Temning af kondens fra tanken 24h—>24h-—>24h-—> ..

TaBel 2-INTervaller FOr veDllgeHOID

FuaTlaT/sTgveT arBeJDsmllJg

FUNKTION Hver 50 Timer Hver 500 Timer Hver 1000 Timer
stramning af bolte pa kompressorhovedet Kontrollen skal udfares inden kompressoren startes farste gang, og efter den farste times drift.
rengering af det filtrerende element .
udskiftning af ventilen pa pressostaten (hvis den findes) .
udskiftning af det filtrerende element °
Kontrol og rengering af ventilpladen .
udskiftning af cylindersegmentet .
udskiftning af kontraventilen .
udskiftning af ventilpladen .
udskiftning af filtre pé tarresystemet (hvis det findes) Se den relevante vejledning
Temning af kondens fra tanken 24h—>24h—>24h—> ..

uDsKIFTNINg aF veNTIleN P& PressOsTaTeN (Hvls DeN FINDes)
« Lgsn ventilen pa pressostaten (Fig. 9)

« Skru ventilen af og fiern den (Fig. 10-11)

« Monter den nye ventil og stram til.

reNggriNg Og/eller uDsKIFTNINg aF DeT FlITrereNDe elemeNT

« Lgsn skrueme p& hovedet med den sekskantede unbrakonggle (fig. 12)

« Fjern cylinderhovedet (fig. 13)

« Kontroller og udskift om ngdvendigt det filtrerende element (fig. 14)

« Skru hovedet p& igen og stram skrueme (fig. 12)

KONTrOl, reNgariNg Og uDsKIFTNINg aF veNTIIPlaDeN

« Losn skrueme p& hovedet med den sekskantede unbrakonggle pd 5 mm (unbrakoskruer M6) (fig. 12)
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« Fjern cylinderhovedet (fig. 13)

« Sgrg for rengering og eventuel udskiftning af ventilpladen (fig. 10)

« Skru hovedet pd igen og stram skruemne (fig. 12)

uDsKIFTNINg aF CYlINDersegmeNT Og PaKNINger
« Losn skrueme pé hovedet med den sekskantede unbrakonggle (fig. 12)

« Fjern cylinderhovedet og ventilpladen (fig. 13)

« Udskift pakningen p& hovedet (fig. 14)

« Skru cylinderen lgs med den samme unbrakonggle og fiern de to skruer der fastger cylinderen til carteret. (fig. 15)

« Skru den centrale skrue pa stemplet lgs (fig. 16)

« Fjern stempelpladen(fig. 17)
* Fjern stempelsegmentet (fig. 18)

« Udskift OR-pakningen mellem carter og cylinder (fig. 19)
* Monter det nye segment indvendigt i cylinderraret (fig. 20)
« Inden skruen skrues pé igen, péferes threadlock-pastaen (LOCTITE 248) (fig. 21)

« Skru skruen pa stemplet fast igen.

A s@rg FOr KOrreKT mONTerINg aF veNTIIPlaDeN!

« fastger cylinderen ved at stramme de to skruer (fig. 22)

« Placer hovedet pé pladen og stram de 4 skruer p& cylinderen (fig. 23)

uDsKIFTNINg aF KONTraveNTIleN

« udfer afmonteringen af ventilen ved at fierne rilsan-rgret fra elve ventilen (fig. 24)

« Skru ventilen |gs fra dens plads.

« udskift ventilen og skru den fast pa dens plads.

« Fastger rilsan-rgret

TemNINg aF KONDeNs

« Det er ngdvendigt at forebygge korrosionsskader: afhaengigt af driftsforholdene, kan kondens ophobes inde i tanken og tanken skal derfor tammes dagligt.
Dette indgreb kan udferes manuelt ved at &bne for aftapningsventilen (fig. 8a, 8b). Temning af terresystemet, for maskiner der er udstyret med et sadant

system, foregér automatisk (fig. 8c).

Kondensen sKal BOrTsKaFFes i overensstemmelse med geeldende lovgivning og med respekt for miljget.

Kompressoren skal bortskaffes i henhold til de retningslinjer der er angivet i den lokale lovgivning pa omradet

5 mULIGE FEJL OG DERTILHORENDE TILLADTE INDGREB

Fell

arsag

INDgreB

Tab af luft fra ventilen pa pressostaten med slukket
kompressor.

Kontraventil der, p& grund af slid eller snavs ved
lukkemekanismen, ikke virker korrekt.

Skru det sekskantede hoved pa kontraventilen af,
renger basen og den specielle gummiskive (udskift den
hvis den er slidt). Monteres og strammes igen med stor
omhyggelighed (fig. 24-25).

Forringet ydeevne. Hyppige starter. Lave trykveerdier.

Overdreven efterspergsel efter ydeevne. Kontroller
eventuelle tab fra samlinger ogleller rerfaring.
Opsugningsfilter muligvis tiistoppet.

Udskift pakningeme ved samlingeme. Renger eller
udskift filteret.

Kompressoren standser og starter igen efter nogle
minutter, pa eget initiativ.

Indgreb fra den termiske sikkerhedsafbryder, pa grund
af overophedning af motoren.

Rens for luften i transpc Serg
for udluftning af lokalet. F& den elektriske spaending
kontrolleret.

Kompressoren standser efter nogle forsgg pé at starte.

Indgreb fra den termiske sikkerhedsafbryder, p& grund
af overophedning af motoren (eller deaktivering af
stikket under driften eller utiistraekkelig spaending p&
stremiilfarsien).

Aktiver kontakten for standsning. Serg for udlufning af
lokalet. Vent nogle minutter og start herefter maskinen
igen. Fjern eventuelle forleengerledninger.

Kompressoren standser ikke og sikkerhedsventilen
aktiveres.

Ikke korrekt funktion af kompressoren eller fejl p&
pressostaten.

Fjem stikket og tag kontakt til teknisk servicecenter.
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Forvara denna bruksanvisning for framtida konsultering

For modeller utrustade med luftavfuktare, anvand den avsedda bruksanvisningen
1 FORSIKTIGHETSATGARDER

A VAD SOm SKAIl G6RAS

« Kompressorn maste anvéandas i en lamplig miljo (val ventilerad, med en temperatur mellan 5°C och 40°C) och aldrig i narvaro av damm, syror,
&ngor och explosiva eller brandfarllga gaser.

« Hall alltid ett sékerhetsavstand p& minst 4 meter mellan kompressorn och arbetsomrédet.

« Eventuella fargstéck som kan férekomma pa kompressoms plastskydd under mélningsverksamhet, innebér att kompressom stér alldeles fér nédra.

« Anslut stickkontakten till stromkabeln till ett eluttag av Iamplig form, spanning och frekvens, i enlighet med gallande foreskrifter.

« Anvand férlangningar till stromkabeln med en maximal langd p& 5 meter och ett kabelsnitt som inte mindre &n 2,5 mmz.

« Det rekommenderas att inte anvanda férlangningssladdar med olika langd och snitt eller adaptrar och grenuttag.

« Anvand alltid och enbart strémbrytaren p& tryckvakten eller instrumentpanelen, for att stanga av kompressorn.

« En kompressor i drift mste placeras pa ett stabilt och horisontellt stod.

A VADSOm INTE SKAIl GoRAS

« Rikta aldrig luftstralen mot ménniskor, djur eller mot kroppen (anvénd skyddsglasdgon for att skydda 6gonen frén frammande foremé&l som frigérs av strélen).

« Rikta aldrig strdlen med vétska som sprutas frén verktyg som kopplats till kompressorn, mot sjélvaste kompressom.

« Anvand inte anordningen om du &r barfota eller med fuktiga hénder eller fotter.

« Dra inte i matningskabeln for att dra ut stickkontakten ur eluttaget eller for att forflytta kompressom.

« Lat inte anordningen utséttas for vader och vind.

« Transportera inte kompressorn med trycksatt tank.

« Utfor inget mekaniskt arbete eller svetsningar pa tanken. Vid fall av fel eller korrosion maste den bytas ut helt och hallet.

« L&t inga oerfara personer anvanda kompressomn. Lat inga barn eller djur komma i nérheten av arbetsomradet.

« Placera inga brannbara foremél eller fsremal i nylon eller tyg néra och/eller p& kompressom

« Rengor inte maskinen med brandfarliga vatskor eller I6sningsmedel. Anvand endast en fuktig trasa och se till att dra ut stickkontakten ur eluttaget.

« Kompressorn skall enbart anvandas for luftkomprimering. Anvéand inte maskinen for ndgon annan typ av gas.

« Den tryckluft som produceras av denna maskin kan inte anvandas i lakemedels-, livsmedels- eller sjukhusindustrin, utom efter sérskilda behandlingar. Den
far inte anvandas for att fylla dyktankar.

/N vAD mAN DGR VETA

« Denna kompressor & konstruerad fér att arbeta med i ett ojamnt férhallande , (t.ex. S3-50 innebér 5 minuter arbetstid och 5 minuter arbetsstopp) i syfte
att undvika 6verhettning av den elektriska motorn. Om detta skulle intraffa, ingriper ett termiskt skydd som motorn &r utrustad med, som automatiskt avbryter
den elektriska strommen nar temperaturen &r for hég. Nar motor atergdr till normal temperatur, startas motorn om automatiskt.

« For att underlatta maskinens omstart i handelse av en forcerad omstart (t.ex. strémavbrott) ar det viktigt att, utover de angivna &tgarderna, aven
verka pa knappen som sitter pa tryckvakten, genom att férst sl& av den for att sedan satta pa den igen (fig. 1-2).

« Versionema utan luftavfuktare ar férsedda med en tryckvakt som utrustats med en ventil for luftutslapp med fordréjd sténgning. Detta underléttar motoms
uppstart och det &r darfor normalt att det frigors luftpuffar fran densamma under négra sekunder om &r tanken tom.

« Alla kompressorer &r utrustade med en sékerhetsventil som ingriper vid oregelbunden drift av tryckvakten for att garantera maskinens sékerhet.

« Under monteringen av ett verktyg méste det utgéende luftflddet absolut avbrytas.

« Anvandningen av tryckluft till de olika anvéandningsomradena (forsérjning till dental utrustning, uppbldsning, pneumatiska verktyg, malning och tvéttning
enbart med vattenbaserade rengéringsmedel etc.) innebér kunskap och efterlevnad av de regler som faststélls for varje enskilt fall.

2 UPPSTART OCH ANVANDNING

« Kontrollera att kompressoms méarkdata 6verensstammer med de faktiska uppgifterna for det elektriska systemet. En spanningsvariation pé +/- 10% jamfort
med det nominella vérdet forutses.

« Anslut matningskabelns stickkontakt till ett lampligt eluttag (fig. 3) och kontrollera att knappen pé tryckvakten som sitter p& kompressorn &r avstangd i
OFF-lage “O” .

« Kompressorn &r nu klar for anvéndning.

« Genom att verka pa strémbrytaren som sitter pa tryckvakten (fig. 1-2) startas kompressom genom att pumpa luft som skickas genom utloppsréret i tanken.

« Nér det dvre kalibreringsvérdet har uppnétts (som installts av tillverkaren under testfasen) stannar kompressorn och témmer ut éverskottsluften i huvudet och
i utloppsrdret genom ventilen som sitter pa tryckvakten, eller genom magnetventilen i de versioner som &r utrustade med luftavfuktare.

Detta medfor att nésta omstart underléttas genom avsaknad av tryck i huvudet. Med hjélp av luften startar kompressom automatiskt nér den nar upp till det
lagre kalibreringsvérdet (2 bar mellan det lagre och det hégre kalibreringsvardet).

« Det ar mojligt att kontrollera det aktuella trycket i tanken med hjélp av den medftljande manometem (fig. 4-5).

« Kompressormn fortsétter automatiskt att arbeta med denna cykel tills man ingriper pa strombrytaren som sitter p& tryckvakten.

« Om man vill anvanda kompressorn igen maste man vénta i minst 10 sekunder efter avstangning innan en ny uppstart.

« Alla kompressorer &r utrustade med en tryckreduceringsventil. Genom att vrida vredet med 6ppen kran (dra och vrid den medurs for att 6ka trycket och
moturs for att minska det, fig. 6a-6¢) ar det mdjligt att justera lufttrycket for att optimera anvandningen av de pneumatiska verktygen. Nar 6nskat varde ar
instéllt, tryck pa vredet for att Iasa fast det.

« Det instéllda vardet kan kontrolleras med hjalp av manometemn (fig. 6d-6e).

« Kontrollera att luftforbrukningen och det maximala driftstrycket for det pneumatiska verktyget som skall anvandas ar kompatibla med det tryck
som stéllts in pa tryckregulatorn och med den méngd luft som levereras frén kompressorn.

« Stoppa maskinen efter avslutat arbete, dra ur stickkontakten och tém tanken (fig. 7).
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3 LuFTTanK

- Det &r nédvandigt for att forebygga korrosion: beroende pd driftférhéllanden, kan kondens samlas inuti tanken som maste tommas dagligen. Denna
operation kan utféras manuellt, genom att oppna tdmningsventilen (fig. 8a, 8b). Témningen av luftavfuktaren, for maskiner som &r utrustade med en sadan,
sker automatiskt (fig. 8c).

Utfér en veckokontroll for att verifiera en korrekt drift av den automatiska ventilen.

« lufttankens vaggtjocklek méste inspekteras en géng om aret av en behorig expert, eftersom den interna korrosionen kan minska tjockleken
pa stalvaggen, vilket medfér en risk for explosion. Folj lokala foreskrifter, om tillampbara. Det &r inte till&tet att anvanda lufttanken om dess
vaggtjocklek nar det minimivarde som angetts for tankens certifiering (del av den dokumentationen som levereras med enheten).

« Lufttankens varaktighet beror huvudsakligen pa arbetsmiljon. Installera inte kompressom i en smutsig och fratande miljo, eftersom detta avsevart minskar
tankens livslangd.

« Forankra inte tanken eller dess tillhérande komponenter direkt till underlaget eller pa rigida strukturer. Montera trycktanken med de vibrationsisolerande
kuddar som medfélier for att undvika skador fr&n dverbelastning som orsakas av tankens vibrationer under anvandning.

« Respektera de granser for temperatur och tryck som faststalits pa markskylten och pa testrapporten under all anvandning av tanken.

« Gor inga andringar p& denna tank med hjalp av svetsning, borming eller andra metoder av mekanisk bearbetning.

4 unDERHALL

+ INNAN DU UTF8R NAGOT INGREPP, Tém TANKEN FUIISTANDIGT OCH IAT mASKINEN SVAINA (FIG. 7, 8a, 8b, 8c).
« Kontrollera att alla skruvar ar &tdragna, i synnerhet de som sitter p& gruppens huvuddel (vridmoment 10 Nm = 1,02 Kgm).
Kontrollen maste géras innan kompressoms forsta uppstart och efter den forsta arbetstimmen.

TAbEII 1 - UNDERHAIISINTERVAIIER

NORmMAI ARhETSmILI&

FUNKTION VARJE 100.E TmmE VARJE 1000:E TimmE VARJE 2000:E TimmE
Huvudets dragbultar Kontrollen méste gras innan kompressoms forsta uppstart och efter den forsta arbetstimmen.
Rengoring av filtrerande element .
byte av ventil pa tryckvakt (om befintlig) .
byte av filtrerande element .

Kontroll och rengdring av ventilplatta )

byte av cylindersegment .

byte av backventil )

byte av ventilplatta .
byte av luftavfuktarens filter (om befintliga) Hanvisa il tilhérande bruksanvisning

Kondensavtappning tank 24h—->24h-—>24h—> ..

TADEII 2 - UNDERHAIISINTERVAIIER

FUKTIG/DAMmIG ARhETSmILI&

FUNKTION VARJE 50:E TimmE VARJE 500:E TmmE VARJE 1000:E TimmE
Huvudets dragbultar Kontrollen méste gras innan kompressoms forsta uppstart och efter den forsta arbetstimmen.
Rengoring av filtrerande element .
byte av ventil p& tryckvakt (om befintlig) )
byte av filtrerande element .

Kontroll och rengdring av ventilplatta L

byte av cylindersegment ]

byte av backventil .

byte av ventilplatta .
byte av luftavfuktarens filter (om befintliga) Hanvisa ill tilhérande bruksanvisning

Kondensavtappning tank 24h —>24h—>24h—> ..

bYTE AV VENTII PA TRYCKVAKT (Om bEFINTIIG)

« Lossa pa tryckvaktens ventil (Fig. 9)

« Skruva loss ventilen och aviagsna den fran sétet (Fig. 10-11)
« Montera den nya ventilen och dra t.

RENGORING OCH/EIIER UTbYTE AV FIITRERANDE EIEMENT

« Skruva loss skruvama fran huvudet med en insexnyckel (fig. 12)
« Avldgsna cylinderhuvudet (fig. 13)

« Kontrollera och byt eventuellt ut det filtrerande elementet (fig. 14)
« Atermontera huvudet och dra &t skruvama (fig. 12)

KONTROIIl, RENGORING OCHbYTE AV VENTIIPIATTA
« Skruva loss skruvama frn huvudet med en insexnyckel p& 5 mm (insexskruv M6) (fig. 12)
« Avlagsna cylinderhuvudet (fig. 13)
+ Rengor och byt eventuellt ut ventilplattan (fig. 10)
« Atermontera huvudet och dra &t skruvama (fig. 12)
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bYTE AV CYIINDERSEGMENT OCH TATNINGAR

« Skruva loss skruvarna fr&n huvudet med en insexnyckel (fig. 12)

« Avlagsna cylinderhuvudet och ventilplattan (fig. 13)

« Byt ut huvudets téatning (fig. 14)

« Skruva loss cylindem med samma insexnyckel, och lossa de tva skruvama som faster cylindem till skyddskapan. (fig. 15)

« Skruva loss kolvens mittersta skruv (fig. 16)
* Avlagsna kolvplattan (fig. 17)
* Avlagsna kolvsegmentet (fig. 18)

« Byt ut O-ringen mellan skyddsk&pan och cylidem (fig. 19)

« Montera p& nytt segmentet inuti cylinderréret (fig. 20)

« Innan skruven atermonteras, applicera gangléspastan (LOCTITE 248) (fig. 21)

« Sétt tillbaka kolvens skruv.

A VAR NOGA mED ATT mONTERA VENTIIPIATTAN KORREKT!

« Fixera cylindern genom att dra &t de tva skruvama (fig. 22)
« Placera huvudet p& plattan och dra &t de 4 skruvarna pa cylindern (fig. 23)

bYTE AV bACKVENTII

« Avlagsna ventilen genom att ta bort Rilsan-réret fran ventilen (fig. 24)

* Skruva loss ventilen ur dess séte.
« Byt ut ventilen, och skruva fast den i satet.
« Fixera Rilsan-roret

KONDENSAVTAPPNING

« Det &r nédvandigt for att forebygga korrosion: beroende pa driftférhallanden, kan kondens samlas inuti tanken som maste tommas dagligen. Denna
operation kan utféras manuellt, genom att 6ppna témningsventilen (fig. 8a, 8b). Uttdmningen av Iuftavfuktaren, fér maskiner som &r utrustade med en

sédan, sker automatiskt (fig. 8c).

Kondensatet mASTE AVYTTRAS i enighet med géllande miljéskyddslagar.

Kompressorn maste avyttras i enlighet med lampliga medel som férutses i de lokala foreskrifterna.

5 EVEnTuELLa aVVIKELSE OCH TILLATna ATGARDER

AWIKEISE

ORSAK

ATGARD

Luftiédckage frén tryckvaktens ventil med stillastéende
kompressor.

Backventilen fungerar inte korrekt p& grund av slitage
eller smuts p4 tatningsstoppet.

Skruva loss det sexkantiga huvudet p& backventilen,
rengor dess séte och den speciella gummiskivan (byt ut
om sliten). Atermontera och dra &t forsiktigt (fig. 24-25).

Minskad prestanda. Frekventa uppstarter. Laga.
tryckvarden.

Overdriven efterfrdgan p prestanda. Kontrollera
eventuella lackage fran rérkopplingar och/eller
rérledningar. Eventuelt sugfilter &r igensatt.

Byt ut rérkopplingarnas tétningar, rengor eller byt ut
filtret.

Kompressom stannar och startar automatiskt igen efter
nagra minuter.

Ett termiskt skydd har ingripit p& grund av éverhettning
avmotom.

Rengbr lyfipassagema i transportsystemet. Lufta
lokalen. Kontrollera nétspanningen.

Kompressom stannar efter négra uppstartsforsok.

Det termiska skyddets ingripande orsakar avkyining av
motom (eller att stickkontakten frénkopplas under drift,
eller brist p& matningsspanning).

Verka pa strombrytaren for drift och stopp. Lufta lokalen.
Vanta négra minuter innan maskinen startas om. Tabort
eventuella fériangningar till matingskabeln.

Kompressom stannar inte och en sékerhetsventil
ingriper.

Oregelbunden drift p& kompressom eller fel p&
tryckvakten.

Dra ut stickkontakten och kontakia serviceassistans.




Sailyta tama kayttdopas tulevaa kayttda varten

Kuivaajalla varustettujen mallien kohdalla katso lisétietoa vastaavasta oppaasta

1 VAROTOIMENPITEET

A TEHTAVAT

« Kompressoria on kéytettévé sopivassa ympéristossa (hyvin ilmastoitu, ympaériston lampétila vélilla +5 °C ja +40 °C), ei koskaan tiloissa, joissa
on polya, happoja, héyryja, r tavia tai syttyvia kaasuja.

« Sailyta aina vahintaan 4 metrin turvallisuusvéli kompressorin ja tydalueen valilla.

+ Mahdolliset varjaytymat, jotka voivat ilmestya kompressorin muovisuojiin maalauksen aikana, kertovat liian pienesté etéi

« Tyonna séhkojohdon pistoke pistorasiaan, jonka muoto, jannite ja taajuus ovat sopivia, ja joka vastaa voimassa olevia maarayksia.

« Kayta enintaan 5 metrin pituisia sahkoéjohdon jatkeita, joiden kaapelin poikkipinta-ala ei ole alle 2.5 mm2.

« Emme suosittele kayttdmaan eri pituisia tai poikkipinta-alaltaan poikkeavia jatkojohtoja tai moniosaisia muuntajia tai pistorasioita.

« Kayta kompressorin sammuttamisessa aina ja ainoastaan painekytkimen tai kojetaulun katkaisijaa.

« Kaytossé oleva kompressori on sijoitettava vakaalle ja vaakasuoralle tasolle.

A KIELLOT

« Ala koskaan suuntaa paineilmaa kohti henkildita, eldimia tai omaa kehoa (kdytd suojalaseja silmien suojaamiseksi paineilman nostattamilta vierailta
esineilté).

+ Ala koskaan suuntaa kompressoriin liitettyjen tyékalujen suihkuttamia nesteité kohti kompressoria.

& kayta laitetta avojaloin tai mérin késin ja jaloin.

« Ala veda virtajohtoa pistokkeen irrottamiseksi tai kompressorin siirtamisté varten.

laitetta alttiiksi sadolosuhteille.

& siirréa kompressoria, kun sailidssé on painetta.

« Ala tee sailioon hitsauksia tai mekaanisia t6ita. Jos siiné on vikoja tai se on kulunut, se on vaihdettava taysin.

& anna kokemattomien henkildiden kéyttaa kompressoria. Al padsté lapsia tai eldimia ldhelle tydaluetta.

« Ala sijoita syttyvia tai muovisia/kankaisia esineita kompressorin lahelle ja/tai palle.

« Ala puhdista konetta syttyvilla nesteillé tai liuottimilla. Kéyté vain kosteaa liinaa ja varmista, ettd séhkdpistoke on irti pistorasiasta.

« Kompressorin kéyttd on tarkoitettu vain ilman paineistukseen. Ald kéyté konetta mink&d&n muun tyyppisen kaasun kanssa.

« Taman laitteen tuottamaa paineilmaa ei voi kayttaa laéke-, elintarvike- tai sairaalaymparistoissa ilman erityista kasittelya ja sité ei voi kayttaa sukellukseen
tarkoitettujen paineilmapullojen tayttamiseen.

/N TARKEITA TIETOJA

« Téma kompressori on valmistettu toimimaan jaksoittaisen suhteen mukaan, (esimerkiksi S3-50 tarkoittaa 5 minuuttia kéynnissa ja 5 minuuttia seis),
milla valtetaan sahkdmoottorin ylikuumeneminen. Jos néin tapahtuisi, moottorissa oleva vikavirtasuoja katkaisee automaattisesti séhkévirran, kun l[ampétila
on liian korkea. Kun lampétila palaa jalleen normaaliksi, moottori kdynnistyy automaattisesti.

« Koneen uudelleenkdynnistymisen helpottamiseksi pakotetun kaynnistyksen tapauksessa (esim. sahkokatkos) osoitettujen toimenpiteiden
lisaksi on térkedé painaa painekytkimen painiketta ensin paineen sammuttamiseksi ja sitten uudelleen paalle (kuvat 1-2).

« Mallit, joissa ei ole kuivaajaa, on varustettu painekytkimelld, joka siséltaé ilman tyhjennysventtiilin viivytetyllé sululla. Tdma helpottaa moottorin k&ynnistysta
ja tasté syysté on normaalia, etta séilion ollessa tyhja siitd purkautuu ilmaa muutaman sekunnin ajan.

« Kaikki kompressorit on varustettu turvaventtiililla, joka toimii jos painekytkin toimii epasaannéllisesti, varmistaen néin koneen turvallisuuden.

« Tyokalun asennustoimenpiteiden aikana on paineilman ulostulon katkaisu vélttamatonta.

« Paineilman kaytto eri kéyttotarkoituksiin (hammaslaakarilaitteiden paineistus, ilman téyttaminen, paineilmatyokalut, maalaus, vesipohjaisilla pesuaineilla
pesu jne.) vaatii yksittéisten tapausten maérayksien tuntemista ja noudattamista.

2 KAYNNISTYS JA KAYTTO

« Tarkista, ettd kompressorin kyltin tiedot vastaavat sahkolaitteiston todellisia tietoja; nimellisarvoon nahden sallitaan +/- 10 % jannitteen vaihtelu.

« Aseta virtajohdon pistoke sopivaan pistorasiaan (kuva 3) ja varmista, ettd kompressorissa oleva painekytkimen painike on sammutettu-asennossa "O”
(OFF).

« Kompressori on nyt valmis kayttéon.

« Kompressori kdynnistyy painekytkimen katkaisijasta (kuvat 1-2) pumppaamalla iimaa ja valittamalla sen séilion poistoputkesta ulos.

* Kun ylempi kalibrointiarvo (valmistaja méaarittaa testausvaiheessa) on saavutettu, kompressori pyséhtyy tyhjentdmalla paéssa ja poistoputkessa olevan lian
ilman painekytkimen alla sijaitsevan venttiilin kautta tai, kuivaajalla varustetuissa versioissa, magneettiventtiilin kautta.

Tama helpottaa seuraavaa uudelleenkaynnistystd, koska padssa ei ole painetta. llmaa kayttamalla kompressori kdynnistyy uudelleen automaattisesti, kun
alempi kalibrointiarvo saavutetaan (2 baaria ylemman ja alemman kalibrointiarvon valilla).

« Sailion sisassé oleva paine on mahdollista tarkistaa laitteessa olevan painemittarin kautta (kuvat 4-5).

« Kompressori jatkaa toimintaa téalla syklilla automaattisesti, kunnes painekytkimen katkaisijaa painetaan.

« Jos haluat kéyttaa kompressoria uudelleen, odota vahintaén 10 sekuntia sammutuksen jélkeen ennen sen uudelleenkaynnistéamista.

« Kaikki kompressorit on varustettu paineensaatimelld. Kaantamélla nuppia hanan ollessa auki (vetamalla ja kaantamalla sitda myotépaivaan paineen
lisdéé@miseksi ja vastapéivaan sen laskemiseksi, kuvat 6a-6¢c) on mahdollista séataé ilman painetta paineilmatyokalujen kayton optimoimiseksi. Kun haluttu
arvo on asetettu, tydnna nuppia sen lukitsemiseksi.

« Asetettu arvo on mahdollista tarkistaa painemittarista (kuvat 6d-6e).

« Tarkista, etta kéytettavén paineilmatyokalun ilmankulutus ja maksimikayttopaine ovat yhteensopivia paineensaatimeen asetetun paineen ja
kompressorista péaastettavan ilman méaréan kanssa.

« Kun ty0 on paattynyt, pysayta kone, irrota sahkdjohto ja tyhjenna sailio (kuva 7).
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3 ILMASAILIO

« Sy6pyminen on estettava: riippuen kayttdolosuhteista sailion sisélle voi keraantya kondenssivettd, joka on tyhjennettava paivittdin. Tama toimenpide
voidaan suorittaa manuaalisesti, avaamalla tyhjennysventtiili (kuvat 8a, 8b). Kuivaajan tyhjennys, koneissa joissa tama on kaytossa, tapahtuu
automaattisesti (kuva 8c).

Tarkista viikoittain, ettéd automaattiventtiili toimii hyvin.

« lImaséilion seiné on tarkastettava vuosittain valtuutetun viranomaisen toimesta, koska siséinen sydopyminen voi laskea terasseinén paksuutta
jaaiheuttaa nain rajahdysriskin. Noudata paikallisia maarayksia, jos sovellettavia. llmaséilion kaytto on sallittua, kun seinan paksuus on séilién
sertifikaatissa (0sa yksikon mukana toimitettuja asiakirjoja) osoitetun minimiarvon ylapuolella.

« limasailién kesto riippuu pagasiassa tydymparistosta. Valta asentamasta kompressoria likaiseen tai syovyttavaan ymparistoon, koska tama voi vahentaa
merkittavasti sailion kestoa.

« Ala kiinnita sailiota tai vastaavia komponentteja suoraan maahan tai kiinteisiin rakenteisiin. Asenna paineséilioén tirinda vaimentavat pehmusteet
vélttaaksesi liiallista rasitusta sailion kayton aikana syntyvan tarinan vuoksi.

« Kayta sailiéta noudattaen tietokyltissé ja testiraportissa maaritettyja lampoétila- ja painerajoja.

« Tahan sailioon ei saa tehda mitd&n muutoksia hitsaamalla, poraamalla tai muilla mekaanisilla menetelmilla.

4 HuoLTo

« ENNEN MINKAAN TOIMENPITEEN SUORITTAMISTA IRROTA PISTOKE, TYHJENNA SAILIO KOKONAAN JA ANNA KONEEN JAAHTYA (KUVAT 7,
8a, 8b, 8c).

« Tarkista kaikkien ruuvien kiinnitys, erityisesti yksikon paéssa olevat (kiristysmomentti 10 Nm = 1,02 Kgm).

Tarkistus on tehtéva ennen kompressorin ensimmaisté kaynnistysta ja ensimmaéisen tyétunnin jalkeen.

TAULUKKO 1 - HUOLTOVALIT

_________________________NORMAALITYQOYMPARISTO |

TOIMINTO 100 TUNNIN VALEIN 1000 TUNNIN VALEIN 2000 TUNNIN VALEIN
Paan liittimien kiinnitys Tarkistus on tehtévé ennen kompressorin ensimmaisté kaynnistysta ja ensimméisen tyotunnin jalkeen
Suodattavan elementin puhdistus ]
[Painekytkimen venttiilin vaihto (jos kéytossa) )
Suodattavan elementin vaihto ]
Venttiililevyn tarkastus ja puhdistus )
Sylinteriosion vaihto .
[Takaiskuventtiilin vainto .
Ventiililevyn vaihto .
[Kuivaajan suodattimien vaihto (jos kéytossa) Katso lisétietoa asiaa koskevasta oppaasta
Séilion kondenssiveden tyhjennys 24h—>24h-—>24h-—> ...

TAULUKKO 2 - HUOLTOVALIT

KOSTEA/POLYINEN TYOYMPARISTO

TOIMINTO 50 TUNNIN VALEIN 500 TUNNIN VALEIN 1000 TUNNIN VALEIN
[Paan liittimien kiinnitys Tarkistus on tehtéva ennen ke in ensimmaista kaynnistysta ja ensimmaisen tyétunnin jalkeen
Suodattavan elementin puhdistus ]
[Painekytkimen venttiilin vaihto (jos kéytoss&) .
[ISuodattavan elementin vaihto .
Venttiililevyn tarkastus ja puhdistus .
Sylinteriosion vaihto .
[ Takaiskuventtiilin vaihto .
Venttiililevyn vaihto .
[Kuivaajan suodattimien vaihto (jos kaytossa) Katso lisétietoa asiaa koskevasta oppaasta
Séilion kondenssiveden tyhjennys 24h——>24h—>24h—> .

PAINEKYTKIMEN VENTTIILIN VAIHTO (JOS KAYTOSSA)
« Loysaéa painekytkimen venttiilia (Kuva 9)

« Avaa venttiili ja poista se paikaltaan (Kuvat 10-11)

« Asenna vaihtoventtiili ja kirista se paikalleen.

SUODATTAVAN ELEMENTIN PUHDISTUS JA/TAI VAIHTO

« Avaa kannan ruuvit kuusiokoloavaimella (kuva 12)

« Poista sylinteripaa (kuva 13)

« Tarkista ja tarvittaessa vaihda suodattava elementti (kuva 14)
« Asenna péaa takaisin sulkemalla ruuvit (kuva 12)

VENTTIILILEVYN TARKISTUS, PUHDISTUS JA VAIHTO
« Avaa paan ruuvit 5 mm kuusiokoloavaimella (kuusiokoloruuvi M6) (kuva 12)
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« Poista sylinteripaa (kuva 13)

« Puhdista ja tarvittaessa vaihda venttiililevy (kuva 10)
« Asenna paa takaisin kiristamalla ruuvit (kuva 12)
SYLINTERIOSION JA TIIVISTEIDEN VAIHTO

« Avaa paan ruuvit kuusiokoloavaimella (kuva 12)

« Poista sylinteripaa ja venttiililevy (kuva
« Vaihda paan tiiviste (kuva 14)

« Avaa sylinteri samalla kuusiokoloavaimella, poistamalla kaksi sylinterin suojaan kiinnittavaa ruuvia. (kuva 15)

« Avaa mannan keskiruuvi (kuva 16)
« Poista méantalevy (kuva 17)
« Poista mantaosio (kuva 18)

« Vaihda OR-tiiviste suojan ja sylinterin valilla (kuva 19)
« Asenna uusi osio sylinterikanavan sisélle (kuva 20)

« Ennen ruuvin asentamista levita siihen kierrelimaa (LOCTITE 248) (kuva 21)

+ Aseta mannan ruuvi takaisin.

A KIINNITA HUOMIOTA VENTTIILILEVYN OIKEAAN ASENNUKSEEN!

« Kiinnit& sylinteri kiristamalla kaksi ruuvia (kuva 22)
« Aseta paa levyyn ja kirista 4 ruuvia sylinteriin (kuva 23)

TAKAISKUVENTTIILIN VAIHTO

« Irrota venttiili poistamalla rilsan-letku itse venttiilista (kuva 24)

« Irrota venttiili kiertamalla paikaltaan.

« Vaihda venttiili kiristamalla se paikalleen.
« Kiinnita rilsan-letku

KONDENSSIN TYHJENNYS

« Sydpyminen on estetta

riippuen kayttdolosuhteista séili

n sisélle voi keraéntya kondenssivetta, joka on tyhjennettava paivittain. Tama toimenpide

voidaan suorittaa manuaalisesti, avaamalla tyhjennysventtiili (kuvat 8a, 8b). Kuivaajan tyhjennys, koneissa joissa tdméa on kaytdssa, tapahtuu automaattisesti

(kuva 8c).

Kondenssivesi ON HAVITETTAVA ympéristéd kunnioittaen ja voimassa olevaa lainsaadantéa noudattaen.

Kompressori on havitettava oikeiden tahojen kautta paikallisten maaraysten mukaisesti

5 MAHDOLLISET VIAT JA SALLITUT KORJAUSTOIMENPITEET

VIKA

SYY

KORJAUS

Painekytkimen ventiiist vuotaa iimaa kompressorin
ollessa sammutettu.

Takaiskuventtiili ei suorita tehtévaéansa johtuen
kulumisesta tai liasta tiivisteessa.

Avaa takaiskuventilin kuusiokanta, puhdista istukka ja
erityinen kumilevy (vaihda jos kulunut). Asenna takaisin
ja kiristé huolellisesti (kuvat 24-25).

Suorituskyvyn lasku. Usein toistuvat kaynnistykset.
Matalat paineen arvot.

Liiallinen suorituskykyvaatimus. Tarkista mahdoliiset
wuodot fiivisteissé ja/tai putkissa. Imusuodatin
mahdollisesti tukossa.

Vaihda liitosten tiivisteet. Puhdista tai vainda suodatin.

Kompressori sammuu ja kéynnistyy itsestaan
muutaman minuutin kulutiua.

Vikavirtasuojakytkin lauennut, johtuu moottorin
ylikuumentumisesta.

Puhdista kuliettimen iimakanavat. Tuuleta tila. Tarkistuta
sahkojannite.

Kompressori sammuu muutamien kaynnistysyritysten
jélkeen.

Vikavirtasuojakytkin lauennut johtuen moottorin
ylikuumentumisesta (tai pistoke ironnut kéyton aikana,
tai matala syottojannite).

Kytke kéynnin pyséytyskatkaisija. Tuuleta tila. Odota
muutama minuutti ja kéynnisté kone uudelleen. Poista
mahdolliset virtajohdon jatkojohdot.

Kompressori ei sammu ja turvaventtiili laukeaa.

Kompressorin epasaanndllinen toiminta tai
painekytkimen vioittuminen.

Irota pistoke ja ota yhteytta huoltopalveluun.
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QuAGETE AUTO TO EYXEIPISIO TWV OBNYIWYV YIA VO UTTOPEITE VO TO CUMBOUAEUECTE GTO PEAAOV.

Mo 1o povTéAa Tou gival e§oTAIopéva pE §npavTipa, avaTpESTe aTo €V AOyw EYXEIPidIO.

1 MPO®YAASEILZ KATA TH XPHEH

A Ti0a wpéméiva KavéTE

* 0 oupTeoThg Ba TpéTTel va XpnaipoTroiital o€ katdAAnAoug xwpoug (kaAd aepifduevoug, pe Beppokpacia mepiBdAovrog peragl +5°C kai +40°C)
Kl TTOTE OV UTTAPXOUV OKOVEG, O§éd, aTHOI, EKPNKTIKG 1} EUPAEKTA aépia.

* AiaTnpEiTe TIAVTA PIa ATTO0TAOT A0QaAEiag TOUAGXIOTOV 4 PETPA UETASU TOU GUUTTIECTR Kal TNG TIEPIOXTG TWV EPYACIWV.

* Tuxdv XpwHATICHOI TTOU UTTOPET VOl EUPAVICTOUV OTNV TTAACTIKY) TTPOCTACIN TOU GUNTTIECTH KOTA Tr) SIGPKEIN TwV EPYACIWV BAPg, UTIOSEIKVUOUV HIa TIOAU
KOVTIVR atréaTao.

* ToTTOBETOTE TO PIG TOU NAEKTPIKOU KaAwdIoU O i TTPIZal KATAAANAN wg TTPOG To OXMHA, TNV TAON Kal TN GUXVOTNTA KAl O CUMHOPPWON HE TOUG IoXUOVTEG
KQVOVIopoUG.

* XpnOIPOTIOIEITE ETTEKTATEIG NAEKTPIKOU KaAwSioU péyioTou prikoug 5 PETPWY Kal e SiaTopr] KaAwdiou X1 KATWTEPN aTtd 2.5 mm?.

« Aev ouvioTaTal n Xprion KaAwdiwy ETTEKTOONG SIOPOPETIKWV WG TTPOG TO PAKOG Kal TN SiaTopr} KaBWG Kal TIpOTapHOYEiG Kai TIOAUTTPIZa.

* XpNOIPOTIOIEITE TIAVTA Kl HGVO TO BIOKATITN TTiEONG 1 TO SIOKGTITN TTIEONG 1} TOV TTVAKA OPYAVWY YIO VO ATTEVEPYOTTOINCETE TO CUUTTIEDTH.

« O oupTTIEDTAG O€ AeImoupyia TTPETTEI va TOTTOBETEITaN OE OTABEPS Kol opIZOVTIO UTTOOTHPIYUA.

A TiIdév 0a péméi va KaveTE

» Mnv kaTeuBUVETE O KapIG TTEPITTTWOT TN Pin Tou VePoU O avBpwTToug, {wa A TIPog To awpa aag (Popdre yUaAid TIPOCTACIOG IO VA TIPOOTATEWETE T JATIO
aTTé géva QVTIKEIMEVA TTOU avaCNKWYOVTal aTté T piyn).

* Mnv KaTEUBUVETE O€ KapIA TTEPITITWON TN PIYN UYPWY TTOU WeKAZovTal PE EPYAAEial TTOU CUVSEOVTAI PE TO CUMTTIEDTH TTPOG TOV iDIO TO GUMTTIEDTH.

* Mnv XpnOIPOTIOIEITE TN CUCKEUN PE YUpva TIddIa i) Bpeypéva XEpia Kal TTOdIa.

* Mnv TpaBdre 1o KAAWSIO TPOPOBOTTaG VI VO ATIOCUVIETETE TO QIS AT TNV TIPIla A YIa VO JETAKIVOETE TO GUMTTIEDTH.

* MnV aQrveTe EKTEBEINEVN Tr) GUOKEUN OTOUG ATHOCPAIPIKOUG TTOPGYOVTEG.

* MnV JETAPEPETE TO GUNTTIEDTH HE T Segapevry UTTO Trigom.

* Mnv exTeAeiTe GUYKOANATEIG 1} INXQVIKEG ETTEEEPYaTTEG OTN dEpEVT. AV UTTAPXOUV EAATTWHOTA I} DIABPWOEIG B TIPETTEN VA TOV QVTIKATACTHOETE EVIEAWS.

* Mnv eTTITPETTETE TN XPriON TOU CUMTTIECTH O€ dTopa Xwpig EUTTEIpia. KpatoTe HoKpI& attd TV TIEPIOXH TwV EPYACIV TIAISIA Kal Jua.

* Mnv TOTTOBETEITE EUPAEKTA AVTIKEIMEVA 1} QVTIKEIMEVD OTTO VAIAOV KOl UQACHA KOVTA /KAl TIAVW OTO GUMTTIEDTH.

* Mnv kaBapidete 10 PNXAvnua pe eUPAEKTa Uypd 1 SIOAUTEG. XpnOIPOTIOIEITE HOVO €va uypd Travi SIaoQaAifovTag Tl EXETE ATTOCUVSETE! TO QIG OTTO TNV
NAEKTPIKA TTpida.

 H xprion Tou oupTTieoT gival oTEVA OUVOEDEUEVN LE TO CUPTTIEDTT aépa. Mnv XpNnOIHOTIOIEITE TO UNXAvNUA yia Kavéva GAAO TUTTO QUOIKOU aEpiou.

+ O OUNTTIEOPEVOG OEPAG TTOU TIAPAYETAI OTTO AUTO TO PNXAVNHA OEV UTTOPET Var XPNOILOTIOINBET OTO QAPHOKEUTIKG, DIOTPOPIKS ] VOOOKOUEIAKS Topéa Trapd
HOVO WETE aTTO EIBIKEG ETTECEPYAOTES KOl BEV PTTOPET VOl XPNOIHOTIOINGET yia var yepioer Pidheg BUBIoNG.

A mpalpaTa wOU Ba wpémér va MvwpiféTé

* O OUPTTIEOTG aUTOG £XEI 1€ Yo va AeiToupyei pe pia Siokomrrépevn avaloyia , (via Trapadelypa S3-50 onuaivel 5 AeTrTd pyaoiag kai 5
AETTTG SIOKOTTAG) TIPOKEIMEVOU VO amTo@eUXOEi piar uTIEPBOAIKN UTTEPBEPUAVOT TOU NAEKTPIKOU KIVNTHAPA. AV ETTIONHAVEET KATI TETOIO, Ba TTPETTEN VO ETTEBEN N
BepUIKr) TIPOCTACIN E TNV OTTOIA Eival GOTTAICUEVOG O KIVNTAPAG DIAKGTITOVTAG QUTOHATWS To NAEKTPIKG PeUpa 6Tav n Beppokpaaia ival TToAU uynAr. Kard
TNV ETTAVAQPOPE TWV QUOTKWV CUVBNKWY BEPHOKPATIAG O KIVNTHPAG ETTAVEKKIVEITAI QUTOUATWS,.

*Mava AOVETE TNV ETTAVEKKIVNOT TOU INXAVIIHATOG O€ TIEPITITWOT £5aVAYKATHEVNG ETTAVEKKIVNONG (TTX.: NAEKTPIKG blackout) givan onpavTikd
£KTOG ATTO TIG EPYATIES TTOU UTTOSEIKVUOVTAI VO TIOPEURETE OTO KOUTTI TOU SIKOTITN TriEoNG O Py VTAG TOV KOl EVEPY VTG TOV §avd
(e1K.-2).

« O1 £kd60EIG XWPIG EnpavTrpa gival eE0TTAIOUEVES PE Eva SIaKGTTTN TTIEONG HE Hia LIKPr BaABIDa aTraywyrig aépa KaBUOTEPNHEVOU KAEITIATOG TTOU SIEUKOAUVE!
TNV €KKIVNON Tou KIVATAPO Kal ETTOPEVWG €ival Kavovikr, Je adeia Segapevr, n £6050G pIag PTG aépa aTTé TNV idIa yia HEPIKEG DEUTEPOAETTTAL

«OMoi o1 oupTTIEOTEG €ivan e§oTTAIoEVOI pE pia BaABISa aopaAeiag TTou TrapeuBaivel Ot TIEPITITWOT AVWHAANG AsiToupyiag Tou SiakdTTTn TTieong diaopaAifovtag
TNV AOQAAEIA TOU PNXAVAUATOG.

« Katd Tig epyacieg auvappoAdynong evog epyaheiou gival UTTOXPEWTIKA N SIGKOTTT TNG porig Tou agépa §d50u.

* H xprion Tou oupTTiEoPEVOU 0épa OTIG SIAPOPETIKEG TIPOPBAETTIOUEVEG XPrOEIG (TTAPOXT) OBOVTIOTPIKWY OTTAIOUWY, DIGYKWOT, EQYAAEia CUPTTIECHEVOU aEpa,
Baery, TAUCIHO pOVO pE KABAPIOTIKG e BAON TO VEPS KATT.) GUVETIAYETAI TN YVWON KOl TNV THPNOT TwV TTPOTUTIWY TToU TTPOBAETIOVTAI OTIG MEMOVWUEVES
TIEPITITWOEIG.

2 EKKINHZH KAI XPHZH

« EAéyxeTe TV QVTIOTOIXiO TWV OTOIXEIWV TOU TTVOKA TOU CUMTTIEDTY] PE TO TIPAYHOTIKG TNG NAEKTPIKAG EyKaTaaTaong. EmmmpémeTal pia petaBoAr] Tng Téong Tou
+/- 10% o€ OX£0N WE TNV OVOUAGCTIKN TIWA.

* BdiAte 10 @Ig Tou kaAwdiou Tpopodooiag oe pia katdAAnAn Trpila (gik. 3) eTTaAnBeUovTag 6Tl To KOUTTI Tou SIOKGTTTN TTEaNG TIou BPICKETAI OTO CUMTTIECTH
eival o€ B¢on amevepyorroinong “O” (OFF).

* 210 ONEIO QUTO O CUPTTIECTHG €ival £TOINOG yia TN Xpron.

« Mapeppaivoviag ato SIaKSTTTN TTiEaNG (€1K. 1-2) O CUUTTIEGTAG EVEPYOTTOIEITAI AVTAWVTOG aépa Kal LETAIBOVTAG ToV péow Tou owAfjva porig oTn de§apevry.

* AQou eTTITEUXOET N avwTepn TIUA BaBpovopunong (PUBUICKEVN OTT TOV KATOOKEUOOTH KATd TN @AoNG TNG SOKIUAG) O CUMTTIECTAG OTAHATA EKKEVIIVOVTAG TOV
uTTEPBOAIKS aéPa TTOU UTTAPXEI OTNV KEPOA Kol aTo awArjva porig diapéaou Tng BaABidag Trou BpiokeTal K&Tw atrd To SIOKOTTTN TTiEoNG, 1, OTIG EKOOOEIG TTOU
eival EoTTAIopEVEG PE Enpavripa, PEow TNG NAEKTPIKNAG BaABidag.

Kam té1010 emTpétrel TN SIadOXIKA ETTAVEKKIVNON TTOU JIEUKOAUVETQI OTTO TNV OTTOUCTa TTIEONG OTNV KEPOAT]. XPnOILOTIOIWVTAG GéPa O CUMTTIECTAG
ETTAVEKKIVEITOI QUTOPOTA GTaV ETTITEUXBE N KaTWTEPN TIUA BaBuovounong (2 bar HeTagy aviTepng Kal KATWTEPNS TIHAG Babuoveunong).

« Mmopeite va eAEyEETe TNV TTiEOT) TIOU UTTAPXEI HECT OTN SECAPEVH PEOW TNG AVAYVWONG TOU HOVOUETPOU TIOU TIAPEXETAI (EIK. 4-5).

* O oupTTIEOTAG OUVEXIZEl va ASITOUPYET JE QUTOV TOV KUKAO OTO QUTOUATO HEXP! VO TIAPENBE! OTO DIAKOTTTN TTiEON.

AV ETTIBUEITE VO XPNOIUOTTOIRCETE EAVA TO CUPTTIECTH TTEPIUEVETE TOUAGXIOTOV 10 SEUTEPOAETTTA OTTO TN OTIVHI TNG ATTEVEPYOTIOINCNG TTPIV TOV EVEPYOTTOINCETE
gava.

« OAol oI oupTTieoTéG gival eEotTAIopévol pe éva peiwtripa Trieang. Médoviag TNV avoixt o@aipikr AaBr Kpouve (TPaBWVTAG TNV Kal TIEPIOTPEPOVTAG TN
SeGI6OTPOPA AUEAVETE TNV TTEDT KAl APICTEPOCTPOPA TN LEILIVETE, EIK. 6a-6C) UTTOPEITE VO PUBICETE TNV TTiECT) TOU aPa OUTWG WOTE VA BEATICTOTIOINOETE TN
Xprion Twv epyaleiwv Tremeopévou aépa. Otav pubuioTe N emBuuNTA TIUA TTaTOTE TN OPaIPIKK) AaBr yia va T PTTAOKAIPETE.

» Mropeite va eTTaANBEVUCETE T PUBUICPEVN TIU PEOW TOU HAVOPETPOU (€IK. 6d-6€).
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* BeBauweite oTI N karavaAwon aépa Kai n PéyioTn Tiean AEIToupyiag Tou epyaleiou TTETIECHEVOU AEPQ TTOU TTPOKEITAI VA XpnaIpoTroinGei gival
OupBaTd pE TN pUBUICPEVN TTiECT OTO PUBNIOTH THEONG KAI PE TRV TTOCOTNTA TOU AéPA TTOU TTAPEXETAI OTTO TO GUMTTIEDTH .
* 210 TEAOG TWV EPYACIWV OTAATAOTE TO UNXAVNHA, OTTOCUVOEDTE TNV NAEKTPIKN TIPIC Kal adEIGOTE T Segapevr) (EIK. 7).

3 AEZAUENH AEPA.

+ Eival avaykaio va TrpoAng6ei n SidBpwon: avaAoya pE TIG GUVBRKESG XProNG, HTTOPET VO CUCCWPEUTEI CUUTIUKVWON PECT 0T Se§apEVr Kal yia autd Ba
Tpémel va amoaTpayyileral kaBnuepivd. H epyacia autd Ba TTpETel va ekTeAeiTal XelpokivnTa, avoiyovtag Tn BaABida amooTpdyyiong (eik. 8a, 8b). H
€KKEVWOT) TOU EnpavTripa, yia unxavipaTa Tou Sev eival e§oTTAIoUéVa, Yivetal e auTdpaTto TPOTIo (€IK. 8C).

EAéyxere, pe eBdopadiaio EAeyxo Tn owaTn Asitoupyia TG autépaTng BaARidag.

* Ba Tpémel va eAEyXETal ETNTIWG TO TIAXOG TOU ToiXoU TnG SESAMEVIS TOU aéPa ATTO £vav appd Py U6, EQOTOV N pIKi SiGBpwon
HTTOpEi VO HEILTE TO TIAXOG TOU Toixou atréd XAAuBa e ouvakoAouBo Kivduvo Ekpnéng. av epapudlovTal, TNPROTE TOUG TOTTIKOUG KAVOVIOHOUG.
H xpnion Tng defapeviig aépa Sev EMTPETETAI OTAV TO TIAXOG TOU ToiXoUu PBACEI TNV EAGXIOTN TIUN TrOU SEIKVUETQAI OTNV IO inon g

Begapevig (HEPOG TNG TTIOTOTTIOINCNG TTOU TTAPAdIBETaI PE TN HOVAda).

* H Siapkeia g Segapevig Tou agpa 5apTaTal KUpiwg armé To TrepIBAANoV epyaaciag. Mnv TOTIOBETEITE To CUPTTIETT) OE BPWUIKO Kol SaBpwTikS TrEPIBAAAOY,
£QOOOV KATI TETOIO Bat PEiWVE ONUAVTIKG TN SIGPKEIR TNG SECAUEVIAG.

* Mnv aykupwveTte Tn de§apevr i Ta OXETIKE egapTripaTa aTreubeiag oto €5a@og 1 O AKAMTITEG KATAOKEUEG. ToTToBeTOTE TN deapevr) Trieong Tou eival
€EOTTAIOPEVN PE OTTOORECTPA KPAdATUWY 0UTWG WOTE Va aTropeuxBolv BAGRES atrd uTrEpPBOAIKT KATATTOVNON ESAITIOG TWV KPASACHWY TNG SECAPEVIG KATA
n SIGPKEI TNG XPrONG.

* XpnoIpoTIoIEiTe T SEEAPEVH TNPWVTAG Ta Gpia BEpPOKPATIag Kal TrEoNG TTou kaBopidovTal aToV TTHVAKA OTOIXEIWY Kal 0TV avagopd TG SOKIUAG.

* Mnv kdvete Kapia Tpotrotroinon oTn Segapevr) auTr Siapéoou ouyKOAANoNG, JIATPNONG ) GAAWY TPOTIWY UNXAVIKAG ETTEEEPYOTIag.

4 ZYNTHPHZH

smpiv om0 OmO1a8HTOTE éplaZia amOZuvdEZTE TO BIZ, adé1aZTé évTEAWE TH 8éZapévH kai a®HITE va kpuwZél TO pHXavHpa
(é1k. 7, 8a, 8b, 8c).

* EAéyxeTe T oUo@IEn SAwv Twv BIBWY Kal CUYKEKPIPEVA EKEVWY TNG KEPAARG TNG ouddag (potr 10 Nm = 1,02 Kgm).

O éAeyxog Ba TIPETTEI val EKTEAEITAN TIPIV OTTO TNV TIPWTN EKKIVIOT TOU GUPTTIECTR KOl JETA TV TIPWTN Wpa AEIToupyiag.

mivakaZ 1 - XpOvika S1aZTHuaTa ZuvTHpHZIHZ

kavOvikO méoiBaAAOv éolafia¥

AaTOupla K0 8¢ 100 wpEX K0 B€ 1000 wptX KaB£ 2000 wpéE
aopahion pABBwY Kepalrig 8 mu: ;rfé-rm Va EKTEAEITON TTPIV OTTO TNV TIPUOTN EKKIVIOT) TOU OUWTTIESTT) KOl ETA TV TP
GG ToU aToIxEioU i ]
avTikardaTaon g BaABiSag Tou SiakoTrm) TrEoT (av UTTAPXEI). .
oToeiou i S

"EAgyx0g ka1 kaBopiopog TTAGKag BoABiBwv. o
avTIKaTGaTOOT) TRIHOTOS KUAVEpOU. .

1 BaABiBag avTiETTIOTPORriG, .
avTiKardaToon TAGKag BoABiBwv. 0
avTiKaTaoToTe Ta @ikTpa Enpavmipa (av UTTApEI). AvaTpEgTE OTO QVTIOTOIXO EYXEIPIDIO.

pdyyion S 24h——>24h-—>24h-—> ...

mivakaZ 2 - XpOvika S1aZTHpaTa ZuvTHpHZIHZ

YkOviZuévO /ulFoO méoiBaAAOv éolaXiaX

A&TOupla KaB€ 50 wpEX KaB€ 500 wpEL KaBé 1000 wpéL
GBSV KegohiiG 8 m&; ;rssrm Va eKTEAEITON TTPIV OO TNV TTPUOTN EKKIVIOT) TOU OUMTTIESTT) KOl ETA TV TP
66 Tou aToIXEioU i .
avTIKaTdoTaoT) TG BaABSog Tou SiokATrm TTiEoTS (av UTIGPYEI). ]
) oToIXEloU i .
| EAgyxog ko koBapiopég TrAdkag BaABiSwy. o
avTIKaTdaToo) TRIHOTOS KUAVEpOU. .
1 BaABiBag av 1} .
avTikardaToon TTAGKag BaABiBwv. 0
OVTIKATOOTHOTE Ta PiATPa Snpavmpa (av UTTGPYEI). AvaTpEETE OTO QVTIOTOIXO EYXEIPIDIO.
pAyyion oupr 13 24h—>24h-—>24h-—> .

ANTIKATAZTATH THZ BAABIAAL MIEZHE (AN YNAPXEI).
* MapéuBete ot BaABida Tou SlakOTTNG TriENS XaAapwvovTdg T (Fig. 9)
* ZeBIdwoTe T BaABiSa agaipwvag TNV aé T B€on TG (€ik. 10-11)
« TorroBeoTe T BAABIdC AVTIKATACTAONG KAl AOPAAIOTE.
kaBapiZuOZ ‘H/kar avTikaTaZTaZH TOu ETOIXéI0U MIATpapiZpaTOZ
* ZeRIBWOTE TIG BidEG TNG KEPAANG pE TO £EaywVIKO KAeD Allen (e1k. 12)
* AQaIpEDTe TNV KEQaAT] Tou KUAivOpou (gIk. 13)
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« EAEyETE KOl EVOEXOPEVIIG QVTIKATAOTAOTE TO GTOIXEIO QPIATPOPITHATOG (€E1K. 14)
« TorroBemaTe {avd TNV kepaAr] o@iyyovTag TiG BideS (e1k. 12)

ENErXOZ, kaBapIZpOZ kai avTikaTaZTaZH wAakaZ BaABISwv
* ZeBIBWOTE TIG BidEG TNG KEPAAG HE TO £§aywVikd KAedi Allen 5 mm (Bida Allen M6) (gik. 12)

* AQaipEoTe TNV KeQaAr] Tou KUAivEpou (gIk. 13)

* ®povTioTe yia Tov KaBapIoPS Kal EVOEXOPEVWG QVTIKATAOTAOTE TNV TIAAKA BaABidwV (gi1k. 10)
« TorroBemaTe §avd TNV keQaAr] o@iyyovtag TiG Bideg (e1k. 12)

avTikaTaZTaZH TuHPaTOZ kuAIvEpOu kai TZipOuXaZ

* ZeBIBWOTE TIG BIdEG TNG KEPAANG HE TO £§aywVIkO KAeidi Allen (gik. 12)
* ApaipéaTe TV KePaAr} Tou KUAIVEpOU Kail TNV TTAGKA BaABidwv (€1k. 13)

* AVTIKATOOTAOTE TV TOIMOUXA TNG KEPAAAG (EIK. 14)

BIdWaTe Tov KUAIVOPO e To idIo KAeISi Allen, agaipwvTag Tig dUo BIdeg TIoU OTEPEWVOUV Tov KUAIVOPO aTo KAPTEP. (EIK. 15)
ZePIdWoTe TNV KeVTPIKA Bida Tou euBdAou (gIK. 16)

* AQaipéaTe To Sioko Tou euOAoU. (EIK. 17)
* AQaIpEDTE TO TUAHA Tou PPROAOU (EIK. 18)

* AVTIKATaOTAOTE TNV TolMoUxXa OR PETAGU KAPTEP Kal KUAIVOPOU (€1K. 19)
« TorroBemoTe 1O VEO TUAPA PECA OTO XITWVIO Tou KUAIVSpOU (&ik. 20)

« Mpiv TOTTOBETAOETE TN Bida, EPAPUOTTE TOV TIOATO PpevapiopaTog oTreipwudTwy (LOCTITE 248) (e1k. 21)

+ EmavaromoBetrioTe T Bida Tou epBdAou.

A SWEITE mpOZOXH MNa TH ZwETH TOMOBETHEIH THE wAakaZ BaABiSwv!

* ZTEPEWOTE TOV KUAIVOPO 0iyyovTag Tig SUo Bide (gIK. 22)
« ToToBeTOTE TNV KEPAAT OTNV TTAGKA Kol OQIETE Tig 4 Bideg oTOV KUAIVDPO (EIK. 23)

avTikaTaZTaZH BaABISaZ avTiEmEITpOPHE.

» ®povrTioTe yia TV ammoouvappoAdynon g BaABidag apaipwvTag To cwArjva rilsan Tng idiag Tng BaABidag (eik. 24)

* ZeP1dwoTe T BaABida armd T B€on g.

« AvtikataoTrioTe T BaABida, BISWVOVTAG Tn oTn B€0n TNG.

* ZTepew)oTe TOo OwArva rilsan.

amOZTpalMZH ZupmukvwIHE

« Eival avaykaio va poAngBei n SidBpwon: avéloya pe TIG CUVBAKES XProNG, HTTOPEI VO CUCCWPEUTEI GUPTTUKVWOT péoa o SeCapevr Kal yia autd Ba
TPETEl va aTrooTpayyieTal kaBnpepivd. H epyacia aut) Ba TTpéTrel va exTeAeiTal xeipokivnta, avoiyovtag T BaABida amooTtpdyyiong (k. 8a, 8b). H

£KKEVWOT TOU §NpavTrpa, yia Unxavidata Tou dev eival eE0TTAIouéva, YiVETal e auTOPATO TPOTTO (EIK. 8C).

H ouptrikvwon 8 a wpémél va amOppimTéTal cUp@wva PE TNV TTPOCTATIN TOU TTEPIBAAAOVTOG KAl TWV VOUWY TTou I0XUOoUV.

O oupmieoTrig Ba TPéTEl va amoppiTITeETal akoAouBwvTag Ta KATAAANAX KavAaAia TTou TTPoBAETTOVTAI OTTG TOUG TOTTIKOUG KAVOVIOHOUG.

mOAVEL avwPAAIEE Kol IXETIKEE EmITpEmOpéveL éplaZiéL

avwpaAia

aTia

TrapéuBazH

ATAei aépa amtd T BaABida Tou SaKATM TTENG e
OTOHOTLEVO GUMTTIEOTH.

BaBida avTemmoTpogric N oroia, Adyw Bopds 1
BpwpIdg o oppayion, Sev exTeAel oWOTA T AgToupyiat
me.

ZeBidbote My egaywvikr) Bida g BoABidag
QVTIETTIOTPOQrG, kaBapioTe T Béan kai Tov EI5IKG
€AaoTIKG BIOKO (QVTIKATAOTHOTE TOV QV EXEl PBAPET).
EmavaroroBemoTe kai ao@aNoTe e TIpoooxT (EIK.
24-25).

Meiwon Mg ommédoonG. ZUKVEG ETTOVEKKIVIOEIS.
XopnAég TIREG TriEoNG.

YrrepRoNkr) gmon amédoong. EmraAnBedore Tig
OTTWAEIEG TTOU MTTOPET VA UTTAPXOUV OO TiG apBpuisEI§.
flkal TIg CWANVWOEIS. To YIATPO avappdPnong UTTopei
va gival Ppayuévo.

AVTIKATOOTHOTE TI TOIMOUXES Twv pakdp. KaBapioTe kai
QVTIKATOOTHOTE TO QIATPO.

O OUTTIESTIG OTOWATG Kall §avapxiel auTpaTa PETA
QO KATTON AETTTG.

TMapépBaon TG BepIKAG TTPOCTAGIAG, TIoU EXEl
TIPOKANBEi aTTd UTTEPBEPAVOT TOU KVITHPaL.

KaBapioTe Tig Bi6S0ug 0Epa 0To LETagopéa. AgpioTe TO
HEPOg. PpoVTIOTE Via Tov EAeVXO TG NAEKTPIKTG TaOMG.

O OUTTIEDTHAG LETA OO PEPIKEG TIPOOTTABEIEG EKKVIONG
OTOaTE.

MopéyBoon mg Beppikrig TTpooTaoiag Adyw
uriepBéppavang Tou Kvipa (1) amooivdean mg
TP KT ™ BIGPKEIX TG TTopeiag f eANTTG Taon
TPOPODOTIaG).

Evepyormoiiote T o1éon Tou Siak4TTm Topeiag. AepioTe
70 PEPOS. MEPIUEVETE LEPIKG AETTTA KO ETTAVEKKIVIIOTE TO
HnXGvnua. AQQIPECTE TUXOV ETTEKTAOEIG TOU KaAwdiou
Tpogodooiag.

O oupmmeoTg dev oTapaTd Kai TrapepBaiver n BaABida
aoaAEiag.

Mn kavoviki} AEIToupyial Tou GUPTTIEOTT 1) OTTGOILO Tou
BIOKGTT TTiETNG.

AmoouvdéoTe MV TIpi kol amreUBUVBEITE OE £var KEVIPO
TEXVIKIG UTTOOTPING.
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Nalezy przechowywac niniejszg instrukcje, w celu wykorzystania jej w przysztosci

W modelach wyposazonych w suszarke, nalezy odnies¢ si¢ do dedykowanych im instrukcji obstugi
1 SRODKI OSTROZNOSCI

/\ czynnoscl bozwoLone

* Sprezarka musi by¢ uzywana w odpowiednich warunkach (dobrze wentylowanych, o temperaturze otoczenia pomigdzy +5°C a +40°C) i nigdy w obecnosci
pytow, kwaséw, oparéw, gazéw wybuchowych lub tatwopalnych.

* Nalezy zawsze zachowa¢ bezpieczng odlegto$é co najmniej 4 metréw pomiedzy sprezarka a obszarem pracy.

« Ewentualne kolory, ktére moga sie pojawia¢ na plastikowym zabezpieczeniu sprezarki podczas prac lakierniczych, wskazujg na zbyt bliskg odleglosc.

« Nalezy podigczy¢ przewdd zasilajgcy do gniazda o odpowiednim ksztaicie, napieciu i czestotliwosci , zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

» Uzywac przediuzacza kabla zasilajgcego o maksymalnej diugosci 5 metréw, z przekrojem kabla nie mniejszej niz 2.5 mmz.

* Nie zaleca sie stosowania przedtuzaczy o roznej diugosci i przekroju jak rowniez adapteréw i listew zasilajgcych.

« Nalezy uzywac tylko i wytgcznie wytacznik presostatu lub tablicy przyrzadéw, w celu wytaczenia sprezarki.

* Pracujgca sprezarka musi by¢ umieszczona na stabilnym wsparciu w pozycji poziomej.

/N czynnoscl NIE pozwoLone

+ Nie nalezy nigdy kierowa¢ strumienia powietrza w kierunku ludzi, zwierzat lub w kierunku wiasnego ciata ( Nalezy uzywac okularéw ochronnych w celu
ochrony oczu przed ciatami obcymi poruszonymi przez strumien).

« Nie nalezy nigdy kierowa¢ strumienia rozpylanych cieczy, przez narzedzia podigczone do sprezarki , w kierunku samej sprezarki.

* Nie uzywac urzadzenia bez obuwia lub z mokrymi rekoma i stopami.

* Nie ciggna¢ kabla zasilajgcego w celu odtgczenia wtyczki od gniazda badz w celu przesunigcia sprezarki.

* Nie nalezy naraza¢ urzadzenia na dziatanie czynnikéw atmosferycznych.

* Nie przenosi¢ sprezarki ze zbiornikiem pod cignieniem.

* Nie nalezy spawac lub przeprowadza¢ prac mechanicznych na zbiomiku. W przypadku uszkodzer lub korozji, nalezy catkowicie go wymienic.

* Nie nalezy zezwala¢ na korzystanie ze sprezarki przez osoby niedoswiadczone. Trzyma¢ dzieci i zwierzgta z dala od obszaru pracy .

* Nie umieszcza¢ przedmiotéw tatwopalnych lub przedmiotéw nylonowych i tkanin w poblizu sprezarki lub na sprezarce.

« Nie nalezy czysci¢ maszyny ptynami tatwopalnymi lub rozpuszczalnikami. Nalezy uzywacé tylko i wytgcznie wilgotnej $ciereczki , upewniajac sie ze wtyczka
odtgczona jest od gniazdka elektrycznego.

+ Zastosowanie sprezarki jest $ciste powigzane z kompresja powietrza . Nie nalezy uzywa¢ maszyny z zadnym innym rodzajem gazu.

+ Sprezone powietrze wytwarzane przez to urzadzenie, nie nadaje si¢ do uzytku w przemysle farmaceutycznym, spozywczym lub szpitalnym, z wyjatkiem
poszczegdlnych zabiegéw oraz nie moze by¢ uzywane do wypetniania butelek do nurkowania.

/\ warTo wiEDZIEC

« Ta sprezarka skonstruowana jest tak, aby dziatata zamiennie (np. S3-50 oznacza 5 minut pracy i 5 minut postoju) w celu unikniecia nadmiernego
rozgrzania silnika elektrycznego. W przypadku nadmiermnego nagrzania silnika, uaktywnia si¢ ochrona termiczna, w ktérg jest wyposazony silnik , w celu
automatycznego przerwania pradu elektrycznego gdy temperatura jest zbyt wysoka. W momencie uzyskania ponownie temperatury normalinej, silnik
uruchomi sie automatycznie.

« Aby utatwi¢ ponowne uruchomienie maszyny w przypadku wymuszonego restartu (np. podczas przerwy w dostawie pradu), wazne jest aby
oprécz interwencii na przycisku presostatu, przywréci¢ go do pozyciji wytaczony i ponownie wiaczony (rys. 1-2).

* Modele bez suszarki s3 wyposazone w presostat z zaworkiem wylotu powietrza z opdznionym zamknigciem, ktéry utatwia uruchomienie silnika, takze istnieje
mozliwos¢ uwolnienia podmuchu powietrza przez kilka sekund nawet przy pustym zbiorniku.

« Wszystkie sprezarki zaopatrzone sg w zawor bezpieczenstwa, ktory uaktywnia sie w momencie nieregulamego dziatania presostatu oraz zapewniajgc tym
samym bezpieczenstwo urzgdzenia.

« Podczas montazu narzedzia, jest obowigzkowe przerwanie wyjscia strumienia powietrza.

« Uzycie sprezonego powietrza, w poszczegdlnych przewidzianych zastosowaniach ( zasilanie sprzetéw dentystycznych, pompowanie, narzedzia
pneumatyczne, lakierowanie, czyszczenia $rodkami na bazie wody etc.) polega na wiedzy izgodnosci z przepisami przewidzianymi w poszczegdlnych
przypadkach.

2 URUCHAMIANIE I ZASTOSOWANIE

* Sprawdzi¢ zgodno$¢ z tabliczkg znamionowa sprezarki z rzeczywistymi danymi instalacji elektrycznej; uznaje si¢ zmiang napiecia +/- 10% wzgledem
wartosci nominalnej.

« Umiesci¢ wtyczke kabla zasilacza w odpowiednim gniazdku (rys. 3) ), upewniajac sig, ze przycisk presostatu na sprezarce jest w pozycji wytgczonej “O”
(OFF).

« W tym momencie sprezarka gotowa jest do uzycia.

« Interweniujgc na wytaczniku presostatu (rys. 1-2) sprezarka uruchamia si¢ pompujac powietrze, wprowadzajac je za pomoca rury przeptywowej do zbiornika.

« Osiggajac wyzszg warto$¢ kalibracji (ustawiona przez producenta podczas testéw ), sprezarka zatrzymuje sie usuwajgc nadmiar powietrza obecny w
glowicy oraz w rurze przeptywowej, za pomocg zaworku umieszczonego pod presostatem, badz w modelach wyposazonych w suszarke , za pomocg
elektrozaworu.

Pozwala to na kolejne utatwione uruchomienie podczas braku cisnienia w glowicy. Uzywajac powietrza, sprezarka uruchamia sie ponownie w sposéb
automatyczny, gdy zostaje osiggnigta mniejsza warto$¢ kalibracji (2 bar pomiedzy warto$cig kalibracji wyzszej i nizszej).

« Istnieje mozliwo$¢ kontroli ci$nienia obecnego wewnatrz zbiornika za pomocg odczytu z manometru w zestawie (rys. 4-5).

« Sprezarka kontynuuje swojg prace w cyklu automatycznym, do momentu az nie zainterweniuje si¢ na wytaczniku presostatu.

« Jesli chce sig ponownie uzy¢ sprezarki, nalezy odczeka¢ okoto 10 sekund od momentu wylgczenia przed ponownym uruchomieniem jej.

« Wszystkie sprezarki wyposazone sg w reduktor cinienia. Przekrecajgc pokretio otwartego kurka (pociagajac i przekrecajac w prawo w celu zwiekszenia
ci$nienia i w lewo w celu jego obnizenia, rys. 6a-6¢c), mozliwe jest kontrolowanie ci$nienia powietrza, w celu maksymalnego wykorzystania narzedzi
pneumatycznych. Po uzyskaniu wartoci zadanej , nacisna¢ na pokretio w celu zablokowania go.

« Istnieje mozliwo$¢ sprawdzenia wartosci ustawionej za pomocg manometru (rys. 6d-6e).

« Sprawdzi¢ czy zuzycie powietrza oraz maksymalne ci$nienie robocze narzedzia pneumatycznego w uzyciu, sa zgodne z ustawionym cienieniem
regulatora cisnienia i z ilo$cia powietrza dostarczanego przez sprezarke.

« Pod koniec pracy nalezy zatrzyma¢ maszyne, odigczy¢ wtyczke elektryczng oraz opréznic¢ zbiomik (rys. 7).
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3 ZBIORNIK POWIETRZA

« Nalezy zapobiega¢ korozji: w zaleznosci od warunkéw uzytkowania, skropliny moga gromadzic¢ si¢ wewnatrz zbiomika, ktére nalezy codziennie usuwac.
Czynno$¢ ta moze by¢ wykonywana manualnie, poprzez otwarcie zaworu spustowego (rys. 8a, 8b). Wytadunek suszarki , maszyn ktére sg w nie
zaopatrzone, odbywa sig w trybie automatycznym (rys. 8c).

W cotygodniowej weryfikaciji, nalezy sprawdza¢ prawidiowe dziatanie automatycznego zaworu.

*Raz do roku nalezy przeprowadza¢ kontrole grubosci $cianki zbiornika powietrza przez wtasciwy organ, gdyz na korozjamoze
grubos¢ Scianki stalowej, co wiaze sie z ryzykiem eksplozji. Jesli s stosowane, nalezy stosowac si¢ do lokalnych przepiséw. Korzystanie ze
zbiornika powietrza jest nie wskazane, w momencie gdy grubosé scianki osiagga minimalng warto$¢ wskazang na certyfikacie zbiornika (czg$¢
dokumentacji dostarczonej wraz z jednostka) .

« Trwato$¢ zbiornika powietrza jest zalezna gtéwnie od $rodowiska pracy. Nalezy unika¢ instalowania sprezarki w zabrudzonych pomieszczeniach i
podatnych na korozje, gdyz moze to znacznie spowodowa¢ zmniejszenie zywotnosci zbiomika.

* Nie zakotwicza¢ zbiomika lub jego sktadnikéw bezposrednio na podiozu lub na sztywnych konstrukcjach. Zamontowac zbiornik cisnieniowy wyposazany
w podktadki antywibracyjne , w celu unikniecia dodatkowych uszkodzen od nadmiernego wstrzgsu spowodowanego drganiem zbiornika podczas pracy.

« Nalezy uzywac zbiornika uwzgledniajac limity temperatur i ci$nienia wyznaczonych na tabliczce znamionowej oraz w raporcie badarn .

* Nie nalezy dokonywac zadnych zmian na danym zbiorniku, za pomocg spawania, wiercenia lub innych metod obrébki mechanicznej.

4 KONSERWACIA

*PRZED JAKAKOLWIEK INTERWENCJA, NALEZY WYJAC WTYCZKE, OPROZNIC CALKOWICIE ZBIORNIK ORAZ POZOSTAWIC MASZYNE DO

OCHLODZENIA (RYS. 7, 8a, 8b, 8c).
* Sprawdzi¢ szczelno$¢ wszystkich $rub, w szczegdlnosci tych glowicy grupy (para 10 Nm = 1,02 Kgm).
Kontrole nalezy wykonac¢ przed pierwszym uruchomieniem sprezarki oraz po pierwszej godzinie jej pracy.

TABELA 1 - CZESTOTLIWOSC KONSERWACJI

SRODOWISKO PRACY NORMAI NE

FUNKCJA CO 100 GODZIN CO 1000 GODZIN CO 2000 GODZIN
Dokrecanie ruby z tbem ;:g/ole nalezy wykonac przed pierwszym uruchomieniem sprezarki oraz po pierwszej godzinie jej
Czyszczenie elementu filtrujacego .

Wymiana zaworku presostatu (jesli istnieje) )

\Wymiana elementu filtrujacego ©

Kontrolai czyszczenie plyty zaworowej )

Wymiana segmentu cylindra .

Wymiana zaworu zwrotnego )

\Wymiana plyty zaworowej .
\Wymiana filtréw suszarki (jesli istnieja) Nalezy odniesc sig do odpowiedniej instrukcji obsiugi

Spust zbiornika skroplin 24h—>24h-—>24h-—> ...

TABELA 2 - CZESTOTLIWOSC KONSERWACJI

SRODOWISKO PRACY WIL GOTNE/ZAKURZONE

FUNKCJIA CO 50 GODZIN CO 500 GODZIN CO 1000 GODZIN
Dokrecanie éruby z tbem sz;nL;ole nalezy wykonac przed pierwszym uruchomieniem sprezarki oraz po pierwszej godzinie jej
Czyszczenie elementu filtrujacego .

Wymiana zaworku presostatu (jesli istnieje) .

\Wymiana elementu filtrujacego )

Kontrolai czyszczenie plyty zaworowej .

\Wymiana segmentu cylindra .

Wymiana zaworu zwrotnego ®

\Wymiana plyty zaworowej .
\Wymiana filtréw suszarki (jesli istnieja) Nalezy odniesc sie do odpowiedniej instrukcji obstugi

Spust zbiornika skroplin 24h—->24h-—>24h—> .

WYMIANA ZAWORKu PRESOSTATU (JESLI ISNTIEJE)

« Interweniowa¢ na zaworku presostatu w celu poluznienia go (Rys. 9,
« Odkreci¢ zaworek usuwajgc go z jego siedziby (Rys. 10-11)

« Zamontowa¢ wymieniony zaworek i dokreci¢ go.

CZYSZCZENIE I/LuB WYMIANA ELEMENTu FILTRuJACEGO

« Odkrecic¢ $ruby glowicy za pomocg klucza imbusowego szesciokatnego (rys. 12)
« Zdemontowac¢ glowicg cylindra (rys. 13)

« Sprawdzi¢ i ewentualnie wymieni¢ element filtrujgcy (rys. 14)

« Zamontowa¢ ponownie gtowice dokrecajac $ruby (rys. 12)
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KONTROLA, CZYSZCZENIE | WYMIANA PLYTY ZAWOROWEJ]

« Odkreci¢ $ruby gtowicy za pomoca klucza imbusowego szesciokatnego 5 mm ($ruby imbusowe M6) (rys. 12)

« Zdemontowac¢ glowicg cylindra (rys. 13)

« Nastepnie oczysci¢ i ewentualnie wymieni¢ ptyte zaworowg (rys. 10)
« Zamontowa¢ ponownie gtowice dokrecajac $ruby (rys. 12)

WYMIANA BLOKu CYLINDROWEGO | uSZCZELEK

« Odkreci¢ $ruby glowicy za pomoca klucza imbusowego szesciokatnego (rys. 12)

« Usuna¢ glowice cylindra oraz ptyte zaworowg (rys. 13)

* Wymieni¢ uszczelke gtowicy (rys. 14)

« Odkrecic¢ cylinder za pomocg tego samego klucza imbusowego, usuwajgc $ruby mocujgce cylinder do skrzyni korbowej.(rys. 15)

« Odkreci¢ $rube centralng tioku (rys. 16)
* Usuna¢ plyte tloka (rys. 17)
* Usuna¢ segment tlokowy (rys. 18)

* Wymieni¢ uszczelkg OR pomigdzy skrzynig korbowa (rys. 19)
« Zamontowa¢ nowy segment wewnatrz tulejki cylindra (rys. 20)
* Przed wymiang $rub, zaaplikowac klej do $rub (LOCTITE 248) (rys. 21)

+ Ponownie umiesci Srube tioku.

A NALEZY ZWROCIC uWAGE NA PRAWIDLOWY MONTAZ PLYTY ZAWOROWEJ!

« Zamocowac cylinder poprzez dokrecenie dwoch $rub (rys. 22)
« Umiesci¢ glowice na ptycie i dokreci¢ 4 sruby na cylindrze (rys. 23)

WYMIANA ZAWORuU ZWROTNEGO

« Dokona¢ demontazu zaworu, usuwajgc z niego rure typu rilsan z zaworu na ktérym sie pracuije (fig. 24)

» Usung¢ zawor ze swojej siedziby.

« Wymieni¢ zawor, przykrecajgc go na swojej siedzibie.

« Zamocowac rure typu rilsan

SPuST KONDENSATu

+ Nalezy zapobiega¢ korozji: w zaleznosci od warunkéw uzytkowania, skropliny moga gromadzic¢ sig wewnatrz zbiomika, ktére nalezy codziennie usuwac.
Czynno$¢ ta moze by¢ wykonywana manualnie, poprzez otwarcie zaworu spustowego (rys. 8a, 8b). Wytadunek suszarki , maszyn ktére sg w nie
zaopatrzone, odbywa sig w trybie automatycznym (rys. 8c).

Kondensat MuSI BYC ZUTYLIZOWANY zgodnie z poszanowaniem § iska oraz z

i przepisami.

Sprezarka musi by¢ usunigta korzystajac z odpowiednich kanatéw , przewidzianych przez obowiazujace przepisy

5 MOZLIWE PROBLEMY I ZWIAZANE Z NIMI DOZWOLONE DZIALANIA

PROBLEMY

Przyczyna

INTERWENCJA

Wyciek powietrza z zaworu presostatu podczas gdy
sprezarka jest zatrzymana.

Zawor zwrotny, ktdry przez zuzycie, zabrudzenie na
uszczelniaczu, nie wykonuje swojej funkcji prawidiowo.

Odkrecic teb szesciokatny zaworu zwrotnego, oczyscié
jego siedzibe oraz dysk ze specjalnej gumy ( wymier
jesli jest zuzyty). Zamontowac ponownie oraz dokrecic,
zachowujgc ostroznosé (rys. 24-25).

Zmniejszona wydajnos¢. Czeste uruchamianie. Niskie
wartosci ciénienia.

Nadmieme zapotrzebowanie wydajnosci. Sprawdzi¢
ewentualne przecieki z facznikow ilub przewodéw.
Istnieje moZiwos¢ zatkanego filra zasysania.

Nalezy wymieni¢ uszczelki ksztattek. Wyczysci¢ lub
wymienic filtr.

Sprezarka zatrzymuije sie i automatycznie uruchamia
sig ponownie po kilku minutach.

Interwencja zabezpieczenia termicznego,
spowodowanego rozgrzaniem silnika.

Nalezy oczysci¢ przeplywy powietrza w przenosniku.
Wietrzy¢ pomieszczenie. Sprawdzaé napiecie
elektryczne.

Sprezarka po kilku prébach rozruchu zatrzymuie sie.

Interwencja zabezpieczenia termicznego spowodowana
przegrzaniem silnika (oraz odigczeniem wiyczki
podczas pracy, lub niskiego napigcia zasilania).

Uruchomi¢ przetgcznik ruchu zatrzymania. Wietrzyé
pomieszczenie. Nalezy odczekaé kilka minut i ponownie
uruchomi¢ maszyne. Usung¢ ewentualne przediuzacze
kabla zasilania.

W momencie kiedy sprezarka nie zatrzymuije sig ,
uakiywnia sie zawor bezpieczeristwa.

Nieregularne dziatanie sprezarki lub pekniecie
presostatu.

Nalezy odigczy¢ wiyczke i skontaktowac sig z punktem
serwisowym.
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Ovaj je prirucnik potrebno ¢uvati za buduca €itanja.

Za modele opremljene uredajem za isusivanje zraka, oslonite se na odgovarajuci priru¢nik

1 MIERE PREDOSTROZNOSTI PRILIKOM UPORABE

A DOZVOLJENE RADNJE

« Kompresor se mora koristiti u prikladnim prostorima (dobro prozracenim i ¢ija je prostorna temperatura izmedu +5°C i +40°C) te nikada u
prisustvu prasine, kiselina, para, eksplozivnog ili zapaljivog plina.

* Uvijek odrzavati sigurnosnu udaljenost od najmanje 4 metra izmedu kompresora i radnog podrucja.

« Eventualna obojenost koja se moZe pojaviti na plasticnim zastitama kompresora za vriieme operacija lakiranja, ukazuje na nedovolinu udaljenost.

« Unijeti utikac elektricnog kabela u odgovarajucu uti¢nicu prema obliku, naponu i frekvenciju koja je sukladna vazecim propisima.

« Koristiti produZetke elektricnog kabela &ija je maksimalna duZina 5 metara i &iji presjek nije manji od 2.5 mm*

« Ne preporucuje se uporaba produznih kablova drugacije duZine i presjeka kao ni prilagodnika i vi$estrukih uticnica.

« Uvijek i iskljucivo koristiti prekida¢ presostata ili ploge s instrumentima za isklju¢ivanje kompresora.

« Kompresor u radu treba biti smjesten na stabilnu podlogu i u vodoravnoj poziciji.

/N RADNJE KOJE NISU DOZVOLJENE

« Nikada ne usmjeravati mlaz zraka prema osobama, Zivotinjama ili prema viastitom tijelu (Koristiti zastitne naocale za zastitu ociju od stranih tijela koje
podize mlaz).

« Nikada ne usmjeravati mlaz te¢nosti poprskanoj po spojenim uredajima na kompresor prema samom kompresoru.

« Nikada ne koristiti uredaj bosonogi ili sa mokrim rukama i nogama.

* Ne vuci kabel za napajanje kako bi izvukli uti¢nicu iz utikaca ili za premjestanje kompresora.

* Ne ostavljati uredaj izloZzen atmosferskim agensima.

* Ne prevoziti kompresor dok je spremnik pod tlakom.

* Ne variti i ne vrsiti mehanicke obrade na spremniku. U slucaju greske ili korozije, isti je potrebno u potpunosti zamijeniti.

* Ne dozvoljavati da nestruéne osobe koriste kompresor. Djeca i Zivotinje se moraju drzati udaljenim od radnog podrucja.

* Ne postavijati zapaljive predmete ili predmete od najlona ili tekstila pokraj ifili na kompresor.

* Ne ¢istiti uredaj zapaljivim teku¢inama ili otapalima. Koristiti iskljucivo meku krpu i uvjeriti se da je utikac iskop¢an iz elektricne uticnice.

* Uporaba kompresora je usko vezana uz kompresiju zraka. Ne koristiti uredaj za niti jednu drugu vrstu plina.

« Komprimirani zrak koji proizvodi ovaj uredaj ne moZe se koristiti u farmaceutske, prehrambene ili bolnicke svrhe osim u situacijama uslijed posebnih obrada,
te se isti ne moze koristiti za punjenje boca za ronjenje.

A POTREBNO JE ZNATI

« Ovaj je kompresor izraden za rad s raportom s prekidima (na primjer S3-50 znaci 5 minuta rada i 5 minuta stajanja) kako bi se izbjeglo pregrijavanje
elektro motora. U slu¢aju da bi doslo do toga, intervenirala bi termicka zastita kojom je motor opremljen koja bi automatski prekinula elektriénu struju kada
bi temperatura postala previsoka. Kod povrata u redovne uvjete temperature, motor se automatski ponovo pokrece.

« Kako bi se ponovno pokretanje u€inilo jednostavnijim u slu€aju prisiinog ponovnog pokretanja (npr. elektriéni blackout), takoder je vazno da se,
osim navedenih operacija, djeluje na gumb presostata koji se treba vratiti u poziciju ugaseno i ponovo u poziciju ukljuéeno (sl. 1-2).

« Verzile bez uredaja za isuSivanje opremljene su presostatom sa odvodnim ventilom s kasnijim zatvaranjem $to olak$8ava pokretanje motora i stoga je
normalino da, dok je spremnik prazan, izlazi nesto zraka iz istoga u trajanju od nekoliko sekundi.

* Svi su kompresori opremljeni sigurnosnim ventilom koji se uklju€uje u slu¢aju nepravilnog rada presostata i time je zajam¢ena sigumost uredaja.

« Za vrileme operacije montaze nekog od uredaja, obavezno prekinuti izlazni mlaz zraka.

« Uporaba komprimiranog zraka u svrhe drugacije od predvidenih (u prehrani, zubarskoj opremi, za napuhavanje, za pneumatske alate, lakiranje, pranje s
deterdZentima isklju¢ivo na vodenoj osnovi itd.) podrazumijeva poznavanije i postivanje predvidenih propisa za pojedine slu¢ajeve.

2 POKRETANJE I UPORABA

« Provjeriti da podaci na plogici kompresora odgovaraju onim stvarnim elektrinog sustava; dozvoliena je varijacija napona od +/- 10% u odnosu na nominalnu
vrijednost.

« Unijeti uti¢nicu kabla za napajanje u odgovarajuéu uticnicu (sl. 3) i provjeriti da je gumb presostata koji se nalazi na kompresoru na poziciji ,O“ (OFF/
ISKLJUGENO).

« Sada je kompresor spreman za rad.

« Djelovanjem na prekidac presostata (sl. 1-2)kompresor se pokrece i pumpa zrak koji unosi kroz dovodnu cijev u spremnik.

« Kada se dostigne gornja podesena vrijednost (istu postavija proizvoda¢ u fazi testiranja) kompresor se zaustavlja i ispusta visak zraka koji se nalazi u glavi i
u dovodnoj cijevi kroz ventil koji se nalazi ispod presostata, ili, u verzijama opremljenim uredajem za isusivanje, kroz elektro ventil.

To omogucava lakse sliede¢e ponovno pokretanja uslijed nedostatka tlaka u glavi. Uporabom komprimiranog zraka, kompresor se automatski ponovno
pokrece kada se dostigne minimalna podeSena vriiednost (2 bara izmedu gornje i donje podeSene vrijednosti).

« Tlak prisutan unutar spremnika moZe se provjeravati ¢itanjem manometra koji je dio opreme (sl. 4-5).

« Kompresor nastavlja sa radom u ovom automatskom ciklusu sve dok se ne djeluje na prekida¢ presostata.

« Ako se ponovno Zzeli koristiti kompresor, potrebno je pri¢ekati barem 10 sekundi od trenutka isklju¢ivanja prije ponovnog pokretanja.

« Svi su kompresori opremljeni reduktorom tlaka. Djelovanjem na ru¢icu na otvorenoj slavini (povlaéenjem i okretanjem u smjeru kazaljke na satu za povecanje
tlaka i u smjeru suprotnom od kazaljke na satu za smanjenje, sl. 6a-6c) moguce je podesiti tlak zraka na nacin da se optimizira uporaba pneumatskih
uredaja. Kada je Zeljena vrijednost postavijena, gumuti rucicu kako bi se ista blokirala.

» Moguce je provjeriti pode$enu vrijednost na manometru (sl. 6d-6e).

« Provjeriti da su potrosnja zraka i maksimalni radni tlak pneumatskog uredaja koji je potrebno koristiti uskladeni s podesenim tlakom na
regulatoru tlaka i s koli¢éinom zraka koju proizvodi kompresor.

* Po zavrSetku rada, zaustaviti uredaj, iskljuciti elektricni utikac i isprazniti spremnik (sl. 7).



3 SPREMNIK ZA ZRAK

« Potrebno je sprijeciti koroziju: ovisno u uvjetima upotrebe, kondezat se moze nakupljati unutar spremnika i isti se svakodnevno mora ispustati. Ova se
operacija moze izvr$avati ruéno, otvaranjem ventila za odvod (sl. 8a, 8b). Ispustanje uredaja za isusivanje, kod uredaja koji su istim opremljeni, vrsi se na
automatski nacin (sl. 8c).

Tjednim kontrolama provjerite ispravan rad automatskog ventila.

« Potrebno je da struéno tijelo godisnje provjeri debljinu stranice spremnika za zrak jer unutarnja korozija moze dovesti do smanjenja debljine
celicnih stranica Sto moze dovesti do eksplozija. Ako su primjenjivi, pridrzavati se lokalnih propisa. Uporaba spremnika za zrak nije dozvoljena
kada debljina stranica dostigne minimalnu vrijednost koja je navedena na certifikatu spremnika (dio dokumentacije isporuéene zajedno s
jedinicom).

. %ivotni vijek spremnika za zrak ovisi uglavnom o radnoj okolini. Izbjegavati ugradbu kompresora u prljavim i korozivnim prostorijama jer bi isto znatno skratilo
vijek trajanja spremnika.

* Ne pri¢vrscivati spremnik ili odgovarajuce dijelove izravno na tlo ili na krute strukture. Postaviti spremnik za tlak opremljen tamponima protiv vibracije kako
bi se izbjegli kvarovi i pretjerani podrazaji nastali uslijed vibracija spremnika za vrijeme rada.

« Koristiti spremnik uz postivanje granica temperature i tlaka koji su odredeni na plocici s podacima i na izvjestaju testiranja.

« Ne nanositi nikakve izmjene na ovom spremniku varenjem, busenjem ili drugim mehanickim obradama.

4 ODRZAVANJE

*PRIJE BILO KOJE INTERVENCIJE, POTREBNO JE ISKLJUCITI UTIKAC, U POTPUNOSTI ISPRAZNITI SPREMNIK | OSTAVITI UREDAJ DA SE
OHLADI (SL. 7, 8a, 8b, 8c).

« Provjeriti zatvaranje svih vijaka ponajvi$e onih na glavi skupa (moment 10 Nm = 1,02 Kgm).

Provjeru treba izvrsiti prije prvog pokretanja kompresora i nakon prvog sata rada.

TABLICA 1 - VREMENSKI RAZMACI U ODRZAVANJU

RADNA OKOLINA NORMAL NA

FUNKCUA SVAKIH 100 SATI SVAKIH 1000 SATI SVAKE 2000 SATI
Pritezanje zatega glave Provjeru treba izvrsiti prije prvog pokretanja kompresora i nakon prvog sata rada.
Ciscenje elementa za filtriranje .
Zamijena ventila presostata (ako je prisutan) )
Zamijena elementa za filtriranje .
Provjerai €iScenje ploce ventila )
Zamijena dijela cilindra ]
Zamijena ventila za zadrzavanje )
Zamjena ploce ventila .
Zamijena filtra uredaja za isusivanje (ako je prisutan) Osloniti se na odgovarajuci priruénik
Odvod kondenzata iz spremnika 24h—>24h-—>24h-—> ...

TABLICA 2 - VREMENSKI RAZMACI U ODRZAVANJU

RADNA OKOLINA VLAZNA/PRASNJAVA

FUNKCUA SVAKIH 50 SATI SVAKE 500 SATI SVAKIH 1000 SATI
Pritezanje zatega glave Provjeru treba izvrsiti prije prvog pokretanja kompresora i nakon prvog sata rada.
Ciscenje elementa za filtriranje .
Zamijena ventila presostata (ako je prisutan) .
Zamjena elementa za filtriranje ]
Provjerai CiS¢enje ploce ventila .
Zamjena dijela cilindra .
Zamijena ventila za zadrzavanje .
Zamjena ploce ventila .
Zamijena filtra uredaja za isusivanje (ako je prisutan) Osloniti se na odgovarajuci priruénik
Odvod kondenzata iz spremnika 24h——>24h—>24h-—> ...

ZAMJENA VENTILA PRESOSTATA (AKO JE PRISUTAN)
« Djelovati na ventil presostata i otpustiti ga (SI. 9)

« Odvrnuti ventil i ukloniti ga iz leZista (SI. 10-11)

« Postaviti zamjenski ventil i pritegnuti.

CISCENJE I/ILI ZAMJENA ELEMENTA ZA FILTRIRANJE

« Odvmnuti vijke glave pomoc¢u nasadnog Sesterokutnog klju¢a (sl. 12)
« Ukloniti glavu cilindra (sl. 13)

« Provjeriti i eventualno zamijeniti element za filtriranje (sl. 14)

« Ponovno postaviti glavu i zavrnuti vijke (sl. 12)

55



PROVJERA, CISCENJE | ZAMJENA PLOCE VENTILA

« Odvmnuti vijke glave pomoc¢u nasadnog Sesterokutnog klju¢a od 5 mm (imbus vijak M6) (sl. 12)

« Ukloniti glavu cilindra (sl. 13)

« Pobrinuti se za ¢i$¢enje i eventualnu zamjenu ploce ventila (sl. 10)

« Ponovno postaviti glavu i zavrnuti vijke (sl. 12)

ZAMJENA DIJELA CILINDRA | BRTVI

« Odvmnuti vijke glave pomoc¢u nasadnog Sesterokutnog kljuca (sl. 12)

« Ukloniti glavu cilindra i plocu ventila (sl. 13)
« Zamijeniti brtvu glave (sl. 14)

« Odvmuti cilindar pomocu istog nasadnog klju¢a, ukloniti dva vijka koji pricvrscuju cilindar na kuciste.(sl 15)

» Odvrnuti sredi$niji vijak klipa (sl. 16)
* Ukloniti tanjuri¢ klipa (sl. 17)
* Ukloniti segment Klipa (sl. 18)

* Ukloniti brtvu OR izmedu kucita i cilindra (sl. 19)
« Postaviti novi segment unutar cijevi cilindra (sl. 20)

* Prije ponovnog postavljanja vijaka, nanijeti liepilo za osiguranje vijaka (LOCTITE 248) (sl. 21)

« Ponovo postaviti vijak klipa.

A PAZITI NA PRAVILNO POSTAVLJANJE PLOCE VENTILA!

« Pricvrstiti cilindar zatezanjem dva vijka (sl. 22)

« Postaviti glavu na plo¢u i pritegnuti 4 vijka na cilindar (sl. 23)

ZAMJENA VENTILA ZA ZADRZAVANJE

« Pobrinuti se za skidanje ventila uklanjanjem cijevi rilsan iz samog ventila (sl. 24)

+ Odvmuti ventil iz viastitog leZista.

« Zamijeniti ventil i zavmuti ga u viastito leZiste.

« Pri¢vrstiti cijev rilsan

ODVOD KONDENZATA

« Potrebno je sprijeciti koroziju: ovisno u uvjetima upotrebe, kondezat se moze nakupljati unutar spremnika i isti se svakodnevno mora ispustati. Ova se
operacija moZe izvrSavati ruéno, otvaranjem ventila za odvod (sl. 8a, 8b). Ispustanje uredaja za isusivanje, kod uredaja koji su istim opremljeni, vr$i se na

automatski nacin (sl. 8c).

Kondenzat se MORA ODLOZITI uz postivanje propisa o zastiti okolisa i vazecih zakona.

Kompresor se mora odloziti prate¢i odg

kanale p

lokalnim propisima.

5 MOGUCE ANOMALLJE I ODGOVARAJUCE DOZVOLIENE INTERVENCLE

ANOMALIA

UZROK

INTERVENCIJA

Gubitak zraka iz ventila presostata dok kompresor stoji.

Ventil za zadrZavanje, usliied istroSenosti ili prijavstine
na graniéniku zadrZavanja, ne vrsi pravilno svoju
funkciju.

Odvmuti Sesterokutnu glavu ventila za zadrzavanje,
ocistiti leZiste i disk od posebne gume (zamijeniti ako
je istroSen). Ponovo postavit i paZljivo zategnuti (sl
24-25)

Smanjenje uinkovitosti. Uestalo ukfjucivanje. Niske
vrijednosti tiaka.

Pretjerani zahtjevi za radom. Provjeriti eventualne
gubitke na spojevima ifili cijevima. Moguénost
zaceplienja filtra za usisavanje.

Zamieniti brive na spojevima, ogistiti ili zamijeniti filtar.

Kompresor se zaustaviia i automatski ponovo pokreée
nakon nekoliko minuta.

Intervencija termicke zastite, prouzrocena
pregrijavanjem motora.

Ocistiti prolaze zraka u sprovodnik. Prozraciti prostoriju.
Provieriti elektrini napon.

Nakon nekoliko pokusaja pokretanja, kompresor se
zaustavija.

Intervencija termicke zastite prouzrodena
pregrijavanjem motora (ili iskljucivanje utikaca za
vrileme rada, ili niski napon napajanja).

Pokrenuti prekida¢ za rad i zaustavijanje. Prozraditi
prostoriju. Pricekati nekoliko minuta i ponovo pokrenuti
uredaj. Ukloniti eventualne produzne kablove za
napajanje.

Kompresor se ne zaustavija i ukfjucuje se sigurnosni
ventil.

Rad kompresora nije regularan ili je presostat u kvaru.

Iskljuciti utika¢ i obratiti se centru za potporu.
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Shranite ta priro¢nik z navodili za prihodnja posvetovanja

Za modele, opremljene s susilnikom, poglejte njemu pripadajo¢ priro¢nik
1 PREVIDNOSTNI UKREPI ZA UPORABO

A STVARI, KI JIH JE TREBA NAREDITI

« Kompresor naj se uporablja v ustreznih okoljih (dobro zraéenih, na temperaturi okolja med +5°C in +40°C), nikoli v prisotnosti prahu, kislin,
hlapov, ter eksplozivnih ali vnetljivih plinov .

» med kompresorjem in vasim delovnim obmocjem naj bo vedno upostevana vamostna razdalja najmanj 4 metre.

« morebitni barvni madeZi, ki se pojavijo na plasti¢ni zasciti kompresorja med operacijami barvanja pomenijo, da je razdalja premajhna.

« vstavite vti¢ elektricnega kabla v ustrezno vticnico glede na obliko, napetost in frekvenco, ki je skladna z veljavnimi normami.

« podalj$ki elektricnega kabla so lahko dolgi najve¢ 5 metrov, presek kabla pa ne sme biti manjsi od 2.5 mm2.

+ odsvetujemo uporabo podaljkov, ki imajo drugacno dolzino in presek, prav tako razdelilnikov.

« za izklop kompresorja vedno in izklju¢no uporabljajte stikalo presostata ali panela orodij.

« delujoci kompresor mora biti postavljen na stabilno in vodoravno podlago.

A STVARI, KI JIH NI DOVOLJENO NAREDITI

« curka zraka nikoli ne usmerjajte proti osebam, Zivalim ali svojemu telesu (nosite za$citna ocala, s katerimi se zascitite pred tujki, ki bi jih curek zraka dvignil).

« curkov tekogin, ki jih razprSijo prikljucki, priklju¢eni na kompresor, ne usmerjajte proti samemu kompresorju.

« aparata ne uporabljajte z bosimi nogami ali z mokrimi rokami ali nogami.

* ne vlecite za napajalni kabel z namenom izvle¢i vti¢ iz vtiénice ali z namenom premikanja kompresorja.

« aparata ne puscaijte izpostavlienega vremenskim dejavnikom.

« aparata ne preveZaijte, ¢e je rezervoar pod pritiskom.

* na rezervoarju ne izvajajte varjenja ali mehanskih opravil. V primeru okvar ali korozije ga takoj v celoti zamenjajte.

* neizkuSenim osebam ne dovolite uporabe kompresorja. Otroke in Zivali drzite stran od delovnega obmogja.

* Vnetljivih predmetov ali predmetov iz najlona in tekstila ne postavijajte v blizino in/ali na komrpesor

+ Aparata ne Cistite z vnetljivimi tekocinami ali topili. Uporabljajte le eno vlazno krpo, prepricajte se, da ste vti¢ izkljucili iz elektricne vticnice.

+ uporaba kompresorja se strogo nanasa na kompresijo zraka. Aparata ne uproabljajte za noben drug tip plina.

+ Kompresiranega zraka, ki ga ta aparat proizvaja, ni mogoce uporabljati v Zivilskem sektorju, prav tako ne v farmaciji in v zdravstvenem sektorju, razen po
natanéno dolocenih kurah, z njim ni dovolieno polniti jeklenk za potapljanje.

/N STVARI, KI JIH MORATE VEDETI

« Ta kompresor je narejen za delovanje s prekinitvami , (na primer S3-50 pomeni 5 minut delovanja in 5 minut ustavitve), s ¢imer se prepre¢i premo¢no
pregrevanije elektricnega motorja. V primeru, da do tega pride, se sprozi termi¢na za&cita, s katero je motor opremljen, in avtomatsko prekine elektri¢ni tok,
ko je temperatura previsoka. Ko se temperatura vrne v obi¢ajne okvirje, se motor avtomatsko ponovno zaZene.

« Za pospesevanje ponovnega zagona stroja v primeru prisiinega ponovnega zagona (npr. izpad elektriéne energije) je pomembno, da poleg
izvedbe navedenih operacij s pomo¢jo gumba na presostatu le-tega prestavite v ugasnjen polozaj in ga nato ponovno prizgete (sl. 1-2).

« Verzije brez susilnika so opremljene s presostatom, opremljenim z majhnim ventilom za izpust zraka in z zakasnitvijo zapiranja, kar omogo¢a zagon motorja
in je zato normalno, da pride pri praznem rezervoarju iz le-tega do kakSnega nekajsekundnega izpusta zraka.

« Vsi kompresoriji so opremljeni z varnostnim ventilom, ki se sproZi v primeru nepravilnega delovanja presostata, s ¢imer zagotovi varmnost stroja.

» med postopki montaze orodja je treba obvezno prekiniti tok zraka na izhodu.

« ¢e uporabljate kompresiran zrak v namene, ki niso predvideni (napajanje dentalnih aparatov, polnjenje pnevmatskih orodij, barvanje, pranje z detergenti le
na vodni bazi, itd.), to pomeni, da morate poznati postopke in veljavne norme za vsak posamezni primer.

2 ZAGON IN UPORABA

« Preverite, da se podatki na tablici kompresorja ujemajo s podatki elekricnega omrezja; dovoliena je variacija omrezja za +/- 10% glede na nominalno
vrednost.

« Vstavite vti¢ napajalnega kabla v ustrezno vtiénico (sl. 3), prepri¢ajte se, da je gumb presostata, ki se nahaja na kompresorju, v ugasnjenem polozaju “O”
(OFF).

« Sedaj je kompresor pripravljen za uporabo.

« S pritiskom na stikalo presostata (sl. 1-2) se kompresor zaZene in za¢ne s ¢rpanjem zraka, ki ga preko cevi za dovod dovaja v rezervoar.

« Ko je dosezena zgomija kalibrirana raven (nastavi jo proizvajalec v tesni fazi), se kompresor ustavi tako, da preko ventila pod presostatom izpusti odvec¢ni
zrak, prisoten v glavi in v doto¢ni cevi, ali, pri verzijah s susilnikom, to stori preko elektroventila.

To omogoca posledicni ponovni zagon, ki ga omogoca pomanjkanie pritiska v glavi. Kompresor se, ko je doseZena spodnja kalibrirana raven (2 bara med
spodnijo in zgornjo kalibrirano ravnjo), s pomocjo zraka avtomatsko ponovno zaZene.

« Pritisk znotraj rezervoarja, je mogoce preveriti z od¢itavanjem priloZenega presostata (sl. 4-5).

« Kompresor nadaljuje z avtomatskim delovanjem tega cikla, dokler tega ne spremenite s stikalom na presostatu.

« Ce zelite ponovno uporabiti kompresor, po&akaijte najmanj 10 sekund od trenutka, ko ste ga ugasnili, preden ga ponovno zaZenete.

« Vsi kompresorji so opremljeni z reduktorjem pritiska. S pomocjo okroglega gumba pri odprtem ventilu (potegnite in obrnite v smeri urinega kazalca za
povecanje pritiska ter v nasproti smeri urinega kazalca za zmanj$anje pritiska) sl. 6a-6¢) je mogoceregulirati pritisk zraka tako, da optimizirate uporabo
pnevmatskih orodij. Ko je nastavljena Zalena vrednost, pritisnite na okrogli gumb, da jo blokirate.

« Nastavljeno vrednost je mogoce preveriti s pomocjo manometra (sl. 6d-6e).

« Prepricajte se, da sta poraba zrakain maksimalni delovni pritisk pnevmatskega orodja zdruzljiva s pritiskom, nastavljenim na regulatroju pritiska
in s koli¢ino zraka, ki jo oddaja komrpesor.

« Ko z delom koncate, ustavite stroj, izkljucite elektricni vtic in izpraznite rezervoar (sl. 7).

3 REZERVOAR ZRAKA

« Treba je prepreciti korozijo: glede na pogoje uporabe se lahko v notranjosti rezervoarja nabere kondenz , ki ga je treba dnevno izpu$cati. To operacijo
je mogoce izvesti ro¢no, z odprtiem ventila za izpust (sl. 8a, 8b). Izpraznjenje susilnika, pri modelih ki so z njim opremljeni, se izvede avtomatsko (sl. 8c).
Tedensko preverjajte pravilno delovanje avtomatskega ventila.
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« Pristojni organ mora letno preverjati debelino stene rezervoarja za zrak, saj lahko notranja korozija zmanj$a debelino jeklene stene, to pa
poslediéno lahko privede do tveganj za eksplozijo. Upostevajte lokalne norme, ¢e le-te obstajajo. Uporaba rezervoarja za zrak ni dovoljena, ¢e

debelina stene doseze minimalno vrednost, navedeno v certifikatu rezervoarja (del dokumentacije, dobavljene z enoto).

« Zivijenjska doba rezervoaria je v glavnem odvisna od delovnega okolja. Kompresorja ne namescajte v umazano in korozivno okolie, saj bi le-to znatno

skraj$alo njegovo Zivljenjsko dobo.

« Ne pritrjujte rezervoarja ali njegovih komponent neposredno na tla ali na trdne strukture. Namestite tlacni rezervoar, opremljen z antivibracijskimi podstavki,

s katerimi preprecite premocne vibracije rezervoarja med uporabo.
« Uporabite rezervoar skladno z omejitvami temperature in pritiska, dolo¢enimi na podatkovni tablici in na testnem listu.
« Na rezervoarju ne izvajajte nobene spremembe z varjenjem, luknjanjem ali drugimi metodami mehanske obdelave.

4 VZDRZEVANJE

+*PREDEN SE LOTITE KAKRSNEGAKOLI POSEGA IZKLJUCITE VTIC, POPOLNOMA IZPRAZNITE REZERVOAR IN PUSTITE, DA SE STROJ OHLADI

(SL. 7, 8a, 8b, 8¢c).
* Preverite zategnjenost vseh vijakov, $e posebej tistih na glavi enote (navor 10 Nm = 1,02 Kgm).
Kontrola mora biti izvedena, preden kompresor prvi¢ zaZenete in po prvi delovni uri.

TABELA 1 - INTERVALI VZDRZEVANJA

NORMALNO DELOVNO OKOLJE

DELOVANJE VSAKIH 100 OR VSAKIH 1000 UR VSAKIH 2000 UR
Zategnjenost vijakov na glavi Kontrola mora biti izvedena, preden kompresor prvi€ zaZenete in po prvi delovni uri.
Cisgenje filtrirnega elementa .
Zamenjava majhnega ventila presostata (e je prisoten) .
Zamenjava filtrirnega elementa )
Kontrolain ¢iScenje ploSce ventilov .
Zamenjava segmenta cilindra )
Zamenjava nepovratnega ventila .
Zamenjava plosce ventilov .
Zamenjava filtrov susilnika (e je prisoten) Poglejte pripadajodi prirocnik
Izpust kondenza rezervoarja 240 > 24 > 24 h > ..

TABELA 2 - INTERVALI VZDRZEVANJA

DELOVNO OKOLJE VLAZNO/PRASNO

DELOVANJE VSAKIH 50 OR VSAKIH 500 UR VSAKIH 1000 UR
Zategnjenost vijakov na glavi Kontrola mora biti izvedena, preden kompresor prvi¢ zaZenete in po prvi delovni uri.
Cistenje filtrirnega elementa. .
Zamenjava majhnega ventila presostata (e je prisoten) )
Zamenjava filtrirnega elementa .
Kontrolain €iSéenje plosce ventilov )
Zamenjava segmenta cilindra .
Zamenjava nepovratnega ventila .
Zamenjava ploSce ventilov .
Zamenjava filtrov susilnika (Ce je prisoten) Poglejte pripadajodi prirocnik
Izpust kondenza rezervoarja 24h—>24h-—>24h-—> ..

ZAMENJAVA MAJHNEGA VENTILA PRESOSTATA (CE JE PRISOTEN)
« Razrahljajte majhen ventil presostata (SI. 9)

« Odvijte majhen ventil in ga odstranite z lezi$¢a (SI. 10-11)

» Namestite nadomestni ventiléek in privijte.

CISCENJE IN/ALI ZAMENJAVA FILTRIRNEGA ELEMENTA

« Odvijte vijake z glave s pomocjo heksagonalnega imbus kljuca (sl. 12)
« Odstranite glavo cilindra (sl. 13)

« Preverite in po potrebi zamenjajte filtrirni element (sl. 14)

« Ponovno namestite glavo, priviite vijake (fig. 12)

KONTROLA, CISCENJE IN ZAMENJAVA PLOSCE VENTILOV

« Odvijte vijake z glave s pomoc¢jo heksagonalnega imbus klju¢a 5 mm (imbus vijak M6) (sl. 12)
« Odstranite glavo cilindra (sl. 13)

« Ocistite in po potrebi zamenijajte plo$co ventilov (sl. 10)

+ Ponovno namestite glavo, privijte vijake (fig. 12)

ZAMENJAVA SEGMENTA CILINDRA IN TESNIL

« Odvijte vijake z glave s pomocjo heksagonalnega imbus klju¢a (sl. 12)
« Odstranite glavo cilindra in plo§¢o ventilov (sl. 13)
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« Zamenjajte tesnilo glave (sl. 14)

« Odvijte cilinder z istim imbus klju¢em, odstranite dva vijaka, ki cilinder pritrjujeta na karter.(sl. 15)

« Odvijte centralni vijak bata(sl. 16)
« Odstranite batni obrocek(sl. 17)
« Odstranite segment bata (sl. 18)

+ Zamenijajte tesnilo OR med karterjem in cilindrom (sl. 19)

+ Namestite nov segment v odmikac cilindra (sl. 20)
* Preden ponovno namestite vijak, nanesite sredstvo za varovanje navojnih zvez (LOCTITE 248) (sl. 21)

« Ponovno namestite vijak bata

A BODITE POZORNI NA PRAVILNO MONTAZO PLOSCE VENTILOV!

« Fiksirajte cilinder tako, da zategnete dva vijaka (sl. 22)

« Glavo namestite na plo$co in zategnite 4 vijake na cilinder (sl. 23)

ZAMENJAVE NEPOVRATNEGA VENTILA

« Poskrbite za demontaZo ventila tako, da odstranite rilsan cev s samega ventila (sl. 24)

+ Odvijte ventil z lezis¢a.

« Zamenijajte ventil, privijte ga na pripadajoce lezisce.

« Fiksirajte cev rilsan

1ZPUST KONDENZA

« Treba je prepreciti korozijo: glede na pogoje uporabe se lahko v notranjosti rezervoarja nabere kondenz , ki ga je treba dnevno izpus$¢ati. To operacijo
je mogoce izvesti ro¢no, z odprtjem ventila za izpust (sl. 8a, 8b). Izpraznjenje susilnika, pri modelih ki so z njim opremljeni, se izvede avtomatsko (sl. 8c).

Kondenz JE TREBA ODLOZITI skladno s pravili za varovanje okolja in skiadno z veljavnimi zakoni.

Kompresor je treba odloZiti skladno z veljavnimi lokalnimi normami.

5 MOZNE ANOMALDJE IN PRIPADAJOCT DOVOLJENI POSEGI

ANOMALWA

VZROK

POSEG

Puscanje zraka z ventila presostata pri ustavienem
kompresorju.

Nepovratni ventil, ki zaradi obrabe ali umazanije na
opori za tesnilo ne opravija pravilno svoje funkcije.

Qdvijte heksagonalno glavo nepovratnega ventila,
ocistite lezisCe in posebni gumijasti disk (Ge je
obrablien, zamenjajte). Ponovno namestite in previdno
zategnite (sl. 24-25).

Zmanj$anje izkoristka. Pogosti zagoni. Nizek pritisk.

Presezna zahteva za delovanie, ki bi zahtevala
preobremenjenost stroja. Preverite morebitna puscanja
na spojih in/ali ceveh. Mogode je zamasen filter za
zajem zraka.

Zamenjajte tesnila spojev. OCistite ali zamenjajte filter.

Kompresor se ustavi in se po nekaj minutah ponovno
zazene.

Sprozenje termicne zascite zaradi pregrevanja motorja.

Ocisite zratne prehode na transporterju. Prezracite
prostor. Poskrbite za kontrolo elektriéne napetosti

Kompresor se po nekaj poizkusih zagona ustavi.

SproZenje termicne zascite povzroci pregrevanje
motorja (ali izkljucitev vtica med delovanjem, ali pa
nizka napajalna napetost).

Pritisnite na stikalo za delovanje ustavijanje. Prezracite
prostor. Pocakajte nekaj minut in ponovno zazZenite
stroj. Odstranite morebitne podaljske napajalnega
kabla.

Kompresor se ne ustavi, sprozi se vamostni ventil.

Nepraviino delovanje kompresorja ali okvara presostata.

Izkljucite viic in se obmite na servisni center.
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Orizze meg az Gtmutat6t egy esetleges késébbi konzultacidhoz.
A légszarité patronnal felszerelt modellek esetében, tanulményozza a vonatkoz6 Gtmutatot

1 AHASZNALATTAL KAPCSOLATOS ELOIRASOK

A Mit tEgyEn

« A kompresszor megfelelé szell6zésii helyiségben hasznéalhatd, ahol a hémérséklet +5°C és +40°C kozott marad. A berendezés hasznélata nem
megengedett olyan légkdrben, amelyben tiiz- illetve robbanas veszélyes por, savak, g6z6k vagy gazok vannak.

» Akompresszor és a munkateriilet kozott legalabb 4 m-es biztonsagi tavolsagot kell tartani.

* Ha a festés kdzben a miianyag kompresszorhazra festék rakddik le, az azt jelzi, hogy a kompresszor tdl kdzel van a munkatertilethez.

« Akompresszor csatlakozéjat dugja egy a forma, fesziiltség és frekvencia szempontjabdl megfelels, szabvanyos konnektorba.

« Csak olyan hosszabbitok hasznalata megengedett, amelyek hossza nem haladja meg az 5 métert, és keresztmetszete nem kevesebb, mint 2.5 mm2.

« Ettdl eltéré hosszlisagu vagy keresztmetszetii hosszabbitok illetve adapterek vagy eloszték hasznalata nem ajanlott.

+ A kompresszor kikapcsolasahoz kizarélag a nyomaskapcsolé vagy a kezeléfeliilet kapcsol6ja hasznélhaté.

* Amiikddé kompresszort allitsa egy stabil, sik felletre.

A Mit NE tEgyEn

* Ne irdnyitsa a siritett leveg6t személyek, allatok felé, vagy sajat maga felé (viselien olyan védészemiiveget, amely védelmet biztosit a levegé altal felvert

porral vagy egyéb targyakkal szemben).

* Ne iranyitsa a kompresszorhoz csatlakoztatott tartozékkal kifdjt folyadékot a kompresszor felé.

* Ne hasznalja a gépet, ha mezitlab van illetve, ha a keze vagy a laba nedves.

« A csatlakozo eltavolitasdhoz vagy a kompresszor mozgatasahoz a vezetéket hizni tilos.

* Akompresszort az s viszontagséagaival szemben védeni kell.

« Ha a tartaly nyomas alatt van, a kompresszort széllitani tilos.

« Atartalyon hegesztéseket vagy egyéb mechanikus beavatkozésokat végezni tilos. Ha a tartalyon korrézié vagy meghibasodas lathatd, a teljes tartalyt ki
kell cserélni.

+ Akompresszor hasznalataval tapasztalatlan személyeket megbizni tilos. A gyermekeket és &llatokat tartsa a munkatertiletté! tavol.

« A kompresszor kozelében illetve magan a készuléken gytlékony anyagbél készilt targyakat, nylont vagy textilt tartani tilos.

+ A kompresszort gyulékony folyadékokkal vagy olddszerekkel tisztitani tilos. A tisztitishoz hasznaljon nedves rongyot, és ellenérizze, hogy kihiizta-e a
csatlakozot a konnektorbél.

+ Akompresszor hasznalata kozben a levegd dsszenyomasara keriil sor. A gépet més tipust gazzal hasznlni tilos.

« A gép altal eléallitott slritett levegé nem hasznélhaté gy6gyszeriparban, élelmiszeriparban vagy a gyogyitdsban: az ezeken a terilleteken térténd
felhasznélashoz elébb szikség van a levegd megfelelé kezelésére; valamint a gép nem alkalmas bavér palackok toltésére sem.

/N tudnivaiok

« A kompresszort szakaszos lizemre tervezték, (pl. az S3-50 jel6lés azt jelzi, hogy 5 perces izemet kdvetden 5 perces ledllitdsra van sziikség) ez azért
fontos, hogy a villanymotor ne melegedjen tdl. Ha a motor mégis tdimelegszik, bekapcsol a motorvédé kapcsold, amely megszakitja a motor aramellatasat
akkor, amikor az tilmelegszik. Amint a hémérséklet eléri a normal tartomanyt, a motor automatikusan visszakapcsol.

« Egy kényszerledllitast kovetd Ujrainditds megkonnyitése érdekében (pl. egy aramsziinet utan) az eldirt miiveleteken tdl fontos, hogy a
nyomaskapcsolé gombjéat kikapcsolt helyzetbe allitsa, majd ismét visszakapcsolja (1-2 bra).

« Alégszarit6 patron nélkili kiviteleken a nyomaskapcsolohoz egy késleltetett zarasu uritészelep is tartozik, amely megkénnyiti a motor Ujrainditaséat. Ennek
kovetkeztében normalis jelenség, ha a tartaly Ures allapotaban néhany masodpercig sziszegé hang hallhaté, amint a levegé tavozik a szelepen keresztll.

« Minden kompresszor fel van szerelve egy biztonsagi szeleppel, amely a nyomaskapcsold hibas miikddése esetén kapcsol be, biztositva ezzel a gép épségét.

« Atartozék felszerelése kozben a siiritett leveg kifljast kételezd kikapcsolni.

« Aslritetett levegd rendel i hasznélatahoz (fogaszati eszkozok ellatasédhoz, pneumatikus eszkdzok miikodtetéséhez, gumi felflijasahoz, festéshez,

vizes alapu tisztitészerekkel végzett mosashoz stb.) ismemi kell az adott hasznélatra vonatkoz6 eléirasokat.

2 INDITAS ES HASZNALAT

« Ellendrizze, hogy a kompresszor adattablajan szereplé adatok megegyeznek-e a halézat tényleges értékével (a névieges értékhez képest +/- 10% tolerancia
megengedett).

« Dugja be a csatlakozét a megfeleld tipust konnektorba (3 abra), és ellendrizze, hogy a kompresszor kapcsoldja kikapcsolt “O” (OFF) helyzetben all-e.

« Ekkor a kompresszor hasznalatra kész.

+ A nyoméskapcsol6n elhelyezett kapcsolé (1-2 dbra) bekapcsolasat kévetéen a kompresszor bekapcsol, és a nyomé csévon keresztiil levegét pumpal a
tartalyba.

« A bedllitott felsé érték elérésekor (ezt az értéket a gyarté dllitjia be a prébalizem soran), a kompresszor ledll, és a fejben illetve a nyomé csében lévo
levegéfelesleg a nyomaskapcsol6 alatt elhelyezett szelepen keresztiil tavozik, vagy, ha 1égszarité patronnal felszerelt verziérél van sz6, a légfelesleg a
mégnesszelepen keresztil tAvozik.

Ennek kévetkeztében a fejben 1évé nyomas megsziinik, és ez megkonnyiti a késobbi Ujrainditast. A levegd felhasznalasa kovetkeztében a kompresszor
automatikusan Ujraindul akkor, amikor eléri a bedllitott alsé hatarértéket (a bedllitott als6 és fels6 hatarérték kozott 2 bar killonbség van).

« Atartalyban uralkodé nyomas a felszerelt nyomasméréré| olvashatd le (4-5 &bra).

« Akompresszor eszerint a ciklus szerint miikodik egészen addig, amig a nyomaskapcsoldra szerelt kapcsoléval ki nem kapcsolja a gépet.

« Ha a kompresszort Ujra kivanja inditani, a kikapcsolas és az azt kovets bekapcsolas kozott legalabb 10 masodpercet vami kell.

« Minden kompresszoron van egy nyomascsokkentd is. A csap nyitott helyzetében huzza fel a gombot, és forditsa el az 6ramutaté jarasaval megegyez6
irAnyban a nyomas noveléséhez és ezzel ellentétesen a nyomas csokkentéséhez (6a-6¢ abra). Ezzel a miivelettel van lehetdség a levegé nyomasat a
felhasznalt pneumatikus eszkdzok igényeinek megfelelen bedllitani. A kivant érték beallitasat kévetden nyomja meg a gombot a bedllitas blokkolasahoz.

« A bedllitott érték a nyomasmérdn ellenérizhet6 (6d-6e abra).

« Ellenérizze, hogy a pneumatikus eszkoz levegdigénye és az eszkozon alkalmazhaté maximum nyomas megfelel-e a szabélyozén beallitott
nyomasnak és a kompresszor altal kibocsatott levegé mennyiségnek.

« Amunkavégzést kovetden allitsa le a gépet, hlizza ki a csatlakozét a konnektorbdl, és Uritse ki a tartalyt (7 &bra).
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3 LEvEGO TARTALY

« Gondot kell forditani a korr6zié megel6zésére is: a hasznalat kérlilményeitél fiiggéen a kondenzviz felgylilhet a tartaly belsejében, ezért naponta le kell
engedni. Amiivelet elvégzéséhez nyissa ki kézzel az Uiritd szelepet (8a, 8b 4bra). Alégszaritd patronban képz6dott kondenzviz leengedése automatikusan
végbemegy (8c abra).

Ellenérizze heti rendszerességgel, hogy az automatikus szelep megfeleléen miikodik-e.

- Evente egyszer ellendriztetni kell a levegé tartaly falvastagsagat a kompetens szervvel, mert a belsé korrézié hataséra az acélfal vastagsaga
csokkenthet, és ez robbanasveszélyt okozhat. kévesse a vonatkozd helyi eléirasokat, amennyiben vannak. A levegé tartdly hasznélata
nem megengedett abban az esetben, ha a tartdly tanusitvanyan szereplé minimum falvastagsadg nem biztositott. (A tanUsitvanyt a tobbi
dokumentummal egyiitt adjuk &t.)

« Atartaly élettartama elsésorban a munkateriileten fennallé kériilményektdl fligg. A kompresszort nem célszerli nagyon szennyezett vagy korroziv levegdji
helyiségben felszerelni, mert ezen kérlilmények hataséara a tartaly élettartama csokken.

* Ne rogzitse a tartalyt vagy annak alkatrészeit kozvetlentil a padlézathoz, vagy mas merev szerkezethez. A nyomastarté tartalyt a mellékelt rezgéscsillapité
elemek kozbeiktatasaval szerelje fel; erre a hasznalat soréan fellépd rezgések jelentette igénybevétel miatt fellépd karok elkertilése érdekében van sziikség.

« Atartaly hasznélata soran ne Iépje 4t a megengedett h6mérséklet és nyomas értékeket. Ezek az értékek az adattablan és a prébalizem tanusitvanyan
szerepelnek.

« Atartalyt megfami, hegeszteni, vagy a tartalyon egyéb hasonlé médositasokat végezni tilos.

4 KARBANTARTAS

*BARMilyEn kARBANtARtASI MUVEIEt MEgKEZAESE EIOtt HUZZA ki A CSAtIAkOZGt, URItSE ki tEIJESEn A tARtAlyt, ES HAgyJA
kiHUIni A gEPEt (7, 8a, 8b, 8c ABRA).

« Ellendrizze a csavarok meghtizasat, killonos tekintettel az egység fején lévékre (nyomaték: 10 Nm = 1,02 Kgm).

Az ellen6rzést a kompresszor inditasa el6tt, valamint az elsé tizemaréat kdvetéen is el kell végezni.

1. tABIAZAt - AKARBANARIAS gyAKORISAgA

nORMAI UZEMi FEItEtEIEkK MEIIEtt

MUOVEIEtEK 100 6RANKENt 1000 6RANKENt 2000 6RANKENt
A fej tartéelemeinek meghtizasa Az ellendrzést a kompresszor inditasa el6tt, valamint az elsd tizemérat kbvetden is el kell végezni.

A sziirdelem tisztitdsa .

A nyomaskapcsold szelepének cseréje (ha van) .

A sziirbelem cseréje )

A szelep lemez tisztitasa és ellendrzése .

A henger szegmens cseréje )

A visszacsapé szelep cseréje .

A szelep lemez cseréje 0
A légszarit6 patron sziirdinek cseréje (ha van) Lasd a vonatkoz6 tmutatdt

kondenzviz leengedése a tartalyb6l 240 —->24h —>24h—> ..

2.tABIAZAt - AKARBANtARIAS gyAkORISAgA

PARAS/POROS kORnvEZEt ESEtEN

MUVEIEtEK 50 6RANKENt 500 6RANKENt 1000 6RANKENt
A fej tartoelemeinek meghtizasa Az ellendrzést a kompresszor inditasa el6tt, valamint az elsd tizemarat kvetden is el kell végezni.
A sziirdelem tisztitdsa .
A nyomaskapcsold szelepének cseréje (ha van) .
A sziiréelem cseréje )
A szelep lemez tisztitasa és ellendrzése .
A henger szegmens cseréje .
A visszacsap0 szelep cseréje .
A szelep lemez cseréje .
A légszaritd patron sziirGinek cseréje (ha van) Lésd a vonatkoz6 tmutatdt
kondenzviz leengedése atartalybol 24h—>24h-—>24h—> ...

AnyOMASKAPCSOI6 SZEIEPEnEk CSEREJE (HA vAN)
« Lazitsa meg a nyomaskapcsol szelepét (9 abra)

« Csavarozza ki a szelepet a foglalatbél (10-11 abra)

« Szerelie fel a cserealkatrészt, és hiizza meg.

A SZUROGEIEM tiSZtitASA ES/vAgy CSEREJE

« Egy hatszogkulccsal hajtsa ki a fej csavarjait (12 abra)

« Vegye le a henger fejet (13 &bra)

« Ellendrizze, és sziikség esetén cserélje ki a sz(iréelemet (14 &bra)
« Szerelje vissza a fejet, és hlizza meg a csavarokat (12 &bra)
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A SZEIEP IEMEZ EIIEnORZESE, tiSZtitASA ES CSEREJE

« Hajtsa ki a fejet tart6 csavarokat egy 5 mm-es hatszdgkulccsal (M6-os hatszogcsavar) (12 abra)
« Vegye le a henger fejet (13 &bra)

« Tisztitsa meg, és sziikség esetén cserélje ki a szelep lemezt (10 &bra)

« Szerelje vissza a fejet, és hlizza meg a csavarokat (12 abra)

AHENgER SZEgMENS ES A tOMItESEk CSEREJE

« Egy hatszogkulccsal hajtsa ki a fej csavarjait (12 dbra)

« Tavolitsa el a henger fejet és a szelep lemezt (13 &bra)

« Cserélje ki a fej tomitését (14 &bra)

« Csavarozza le a hengert ugyanazzal a hatszogkulccsal, eltavolitva a hengert a burkolathoz régzit6 két csavart (15 abra).
« Hajtsa ki a dugattyu k6zéps6 csavarjat (16 abra)

« Tavolitsa el a dugattyti lapos tomitését (17 abra)

« Tavolitsa el a dugattyu feloli lemezt (18 &bra)

« Cserélje ki a burkolat és a henger kozotti o-gy(irGit (19 abra)

« Szerelje vissza a lemezt a henger perselyébe (20 abra)

« Acsavar visszacsavarozasa elétt kenje be a csavart csavarragasztéval (LOCTITE 248) (21 &bra)

« Tegye vissza a dugatty( csavarjat.

/N UgyEIJEn ARRA, HOgy A SZEIEP IEMEZt J 61 SZEREIJE viSSZA

« Rogzitse a hengert a két csavarral (22 abra)

« Tegye fel a fejet a lemezre, és rogzitse a 4 csavarral a hengerhez (23 abra)

A ViSSZACSAPS SZEIEP CSEREJE

+ Aszelep leszereléséhez tavolitsa el a rilsan csovet a szeleprol (24 &bra)

« Csavarozza ki a szelepet a foglalatabol.

« Cserélie ki a szelepet, és csavarozza be az Uj szelepet a foglalatba.

+ Kosse vissza a rilsan csovet

kOndEnZviz IEEngEdESE

« Gondot kell forditani a korr6zié megelézésére is: a hasznalat kériilményeitél fliggéen a kondenzviz felgy(lhet a tartaly belsejében, ezért naponta le kell
engedni. Amlivelet elvégzéséhez nyissa ki kézzel az liritd szelepet (8a, 8b 4bra). Alégszaritd patronban képzédétt kondenzviz leengedése automatikusan

végbemegy (8¢ &bra).

A kondenzvizet a hatalyos eldirasok szerint KEIl ARtAIMAtIAnitAni.

A kompresszor artalmatlanitdséhoz Iépjen kapcsolatba a hatélyos el6irasok altal megjeldlt szervekkel.

5 LEHETSEQES UZEMZAVAROK ES A JAVASOLT MEGOLDAS

UZEMZAVAR

Ok

BEAVAtKOZAS

Levegd tAvozik a szelepen keresziil, mikdzben a
kompresszor all.

Avisszacsapd szelep kopas vagy az {itkdz6n
felgytlemlett szennyezédések miatt nem latja el a
feladatat.

Csavarozza ki a visszacsapo szelep hatszog alaki fejét,
tisztitsa meg a foglalatot és a specidlis gumi lemezkét
(ha elkopott, cserélie ki). Szerelje vissza, és hilizza meg
alaposan (24-25 ébra).

Ateliesitmény csokken. Az inditasok gyakoriak. A
nyomas értékek alacsonyak.

Tl nagy a teljesitményigény. Ellendrizze, hogy a
csatlakozok vagy a csovek nem szivarognak-e.

Lehetséges, hogy a sziv6 gra szerelt sziir6 etomadott.

Cserélie ki a csatlakozok tomitéseit. Tisztitsa meg, vagy
cserélie ki a sziirét.

A kompresszor ledll, majd néhany perc miilva magatol
Giraindul.

Amotor tlimelegedése kovetkeztében a motorvédd
kapcsol6 bekapcsolt.

Tisztitsa meg a levegd bevezetd racsot. Biztositsa
ahelyiség megfeleld szell6zését. Ellendriztesse az
elektromos fesziiltséget.

Néhany inditasi kisérletet kdvetden a kompresszor leéll.

Amotor tiimelegedése kovetkeztében a motorvédd
kapcsolo bekapesolt (de lehetséges, hogy a csatlakozd
kicstiszott a konnektorbdl, vagy a fesziltség tdl
alacsony).

Nyomja meg a kompresszor kikapcsolé gombjat.
Biztositsa a helyiség megfelel6 szell6zését. Varjon
néhany percet, majd inditsa Gijra a gépet. Tavolitsa el az
esetleges hosszabbitokat.

A kompresszor nem &ll le, és bekapcsol a biztonsagi
szelep.

A kompresszor milkddése szabalytalan vagy a
nyoméaskapcsold meghibasodott.

Huizza ki a csatlakozét a konnektorbdl, és hivia a
mUszaki szolgalatot.
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Uschovejte tento ndvod k pouziti pro moznost dalSiho pouziti v budoucnu

U modelt, vybavenych vysouseckou se odkazujte na piislusny navod k pouziti
1 OPATRENI PRI POUZITI

A JAK POSTUPOVAT

« Kompresor je uréen k provozu ve vhodném prostfedi (dostatecné vétraném, o teploté prostiedi v rozpéti +5°C a +40°C) bez vyskytu prasnosti,
kyselin, vypard, vybusnych, &i hoflavych plyna.

« Udrzujte vzdy bezpecnou vzdalenost - alespori 4 metry mezi kompresorem a pracovni oblasti.

« V pfipadé, Ze se na plastovém obalu objevi pii lakovani stopy barev, znamena to, Ze vzdalenost kompresoru od pracovni oblasti je stale pfili§ mala.

* Vlozte elektrickou zastrcku do zasuvky odpovidajiciho typu, hodnoty napéti a frekvence dle platnych norem.

* Pouzivejte elektrické prodluzovaci kabely o maximlni délce 5 metrii a minimalnim prifezu 2.5 mmz.

« Nedoporucuije se pouziti prodluzek odli$nych délek a priifez(i a adaptéri a vicecetné zasuvky.

* Pro vypnuti kompresoru pouzivejte vzdy vyhradné prepina¢ na presostatu, nebo na nastrojové desce.

« Kompresor v provozu musi byt umistén na stabilnim povrchu a ve vodorovné poloze.

A CO NEDELAT

* Nikdy nesméfujte proud vzduchu proti osobam, zvifatim, ¢i proti vlastnim ¢astem téla (pouzivejte ochranné bryle pro ochranu zraku proti priniku

nezadoucich cizorodych predmét().

* Nikdy nemifte proudem kapalin z nastroju, pfipojenych ke kompresoru proti kompresoru samotnému.

« Zafizeni nepouzivejte nikdy naboso a s mokryma rukama a nohama.

« Netahejte za pfivodni kabel, pokud chcete zafizeni odpojit ze zasuvky, ¢i pokud chcete kompresor posunout.

» Nenechavejte zafizeni vystavené plisobeni atmosférickych vlivh.

« Nepfepravujte kompresor s natlakovanou nadobou.

« Neprovadeéijte na tlakové nadobé svafovani a mechanické tkony. V pfipadé zjisténi vad a korozi provedte celkovou vyménu.

+ Neumozriujte pouZziti kompresoru nezkusenym a nekompetentnim osobam. UdrZujte déti a zvifata v dostatecné vzdalenosti od pracovni oblasti.

+ Neumistujte hoflavé predméty, ¢i pfedméty zhotovené z nylonu a papiru do blizkosti kompresoru

« Pro ¢isténi stroje nepouzivejte hoflavé Cistici prostredky, ¢i rozpoustédla. Pred cisténim se uijistéte, Ze je zafizeni odpojeno od pfivodu elektrického napéti.
Pro ¢isténi zafizeni pouziite pouze vihky hadfik.

« Pouziti kompresoru je tzce vazano na proces stlaceni vzduchu. NepouZivejte pro provoz stroje jiny typ plynu.

« Stlaceny vzduch produkovany timto strojem nelze vyuzit ve farmaceutické oblasti, v potravinafstvi, v nemocnicnim prostfedi a neni rovnéz urcéen pro pinéni
potapecskych bomb.

A CO JE TREBA VEDET

« Tento kompresor je zkonstruovan pro preru$ovany provoz , (napfiklad S3-50 znamena 5 minut provozu a 5 stani). Ugelem tohoto prerugovaného
provozu je ochrana motoru proti prehiati. V pfipadé prehrati v disledku nadmémé teploty by doSlo k zasahu tepelné pojistky motoru a automatickému
preruSeni pfivodu napéti. Po obnoveni béznych provoznich podminek a sniZeni teploty se motor automaticky spusti.

« Pro usnadnéni spusténi stroje v piipadé nuceného obnoveni chodu (napf. preruseni dodavky elektrického napéti) je nezbytné stisknout také
tlacitko presostatu, pfepnout je do vypnuté polohy a poté opétovné do zapnuté polohy (obr. 1-2).

« Verze bez vysousecky jsou vybaveny presostatem, ktery je opatfen vypoustécim ventilkem s ¢asové zpozdénym zaviranim, ktery usnadriuje spousténi
motoru a je tedy normalni, Ze pokud je tlakova nadoba prazdnd, Ze z ventilku jesté po nékolik sekund vychazi vzduch.

« V8echny kompresory jsou vybaveny bezpecnostnim ventilem, k jehoz zasahu dojde v pfipadé nerovnomémého chodu manometru z divodi zajisténi
bezpecnosti stroje.

« Pii montaZi nastroje je povinné preruseni vychazejiciho proudu vzduchu.

« Pii vyuzivani stlaceného vzduchu pro riizné typy vyuziti (napéjeni zubarského vybaveni, husténi pneumatik, napajeni pneumatickych nastrojd, lakovani,
napéjeni vysokotlakych mycich systém( bez pouziti Cisticich prostredku, apod.) je uZivatel povinen respektovat platné normy, vztahuijici se na jednotlivé
oblasti pouziti.

2 SPOUSTENE A PoUZITE

« Ujistéte se o vzajemné shodé udaju na $titku kompresoru a skutecnych technickych Udaji elektrického zafizeni; je pfipustna tolerance napéti v rozmezi
+/- 10% vaci nominalni hodnoté.

« Zapuijte pfivodni zastré¢ku do vhodné zasuvky (obr. 3) ujistéte se, Ze prepina¢ presostatu na kompresoru je nastaven do polohy vypnuti ,0 (OFF).

« Nyni je kompresor pfipraven k pouZiti.

« Po stisknuti pfepinace na presostatu (obr. 1-2) dojde ke spusténi kompresoru a ¢erpani vzduchu do tlakové nadoby prostfednictvim pfivodni hadice.

« Po dosazeni homi kalibracni hodnoty (nastavené ve vyrobé pfi zkuSebnim provozu) se kompresor zastavi a vypusti nadbyte¢ny vzduch ze vzduchového
potrubfi pfes vypousténi ventil, umistény pod presostatem, pfipadné; u verzi vybavenych vysouseckou; pres prisusny elektroventil.

Timto zpUsobem je usnadnéno nésledné spousténi v pripadé nedostateného tlaku vzduchu v homi ¢asti zafizeni. Pfi pouziti tlakového vzduchu se
kompresor automaticky spusti po dosazeni spodni kalibracni hodnoty (2 bar mezi hodnotou homni a spodni kalibrace).

« Prostrednictvim manometru, ktery je soucasti vybaveni je mozno provadét kontrolu tiaku uvnitt tlakové nédoby (obr. 4-5).

+ Kompresor pokracuje v provozu v tomto rezimu automaticky az do okamziku stisknuti pfepinace na tiakoméru.

« Pokud potiebujete kompresor znovu pouzit, vyckejte po vypnuti alespori 10 sekund a poté je mozno kompresor opé&tovné spustit.

« V8echny kompresory jsou vybaveny reduktorem tlaku. Regulace tlaku pro usnadnéni pouziti pneumetickych nastroji je mozna pomoci regulaéniho prvku
po otevieni kohoutu (povytaZenim a pootocenim ve sméru otageni hodinovych ruci¢ek pro navy$eni hodnoty tlaku a proti sméru otaceni hodinovych ruci¢ek
pro snizeni hodnoty tlaku, obr. 6a-6¢) Po nastaveni pozadované hodnoty stisknéte tlacitko pro zajisténi.

« Nastavenou hodnotu je mozno zkontrolovat pomoci manometru (obr. 6d-6e).

« Ujistéte se, Ze spotieba vzduchu a maximalni provozni tlak pneumatického nastroje odpovidaji hodnoté tlaku nastavené na tlakovém regulatoru
a mnozstvi vzduchu produkovaného kompresorem .

« Po skonceni prace zastavte stroj, vypojte elektrickou pfivodni $iliru ze zdroje napéti a vyprazdnéte tlakovou nadobu (obr. 7).
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3 TLAKOVA NADOBA

« Je nezbytné predchazet vzniku koroze: v zavislosti na uZivatelskych podminkach muze dochézet k hromadéni kondenzatu uvniti tlakové nadoby a je tedy
nezbytné ji denné vyprazdiiovat. Tuto operaci Ize provadét ruéné otevienim vypoustéciho ventilu (obr. 8a, 8b). Vypousténi vysousecky je u stroja, které
jsou vysouseckou vybaveny, provadéno automaticky (obr. 8c).

Jednou tydné kontrolujte spravnou funkci automatického ventilu.

« Je nezbytné zajistit jednou roéné kontrolu tloustky stény vzduchové nadoby kompetentnim pracovnikem. Vnitini koroze mize mit za néasledek
ztenceni ocelové stény nadoby a riziko pfipadné exploze. Respektujte platné normy v zemi uzivatele. Pouziti vzduchové nédoby je pfipustné

ouze za podminky, Ze tloustka stény dosahuje minimalni hodnoty uvedené v certifikatu nadoby (souéast doprovodné dokumentace zafizeni).

« Zivotnost tlakové nadoby zavisi zejména na typu pracovniho prostiedi. Neprovadéjte instalaci kompresoru do znecisténého prostiedi s potencialnim vznikem
koroze, nerespektovani téchto podminek by mélo z&sadni viiv na Zivotnost tlakové nédoby.

* Neuchycujte nadobu, ani pfislusné komponenty pfimo k podlaze, ¢i k jinym pevnym podkladim. Nainstalujte tlakovou nadobu, opatienou tlumicimi prvky
proti naraztim, aby bylo mozno zamezit pfenosu nezadoucich vibraci na tlakovou nadobu v priibéhu provozu.

« Pouzivejte tlakovou nadobu v souladu s pfedpisy a doporucenimi z hlediska provozni teploty a tlaku, které jsou uvedeny na vyrobnim titku a ve zkusebni
Zpravé.

» Neprovadéjte na tlakové nadobé Zadné Upravy a mechanické zasahy jako je svafovani, vrtani, a jiné.

4 UDRZBA
*PRED PROVEDENIM JAKEHOKOLI ZASAHU ODPOJTE ZARIZENi OD PRIVODU NAPETi, VYPRAZDNETE NADOBU A NECHEJTE STROJ

OCHLADIT (OBR. 7, 8a, 8b, 8c).
« Provedte kontrolu utaZeni vSech fixacnich prvkd, zejména na horni soustavé (utahovaci moment 10 Nm = 1,02 Kgm).
Kontrola utaZeni fixacnich prvkt musi byt provedena pred prvnim spusténim zafizeni a nasledné po prvnich hodinach provozu.

TABULKA 1 - INTERVALY UDRZBY

NORMAI Ni PRACOVNI PROSTREDI
FUnKCe KAZDYCH 100 HODIN KAZDYCH 1000 HODIN KAZDYCH 2000 HODIN
Utazeni tahel homi soustavy Konlfola qlajeni fixacnich prvki musi byt provedena pred prvnim spusténim zafizeni a nasledné po
prvni hodiné provozu.
Cidténi fittraéniho prvku .
Vyména ventilku presostatu (je-li soucasti zafizeni) .
Vyména filtraéniho prvku )
Kontrola a €isténi ventilové desky )
Vyména segmentu valce .
Viyména zpétného ventilu )
Vyména ventilové desky .
Vyména filtr(s vysousecky (je-li soucasti dodavky) Odkazuje se na prislusny navod k pouziti
Vypousténi kondenzatu z tlakové nadoby 24h—>24h-—>24h-—> ...

« Povolte ventilek presostatu (Obr. 9)
TABULKA 2 - INTERVALY UDRZBY

VLHKE/PRASNE PRACOVNI PROSTREDI

FUNKCe KAZDYCH 50 HODIN KAZDYCH 500 HODIN KAZDYCH 1000 HODIN
Utazeni téhel homi soustavy Kom{ola L_naieni fixaénich prvkil musi byt provedena piied prvnim spusténim zafizeni a nasledné po
prvni hodiné provozu.
Cidténi fitraéniho prvku .
Vyména ventilku presostatu (je-li soucasti zafizeni) .
Vyména filtraéniho prvku )
Kontrola a €isténi ventilové desky .
Vyména segmentu vélce .
Viyména zpétného ventilu 0
Vyména ventilové desky .
Viyména filtri vysousSecky (je-li soucasti dodavky) Odkazuje se na pfislusny navod k pouZiti
Vypousténi kondenzétu z tlakové nadoby 240 ——>24h —->24h—> ..

« Vyroubuite ventilek a vyjméte ho z pavodniho uloZeni (Obr. 10-11)
VYMENA VENTILKU PRESOSTATU (JE-LI SOUCASTI ZARIZENi)
« Nainstalujte novy ventilek a utahnéte.

CISTENI A VYMENA FILTRACNIHO PRVKU
« Vy$roubuite fixacni $rouby z homi soustavy pomoci imbusového Sestihranného klice (obr. 12)
« Vyjméte hlavu vélce (obr. 13)

« Zkontrolujte, pfipadné vymerite filtracni prvek (obr. 14)
« Nainstalujte horni soustavu zpét na ptivodni misto a utahnéte fixacni Srouby(obr. 12)
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KONTROLA, CISTENI A VYMENA VENTILOVE DESKY

« ViySroubujte Srouby z horni soustavy pomoci inbusového Sestihranného klice o velikosti 5 mm (Sestihranny Sroub M6) (obr. 12)

* Vyjméte hlavu vélce(obr. 13)

« Vycistéte a pfipadné vymérite ventilovou desku (obr. 10)
« Nainstalujte horni soustavu zpét na ptivodni misto a utahnéte fixacni Srouby(obr. 12)

VYMENA SEGMENTU VALCE A TESNENi

« VySroubuijte fixaéni Srouby z horni soustavy pomoci imbusového Sestihranného klice (obr. 12)

« Vyjméte hlavu vélce a ventilovou desku (obr. 13)

« Provedte vyménu tésnéni hlavy (fig. 14)

« Pomoci stejného imbusového klice s Sestihrannou hlavou vySroubujte dva Srouby, jimiz je valec uchycen ke krytu.(obr. 15)

* VySroubuite stiedovy Sroub pistu (obr. 16)
* Vyjméte desku pistu (obr. 17)
* Vyjméte segment pistu (obr. 18)

* Vymérite tésnéni o-krouzku mezi krytem a valcem (obr. 19)
+ Nainstalujte do trubice vélce novy segment valce (obr. 20)
« Pfed zpétnou instalaci $roubu aplikujte pastu proti zadfeni zavitt (LOCTITE 248) (obr. 21)

« Nainstalujte zpét Sroub pistu.

A VENUJTE POZORNOST SPRAVNE INSTALACI VENTILOVE DESKY!

« Prichytte valec pomoci dvou Sroubtl (obr. 22)

« Nasadte horni soustavu na desku a utdhnéte 4 Srouby na valci (obr. 23)

VYMENA ZPETNEHO VENTILU

« Provedte demontaz ventilu. Viyjméte hadici rilsan z ventilu (obr. 24)

* VySroubujte ventil z uloZeni.

+ Provedte vyménu ventilu a zaSroubuite jej na plvodni misto.

« Pfipevnéte hadici rilsan

VYPOUSTENi KONDENZATU

« Je nezbytné prfedChazet vzniku koroze: v zavislosti na uZivatelskych podminkéach se mize kondenzat hromadit uvnit nadoby a je tedy nezbytné ji denné
vyprazdiiovat. Tuto operaci Ize provadét ruéné otevienim vypoustéciho ventilu (obr. 8a, 8b). Viypousténi vysousecky je u strojl, které jsou vysouseckou

vybaveny, provadéno automaticky (obr. 8c).

P¥i likvidaci kondenzatu POSTUPUJTE V SOULADU S PLATNYMI NORMAMI na ochranu Zivotniho prostredi.

Pfi likvidaci kompresoru je nutno respektovat pfedpisy a normy platné v zemi uzivatele

5 MOZNE PORUCHY A POVOLENE ZASAHY

PORUCHA

PRICINA

ZASAH

Unik vzduchu z ventilu presostatu u kompresoru v
Klidovém rezimu.

Zpétny ventil neplni spravné svou funkci v disledku
opotrebeni t&snici plochy, & pritomnosti nedistot.

VySroubuijte Sestihrannou homi soustavu, vyistéte
dosedovou plochu a specidlni pryZovy kotou¢ (v pfipadé
Zjisténi nadmémého opotrebeni provedte jeho vymeénu).
Nainstalujte soustavu opatmé zpét (obr. 24-25).

Snizeni tginnosti. Opakovana spousténi. Nizké
hodnoty tiaku.

Nadmémé néroky na vkon. Ujistéte se, Ze nedochazi
k Gnikam ze spojli aiebo t&snéni. Saci filtr miZe byt
zanesen negistotami.

Provedte vymeénu tésnéni spojii. Vydistéte, nebo
vyméite filtr.

Kompresor se blokuje a po nékolika minutach se sam
spousti.

Dochézi k zasahu tepelné ochrany v disledku prehrati
motoru.

ViyGistéte priichody vzduchu dopravniku. Vyvétrejte
mistnost. Provedte kontrolu hodnoty elektrického
napét.

Kompresor se po nékolika pokusech o spusténi zastavi.

Zésah tepelné pojistky v dlsledku prehrati motoru
(pfipadné vypojeni privodni $itiry v pribéhu chodu
kompesoru, ¢i nedostate¢né hodnoty privodniho
napéti).

Stisknéte prepina¢ pro zastaveni chodu. Vyvétrejte
mistnost. Pockejte nékolik minut a stroj znowu spustte.
Nepouzivejte produzovaci privodni kabely.

Kompresor se nezastavuje a dochazi k zasahu
bezpecnostniho ventilu.

Nepravidelna funkce kompresoru, & poskozeni
presostatu.

\iypojte pivodni §itiu ze zdroje napéti a kontaktujte
senvisni stfedisko.
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Uschovajte tento ndvod na obsluhu pre neskorsie pouzitie

Pre modely vybavené susi¢kou pouzite prislusny navod
1 OPATRENIA PRI POUZIVANI

A €0 MUSITE ROBIT

« Kompresor musi byt pouzivany vo vhodnych priestoroch (dobre vetranych, s teplotou prostredia medzi +5 °C a +40 °C) a nikdy nie tam, kde je sa
vyskytuje prach, kyseliny, vypary, vybusné alebo horfavé plyny.

* Vzdy dodrziavajte bezpecnostnu vzdialenost aspori 4 m medzi kompresorom a pracovnou oblastou.

« Pripadné farebné skvmy, ktoré sa mézu objavit' na plastovom ochrannom kryte kompresora pocas lakovania, poukazujli na nedostato¢nui vzdialenost.

« Zasurite zastrcku elektrického kabla do zasuvky, ktord ma vhodnt formu, napétie a frekvenciu a je v stlade s platnymi normami.

« Pouzivajte predizovacie kable, ktoré majli dizku maximéine 5 metrov a prierez kabla miniméalne 2,5 mm2.

+ Neodporuéame pouzivat prediZovacie kable s inou dizkou alebo prierezom, rovnako ako aj adaptéry a viacnasobné zasuvky.

« Na vypnutie kompresora pouzivaijte vzdy iba vypina¢ presostatu alebo vypina¢ na pristrojovej doske.

« Kompresor v prevadzke musi byt umiestneny na stabilnej a vodorovnej podlozke.

A €O NESMIETE ROBIT

« Nikdy nesmeruite prid vzduchu na osoby, zvierata alebo na seba (pouzivajte ochranné okuliare na ochranu o¢i pred cudzimi predmetmi, ktoré prad vzduchu
moze nadvihnut).

* Nikdy nesmeruijte prad kvapalin z nastrojov pripojenych ku kompresoru smerom na samotny kompresor.

« NepouZzivajte pristroj bosf alebo s mokrymi rukami ¢i nohami.

« Netahajte napéjaci kabel na vytiahnutie zastréky zo zasuvky alebo na premiestnenie kompresora.

« Nenechavaijte pristroj vystaveny poveternostnym vplyvom.

« Neprevazajte kompresor s nadobou pod tlakom.

* Nevykonavaijte zvaranie alebo mechanické prace na tlakovej nadobe. V pripade portich alebo kor6zie odporii¢ame kompletne vymenit tlakov( nadobu.

+ Nedovolte pouzivat kompresor neskiisenym osobam. Zabrarite pristupu deti a zvierat do pracovnej oblasti.

+ Nekladte horfavé predmety alebo nylonové a textiiné predmety do blizkosti kompresora alebo na kompresor.

+ Necistite stroj horfavymi tekutymi prostriedkami alebo rozpustadiami. Pouzivajte iba vihkii handric¢ku a uistite sa, ¢i ste odpojili zastréku z elektrickej zasuvky.

+ Pouzivanie kompresora je tizko spojené so stiaéanim vzduchu. Nepouzivajte stroj na Ziadny iny druh plynu.

« Stlaceny vzduch vyrobeny tymto strojom nie je pouZzitelny vo farmaceutickom, potravinarskom alebo nemocniénom sektore bez $pecialnych tprav a nesmie
sa pouzivat ani na pinenie potapacskych bomb.

/N ¢omusiTE vEDIET

« Tento kompresor je vyrobeny na prerusovanu prevéadzku, (napriklad S3-50 znamena 5 min(t prevadzky a 5 minit prestavky), aby sa predislo
nadmemému prehriatiu elektrického motora. Motor je vybaveny tepelnou ochranou, ktor& zasiahne v pripade prehriatia, ¢ize ak dojde k nadmernému
zvySeniu teploty, automaticky sa prerusi elektricky prid. Po navrate do normélnych teplotnych podmienok sa motor znovu automaticky spusti.

« Na ufah¢enie opatovného spustenia stroja v pripade nateného restartu (napr. pri vypadku elektrického napéjania) je délezité okrem uvedenych
operécii aj vypnut tla¢idlo presostatu a potom ho znovu zapnut. (obr. 1 - 2).

« Verzie bez susicky st vybavené presostatom s malym ventilom na vypustanie vzduchu s oneskorenym zatvaranim, ktory ufah&uje spustenie motora, a preto
je normalne kratke vypustenie vzduchu aj pri prazdnej tlakovej nadobe.

« V3etky kompresory st vybavené bezpecnostnym ventilom, ktory zasiahne v pripade nespravneho fungovania presostatu, ¢im zaruéi bezpeénu prevadzku
stroja.

+ Pocas montéZe niektorého z nastrojov je nevyhnuté zastavit' prid vzduchu na vystupe.

« Pouzitie stlateného vzduchu na iné tcely (napajanie stomatologickych zariadenti, nafukovanie, pneumatické néradie, striekanie farby, umyvanie prostriedkami
iba na baze vody atd.) vyZaduje znalost a dodrziavanie noriem stanovenych pre jednotlivé pripady.

o SPUSTENIEA POUZIVANIE

« Skontrolujte, ¢i idaje na $titku kompresora zodpovedaju Gidajom elektrickej siete; je povolené odchylka napatia +/- 10 % voci nominalnej hodnote.

« Zasurite zastrcku kabla do vhodnej zasuvky (obr. 3), avsak predtym si overte, &i je tlacidlo presostatu na kompresore vo vypnutej polohe 0 (OFF).

« Teraz je kompresor pripraveny na pouZitie.

« Zapnutim vypinaca presostatu (obr. 1 - 2) sa kompresor spusti, zacne ¢erpat vzduch a vhanat ho cez privodnt hadicu do tlakovej nadoby.

« Po dosiahnuti hornej nastavenej hodnoty (stanovenej vyrobcom vo faze kolaudacie) sa kompresor zastavi, priom nadbyto¢ny vzduch v hlave a v privodnej
hadici vypusti cez maly ventil nach&dzajtici sa pod presostatom, alebo, pri verziach so susickou, cez elektricky ventil.

Tymto sa ulah¢i dalSie spustenie, kedZe v hlave kompresora nebude tlak. Po zuzitkovani vzduchu sa kompresor automaticky znovu spusti, ked dosiahne

« Tlak vnutri nadoby je mozné kontrolovat odg&itanim hodndt na manometri, ktory je sucastou vybavy kompresora (obr. 4 - 5).

« Kompresor pokracuje v prevadzke v tomto automatickom cykle, az kym ho nevypnete vypinadom presostatu.

« Ak chcete kompresor znova spustit, pockajte aspor 10 sekind od jeho vypnutia, skor nez ho opat zapnete.

« Vsetky kompresory st vybavené redukénym ventilom tlaku. Prostrednictvom gulatého tlacidla pri otvorenom kohutiku (jeho potiahnutim a otoGenim v
smere hodinovych rugiciek na zvysenie tlaku a proti smeru hodinovych ruéiciek na znizenie tlaku, obr. 6a - 6¢) je mozné regulovat tlak vzduchu tak, aby sa
pneumatické nastroje vyuzivali ¢o najlepsie. Po nastaveni pozadovanej hodnoty zatlacte na tla¢idlo, aby ste ho zablokovali.

« Nastavenu hodnotu mdZete skontrolovat’ na manometri (obr. 6d - 6e).

« Skontrolujte, €i je spotreba vzduchu a maximalny prevadzkovy tlak pneumatického nastroja, ktory sa bude pouzivat, kompatibilny s tlakom
nastavenym na regulatore tlaku a s mnozstvom vzduchu dodavanym z kompresora.

« Po ukongeni prace stroj zastavte, odpojte elektrickl zastréku a vyprazdnite tlakovd nadobu (obr. 7).

3 TLAKOVA NADOBA

« Je dolezité predchadzat kordzii: v zavislostii od prevadzkovych podmienok sa méze kondenzat zhromazdovat vnutri tlakovej nadoby a musi sa denne
vypustat. Tento zakrok sa méZe vykonavat manuélne, a to otvorenim vypustacieho ventilu (obr. 8a, 8b). Vyprazdiovanie susicky pri strojoch, ktoré st riou
vybavené, sa vykonéava automatickym spdsobom (obr. 8c).
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Pravidelnou tyZdriovou kontrolou si overte spravne fungovanie automatického ventilu.

« Je nevyhnutné dat’ skontrolovat' kazdorocne hribku steny tlakovej nadoby kompetentnym orgénom, pretoze vnitorna korézia méze zmensit'
hribku ocelovej steny a nésledne spdsobit’ riziko vybuchu. Pokial je to mozné, reSpektujte miestne predpisy. Pouzivanie tlakovej nadoby nie
je dovolené, ak hrabka jej steny dosiahne minimalinu hodnotu uvedent v certifikacii nadoby (¢ast’ dokumentécie dodana spolu s jednotkou).

« Zivotnost tlakovej nadoby zavisi predovsetkym od pracovného prostredia. Vyhnite sa instalacii kompresora do znecisteného a korozivneho prostredia,
pretozZe toto by vyznamne ovplyvnilo Zivotnost tlakovej nadoby.

* Neukotvujte nadobu alebo prislusné komponenty priamo k podlahe alebo k pevnym konstrukciam. Namontuijte tlakovt nddobu s dodanymi antivibracnymi
podlozkami, aby nadmemé naméhanie nadoby spdsobené vibraciami pocas pouzivania nezapricinilo jej poskodenie.

« Pri pouzivani tlakovej nadoby dodrzuite limity teploty a tlaku stanovené na stitku stroja a na sprave o skuske.

« Nevykonavaijte Ziadne Upravy na tejto nadobe zvaranim, vitanim alebo inymi mechanickymi spdsobmi.

4 UDRZBA
+ PRED AKYMKOLVEK ZASAHOM ODPOJTE ZASTREKU, KOMPLETNE VYPRAZDNITE TLAKOVU NADOBU A NECHAJTE STROJ VYCHLADNUT
(OBR. 7, 8a, 8b, 8c).

« Skontrolujte utiahnutie vSetkych skrutiek, hlavne skrutky hlavy jednotky (moment 10 Nm = 1,02 Kgm).
Této kontrola sa musi vykonat pred prvym spustenim kompresora a po prvej hodine prevadzky.

TABULKA 1 - INTERVALY UDRZBY

NORMALNE PRACOVNé& PROSTREDIE

ZAKROK KAZDYCH 100 HODIN KAZDYCH 1000 HODIN KAZDYCH 2000 HODIN
Utiahnutie svoriek hlavy Této kontrola sa musi vykonat' pred prvym spustenim kompresora a po prvej hodine prevadzky.
Cistenie filtraéného prvku .

\mena ventiléeka presostatu (ak tam je) )

\ymena filtraéného prvku .

Kontrola a €istenie ventilovej dosky )

Vymena podlozky valca [

\mena spétného ventilu )

Viymena ventilovej dosky .
\VWWmena filtrov susSicky (ak tam je) PouZite prisludny navod

Wpustenie kondenzétu z tlakovej nadoby 24h—>24h-—>24h-—> ...

TABULKA 2 - INTERVALY UDRZBY

VLHK&/PRASNé PRACOVNé PROSTREDIE

ZAKROK KAZDYCH 50 HODIN KAZDYCH 500 HODIN KAZDYCH 1000 HODIN
Utiahnutie svoriek hlavy Tato kontrola sa musf vykonat' pred prvym spustenim kompresora a po prvej hodine prevéadzky.
Cistenie filtragného prvku .

Vymena ventiléeka presostatu (ak tam je) .
\mena filtraéného prvku )

Kontrola a €istenie ventilovej dosky .
\ymena podlozky valca )
Vymena spétného ventilu .

\ymena ventilovej dosky )
Vymena filtrov susicky (ak tam je) PouZite prisiusny navod
\Wpustenie kondenzétu z tlakovej nadoby 240 ——>24h —>24h—> ..

VYMENA VENTILCEKA PRESOSTATU (AK TAM JE)

« Uvolnite ventiléek presostatu (Obr. 9)

« Odskrutkujte ventiléek a vytiahnite ho z jeho sedla (Obr. 10-11)
« Namontuijte novy ventil a utiahnite.

CISTENIE A/ALEBO VYMENA FILTRACNEHO PRVKU

« Uvolnite skrutky hlavy imbusovym kltic¢om (obr. 12)

« Odstranite hlavu valca (obr. 13)

« Skontrolujte a pripadne vymerite filtracny prvok (obr. 14)
* Znovu namontujte hlavu utiahnutim skrutiek (obr. 12)

KONTROLA, CISTENIE A VYMENA VENTILOVEJ DOSKY

« Uvolnite skrutky hlavy 5 mm imbusovym kiG¢om (imbusovéa skrutka M6) (obr. 12)
« Odstrarite hlavu valca (obr. 13)

« Viycistite, pripadne vymerite ventilov dosku (obr. 10)

« Znovu namontuijte hlavu utiahnutim skrutiek (obr. 12)

67



VYMENA PODLOZKY VALCA A TESNENI
« Uvolnite skrutky hlavy imbusovym kfu€¢om (obr. 12)
« Odstrarite hlavu valca a ventilovt dosku (obr. 13)

* Vymerite tesnenie hlavy (obr. 14)

« Odskrutkujte valec rovnakym imbusovym klticom, odstrarite dve skrutky, ktoré upevriuju valec k puzdru. (obr. 15)

« Uvolnite stredovii skrutku piesta (obr. 16)
« Odstrarite hlavu piesta (obr. 17)
« Odstrarite podlozku piesta (obr. 18)

« Vymerite tesnenie OR medzi puzdrom a valcom (obr. 19)

« Namontujte nov( podlozku do vloZky valca (obr. 20)

« Pred opatovnym namontovanim skrutky naneste zaistovac zavitov (LOCTITE 248) (obr. 21)

« Znovu utiahnite skrutku piesta.

A DAJTE S| POZOR NA SPRAVNU MONTAZ VENTILOVEJ DOSKY!

« Upevnite valec utiahnutim dvoch skrutiek (obr. 22)

« Umiestnite hlavu na dosku a utiahnite 4 skrutky na valci (obr. 23)

VYMENA SPATNEHO VENTILU

* Pred odmontovanim ventilu odstrarite hadicku rilsan zo samotného ventilu (obr. 24)

« Odskrutkujte ventil z jeho sedla.

» Vymerite ventil a zaskrutkujte ho do svojho sedla.

* Pripevnite hadicku rilsan.

VYPUSTENIE KONDENZATU

+ Je dolezité predchadzat kordzii: v zavislostii od prevadzkovych podmienok sa méze kondenzat zhromazdovat vndtri tlakovej nadoby a musi sa denne
vypustat'. Tento zakrok sa moze vykonavat' manudlne, a to otvorenim vypustacieho ventilu (obr. 8a, 8b). Vyprazdiiovanie susicky pri strojoch, ktoré st fiou
vybavené, sa vykonéava automatickym spésobom (obr. 8c).

Kondenzat MUSI BYT ZLIKVIDOVANY v stlade s ochranou zivotného prostredia a s platnymi pravnymi predpismi.

Kompresor musi byt zlikvidovany s dodrzi

zasad uréenych v

miestnych predpisoch.

5 MOZNE PORUCHY A POVOLENE ZAKROKY

PORUCHA

PRICINA

ZAKROK

Unik vzduchu z ventilu presostatu pri zastavenom
kompresore.

Spatny ventil kvoli opotrebeniu alebo znegisteniu na
tesniacom okraji nepini spravne svoju funkciu.

Odskrutkuijte Sesthrannt hlavu spamného ventilu, ogistite
sedlo a kottigik zo peciinej gumy (vymerite ho, ak je
opotrebeny). Namontujte spét a starostlivo utiahnite
(obr.24- 25,

Znizenie vykonnosti. Casté spustanie. Nizke hodnoty
taku.

Nadmemé naroky na vykon. Skontrolujte, &i
nedochédza k tinikom zo spojov a/alebo tesneni. Je
mozné, Ze je upchaty nasavaci filter.

Vymeite tesnenia spojov. Vycistite alebo vymerite filter.

Kompresor sa zastavi a po niekolkych miniitach sa
s&m spusti.

Zasah tepelnej ochrany v dosledku prehriatia motora.

Viyistite priechody vzduchu dopravnika. Vyvetrajte
priestor. Dajte skontrolovat' elekirické napétie.

Kompresor sa po niekolkych pokusoch o spustenie
zastavi.

Zésah tepelnej ochrany v désledku prehriatia motora
(alebo odpojenie zastreky potas prevadzky, pripadne
nedostatocné napéjacie napétie).

Stlacte vypinac na zastavenie chodu. Viyvetrajte
priestor. Pockajte par min(t a stroj znovu spustite.
Nepouzivajte privodné predizovacie kable.

Kompresor sa nezastavuje a zasahuje bezpecnostny
ventl.

Nepravidelné fungovanie kompresora alebo poskodenie
presostatu.

Odpojte zastréku a kontaktujte servisné stredisko.
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XpaHMTb WHCTPYKUUWIO NO 3KcnnyaTauuu ansa AanbHeWLLero UCNonbL30BaHus

[ns Moaeneii, OCHaWWEHHBIX CYLUMIKOW, CCbIIaThCS Ha CMeLManbHbINA CNPaBOYMHUK

1 MEPbI NPEAOCTOPOXHOCTU

/N cnucok 3apay

« Komnpeccop AonmkeH UCNONb30BaTLCS B COOTBETCTBYHLUMX (xopoLwuo np: npu Temneparype ot +5 °C go + 40 °C) u
HUKOTAA B NPUCYTCTBUM MbINK, KUCNOT, NapoB, B3PLIBOONACHLIX MNM FOPHOYUX rasoB.

« MoppepwiBats Ge3ornacHoe paccTosiHWE, MO MeHbLLE Mepe 4 MeTpa, MeXdy KOMMPECCOPOM W paBoyeli 30HOM.

* INioGble NsITHa, KOTOPbIE MOTYT NOSIBUTLCS Ha NNACTUKOBOA 3aLLMTE KOMMPECCOPa BO BpeMsi MansipHbIX paboT, ykaabIBatoT Ha CIIMLLKOM Gr1aKyto AUCTaHLMIO.

* MoaKMKOUNTB LLITEKEp SNEKTPUYECKOTO kabensi B PO3ETKY NOAXOASILLEN hOPMbI, HANPSHKEHMS! U YACTOTbI, 1 COOTBETCTBYIOLLYIO AEMCTBYIOLLIMM HOPMaM.

* icrionb3oBaTh YANMHUTENMW AMEKTPUYECKOTo kabensi MakcumarbHOM ANWHOM 5 METPOB 1 ceveHneM kabenst He MeHee 2,5 MM2.

* Mbl pekoMeHzyeM MCMONb30BaTb YANMHUATENN Pa3NYHON ANMWHbI U CEYEHIS], a TaloKe aaanTepbl U MHOTOTHE3A0BbIE PO3ETKA.

+ Beeraa vcrnornbayiTe Torbko BbIKIoHaTeNb JaBrneHst Unv NpubopHOI NaHenm, 4ToGb! BbIKIKOUMTE KOMMPECCOp.

« PaboratoLumin komnpeccop AOMMKeH BblTb YCTaHOBMEH Ha CTabunbHOM 1 rOpU30HTaNbHOM onope.

A CMUCOK BELLIEW, KOTOPbIE HE HY)XXHO AENATb

. HI/IKOF,Cla He Hal'lpaEﬂﬂﬁTe CTpyto BO3yXa Ha J'IlOF[ePI, XMBOTHbIX UNXU B CTOPOHY Ballero tena (MCHOI'IbSOBaTb 3allUTHble O4KM Ons 3aluThl Ma3 oT
VIHOPOAHBIX TN, MPUBMEYEHHBIX CTPYeN).

* Hvikoria He HanpaBnsiTb CTPYHO XUAKOCTU PaCTbIISIOLLMX MHCTPYMEHTOB, CBA3aHHBIX C KOMMPECCOPOM, B CTOPOHY KOMMpeccopa.

* He ucnonbayiite npuéop ¢ 60CbIMM HOraMy UK C MOKPLIMU PyKamm UM Horamu.

*He TAHYTb 32 LWHYP NUTaHus, AnA Toro 4TOGbI BbITALLUMTL BUIKY U3 PO3ETKN UK AN nepemMeLLeHsa komnpeccopa.

* He octaBnstb npuGop nof Bo3aencTBueM atMocepHbIX SIBMEHUIA.

* He nepemeLuaite komnpeccop ¢ 6akoM nof AaBneHnem.

* He npoBoauTL CBapO4HbIX MM MOHTaXHBIX paboT Ha pesepsyape. B cryyae aedekToB Unm Koppoau HeoBXoAMMO 3aMEHUTB €0 MOMHOCTLIO.

* He ponyckatb 1cronb3oBaH1e KoMNpeccopa HeoMbITHbIMM NMtoAbMU. [epaTb nofarblue oT pabodeit 30Hb! AeTel U XKUBOTHBIX.

* He octaensats nerxkoeocnnameHsoLmecs npeameTsl unu 0BbEKTbI 13 HEANOHOBLIX TKAHEN B pal7I0He w/ v Ha KomMnpeccope

* He molite MalLWHy BOCMTaMEHSAOLWMMUCA UKW pacTBOPAIOLLIMMUCA XUAKOCTAMU. MCHOﬂbByI}'ITe TONBKO BMXHYI TKaHb, yﬁeFlMELLII/ICb, YTO Bbl OTKNHOYMNN
BUIKY 13 PO3ETKN.

* cronk3oBaH1e KoMMpeccopa TECHO CBS3aHO C CxaTeM Boaayxa. He ucnornb3ayiiTe MalumHy Ans no6oro Apyroro TUna rasa.

« Cxarbin BO3AyX, I'IpOMaBequHblﬁ 3TOV MaLLMHOM, HE MOXET UCMONb30BaTLCH B (bapMaLleE’TI/I‘-leCKOM, nuLeBsoM nnu 6OmMBbHUYHOM CeKTope, KpoMe Kak nocne
npoBeaeHnst 0COBeHHbIX AENCTBUIA, N He MOXET BbITb UCMONb30BaH ANs HanonHeHUs 6annoHOB ANs NOrpyXeHus.

/\ uTo HyxHO 3HATL

« toT ueH ans B p uukne, (Hanpumep, S3-50 o3Ha4aeT NsATb MUHYT paboTbl U 5 MUHYT
OCTaHOBKM), YTOGbI MPENOTBPaTUTL NEpPErpeB anektpoasuraTens. Ecnn aTo NpoucxoauT, BMELLaeTcs TEMnoBas 3aluuTa, [BUraTerlb KOTOpO OCHALLEeH
ABTOMATUHECKM MPEPbIBAIOLLMMCS AMIEKTPUYECKMM TOKOM, KOTa TemnepaTypa CIIMLIKOM BbiCOKa. [Mpy BO3BpALLEHWM K HOpPMaribHOW Temnepatype
[BVraTerib 3arnyckaeTcst aBTOMATUHECKU.

+ [inA obneryenns nepesanycka MaluHbl B cnyvae TenbHoro y 3NEKTPO3IHEPruM) MMeeT BaxHoe

(B Ky M HaxaTb Ha KHOMKY BbIKNO4aTens AaBneHus, BbIKNIOYas ee, U 3aTeM CHOBa BKNHOUUTH (pUC.

(

1-2).

« Bepcum 6e3 ocyLumTens Boaayxa CHaBkeHb! pere AaBMeHust, OCHALLEHHbIM KnanaHoM Anis BbiMycka BO3Ayxa C 3aA€pXKKOi 3aKpbITUs, YTO OBreryaeT anyck
[ABvraTens (4To HOPManbHO), U C MyCTbIM PE3EPBYAPOM - BbIMyCK BO3AYXa U3 HETO B TEYEHWE HECKOMBKUX CEKYHA.

+ Bce koMnpeccopbl OCHALLEHb! MPEAOXPaHITENbHBIM KanaHoM, KOTOpbI BMELLMBAETCS B Cry4ae HempaBuiibHOM paboTbl BbIKriouaTersi, 06ecrednBaioLLero
6€30MacHOCTb MaLLMHBI.

+ Bo Bpemsi onepaLym yCTaHOBKM MHCTPYMEHTa 06si3aTenbHa OCTaHOBKa BbIX0[a BO3AYLUHOIO MOTOKA.

* Vcnonb3oBaHne CxaToro Boayxa B pa3nuuHbIX MpearonaraemMbix BUAaX UCMoNb3oBaHUs (MUTaHMe CTOMATONOrMHYECKOro 0GopyoBaHNS, HakauMBaHue,
NHEBMAaT4ECKIE MHCTPYMEHTbI, OKPacka, MPOMbIBKA O4UCTUTENSIMM TONLKO Ha OCHOBE BOZbI U T./.) O3HAYAET 3HaHe 1 COBMofieHNe NPaBuI, N3NOKEHHbIX
B OTAEMbHbIX CITy4asx.

2 3ANYCK M UCMO/Ib30BAHVE

+ MpoBepLTe COOTBETCTBUE [aHHbIX Ha Tabnuuke KOMMpeccopa C peanbHbIMU AaHHBIMU SMEKTPUYECKON CUCTEMBI; [OMYCKAETCS U3MEHEHUe HaMPsHKEHNs!
+/- 10% OT HOMMHAMNLHOTO.

* MOOKMIOYMTE LUIHYP MUTaHWUA B MOAXOASILLYI0 PO3ETKY (PUC. 3), NPOBEPSisi, YTO KHOMKa perne [aBreHnst Ha KOMMPECcCOpe HaXOaUTCs! B BbIKIOHEHHOM
nonoxeHun «O» (BbIKIT).

* B 3TOT MOMEHT KOMNPECCOp FOTOB K UCTIONb30BAHMIO.

« Mpu BO3AECTBIM Ha pere AaBneHus (puc. 1-2) KoMnpeccop 3anyckaeTcs, OTKauMBas BO3yX 1 nofjaBasi €ro Yepes BbinyCckHyto TpyOy B pesepsyap.

« Mocne [OCTXEHUs! BepxHel KanmGpOBKW (YCTAHOBMEHHOW MPOM3BOAUTENEM B CTaAUM TECTUPOBAHWS) KOMMPECCOp OCTaHABMMBAETCS, BbiMmyckast
M3GLITO4HbIV BO3AYX, MPUCYTCTBYIOLLMIA B NepeaHeil 4acTy 1 B noaatoLLeil TpyGe, Yepes KnanaH, pacrionoXeHHbIi NoJ Nepekrtiodatenem AaBneHns, unm, B
BEPCUSIX, OCHALLIEHHbIX BO3AYLLIHOM CYLLMITKOW, Yepes AreKTPOMArHUTHBIN KnanaH.

370 nossonisieT obneryeHHyI0 MocreayoLLyl0 Nepesarpysky Gnarogaps OTCYTCTBUIO [JaBNeHWst B nepeaHeid yacTu. Mcronbsys Boaayx, Komnpeccop
3anyckaeTcst aBTOMaTUYECKW, KOrfa OH JOCTUraET HIDKHE KannbpoBky (2 6ap Mexay BepXHEi 1 HUKHeN KannbpoBKoi).

+ BO3MOXHO KOHTPONMPOBATL [JABreHNe B pe3epByape C MOMOLLBIO YTEHUSI NOCTaBNsieMOro MaHomeTpa (Puc.4-5).

* Komnpeccop npoaomkaeT paGoTaTh B 3TOM LIMKITE aBTOMATU4ECKV A0 TEX Mop, Moka He BbIKIo4YAETCs! pene AaBrneHusl.

+ ECnm Bbl XOTUTE CHOBA KCMONb30BaTh KOMMPECCOp, NOAOKAWTE MO KpaiiHelt Mepe 10 cekyHA Nocre BbIKIoUEHIs! Neper Nepe3anyckoM.

* BcekoMnpeccopbiocHaLLIEHbIPEyKTOPOMAARIEHVS. BoaneicTBysiHapy KyCOTKPbITLIMKDAHOM(TOTSIHYBUMOBE PHYBEMONOHACOBONCTPENKEATISYBENYEHS!
[A@BNEHNs N NPOTUB YaCOBOW CTPENKN - A yMeHbLLEHUs!, (puc. 6a-6¢), Bbl MOXeTE HaCTPOWTL AaBMeH1e Bo3dyxa TakuM 0Bpa3oM, HTOObI MaKCUMarbHO
MCroNb30BaTh MHEBMATUYECKME MHCTPYMEHTBI. Koria Bbl YCTAHOBUTE HyXHbIE 3HAUEHNS, HaXMUTE PyuKy, 4ToBbI 3adhmKe1poBaTh ee.

+ Bo3MOXHO NpOBEpUTL YCTAHOBMNEHHOE 3HaueHVe Ha MaHoMeTpe (Puc. 6d-6e).

* MpoBepuTb, uTO pacxon yxa u p ucnonb NHEBMAaTNYeCKOTO MHCTPYMEHTa SBNSIOTCA

cy Ha perynsTope nce BOM
* B koHLie paboTbl, 4TOGbl OCTAHOBUTL MALLIMHY, OTCOEAUHUTL BUITKY U OMOPOXHUTL pesepsyap (Puc. 7).
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3 BO3/VLUHbIV PESEPBYAP

* HeoBxoa1Mo NpeaoTBPaTUTL KOPPO3UIO: B 3ABUCUMOCTH OT YCIIOBUI SKCTINyaTaLmi KOHAEHCAT MOXET HaKann1eaTsCsi B pe3epeyape U [AOMKeH yAansATbCs
eXeaHeBHO . OTO AENCTBME MOXET ObiTb BbINOMHEHO BPYYHYHO - HEOGXOAMMO OTKPbITb CrMBHOM knanaH (Puc. 8a, 8b). Paspsig cylumnok Anst MatuvH,
KoTOpble MMM 060pYA0BaHbI, MPOUCXOAWT B aBTOMATHECKOM pesxumve (Puc. 8c).

MpoBepuTL NPaBUNbHYIO PaGOTy aBTOMATUHECKOTO KNanaHa, KOHTPONMpYs eXXeHeaernbHO.

* Bbl [OMKHLI €KEroAHO NPOBEPATH TOMIWMHY CTEHKN ny ) HbIM OpraHOM, TaK Kak BHYTPEHHSA KOppo3us
MOXET YMEHbWMTL TONWMHY CTaNbHOW CTEHKU C MOCNeAyWMM PUCKOM B3PbLIBOB. ECNM 3T0 NpMMEHUMO, NpUAEPKMBATLCH MECTHBLIX HOPM.
Wcnons: y 0 pesepByapa He Aony , ecnu wy CTeHKM JocTuraeT 0 , Y 0 B

cepTudMkaTe pesepByapa (4acTb AOKYMEHTALMM, NOCTABNAEMOIi BMeCTE C YCTPOUCTBOM).

CpOK cry6bl BO3AYLLHOMO pe3epByapa 3aBVCUT OT OKpy»KatoLLiei pabodelt cpeapl. He yctaHaBnmBaTh KOMMPECCOP B MPSI3HOM U KOPPO3WINHOW OKpYXXatoLLen

cpefe, Tak kak 3T0 3Ha4MTENbHO COKPaTUT CPOK CryxObl pesepayapa.

He 3aKpennATb pesepByap UM ero KOMMOHEHTbl HENMOCPEACTBEHHO Ha 3emrie Wy XXeCTKUX CTPyKTypax. YcTaHoBUTL pesepByap nod AasneHuem,
CHaGXEHHbI MOHTaXHBLIMU nnowazakamum o n3bexaHue Nonomok ot Ype3MepPHbIX MEXaHUYECKNX Harpy3oK, BbI3BAHHbIX BMGpaLlVIeVI pesepsyapa BO BpeMsi
NCNonb30BaHUA.

* Vicnonb3oBaTb pesepsyap, NnpuaepxveBasck Npeaeros TeMmnepaTypbl U AaBneHUs, YCTaHOBMEHHbIX Ha SaBOLLCKOVI Tabnuuke 1 B NPOTOKOIEe UCMbITaHUA.

* He BHOCUTb HWKaKVX U3MEHEHWIA B 3TOT pe3epByap C MOMOLLIbIO CBapKV, CBEPNEHWS UMW APYrX METOAOB MexaHu4eckoin obpaboTku.

4 OBC/TY)KUBAHUE

« TEPEQ MPOBEAEHMEM KAKOIO-IMBO BMELLUATENBLCTBA BbIHBTE BWUIKY, OMYCTOLUUTE MONHOCTbIO PE3EPBYAP U OCTABBLTE
OCTbIBATb MALLUHY (PUC. 7, 8a, 8b, 8c).

« MpoBepsTb 3aTsKy BCEX BUHTOB, B YACTHOCTU MaBHbIX B y3ne (napa 10 Hv = 1,02 krm).

[MpoBepka forvkHa BbiTb Mpovi3BeneHa A0 NepBOrD 3arycka kKoMMPEeccopa W rnocre NepBeoro Yaca paboTb!.

TABJTUUA 1 - NEPUOONYHOCTb OBCITYXXUBAHUA

HOPMAINLHASA PABQYAA CPEOA

OYHKUMOMPOBAHVE KAXIbIE 100 YACOB KAXTbIE 1000 YACOB KAXIbIE 2000 YACOB
b v s T gapg:gm [fomkHa BbiTb Npov3BeieHa 10 NepBoro 3arycka KOMMpeccopa 1 nocrie Nepeoro Yaca
O4MCTKA (PUMLTPYIOLLIErO ANeMeHTa .
3ameHa Knanaxa IpUCYTCTBYET) .
3ameHa unsTpyIoLLEro anemeHTa )

MpoBepka ¥ O4KUCTKA OCHOBbI KITanaHoB ]
3ameHa cermeHTa LMNMHOpa 0
3ameHa obpaTHoro knanaHa )

3ameHa OCHOBbI BarnbBOn .
3aMeHMTL UnLTP-OCYLLIMTEN T (ECTV TaKOBOW MMEETCs) OBparuTeCh K 3KCTIyaTaLWyOHHOMY PyKOBQICTBY
CnvB KoHfeHcaTa U3 pesepByapa 24h——>24h-—>24h-—> ...

TABJTUUA 2 - NEPUOOUYHOCTb OBCNYXXUBAHUA

PAEOYAS CPENA BNAXHAAMbINLHASA

OYHKUMOMPOBAHVE KAXObIE 50 YACOB KAXObIE 500 YACOB KAXbIE 1000 YACOB
T T OOt O Eapg::m [iomkHa BbiTk Npov3sereHa 0 NepBoro 3anycka KOMMPeccopa v Mocsie Nepeoro Yaca
O4MCTKA (PUMNLTPYIOLLIErO ANeMeHTa .
3ameHa Knanaxa IpUCYTCTBYET) .
3ameHa unTpyIOLLEro anemeHTa )

MMpoBepKa 1 O4MCTKA OCHOBL KTanaHoB 3
3ameHa cerMeHTa LMnuHaopa .
3ameHa obpaTHoro knanaHa 0
3ameHa OCHOBbI BarnkBon .
3ameHUTL hUnLTP-oCyLLIMTEN b (ECN TaKOBOW MMEETCH) (OBparTecs K 3KCTNyaTaLyOHHOMY PyKOBQICTBY
CnvB KoHpeHcaTa U3 pesepByapa 24h—->24h—>24h—> .

3AMEHA KINAMNAHA OABJEHUA (ECNU NPUCYTCTBYET)

« Ocnabutsb knanaH aasneHus (puc. 9)
« OTBUHTUTE U yaanuTe knanaH 13 ero rieaaa (puc. 10-11)
* YCTaHOBYTE 3aMEHSIOLLMIA 30MOTHUK 1 3aTSIHUTE.

OYUCTKA MMNKU 3AMEHA ®UNBLTPUPYELLIEFO 3NIEMEHTA
* OTBMHTUTb BUHTbI FOMOBKM LUECTUrPaHHbLIM KitodoMm (Puc. 12)
* CHUMUTE ronoBky umnuHapa (Puc. 13)

« MpoBepbTe 1 3ameHuTe UnbTPyoLLMiA anemeHT (Puc. 14)
« MepeycTaHOBUTE KPbILLIKY, 3aTsIHYB BUHTbI (Puc. 12)
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KOHTPOJ1b, OYMCTKA U 3AMEHA OCHOBbI KIAMAHOB

* OTBUHTUTb BMHTbI FOMOBKM LUECTUNPAHHBIM KITO4YOM 5 MM (LLeCTUrpaHHbIi BUHT MB) (Puc. 12)
* CHAMMTE ronoBKy LunuHapa (Puc. 13)

* OUYMCTUTB U 3aMEHUTL OCHOBY KrianaHoB (Puc. 10)

« MepeycTaHoBIUTE KPbILLIKY, 3aTsHYB BUHTbI (Puc. 12)

3AMEHA CEFMEHTA uMNUHOPA U NPOKNAOOK

* OTBUHTUTb BMHTbI FOMOBKM LLECTUNPaHHBIM KrtodoMm (Puc. 12 )
* CHATb ronoBKy LynMHApa 1 OCHOBY KnanaHos ( puc. 13)

« BameHuTb Npoknazky ronosky ( puc. 14)

* CHATb LMNNHAP TEM Xe LIECTUrPaHHBIM KIKOYOM, OTBUHTUTL A1Ba BUHTA, KOTOpPbIE 3aKpennsioT LM HAP B kapTep. ( puc. 15)

* OTBUHTUTb LieHTPanbHbI BUHT MopLUHst ( puc. 16 )

* CHsITb NOPLUHEBYIO NNacTuHy ( puc. 17)
* CHsITb CermMeHT nopLuHst ( puc. 18)

* 3ameHnTb Npoknagky OR Mexay kapTepoM 1 LUnHapomM (puc. 19 )
+ CobpaTb HOBbI CEMMEHT B CTBONe LnuHapa ( puc. 20 )
« Mepen nepeycTaHoBKOW BUHTA MPUMEHWTL NacTy Ans Grokuposky peabbbl (LOCTITE 248) (puc. 21)

* 3amMeHNTe BUHT MOPLUHS.

A YBEAUTECH B NPABUIIbHOM MOHTAXE OCHOBbI KITAMAHOB!

« 3akpenuTe LMNWMHAP, 3aTsHYB ABa BUHTA (pUC. 22)

« MomecTnTe ronoBKy Ha OCHOBY W 3aTsiHUTE 4 BUHTa Ha LMnMHape (puc. 23)

3AMEHA OBPATHOIO KIMAMAHA

« OBecreqnTb AeMOHTaX knanaHa nytem yaarneHus Tpy6el RILSAN 13 knanaHa ( puc. 24 )

* OTBMHTUTE KNanaH u3 rHesna.

* 3ameHwTe knanaH, 3aKpy4unBas ero B rHesao.

+ 3akpenuTe TpyOy rilsan

CTOK KOHOEHCATA

* HeobxomvMo npenoTepaTUTL KOPPO3WIo: B 3aBUCKMOCTM OT YCMOBWIA 3KCrlyaTaLmi, KOHOEHCAT MOXET HakannueaTbCA B pe3epByape M AOMKHbI
ObITb OYMLLEH eXeAHEBHO . OTO AeiCTBUE MOXET BbiTb BbINOMHEHO BPYUHYIO, OTKPbIB CrIMBHOI knanaH ( Puc. 8a, 86 ). Paspsaa cylumnkv Ans MatuuH,
060pynoBaHHbIX UM, MPOMCXOAWT B aBTOMaTU4eckoMm pexive ( Puc. 8c).

KonpeHcat [IOMMKEH BbITb YTUIIM3UPOBAH B COOTBETCTBUM C OXpaHOM OKpYXKaloLuen cpefbl U AeNCTBYHOLLEro 3akoHoAaTeNbLCTBA.

Komnpeccop AomkeH GbITb YTMNM3NPOBAH B COOTBETCTBUM C yiow| peay

MeCTHbIMM HOpMaTUBaMn

5 BO3MOXHbIE AHOMAJIMN 1 CBA3AHBIE C STUM PASPELLIEHHBIE OMEPALIMV

AHOMANUA

MPUYMHA

BMELLATENLCTBO

YTeuKa BO3ayxa U3 KrariaHa AasneHust mpu
OCTaHOBMEHHOM KOMMpeccope.

OBpaTHbIiA KnanaH, 13-3a U3HOCa UM P3N Ha YTIOpHOe:
YNNOTHEHWE, He BbINOMHSAET CBOO quHKLMIO AODKHBIM

obpasom.

OTKPYTUTB LLIECTUIPaHHYIO TONOBKY OGPATHOIO KNanaka,
NOMUCTUTL MHE3AO KnaraHa u meLlVlal'lebll;I peGVIHOBbIl:i
[MCK (B CryMiae W3HOCa 3aMeHUTL). MepeycraHosuTb
TLLATENBHO 3aTsHYTH (PUCc.24 - 25).

Huakvie nokasatenn faenexns.

CHVKeHIe NMPOV3BOIUTENEHOCTY. YacTble 3arycku.

Vianuwiini paBoqnii sanpoc. Yoeay BOTCY
YTe4eK 13 COGANHEHMI 1 / U LLINaHroB. BoamoxHo
HUNETD BCACHIBaHIS 33C0PEH.

3 MpOKIazkM coepy iA, OHMCTITE U
3ameHmTe UrsTp.

KoMrpeccop ocTaHagrnmMBaeTca - CHosa
CaMOCTOSITENIHO 3aTyCKAETCA MOCTE HECKOMBKIX
MUHYT.

BMelLLaTeNLCTBO TEMMOBOI 3aLLMTLI B pesyrisTare
nieperpesa ABuraTers.

OuMCTUTL NPoXofk! BO3YXa B KoHBEVep. MpoBeTpuBaTL
riometLiervie. MPpOBEPHTL AMEKTPUHECKOE HaPSIKEHNE.

Komripeccop nocrie Heckorbkvx MOMbITOK 3amycka
OCTaHaBMVBaETCs.

BMelLIaTeNLCTBO TEMNoBov 3alLTbI U3-3a Nieperpesa
[IBATaTENS! (U OTKTIOMEHVIE BUTK BO BDEMS paBoT
VNN OTCYTCTBYE HAMPSOKEHIS MUTaHIS).

Vcrionbayiite nepexrikoHaTenis OCTaHOBKM.
MpoBeTpuBaTL NoMeLLieHve. MoaokamTe HeCKONbKO
MUHYT 1 NIePe3aIpy3iTe MaLLIHY. YarnTb BOSMOKHbIE
VATVHIATENVA LUHYPA MATaHIS.

Komnpeccop He ocTaHasneaeTcs, 1 cpabaTbisaeT
MPeoXpaHUTENbHbIA KrianaH.

HerpasuribHoe hyHKLMOHVPOBaHME KOMMPECCOopa Ui
PpaspbiB AABMEHUS.

OTKioUmTE €ro 1 0BpaTUTECH B CEPBUCHBIN LIEHTP.
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Denne bruksanvisningen ma oppbevares for senere bruk

For modeller utstyrt med tarker, se egen bruksanvisning

1 SIKKERHETSFORSKRIFTER

A FOLGENDE SKAL GJZRES

- Kompressoren mé brukes i egnede miljger (godt ventilerte omgivelser, med romtemperatur mellom +5°C og +40°C) og aldri i neerheten av stev,
syrer, damp, eksplosive eller brennbare gasser.

« Det skal alltid holdes en sikkerhetsavstand p& minst 4 meter mellom kompressoren og arbeidsomradet.

« Eventuell farge som kommer pa kompressorens plastbeskyttelse under malearbeider tilsier at avstanden er for kort.

« Sett stramkabelens stepsel inn i en stikkontakt som er egnet bade i forhold til form, spenning og frekvens og som er i overensstemmelse med gjeldende
forskrifter.

« Bruk skjgtledninger til stramkabelen med en maksimallengde pa 5 meter og med et kabelsnitt p& min. 2.5 mm2,

« Ikke bruk skjgtledninger med annen lengde eller tverrsnitt. Bruk av adaptere og grenuttak frardes.

« For & sl& av kompressoren, bruk alltid trykkbryterens knapp eller instrumentpanelet.

« Kompressor som er i drift skal plasseres horisontalt p& en stabil statte.

/\ FOLGENDE SKAL IKKE GIZRES

« Luftstralen skal ikke rettes mot personer, dyr eller egen kropp (Bruk vernebriller for & beskytte ynene mot fremmedlegemer som virvies opp av luftstrélen).

« Veeskestrdle fra verktay koblet til kompressoren skal ikke rettes mot selve kompressoren.

« Apparatet skal ikke brukes barbent eller med vate hender og fatter.

« Ikke dra i stremkabelen for & trekke ut stepselet eller flytte kompressoren.

« Apparatet skal ikke utsettes for vaer og vind (regn, sol, sng).

« Kompressoren skal ikke transporteres med tanken under trykk.

« Det skal ikke utfares sveisinger eller mekaniske bearbeidinger pa tanken. Ved defekter eller korrosjon ma hele tanken skiftes ut.

« Kompressoren skal ikke brukes av ukyndige personer. Bam og dyr skal holdes unna arbeidsomrédet.

« Det skal ikke plasseres brennbare gjenstander eller gjenstander laget av nylon eller stoff i naerheten av og/eller pa kompressoren

« Maskinen skal ikke rengjeres med brennbare vaesker eller lasemidler. Bruk kun en fuktig klut mens man samtidig paser at stepselet er koblet fra stikkontakten.

« Bruk av kompressoren er kun knyttet til kompresjon av luft. Maskinen skal ikke brukes med andre gasstyper.

« Trykkluften produsert av denne maskinen kan kun brukes i legemiddel-, naeringsmiddel- eller sykehussektoren etter at den har gjennomgatt spesielle
behandlinger og luften kan ikke brukes til & fylle dykkeflasker.

/\ MAN MA VITE FoiLGENDE

+Denne kompressoren er konstruert for & fungere med et driftsforhold, (for eksempel S3-50 betyr 5 minutter med drift og 5 minutter med pause) for &
unngd overoppheting av den elektriske motoren. Hvis denne situasjonen skulle oppsta vil den termiske beskyttelsen motoren er utstyrt med gripe inn og
automatisk avbryte stramtilfarselen hvis temperaturen er for hgy. Ved retur til normale temperaturforhold startes motoren automatisk.

*For & forenkle gjenoppstartingen av maskinen ved en eventuell tvungen omstart (f.eks strambrudd), i tillegg til de angitte inngrepene, er det ogsa
viktig & flytte knappen pa trykkbryteren til av-stilling og deretter til p&-stilling (fig. 1-2).

« Versjoner uten tarker er utstyrt med en trykkbryter med en liten ventil med forsinket lukking som slipper ut luften. Dette forenkler oppstart av motoren og n&r
tanken er tom er det normalt at et luftpust slippes ut fra tanken i noen sekunder.

« Alle kompressorene er utstyrt med en sikkerhetsventil som griper inn dersom trykkbryteren ikke fungerer skikkelig, for & garantere maskinens sikkerhet.

« Ved tilkobling av utstyr ma luftstremningen ut avbrytes.

« Bruk av trykkluft til forskjellige bruksomrader (forsyning av tannlegeutstyr, oppbldsing, pneumatisk utstyr, maling, rengjering med vannbaserte vaskemidler
osv.) krever at man har kjennskap til og overholder forskriftene ang&ende de ulike bruksomrédene.

2 OPPSTART 0OG BRUK

« Kontroller av de data som angis p& kompressorens merkeskilt samsvarer med det elektriske anlegget; det er tillatt med en spenningsvariasjon pa +/- 10%
i forhold til nominell verdi.

« Sett stepselet pa stramkabelen inn i en egnet stikkontakt (fig. 3). Kontroller samtidig av knappen pé trykkbryteren er satt i av-stilingen “O” (OFF).

« Kompressoren er n& Kar til bruk.

« Ved & bruke knappen til trykkbryteren (fig. 1-2) startes kompressoren og begynner & pumpe luft gjennom tankens utlgpsrer.

« N&r den gvre kalibreringsverdien er ntt (innstilt av produsenten i testfasen) stopper kompressoren og temmer ut overfledig luft i hodet og utlgpsraret
gjennom en liten ventil plassert pa trykkbryteren. P& versjoner med tarker gjeres dette giennom en magnetventil.

Dette gjor neste oppstart enklere ved trykkmangel i toppstykket. Ved hjelp av luften starter kompressoren automatisk nar nedre kalibreringsverdi oppnés (2
bar mellom gvre og nedre kalibreringsverdi).

« Trykket i tanken kan kontrolleres ved avlesning av det medfalgende manometeret (fig. 4-5).

« Kompressoren fortsetter & fungere med denne automatiske syklusen helt til man griper manuelt inn pa trykkbryterens knapp.

« Hvis man gnsker & bruke kompressoren pa nytt, vent i minst 10 minutter fra avstengning fer gjenoppstart.

« Alle kompressorer er utstyrt med en trykkregulator. Ved & bruke bryterknotten med &pen kran (trekk og vri med klokken for & gke trykket og mot klokken for
& redusere fig. 6a-6¢) er det mulig & regulere trykket slik at bruken av det pneumatiske utstyret optimaliseres. Nar gnsket verdi er stilt inn, skyv bryterknotten
for & lase den.

« Det er mulig & kontrollere den innstilte verdien med manometeret (fig. 6d-6€).

« Kontroller at luftforbruket og det maksimale driftstrykket til det pneumatiske utstyret som skal brukes samsvarer med trykket som stilles pa
trykkregulatoren og med luftmengden som leveres av kompressoren.

« Etter avsluttet arbeidsgkt stopp maskinen, koble fra stgpselet og tam tanken (fig. 7).
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3 LUFTTANK

«Det er ngdvendig & forebygge korrosjon: avhengig av driftsforholdene kan kondens samles opp inne i tanken og ma temmes ut daglig. Dette inngrepet kan
gjeres manuelt ved & &pne tappeventilen (fig. 8a, 8b). Temming av tarkeren (for maskiner som er utstyrt med denne) foregdr i automatisk modus (fig. 8c).

Kontroller ukentlig at den automatiske ventilen fungerer pa korrekt mate.

« Det er ngdvendig & utfere en &rlig kontroll av veggtykkelsen i lufttanken av et kompetent tilsynsorgan. Innvendig korrosjon kan redusere tykkelsen
pa stélveggen og medfare risiko for eksplosjoner. Hvis lokale forskrifter gjelder, falg disse. Bruken av lufttanken er ikke tillatt nar veggtykkelsen

ndr minimumverdien angitt pa tankens sertifisering (del av dokumentasjonen levert med enheten).

« Levetiden pé& Iufttanken avhenger ferst og fremst av arbeidsmiljget. Unnga & installere kompressoren i et skitten og korrosivt miljg ettersom dette vil redusere

tankens levetid betraktelig.

« Tanken og tilhgrende komponenter skal ikke forankres direkte til bakken eller stive konstruksjoner. Monter trykktanken utstyrt med vibrasjonsdempere for &

unnga overdreven belastning p& grunn av vibrasjoner under bruk tanken.
« Ved bruk av tanken skal man overholde temperatur- og trykkgrensene fastsatt pa typeskiltet og pa testrapporten.
« Det skal ikke utferes endringer pa tanken i form av sveisinger, boringer eller andre mekaniske bearbeidinger.

4 VEDLIKEHOLD

* TREKK UT ST@PSELET, T@M TANKEN HELT OG LA MASKINEN KJ@LES FULLSTENDIG NED F@R VEDLIKEHOLD UTF@RES (FIG. 7, 8a, 8b,

« Kontroller tiltrekningen pé alle skruene szerlig de som sitter pa enhetens toppstykke (tiltrekningsmoment 10 Nm = 1,02 Kgm).
Kontrollen ma utferes far farste start av kompressoren og etter den farste timen med drift.

TABELL 1 - VEDLIKEHOLDSINTERVALLER

NORMALT ARBEIDSMILJZ

8c).

FUNKSJON HVER 100. TIME HVER 1000. TIME HVER 2000. TIME
ing av toppstykkebolter Kontrollen mé utfres for ferste start av kompressoren og etter den farste imen med drift.

Rengjering av filterelement .

Utskiftning av liten ventil pa trykkbryter (hvis denne finnes) ]

Utskiftning av filterelement )

Kontroll og rengjering av ventilplate .

Utskiftning av sylindersegment )

Utskiftning av tilbakeslagsventil .

Utskiftning av ventilplate .

Utskiftning av terkefilter (hvis dette finnes) Se egen brukerveiledning

 Temming av kondens fra tank 240 > 24 > 24 h > ..

TABELL 2 - VEDLIKEHOLDSINTERVALLER

FUKTIG/STAVETE ARBEIDSMILIZ

FUNKSJON HVER 50. TME HVER 500. TIME HVER 1000. TIME
Stramming av toppstykkebolter Kontrollen mé utfares fer forste start av kompressoren og etter den farste imen med drift.

Rengjering av filterelement ]

Utskiftning av liten ventil pa trykkbryter (hvis denne finnes) .

Utskiftning av filterelement .

Kontroll og rengjering av ventilplate i

Utskiftning av sylindersegment .

Utskiftning av tilbakeslagsventil .

Utskiftning av ventilplate .
Utskiftning av terkefilter (hvis dette finnes) Se egen brukerveiledning

Temming av kondens fra tank 24h——>24h—>24h-—> ...

UTSKIFTNING AV LITEN VENTIL PA TRYKKBRYTER (HVIS DENNE FINNES)
« Grip inn p& den lille ventilen til trykkbryteren ved & lgsne (Fig. 9)

« Skru Igs ventilen ved & fieme den fra setet (Fig. 10-11)
« Monter ny ventil og stram.

RENGJZRING OG/ELLER UTSKIFTING AV FILTERELEMENT

« Losne skruene til toppstykket med en sekskantngkkel (fig. 12)
« Fjern sylindertoppstykket (fig. 13)

« Kontroller og eventuelt erstatt filterelementet (fig. 14)

« Monter toppstykket igjen ved & stramme skruene (fig. 12)

KONTROLL, RENGJ@RING OG UTSKIFTNING AV VENTILPLATE
« Losne skruene il toppstykket med en sekskantngkkel p& 5 mm (sekskantskrue M6) (fig. 12)
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« Fjern sylindertoppstykket (fig. 13)

« Foreta rengjering og eventuell utskiftning av ventilplaten (fig. 10)
« Monter toppstykket igjen ved & stramme skruene (fig. 12)

UTSKIFTNING AV SYLINDERSEGMENT OG PAKNINGER

« Lasne skruene til toppstykket med en sekskantngkkel (fig. 12)

« Fjern sylindertoppstykket og ventilplaten (fig. 13)

« Skift ut pakningen pa toppstykket (fig. 14)

« Skru lgs sylinderen med samme unbrakongkkel, fiern de to skruene som fester sylinderen til dekselet.(fig. 15)

« Skru lgs midtskruen til stempelet (fig. 16)
« Fjern stempelskiven (fig. 17)
* Fjern stempelsegmentet (fig. 18)

« Skift ut O-ringen mellom dekselet og sylinderen (fig. 19)

+ Monter det nye segmentet i sylinderraret (fig. 20)

« For skruen monteres pa igjen, pafer fastsettingsmasse (LOCTITE 248) (fig. 21)

« Sett skruen til stempelet pa plass.

A PASE AT VENTILPLATEN MONTERES RIKTIG!

« Fest sylinderen ved & stramme de to skruene (fig. 22)

« Plasser toppstykket p& platen og stram de 4 skruene p& sylinderen (fig. 23)

UTSKIFTNING AV TILBAKESLAGSVENTIL

« Utfer demontering av ventilen ved & fieme rilsan-slangen fra selve ventilen (fig. 24)

* Losne ventilen fra setet.
« Skift ut ventilen ved & skru den fast p& setet.
« Festrilsan-slangen

T@MMING AV KONDENS

« Det er ngdvendig & forebygge korrosjon: avhengig av driftsforholdene kan kondens samles opp inne i tanken og méa temmes ut daglig. Dette inngrepet kan
gjeres manuelt ved & apne tappeventilen (fig. 8a, 8b). Temming av terkeren (for maskiner som er utstyrt med denne) foregar i automatisk modus (fig. 8c).

Kondensen MA BORTSKAFFES i overensstemmelse med vern av miljget og gjeldende lover.

Kompressoren ma bortskaffes i henhold til kanalene forutsatt av lokale forskrifter

5 MULIGE FEIL OG TILLATTE INNGREP

FEIL

ARSAK

INNGREP

Lufilekkasie fra trykkbryterens ventilen med kompressor
som ikke er i drift.

Tilbakeslagsventilen fungerer ikke pé riktig mate pga.
slitasje eller skitt.

Skru lgs tibakeslagsventilens sekskantede hode og
rengjer gummiskiven (skift ut hvis den er slitt). Monter
igien og s naye (fig. 24-25).

Minsket ytelse. Hyppige oppstarter. Lave trykkverdier.

For stort ytelseskrav. Sjekk eventuelle lekkasier fra
forbindelsesstykkene og/rerene. Deter mulig at
innsugingsfiteret er tilstoppet.

Skift ut pakningene til forbindelsesstykkene. Rengjer
eller skift ut filteret.

Kompressoren stanser og starter igjen av seg selv etter
noen minutter.

Den termiske beskyttelsen har grepet inn pa pga.
overoppheting av motoren.

Rengjer lufipassasjene i samleraret. Ventilere lokalet.
Kontroller den elektriske spenningen.

Kompressoren stanser etter noen startforsgk.

Den termiske beskyttelsen har grepet inn grunnet
overoppheting av motoren (eller utkobling av stapselet
under drift eller mangel pa forsyningsspenning).

Aktiver stoppeknappen. Ventilere lokalet. Ventnoen
minutter og start maskinen pa nytt. Fiem eventuelle
skjgteelementer pé stremkabelen.

Kompressoren stanser ikke og sikkerhetsventilen
griper inn.

Uregelmessig drift av kompressoren eller brudd p&

trykkbryteren.

Trekk ut stepselet og kontakt et servicesenter.
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Gelecekte kullanabilmek icin igbu talimat kilavuzunu saklayiniz

Desikator ile donatilan modeller igin ilgili kilavuza daniginiz

1 KULLANIM ONLEMLERL

A YAPILMASI GEREKENLER

« Kompresor uygun ortamlarda hidir (iyi b landinl +5°C ve +40°C arasinda ortam sicakliginda) ve asla toz, asit, buhar, patlayici ve
yanici gaz bulunan ortamlarda kullaniimamahidir.

« Her zaman kompresor ve i alani arasinda en azindan 4 metre guivenlik mesafesi birakiniz.

+ Boyama islemleri sirasinda kompresoriin plastikten korumasinda belirebilecek olasi renklenmeler asir yaklastiriimis bir mesafeyi belirtirler.

* Elektrik kablosu figini, yurtrliikteki yasalara uygun, sekil, gerilim ve frekans olarak uygun bir prize takiniz.

» Maksimum 5 metre uzunlukta ve 2.5 mm?den daha az olmayan seksiyonu olan elektrik kablosu uzatmalari kullaniniz .

* Uzunluk ve seksiyon yani sira adaptcrler ve ¢oklu prizler igin farkli uzatma kablolari kullanimi tavsiye edilmez.

» Kompresorii kapatmak igin her zaman ve sadece alet panelinin veya basing anahtarinin anahtarini kullaniniz.

« Kullanimdaki kompresor sabit ve yatay olan bir destek tizerinde ayarlanmis olmalidir.

A YAPILMAMASI GEREKENLER

« insanlara, hayvanlara veya kendi viicuduna dogru asla hava piiskiirtmeyiniz (piiskiitmeyle kalkan yabanci maddelerden gézleri korumak igin koruyucu

gozlikler kullaniniz).

» Kompresdre bagl takimlarla puskurtiilen sivilari asla kompresoriin kendisine dogru yoneltmeyiniz.

« Ciplak ayakla ve 1slak el ve ayaklarla techizati kullanmayiniz.

« Fisi prizden ¢ikartmak veya kompresorii hareket ettirmek icin besleme kablosunu gekmeyiniz.

« Techizatin hava olaylarina maruz birakmayiniz.

« Basingta hazneli kompreséril tagimayiniz.

« Depo Uizerinde kaynak veya mekanik islemler yapmayiniz. Ariza veya aginma durumunda tamamen degistiriniz.

+ Uzman olmayan kisilerin kompresorii kullanmasina izin vermeyiniz. Gocuklari ve hayvanlari is alanindan uzak tutunuz.

+ Naylon ve kumastan cisimleri ve yanici cisimleri kompresériin yakinina ve/veya tizerine yerlestirmeyiniz.

+ Makineyi yanici sivilar ve ¢oziiciiler ile temizlemeyiniz. Fisi elektrik prizinden gektiginden emin olduktan sonra sadece nemli bir bez kullaniniz.

+ Kompresoriin kullanimi hava sikistirmasina siki sekilde baglidir. Makineyi diger tiirde hig bir gaz ile kullanmayiniz.

+ Bu makineyle Uretilen basingli hava eger 6zel islemlerden sonra degilse ilag, gida veya hastane alaninda kullanilamaz ve daldirma silindirlerini doldurmak
icin kullanilamayabilir.

/N BILINMES| GEREKENLER

* Bu kompresor elektrik motorunun agiri isinmasini engellemek icin, (6rnegin S3-50, 5 dakika is ve 5 dakika durma anlamina gelir) bir ara verme iligkisi
ile calismak icin Uretilmistir. Gergeklesmesi durumunda, sicaklik ok yiiksek oldugunda otomatik olarak elektrik akimini keserek motorun donatildigi termil
korumaya miidahale edebilir. Normal sicaklik kosullarinca doniince motor otomatik olarak yeniden baslatilir.

« Zorlanan baglatma durumunda makinenin baglatiimasini kolaylagtirmak icin (es: elektrik kesintisi) belirtilen iglemlerin yani sira basing anahtarini
kapali pozisyona getirmek ve yeniden agik pozisyona getirmek énemlidir (gek. 1-2).

« Desikatdrsoz versiyonlari, motorun baslatiimasini kolaylastiran gecikmis kapatma hava bosaltma valfi ile donatiimis bir basing anahatri ile donatiimiglardir.

« Tum kompresorler, makinenin giivenligini saglayarak basing anahtarinin diizensiz galigmasi durumunda mudahale eden bir gtivenlik valfi ile donatiimigtir.

« Bir takimin montaj islemi sirasinda ¢gikista hava akiginin kesilmesi zorunludur.

« Ongoriilen farkh kullanimda basingli havanin kullanimi (digli techizatlarin beslemesi, sisme, pnématik takimlar, boyama, sadece su bazli deterjanlar ile
yikama vb.) tek tek durumlarda éngoriilen standartlara uymayi ve onlari bilmeyi gerektirir.

2 BASLATMA VE KULLANIM

+ Kompresoriin plaka verilerinin elektrik sistemininkilerle uyumunu kontrol ediniz; normal degere gore +/- 10% gerilim varyasyonuna izin verilir.

+ Besleme kablosu figini uygun bir prize takiniz (gek. 3) kompresorde bulunan basing anahtari diigmesinin “O” (OFF) pozisyonunda oldugunu kontrol ederek.

* Bu noktada kompresoér kullanima hazirdir.

« Basing anahtarini kullanarak (sek. 1-2) kompresor hava pompalayarak baslatilir ve depodaki akis borusu ile sokarak baglatilir.

« Ust ayarlama degerine ulagildiginda (test asamasinda Uretici tarafindan ayarlanmistir) kompresér, basing anahtarinin altinda bulunan bir valf veya desikatér
ile donatilan versiyonlarinda elektrovalf ile, basta ve akis borusunda bulunan asiri havayi bosaltarak durur.

Bu, basta basing olmamasiyla kolaylastirilan sonraki yeniden baslatmayi saglar. Alt ayarlama degderine ulasilditinda havayi kullanarak kompresér otomatik
olarak yeniden calisir (list ve alt ayarlama degeri arasinda 2 bar).

« Basing dlcerin okunmasi ile deponun igine mevcut basinci kontrol etmek mumkindur (sek. 4-5).

« Basing anahtarinda muidahale edene kadar kompresot otomatikte bu devirde calismaya devam eder.

« Yeniden kompresor kullanmak isteniyorsa yeniden baslatiimadan dnce kapatma anindan sonra en azindan 10 saniye bekleyiniz.

« TUm kompresorler bir basing rediiktori ile donatiimistir. Agik vanadaki topuzu kullanaral (¢ekiniz ve basinci arttirmak icin saat yoniinde, azaltmak icin
saatin tersi yoniinde geviriniz, sek. 6a-6c) pnématik takimlarin kullanimini iyilestirecek sekilde hava basincini ayarlamak miimkindir. istenilen deger
ayarlandiginda bloke etmek igin topuza basiniz.

« Basing olcer ile ayarlanan degeri kontrol etmek miumkiindiir (sek. 6d-6e).

« Kullanilacak pnématik takimin maksimum galisma basinci ve hava tiiketiminin, basing regilatériinde ayarlanan basing ve kopresorden gikan
hava miktari ile uyumlu oldugunu kontrol ediniz.

« Calisma bitince, makineyi durdurunuz, elektrik figiniz cekiniz ve depoyu bosaltiniz (gek. 7).

3 HAVA DEPOSU

« Asinmayi 6nlemek gereklidir: kullanim kosullarina gére, yogusma depoda birikebilir ve gtinliik olarak tahliye edilmelidir. Bu islem maniiel olarak tahliye
vanasini acarak yapilabilir (sek. 8a, 8b). Donatilan makineler i¢in desikatoriin tahliyesi otomatik yontemde gergeklesir (sek. 8c).
Otomatik valfin dogru galismasini haftalik olarak kontrol ediniz.

+ ig yipranma, patlama riski sonucuyla gelikten deponun iginin g | neden yetkili biri tarafindan hava deposunun
icinin kalinhgimi yillik olarak kontrol ettirmek gereklidir. Eger uygulanabilirse yerel standartlan izleyiniz. Hava deposunun kullammi, i¢ degeri
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deponun sertifikasinda belirtilen minimum degere ulasirsa izin verilmez (tinite ile teslim edilen dékiiman bélimu).

« Hava deposunun émrii temel olarak ¢alisma ortamina baglidir. Deponun émriini azaltabileceginden kirli ve yipratici bir ortama kompresorii monte etmekten
kagininiz.

« Depoyu veya ilgili bilesenler dogrudan yere veya siki yapilara baglamayiniz¢ Kullanim sirasinda deponun titresimlerinden kaynaklanan asiri salinmadan
olusan arizalari 6nlemek icin titresim 6nleyici temponlar ile donatiimis basingl depoyu monte ediniz.

« Depoyu, veri plakasinda veya deneme raporunda belirlenen sicaklik ve basing limitlerine uyarak kullaniniz.

« Kaynak, delme veya diger mekanik islem metodlariyla bu depoda hic bir degisiklik yapmayiniz.

4 BAKIM

+ HER TURLU ISLEMDEN ONCE FiSi GIKARTINIZ, DEPOYU TAMAMEN BOSALTINIZ VE MAKINEYi SOGUMAYA BIRAKINIZ (SEK. 7, 8a, 8b, 8c).
« Tum vidalarin sikiligini 6zellikle grubun baginkilerini de (tork 10 Nm = 1,02 Kgm).
Kontrol, 6nceden kompresorin ilk baslatiimasinda ve ilk galisma saatindan sonra yapiimalidir.

TABELA 1 - BAKIM iSLEMLERI

NORMAL CALISMA ORTAMI

FONKSIYON HER 100 SAATTE HER 1000 SAATTE HER 2000 SAATTE

IBa§ civatalan sikilagtirma Kontrol, dnceden kompresdriin ilk baslatimasinda ve ilk calisma saatindan sonra yapiimalidir.
Filtrenin temizligi ]
|Basing anahtan vanasi degistirilmesi (eger varsa) .

Filtrenin degistirilmesi .

Valf plaka kontrolii ve temizligi )

Silindir béliminiin degistiriimesi .

Cekvalf degistirilmesi )

Valf plakasi degisitirilmesi 0
Desikator filtrelerinin degistirilmesi (eger varsa) Iigili kilavuza daniginiz

Depo yogusma tahliyesi 24h—>24h-—>24h-—> .

TABELA 2 - BAKIM iSLEMLERI

CALISMA ORTAMI NEMLITOZLU

FONKSIYON HER 50 SAATTE HER 500 SAATTE HER 1000 SAATTE

IBas civatalan sikilagtirma Kontrol, dnceden kompresdriin ilk baslatimasinda ve ilk calisma saatindan sonra yapiimalidir.
Filtrenin temizligi .
|Basing anahtan vanasi degistirilmesi (eger varsa) .

Filtrenin degistirilmesi )

Valf plaka kontrolii ve temizligi .

Silindir boliminiin degistiriimesi ]

Cekvalf degistirilmesi .

Valf plakasi degisitirilmesi )
Desikator filtrelerinin degistirilmesi (eger varsa) ligili kilavuza daniginiz

Depo yogusma tahliyesi 240 ——>24h —>24h—> ..

BASING ANAHTARI VALFI DEGISTIRILMESI (EGER VARSA)

* Gevseterek basing anahtarinin vanasinda iglem yapiniz (Sek. 9)
« Vanay! yerinden ¢ikartarak sokiintiz (Figg. 10-11)

« Degistirilen vanay1 monte ediniz ve sikistiriniz.

FILTRE TEMIZLIiGI VE/VEYA DEGISTIRILMESI

« Altigen alyan anahtari ile bagin vidalarini sokiniiz (fig. 12)
« Silindir basini ¢ikartiniz (gek. 13)

« Filtreyi kontrol ediniz ve degistiriniz (sek. 14)

« Vidalari sikistirarak basi yeniden monte ediniz (sek. 12)

VALF PLAKASI KONTROLU, TEMIZLIGI VE DEGISTIRILMESI

« 5 mm'lik altigen alyan anahtari ile bassin vidalarini gikartiniz (alyan vidaMé) (sek. 12)
« Silindir bagini ¢ikartiniz (sek. 13)

« Temizleyiniz ve valf plakasini degistiriniz (fig. 10)

« Vidalari sikistirarak basi yeniden monte ediniz (sek. 12)

SILINDIR BOLUMU VE CONTALARIN DEGISIMI

« Altigen alyan anahtari ile bagin vidalarini gikartiniz (gek. 12)
« Silindir bagini ve valf plakasini gikartiniz (gek. 13)
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« Basin contasini degistiriniz (gek. 14)

« Silindiri kartere sabitleyen iki viday ¢ikartarak ayni alyan anahtari ile silindiri ¢ikartiniz(sek. 15)

« Pistonun merkezi vidasini ¢ikartiniz (sek. 16)
« Piston diskini gikartiniz (sek. 17)
« Piston halkasini gikartiniz (sek. 18)

« Karter ve silindir arasindaki OR contasini degistiriniz (sek. 19)

« Silindir baca igine yeni segmani monte ediniz (sek. 20)

« Viday takmadan once, disli sizdirmazlik macunu uygulayiniz (LOCTITE 248) (sek. 21)

« Pistonun vidasini yeniden yerlestiriniz.

A VALF PLAKASININ DOGRU MONTAJINA DIKKAT EDINiZ!

« Iki viday! sikigtirarak silindiri sabitleyiniz (gek. 22)

« Plaka tizerinde bagi ayarlayiniz ve silindirdeki 4 viday: sikistiriniz (sek. 23)

GEKVALFIN DEGISTIRILMESI

« Ayni valftan rilsan boruyu gikartarak valfin sokiilmesini gerceklestiriniz (gek. 24)

« Valfi yuvasindan ¢ikartiniz.
« Yerinden ¢ikartarak valfi degistiriniz.
« Rilsan boruyu sabitleyiniz

YOGUSMA TAHLIYE

« Asinmayi 6nlemek gereklidir: kullanim kosullarina gére, yogusma depoda birikebilir ve giinliik olarak tahliye edilmelidir. Bu islem mantiel olarak tahliye
vanasini acarak yapilabilir (gek. 8a, 8b). Donatilan makineler i¢in desikatoriin tahliyesi otomatik yontemde gergeklesir (sek. 8c).

Yogusma gevrenin korunmasi ve yiiriliikteki yasalara uygun sekilde TASFiYE EDILMELIDIR.

Kompresér yerel standartlar tarafinda 6ngoriilen uygun kanallan izleyerek tasfiye edilmelidir.

5 OLASI ARIZALAR VE KABUL EDILEN iLGILi ISLEMLER

ARiZA

SEBEP

ISLEM

Duran kompresrde basing 6lcerin valfindan hava
kaybi.

Cekvalf yipranma ve kirlenme sebebiyle dogru sekilde
islemini yapmiyor.

Cekvalfin altogen basini gikartiniz, yerini ve 6zel lastik
disketi temizleyiniz (yipranmigsa degistiriniz). Dikkatle
monte ediniz ve sikigtirniz (sek. 24-25).

Verimin dismesi. Sik baglatmalar. Diigiik basing
degerleri.

Asin performans talebi. Ek yerleri veiveya borulardan
kayiplari kontrol ediniz. Emis filtresinin olasi tikanmasi.

Rakorlarin contalarini degistiriniz, filtreyi temizleyiniz
veya degistiriniz.

Kompresor durur ve bir kag dakika sonra otomatik
olarak yeniden baglar.

Motorun agir ismmasindan kaynaklanan termik koruma
islemi.

Izgaradaki hava gegislerini temizleyiniz. Mekani
havalandiriniz. Elektrik gerilimini kontrol ediniz.

Kompresor bir kag baslatma denemesinden sonra durur.

Motorun asiri ismmasindan kaynaklanan termik koruma
islemi (veya calisma sirasinda prizin gikariimasi veya
yetersiz besleme gerilimi).

Durma anahtarini etkinlestiriniz. Mekani havalandiriniz.
Bir kag dakika bekleyiniz ve makineyi yeniden
baglatiniz. Besleme kablosunun uzatmalarini ortadan
kaldirniz.

Kompresor durur ve givenlik valfi miidahale eder.

Kompresoriin diizensiz galismasi veya basing 6lcerin
bozulmasi.

Fisi cekiniz ve yardim merkezine bagvurunuz.
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Pastrati acest manual pentru consultarea ulterioara

Pentru modelele prevazute cu uscator, consultati manualul corespunzator
1 PRECAUTII DE UTILIZARE

A UTILIZAREA CORESPUNZATOARE

* Compresorul trebuie utilizat in mediu corespunztor (bine aerisit, cu temperatura cuprinsa intre +5°C si +40°C). Compresorul nu trebuie utilizat niciodata
in medii cu praf, acizi, vapori, gaze explozive sau inflamabile.

 P3strati intotdeauna o distanta de sigurantd de cel putin 4 metri intre compresor si zona de lucru.

o Culorile care pot aparea pe protectia din plastic a compresorului in timpul operatiunilor de vopsire indica faptul ca distanta este prea mica.

« Introduceti stecherul cablului electric intr-o priza cu forma, tensiune si frecventa adecvata si conformd normelor in vigoare.

« Utilizati prelungitoare pentru cablul electric cu lungimea maxima de 5 metri si cu sectiunea cablului de minim 2.5 mm2,

* Nu se recomanda utilizarea prelungitoarelor cu lungime si sectiune diferite sau utilizarea de adaptatoare si prize multiple.

« Utilizati intotdeauna numai intrerupatorul presostatului si cel al panoului cu instrumente pentru a opri compresorul.

* Compresorul aflat in functiune trebuie asezat pe o baza stabild, in pozitie orizontald.

A UTILIZAREA NECORESPUNZATOARE

* Nu directionati niciodata jetul de aer catre persoane, animale sau spre propriul corp (Utilizati ochelari de protectie pentru a proteja ochii de corpurile straine

care pot fi ridicate de jetul de aer).

* Nu orientati niciodatd spre compresor jetul de lichid pulverizat de dispozitivele conectate la acesta.

* Nu utilizati aparatul daca sunteti cu picioarele goale sau daca aveti mainile si picioarele ude.

* Nu trageti de cablul de alimentare pentru a scoate stecherul din priza sau pentru a muta compresorul.

* Nu I3sati aparatul expus agentilor atmosferici.

* Nu transportati compresorul cu rezervorul aflat sub presiune.

 Nu efectuati suduri sau lucrari mecanice asupra rezervorului. In caz de defecte sau coroziuni inlocuiti-l complet.

* Nu permiteti utilizarea compresorului de catre persoane fara experienta. Nu permiteti apropierea copiilor si a animalelor de zona de lucru.

* Nu asezati obiecte inflamabile sau obiecte din nylon sau material textil in apropierea si/sau pe compresor

* Nu curatati masina cu lichide inflamabile sau solventi. Utilizati doar un material textil umed, dar numai dupa ce v-ati asigurat cd ati scos stecherul din priza
de curent.

* Compresorul trebuie utilizat numai pentru comprimarea aerului. Nu utilizati masina pentru alte tipuri de gaz.

* Aerul comprimat produs de aceastd masina nu trebuie utilizat in domeniul farmaceutic, alimentar sau spitalicesc decat in urma tratdrii adecvate a acestuia
si nu trebuie utilizat pentru umplerea buteliilor de aer pentru scufundari.

A DE STIUT

* Acest compresor a fost proiectat pentru a functiona cu un raport de intermitenta, (de exemplu $3-50 inseamna 5 minute de functionare si 5 minute de
pauzi) pentru a evita supraincilzirea motorului electric. In cazul in care motorul electric se supraincilzeste, va interveni protectia termica din dotarea
motorului si va intrerupe automat curentul electric cand temperatura este prea inalts. in momentul revenirii la conditiile normale de temperaturé, motorul
reporneste automat.

 Pentru a facilita pornirea masinii in cazul repornirii fortate (ex. blackout electric 1-2) este important ca pe lang3 operatiunile indicate, sa duceti butonul
presostatului in pozitie oprit si apoi din nou in pozitie pornit (fig. 1-2).

 Versiunile fard uscator sunt prevazute cu un presostat dotat cu supapa de evacuare a aerului cu inchidere intarziata care faciliteaza pornirea motorului,
asadar, cu rezervorul gol, este normala iesirea unui suflu de aer din aceasta timp de cateva secunde.

* Toate compresoarele sunt dotate cu o supapa de siguranta care intervine in cazul functionarii neregulate a presostatului, fapt ce asigurd deplina siguranta
a masinii.

« Tn timpul operatiunii de montare a uneltei, este obligatorie intreruperea fluxului de aer la iesire.

o Utilizarea aerului comprimat in diferite scopuri (alimentarea echipamentelor stomatologice, a celor de umflare, a echipamentelor pneumatice, de vopsire,
de spalare cu detergenti pe baza de ap3, etc.) implica cunoasterea si respectarea normelor in vigoare in fiecare caz in parte.

2 PORNIRE SI UTILIZARE

« Controlati ca datele de pe placuta de identificare a compresorului si cele reale ale instalatiei electrice sa corespundd; se admite o variatie a tensiunii de
+/- 10% fatd de valoarea nominal3.

o Introduceti stecherul cablului de alimentare intr-o priza adecvata (fig. 3) si verificati ca butonul presostatului aflat pe compresor sé fie in pozitie oprit “0”
(OFF).

* Acum compresorul este pregatit de utilizare.

® Apasati intrerupdtorul presostatului (fig. 1-2) pentru a porni compresorul. Acesta pompeaza aer si il introduce prin intermediul tubului de trimitere al
rezervorului.

* Dupd ce a fost atinsd valoarea de calibrare superioara (setata de producator la punerea in functiune) compresorul se opreste si descarca aerul in exces aflatin
capul siin tubul de trimitere prin intermediul unei supape amplasate sub presostat, sau, in cazul versiunilor dotate cu uscator, prin intermediul electrovalvei.
Acest lucru permite pornirea succesivi facilitata din cauza lipsei presiunii din cap. in momentul utilizarii aerului, compresorul porneste automat cand este
atinsa valoarea de calibrare inferioara (2 bari intre valoarea de calibrare superioara si inferioard).

 Este posibild controlarea presiunii din rezervor prin intermediul citirii valorii indicate de manometrul din dotare (fig. 4-5).

* Compresorul continua sa functioneze pana cand se intervine asupra intrerupdtorului presostatului.

* Dacd doriti s3 utilizati din nou compresorul, asteptati cel putin 10 secunde din momentul opririi inainte de a-l reutiliza.

* Toate compresoarele sunt dotate cu reductor de presiune. Actionati asupra butonului rotativ cu robinetul deschis (trageti si rotiti in sensul acelor de
ceasornic pentru a mdri presiunea si in sens invers pentru a o reduce, fig. 6a-6¢) pentru a regla presiunea aerului si pentru a optimiza utilizarea uneltelor
pneumatice. Dupd ce ati setat valoarea doritd, impingeti butonul rotativ pentru a-I bloca.

* Valoarea setatd poate fi verificatd pe manometru (fig. 6d-6e).

o Verificati | de aer si presi maxima de functi a uneltei ice care trebuie sa fie compatibile cu presiunea setata pe regulatorul
de presiune si cu cantitatea de aer distribuita de compresor.

* La incheierea lucrului opriti masina, scoateti stecherul din priza si goliti rezervorul (fig. 7).
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3 REZERVORUL DE AER

* Este obligatorie prevenirea coroziunii: in functie de conditiile de utilizare, in interiorul rezervorului se poate acumula condens, iar acesta trebuie golit zilnic.
Aceasta operatiune trebuie efectuatd manual prin intermediul deschiderii supapei de evacuare (fig. 8a, 8b). Evacuarea condensului din uscétor, pentru
masinile care sunt prevazute, se face automat (fig. 8c).

Verificati saptamanal functionarea corectd a supapei automate.

* Grosimea peretelui rezervorului de aer trebuie verificatd anual de cétre o societate autorizatd, deoarece coroziunea internd poate reduce grosimea
peretelui din otel, fapt ce prezintd risc de explozii. Respectati normele locale in vigoare. Utilizarea rezervorului de aer nu este permisa atunci cand
grosimea peretelui atinge valoarea minima indicata in certificarea rezervorului (livratd impreuna cu documentatia unitatii).

 Durata de viatd a rezervorului de aer depinde in principal de mediul de lucru. Nu instalati compresorul in medii murdare si corozive, deoarece acest lucru
poate reduce drastic durata de viata a rezervorului.

* Nu fixati rezervorul si componentele corespunzatoare direct la sol sau pe structuri rigide. Montati rezervorul sub presiune pe amortizoare de vibratii pentru
a preveni daunele provocate de solicitarile excesive cauzate de vibratiile rezervorului in timpul utilizarii.

« In timpul utilizdrii rezervorului respectati limitele de temperatura si presiune indicate pe placuta cu date si in raportul de testare.

* Nu modificati acest rezervor prin intermediul sudurii, gauririi sau a altor metode de prelucrare mecanica.

4 INTRETINERE

« INAINTE DE A EFECTUA O INTERVENTIE ASUPRA MASINII, SCOATETI STECHERUL DIN PRIZA, GOLITI COMPLET REZERVORUL SI ASTEPTATI CA ACESTA SA SE
RACEASCA (FIG. 7, 8a, 8b, 8c).

« Controlati nivelul de strangere al tuturor suruburilor, in special al celor din capul grupului (cuplu de 10 Nm = 1,02 Kgm).
Controlul trebuie efectuat inainte de prima pornire a compresorului si dupa prima ord de functionare

TABELUL 1 - INTERVALE DE INTRETINERE

MEDIU DE LUCRU OBISNUIT

FUNCTIE LA FIECARE 100 DE ORE LA FIECARE 1000 DE ORE LA FIECARE 2000 DE ORE
Nivelul de strangere al tirantilor capului Controlul trebuie efectuat inainte de prima pornire a compresorului si dupa prima ord de functionare
Curdtarea elementului de filtrare L)
inlocuirea supapei presostatului (dac este previzut) .
inlocuirea elementului de filtrare .
Controlul si curdtarea placii supapelor .
inlocuirea segmentului cilindrului .
inlocuirea supapei de retinere .
inlocuirea plécii supapelor .
inlocuirea fiftrelor uscitorului (dacé este prevazut) Consultati manualul corespunzator
Evacuarea condensului din rezervor 24N > 24 ) > 24 Py > ..

TABELUL 2 - INTERVALE DE iINTRETINERE

MEDIU DE LUCRU UMED/CU PRAF

FUNCTIE LA FIECARE 50 DE ORE LA FIECARE 500 DE ORE LA FIECARE 1000 DE ORE
Nivelul de strangere al tirantilor capului Controlul trebuie efectuat Tnainte de prima pornire a compresorului si dupa prima ord de functionare
Curdtarea elementului de filtrare .
[inlocuirea supapei presostatului (daci este previzut) .
inlocuirea elementului de fittrare .
Controlul si curdtarea placii supapelor .
[ i cilindrului .
inlocuirea supapei de retinere .
inlocuirea plécii supapelor .
inlocuirea filtrelor usctorului (daca este prevazut) Consultati manualul corespunzator
Evacuarea condensului din rezervor 24h—>24h—>24h—> ..
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* Desfaceti supapa si scoateti-o din locasul sau (Fig. 10-11)
* Montati supapa noua si strangeti bine.

CURATAREA $1/SAU INLOCUIREA ELEMENTULUI DE FILTRARE

* Desfaceti suruburile din cap cu ajutorul cheii hexagonale (fig. 12)
« Inlaturati capul din cilindru (fig. 13)

* Controlati si eventual inlocuiti elementul de filtrare (fig. 14)

* Montati capul la loc si strangeti suruburile (fig. 12)

CONTROLUL, CURATAREA $1 INLOCUIREA PLACII SUPAPELOR
* Desfaceti suruburile din cap cu ajutorul cheii hexagonale de 5 mm (surub hexagonal M6) (fig. 12)
« Inlaturati capul din cilindru (fig. 13)

el



 Curatati si dacd este nevoie inlocuiti placa supapelor (fig. 10)
* Montati capul la loc si strangeti suruburile (fig. 12)

TNLOCUIREA SEGMENTULUI CILINDRULUI $I A GARNITURILOR

 Desfaceti suruburile din cap cu ajutorul cheii hexagonale (fig. 12)

« Inlaturati capul cilindrului si placa supapelor (fig. 13)
« Inlocuiti garnitura capului (fig. 14)

* Desfaceti cilindrul cu ajutorul cheii hexagonale dupd ce ati inldturat cele doud suruburi care fixeaza cilindrul pe carter (fig. 15)

 Desfaceti surubul central al pistonului (fig. 16)

« Tnlaturati discul pistonului (fig. 17)

« Tnlaturati segmentul pistonului (fig. 18)

« Tnlocuiti garnitura OR dintre carter si cilindru (fig. 19)
* Montati noul segment in tubul cilindrului (fig. 20)

« Tnainte de montarea surubului, aplicati pasta de fixare a filetelor (LOCTITE 248) (fig. 21)

 Puneti la loc surubul pistonului.

A ACORDATI ATENTIE LA MONTAREA CORECTA A PLACII SUPAPELOR!

o Strangeti cele doud suruburi pentru a fixa cilindrul (fig. 22)
* Asezati capul pe placa si strangeti cele 4 suruburi aflate pe cilindru (fig. 23)

TNLOCUIREA SUPAPEI DE RETINERE

* Demontati supapa dupa ce ati scos tubul din Rilsan de pe aceasta (fig. 24)

. pesurubati supapa din locasul sau.
* Inlocuiti supapa si fixati-o in locasul sau.
o Fixati tubul din Rilsan

EVACUAREA CONDENSULUI

o Este obligatorie prevenirea coroziunii

n functie de conditiile de utilizare, in interiorul rezervorului se poate acumula condens, iar acesta trebuie golit zilnic.

Aceasta operatiune trebuie efectuatd manual prin intermediul deschiderii supapei de evacuare (fig. 8a, 8b). Evacuarea condensului din uscitor, pentru

masinile care sunt prevdzute, se face automat (fig. 8c).

Condensul TREBUIE ELIMINAT conform normelor in vigoare privind protectia mediului inconjurator.

Compresorul trebuie eliminat conform prevederilor normelor locale in vigoare

5 DEFECTE POSIBILE SI INTERVENTII PERMISE

DEFECT

CAUZA

INTERVENTIE

Pierderi de aer pe la supapa presostatului cand
compresorul este oprit.

Supapa de retinere nu functioneaza corect din cauza
uzurii sau a murdariei acumulate.

Desfaceti capul hexagonal al supapei de retinere,
curdtati locasul si discul special din cauciuc
(inlocuiti-l daca este uzat). Montati la loc si strangeti
cu grija (fig. 24-25).

Reducerea randamentului. Porniri frecvente. Valori
reduse de presiune.

Solicitarea unor performante excesive. Verificati
existenta pierderilor pe la jonctiuni si/sau tuburi.
Posibild saturatie a filtrului.

Tnlocuiti garniturile racordurilor, curatati sau inlocuiti
filtrul.

Compresorul se opreste si reporneste automat dupa
cateva minute.

Interventie a protectiei termice cauzatd de
supraincdlzirea motorului.

Curatati pasajele de aer din transportor. Aerisiti
ncaperea. Controlati tensiunea electricd.

Dupa cateva tentative de pornire compresorul se
opreste.

Interventie a protectiei termice din cauza
supraincalzirii motorului (sau deconectarea
stecherului n timpul functionarii sau tensiune
redusd de alimentare).

Actionati intrerupatorul de pornire/oprire. Aerisiti
ncaperea. Asteptati catva minute si reporniti
masina. Eliminati eventuale prelungitoare ale
cablului de alimentare.

Compresorul nu se opreste si intervine supapa de
siguranta.

Functionare neregulatd a compresorului sau
defectarea presostatului.

Scoateti stecherul din prizd si adresati-vd unui centru
de asistenta.
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CpraHaBaﬁTe TOBa PbKOBOACTBO C MHCTPYKLIUK, 3a Aa MOXe Aa NpaBuUTe CNpaBKU B Hero u B 6baewe

3a mopenure, pasnonarawu ¢ uscywuuTen, pasrne,qaﬁre cneunanHoTo pLKOBOACTBO

1 MPEANA3SHWA MEPKW NMPY YNOTPEBA

A KaKeo pa lMpasute

* Komnpecop®T Tpatea aa ce B (roGpe np. P ChbC CTaliHa ypa mexay +5°C u +40°C) 1 Hukora
npu Ha B3p! unu napwu u rasose.

* BuHaru nopabpxalite 6e3onacHo pascTosiHve OT MoHe 4 MeTpa Mexay komrpecopa 1 paboTHaTa 3oHa.

. EBEHTyaJ'IHI/I 0OUBETABAHUSA, KOUTO MOXeE [ja Ce NMOABAT MO NMacTMacoBOTO 3aLMTHO NOKPUTUE Ha KOMMpecopa no Bpeme Ha onepauunTe no Gosl,qmcsaHe, ca
nokasaren 3a Tebpae 6numsko pascTosiHue.

* MocTtaBete Liencena Ha enekTpu4eckusi kaben B nogxogsiy kato (bopma, HanpexeHne 1 4ecToTa KOHTaKT, CbOTBETCTBALL, Ha ,qel?imaau.(wre HOpMU.

* Manonaseaite YOBIDKUTENN Ha enekTpuyeckus kaben ¢ MakcuManHa AbIMKUHaA OT 5 MeTpa U CbC CeveHne Ha Kaﬁena, KO€eTO Aa He e nog 2.5 mmz2,

. I'Ipenopbqsame Aa He n3nornaearte pasnu4Hn Kato AbIMKUHA U CeveHne yObImKUTENK, KakTo U afanTopy U paskrnoHUTENn.

» BuHarv u3nonasaTe camo npekbCBaya Ha NpecocTaTa Uik MHCTPYMEHTaIHUS NaHen, 3a fja U3KIKO4UTE KOMMPEecopa.

« PaBoreLumsT komnpecop TpsibBa fa Gbae NocTaBeH XOPU3OHTANHO BbpXy cTaburiHa onopa.

A KaKso na He MpaBute

* Hukora He HacouBaliTe Bb3flyllHaTa CTPysi KbM XOpa, JKVBOTHW UNu KbM cebe cu (M3nonssaiiTe npeanasHy o4mna 3a 3aluuta Ha o4MTe OT YyXau Tena,

noBAWrHaT OT CTpysTa).

* Hyikora He HacouBaliTe CTpysi TEYHOCTH, U3NPBCKBAHM OT CBbP3aHU KbM KOMMPECOpa ypeay, KbM KoMMpecopa.

* He usnonasaiite ypena ¢ 6ocu kpaka U ¢ MOKpM pbLie 1 kpaka.

» He abpnaiite 3axpaHBalLms kabGen, 3a Aa oTkauuTe Luericena oT KOHTaKTa UM 3a Aa MPEMeCTUTe KOMMpecopa.

* He ocTaBsiiTe ypena, M3noxeH Ha aTMOCGepHu BINSHNS.

» He TpaHcnopTupaiite KoMrpecopa, ako pesepBoapbT e Mof HarsiraHe.

* He npaeeTe 3aBapkv Un1 mMexaHu4H1 06paboTkY Mo pesepBoapa. B cnyyai Ha AecekTy unu koposusi, Tpsibea a ro CMeHUTe U3LSNO.

+ He no3sonsisaliTe M3ronasaHeTo Ha KOMMPECOpa OT HecrneLmManucTy. [pbxTe felia 1 X1BOTHM Aarneye oT paGoTHaTa 30Ha.

* He nocraesiite 3ananvMm npeaMeTyt U NPeAMETU OT HAMMOH U nraTt 6rmao 40 U/mnu BbPXy koMnpecopa

* He nouvcTBaiiTe MawmHaTa CbC 3ananMmm TeHHOCTU Unn pasTeopUTenu. Wa3nonagaiite camo BnaxHa Kbpna, KaTo NposBepuUTe Aanu CTe u3sagunu wencena
OT eNeKTPU4EeCKNs KOHTaKT.

* YnoTpeBaTa Ha KOMMpecopa e TSCHO CBbp3aHa C komrpecupaHe Ha aTMoctepeH Bbaayx. He uarnonasaiite MaluvHaTa 3a Apyrv BUAOBE ras.

« MNpou3BeaeHVsIT OT Ta3n MalLMHa CrbCTEH Bb3yX He MOXe [1a Ce M3onasa BbB (hapMaLeBTUHHIS, XPaHWUTENHO-BKYCOB M GOMHNYEH CEKTOP, OCBEH ako
He Ce HanpaBw CrieLyarnHo TPETUpaHe 1 He MOXE Aa Ce W3MoN3ga 3a MbfIHeHe Ha ByTUrk1 3a IMypKaHe.

A KaKeo Tps6Ba na 3Haete

* TO31 KOMMPECOP € NPON3BEAEH, 3a ia PaGoTH C ONpeAeneHn NHTepBany Ha NpekbLCBaHe Ha paboTarta, (Hanpumep S3-50 o3HauaBa 5 MUHYTU pabota

1’5 MVHYTU B CTIPSINO CLCTOSIHKE), 3a [1a Ce N3BerHe NpekoMEPHOTO NperpsiBaHe Ha enekTpomoTopa. B cnyuaii Ha nperpsisaHe ce BKIOYBa TepMo3alLmTaTa,

C KOSITO pasrioriara MOTOpbT, Kato MpekbCBa aBTOMATUYHO ENEKTPUYECKUst TOK, KOoraTo Temnepartypara € Tebpae Bucoka. Mpn BbacTaHoBsiBaHE Ha

HOpMarTHUTE TEeMMEPaTYPH YCIOBUS, IBUrATENST aBTOMATUYHO Ce pectapTvpa.

3a pa ynechute p pTUP: Ha Ta npu TeNHo p PTNP: (Hanp. npu Ha TOKa), OCBEH U3BbLPLIBaHE Ha

nocoyeHnTe € BaXHo Aa BLP! 6yToHa Ha np TaB Ha U 1 OTHOBO Ha BKIHO4EHO (chur. 1-2).

* BepcumTe 6e3 nacyLumTen ca cHabaeHn ¢ NpecocTar, pasnonarall C MaTbk pasTopapBalll kranaH cbe 3abaBeHo 3aTeapsiHe, KOWTO yriecHsBa cTapTvpaHeTo

Ha MOTOpa 1 3aTOBa & HOPMAaTHO W3MM3aHETO Ha Bb3fyLUHA CTPYS OT HEro 3a HSKOMKO CeKYH/V NPy NpaseH pesepsoap.

Beuiku komnpecopy pasnonaraT ¢ npefriaseH KranaH, KouTo cpabotsa npu HeperynsipHa pabota Ha npecocTara, Kato rapaHTvpa Ge3onacHocTTa Ha

MalLMHaTa.

« Mo Bpeme Ha onepaLmsiTa Mo MOHTaX Ha MHCTPYMEHT, € 3a/IbIDKVTENHO /1 NMPEKBbCHETE U3XOAALLMS Bb3AyLLEH MOTOK.

* V3non3BaHeTo Ha CrbCTeH Bb3dyx B Pa3nMuHUTE NpeaBueHn ynoTpebu (3axpaHBaHe Ha 3bGonekapcko oGopyaBaHe, HaroMmmBaHe, NHEBMATUYHM
VHCTpyMeHTH, 6osiincBaHe, M3MMBaHe C MYELLW MpenapaTii caMo Ha BOAHA OCHOBA W Ip.) M3UCKBa MO3HABAHETO W CMa3BaHeTo Ha MpedBiaeHNTe 3a
KOHKPETHNTE Criy4an HOpMU.

2 CTAPTUPAHE U YNOTPEBA

« MpoBepeTe CLOTBETCTBIETO Ha [JaHHMTe OT TaBernkarta Ha KOMMPecopa C pearH1Te XapakTepUCTUKW Ha eNeKTPOMHCTanaLmMsTa; Aonycka ce BapupaHe Ha
HanpeXeHWeTo oT +/- 10% CrnpsmMo HOMWHanNHaTa CTOMHOCT.

« MocTapeTe Lencera Ha 3axpaHBaLLys kaGen B NoXo/sLL KOHTAKT (¢ur. 3), kaTo npoBepuTe Jaru GyTOHLT Ha MPecocTaTa, NocTaBeH BbPXY KOMMPEcopa,
€ Ha n3kn4eHo nonoxenue “0” (OFF).

+ Cera Beve KOMMPECOPBT e roToB 3a yrotpeta.

« Upes npekbeaada Ha TepmocTarta (¢ur. 1-2) komnpecopbT CTapTupa, KaTo M3NoMnBa Bb3ayX ¥ ro BbBex/aa B pesepeoapa npes Tpbbarta 3a nogasaHe.

+ Cniefi poCTUraHe Ha ropHata CTOMHOCT Ha peryrivpaHe (HacTpoeHa OT NPOVU3BOAMTENS! Ha eTarn KOHTPOIHO M3NUTBaHe), KOMMPECOPBbT Crvpa, KaTo uarnycka
V3NVLLHUS Bb3AYX, HAMMPALL| Ce B rMaeaTa v TpbGara 3a nofjasaHe Npes MasTbK KnanaH, HamMupall ce Nof, NPecocTaTa, UM, Npy BEPCUUTE C U3CYLLIMTEN
- Ypes eneKTpoKnanaH.

Tosa no3Bonisiea nocreBaLLo pecTapTupaHe, yEeCHEHO OT NUrcaTa Ha HansraHe B rmasarta. /3nonasaiiki Bb3aayxa, KOMNPEcopbT pecTapTipa aBToMaTuyHO
npw AOCTUraHe Ha [onHaTa CTOMHOCT Ha perynupaHe (2 bar Mmexay ropHaTa v gonHata CTOWHOCT Ha perynupase).

* Moxe fja npoBepsiBaTe TekyLLOTO HansiraHe B pe3epBoapa Ypes OTUMTaHe Ha MaHOMeTbpa (¢our. 4-5).

* KomnpecopbT Npoabkasa fa paboti ¢ Toan LiKb aBTOMATU4HO, IOKaTo He GbaaT NpeanpueTy AECTBUS NpU NMpekbcBada Ha npecocTata.

* Ako xenaeTe [la U3nonasare KomMnpecopa OTHOBO, U34akaiiTe noHe 10 cekyHaM OT MOMEHTA Ha W3KITIOUBAHETO, NPeaV f1a ro pectapTupare.

* Benukm komnpecopn ca cHaBeHn C peaykTop Ha HarsiraHeto. Ypes OTBOpeHWsl KpaH-pbKoxBaTka (M3ObprBaiikvi W 3aBbpTaiiki o Mo MocoKa Ha
4aCOBHMKOBATa CTperika 3a yBenuyaBaHe Ha HamnsraHeTo 1 06PaTHO Ha ABUKEHMETO Ha YaCoBHIKOBaTa CTPeriKa - 3a HamansBaHeTo My ¢ur. 6a-6¢), Moxe
[la perynupare HansraHeTo Ha Bb3lyxa, Taka Ye /1a onTumuaMparte ynotpebata Ha NHeBMaTUYHITE MHCTPYMEHTU. KoraTo e HacTpoeHa XenaHata CTOMHOCT,
HaTVCHeTe pbKoXBaTKaTa, 3a /1a A 3acTonopuTe.

» Moxe fja npoBepyTe HacTpoeHaTa CTOMHOCT Ype3 MaHoMeTbpa (¢ur. 6d-6€).

« Iy [ [Aanu notp Ha Bb3ayX U pa6oTHo Ha WYHUS MHCTPYMEHT, KOITO TpsIGBa Aa ce U3NnonaBa,

Ca CbBMECTUMM C HaNAraHeTo, HaCTPOEHO MNPV PerynaTopa Ha HansraHe v ¢ KONM4YeCTBOTO Bb3AYX, 0AaBaHO OT KOMNPEcopa.

« Mpy npuikntovBaHe Ha paBoTata cripeTe MalLMHaTa, paskadeTe enekTpUHeckust LLErcen 1 nsToueTe pesepeoapa (ur. 7).
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3 PE3EPBOAP 3A Bb3[1VXA

. HeOGXOI:LI/IMO € [Aa npeaorepaTtuTe KoposusiTa: B 3aBMCMMOCT OT ycroBusATa Ha ynmpeﬁa, KOHOEH3bT MOXe Oa ce C’b6l/1pa BbB BbTPELUHOCTTa Ha
pesepBoapa 1 TpAGBa Aa ce U3TOYBa eXeaHeBHO. Ta3n onepaums MoXe [a Ce U3BbPLLBA PbYHO Ype3 OTBapsiHE Ha pasToBapBaLLms knanaH (cur. 8a,
8h). Pa3ToBapBaHETO Ha HansiraHeTo Ha U3CyLLIMTENSs NpY MaLLMHK, KOUTO pasnonarar ¢ TakbB, Ce OCbLLECTBABA B aBTOMAaTUYEH PexuM (dour. 8¢).

MpaBeTe execeaMUYHI NPOBEPKY 3a YCTAHOBSIBAHE Ha NPaBUITHOTO (OYHKLMOHUPAHE Ha aBTOMAaTUYHUS KnanaH.

» HeobxoauMo e exerofHo fa opraHuaupare ny pKa Ha Ha Ha pe3ef pa 3a Bb3yX OT CTpaHa Ha KOMMETEHTEH OpraH,
Tbii KaTo BbTpeluHaTa Kopo3us MoXe Aa Hamanu Ta Ha CTeHacC PUCK OT eKCnNo3uu. C'I:GHIOAaBaﬁTe MeCTHUTe
HOPMMU, aKo ca NPUNOXUMU. He e pa3pelueHO U3NON3BaHeTO Ha pe3epBoapa 3a Bb3AyX, Korato Aeﬁenuua'ra Ha CTeHaTa AOCTUrHe MUHMManHaTa
CTOIHOCT, NOCOYeHa B cepTUdmKaTa Ha pesef pa (4acT oT AOKYMEeHTauuATa, np

. I:l'bJ'II'DTpaI/IHDCﬁa Ha pe3epBoapa 3a m:aqyx 3aBMCKN OCHOBHO OT paﬁomom nometleHue. Vlsﬁﬂrsame Aa MOHTUpaTe KoMnpecopa B MPbCHO NomeLleHe
“nun KoposneHa cpeaa, ThbI KaTo To 61 HAManNUNo 3Ha4UTENHO ﬂ'hJ'II'OTpaI/IHOC'I'I'B Ha pesepsoapa.

* He aHKkepvipaiiTe pesepBoapa U CbOTBETHUTE KOMMOHEHTI AMPEKTHO KbM 3eMsiTa Unv KbM KOpasy KOHCTPYKLMKU. MoHTUpaliTe pesepBoapa nop HarnsraHe,
CcHabneH ¢ NPOTMBOBMOPALIMOHHM TamMMnoHW, 3a Aa 13berHeTe NOBPEAM OT NPEKOMEPHOTO YCunme, NPUYMHEHO OT BUBpaLmmTe Ha pesepeoapa no Bpeme Ha
ynotpe6a.

« Vi3nona3gaiite pe3epBoapa, kaTo Cria3BaTe OrpaHuueHIsiTa 3a Temneparypa 1 HarsiraHe, IOCo4eHM Bbpxy Tabenkara ¢ JaHHu 1 B AoKNaja 3a U3nuTeaHe.

* He BHacsiiTe HWKaKBW NMPOMEHN MO TO3K pe3epBoap Ypes 3aBapsiBaHe, NpobuBaHe uUnu Apyrv MeToau Ha MexaHuiHa obpaboTka.

4 NOAAPHLKKA

« Npean BCaKo Mepolpuatue u3KNiOYsalTe LleMCefla, n3Mpa3eallte pe3epBoapa aoKpall u oCtasalite MalluHata pa Ce
oXINagu (®ur. 7, 8a, 8b, 8c).

« MpoBepeTe 3aTAraHeTo Ha BCUYKM BUHTOBE, 1 NO-CMELManHo Ha Tesun Ha rnaeata Ha mogyna (MomeHT 10 Nm = 1,02 Kgm).
MpoBepkara Tpsi6Ba 1a Ce U3BbPLLM MPeay MLPBOTO CTapTVPaHe Ha KOMMPECopa U crief MbpBMsA Yac paboTa.

Tab6Jlvua 1 - nHrepBalln ot BpeMe 3a MepolpusaTtusata Mo NogapbXKKa

______________________________ HooMaNHona6orHo MNoMellleHne

®yHKuua Ha BCeKu 100 YaCa Ha BCeKu 1000 YaCa Ha BCeKu 2000 YaCa
3amaraHe Ha o6TeraunTe Ha Mmasata glapg;e;ma TpsibBa fja Ce V3BLPLLM Mpeay IMEPBOTO CTapTUpaHe Ha KOMMPEeCcopa W crief IMspBiAs Yac
MouncTBaHe Ha HMTTPVIPALLMA eNeMeHT .
(CMsAHa Ha KrnanaHa Ha NpecocTara (ako MMa TaKbB) .
(CmsHa Ha CHUITTPUPALLYS enemMeHT )
MpoBepka 1 NOYMCTBaHE Ha NoYarTa Ha KnanaHuTe 3
[CmsiHa Ha CerMeHT Ha LN Hgbpa .
[CMAHA Ha cnMpaTenHuUA KpaH .
[CMsHa Ha NNoyaTa Ha KnanaHuTe .
[CmsAHa Ha chvTTpUTe Ha M3CYLLIKTENS (ko UMa TaKbB) PasmepaiiTe crieLyianHoTo pLKoBOaCTBO
3TO4BaHE Ha KOHAEH3a OT pesepBoapa 24h——>24h-—>24h-—> ...

®yHKuua Ha BCeKu 50 YaCa Ha BCeKu 500 YaCa Ha BCeKu 1000 YaCa
R E D Eapg;e:ma TPsi0Ba /13 Ce V3BEPLLIM NPEAV BPBOTO CTApTVaHe Ha KOMIMPECopa Vi Grief MepBiAs Hac
MoucTBaHe Ha chTPUpaLLYA eneMeHT .
(CMAHa Ha KrnanaHa Ha NpecocTara (ako MMa TakbB) .
[CmsiHa Ha hMTPUpaLLMA enemeHT .
MpoBepka 1 No4MCTBAHe Ha NNO4aTa Ha KranaHuTe .
[CMsIHA Ha CEerMeHT Ha LMNVHAbPa .
[CMAHa Ha criMpaTenHuA KpaH .
[CMsiHa Ha noyaTa Ha KnanaHuTe .
[CmsAHa Ha chITTPUTE Ha M3CYLLIKTENS (ako UMA TaKbB) PasmepaifTe crieLyianHoTo pLKoBosCTBO
3TouBaHe Ha KOHAEH3a OT pesepBoapa 28h ——> 241 > 24 h > ..

CMsiHa Ha KNalaHa Ha MpeCoCraTa (aKo uMa taKbB)

« PasxrnabeTe knanaHa Ha npecoctarta (®ur. 9)

« PasBuiiTe knanaHa u ro oTcTpaHeTe ot fernoto My (®ur. 10-11)
* MoHTVpaiiTe pesepBHUsI KNanaH 1 3aTerHere.

MoYuCreaHe u/uiln CMsaHa Ha ®ulltpupalliusa efleMeHT

« PasBuiiTe BUHTOBETE Ha rMaBata C LLeCTorpamHust kitod (coumr. 12)

+ OTcTpaHeTe mMaeata Ha LnHabpa (dur. 13)

« MpoBepeTe 1 eBEHTYaNHO CMeHeTe (PUNTpUpaLLms eneMeHT (¢ur. 14)
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* MoHTupaiiTe rmasata obpaTHo, kaTo 3aTerHere BuHTOBeTE (chur. 12)

MposepKa, MoYuCreaHe n CMsiHa Ha MJloYata Ha KNalaHute
« PasBuiiTe BUHTOBETE Ha MaBaTa C LIeCTOrpaMHmst Kikod OT 5 MM (BUHT LwecTtorpam M6) (¢ur. 12)

+ OTcTpaHeTe mMaeata Ha LnHabpa (dur. 13)

« MorpwxeTe Ce 3a NOYUCTBAHE N eBEHTYarHO CMEHeTe Mnroyata Ha knanaHuTe (dmr. 10)
* MoHTupaliTe rmaeata obpaTtHo 1 3aTerHete BUHTOBETE (chur. 12)

CMsHa Ha Cel'MeHT Ha unJlnHabp n FapHuTtypun

« PasBuiiTe BUHTOBETE Ha rMaBata C LLeCTorpamHust kitod (comr. 12)
+ OTCTpaHeTe MaBata Ha LM HObPa W Nioyata Ha knanawuTte (cur. 13)

» CMeHeTe rapHuTypara Ha rmaeata (¢ur. 14)

* Pa3BuiiTe LMNMHAOBPA CbC ChLLS LLECTOTPAMEH KITHOY, KaTo OTCTPaHWUTe ABaTa BUHTA, KOUTO (UKCUPAT LMNMHALPA KbM KapTepa.(cur. 15)

+ PasBuiiTe LieHTpariHusi BUHT Ha ByTanoto (¢ur. 16)

« OTCTpaHeTe nnatoTo Ha GyTanoto (¢wur. 17)
« OTCTpaHeTe cermeHTa Ha 6yTanoto (dur. 18)

« CMeHeTe ynimbTHUTENHWSA O-NPBCTEH MeXAay KapTepa v LurvHabpa (dur. 19)
* MoHTupaliiTe HOBUS cerMeHT B TpbbaTa Ha LnuHabpa (cour. 20)
« MNpenu aa noctasuTe BUHTa 06paTHO, HaHeceTe NactoobpaseH ynmbTHUTEN 3a pesdu (LOCTITE 248) (¢ur. 21)

« MocraBeTe OTHOBO BMHTa Ha ByTtanoto.

A BHuMasallte na MoHtupare MpasullHo MMoYata Ha KlaMaHute!

+ GuKcypaiiTe LMNMHABPA, KaTo 3aTerHeTe AgaTa BUHTa (¢ur. 22)
« MocTaBeTte rmasara BbpXy nriodara v 3aterHete 4-Te BUHTa BbPXy LMNMHAbPa (chur. 23)

CMsHa Ha CNupate/lHusa KpaH

« MpucTbnEeTe KbM AEMOHTUPaHe Ha kpaHa, kaTo oTcTpaHuTe Tpbbarta rilsan ot kpaHa (cur. 24)

« PassuiiTe kpaHa OT NermoTo my.

* CMeHeTe KpaHa, KaTo ro 3asueTe B 1ernoTo my.

+ 3acToropete Tpb6ara rilsan

un3roYsaHe Ha KoHgeH3a

* HeobxoavMo e ga npepoTepaTiTe KOpO3WsiTa: B 3aBMCMMOCT OT YCRoBUSTA Ha ynotpeba, KOHOEH3LT MOXe [a Ce HaTpynsa BbB BbTPELLHOCTTa Ha
pesepBoapa 1 TpsbBa Aa ce N3TouBa exeAHeBHO. Tasy onepaLms MoXe a Ce U3BbPLUBA PbYHO, KaTo OTBOPUTE Pa3ToBapBaLLMs KnanaH (dur. 8a, 8b).
MSHPEBBEHSTO Ha U3CyLunTens Npu MallnHW, KOUTO pasrnonaraT C Takbs, Ce OCbLUECTBABA B aBTOMAaTUYEH peEXumMm ((bur. 86).

KoHpeHsbT TpsaGBa Aa Ce otBeXXAa npu

Ha oKkonHata cpeaa U Ha [AeCTBALLOTO 3aKOHOAATENCTBO.

KomnpecopbT Tpsi6Ba Aa ce M3XBLPNS 4pe3

Te KaHanw, OT MeCTHOTO

BO

5 8b3MoXHwu MpobJleMu u CboteetHute nollyCtuMu Mepolpuatus Mo HaMeCa

Mpo6/leM

MpuYnHa

MepoflpusTue 3a orCtpaHssaHe Ha
Hen3MpasHoCrute

ViaiaHe Ha Bb3ayX OT KranaHa Ha rpecocTara npi
CIPSN KOMMPEcop.

Cruparerien KpaH, KOITO, NOpaay M3HOCBaHe W
3aMBPCSIBAHMA N0 YETHOTO YTITBTHEHYE, HE V3MBMHSIBa
NPaBUHO ChyHKLSTTa U1,

PagauiiTe LeCToCTeHHaTa maBa Ha crmparervs
KpaH, NOYACTET IEMTIOTO 1 MICKYETO OT CrieLmanta
ryma (CMeHeTe B Criyyai Ha usHocsaHe). MoHTvpaiite
0BpaTHO 1 3aTerHeTe BHVMATENHO (chur. 24-25).

Hamanseare Ha echexTviBHOCTTa. YecTu cTapTvipaHis.
Hucm cToiiHocT Ha HansraHeTo.

Mavckyema KoHcymaLws, HansmuasaLua
POV3BOIUTENHOCTTA Ha ypera. Mposepere 3a
€BEHTYaIHM U3TVMaHWS! OT BPB3KATE Wi TpBGUTe.
BB3aMOXHO 3anyLLBaHe Ha aCTMpaLVOHHIS CHITTBP.

CMeHeTe YMITLTHEHIsTTa Ha BpbakuTe. MoumcTeTe un
cmeHeTe currbpa.

KoMnpecopsT crivipa 1 pecTapTvipa CavMoCTOSTENHO
Crief HAKOMKO MU HYTU.

CpaboTBaHe Ha TepMoaaLLyTaTa BCeACTeve Ha
rperpsiBaHe Ha MoTopa.

[Mo-wcTeTe OTBOPUTE 3a MPeMVHaBaHe Ha BbayX Mo

nuHvsTa. TMpoeTpeTe nomeLLienveTo. MposepeTe
ENeKTPU4eCcKoTO HanpexeHve.

KoMnpecopsT crivpa crief HSKOMKO ornuTa 3a
CTapTvpaHe.

CpaboTBaHe Ha TepMo3aLLuTaTa BCreAcTeve

Ha MperpsiBaHe Ha MOTOpa (U VBKIKUBaHE Ha
LLierioena 1o Bpeme Ha ABIDKEHIE, UM HEJIOCTATBYHO
3axpaHBaLLIO HarpexeHue).

3apeicTBaltTe krito4a 3a GrokvpaHe Ha ABVKEHUETO.
[MpoBETPETE NOMELLIEHNETO. V3aKaltTe HSIKOMKO MUHYTU
W pecTaptvipalite MalunHaTa. OTCTpaHeTe eBeHTYarH1
YALIDKATENVA Ha 3aXpaHBaLLs! Kaben.

KomnpecopbT He crvipa paboTa v MpernasHysT KraraH
cpaborea.

HeperynsipHa pabota Ha komnpecopa Wi cuynsare
Ha npecocrara.

WakrioqeTe Liiernicena v oe ofbpHeTe KibM CepBU3HIAS
LIEHTBP.
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Ovaj priruénik sa uputstvima treba da ¢uvate za buduce konsultacije

Za modele opremljene aparatom za isusivanje, oslonite se na odgovarajuci priruénik
1 MERE PREDOSTROZNOSTI PRILIKOM UPOTREBE

A RADNJE KOJE TREBA DA SE URADE

« Kompresor treba da se koristi u odgovarajuéim prostorijama (dobro provetrenim, sa temperaturom prostora izmedu +5°C i +40°C) i nikada ne sme
da se koristi u prisustvu prasine, kiselina, para, eksplozivnih ili zapaljivih gasova.

« Uvek treba da se drzi sigumosno rastojanje od najmanje 4 metra izmedu kompresora i radnog prostora.

« Eventualne boje koje mogu da se pojave na plasti¢noj zastiti kompresora za vreme operacija lakiranja, ukazuju na preteranu blizinu.

« Ukljucite utikac elektricnog kabla u odgovarajucu uti¢nicu u odnosu na oblik, napon i frekvenciju koja je usaglasena sa vazecim propisima.

« Mogu da se koriste elektriéni produzni kablovi &ija je maksimalna duZina 5 metara i sa presekom kabla koji nije maniji od 2.5 mm*

« Ne preporucuje se upotreba produznih kablova drugacije duZine i preseka, kao ni adaptera i viSestruki utikaci.

« Uvek koristite iskljucivo prekida¢ presostata ili komandnih instrumenta kad Zelite da iskljucite kompresor.

« Kompresor u radu treba da bude smesten na stabilnu podlogu i u horizontalnoj poziciji.

/\ ZABRANJENE raonse

» Nemojte da usmeravate mlaz vazduha prema ljudima, Zivotinjama ili prema vlastitom telu (Koristite zastitne naocale za zastitu ociju od stranih tela koje

podize mlaz vazduha).

* Nikada nemojte da usmeravate mlaz tecnosti poprskanih alata koji su spojeni na kompresor prema samom kompresoru.

« Nemojte da koristite aparat ako ste bosi ili ako su vam ruke ili noge mokre.

+ Nemojte da povlacite kabl za napajanje kada Zelite da iskljucite utika¢ iz uticnice ili kada premestate kompresor.

+ Nemojte da aparat ostavljate izloZen pod uticajem atmosferskih agensa.

» Nemojte da prevozite kompresor sa spremnikom pod pritiskom.

+ Nemojte da varite ili izvrSavate mehanicke radnje na spremniku. U sluaju defekata ili korozije, treba da ga sasvim zamenite.

» Nemojte da dozvolite da nestru¢ne osobe koriste kompresor. Deca i Zivotinje treba da se Suvaju udaljeni od radnog podrucja.

» Nemojte da postavijate zapaljive predmete ili predmete od najlona i tekstila blizu ifili na kompresor.

» Nemojte da Gistite masinu sa zapaljivim tenostima ili rastvorima. Koristite isklju€ivo ovlaZenu krpu i uverite se da ste iskopcali utikac iz elektri¢ne uticnice.

« Upotreba kompresora je blisko povezana sa komprimiranjem vazduha. Nemojte da koristite masinu za niti jednu drugu vrstu gasa.

+ Komprimovani vazduh koji proizvodi ova masina ne moZe da se koristi u podru¢ju farmacije, prehrane ili za bolnicke svrhe osim u slu¢ajevima usled posebnih
tretmana, te ne moZe da se koristi za punjenje boca za ronjenje.

A POTREBNO JE ZNATI

« Ovaj je kompresor izraden za rad sa raportom na prekide (na primer S3-50 znaci 5 minuta rada i 5 minuta stajanja) kako bi se izbeglo preterano grejanje
elektro motora. U sluaju da bi do toga doslo, ukljucila bi se termicka zastita kojom je motor opremljen i koja bi automatski zaustavila elektri¢nu struju kada
je temperatura preterano visoka. Kada se ponovo postignu normalni uslovi temperature motor se automatski ponovo ukljucuje.

« Na nacin da se olak$a ponovno pokretanje masine u slucaju prisilnog ponovnog pokretanja (npr. elektriéni blackout) vazno je da se osim
navedenih operacija takode deluje i na dugme na presostatu koje treba da se dovede u poziciju ugaseno i ponovno u ukljuéeno (sl. 1-2).

* Verzile bez aparata za isuSivanje opremljene su presostatom koji je opremljen ventilom za ispustanje vazduha sa kasnijim zatvaranjem koje olakSava
pokretanje motora i iz tog je razloga normalno da, dok je spremnik prazan, iz istoga izlazi nesto vazduha u trajanju od nekoliko sekunda.

« Svi su kompresori opremljeni sigurnosnim ventilom koji se ukljuéuje u slu€aju nepravilnog rada presostata na nacin da garantuje sigurnost masine.

« Za vreme operacije montaZe alata, obavezan je prekid mlaza vazduha u izlazu.

« Upotreba komprimiranog vazduha za drugacije od predvidenih upotreba (u prehrani, zubnoj opremi, za naduvanje, za pneumatske alata, lakiranje, pranje sa
deterdZentima samo na bazi vode itd.) podrazumeva poznavanije i postovanje predvidenih propisa za svaki pojedinacni slucaj.

2 POKRETANJE I UPOTREBA

« Proverite da podaci sa plo¢ice kompresora odgovaraju onim stvarnim elektriénog sistema; moze da se prihvati varijacija napona od +/- 10% u odnosu na
nominalnu vrednost.

« Ukljucite utika¢ kabla za napajanje u odgovarajucéu utiénicu (sl. 3) i proverite da je dugme presostata koje se nalazi na kompresoru na poziciji ugaseno “O”
(OFF/ISKLJUCENO).

« Sada je kompresor spreman za rad.

« Delovanjem na prekida¢ presostata (sl. 1-2) kompresor se pokre¢e na nacin da pumpa vazduh i unosi ga kroz dovodnu cev u spremnik.

« Kada dosegne gomju bazdarenu vrednost (koju postavija proizvodac u fazi testiranja), kompresor se zaustavlja i ispusta viSak vazduha koji se nalazi u glavi
i u dovodnoj cevi kroz ventil koji se nalazi ispod presostata, ili, u verziji koja je opremljena aparatom za isusivanje, kroz elektro ventil.

To omogucava sledece olak$ano ponovno pokretanje u nedostatku pritiska u glavi. Koristenjem vazduha, kompresor se ponovno automatski pokrece kada
se dostigne donja bazdarena vrednost (2 bara izmedu gornje i donje bazdarene vrednosti).

« Pritisak koji je prisutan unutar spremnika moze da se proverava ocitavanjem manometra koji je deo opreme (sl. 4-5).

« Kompresor nastavlja sa radom sa ovim ciklusom automatski sve dok se ne deluje na prekida¢ presostata.

« Ako Zelite da ponovo koristite kompresor, sacekajte barem 10 sekundi od momenta gaSenja pre nego ga ponovo pokrenete.

« Svi su kompresori opremljeni reduktorom pritiska. Delovanjem na rucicu dok je slavina otvorena (na nacin da ju povucete i okrenete u smeru kazaljke na satu
za povecanije pritiska i u smeru suprotnom od kazaljke na satu za smanjivanje, (sl. 6a-6¢c) mozete da regulirate pritisak vazduha na nacin da se optimizira
upotreba pneumatskih alata. Kada postavite Zelienu vrednost, izvrsite pritisak na rucicu kako bi ju blokirali.

* MozZete da proverite podeSenu vrednost uz pomo¢ manometra (sl. 6d-6e).

« Proverite da su potrosnja vazduha i maksimalni radni pritisak pneumatskog alata koji treba da se koristi kompatibilni sa podesenim pritiskom
naregulatoru pritiska i sa koli¢inom vazduha koji proizvodi kompresor.

« Na zavrSetku rada zaustavite masinu, iskopcaijte elektricni utika¢ i ispraznite spremnik (sl. 7).




3 SPREMNIK ZA VAZDUH

« Potrebno je da se spreci nastanak korozije: ovisno o uslovima kori§¢enja, unutar spremnika moze da se nakupi kondenzat koji treba da se svaki dan prazni.
Ova operacija moze da se uradi ruéno, otvaranjem odvodnog ventila (sl. 8a, 8b) Odvod aparata za isusivanje, za masine koje su istim opremljene, vrsi se
u automatskom nacinu (sl. 8c).

Sedmicnim kontrolama proverite ispravan rad automatskog ventila.

« Struéni organ treba da godi$nje proveri debljinu stranice spremnika vazduhaiz razloga $to unutarnja korozija moze da smanji debljinu stranice od
celika i posledica éega mogu da budu pojave eksplozija. Ako su primenjive, pridrzavajte se lokalnih propisa. Upotreba spremnika za vazduh nije
dozvoljena kada debljina stranice dosegne minimalnu vrednost koja je navedena u certifikatu spremnika (deo dokumentacije koji se isporucuje
zajedno sajedinicom).

« Vek trajanja spremnika za vazduh zavisi najvise o radnoj okolini. Izbegavajte instalaciju kompresora u prijave i korozivne prostore, iz razloga $to isto
znacajno smanjuje vek trajanja spremnika.

« Nemojte da pricvr§cujete kompresor i odgovarajuce delove direktno za tlo ili za krute strukture. Montirajte spremnik sa pritiskom opremljen tamponima protiv
vibracija na nacin da izbegnete kvarove uzrokovane preteranim podrazajima usled vibracija spremnika za vreme upotrebe.

« Koristite spremnik na nacin da postujete granice temperature i pritiska odredene na plocici sa podacima i na izvestaju testa.

» Nemojte da nanosite nikakve izmene na ovaj spremnik putem varenja, busenja il drugih metoda mehanicke obrade.

4 ODRZAVANJE

« PRE BILO KOJE INTERVENCIJE, TREBA DA ISKOPCATE UTIKAC, U CELOSTI ISPRAZNITE SPREMNIK | OSTAVITE MASINU DA SE OHLADI (SL.
7, 8a, 8b, 8c).

« Proverite zategnutost svih vijaka narocito onih glave sklopa (moment 10 Nm = 1,02 Kgm).
Kontrola treba da se izvrsi pre prvog pokretanja kompresora i posle prvog sata rada.

TABELA 1 - VREMENSKI RAZMAK ODRZAVANJA

_________________________RADNAOKOLINANORMAINA |

FUNKCUA SVAKIH 100 SATI SVAKIH 1000 SATI SVAKE 2000 SATI
PricvrSéivanje zatezaa glave Kontrola treba da se izvrsi pre prvog pokretanja kompresora i posle prvog sata rada.
Ciscenje elementa za filtriranje .
[Zamena ventila presostata (ako je prisutan) )
[Zamena elementa za filtriranje ]
Kontrola i €iSéenje table ventila )
[Zamena dela cilindra .
[Zamena ventila za zadrzavanje )
[Zamena table ventila .
[Zamena filtera aparata za isusivanje (ako je prisutan) Oslonite se na odgovarajui prirucnik
Ispustanje kondenzata iz spremnika 24h—>24h-—>24h-—> ...
ABELA R RAZMAK ODRZAVANJA
RADNA A VLAZNA/PRA AVA
FUNKCUA SVAKIH 50 SATI SVAKE 500 SATI SVAKIH 1000 SATI
Pricvrséivanje zatezaca glave Kontrola treba da se izvrSi pre prvog pokretanja kompresora i posle prvog sata rada.
CiScenje elementa za filtriranje .
[Zamena ventila presostata (ako je prisutan) .
[Zamena elementa za filtriranje .
Kontrola i €iSéenje table ventila i
[Zamena dela cilindra [
[Zamena ventila za zadrzavanje .
[Zamena table ventila .
[Zamena filtera aparata za isusivanje (ako je prisutan) Oslonite se na odgovarajuéi prirucnik
Ispustanje kondenzata iz spremnika 24h——>24h—>24h-—> ...

ZAMENA VENTILA PRESOSTATA (AKO JE PRISUTAN)

« Delujte na ventil presostata na nacin da ga otpustite (SI. 9)
« Odvrnite ventil i uklonite ga iz leZista(SI. 10-11)

* Montirajte ventil za zamenu i pricvrstite.

CISCENJE I/ILI ZAMENA ELEMENTA ZA FILTRIRANJE

« Odvrnite vijke glave sa Sesterokutnim imbus klju¢em (sl. 12)
« Uklonite glavu cilindra (sl. 13)

« Proverite i eventualno zamenite elemenat za filtriranje (sl. 14)
+ Ponovo montirajte glavu i zavrnite vijke (sl. 12)
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PROVERA, CISCENJE | ZAMENA TABLE VENTILA

« Odvrnite vijke glave sa $esterokutnim imbus klju¢éem od 5 mm (imbus vijak M6) (sl. 12)

* Uklonite glavu cilindra (sl. 13)

« Pobrinite se za ¢i$¢enje i eventualno zamenite tablu ventila (sl. 10)

+ Ponovo montirajte glavu i zavrnite vijke (sl. 12)

ZAMENA DELA CILINDRA | BRTVI

« Odvmite vijke glave sa Sesterokutnim imbus klju¢em (sl. 12)

« Uklonite glavu cilindra i tablu ventila (sl. 13)
« Zamenite brtvu glave (sl. 14)

+ Odvmite cilindar sa istim imbus klju¢em, uklonite dva vijka koja pri¢vrs¢uju cilindar na kuciste.(sl. 15)

+ Odvrnite centralni vijak klipa (sl. 16)
* Uklonite taniiri¢ klipa (sl. 17)
* Uklonite deo klipa (sl. 18)

« Zamenite brtvu OR izmedu kucista i cilindra (sl. 19)
 Montirajte novi deo unutar cevi cilindra (sl. 20)

« Pre nego montirate vijke, nanesite smesu za osiguranje vijaka (LOCTITE 248) (sl. 21)

« Ponovno postavite vijak klipa.

A PAZITE NA ISPRAVNU MONTAZU TABLE VENTILA!

« Pricvrstite cilindar na nacin da zategnete dva vijka (sl. 22)
« Postavite glavu na tablu i pricvrstite 4 vijka na cilindar (sl. 23)

ZAMENA VENTILA ZA ZADRZAVANJE

+ Pobrinite se za demontazu ventila na nacin da uklonite cev rilsan iz samog ventila (sl. 24)

+ Odvmite ventil iz njegovog leZista.

+ Zamenite ventil i zavrnite ga u njegovom lezistu.

« Pri¢vrstite cev rilsan.

ODVOD KONDENZATA

+ Potrebno je da se spreci nastanak korozije: ovisno o uslovima koris¢enja, unutar spremnika moze da se nakupi kondenzat koji treba da se svaki dan prazni.
Ova operacija moze da se uradi ru¢no, otvaranjem odvodnog ventila (sl. 8a, 8b) Odvod aparata za isusivanje, za masine koje su istim opremljene, vrsi se

u automatskom nacinu (sl. 8c).

Kondenzat MORA DA SE ODLOZI uz postovanje pravila o zastiti okoline i vazeéih zakona.

Kompresor mora da se odlozi uz pridrzavanje odgovarajucih kanala predvidenih lokalnim propisima

5 MOGUCE ANOMALLIE I ODGOVARAJUCE DOZVOLIENE INTERVENCLIE

ANOMALIA

UZROK

INTERVENCIJA

Gubitak vazduha iz ventila presostata dok kompresor
stoji.

Ventil za zadrZavanje koji zbog istroSenosti ili prijavtine
na graniéniku zadrzavanja ne izvr$ava ispravno viastitu
funkciju.

Odvmite Sesterokutnu glavu ventila za zadrzavanje,
ocistite leZite i disk od specijalne gume (zamenite ga
ako je istroSen). Ponovno montirajte i paZijivo stegnite
(sl. 24-25)

Smanjenie uginkovitosti. Cesto ukjugivanje. Niske
vrednosti pritiska.

Preterani zahtev za radom. Proverite eventuaine
gubitke na spojevima ifili cevima. Mogude da je filter za
aspiraciju zaceplien.

Zamenite brive na spojevima, ogistite i zamenite filter.

Kompresore se zaustavija i sam ponovo pokrece posle
nekoliko minuta.

Intervencija termicke zastite &iji je uzrok preterano
grejanje motora.

Ocistite prolaze vazduha u provodniku. Provetrite
prostoriju. Osigurajte proveru elektrinog napona.

Posle nekoliko pokuSaja pokretanja, kompresor se
zaustavija.

Intervencija termicke zastite uzrokuje preterano grejanje
motora (ili iskljucivanje utikaca za vreme rada, ili niski
napon napajanja).

Ukljucite prekidac za zaustavijanje rada. Provetrite
prostoriju. Saéekajte nekoliko minuta i ponovo pokrenite
masinu. Uklonite eventualne produZetke kabla za
napajanje.

Kompresor se ne zaustavia i ukljucuje se sigumosni
ventil.

Rad kompresora nije regularan ili je presostat u kvaru.

Iskljucite utikac i obratite se servisnom centru.
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Saugokite §j instrukcijy vadova, kad galétuméte jj perskaityti ir ateityje

Esant modeliui su dZiovintuvu, Zitirékite jam skirta instrukcijy vadova

1 NAUDOJIMAS

A KA REIKIA DARYTI

« Kompresorius turi biti naudojamas jam pritaikytoje aplinkoje (gerai védinamoje, temperatiirai esant tarp +5°C ir +40°C), kurioje negali bati jokiy
dulkiy, rigsciy, gary, sprogiy ar degiy dujy.

« Visuomet i$laikykite minimaly 4 metry atstuma tarp kompresoriaus ir darbinés zonos.

« Ant plastmasinio kompresoriaus gaubto atsirandancios spalvos dazymo metu reiskia, kad atstumas yra per mazas.

« Elektros laido kistuka jkiskite j rozete, kurios forma, jtampa ir daznis atitinka galiojancias normatyvas.

+ Galite naudoti ne ilgesnj nei 5 metry prailgintuva su laido skerspjaviu ne mazesniu nei 2,5 mm2.

« Patariame naudoti skirtingy ilgiy ir skerspjaviy prailgintuvus, o taip pat ir adapterius bei kelis lizdus.

« Visuomet naudokite tik presostato ar jrankiy plokstés jungiklj norédami isjungti kompresoriy.

« Veikiantis kompresorius turi bati pastatytas ant stabilios, horizontalios atramos.

/\ KONEGALIMA DARYTI

« Niekada nekreipkite oro srovés j Zmones, gyviinus ar savo kiing (Naudokite apsauginius akinius akiy apsaugai nuo srovés iSmusty objekty).

« Niekada nekreipkite prie kompresoriaus prijungty jrankiy purskiamy skysciy srovés j patj kompresoriy.

« Nenaudokite jrenginio basomis ar $lapiomis kojomis ar rankomis.

« Norédami iStraukti kiStuka i$ rozetés ar patraukti kompresoriy, netraukite uz laido.

« Nepalikite jrenginio aplinkos poveikiui.

« Nevezkite kompresoriaus resiveryje esant slégiui.

* Resiverio nevirinkite ir neatlikite kity mechaniniy apdirbimy. Atsiradus defektams ar korozijai, jj reikia pakeisti nauju.

* Neleiskite naudotis kompresoriumi neapmokytiems asmenims. Vaikai ir gyvanai turi laikytis atokiai nuo darbinés zonos.

+ Nedékite degiy objekty ar objekty i$ nailono ar audiniy $alia ir (arba) ant kompresoriaus.

+ Nevalykite jrenginio degiais skysciais ar tirpikliais. Naudokite tik drégng Sluoste pries tai jsitikine, kad iStraukéte laidg i$ elektros lizdo.

+ Kompresoriaus naudojimas yra grieztai skirtas oro slégiui. Nenaudokite jrenginio jokiems kitiems dujy tipams.

« Sio jrenginio pagamintas suslégtas oras negali bti naudojamas farmacijoje, maisto gamyboje ar medicinoje, nebent po to bity specialiai apdorojamas i
negali bati naudojamas pripildyti nardymo balionams.

A\ KA TURITE 2INOTI

- 8is kompresorius yra pagamintas veikimui su pertriikiais (pavyzdziui, S3-50 reigkia 5 minutés darbo ir 5 minuéiy pertrauka), kad biity iSvengta elektrinio
variklio perkaitimo. Jam per daug uzkaitus, jsijungia variklio terminé apsauga, kuri automati$kai nutraukia elektros srovés tiekimg temperattrai esant per
aukstai. Sugrjzus prie normaliy darbiniy salygy, variklis automatiSkai pasileidzia i§ naujo.

* Kad palengvi éte jrenginio palei priverstinio paleidimo atveju (pvz., dingus elektrai), be nurodyty veiksmy, paspauskite presostato
mygtuka, kad jj iSjungtuméte ir vél jjunkite (pav. 1-2).

* Modeliuose be dZiovintuvo yra numatytas presostatas su pavéluoto uzdarymo oro i$leidimo voztuveéliu, kuris palengvina variklio paleidima. Dél to, resiveriui
esant tuS¢iam, normalu, kad keletg sekundziy i$ jo eina oras.

« Visuose kompresoriuose yra apsauginis voztuvas, kuris suveikia netinkamo presostato veikimo metu taip uztikrindamas jrenginio sauguma.

« Jrankio montavimo metu reikia nutraukti oro srove prie iSeigos.

« Suslégto oro naudojimas numatytiems tikslams (stomatologinés jrangos maitinimas, pripatimas, pneumatiniai jrankiai, dazymas, valymas su vandens
pagrindo valikliais ir t.t.) reikalauja Zinoti ir laikytis kiekvienam atskiram atvejui taikomy taisykliy.

2 PALEIDIMAS IR NAUDOJIMAS

« Patikrinkite, ar kompresoriaus duomeny lentelés duomenys atitinka realiuosius elektrinio jrenginio duomenis. LeidZiama jtampos paklaida yra +/- 10% pagal
nominalig verte.

« Laido kistuka jkiskite j atitinkama lizdg (pav. 3) pries tai patikring, ar ant kompresoriaus presostato esantis mygtukas yra padétyje ,0 (OFF) i§jungta.

« Dabar kompresorius yra paruo$tas naudojimui.

« Jjungus presostato jungiklj (pav. 1-2), kompresorius pasileidzia siurbdamas org ir pGsdamas jj j resiverio padavimo vamzdj.

« Pasiekus virSuting kalibravimo verte (nustatyta gamintojo bandymy metu), kompresorius sustoja ir per po presostatu esantj voztuvélj, arba, jeigu tai modelis

su dziovintuvu, per elektrinj voZtuva, iSmeta pervirsinj org esantj padavimo vamzdzio galvutéje.

Tai palengvina vélesnj paleidima dél slégio trikumo galvutéje. Naudojant org, kompresorius automatiSkai pasileidzia i§ naujo, kai pasiekiama apatiné

kalibravimo verté (2 barai tarp virSutinés ir apatinés kalibravimo vertés).

Galima patikrinti resiveryje esantj slégj rinkinyje esan¢iu manometru (pav. 4-5).

Kompresorius ir toliau veikia automatiskai Siuo ciklo, kol neperjungiamas jungiklis esantis ant presostato.

Jeigu norite i$ naujo jjungti kompresoriy, palaukite bent 10 sekundziy po i§jungimo prie$ paleidzZiant jj i§ naujo.

Visi kompresoriai turi slégio reduktoriy. Sukant ¢iaupo dangtelj (jj traukiant ar sukant pagal laikrodzio rodykle, kad padidintuméte verte ir pries$ laikrodZio

rodykle, kad sumazintumeéte, pav. 6a-6¢) galima reguliuoti oro slégj, kad geriausiai iSnaudotuméte pneumatinius jrankius. Nustate norima verte, paspauskite

dangtelj, kad jj uZfiksuotuméte.

« Nustatytg vertg galima patikrinti manometru (pav. 6d-6e).

« Patikrinkite, ar oro suvartojimas ir maksimalus naudojamo pneumatinio jrankio darbinis slégis dera su slégiu, nustatytu slégio reguliatoriumi ir
kompresoriaus tiekiamo oro kiekiu.

« Pabaige darba, jrenginj iSjunkite, iStraukite elektros kistuka ir iStustinkite resiverj (pav. 7).
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3 ORORESIVERIS

« Bitina uzkirsti kelig korozijai: priklausomai nuo naudojimo salygy, resiverio viduje gali rinktis kondensatas i jis turi bati $alinamas kas diena. Salinimas turi
biti atliekamas rankiniu biidu, atidarius isleidimo voztuva (pav. 8a, 8b). Salinimas modeliuose su dziovintuvu atliekamas automatiskai (pav. 8c).
Kas savaite tikrinkite, ar automatinis voztuvas veikia gerai.

« Kasmet, pasitelkus kompetetingos jstaigos pagalba, batina tikrinti oro resiverio sienelés storj, nes vidiné korozija gali sumazinti plieninés
sienelés storij ir taip sudaryti sprogimo rizika. Taip pat laikykités vietiniy normatyvy, jeigu taikomos. Oro resiverio naudojimas néra leidziamas,
kai sienelés storis pasiekia minimalig resiverio pazyméjime nurodyta verte (kartu su vienetu pateikiamas dokumentas).

« Oro resiverio naudojimo trukmé i§ esmés priklauso nuo darbinés aplinkos. Nemontuokite kompresoriaus purvinoje ir ésdinancioje aplinkoje, nes tai gali
Zymiai sutrumpinti resiverio veikimo trukme.

« Netvirtinkite resiverio ar susijusiy daliy tiesiogiai prie Zemés ar kiety konstrukcijy. Sléginj resiverj montuokite su antivibracinémis kaladélémis, kad
iSvengtuméte gedimy dél per didelio judéjimo, kurj sukelia vibracija resiverio naudojimo metu.

« Naudokite resiverj laikydamiesi temperattiros ir slégio riby, nurodyty duomeny lenteléje ir bandymy ataskaitoje.

« Nedarykite jokiy pakeitimy Siam resiveriui virindami, grezdami ar kitaip mechaniskai jj veikdami.

4 PRIEZIURA
« PRIES ATLIKDAMI BET KOKIUS VEIKSMUS ISTRAUKITE KISTUKA, VISISKAI ISTUSTINKITE RESIVER] IR PALIKITE |[RENGIN], KAD ATVESTU

(PAV. 7, 8a, 8b, 8c).
« Patikrinkite, ar gerai uzverzti visi varztai, ypa¢ grupés galvutés (pora 10 Nm = 1,02 Kgm).
Patikra turi bati atliekama prie$ pirmg kompresoriaus paleidima ir po pirmos darbo valandos.

1 LENTELE - PRIEZIUROS INTERVALAI

DARBINE APLINKA NORMALI

VEKIMAS KAS 100 DARBO VALANDY KAS 1000 VALANDY KAS 2000 VALANDY
Galvutés traukliy priverzimas Patikra turi biti atiiekama prieS pirma kompresoriaus paleidima ir po pirmos darbo valandos.
Filtruojanéio elemento valymas .

Presostato voztuvélio keitimas (jeigu yra) ]

Filtruojanio elemento keitimas )

Voztuvy plokstelés tikrinimas ir valymas .

Cilindrinés dalies keitimas .

Sulaikymo voztuvo keitimas .

Voztuvy plokstelés keitimas .
Dziovintuvo filtry keitimas (jeigu yra) Ziarékite specialias instrukcijas

Resiverio kondensato istustinimas 24h——>24h-——>24h-—> .

2 LENTELE - PRIEZIUROS INTERVALAI

DARBINE APLINKA DREGNA/DULKETA

VEKIMAS KAS 50 DARBO VALANDY KAS 500 VALANDY KAS 1000 VALANDY
Galvutés traukliy priverzimas Patikra turi biti atiiekama pries pima kompresoriaus paleidima ir po pirmos darbo valandos.
Filtruojancio elemento valymas .

Presostato voztuvélio keitimas (jeigu yra) .

Filtruojanio elemento keitimas )

Voztuvy plokstelés tikrinimas ir valymas .

Cilindrinés dalies keitimas .

Sulaikymo voztuvo keitimas .

Voztuvy plokstelés keitimas .
Dziovintuvo filtry keitimas (jeigu yra) Ziurekite specialias instrukcijas
Resiverio kondensato iStustinimas 24h—>24h-—>24h-—> ..

PRESOSTATO VOZTUVELIO KEITIMAS (JEIGU YRA)
* Presostato voztuveélj atlaisvinkite (Pav. 9)

« I8sukite voztuvélj ir iStraukite jj i$ laikiklio (Pav. 10-11)
« Pakeiskite nauju voztuvéliu ir uzsukite.

FILTRUOJANCIO ELEMENTO VALYMAS IR (ARBA) KEITIMAS

« Atsukite galvutés varZtus SesSioliktainiu raktu (pav. 12)

« Nuimkite cilindro galvute (pav. 13)

« Patikrinkite ir, jeigu reikia, pakeiskite filtruojantj elementa (pav. 14)
« Sumontuokite galvute prisukdami varztus (pav. 12)

VOZTUVY PLOKSTELES TIKRINIMAS, VALYMAS IR KEITIMAS
« Atsukite galvutés varztus 5mm $esioliktainiu raktu (M6 varztas) (pav. 12)
« Nuimkite cilindro galvute (pav. 13)
« I8valykite arba, jeigu reikia, pakeiskite voZtuvo plokstele (pav. 10)
« Sumontuokite galvute prisukdami varztus (pav. 12)
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CILINDRINES DALIES IR TARPINIY KEITIMAS

« Atsukite galvutés varZtus Sesioliktainiu raktu (pav. 12)

« Nuimkite cilindro galvute ir voztuvy plokstele (pav. 13)

« Pakeiskite galvutés tarpines (pav. 14)

« I3sukite cilindrg tuo paciu Sesioliktainiu raktu, iSimkite du varztus fiksuojancius ji prie gaubto (pav. 15)

« I3sukite centrinj stimoklio varztg (pav. 16)
* Nuimkite stimoklio diskg (pav. 17)
* Nuimkite stimoklio dalj (pav. 18)

« Pakeiskite OR tarping tarp gaubto ir cilindro (pav. 19)
« Sumontuokite naujg dalj cilindro viduje (pav. 20)

« Prie$ uzsukdami varztus, uztepkite varzty fiksavimo klijy (LOCTITE 248) (pav. 21)

« Perdékite stamoklio varztg.

/\ BUKITE LABAI ATIDUS, KAD TEISINGAI SUMONTUOTUMETE VOZTUVY PLOKSTELE!

« Pritvirtinkite cilindrg prisukdami du varztus (pav. 22)

« Pastatykite galvute ant plokstelés ir prisukite 4 varZtus ant cilindro (pav. 23)

SULAIKYMO VOZTUVO KEITIMAS

* VoZztuvg pakeiskite nuéme rilsan vamzdj nuo pacio voztuvo (pav. 24)

« ISsukite voztuva i$ jo vietos.
« Pakeiskite voZtuva jsukdami nauja j jo vieta.
« Pritvirtinkite rilsan vamzdj

KONDENSATO SALINIMAS

+ Batina uzkirsti kelig korozijai: priklausomai nuo naudojimo sglygy, resiverio viduje gali rinktis kondensatas ir jis turi bati $alinamas kas diena. Salinimas turi
bati atliekamas rankiniu bdu, atidarius iSleidimo voztuva (pav. 8a, 8b). Salinimas modeliuose su dZiovintuvu atliekamas automatiskai (pav. 8c).

Kondensatas PRIVALO BUTI ISMESTAS laikantis aplinkos apsaugos normy ir galiojanéiy jstatymy.

Kompresorius turi bati iSmestas tam numatytais kanalais pagal galiojan€ius vietos jstatymus.

5 GALIMI SUTRIKIMAI IR LEIDZIAMI TAISYMAI

GEDIMAS

PROBLEMA

DARBAS

Oro nutekéjimas i$ presostato voztuvo kompresoriui
neveikiant.

Sulaikymo voZtuvas, kuris dél nusidéveéjimo ar purvo
ant sandarinimo stabdiklio, neatlieka tinkamai savo
funkcijos.

18sukite Sesiakampe sulaikymo voztuvo galvute,
ivalykite laikiklj ir specialy guminj diskelj (pakeiskite,
jeigu nusidévéjes). Atsargiai sumontuokite ir prisukite
(pav. 24-25).

Nadumo sumazéjimas. Per daZnas paleidimas. Zemos
slégio vertés.

Per dideli naSumo reikalavimai. Patikrinkite galimus
praradimus per jungtis ir (arba) vamzdZius. Gali bati,
kad jsiurbimo filtras purvinas.

Pakeiskite junggiy tarpines. ISvalykite arba pakeiskite
filtrg.

Kompresorius i$sijungia ir pasileidzia savarankiskai po
keliy minuciy.

Jsijungé terminé apsauga dél variklio perkaitimo.

ISvalykite oro takus konvejeryje. I$védinkite patalpa.
Patikrinkite elektros jtampa.

Kompresorius sustoja po keliy bandymy.

Isijungé terminé apsauga dél variklio perkaitimo (arba
kistukas iStrauktas veikimo metu, arba nepakankama
tiekiama jtampa).

Perjunkite paleidimo / sustabdymo jungiklj. I3védinkite
patalpa. Palaukite keleta minuciy ir paleiskite jrenginj i$
naujo. Pasalinkite galimus maitinimo laido prailgintuvus.

Kompresorius nesustoja ir suveikia apsauginis
voZtuvas.

Nereguliarus kompresoriaus veikimas ar presostato
gedimas.

IStraukite kistuka ir kreipkités j servisa.
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Hoidke juhend tuleviku tarbeks alles

Kuivatiga varustatud mudelitel lugege kaasasolevat juhendit

1 KASUTAMISNOUDED

A MIDA TEHA

« Kasutage kompressorit sobivas keskkonnas (hasti hutatud, 6hutemperatuur vahemikus +5°C kuni +40°C), keelatud on kasutada tolmu, hapete,
aurude, plahvatusohtlike vdi stttimisohtlike gaasidega keskkonnas.

« Sailitage kompressori ja tdoala vahel alati vahemalt 4 meetri laiune ohutu vahemaa.

« Pinnatoétlemise kaigus tekkinud kompressori plastkorpuse varvimuutus annab mérku, et vahemaa on liiga vaike.

« Voolustepsel peab olema sobiva kuju, pinge ja voolusagedusega ning vastama kehtivatele nduetele.

« Pikendusjuhe ei tohi olla pikem kui 5 meetrit ning juhtme 1abima6t mitte vaiksem kui 2.5 mm2.

+ Pikemate Vi teistsuguse labimddduga pikendusjuhtmete, vooluadapterite ja mitmeharuliste stepslite kasutamine ei ole soovitav.

« Kompressor lilitage valja ainult réhuregulaatori lulitist v&i juhtpaneelilt.

« Tootav kompressos peab asuma kindlal ja tasasel pinnal.

A MITTE TEHA

+ Ghuvool ei tohi olla suunatud inimeste, loomade v5i teie keha suunas (Kaitske silmi 8huvoolus lenduvate esemete eest kaitseprillidega).

« Arge suunake vedelikujuga kompressoriga iihendatud seadmetest kompressori enda poole.

« Masinat ei tohi kasutada paljajalu v3i -kési v6i mérgade jalgadega.

« Kompressori ligutamisel vi juntme stepslist votmisel ei tohi seda tdmmata juhtmest.

« Arge jéatke aparaati valitingimuste kétte.

« Kompressori teisaldamisel ei tohi paak olla surve all.

« Paaki ei tohi keevitada ega sellega muidu mehaanilisi t6id ette votta. Defektide vai rooste korral tuleb see taielikult valja vahetada.

« Arge lubage kogemusteta inimestel kompressorit kasutada. Hoida lastele ja loomadele kéttesaamatus kohas.

« Kompressori lahedale ja peale ei tohi panna kergestisuttivaid v5i nailonist voi kangast esemeid.

« Masinat ei tohi puhastada kergestistittivate vedelike vai lahustitega. Kasutage niisket lappi, elektrijuhe tuleb eelnevalt seinast vélja tdmmata.
« Kompressorit kasutatakse ainult Shusurve tekitamiseks. Arge kasutage masinat iihegi teist tiilipi gaasiga.

« Masina tekitatud surudhk ei kdlba ilma lisakaitlemiseta farmatseutikas, toiduainetetddstuses voi haiglates kasutamiseks ega sukeldumisballoonide taitmiseks.

A\ MDA TEADA

« Kompressor on méeldud vahelduvaks kasutamiseks , (nditeks S3-50 téhistab 5 téominutit ja 5 puhkuseminutit), et véltida elektrimootori tilekuumenemist.
Liiga kdrgel temperatuuril sekkub mootori termokaitse ja katkestab elektritihenduse. Tavatingimuste taastumise jarel kaivitub mootor automaatsett.

« Hélbustamaks masina kaivitamist sunnitud seiskumise (nt elektrikatkestus) korral peab lisaks tavalisele kaivitamisprotseduurile lulitama
réhuregulaatori liliti vélja ja uuesti sisse (jn 1-2).

« llma kuivatita mudelid on varustatud viitajaga suletava valjalaskeventilliga réhuregulaatoriga, mis lihtsustab mootori kaivitamist, tiihja paagiga on
mdnesekundiline 8hu véljumine sellest normaalne.

« Kdik kompressorid on ohutusventiiliga, mis sekkub réhuregulaatori ebaregulaarse tegevuse korral ja tagab masina ohutuse.

« Tooriista paigaldamise ajal peab katkestama véljuva Ghuvoolu.

« Surudhu kasutamine erinevatel lubatud viisidel (hambaarstitehnika, pumpamine, pneumaatika, pinnatoétlus, veepShiste pesuvahenditega pesemine jne)
ndéuab iga viisi puhul nduetekohaste normide teadmist ja jargimist.

2 KAIVITAMINE JA KASUTAMINE

« Kontrollige, kas kompressori andmesildi andmed ja elektrisiisteemi andmed sobivad omavahel, pinge erinevus peab jaama vahemikku +/- 10%
nominaalvaartusest.

« Pange toitejuhe sobivasse pistikusse (jn 3), réhuregulaator peab olema valja lulitatud (liiliti “O"-asendis).

Nutd on kompressor kasutamiseks valmis.

« Lulitage r8huregulaatori ltiliti (jn 1-2) sisse, kompressor hakkab 6hku paaki pumpama.

« Ulemise réhupiirini jsudnuna (seadistatakse tootja poolt testimise ajal) kompressor peatub ja uleliigne 8hk lastakse peast ja sissetémbetorust vélja kas
réhuregulaatori ventiili kaudu vai kuivatiga mudelitel solenoidi kaudu.

Tanu réhu puudumisele peas on hilisem taaskaivitamine lintsam. Ohu kasutamisel kéivitub kompressor automaatselt, kui jsutakse alumise réhupiirini
(alumise ja tlemise réhupiiri vahel 2 baari).

« Paagi rohu mddtmiseks kasutatakse kaasasolevat manomeetrit (jn 4-5).

« Kompressor jétkab automaatreziimil, kuni keegi vajutab rdhuregulaatori Itliti.

« Enne kompressori uuesti kaivitamist oodake pérast seiskamist 10 sekundit.

« Kdik kompressorid on rdhualaldiga. Keerake nuppu (tdmmake ja rohu tdstmiseks keerake paremale, vahendamiseks vasakule, jn. 6a-6¢), et reguleerida
6huvoolu erinevate pneumaatiliste seadmete kasutamise optimeerimiseks. Soovitud taseme saamisel lilkake nupp kinni.

+ Saadud taseme kontrollimiseks vaadake manomeetrit (jn 6d-6e).

« Kontrollige, kas pneumaatilise seadme dhutarve ja suurim t66réhk sobivad réhuregulaatoril seadistatud réhuga ja kompressori edasiantava
6huvooluga.

« To6 I6pus peatage masin, votke juhe elektrivdrgust vélja ja tilhjendage paak (jn 7).

3 OhUpAAK

« Korrodeerumise vastu: vastavalt td6tingimustele koguneb paaki kondensaat, mis tuleb sealt iga péaev vélja lasta. Selleks avage véljalaskeventiil (jn 8a, 8b).
Kuivati ventiil, masinatel, millele see on paigaldatud, avaneb automaatselt (jn 8c).

Kontrollige iga nadal, kas automaatventiil to6tab nduetekohaselt.

« Laske kord aastas padeval asutusel kontrollida paagi seinade paksut, korrosioon véib seina paksust vahendada ja pdhjustada plahvatusohu.
Jargige kohalikke asjassepuutuvaid ndudeid. Ohupaaki ei tohi enam kasutada, kui selle seinade paksus jaab alla paagi sertifikaadil (osa
kaasasolevast dokumentatsioonist) margitud miinimumpaksust.

« Ohupaagi kestus séltub peamiselt téokeskkonnast. Valtige kompressori paigaldamist rapasesse vdi korrosiivsesse keskkonda, mis véib margatavalt
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ltihendada paagi kasutusiga.

- Arge kinnitage paaki ja selle osi maapinna véi jaikade struktuuride kiilge. Paigaldage vibratsioonivastaste tampoonidega kaitstud paak kohta, kus paagi
kasutamisel tekkivad vibratsioonid tekitaksid véimalikult vahe kahjusid.

- Arge Uletage paagi andmeplaadil ja testiraportis ndidatud temperatuuri ja réhu piirméaarasid..

« Paaki ei tohi keevitamise, puurimise v6i muude mehaaniliste tdddega muuta.

4 hOOLDUS

+ ENNE TOODEGA ALUSTAMIST VOTKE JUHE SEINAST VALJA, LASKE PAAK TAIESTI TUHJAKS JA LASKE MASINAL JAHTUDA (IN 7, 8A, 8B,
8C).

« Kontrollige kdigi kruvide kinnitust, eriti tiksuse peal (pdérdemoment 10 Nm = 1,02 Kgm).
Kontrollida enne kompressori esimest kaivitamist ja esimese to6tunni jarel.

TABEL 1 - HOOLDUSTOODE VAHEMIKUD

TAVALINE KESKKOND

TOO IGA 100 TUNNI JArEL IGA 1000 TUNNI JArEL IGA 2000 TUNNI JArEL
Pea kinnitite kinnitus Kontroliida enne kompressori esimest kéivitamist ja esimese tdotunni jarel.

Filtri puhastamine ]

r6huregulaatori ventiili asendamine (kui on paigaldatud) .

Filtri asendamine .

Ventiilide plaadi kontroll ja puhastamine )

Silindri asendamine ]

Tagasilodgiventiili asendamine )

Ventiilide plaadi asendamine .
Kuivati filtrite asendamine (kui on paigaldatud) Vaadake vastavat juhendit

Paagi kondensaadi tiihjendamine 24h--->24h—-->24h >

rOHUrEGULAATOT| VENTIILI ASENDAMINE (KUI ON PAIGALDATUD)
TABEL 2 - HOOLDUSTOODE VAHEMIKUD

NIISKE/TOLMUNE KESKKOND

TO6O IGA 50 TUNNI JArEL IGA 500 TUNNI JArEL IGA 100 TUNNI JArEL
Pea kinnitite kinnitus Kontroliida enne kompressori esimest kéivitamist ja esimese totunni jarel.

Filtri puhastamine .

rohuregulaatori ventiili asendamine (kui on paigaldatud) .

Filtri asendamine .

Ventiilide plaadi kontroll ja puhastamine .

Silindri asendamine .

 Tagasildogiventiili asendamine .

Ventiilide plaadi asendamine ]
Kuivati filtrite asendamine (kui on paigaldatud) Vaadake vastavat juhendit

Paagi kondensaadi tiihjendamine 24h-—>24h—>24h—-> ..

« Lodvendage rdhuregulaatori ventiil (jn 9)
« Votke ventiil oma kohalt vélja (jn 10-11)
« Paigaldage uus ventiil ja keerake kinni.

FILTrI PUHASTAMINE JA/VOI VAHETAMINE

« Keerake peakruvid kuuskantvdtmega maha (jn 12)

« Eemaldage silindri pea (jn 13)

« Kontrollige filtri seisundit, vajadusel vahetage vélja (jn 14)
« Pange pea tagasi, keerake kinni (jn 12)

VENTIILIDE PLAADI KONTrOLL, PUHASTAMINE, ASENDAMINE

« Keerake peakruvid 5 mm kuuskantvétmega maha (M6 kuuskantkruvid) (jn 12)
« Eemaldage silindri pea (jn 13)

« Puhastage ventiilide plaat, vajadusel asendage (jn 10)

« Pange pea tagasi, keerake kinni (jn 12)

TIHENDITE JA SILINDrl ASENDAMINE
« Keerake peakruvid kuuskantvétmega maha (jn 12)
+ Eemaldage silindri pea ja ventiilide plaat (jn 13)
« Asendage pea tihend (jn 14)
« Keerake silinder kuuskantvdtme abil lahti, eemaldage kaks kruvi, mis kinnitavad silindri korpuse kiilge .(jn 15)
« Keerake kolvi peakruvid lahti (jn 16)
« Eemaldage kolvi plaat (jn 17)
« Eemaldage kolb (jn 18)
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« Asendage OR korpuse ja silindri vahel (jn 19)
« Paigaldage uus segment silindri varre taha (jn 20)

« Enne kruvi paigaldamist maarige keermetele maardeainet (LOCTITE 248) (jn 21)

« Pange kolvi kruvid tagasi.

A OLGE TAHELEPANELIKUD VENTIILIDE PLAADI OIGEL PAIGALDAMISEL!

« Kinnitage silinder kahe kruviga (jn 22)

« Pange pea plaadile ja keerake 4 kruvi silindril kinni (jn 23)

TAGASILOOGIVENTIILI ASENDAMINE

« Demonteerige ventiil, selleks eemaldage rilsan voolikventiililt (jn 24)

+ Keerake ventiil oma kohast maha.

« Pange uus ventiil, keerake oma kohale kinni.

« Kinnitage rilsan voolik

KONDENSAADIST TUHJENDAMINE

« Korrodeerumise vastu: vastavalt to6tingimustele koguneb paaki kondensaat, mis tuleb sealt iga paev vélja lasta. Selleks avage véljalaskeventiil (jn 8a, 8b).
Kuivati ventiil, masinatel, millele see on paigaldatud, avaneb automaatselt (jn 8c).

Kondensaadi UMBErTOOTLEMISEL jargige keskkonnandudeid ja kehtivaid seaduseid.

Kompressori jadtmetena kaitlemisel kasutage tavaparaseid kanaleid ja jérgige kohapeal kehtivaid ndudeid.

5 RIKKED JA LUBATUD pARANDUSED

rIKE

POHIUS

T60

Seisva kompressoriga tuleb réhuregulaatori ventiilist
Shku.

Tagasiloogiventiil ei to6ta korralikult kas kulumise voi
tihendi maardumise tottu.

Keerake tagasiléogiventili kuusnurkne pea lahti,
puhastage asukoht ja kummist ketas (kui on kulunud,
asendage). Pange tagasi ja sulgege koralikuit (jn
24-25).

Tootlikkus kahaneb. Sagedased kaivitumised Madal
rohk.

Liigsete tulemuste ndudmine. Kontrollige, kas ligendid
jaivGi voolikud kaotavad 6hku. Sissetdmbefiter voib
olla ummistunud.

Asendage tihenduste tihendid, puhastage ja asendage
filter.

Kompressor seiskub ja kéivitub automaatselt méne
minuti parast.

Termokaitse sekkumine mootori tilekuumenerise tGttu.

Puhastage Shuteed iilekande! Ohutage ruumi.
Kontroliige elektripinget.

Parast mGningast kéivitamist kompressor seiskub.

Termokaitse sekkumine mootori tilekuumenemise tttu
(V6i tulijuhe 6 ajal seinast vélja vdi on toitepinge
liiga madal).

Keerake kaivitusltilitt. Ohutage ruumi. Oodake méni
minut ja kéivitage masin uuesti. Uhendage masin
elektrivdrku ilma pikendusjuhtmeteta.

Kompressor ei seisku ja ohutusventiil sekkub.

Kompressori ebaregulaame toimimine voi
rdhuregulaatori purunemine.

Vétke juhe seinast ja pddrduge tehnoabi poole.
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Saglabajiet So lietoSanas instrukciju turpmakai uzzinai
Modeliem, kas aprikoti ar zavétaju, skatiet ipasu rokasgramatu

1 LIETOSANAS PIESARDZIBAS PASAKUMI

A KAS JADARA

« Kompresors jaizmanto piemérota vidé (labi védinama, pie p aras no +5°C lidz + 40°C) un nekad puteklu, skabju, tvaiku, spradzienbistamas
vai viegli uzliesmojosas gazes klatbatné.

« Starp kompresoru un darba zonu jauztur vismaz 4 m drosibas attalums.

« Traipi, kas kraso$anas darbu laika var paradities uz kompresora plastmasas aizsarga, norada, ka tas ir bijis parak tuvu novietots.

« Stravas vadu pievienot kontaktligzdai, ka piemérota: péc formas, spriegumam un frekvencei un atbilst pasreizé&jiem noteikumiem.

+ Lietojiet baroSanas kabela pagarinataju ar maksimalo garumu 5 metri un ar kabela $kérsgriezumu ne mazaku par 2,5 mm2

+ Més neiesakam izmantot daZada garuma pagarinatajus un ar dazadiem $kérsgiezumiem, nedz adapterus un daudzvietigas kontaktligzdas.

« Lai kompresoru izslégtu, vienmér izmantojiet tikai spiediena slédzi vai instrumentu paneli.

« Darba kompresors janovieto uz stabila un horizontala pamata.

/\ o NEDRIKST parit

* Nekad gaisa striklu nevérst uz personam, dzivniekiem vai uz pasa kermeni (lietot aizsargbrilles, lai pasargatu acis no striklas izmestajiem sveskermeniem).

* Nekad nevirzit smidzino$u $kidruma striklu uz instrumentiem, kas savienoti ar kompresoru vai paSu kompresoru.

« Neizmantojiet ierici ar basam kajam vai ar mitram rokam vai kajam.

« Nevelciet aiz stravas vada, lai izvilktu kontaktdaksu no kontaktligzdas vai parvietotu kompresoru.

« Neatstajiet ierici paklautu laika apstakliem.

+ Neparvietojiet kompresoru ar tvertni zem spiediena.

* Neveiciet metina$anas vai mehaniskus darbus pie cisternas. Defektu vai korozijas gadijuma ta pilniba janomaina.

* Nelaujiet izmantot kompresoru personam bez pieredzes. Sargajiet bémus un dzivniekus no darba zonas.

+ Nenovietojiet viegli uzliesmojosus priek$metus vai neilona audumus un priek8metus kompresora tuvuma un/vai uz ta.

* Netiriet masinu ar viegli uzliesmojosu $kidrumu vai $kidinatajiem. Izmantojiet tikai mitru draninu, parliecinoties, vai kontaktdaksa ir atvienota no elektribas
kontaktligzdas.

» Kompresora izmanto$ana ir cie$i saistita ar gaisa saspieSanu. Neizmantojiet iekartu jebkura cita veida gazei.

« Saspiestais gaiss, ko raZo 81 iekarta, nav izmantojams farmacijas, partikas vai slimnicu jomas, iznemot péc konkrétam proceddram, un to nevar izmantot,
lai uzpilditu nirSanas balonus.

A KAS JAZINA

« 8T kompresors ir konstruéts ta, lai darbotos ar partraukumiem, (pieméram S3-50 nozimé 5 mintes un 5 minGi$u pauze), lai izvairitos no elektromotora
parmérigas parkarSanas. Ja tas notiek, nostrada termiskas aizsardzibas ierice, ar kuru ir aprikots dzingjs, automatiski partraucot elektriskas stravas padevi,
ja temperatira ir parak augsta. P&c atgrieSanas pie normalas tempelaturas dzingjs restariejas automatiski.

« Lai atvieglotu iekartas restartu piespiedu restarta gadij lekt ades partr papildus minétajam darbibam ir
svarigi nospiest spiediena slédza pogu izslégta stavokli un no jaunato ieslégt (1. 2 an)

« Versijas bez gaisa Zavétaja tiek piegadatas ar spiediena slédzi, kas aprikots ar varstu gaisa novadiSanai ar aizkavétu noslégsanos, lai atvieglotu motora
iedarbinasanu, un tadé| ir normali, ka, tvertnei esot tukSai, dazas sekundés no tas izpllst gaiss.

« Visi kompresori ir aprikoti ar dro$ibas varstu, kas nostrada spiediena slédza neregularas darbibas gadijuma, nodro$inot masinas droibu.

« Instrumenta montazas darbibu laika ir obligati japartrauc gaisa plisma izvada.

« Saspiesta gaisa izmantoSana dazadiem paredzétajiem izmantoSanas veidiem (padeve zobarstniecibas iekartam, inflacija, pneimatiskie instrumenti,

kraso$ana, mazgasana tikai ar tifiSanas lidzekliem uz Gdens bazes, u.c.) atseviSkos gadijumos ietver piemérojamo noteikumu zina$anu un ievéro$anu.

2 PALAISANA UN IZMANTOSANA

« Parbaudiet, vai kompresora datu plaksnites dati atbilst elektrosistémas patiesajiem; ir pielaujamas sprieguma svarstibas +/- 10% no nominalas vértibas.

« Pievienojiet stravas vada kontaktdaksu piemérotai kontaktligzdai (3. att.), parliecinoties, vai poga uz kompresora spiediena slédza ir izslégta stavokii “O”
(OFF).

« Saja brid kompresors ir gatavs lietosanai.

« Nospiezot spiediena slédzi (1.-2. att.), kompresors sak siiknét gaisu un caur piegades cauruli to padod tvertnei.

« Sasniedzot augstako kalibréSanas vértibu (raZotaja iestatita testéSanas faze), kompresors apstajas, izlaizot lieko gaisa no galvas un piegades caurules,
izmantojot varstu, kas atrodas zem spiediena slédza vai, versijas, kas aprikotas ar Zavétaju, ar solenoida varsta palidzibu.

Tas iespé&jo nakamo restartu, kuru sekmé spiediena trikums galva. Izmantojot gaisu, kompresors restartéjas automatiski, sasniedzot zemako kalibré$anas
vertibu (2 baru starpiba starp augstako un zemako kalibréSanas vértibu).

* Spiedienu tvertng ir iesp&jams kontrolét ar komplektacija ieklauto manometru (4.-5. att.).

+S cikla laika kompresors turpina darboties automatiskaja rezima, lidz netiek nospiests spiediena slédzis.

« Ja vélaties kompresoru izmantot no jauna, péc izslégSanas uzgaidiet vismaz 10 sekundes, pirms to restartét.

* Visi kompresori ir aprikoti ar spiediena reduktoru. PagrieZot pogu, lai atvértu kranu (pavelkot un pagrieZot to pulkstenraditaja kustibas virziena, lai palielinatu
spiedienu un pret&ji pulkstenraditaja kustibas virzienam, lai to samazinatu, 6a-6¢ att.) varat pielagot gaisa spiedienu, lai optimiz&étu pneimatisko instrumentu
izmanto$anu. Kad ir iestatita vélama vértiba, nospiediet pogu, lai to nofiksétu.

« lestatito vértibu i ir |espeJams parbaudlt uz manometra (6d-6e att.).

« Parbaudiet, vai i iska instrumenta gaisa patérin$ un maksimalais darba spiediens ir saderigi ar regulatora iestatito spiedienu
un ar gaisa daudzumu, ko piegada kompresors.

« Darba beigas iekarta ir jaaptur; jaatvieno elektriska kontaktdaksa un jaiztuk$o tvertne (7. att.).
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3 GAISA TVERTNE

+ I nepiecie$ams novarst koroziju: atkariba no darbibas apstakliem, tvertné var izveidoties kondensats, un ta ik dienas ir jaizsusina. So darbibu var veikt
manuali, atverot nolai$anas ventili (8a, 8b att.). IzlaiSana no zavétaja iekartam, kas ir aprikotas ar to, notiek automatiskaja rezima (8c att.).
lknedélas parbaudes laika parbaudiet, vai automatiskais varsts darbojas pareizi.

« Ik gadu kompetentai iestadei japarbauda gaisa tvertnes sieninu biezums, jo iek$&jas korozijas rezultata térauda siena var kit planaka, izraisot
spradzienu risku. Ja piemérojami, ievérojiet vietgjos noteikumus. Gaisa tvertnes lietosana nav atlauta, ja sienas bhiezums sasniedz tvertnes
sertifikacija noradito minimalo vértibu (piegadatas ierices dokumentacijas dala).

« Tvertnes kalpoSanas laiks ir atkarigs no apkartéjas darba vides. Neuzstadiet kompresoru piesamota un kodiga vide, jo tadejadi tiek ievérojami samazinats
tvertnes kalpo$anas laiks.

+ Vai nenostipriniet tvertni vai tas sastavdalas tiesi uz zemes vai nekustigam struktiiram. Uzstadot spiediena tvertni, aprikojiet to ar pretvibraciju paliktniem, lai
izvairitos no bojajumiem parmérigas spriedzes dél, ko tvertnes lieto$anas laika izraisa vibracijas.

* Izmantojiet tvertni, ievérojot temperattras un spiediena ierobeZojumus, kas noteikti datu plaksnité un testa zinojuma.

+ Neveiciet nekadas izmainas pie $is tvertnes, izmantojot metina$anas, urb8anas vai citas mehaniskas apstrades metodes.

4 APKOPE

« PIRMS JEBKADAS DARBIBAS ATVIENOJIET KONTAKTDAKSU, PILNIBA IZTUKSOJIET TVERTNI UN LAUJIET IEKARTAI ATDZIST (7., 8A, 8B, 8C
ATT)

« Parbaudiet visu skrivju hermétiskumu, jo ipasi, bloka galvas (griezes moments 10 Nm = 1,02 kgm).
Parbaude javeic pirms kompresora pirmas iedarbinasanas reizes un péc pirmas darba stundas.

1. TABULA - APKOPES INTERVALI

NORMALI DARBA APSTAKLI

FUNKCUAS IK PEC 100 STUNDAM IK PEC 1000 STUNDAM IK PEC 2000 STUNDAM
Galvas skriivju pievilkSana Parbaude javeic pims komp pirmas i inaSanas reizes un péc pirmas darba stundas.

Filtra elementa firiSana .

Spiediena sledza varsta nomaina (ja ir uzstadits) .

Filtra elementa nomaina .

Varsta plaksnes parbaude un firisana 0

Cilindra segmenta nomaina .

Pretvarsta nomaina )

Varsta plaksnes nomaina .
Zavetaja (ja ir uzstadits) filtru nomaina Skatiet specialo rokasgramatu

Tvertnes kondensata drenaza 24h——>24h-—>24h-—> ..

2. TABULA - APKOPES INTERVALI

MITRA/PUTEKLAINA DARBAVIDE

FUNKCIJAS IK PEC 50 STUNDAM IK PEC 500 STUNDAM IK PEC 1000 STUNDAM
Galvas skrivju pievilkSana Parbaude javeic pirms kompresora pimas iedarbinasanas reizes un péc pirmas darba stundas.
Filtra elementa fifiSana ©
Spiediena sledza varsta nomaina (ja ir uzstadits) .
Filtra elementa nomaina [
Varsta plaksnes parbaude un firisana .
Cilindra segmenta nomaina .
Pretvarsta nomaina .
Varsta plaksnes nomaina .
Zavetaja (ja ir uzstadits) filtru nomaina Skatiet specialo rokasgramatu
Tvertnes kondenséta drenaza 241 > 24 > 24 >

Spiediena slédza varstula nomaina (ja ir uzstadits)

« Atlaist spiediena slédza varstuli (9. att.)

« Atskravéjiet varstuli, nonemot to no novietnes (10.-11. att.)
« Uzstadit jauno varstuli un pievilkt to.

FILTRA ELEMENTA TIRISANA UN/VAI NOMAINA

« Atskrivét galvas skrves ar Allen atslégu (12 att.)
*+ Nonemt cilindra galvu (13 att.)

« Parbaudtt un nomaintt filtra elementu (14 att.)

« Uzlikt to no jauna, pievelkot skrives (12. att.)

VARSTA PLAKSNES PARBAUDE, TIRISANA, NOMAINA

« Atskrivét galvas skriives ar 5 mm Allen atslégu (Allen skrives M6) (12 att.)
« Nonemt cilindra galvu (13 att.)

« Notirit un, ja nepiecieSams, nomainit varsta plaksni (10 att.)

« Uzlikt to no jauna, pievelkot skrives (12. att.)



CILINDRA SEGMENTA UN BLIVGREDZENU NOMAINA

« Atskrivét galvas skrives ar Allen atslégu (12 att.)

+ Nonemt cilindra galvu un varsta plaksni (13 att.)

« Nomainit galvas blivgredzenu (14 att.)

+ Noskriivét cilindru ar to pasu Allen atslégu, nonemt abas skriives, kas cilindru nostiprina karteri. (15. att.)
+ Noskriivét centralo skrvi no virzula (16. att.)

+ Nonemt virzula plaksni (17. att.)

+ Nonemt virzula segmentu (18. att.)

« Nomainit blivgredzenu starp karteri un cilindru (19 att.)

« Uzstadit jaunu segmentu cilindra stobra (20. att.)

« Pirms uzskravét skravi no jauna, uzklat fikséSanas ldzekla pastu (LOCTITE 248) (21. att.)
» Nomaintt virzula skravi.

A PARLIECINATIES, VAI VARSTA PLAKSNE IR PAREIZI UZSTADITA!

« Cilindru piestiprinat ar divam skravem (22. att.)
« Novietot galvu uz plaksnes un pievilkt 4 skraves uz cilindra (23. att.)

PRETVARSTA NOMAINA

+ Nodro$inat varsta demontazu, nonemot RILSAN cauruli no varsta (24. att.)
* Izskrivét varstu no ta novietnes.

» Nomainit varstu, ieskrivéjot to novietné.

« Piestiprinat cauruli RILSAN

KONDENSATA DRENAZA
« Ir nepiecieSams noverst koroziju: atkariba no darbibas apstakliem, tvertné var izveidoties kondensats, un ta ik dienas ir jaizsusina. So darbibu var veikt

manuali, atverot nolaiSanas ventili (8a, 8b att.). Izlaiana no Zavétaja iekartam, kas ir aprikotas ar to, notiek automatiskaja reZzima (8c att.).
Kondensits IR JAUTILIZE saskana ar vides aizsardzibas un spéka esosajiem normativajiem aktiem.

No kompresora jaatbrivojas saskana ar atbilstosiem kanaliem, kas paredzéti vietéjos noteikumos

5 IESPEJAMIE DEFEKTI UN AR TIEM SAISTITAS ATLAUTAS DARBIBAS

ANOMALWA CELONIS DARBIBA

Atskrivét pretvarsta sesstiira galvu, nofirit novietni un
Tpasas gumijas disku (nomainit, ja nolietots). Uzstadit to
no jauna un ciesi pievilkt (24.25. att.).

Spiediena slédza varsta gaisa noplide pie apstadinata Pretvarsts, nodiuma vai piesamojuma dél, uz hermétika
kompresora. stiena nefunkcioné pareizi.

Samazinats sniegums. BieZas ieslegsanas reizes.

Pameérigs sniegumu pieprasijums. Parbaudt, vai Nomainit savienojumu bitvgredzenus; iztirit vai nomainit
Zemas spiediena vérfibas. U

nav iespgjama savienojumu univai $fditenu noplde. filtru.
lespéjams, ka noslik3anas filtrs aizséréjis.

Kompresors apstajas un péc paris minttem patstavigi
iedarbinas no jauna.

Termiskas aizsardzibas darbiba, ko izraisa motora par
karsana.

Iztirit konveijera gaisa ejas. Izvédinat telpu. Parbaudit
elektrisko spriegumu.

Péc vairakiem palai$anas méginajumiem kompresors
apstajas.

Termiska aizsarga nostradasana dzinéja parkarsanas
dé| (vai kontaktdakSas atvienoana darbibas laika, vai
baro3anas sprieguma trikums).

Nospiest darbibas apturéSanas sledzi. lzvédinat telpu.
Uzgaidt vairakas mindites un restartat iekartu. Nonemt
jebkuru stravas vada pagarinataju.

Kompresors neapstajas, un nostrada drosibas varsts.

Kompresora neregulara darbiba vai pretvarsta plisums.

Awienot kontaktdakSu un sazinaties ar servisa centru.
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MULTIPOWER MEDICAL COMPRESSOR — ELECTRONIC MAIN BOARD
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POWER BOARD

MULTIPOWER MEDICAL COMPRESSOR — ELECTRIC POWER CIRCUIT
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DRYER 400 — DRYER D600 — DRYER M400

* Manuale istruzioni * Navodila za uporabo

* Instructions for use manual * Kezelési utmutato

* Manuel utilisateur * Priruéka k obsluze

* Betriebsanleitung * Névod na obsluhu

* Manual de instrucciones * Pyxosodcmeo no skcniyamayuu
* Manual de instrugées * Bruksanvisning

* Gebruiksaanwijzing * Kullanma talimati

* Brugsanvisning * Manual de utilizare

* Instruktionsmanual * PLkosodcmeo no excnioamayusima
* Kéyttdohjeet * Uputstva za upotrebu

* Eyxeipidio odnyiiv * Instrukcijy vadovélis

* Instrukcje obstugi * Kasutamisjuhend

* Upute za upotrebu * Instrukciju rokasgramata



Conservare questo manuale d’istruzioni per poterlo consultare in futuro

1 INFORMAZIONI BASE

1.01 SPIEGAZIONE SIMBOLO

1=
f er porre la vostra maggiore attenzione su questioni Importanti sia per la sicurezza che per il buon tunzionamento della mac-

china é stato inserito un simbolo di pericolo. Questo verra affiancato all’'argomento che ogni operatore deve assolutamente
conoscere

1.02 PRECAUZIONI

Questo essiccatore ad adsorbimento & costruito a regola d’arte e in conformita con le regole in materia di tecnica della sicurezza.
Il costruttore dichiarainoltre che il DRYER ¢ stato sottoposto ad una prova costruttiva in pressione, attestando la conformita del prodotto.

A Prima di usare il dryer raccomandiamo di leggere attentamente le seguenti indicazioni:

Leggere attentamente le indicazioni per il buon funzionamento del prodotto.

Non permettere all'aria che fuoriesce dal compressore d’essere diretta a persone o animali.
Non far funzionare la macchina in luoghi umidi e senza ricambio d’aria.

Verificare che il compressore sia ubicato in un luogo stabile.

La pressione massima del compressore & chiaramente indicata dallo stesso.

Nell'utilizzare il compressore, collocarlo in un luogo fresco e lontano da fonti di calore.

Il compressore pud raggiungere alte temperature durante il funzionamento.

Non permettere che i bambini manipolino I'apparecchio anche quando e spento.

Non aspirare/comprimere gas differenti dall'aria o con percentuali di ossigeno superiori al 21%.

©COENOOTAWN B

1.03 PRESENTAZIONE E DESCRIZIONE

I DRYER, €& costruito per realizzare un processo di essiccazione dell'aria prima che venga compressa nel serbatoio.

Questo processo chimico-fisico di adsorbimento eterogeneo, ha il compito di eliminare 'umidita e la condensa che si forma comprimendo I'aria, avendo come
risultato aria secca pronta alluso e per ogni tipo di impiego. Inoltre I'Essiccatore, & dotato di una serpentina estermna per il raffreddamento dell'aria compressa,
migliorando cosi ulteriormente la qualita di questultima.

Il DRYER rigenera in modo automatico il materiale essiccante, spurgando i residui umidi, tramite un’elettrovalvola posta nella parte sottostante la cartuccia
filtrante.

L'aria inizialmente passa attraverso la serpentina di raffreddamento, collegata ad un separatore che elimina la parte pitl grande di umidita. Dopo questo primo
passaggio, l'aria viene spinta attraverso la cartuccia filtrante, che elimina qualsiasi residuo umido ancora presente, per poi infine, passare ad un piccolo
serbatoio prima di essere stoccata nel serbatoio del compressore. Nel momento dello spegnimento, dopo aver raggiunto la pressione massima, I'aria secca
presente nel piccolo serbatoio viene confluita lentamente e in maniera contraria nella cartuccia filtrante, ripulendo cosi dalle impurita gli elementi essiccanti,
e quindi rigenerando questultimi.

Quando tutta la pressione € uscita, si apre anche ['ultimo scarico del primo separatore, vuotando cosi 'impianto completamente.

Non necessita di lubrificazioni o di manutenzioni, e non ha bisogno di essere acceso o spento, in quanto entra in funzione solamente quando si accende il
compressore

In caso di un utilizzo non conforme dell'essiccatore, nessuna responsabilita potra essere imputata al Costruttore.

A Lo smaltimento della condensa e degli elementi filtranti deve avvenire secondo le norme vigenti nel paese di installazione

1.04 CARATTERISTICHE TECNICHE PARTICOLARI

Il DRYER & composto da:

1. Serpentina di raffreddamento aria in entrata

2. Primo stadio di separazione condensa

3. Serbatoio con cartuccia adsorbente

4. Valvola di non ritorno aria secca

5. Serbatoio polmone per rigenerazione elementi filtranti
6. Elettrovalvola di scarico condensa automatico

1.05 CARATTERISTICHE TECNICHE DRYER 400

TABELLA CARATTERISTICHE TECNICHE TABELLA CARATTERISTICHE TECNICHE

DESCRIZIONE UNITa - UNIT DRYER 400 DESCRIZIONE UNITa - UNIT DRYER 400
Rigenerazione Processo senza calore Temperatura di lavoro & -5 +45
Applicazione Aria Connessione infout 3/8"-3/8”
EEETOrER T 200 Alimentazione Volt/ Hz 22450 - 60 oppure 11050

= = = Consumo elettrico Watt 17
Pressione di esercizio Bar 8 (Max 10) —
- - Carica silicalgel Kg s
() v Isolamento elettrico IP55
Temp. max ingresso °c 45 Peso totale Kg 7




2 NORME DI SICUREZZA

" NORME DI SICUREZZA PER L'OPERATORE
E IL CORRETTO UTILIZZO DEL DRYER

L’addetto al DRYER deve avere una preparazione tecnica sulle normative vigenti e deve conoscere perfettamente il funziona-
A mento della macchina. In caso di delega del lavoro dovra prevedere ad informare la seconda persona di tutte le operazioni da

eseguire.

Il compressore preleva I'aria dal’ambiente circostante (che I'operatore deve assicurarsi che sia priva di fumi e/o gas nocivi) e passando attraverso un filtro di

aspirazione inizia il ciclo di compressioneffiltraggio fino ad arrivare al serbatoio.
Inoltre si deve installare una valvola di sicurezza da 8 bar e con una portata non inferiore ai 400 I/min sullimpianto in pressione dopo il DRYER.

2.02 FONDAMENTALE PER LA SICUREZZA

A Prima di usare il DRYER Le raccomandiamo di leggere attentamente le seguenti indicazioni

- Il compressore deve aspirare aria non viziata né inquinata, non si deve collocare in zone dove vi sono polveri, pericoli di esplosioni, corrosione, incendi.

- Assicurarsi che al momento della manutenzione o quando si vuole sostituire qualche parte del compressore, esso non sia in pressione e la spina di
alimentazione sia disinserita dalla linea elettrica.

- Sostituire i filtri di depurazione dell'aria solo con prodotti Originali del Costruttore.

- Quando non si usa il compressore/dryer togliere la corrente, non dare mai strattoni al fili ma usare la spina per disinserirla e fare in modo che il cavo non
passi contro spigoli taglienti o si pieghi ad angolo ( in questo caso usare prolunghe).

- Controllare periodicamente le condizioni generali, soprattutto nelle vicinanze dei raccordi e in caso presentino dei piccoli difetti provvedere alla sostituzione.

- Controllare periodicamente la tenuta dei raccordi.

- Riparare le parti danneggiate esclusivamente con ricambi originali.

- Non modificare la macchina se non con autorizzazione espressamente scritta dal Costruttore.

- Nel momento di accensione della macchina, assicurarsi che non ci siano persone a contatto con essa.

- Il manuale d'uso e manutenzione deve essere disponibile in ogni momento, quindi posizionato in un posto facilmente accessibile in prossimita della
macchina, ed al riparo da eventuali danneggiamenti.

- Tutti i lavori di manutenzione e riparazione eseguiti sulla macchina, devono essere effettuati da personale specializzato.

- Non superare mai la pressione massima di esercizio di 10 bar.

3 GARANZIA ED ASSISTENZA

3.01 GARANZIA DEL DRYER
Il DRYER 400 di nostra produzione & garantito dall Costruttore per un periodo di ventiquattro mesi dalla data indicata sulla etichetta posta sul DRYER.
Nel momento della produzione e di collaudo verra posta un’etichetta che rendera la macchina conforme alle normative CE e che riportera questo simbolo, nel

caso in cui venisse staccata o alterata la GARANZIA andra a decadere.
Perché tale garanzia sia valida & necessario che I'acquirente abbia adempiuto alle norme contrattuali e che il DRYER sia stato utilizzato come da noi indicato

e non abbia subito manomissioni o modifiche accordate e confermate dal Costruttore.

Non si risponde alla garanzia:

- Se la macchina non & stata utilizzata in modo corretto (come indicato in questo libretto di uso e manutenzione)
- Non ¢ garantito il materiale di consumo e di manutenzione periodica soprattutto se utilizzato in modo improprio.
- Nel caso si utilizzi ricambi non originali.

- Se vengono aspirati/compressi gas differenti dall'aria.

3.02 ASSISTENZA E MANUTENZIONE

Per ordinare i ricambi & necessario contattare o recarsi dai nostri rivenditori di zona.

In caso di difficolta nel reperire il pezzo, contattare Il Costruttore che sara disponibile per qualsiasi
chiarimento e vi mettera in contatto con il personale adetto.

Se si desidera un intervento di manutenzione o assistenza, contattare un nostro rivenditore di zona

4 INSTALLAZIONE

4,01 INSTALLAZIONE
Per avere una buona qualita dell’aria, € molto importante il posizionamento del DRYER in luoghi freschi, asciutti e protetti dagli
agenti atmosferici.
A Le temperature minime e massime le troviamo nella tabella delle caratteristiche tecniche. Si sconsiglia il posizionamento in
un ambiente esterno.

4.02 POSIZIONAMENTO SU COMPRESSORE
Il DRYER 400 puo essere utilizzato solo con compressori OIL-FREE.



Le tubazioni di collegamento di ingresso e di uscita dell’aria, non devono trasmettere vibrazioni al DRYER, quindi deve essere

Q installato sul compressore o in qualsiasi altro posto tramite tubi flessibili. Bisogna assicurarsi che i tubi flessibili possano
portare uncarico minimo di 12 bar.Inoltre bisogna installare sull'impianto una valvola di sicurezza
tarata ad 8 bar.

4.03 CONNESSIONE ALLA LINEA ELETTRICA
Assicurarsi che la messa a terra sia ben collegata sulla spina e sullimpianto elettrico e controllare che la tensione sia corretta

5 MANUTENZIONE
5.01 OPERAZIONI PER IL MANTENIMENTO

I DRYER non ha bisogno di particolari manutenzioni. Settimanalmente controllare che non ci sia condensa nel separatore intermedio. In caso di presenza
contattare il tecnico. Ogni due anni sostituire il materiale essiccante nella cartuccia.

5.02 RISOLUZIONE DEI PROBLEMI

PROBLEMA CAUSA RIMEDIO
1l DRYER non funziona Corrente elettrica assente Controllo linea elettrica
Controllo fusibili Sostiuzione fusibile guasto
Corrente elettrica froppo bassa e
(Compressore guasto
Aria in uscita umida Portata aria troppo elevata Controllare 'unita pompante
Alta temperatura allingresso Controllare temperatura ambiente
Regolatore di flusso difettoso Tarare regolatore di flusso o sostituirlo
[Elementi essiccanti esauriti o saturi Sostituzione cartuccia DRYER
Eletirovalvola difettosa Sostituzione eletirovalvola
Perdita di pressione sul serbatoio di rigenerazione Controllo raccordi
Valvola non ritorno difettosa Sostituzione valvola di non ritorno
Mancanza spurgo condensa Problemi elettrovalvola Sostituire elettrovalvola
Silenziatore otturato Pulire lo scarico
Regolatore di flusso danneggiato Tarare regolatore di flusso
[Regolatore di flusso non tarato Tarare regolatore di flusso




Preserve this handbook for future reference

1 BASIC INFORMATION

1.01 SYMBOL EXPLANATION

1.02 PRECAUTIONS

The adsorption dryer is constructed in a workmanlike manner and in accordance with he guidelines of safety standards. The manufacturer further
states that the DRYER has been subjected to quality tests under pressure, certifying the conformity of the product.

Before using the DRYER please read carefully the following information:

1.&fully read the instructions for the proper functioning of the product.

2. Do not allow the air escaping from the compressor to be directed at people or animals..
3. Do not operate the machine in a humid place or with poor air exchange.

4. Verify that the compressor is located in a stable place.

5. The maximum pressure of the compressor is clearly indicated on it.

6. When using the compressor, place it in a cool place away from heat sources.

7. The compressor can reach high temperatures during operation.

8. Do not let children handle the device even when turned off.

9. Do not use/compress gas other than air or with oxygen concentrations greater than 21%.

1.03 PRESENTATION AND DESCRIPTION

DRYER 400, is made to dry the air before it is stored inside the tank. This chemical-physical process of heterogenous adsorption, has the task of removing
moisture and dew that is formed by compressing air,

resulting in dry air ready for every type of use.

Furthermore, the DRYER 400 is equipped with an external coil for cooling the compressed air, thereby further improving its quality.

DRYER 400 automatically regenerates the dessicant material, purging the residual humidity, through a solenoid valve located in the part below the filter
cartridge. The air initially passes through the cooling coil, connected to a separator which removes the largest part of moisture. After this first step, the air is
forced through the filter cartridge, which eliminates any residual humidity still present, and then finally, moves into a small tank before being stored in the tank of
the compressor. At the time of shutdown, after reaching the maximum pressure, dry air in the small tank is flowed slowly and in a contrary manner into the filter
cartridge, cleaning the desiccant material from impurities, and at the same time regenerating it.

When all the pressure is released, the last discharge of the first separator also opens, thus draining the system completely.

‘Your DRYER 400 does not require lubrication or maintenance, and need not be switched on or off, as it comes into operation only when you turn on the
COMpressor.

In case of improper use of the dryer, no responsibility can be attributed to the manufacturer.

Disposal of condensation and dessicant material must be in compliance with the norms and regulations in the country of
E installation

1.04 COMPONENTS:
The DRYER is composed of:

1. Cooling coil inlet air

2. First stage of moisture separation

3. Tank with absorbent cartridge

4. Non-return valve dry air

5. Storage tank for regeneration of the desiccant material
6. Automatic condensate drain solenoid valve

1.05 TECHNICAL DETAILS DRYER 400

TECHNICAL DATA LABEL

DESCRIPTION UNIT DRYER 400 DESCRIPTION UNIT DRYER 400
Regeneration Process without heat \Working temp. “C -5 +45
Application Air Fitting infout 3/8”- 38"
Nominal capacity Uiin 400 Power supply \olt/ Hz 220/50 - 60 OR 110550

- Power cons. Watt 17
Working pressure Bar 8 (Max 10) -
- Silicalgel charge Kg 1,15
Flazndwirsin @ Electrical profecion P55
Max temp. air in e 45 [Toial weight kg 7




2 SAFETY REGULATIONS

" SAFETY REGULATIONS FOR THE OPERATOR AND
FOR THE PROPER USE OF DRYER 400

The operator of DRYER 400 must have technical knowledge on the relevant safety regulations and be familiar with the operation
A of the machine perfectly. In the case of delegation of work, the operator must inform the next operator of all of the operations
required for the proper use of the machine

The compressor draws air from the surrounding environment (the operator must make sure it is devoid of fumes and / or harmful gases) and passing through

a suction filter begins the cycle of compressionffiltering up to the tank. Moreover, it is necessary to install an 8-bar safety valve with a flow rate of not less than
400 I/min on the system under pressure after the DRYER.

202 SAFETY ESSENTIALS

A Before using the DRYER 400 please read carefully the following information

- Intake air should not be stale or contaminated, the compressor should not be placed in areas where there is dust, danger of explosion, corrosion or fire.

- Make sure that at the time of service or when you want to replace spare parts on the compressor it is not pressurized and the power plug is disconnected
from the power line.

- Replace filter air cleaning parts only with original products.

- When the compressor/dryer is not in use, turn off the power. Never tug on the cable but rather pull the plug to disconnect it from the outlet. Make sure that
the cable does not pass over sharp edges or bend at a sharp angle (in this case use an extension).

- Periodically check the general conditions, especially near the joints, and if small defects are present proceed to the replacement of defective parts.

- Periodically check connections for leaks.

- Repair and replace any damaged part only with original spare parts.

- Do not modify the machine except with express written authorization from the manufacturer.

- When starting the machine, make sure people are not in contact with it.

- The operator’s and maintenance manual must be available at all times. Put it in an easily accessible place near the machine and protect it from damage.

- All maintenance and repair tasks on the machine, must be performed by qualified personnel.

- Never exceed the maximum working pressure of 10 bar.

3 WARRANTY AND SERVICE

301 WARRANTY OF DRYER 400

The manufacturer warrants the DRYER 400 for a period of twenty four months from the date indicated on the label on the DRYER.

During the time of production and testing a label is put on the machine showing that it is in conformity with the standards of the European Union showing the
CE marking. The warranty is voided if this label is by any reason removed or altered in any way.

For the warranty to be valid, it is necessary that the has complied with the provisions of the contract and that the DRYER

400 has been used as specified and has not been altered or modified without the agreement and confirmation of the manufacturer.

The warranty is not applicable when:

- The machine has not been used properly (as indicated in this manual)

- Non-guaranteed consumable materials and materials of periodic maintenance are used, particularly if used improperly.
- Non original spare parts and replacements are used.

- Gases other than air are used

3.02 SERVICE OF DRYER 400

To order spare parts please contact or visit our dealers. In case of difficulty in finding a spare part, contact directly NARDI
COMPRESSORI. We are available for any queries or further information and we will put you in contact with skillful
technical staff to help you. If you need service or assistance, please contact out dealers in your area.

4 INSTALLATION

4.01 INSTALLATION

In order to have a good air quality, it is very important to place the DRYER 400 in a cool and dry place,

2 protected from the elements. The minimum and maximum operating temperatures can be found on the table with the technical
details, in section 1.05 above.
We do not recommend placement in an outdoor environment.

4.02 PLACEMENT ON THE COMPRESSOR
The DRYER 400 can be used ONLY with compressors OIL-FREE.




The tubes connecting the air inlet and outlet must not transmit vibrations to the DRYER 400. Therefore it must be installed on
the compressor or any other place using flexible hoses. Be sure that the hoses can carry a minimum load of 12 bar. Further-
more, it is necessary to install an 8-bar safety valve with a flow rate of not less than 400 I/min on the system

403 ELECTRIC LINE CONNECTION

Make sure the ground is properly connected to the plug and the electrical system and check that the voltage is correct.

5 MAINTENANCE
501 MAINTENANCE OPERATION

The DRYER 400 does not require special maintenance. Check weekly to see if there is moisture in the intermediate separator. If so, contact a technician.
Every two years replace the desiccant in the cartridge.

5.02 TROUBLESHOOTING TABLE

PROBLEM CAUSE POSSIBLE SOLUTION
The DRYER 400 is not working Electric current missing Check electric line
Bad fuse Replace bad fuse
Electric current too low K
Compressor failure
Outgoing air damp Air intake too high |Check the pumping unit
High temperature at air intake |Check room temperture
Flow control valve defective Calibrate flow regulator or replace it
Desiccant material exhausted or saturated Replace dryer cartridge
Solenoid valve defective Replace solenoid valve
Loss of pressure on the regeneration tank Check connections
Non-retum valve defective Replace non-return valve
No condensate drain Problem with the solenoid valve Replace solenoid valve
Drain silencer clogged Clean the drain
Flow regulator defective Calibrate flow regulator
Flow regulator not calibrated Calibrate flow regulator




Conserver le présent manuel pour pouvoir le consulter ultérieurement

INFORMATIONS DE BASE

1

1.01 EXPLICATION DU SYMBOLE
C . '
Un symbole a été inséré pour attirer 'attention du lecteur sur des questions importantes pour la sécurité et le bon fonction-
A nement de P'appareil. Celui-ci est placé a c6té du sujet que 'opérateur doit connaitre

1.02 PRECAUTIONS

Le sécheur par adsorption du Fabricant est construit dans les regles de I'art et conformément aux regles techniques de sécurité.
Le Fabricant déclare en outre que le DRYER a été soumis & un essai de construction sous pression attestant la conformité du produit.

A Avant d'utiliser le DRYER, il est conseillé de lire attentivement les indications suivantes:

Lire attentivement les indications pour le bon fonctionnement du produit.

Ne pas permettre & I'air qui sort du compresseur d'étre dirigé vers les personnes ou des animaux.

Ne pas faire fonctionner I'appareil dans des endroits humides et sans renouvellement de I'air.

Vérifier que le compresseur soit placé dans un endroit stable.

La pression maximum du compresseur est clairement indiquée sur celui-ci.

Lors de l'utilisation du compresseur, le placer dans un endroit frais et éloigné de toute source de chaleur.
Le compresseur peut atteindre des températures élevées pendant le fonctionnement.

Empécher aux enfants de manipuler 'appareil, méme lorsqu'il est éteint.

Ne pas aspirer/comprimer d’autres gaz que I'air ou avec des teneurs en oxygéne supérieures a 21 %.

1.03 PRESENTATION ET DECRIPTION

Le DRYER du Fabricant est construit pour exécuter un processus de séchage de I'air avant qu'il ne soit comprimé dans le réservoir.

Ce processus physico-chimique d’adsorption hétérogene a pour fonction d’éliminer 'humidité et la condensation qui se forme en comprimant et permet
d'obtenir de I'air sec prét a I'emploi et adapté a tout type d’utilisation.

En outre, le Sécheur est équipé d’un serpentin externe pour le refroidissement de I'air comprimé, ce qui permet d’'améliorer encore davantage de ce demier.

Le DRYER du Fabricant régénere le dessiccant de maniére automatique, en purgeant les résidus humides grace a une électrovanne située dans la partie
qui se trouve sous la cartouche filtrante.

Lair passe d’abord dans le serpentin de refroidissement, connecté a un séparateur qui élimine la majeure partie de 'humidité. Aprés cette premiére étape,

l'air est dirigée vers la cartouche filtrante, qui élimine tout résidu humide encore présent, puis passe enfin dans un petit réservoir avant d’étre stocké dans le

réservoir du compresseur. Au moment de I'extinction, aprés avoir atteint la pression maximum, I'air sec présent dans le petit réservoir est dirigé lentement et
en sens contraire dans la cartouche filtrante, nettoyant ainsi les éléments dessiccants en éliminant les impuretés, puis en régénérant ces derniers.

Quand toute la pression est sortie, le dernier dispositif d'évacuation du premier séparateur s'ouvre également, vidant ainsi complétement l'installation.

Il nexige aucune lubrification ni maintenance et il n'est pas nécessaire de l'allumer ou de I'éteindre car il ne se met en marche que lorsque le compresseur
démarre.

Le Fabricant décline toute responsabilité en cas d'utilisation non conforme du sécheur.

L’élimination de la condensation et des éléments filtrants doit étre effectuée conformément aux réglementations en vigueur
dans le pays d'installation.

1.04 CARACTERISTIQUES TECHNIQUES PARTICULIERES

Le DRYER se compose des éléments suivants:

Serpentin de refroidissement de I'air entrant

Premier stade de séparation de la condensation

Réservoir avec cartouche adsorbante

Clapet de non-retour de I'air sec

Réservoir tampon pour la régénération des éléments filtrants
Electrovanne d’évacuation automatique de la condensation
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105 CARACTERISTIQUES TECHNIQUES DU DRYER 400

BLEAU CARACTERISTIQUES TECHNIQUES TABLEAU CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

DESCRIPTION UNITE DRYER 400 DESCRIPTION UNITE DRYER 400

Régénération Processus sans chaleur |Tempéralure de oc 5445
— N fonctionnement

e Ar Connexion infout 3838
Cetlinan Uiy 40 Alimentation Vo Hz 220/50 - 60 ou 11050
Pression de service Bar 8 (Max 10) Consommation électrique Watt 17
Cor]sommation dair pour 0 Charge de silicalgel Kg 1,15
larég. Isolation électrique P55
Temp. max dentrée 5C 45 Poids total Kg 7




2 CONSIGNES DE SECURITE

o CONSIGNES DE SECURITE POUR L'OPERATEUR
"~ ET LUTILISATION CORRECTE DU DRYER

Le préposé au DRYER doit recevoir une formation technique sur les normes en vigueur et doit connaitre parfaitement le fon-

ctionnement de I'appareil. En cas de délégation du travail, il devra informer la personne considérée de toutes les opérations
a effectuer.

Le compresseur préléve I'air dans 'atmosphére ambiante ('opérateur doit s'assurer qu’elle soit exempte de fumées et/ou gaz toxiques) qui passe dans un
filtre d’aspiration et début ainsi le cycle de compressionffiltration jusqu’a arriver au réservoir. Il faut également installer une vanne de sécurité de 8 bars ayant
un débit supérieur a 400 I/min sur le circuit sous pression en aval du DRYER.

PRESCRIPTIONS ESSENTIELLES POUR

202 > s
LA SECURITE

A Avant d’utiliser le DRYER, il est conseillé de lire attentivement les indications suivantes

- Le compresseur doit aspirer un air non vicié ni pollué et doit étre placé dans un endroit exempt de poussiéres, de dangers d’explosion, de corrosion et
d'incendie.

- S'assurer que le compresseur ne soit pas sous pression et que la fiche d’alimentation soit débranchée de la ligne électrique au moment de la maintenance
ou du remplacement d’'un composant quelconque du compresseur.

- Remplacer les filtres d’épuration de I'air en utilisant exclusivement des produits originaux du Fabricant.

- Lorsque le compresseur/dryer n’est pas utilisé, couper le courant, ne jamais tirer sur les fils mais utiliser la fiche pour la débrancher, afin d'éviter que le cable
ne frotte contre des arétes tranchantes ou ne se plie en formant un angle (le cas échéant, utiliser des rallonges).

- Controler régulierement les conditions générales, notamment a proximité des raccords et, en cas de constatation de petits défauts, effectuer le remplacement.

- Controler réguliérement I'étanchéité des raccords.

- Réparer les composants abimés en utilisant exclusivement des pieces de rechange originales du Fabricant.

- Ne pas modifier I'appareil sans I'autorisation écrite expresse du Fabricant.

- Lors de la mise en marche de I'appareil, s'assurer que personne ne soit en contact avec elle.

- Le manuel d'utilisation et de maintenance doit étre disponible & tout moment, et donc rangé dans un endroit facilement accessible prés de I'appareil et
protégé contre d’éventuels dommages.

- Tous les travaux de maintenance et de réparation effectués sur I'appareil doivent étre effectués par un personnel spécialisé.

- Ne jamais dépasser la pression de service maximum de 10 bars.

3 GARANTIE ET ASSISTANCE

3.01 GARANTIE DU DRYER

Le DRYER 400 produit par notre société est garanti par le Fabicat pendant une période de 24 mois a compter de la date indiquée sur I'étiquette appliquée sur

le DRYER.

Lors de la production et d'essai est appliquée une étiquette qui rend la machine conforme aux réglementations CE et qui comporte ce symbole. La garantie
déchoit si cette étiquette est détachée ou altérée.

Pour que la garantie soit valable, I'acheteur doit s'étre conformé aux normes contractuelles et le DRYER doit avoir été utilisé conformément a nos indications
et ne pas avoir subi d'altérations ou de modifications non autorisées et confirmées par le Fabricant.

La garantie est annulée dans les cas suivants :
Sil'appareil n'a pas été utilisé correctement (c’est-a-dire conformément aux indications de ce manuel d’utilisation et de maintenance).
Le matériel consommable et de maintenance périodique n’est pas garanti, en particulier s'il est utilisé de maniére impropre.
En cas d'utilisation de pieces de rechange non originales du Fabricant.
En cas d’aspiration/compression de gaz autres que lair.

3.02 ASSISTANCE ET MAINTENANCE

Pour commander les piéces de rechange, contacter ou se rendre chez nos revendeurs locaux.

En cas de difficulté & se procurer la piece, contacter le Fabricant, qui se tient a disposition pour tout éclaircissement et vous mettra en contact avec le
personnel préposé.

Pour demander une intervention de maintenance ou d’assistance, contacter 'un de nos revendeurs locaux.

4 INSTALLATION

4.01 INSTALLATION

Pour obtenir une bonne qualité de Iair, il est fondamental de placer le DRYER dans des endroits frais, secs et protégés contre

les agents atmosphériques.
A Les températures minimums et maximums sont indiquées dans le tableau des caractéristiques techniques.
Il est déconseillé d’installer 'appareil a 'extérieur.

4.02 POSITIONNEMENT SUR COMPRESSEUR

Le DRYER 400 peut étre utilisé uniquement avec des compresseurs OIL-FREE.
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Les tuyaux de raccordement d’entrée et de sortie de I'air ne doivent pas transmettre de vibrations au DRYER, qui doit donc
A étre installé sur le compresseur ou a tout autre endroit avec des tuyaux flexibles. S’assurer que les tuyaux flexibles puissent
supporter une charge minimum de 12 bars et prévoir une vanne de sécurité étalonnée a 8 bars dans l'installation.

4,03 BRANCHEMENT A LA LIGNE ELECTRIQUE

S’assurer que la mise a la terre soit bien branchée sur la fiche et sur linstallation électrique et contrdler que la tension soit correcte.

5 ENTRETIEN

5,01 OPERATIONS D’ENTRETIEN :

Le DRYER n’exige aucune opération de maintenance particuliere. Controler chaque semaine qu'il 'y ait pas de condensation dans le séparateur intermédiaire.

En présence de condensation, contacter le technicien. Toutes les deux semaines, remplacer le dessiccant dans la cartouche.

502 DEPANNAGE

PROBLEME CAUSE SOLUTION
Le DRYER ne fonctionne pas -Absence de courant électrique “Remplacement du fusible abimé
-Controle des fusibles «Courant électrique trop faible
-Controle de la ligne électrique e
~Compresseur en panne
Air humide a la sortie *Débit d'air trop élevé «Contrdler le groupe de pompage

-Haute température a lentrée

*Controler la température ambiante

-Régulateur de débit défectueux

+Etalonner le régulateur de débit ou le remplacer

Eléments dessicants épuisés ou saturés

*Remplacement de la cartouche du DRYER

Electrovanne défectueuse

*Remplacement de I'électrovanne

-Perte de pression au niveau du réservoir de
régénération

-Controle des raccords

-Clapet de non-retour défectueux

*Remplacement du clapet de non-retour

Absence de purge de la condensation

*Problemes de [‘électrovanne

*Remplacer 'électrovanne

-Silencieux bouché *Nettoyer [évacuation
"Régulateur de débit abimé !

talonner le régulateur de débit
Régulateur de débit non étalonné




Diese Bedienungsanleitung fur spateres Nachschlagen sorgféltig aufbewahren

GRUNDINFORMATIONEN

1

101 SYMBOLERKLARUNG

C I

Um Ihre Aufmerksamkeit auf wichtige Themen sowohl fiir die Sicherheit als auch fiir den guten Betrieb der Maschine zu
lenken, wurde ein Gefahrensymbol verwendet. Es steht neben jedem Thema, dass der Bediener unbedingt kennen muss.

1.02 VORSICHTSMASSNAHMEN
Der Absorbtionstrockner vom HERSTELLER wurde fachgerecht und in Ubereinstimmung mit den Regeln der Sicherheitstechnik konstruiert.
DER HERSTELLER erklart auBerdem, dass der DRYER einer Druckpriifung unterzogen wurde, die die Konformitat des Produktes bestétigt.

A Vor dem Gebrauch des DRYER wird empfohlen, folgende Anweisungen aufmerksam zu lesen:

Die Anweisungen fiir den guten Betrieb des Produktes aufmerksam lesen.

Die aus dem Kompressor austretende Luft darf nicht auf Personen oder Tiere gerichtet sein.

Die Maschine nicht an feuchten Orten ohne Luftaustausch in Betrieb nehmen.

Sicherstellen, dass der Kompressor an einem stabilen Ort aufgestellt wurde.

Der maximale Druck des Kompressors ist klar darauf angegeben.

Den Kompressor fiir den Gebrauch an einem kiihlen Ort und fern von Hitzequellen positionieren.

Wahrend des Betriebs kann der Kompressor hohe Temperaturen erreichen.

Kinder dirfen nicht mit dem Gerét spielen, auch nicht wenn es ausgeschaltet ist.

Keine anderen Gase als Luft oder solche mit einem Sauerstoffanteil von mehr als 21 % ansaugen/komprimieren.

©CONDUAWN P

1.03 PRASENTATION UND BESCHREIBUNG

Der DRYER vom Hersteller wurde entworfen, um die Luft zu trocknen, bevor sie im Tank komprimiert wird.

Dieser physikalisch-chemische Prozess der heterogenen Adsorption, hat die Aufgabe, die Feuchtigkeit und das Kondenswasser, die sich bei der
Komprimierung der Luft bilden, zu eliminieren; das Ergebnis ist trockene Luft, die fiir den Gebrauch bei allen Anwendungen bereit ist.

AufRerdem verfiigt der Trockner Uiber eine externe Rohrschlange fiir die Kiihlung der komprimierten Luft, wodurch die Qualitat nochmals verbessert wird.

Der DRYER vom Hersteller regeneriert das getrocknete Material automatisch und spillt die feuchten Riicksténde mithilfe eines Magnetventils unter dem
Filtereinsatz aus.

Die Luft stromt zunachst durch die Kiihlschlange, zu einem Separator, der den groReren Teil der Feuchtigkeit entfemt. Nach diesem ersten Schritt stromt die
Luft durch den Filtereinsatz, der die gesamte noch verbleibende Feuchtigkeit eliminiert; zuletzt stromt sie zu einem kleinen Behélter, bevor sie im Tank des
Kompressors gespeichert wird. Zum Zeitpunkt der Abschaltung nach dem Erreichen des Maximaldrucks wird die trockene Luft in diesem kleinen Behélter
langsam und auf entgegengesetzte Weise in den Filtereinsatz geférdert; dadurch werden die Unreinheiten an den getrockneten Elementen eliminiert, die
folglich regeneriert werden.

Wenn der gesamte Druck abgelassen wurde, 6ffnet sich auch der letzte Auslass des ersten Separators, wodurch die Anlage vollstandig entleert wird.

Es ist keine Schmierung oder Wartung erforderlich, und dieAnlage muss nicht ein oder ausgeschaltet werden, da die Inbetriebnahme nur bei der Einschaltung
des Kompressors erfolgt.

Im Falle von unsachgemaRem Gebrauch des Trockners tbernimmt der Hersteller keinerlei Verantwortung.

3 DIE ENTSORGUNG VON KONDENSWASSER UND DER FILTERELEMENTE MUSS GEMASS DEN GELTENDEN NORMEN IM
NUTZERLAND AUSGEFUHRT WERDEN.

1.04 BESONDERE TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN
Der DRYER besteht aus:

Kuhlschlange Zuluft

Erste Trennstufe Kondensat

Tank mit absorbierendem Einsatz

Ruickschlagventil Tockenluft

Pufferbehalter fiir die Regeneration der Filterelemente
Magnetventil automatischer Kondensatablass

U WN

1.05 TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN DRYER 400

TABELLE TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN TABELLE TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN ‘

BESCHREIBUNG EINHEIT DRYER 400 BESCHREIBUNG EINHET DRYER 400
Regeneration Prozess ohne Wamme Beti °C -5 +45
Anwendung Air Anschluss infout 3/8” - 3/8
Nenndirchsatz Uiitn 400 Versorgung \olt/ Hz 220/50 - 60 oder 11050
- Elektrischer Verbrauch Watt 17
Betriebsdruck Bar 8 (Max 10)
= Ladung Silicalgel Kg 1,15
S etE e UHReG o Elektische Isolierung P55
Max. Temp. Lufteintritt °C 45 Gesamigewicht Kq 7
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SICHERHEITSNORMEN

SICHERHEITSNORMEN FUR DEN BEDIENER UND
FUR DEN KORREKTEN GEBRAUCH DES DRYER

201

Das fiir den DRYER vorgesehene Personal muss technische Kenntnisse beziiglich der geltenden Vorschriften besitzen und
2 die Arbeitsweise der Maschine perfekt kennen. Im Falle einer Ubertragung der Arbeit muss die nachste Person tber alle
Vorgehensweisen, die durchgefiihrt werden mussen, informiert werden.

Der Kompressor saugt Luft aus der Umgebung an_(von der der Bediener sicherstellen muss, dass sie frei von Rauch und / oder schédlichen Gasen ist),

und Uber einen Ansaugfilter beginnt der Zyklus Kompression / Filterung bis zur Ankunft im Tank. AuBerdem muss ein Sicherheitsventil zu 8 bar mit einem
Durchsatz von nicht weniger als 400 I/min installiert werden und.

2,02 GRUNDLEGEND FUR DIE SICHERHEIT

Q Vor dem Gebrauch des DRYER wird empfohlen, folgende Anweisungen aufmerksam zu lesen

- Der Kompressor darf keine abgestandene oder verbrauchte Luft ansaugen, und er darf nicht an Orten mit Staub oder Explosions-, Korrosions- und
Brandgefahr, aufgestellt werden.

- Sicherstellen, dass im Moment der Wartung, oder wenn ein Bauteil des Kompressors ausgewechselt werden muss, kein Druck vorhanden und der
Versorgungsstecker vom Netz abgetrennt ist.

- Die Luftreinigungsfilter nur durch originale Bauteile von Herstellers ersetzen.

- Wenn der Kompressor/Dryer nicht verwendet wird, die Stromzufuhr abtrennen, dazu niemals an den Dréhten ziehen, sondern den Stecker herausziehen
und darauf achten, dass das Kabel nicht mit schneidenden Kanten in Bertihrung kommt oder geknickt wird (in diesem Fall Verlangerungen verwenden).

- RegelméaRig den allgemeinen Zustand tberprifen, vor allem in der Nahe der Anschliisse, und im Falle von Defekten diese auswechseln.

- RegelméaRig die Dichtheit der Anschliisse tUberprifen.

- Die beschadigten Teile durfen nur durch originale Ersatzteile von Herstellers ausgewechselt werden.

- Ohne die ausdriickliche schriftliche Erklarung des Herstellers diirfen keine Anderungen an der Maschine ausgefiihrt werden.

- Beider Einschaltung der Maschine muss darauf geachtet werden, dass niemand die Maschine berihrt.

- Das Bedienungs- und Wartungshandbuch muss jederzeit griffbereit sein und daher an einem leicht zugénglichen und geschiitzten Ort in der Nahe der
Maschine aufbewahrt werden.

- Alle Wartungs- und Reparatureingiffe an der Maschine muissen von spezialisiertem Personal ausgefiihrt werden.

- Der maximale Betriebsdruck von 10 bar darf niemals tiberschritten werden.

3 GARANTIE UND KUNDENDIENST

3.01 GARANTIE FUR DEN DRYER

Der DRYER 400 vom Hersteller wird von diesem fiir 24 Monate ab dem Datum auf dem Kennzeichnungsschild am DRYER garantiert.

Zum Zeitpunkt der Herstellung und Endpriifung wird ein CE-Kennzeichnungsschild an der Maschine angebracht, das die Konformitat mit den Richtlinien der
Europaischen Gemeinschaft bestétigt; sollte es beschédigt werden oder verloren gehen, verfallt die GARANTIE.

Damit die Garantie g(iltig ist, muss der Kunde die vertraglichen Normen erfiillt haben und der DRYER muss gemaR den Angaben des Herstellers verwendet
worden sein; er darf keine Beschadigungen aufweisen, und es diirfen keine Anderungen ausgefiihrt worden sein Ohne die ausdriickliche Genehmigung des
Herstellers.

Die Garantie verféllt in den folgenden Féllen:

Wenn die Maschine nicht korrekt verwendet wurde (siehe vorliegendes Bedienungs- und Wartungshandbuch).

Das Vebrauchsmaterial und das Material fiir die regelméRige Wartung ist nicht in der Garantie inbegriffen, vor allem im Falle von unsachgeméRem Gebrauch.
Wenn nicht originale Ersatzteile vom Hersteller verwendet werden.

Wenn andere Gase als Luft angesaugt/komprimiert werden.

3.02 KUNDENDIENST UND WARTUNG

Fur die Bestellung der Ersatzteile kontaktieren Sie den Vertragshandler des Herstellers in Ihrer Néhe.

Im Falle von Problemen bei der Beschaffung der Ersatzteile Kontaktieren Sie direkt den Hersteller, der fiir alle Erklarungen zur Verfiigung steht und Sie mit
dem zusténdigen Personal in Verbindung setzt:

Im Falle eines Wartungs- oder Kundendiensteingriffs kontaktieren Sie einen Vertragshéandler des Herstellers in lhrer Néhe.

Z INSTALLATION

4.01 INSTALLATION

Fir eine gute Luftqualitat ist es besonders wichtig, dass der DRYER an einem kiihlen, trockenen und vor Witterungseinfliis-

sen geschitztem Ort aufgestellt wird.
A Fir Mindest- und Hochsttemperaturen konsultieren Sie die Tabelle der technischen Merkmale.
Die Aufstellung der Maschine im Freien wird nicht empfohlen

4.02 POSITIONIERUNG AM KOMPRESSOR
Der DRYER 400 kann nur mit Kompressoren OIL-FREE verwendet werden.
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Die Verbindungsleitungen des Luftein- und -austritts dirfen keine Schwingungen auf den DRYER (ibertragen; daher muss
A der Luftein- und -austritt am Kompressor oder einem beliebigen anderen Ort mit Schlauchen ausgefiihrt werden. Es muss

sichergestellt werden, dass die Schlauche einer Mindestbelastung von 12 bar standhalten. AuRerdem muss an der Anlage ein

auf 8 bar geeichtes Sicherheitsventil installiert werden.

4.03 ANSCHLUSS AN DIE STROMVERSORGUNG

Sicherstellen, dass die Erdung am Stecker und an der elektrischen Anlage fehlerfrei ausgefiihrt wurde, und dass die Spannung korrekt ist.

5 INSTANDHALTUNG -
WARTUNG UND KUNDEN

501 VERFAHREN FUR DIE INSTANDHALTUNG

Fur den DRYER ist keine besondere Wartung erforderlich Wéchentlich sicherstellen, dass kein Kondensat im Zwischenseparator vorhanden ist. Sollte dies

dagegen der Fall sein, kontaktieren Sie einen Techniker. Alle zwei Jahre das Trocknungsmittel im Einsatz auswechseln.

502 FEHLERBEHEBUNG

PROBLEM [ URSACHE ABHILFE

Der DRYER funktioniert nicht Istrcmnangel | Auswechseln defekte Sicherung

Stromleitung tberpriifen Strom zu niedrig
[[Sicherungen tberprfen ontrolle K

Ausfall Kompressor

* Austretende Luft feucht [Zu hohe Fordermenge Pumpeinheit tiberpriifen
Hohe Temperatur am Eingang Umgebungstemperatur tiberpriifen
Durchfiussregler defekt Durchflussregler einstellen oder auswechseln
[ Zu trocknende Elemente verbraucht oder geséttigt | Austausch Einsatz DRYER
Magnetventil defekt | Auswechseln Magnetventil
Druckverlust am Regenerationstank Kontrolle Verbindungen

Riickschiagventil defekt

Riickschlagventil auswechsein

+ Mangel Kondensatabfiuss

[Probleme Magnetventil Auswechseln Magnetventil
||Schalidampfer verstopft Den Auslass reinigen
Durchflussregler beschadigt .
Den Durct eichen
Durchflussregler nicht geeicht
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Conservar este manual de instrucciones para poder consultarlo en el futuro

1 INFORMACION BASICA

1.01 EXPLICACIONES DE LOS SIMBOLOS

1S

miento de la maquina, se incluye un simbolo de peligro. Este aparecera siempre al lado del tema que cada operador debe

t on €l 0bjefivo de que tenga en cuenta las CUESTIoNes Importanties tanto parala seguridad como para el buen funciona-
conocer absolutamente

1.02 PRECAUCIONES

El secador por absorcién del FABRICANTE ha sido construido segin los canones técnicos y en conformidad con las reglas en materia de técnica de
seguridad.
EI FABRICANTE declara asimismo que el DRYER ha sido sometido a una prueba de construccién a presion, que ha certificado la conformidad del producto.

A Antes de utilizar el DRYER le recomendamos leer atentamente las siguientes indicaciones

Lea atentamente las indicaciones para conseguir un 6ptimo funcionamiento del producto.

El aire que sale del compresor nunca debe estar dirigido hacia personas o animales.

No ponga en funcionamiento la maquina en lugares hiimedos y donde no haya una renovacion de aire suficiente.
Compruebe que el compresor esté ubicado en una superficie estable.

La presién méaxima del compresor esta indicada en el propio aparato.

Cuando utilice el compresor, coléquelo en un lugar fresco y alejado de fuentes de calor.

El compresor puede alcanzar temperaturas elevadas durante el funcionamiento.

No permita que los nifios manipulen el aparato ni siquiera aunque esté apagado.

No aspire/comprima gases diferentes del aire o con porcentajes de oxigeno superiores al 21%.

1.03 PRESENTACION Y DESCRIPCION:

EI DRYER del Fabricante ha sido proyectado y fabricado para realizar un proceso de desecacion del aire antes de que sea comprimido en el depésito.

Este proceso fisico-quimico de absorcién heterogéneo tiene la funcién de eliminar la humedad y la condensacién que se forma comprimiendo el aire, y
obtener un aire seco listo para el uso y para cualquier tipo de empleo.

Ademés, el secador dispone de un serpentin extemo para el enfriamiento del aire comprimido, gracias a lo cual la calidad de éste es mejor.

EI DRYER del Fabricante regenera automaticamente el material secante, purgando los residuos himedos, mediante una electrovalvula montada debajo del
cartucho filtrante.

El aire pasa primero a través del serpentin de enfriamiento, conectado a un separador que elimina la mayor parte de la humedad. Tras este primer paso, el
aire pasa por el cartucho filtrante, que elimina cualquier residuo himedo que adn esté presente, para ser encauzado después a un pequefio depdsito antes
de ser almacenado en el depésito del compresor. En el momento del apagado, tras haber alcanzado la presién méxima, el aire seco presente en el pequefio
dep6sito es encauzado lentamente y en sentido contrario hacia el cartucho filtrante, eliminando asf las impurezas de los elementos secantes y, por tanto,
regenerando estos Ultimos.

Una vez liberada toda la presion, se abre también la Gltima descarga del primer separador, vaciando la instalacién completamente.

No requiere lubricaciones ni mantenimientos, ni debe ser encendido o apagado, ya que sélo entra en funcionamiento cuando se enciende el compresor.

Si el secador se utiliza de forma diferente a la especificada. El Fabricante queda exonerado de toda responsabilidad.

2 La eliminacion de la condensacion y de los elementos filtrantes debe realizarse de acuerdo con las normas vigentes en el pais
de instalacion del aparato

104 CARACTERISTICAS TECNICAS PARTICULARES

EI DRYER se compone de:

1. Serpentin de enfriamiento de aire en la linea de entrada

2. Primer estadio de separacion de la condensacion

3. Depodsito con cartucho absorbente

4. Valvula de no-retorno del aire seco

5. Dep6sito de contencion para la regeneracion de los elementos filtrantes
6. Electrovalvula de descarga de la condensacion automatica

105 CARACTERISTICAS TECNICAS DEL DRYER 400

DESCRIPCION UNIDAD DRYER 400 DESCRIPCION UNIDAD DRYER 400
Regeneracion Proceso sin calor Temperatura de trabajo °C -5 +45
Aplicacion Air Conexion infout 3/8” - 3/8"
Caudal nominal Limin 400 Alimentacion \olt/ Hz 220/50 - 60 0 bien 11050
Presion de ejercicio Bar 8 (Max 10) [ e e el =

Carga gel de sflice Kg 1,15
Consumo de aire para reg. 0 > —
1Mo eléctrico P55
Temp. méx. en enfrada C 45 Peso total q 7
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2 NORMAS DE SEGURIDAD

o NORMAS DE SEGURIDAD PARA EL OPERADORY
" PARA EL USO CORRECTO DEL DEL DRYER

El encargado del DRYER debe poseer una preparacion técnica sobre las normas vigentes y debe conocer perfectamente el

funcionamiento de la méaquina. Si ha de delegar su trabajo, debera informar a la segunda persona sobre todas las operaciones
que debe realizar

El compresor capta el aire_del ambiente circundante (el operador debe asegurarse de que este Gltimo no contenga humos y/o gases nocivos) y, pasando a
través de un filtro de aspiracion, empieza el ciclo de compresionffiltracion hasta llegar al depésito. Hay que instalar una valvula de seguridad de 8 bares y con
una capacidad minima de 400 I/min en la instalacion a presion, situada después del DRYER.

2.02 FUNDAMENTAL PARA LA SEGURIDAD:

A Antes de utilizar el DRYER le recomendamos leer atentamente las siguientes indicaciones:

- El compresor debe aspirar aire no viciado ni contaminado; no debe instalarse en zonas donde hay polvo, peligros de explosién, corrosion o incendio.

- Asegurese de que en el momento del mantenimiento o cuando hay que sustituir alguna parte del compresor, éste no esté bajo presion y de que el enchufe
de alimentacion esté desconectado de la linea eléctrica.

- Sustituya los filtros de depuracién del aire s6lo por productos originales del Fabricante.

- Cuando no utilice el compresor/dryer, corte la corriente; nunca tire violentamente de los cables, utilice el enchufe para desconectar la maquina y procure
que el cable no roce con esquinas cortantes o se doble (de ser necesario, recurra al uso de alargadores).

- Controle periédicamente las condiciones generales, sobre todo cerca de los racores; si presentan pequefios defectos, sustittyalos.

- Controle periédicamente el cierre de los racores.

- Repare las partes estropeadas utilizando exclusivamente repuestos originales del Fabricante.

- No modifique la méquina a no ser que tenga la autorizacién escrita del Fabricante.

- En el momento de encender la méquina, asegurese de que no haya personas en contacto con la misma.

- El Manual de uso y mantenimiento debe estar siempre disponible, esto es, guardado en un lugar facilmente accesible cerca de la maquina, y protegido de
posibles dafios.

- Los trabajos de mantenimiento y reparaciéon de maquina deben ser llevados a cabo por personal especializado.

- Nunca supere la presién méxima de ejercicio de 10 bares.

3 GARANTIA Y ASISTENCIA

301 GARANTIA DEL DRYER

EI DRYER 400 del FABRICANTE tiene una garantia de 24 meses contados desde la fecha indicada en la etiqueta fijada en el DRYER.

En el momento de la fabricacion y de la prueba se coloca una etiqueta que indica la conformidad de la maquina con las normativas CE y que incluye este
simbolo; si ésta se elimina o altera, la GARANTIA pierde de inmediato su validez.

Para que dicha garantia sea valida, el comprador debe haber cumplido las normas contractuales y el DRYER debe haber sido utilizado de acuerdo con
nuestras indicaciones y no haber sido sometido a manipulaciones o modificaciones indebidas que no hayan sido autorizadas por el FABRICANTE.

La garantia no tiene efecto:

Sila maquina no ha sido utilizada correctamente (tal como se indica en este manual de uso y mantenimiento)

Si no est4 garantizado el material de consumo y el mantenimiento periédico, sobre todo si se usa de forma inadecuada.
Si se utilizan repuestos no originales del FABRICANTE.

Si se aspiran/comprimen gases diferentes del aire.

3.02 ASISTENCIA'Y MANTENIMIENTO

Para solicitar los repuestos, debe ponerse en contacto con nuestros vendedores/distribuidores de su zona.

Si tiene dificultades para encontrar una pieza, péngase en contacto con el FABRICANTE, que estard siempre a su disposicién para proporcionarle
aclaraciones y ponerle en contacto con el personal encargado.

Si necesita una intervencién de mantenimiento o asistencia, péngase en contacto con nuestro distribuidor de zona.

4 INSTALACION

401 INSTALACION

Para obtener una buena calidad del aire, es muy importante la colocacion del DRYER en lugares frescos, secos y protegidos

de los agentes atmosféricos.
A Las temperaturas minimas y maximas se refieren en la tabla de caracteristicas técnicas.
Se desaconseja instalar la maquina al aire libre.

4.02 MONTAJE EN EL COMPRESOR
EI DRYER 400 sélo puede utilizarse con compresores OIL-FREE.
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Las tuberias de conexion de entrada y de salida del aire no deben transmitir vibraciones al DRYER; por tanto, ha de ser insta-
lado en el compresor o en otro lugar utilizando tubos flexibles. Hay que asegurarse de que los tubos flexibles puedan sopor-
tar una carga minima de 12 bares. Ademas, es necesario montar en la instalacién una vélvula de seguridad calibrada a 8 bares

4,03 CONEXION A LA RED ELECTRICA

Asegurese de que la puesta a tierra esté bien conectada en el enchufe y en la instalacion eléctrica, y controle que la tensién sea correcta.

5 CONSERVACION — MANTENIMIENTO

501 OPERACIONES PARA LA CONSERVACION

EIDRYER no requiere mantenimientos particulares. Semanalmente controle que no haya condensacién en el separador intermedio. Si detecta condensacion,

péngase en contacto con el técnico. Cada dos afios, sustituya el material secante del cartucho.

502 SOLUCION DE PROBLEMAS

PROBLEMA

CAUSA

SOLUCION

No funciona el DRYER

No hay corriente eléctrica

Sustitucion del fusible averiado

(Control de la linea eléctrica

Corriente eléctrica muy baja

Control de los fusibles

Control del compresor

(Compresor averiado
Aire de salida hiimedo Caudal de aire muy elevado Controlar la unidad de bombeo
Alta temperatura en la linea de entrada Controlar la temperatura ambiente
Regulador de flujo defectuoso Calibrar el regulador de flujo o sustituirlo
[Elementos secantes gastados o saturados Sustitucion del cartucho DRYER
Electrovélvula defectuosa Sustitucion de la electrovalvula
[Pérdida de presion en el depdsito de regeneracion Control de los racores
Vélvula de no-retomo defectuosa Sustitucion de la véalvula de no-retomo
Falta purgar la condensacion Problemas con la electrovalvula Sustituir la electrovaivula

Silenciador obstruido Limpiar la descarga
[Regulador de fiujo estropeado

= ] i Calibrar el regulador de fiujo
Regulador de flujo sin calibrar
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Conservar este manual de instrucciones para poder consultarlo en el futuro

1 INFORMACOES BASE

1.01 EXPLICAGAO SIMBOLO
o

maquina foi inserido um simbolo de perigo. Este seré anexado a cada assunto que cada operador deve absolutamente

t ara colocar a sua maior alencao em (UESIOES Importanies quer a nivel de seguranca, quer 4o bom funcionamento da
conhcer

1.02 PRECAUGOES

O secador de absor¢&o do fabricante foi construido de forma profissional e de acordo com as regras em matéria de tecnologia de seguranca.
O fabricante também declara que DRYER foi submetido a um teste construtivo de presséo, atestando a conformidade do produto.

A Antes de usar DRYER, por favor recomendamos que leia atentamente as seguintes indicacdes

Né&o permitir que o ar que sai do compressor seja dirigido a pessoas ou animais.

Nao fazer operar a maquina em lugares hiimidos e sem ventilag&o.

Verificar se o compressor esta localizado num lugar estavel.

A pressd@o méaxima do compressor € claramente indicada no mesmo.

Ao utilizar o compressor, cologue-o num lugar fresco longe da fontes de calor.

O compressor pode atingir altas temperaturas durante o funcionamento.

N&o permitir que as criancas o manuseio do aparelho, mesmo quando desligado.

Na&o aspirar/comprimir gas diferente do ar ou com percentuais de oxigénio superiores a 21%.

1.03 APRESENTAGAO E DESCRICAO

O DRYER do fabricante, foi construido para fornecer um processo de secagem ao ar antes de ser comprimido no reservatério.

Este processo fisico-quimico de absorg&o heterogénea, tem a tarefa de eliminar a humidade e a condensag&o que se forma comprimindo o ar, tendo como
resultado ar seco e pronto a utilizar para cada tipo de utilizag&o.

Além disso, o Secador, esté equipado com uma serpentina exterior de arrefecimento do ar comprimido, melhorando assim ainda mais a qualidade deste
altimo.

O DRYER do fabricante regenera automaticamente o material de secagem, purgando a humidade residual, através de uma electrovalvula localizada na parte
inferior do cartucho de filtro.

O ar passa inicialmente através da serpentina de arrefecimento, ligada a um separador que elimina a maior parte da humidade. Depois desta primeira
passagem, o ar € empurrado através do cartucho de filtro, que elimina qualquer humidade residual ainda presente, para depois, em seguida, passar para
um reservatério pequeno antes de ser armazenado no reservatério do compressor. No momento do desligamento, depois de atingida a presséo maxima, o
ar seco no pequeno reservatorio é escoado lentamente e de forma contraria ao filtro de cartucho, fazendo a limpeza de impurezas, elementos de secagem,
e, em seguida, regenerando estes Ultimos.

Quando toda a presséo for libertada, abre-se a tltima descarga do primeiro separador, drenando assim o completamente sistema.

Ele necessita lubrificagdo ou manutenc&o, e néo precisa ser ligado ou desligado, uma vez que apenas entra em operagéo quando o compressor é ligado.

Em caso de utilizagdo desconforme do secador, nenhuma responsabilidade podera ser imputada ao fabricante.

e A eliminagéo da condensagé&o e dos elementos filtrantes deve estar em conformidade com as normas em vigor no pais de
instalacdo.

1.04 CARACTERISTICAS TECNICAS PARTICULARES

O DRYER ¢é composto por:

1. Serpentina de arrefecimento de ar em entrada

2. Primeira fase de separacéo de condensacéo

3. Reservatorio com cartucho absorvente

4. Vélvula de n&o retorno de ar seco

5. Reservatério pulméo de regeneracéo de elementos filtrantes
6. Electrovélvula de descarga de condenag&o automética

105 CARACTERISTICAS TECNICAS DRYER 400

TABELA CARACTERISTICAS TECNICAS TABELA CARACTERISTICAS TECNICAS ‘

DESCRIGAO UNIDADE DRYER 400 DESCRIGAO UNIDADE DRYER 400
Regeneragio Processo sem calor Temperatura de trabalho °C 5 +45
— P Conexdo dentroffora 3/8” - 3/8”
Aplicagdo Air
5 " - | Aimentacéo \olt/ Hz 220/50 - 60 ou 110/50
Capacidade nominal L/min 400 —
Consumo eléctrico Watt 17
Presséo de exercicio Bar 8 (Max 10) Carica siica gel kg 115
Consmoanpofireg: 0 Isolamento eléctrico IP55
Temp. méx entrada. LG 45 | Peso total Kg 7
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2 NORMAS DE SEGURANCA

NORMAS DE SEGURANCA PARA O OPERADOR E
PARA O USO CORRECTO DO DRYER

O encarregado do DRYER deve ter preparagéo técnica sobre as normas vigentes e deve conhecer perfeitamente o funciona-

mento da méquina. No caso da delegagéo de trabalho deve providenciar ainformar a segunda pessoa de todas as operacdes
a serem realizadas.

O compressor extrai o ar do ambiente circunstante (que o operador deve garantir que € desprovido de fumos e/ou gases nocivos) e passando através de um
filtro de aspirag&o comega o ciclo de compressaoffitragem até chegar ao reservatério. Além disso, deve instalar uma vélvula de seguranca de 8 bar e com
uma taxa de fluxo inferior aos 400 I/min do sistema presséo ap6s o DRYER.

2.02 FUNDAMENTAL PARA A SEGURANGCA

A Antes de usar DRYER, por favor recomendamos que leia atentamente as seguintes indicagdes:

- O compressor deve aspirar ar ndo viciado ou ndo contaminado, ndo deve ser colocado em &reas onde hé poeiras, risco de explosées, corroséo e
incéndios.

- Certifique-se de que, no momento da manutengéo ou quando deseja substituir alguma parte do compressor, este néo esteja sob presséo e a ficha de
alimentagdo esteja desconectada da linha eléctrica.

- Substituir os filtros de purificacéo de ar apenas com produtos Originais do fabricante.

- Quando n&o utilizar o compressor/secadorretirar a corrente, nunca dé empurrdes puxdes aos fios, mas usar a ficha para desliga-lo e certifique-se de que
0 cabo n&dopassa contra bordas afiadas ou faga curvas em angulo (neste caso usar uma extens&o).

- Verificar periodicamente as condicdes gerais, sobretudo nas proximidades das ligagdes e, no caso de apresentarem pequenos defeitos providenciar a
sua substituic&o.

- Verificar periodicamente a vedac&o das conexdes.

- Reparar as pecas danificadas exclusivamente por pecas de reposicéo originais do fabricante.

- Né&o modificar a méquina a menos que expressamente autorizado por escrito pela do fabricante.

- Nomomento da ligagdo da maquina, assegurar-se de que ndo ha pessoas em contacto com ela.

- O manual de uso e manutencéo deve estar disponivel em todos os momentos, como tal posicionado, colocado num local facilmente acessivel na
proximidade da maquina, e protegida contra eventuais danos.

- Todos os trabalhos de manuteng&o e reparacéo executados na maquina, devem ser realizados por pessoal especializado.

- Nunca superar a pressdo maxima de exercicio de 10 bar.

3 GARANTIA E ASSISTENCIA

3.01 GARANTIA DO DRYER

O DRYER 400 da nossa produgéo é garantido pelo fabricante por um periodo de vinte e quatro meses a partir da data impressa na etiqueta colocada no DRYER.

No momento da producao e teste ira ser colocada uma etiqueta que fard com que a maquina esteja em conformidade com as normas CE e que reportara este
simbolo, no caso em que seja destacada ou alterada a GARANTIA ird ser anulada.

Para que esta garantia seja valida, é necessario que o comprador tenha cumprido as disposicdes contratuais e que DRYER tenha sido utilizado como
indicado por nds, e ndo tenha sido alterado ou modificado concordadas e confirmadas pelo fabricante.

Né&o se responde & garantia:

Se a maquina n&o tiver sido utilizada correctamente (conforme indicado no manual de uso e manutenc&o)

Na&o é garantido o material de consumo e de manutengéo periédica, sobretudo se utilizado de forma inadequada.
No caso de utilizar pegas de reposicéo n&o originais do fabricante.

Se forem aspirados/comprimidos gases diferentes do ar.

3.02 ASSISTENCIA E MANUTENGCAO

Para encomendar as pecas de reposi¢do é necessario entrar em contacto com os nossos revendedores da area.

Em caso de dificuldades em encontrar a pega, entre em contacto com o fabricante que estaré disponivel para qualquer esclarecimento e ir4 coloca-lo em
contacto com o pessoal encarregado.

Se desejar uma intervencdo de manutencao ou assisténcia, por favor contactar o nosso revendedor local

4 INSTALACAO

401 INSTALACAO

Para ter uma boa qualidade do ar, é muito importante o posicionamento do DRYER em locais frescos, secos e protegidos dos

agentes atmosféricos.
A As temperaturas minimas e maximas estéo na tabela das caracteristicas técnicas.
Recomendamos o posicionamento num ambiente externo.

4.02 POSICIONAMENTO NO COMPRESSOR
Il DRYER 400 s6 pode ser usado com compressores OIL-FREE.
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Os tubos de ligagéo de entrada e saida de ar, ndo devem transmitir vibragées ao DRYER, por isso, devem ser instalados no
compressor ou em qualquer outro local através de tubos flexiveis. E necessario assegurar que os tubos flexiveis podem tran-
sportar uma carga minima de 12 bar. Além disso, deve ser instalado no sistema uma vélvula de seguranca calibrada em 8 bar.

4,03 CONEXAO NA LINHA ELECTRICA

Certifique-se que o aterramento esta bem ligado na ficha e no sistema eléctrico verifique se a tenséo esta correta

5 CONSERVACAO

501 OPERAGOES PARA A CONSERVACAO

0 DRYER néo necessita de qualquer manutenc&o especial. Semanalmente verificar que que ndo hé& condensac&o no separador intermédio. Em caso de

presenca contactar o técnico. A cada dois anos substituir o material de secagem no cartucho.

502 SOLUCAO DE PROBLEMAS

PROBLEMA CAUSA SOLUGAO
Néo funciona 0 DRYER Corrente elétrica ausente | Substituicao fusivel gasto
(Controlo linna eléctrica Corrente eléctrica demasiado baixa
Controlo fusiveis Bt .
Compressor gasto
Arem saida hlimido Fluxo de ar demasiado alto Verificar a unidade de bombeamento
|Alta temperatura a entrada Confrolar temperatura ambiente
[Regulador de fluxo defeituoso Calibrar regulador de fluxo ou substitui-lo
[Elementos de secagem esgotados ou saturados Substituicdo do cartucho DRYER
Electrovalvola defeituosa Substituicao electrovalvula
Perda de press&o no reservatorio de regeneragao Controlo jungBes
Valvula de retencéo defeituosa Substituicdo valvula de néo retomo
Falta dreno de condensacéo Problemas na solentide |Substituir a solendide
Silenciador entupido Limpar a drenagem
Controlador de velocidade danificado Calibrr requiador de fuxo
Controlador de velocidade néo calibrado
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Bewaar deze handleiding voor toekomstige raadpleging

1 BASISINFORMATIE

1.01 VERKLARING VAN SYMBOLEN
C

een gevaarsymbool aan de tekst toegevoegd. Dit symbool staat naast het onderwerp dat iedere bediener absoluut moet

t m uw bijzondere aandacht te vestigen op belangrijke Kwesties inzake velligheid en goede werking van de machine, werd
kennen.

1.02 VOORZORGSMAATREGELEN

De absorptiedroger van de constructeur is gebouwd volgens de regeks van de kunst, in overeenstemming met de technische voorschriften inzake veiligheid.
Verder verklaart de constructeur dat de DRYER aan een bouwproef onder druk is onderworpen, om de conformiteit van het product aan te tonen.

A Wij raden u aan om de volgende aanwijzingen aandachtig te lezen vooraleer de DRYER te gebruiken

Lees aandachtig de aanwijzingen voor een goede werking van het product.

Zorg ervoor dat de lucht die uit de compressor komt niet op mensen of dieren wordt gericht.

Laat de machine niet werken op vochtige plaatsen waar geen luchtverversing is.

Controleer of de compressor op een stabiele plaats is gezet.

De maximale druk van de compressor staat er duidelijk op vermeld.

Tijdens het gebruik van de compressor moet u die p een koele plaats zetten, ver uit de buurt van warmtebronnen.

De compressor kan tijdens de werking hoge temperaturen bereiken.

Laat kindren het toestel niet hanteren, ook niet als die uit staat.

Geen andere gassen aanzuigen/samendrukken dan lucht of gassen met een zuurstofpercentage van meer dan 21%.
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1.03 VOORSTELLING EN BESCHRIJVING

De DRYER van de constructeur is gebouwd om een luchtdroogproces tot stand te brengen vooraleer deze lucht in de tank wordt samengedrukt.

Dit chemisch-fysiscge proces van heterogene absorptie dient om vocht en condens te elimineren die wordt gevormd wanneer lucht wordt samengedrukt,
waardoor u droge lucht verkrijgt die klaar voor gebruik is, voor alle mogelijke toepassingen.

Bovendien is de droger voorzien van een externe spiraal om de perslucht te koelen, waardoor de kwaliteit van de perslucht verder wordt verbeterd.

De DRYER van de constructeur regenereert automatische het droogmateriaal en laat vochtige residuen af via een elektrische klep in het gedeelte onder het
filterpatroon.

De lucht stroomt eerst door de koelspiraal, die aangesloten is op een scheider om het grootste deel van het vocht te elimineren. Na deze eerste passage wordt
de lucht door het filterpatroon gestuwd, dat alle vochtresiduen elimineert die nog aanwezig zijn. Ten slotte stroomt de lucht naar een kleine tank vooraleer die

in de tank van de compressor wordt opgeslagen. Op het moment van de uitschakeling, wanneer de maximale druk is bereikt, wordt de droge lucht die in het
kleine reservoir aanwezig is langzaam in tegengestelde richting in het filterpatroon geleid, waardoor onzuiverheden uit de droogelementen worden gezuiverd

en deze droogelementen op die manier geregenereerd worden.

Wanneer alle druk weg is, wordt ook de laatste afvoer van de eerste scheider geopend, zodat de installatie volledig wordt afgelaten.

Er is geen smering of onderhoud nodig, en het toestel moet ook niet aan of uit worden gezet, omdat die alleen in werking treedt wanneer de compressor
wordt ingeschakeld.

In geval de droger niet conform wordt gebruikt, kan de constructeur geen enkele verantwoordelijkheid ten laste worden gelegd.

Q Het verwijderen van de condens en van de filterelementen moet plaatsvinden volgens de geldende normen in het land van
installatie

1.04 BIJZONDERE TECHNISCHE KENMERKEN
De DRYER bestaat uit:

Luchtkoelspiraal op de inlaat

Eerste stadium voor condensscheiding

Tank met absorberend patroon

Terugslagklep voor droge lucht

Longtank voor regeneratie van filterelementen
Elektrische klep om condens automatisch af te laten
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1.05 TECHNISCHE KENMEREN DRYER 400

TABEL TECHNISCHE KENMERKEN TABEL TECHNISCHE KENMERKEN

DESCRIPTION GROEP - UNIT DRYER 400 DESCRIPTION GROEP - UNIT DRYER 400
Regeneratie Proces zonder warmte |Werktemperatuur C -5 +45
Toepassing Lucht |Aansluiting infout 3/8"-3/8"
Nominaal debiet L/min 400 b e S
Elektriciteitsverbruik Watt 17
Werkdruk Bar 8 (Max 10)
= Kg 115
Lucbtverbruik voor regen. 0 PS5
Temp. max. inlaat C 45 Kg 7
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2 VEILIGHEIDSNORMEN

o VEILIGHEIDSNORMEN VOOR DE BEDIENER EN
"~ VOOR EEN CORRECT GEBRUIK VAN DE DRYER

De bediener van de DRYER moet een technische voorbereiding hebben wat betreft de geldende noren en perfect op de hoogte
A zijn hoe de machine werkt. In geval de werkzaamheden gedelegeerd worden, moet hij aan de andere persoon informatie ver-
strekken over alle uit te voeren handelingen

De compressor haalt lucht_uit de omgeving rondom (de bediener moet garanderen dat er in deze omgeving geen rook en/of schadelijke gassen zijn). Deze

lucht stroomt door een aanzuidfilter, waarmna de cyclus voor samendrukkenffilteren begint, tot de lucht in de tank terechtkomt. Verder moet een veiligheidsklep
van 8 bar geinstalleerd worden op de installatie onder druk na de DRYER, met een debiet van minder dan 400 I/min.

2.02 BASISBEGINSELEN VOOR DE VEILIGHEID

A Wij raden u aan om de volgende aanwijzingen aandachtig te lezen vooraleer de DRYER te gebruiken:

- De compressor mag geen bedompte of vervuilde lucht aanzuigen. Het toestel mag niet opgesteld worden in zones waar stof aanwezig is, of waar
explosie-, corrosie- of brandgevaar bestaat.

- Op het ogenblik van het onderhoud of wanneer u bepaalde onderdelen van de compressor wilt vervangen, moet u controleren of er geen druk aanwezig
is en of de voedingsstekker niet in het stopcontact van het elektriciteitsnet zit.

- Vervang de luchtzuiveringsfilters alleen door originele producten van de constructeur.

- Waneer de compressor/dryer niet wordt gebruikt, moet u de stroom onderbreken. Geef hiervoor nooit een ruk aan de kabels, maar neem de stekker vast
om die uit het stopcontact te halen. Zorg ervoor dat de kabel niet over snijdende randen loopt of in een hoek wordt geplooid (gebruik verlengkabels in dit
geval).

- Controleer de algemene staat regelmatig, vooral in de buurt van de koppelingen; in geval er zich kleine defeccten voordoen, moet u onmiddellijk
vervangen.

- Controleer regelmatig of de koppelingen vast zitten.

- Repareer beschadigde delen uitsluitend met originele reserveonderdelen van de constructeur.

- De machine niet wijzigen indien u hiervoor geen uitdrukkelijke schriftelijke toestemming van de constructeur heeft gekregen.

- Op het moment dat de machine wordt ingeschakeld, moet u controleren of er geen personen in contact met de machine zijn.

- De handleiding voor gebruik en onderhoud moet op elk ogenblik beschikbaar zijn, dit betekent op een gemakkelijk toegankelijke plaats in de buurt van de
machine, beschut tegen eventuele beschadiging.

- Alle werkzaamheden voor onderhoud en reparatie uitgevoerd op de machine, moeten door gespecialiseerd personeel worden uitgevoerd.

- Nooit de maximale werkdruk van 10 bar overschrijden/

3 GARANTIE EN ASSISTENTIE

301 GARANTIE VAN DE DRYER

Onze DRYER 400 wordt door de constucter gedekt door garantie voor een periode van vierentwintig maanden vanaf de datum aangegeven op het etiket op

de DRYER.

Op het moment van de productie en de keuring wordt een etiket aangebracht, waarmee wordt bevestigd dat de machine in overeenstemming is met de
EG-normen en waarop dit symbool is aangebracht. Wanneer dit etiket wordt verwijderd of gewijzigd, vervalt de GARANTIE.

Opdat deze garantie geldig is, moet de koper hebben voldaan aan de contractuele voorschriften en moet de DRYER worden gebruikt zoals door ons is
aangegeven en mag er niet mee geknoeid zijn of wijzigingen hebben ondergaan die niet met “de constructeur zijn overeengekomen of bekrachtigd.

Er kan geen aanspraak op de garantie worden gemaakt:
- Als de machine niet correct wordt gebruikt (zoals in deze handleiding voor gebruik en onderhoud is aangegeven)
- Verbruiksmateriaal en materiaal voor periodiek onderhoud valt niet onder de garantie, vooral indien op oneigenlijke wijze gebruikt.
- Ingeval geen originele reserveonderdelen van de constructeur worden gebruikt.
- Indiene andere gassen dan lucht worden aangezogen/samengedrukt.

302 ASSISTENTIE EN ONDERHOUD

Om reserveonderdelen te bestellen, moet u contact opnemen met onze plaatselijke verkopers.

Indien het stuk moeilijk te verkrijgen is, moet u met de constructeur contact opnemen, die ter beschikking staat voor alle verduidelijkingen en u met bevoegde
personeel in contact zal stellen.

Neem contact op met onze plaatselijke verkoper indien u een onderhoudsinterventie of assistentie wenst.

4 INSTALLATIE

401 INSTALLATIE

Om een goede kwaliteit van de lucht te verkrijgen, is het zeer belangrijk om de DRYER op een koele, droge plaats op te stellen,

beschut tegen weersinvloeden.
A De minimale en maximale temperaturen staan vermeld in de tabel met de technische kenmerken.
Het is afgeraden om het toestel buiten op te stellen
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4.02 PLAATSING OP DE COMPRESSOR

De aansluitleidingen voor de luchtinlaat en -uitlaat mogen geen trillingen op de DRYER overdragen, daarom moet die op de

e compressor of op een andere plaats via flexibele leidingen geinstalleerd zijn. Het volstaat ervoor te zorgen dat de flexibele lei-
dingen een minimale belasting van 12 bar aankunnen. Verder moet u op de installatie een veiligheidklep installeren, afgesteld

op 8 bar.

De DRYER 400 mag alleen met OIL-FREE-compressoren worden gebruikt.

4.03 AANSLUITING OP HET ELEKTRICITEITSNET

Controleer of de aarding goed op de stekker en op de elektrische installatie is aangesloten, en controleer of de spanning correct is

5 BEWAREN

5.01 HANDELINGEN OM IN GOEDE STAAT TE BEWAREN

De DRYER vereist geen bijzonder onderhoud. Controleer iedere week of er geen condens in de tussenscheider aanwezig is. Als dit het geval is, moet u met
de technicus contact opnemen. ledere twee jaar moet u het droogmateriaal in het patroon vervangen.

502 PROBLEMEN OPLOSSEN

PROBLEEM OORZAAK OPLOSSING

De DRYER werkt niet Geen elektrische stroom Defecte zekering vervangen
Elektriciteitsnet controleren Elekirische stroom te laag
| Zekeringen controleren A .
Compressor defect

Lucht op de uitlaat is vochtig Luchtdebiet te hoog Pompgroep controleren
[Hoge temperatuur op de inlaat [Omgevingstemperatuur controleren
Debietregelaar defect Debietregelaar afstellen of vervangen
Droogelementen uitgewerkt of verzadigd Vervanging DRYER-patroon
[Elektrische klep defect Elekirische klep vervangen
Drukverlies op de regeneratietank Koppelingen controleren
Terugslagklep defect Terugslagklep vervangen

Condens wordt niet afgelaten Problemen met de elektrische klep Elektrische klep vervangen
Geluiddemper verstopt De afvoer reinigen
Debietregelaar beschadigd Debietregelaar afstellen
Debietregelaar niet afgesteld Debietregelaar afstellen
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Opbevar denne brugsanvisning séledes, at det altid e muligt at indhente oplysninger pé et senere tidspunkt

1 GRUNDLAGGENDE OPLYSNINGER

1.01 SYMBOLFORKLARING

C I

Der er indsat et faresymbol de steder, der handler om vigtige emner vedrgrende din sikkerhed og den sikre drift af maskinen.
Faresymbolet star ud for emner, som alle operatgrer skal veere opmaerksomme pé&

1.02 FORHOLDSREGLER

Adsorptionstarreapparatet fra fabrikanten er bygget fagligt korrekt og i overensstemmelse med de tekniske sikkerhedsregler.
Fabrikanten erkleerer desuden, at DRYER er blevet underlagt en afprgvning under tryk, idet produktets overensstemmelse er blevet dokumenteret.

A Inden DRYER tages i brug, anbefaler vi at du lzeser falgende anvisninger grundigt

Laes anvisningerne grundigt om den korrekte drift af produktet.

Den luft, der kommer ud af kompressoren, ma ikke rettes direkte mod personer eller dyr.

Maskinen ma ikke igangseettes pé fugtige steder og pa steder, hvor der ikke luften stér stille og ikke kan udskiftes.
Kontrollér, at kompressoren er placeret p& en jeevn overflade.

Kompressorens maksimale tryk er klart angivet herp&.

Ved brug af kompressoren skal man sgrge for at anbringe den pa et keligt sted, langt vaek fra varmekilder.
Kompressoren kan n& hgje temperaturer unde driften.

Born ma ikke aldrig hndtere apparatet, ogsa selv om det er slukket.

Gastyper ud over luft eller indeholdende ilt p& mere end 21% mé ikke indsuges/komprimeres.

1.03 PRAESENTATION OG BESKRIVELSE

DRYER fra denne fabrikant er udviklet for at tilvejebringe en tarreproces af luften, inden den komprimeres i beholderen.

Denne kemisk-fysiske adsorptionsproces har til formé&l af fieme den fugtighed og kondens, som dannes ved at komprimere Iuften, s& der opnas ter luft, som
er Klar til brug og til enhver anvendelsesformal.

Desuden er tarreapparatet udstyret med en udvendig rerslange til keling af trykluften for at forbedre trykluftens kvalitet.

DRYER fra denne fabrikant regenererer automatisk det materiale, der skal tarres ved at udrense de fugtige rester vha. en magnetventil, der er anbragt i
omradet under filterpatronen.

Luften passerer farst gennem rarslangen til kaling, som er forbundet med en separator, der fierner det meste af fugtigheden. Efter den farste passage bliver
luften skubbet igennem filterpatronen, som fiemer enhver fugtige rest, der stadig matte veere tilstede og passerer igennem hen til en lille beholder, inden
luften oplagres i kompressorens beholder. Ved slukning og efter at have naet det maksimale tryk flyder den tarre Iufti den lille beholder langsomt og omvendt
i filterpatronen og renser saledes tarreelementeme for urenheder, som dermed regenereres.

Nar hele trykket er lukket ud, &bnes det sidste udlgb fra den ferste separator, og séledes tammes hele anleegget.

Terreapparatet er smarings- og vedligeholdelsesfri, og det betyder ikke noget, om den er teendt eller slukket, idet kompressoren farst idriftsaettes, nér man
teender for den.

Fabrikanten er ikke ansvarlig for enhver ikke-overensstemmende anvendelse af tarreapparatet.

A Bortskaffelse af kondens og filterelementer mé kun finde sted i henhold til geeldende lov i installationslandet.

1.04 SARLIGE TEKNISKE EGENSKABER

DRYER bestér af:

Rarslange til keling af indgangsluft

Forste fase for separation af kondens

Beholder med adsorberende patron

Kontraventil til tar luft

Udligningsbeholder til regenerering af filterelementer
Magnetventil til automatisk udledning af kondens

Nogoh,rwwN R

1.05 TEKNISKE EGENSKABER FOR DRYER 400

TABEL TEKNISKE EGENSKABER

TABEL TEKNISKE EGENSKABER

BESKRIVELSE ENHED DRYER 400 BESKRIVELSE DRYER 400
Regenerering Proces uden varme °C -5 +45
Anvendelse Luft Forbindelse ind/ud 38" - 38"
Nominel reekkevidde L/min 400 \olt/ Hz 220/50 - 60 eller 110/50
Driftsyk B 8 (ax 10 i it

ri ar lax —

il i d Kg 115
Luftforbrug il regen. 0 s
Maks. temp. ved lufindtag °C 45 Kg 7
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2 SIKKERHEDSNORMER

o SIKKERHEDSNORMER FOR OPERAT@R OG FOR
" DEN KORREKTE BRUG AF DRYER

A Operatgren af den relevante DRYER skal have et teknisk kendskab til geeldende lov og skal have erfaring med maskinens
funktion og drift. Hvis arbejdet uddelegeres skal operateren forteelle den anden person om alle de handlinger, der skal udfgres.

Kompressoren udtager luft fra det omgivende milig (som operataren skal sikre sig er fri for rag og/eller skadelige gasser), der passerer igennem et sugefilter,

hvormed komprimerings-ffiltreringscyklussen starter, indtil luften nar beholderen. Man skal desuden montere en sikkerhedsventil p& 8 bar med en kapacitet
p& mindst 400 I/min. p& anleegget under tryk efter DRYER.

2.02 GRUNDL/ZAGGENDE OM SIKKERHEDEN

A Inden DRYER tages i brug, anbefaler vi at du lzeser felgende anvisninger grundigt:

- Kompressoren skal indsuge ikke-fejlbehaeftet eller forurenet luft. Den mé& ikke installeres i omrader, hvor der er stav, eksplosions-, korrosions- eller
brandfare.

- For vedligeholdelse eller ved udskiftning af en af kompressorens dele skal man sgrge for, at den ikke er under tryk, og at stremledningen er taget ud af
det elektriske system.

- Luftrensningsfiltre m& kun udskiftes med originale produkter fra fabrikanten.

- Nar kompressoren/tgrreapparatet ikke er i brug, skal stremmen afbrydes, dog uden at treekke i ledningeme, brug i stedet stikkontakten for at afbryde
strgmmen. Pas p4, at kablet ikke passerer spidse hjgrner eller bukker omkring hjgmer (brug evt. forleengerledning).

- Kontrollér regelmeessigt de generelle forhold, isaer i naerheden af rarsamlinger og fittings, og hvis der udvises mindre fejl og defekter, skal de udskiftes.

- Kontrollér regelmeessigt teetheden af rersamlinger og fittings.

- Reparer kun gdelagte dele med originale reservedele fra fabrikanten.

- Maskinen ma ikke tilpasses uden udtrykkelig skriftlig tilladelse hertil fra fabrikanten.

- Ved teending af maskinen skal man sgrge for, at ingen personer bergrer maskinen.

- Bruger- og vedligeholdelsesmanualen skal altid veere til radighed. Det betyder, at den skal ligge pa et sted, som er let tilgeengeligt i neerheden af maskinen,
og som er beskyttet mod beskadigelse.

- Alvedligeholdelse og alle reparationer, som udfgres pa maskinen, skal udferes af szerligt uddannet personale.

- Det maksimale driftstryk p& 10 bar ma aldrig overskrides.

3 GARANTIOG HIALP

3.01 GARANTI FOR DRYER

DRYER 400 fra vores produktionslinje er garanteret af faxkanen i 24 maneder fra den dato, der er angivet pa meerkaten p4 DRYER.

Nar produktion starter og afprevning udferes, skal der paszettes en meerkat, som viser, at maskinen er overensstemmende med EF-lovgivningen. Maerkatet
skal altid fglge maskine, og hvis den falder af eller sendres, bortfalder GARANTIEN.

For at garantien skal veere geeldende skal kaber have fulgt alle regler i henhold til kontrakten, og den pageeldende DRYER skal veere anvendt, som vi har
angivet, og ikke veere underlagt beskadigelser eller tilpasninger, andet er det, der er blevet aftalt pa forhand og bekreeftet af fabrikanten.

Garantien bortfalder i falgende tilfzelde:

Hvis maskinen ikke er blevet anvendt korrekt (som angivet i denne bruger- og vedligeholdelsesmanual)

Hvis forbrugsmaterialet ikke er anvendt rigtigt, og den regelmeessige vedligeholdelse ikke er overholdt, iseer hvis apparatet er blevet anvendt forkert.
Hvis man anvender reservedele, som ikke er originale reservedele fra fabrikanten.

Hvis der indsuges/komprimeres andre gasser end luft.

3.02 HJZALP OG VEDLIGEHOLDELSE

Du skal kontakte eller henvende dig til den lokale forhandler for at bestille reservedele.

Hvis du ikke kan finde den relevante del, skal du kontakte fabrikanten, som er til radighed for enhver afklaring og vil seette dig i kontakt med det relevante
personale.

Hvis du gnsker vedligeholdelse eller assistance udefra, skal du kontakte den lokale forhandler

4 INSTALLATION

4.01 INSTALLATION

For at opna en god luftkvalitet er det yderst vigtigt at den pagaeldende DRYER placeres pa et sted med frisk, ter luft, som er

beskyttet mod atmosfeeriske faktorer.
A De mindste og maksimale temperaturer er angivet pa tabellen med de tekniske egenskaber.
Det frarédes at installere apparatet udenfor.

4,02 POSITIONERING PA KOMPRESSOR
DRYER 400 mé& kun anvendes med OIL-FREE kompressorer.

25




Rersamlingerne for indgang og udgang af luften ma ikke overfere vibrationer til den p&geeldende DRYER og skal dermed
installeres pa kompressoren eller p& ethvert andet sted ved hjeelp af slanger. Man skal sgrge for, at slangerne kan klare en
kapacitet pa mindst 12 bar. Desuden skal der pa anleegget installeres en sikkerhedsventil, der er kalibreret til 8 bar.

4.03 TILSLUTNING AF DEN ELEKTRISKE LEDNING:

Sarg for, at jordledningen er tilsluttet kontakten og det elektriske system, og kontrollér for den korrekte spaending

5 VEDLIGEHOLD

501 VEDLIGEHOLDELSESARBEJDER:

DRYER har ikke brug for seerlig vedligeholdelse. Hver uge skal du se efter, at der ikke har samlet sig kondens i den mellemliggende separator. Hvis det er

tilfeeldet, skal en tekniker kontaktes. Hvert andet ar skal tarrematerialet i patronen udskiftes.

5.02 FEJLFINDING

PROBLEM ARSAG L@SNING
DRYER virker ikke -Ingen stram Udskiftning af sprunget sikring
“Kontrol af elekirisk ledning Strgmmen er for lav
oot 2l ko Kontrol af kompressoren
-Kompressor i stykker
Udgangsluft fugtig *Luftmaengde for haj *Kontrollér pumpeenhed
*Hej indgangstemperatur *Kontrollér rumtemperatur
*Flowregulator defekt *Kalibrer flowregulator, eller udskift den
Opbrugte eller meettede tarreelementer ~Udskiftning af DRYER patron
“Magnetventil defekt Udskiftning af magnetventil
Tryktab pa regenereringsbeholder *Kontrol af fittings
-Kontraventil defekt Udskiftning af kontraventil
Udtemning af kondens mangler +Problemer med magnetventil Udskift magnetvent
-Stejdeemper tilstoppet Rens draen
+Flowregulator beskadiget | —
-Flowregulator ikke kalibreret
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Forvara denna bruksanvisning for framtida konsultation

1 GRUNDLAGGANDE INFORMATION

1.01 SYMBOLBESKRIVNING

C T
En farosymbol anvénds for att uppméarksamma om forhallanden som &r viktiga bade for sakerheten och fér en vél fungerande
maskin. Symbolen &r kopplad till ett forhallande som varje operator absolut maste kanna till.

1.02 FORSIKTIGHETSATGARDER

Tillverkaren:s luftavfuktare &r konstruerad enligt aktuell teknisk utveckling och de erkénda sékerhetstekniska reglerna.
Tillverkaren férsakrar dessutom att DRYER:n har genomgaétt ett konstruktionstest av trycket, som kan intyga dverensstammelsen med produkten.

A Innan du anvénder luftavfuktaren, las noga igenom féljande instruktioner:

Las noga igenom instruktionerna for en val fungerande produkt.

Rikta aldrig tryckluften fran kompressom mot manniskor eller djur.

Anvand inte maskinen p& fuktiga stéllen utan god luftventilation.

Kontrollera att kompressorn stér pa ett stabilt underlag.

Kompressorns maxtryck anges tydligt p& densamma.

Néar du anvander kompressorn, placera den pa en sval plats, langt ifrdn varmekallor.

Kompressorn kan na& hdga temperaturer under drift.

Lat aldrig barn hantera anordningen, &ven nar den &r avstangd.

Sug inte eller komprimera gaser med andra egenskaper &n luften eller med en syrgashalt som &r hogre an 21%.

©CONDUAWN P

1.03 PRESENTATION OCH BESKRIVNING

DRYER Tillverkaren, ar konstruerad for att avfukta luften innan den komprimeras i tanken.

Denna fysikalisk-kemiska process for heterogen adsorption, har till uppgift att eliminera den fukt och kondens som bildas under luftens komprimering, vilket
resulterar i en torr luft som lampar sig for all sorts anvandning.

Luftavfuktaren &r dessutom utrustad med en yttre slinga som kyler av den komprimerade luften, vilket forbattrar kvaliteten pa luften ytterligare.

DRYER Tillverkaren regenererar automatiskt torkmaterialet och dranerar fuktiga rester via en magnetventil som sitter under filterinsatsen.

Luften passerar forst genom avkylningsslingan, som sitter ansluten till en separator som eliminerar den storsta delen fukt. Efter denna férsta passage, pressas
luften genom filterinsatsen, vilket eliminerar eventuell kvarvarande fukt, for att slutligen, passera till en liten tank innan den lagras i kompressorns tank. Vid
tiden for avstéangning och efter att ha nétt det maximala trycket, sammanférs den torra luften i den lilla tanken langsamt och motstroms filterinsatsen, pa sa
vis renas torkmedlen frén fororeningar for att regenerera filterinsatsen.

Nar allt tryck gatt ut, Gppnas separatorns sista ventil for att tomma systemet fullstandigt.

Luftavfuktaren kraver ingen smérjning eller underhdll, och behdver inte séttas pé eller stangas av, eftersom den sétts i drift forst nar kompressom sétts pa.

Vid felaktig anvandning av luftavfuktaren, kan inget ansvar tillskrivas Tillverkaren.

e Avyttring av kondens och filtreringskomponenter maste ske i enlighet med de bestammelser som galler for det land dar maski-
nen installerats.

1.04 SARSKILDA TEKNISKA EGENSKAPER

DRYER bestar av:

1. Avkylningsslinga fér ing&ende luft

2. Forsta separationssteget av kondensen

3. Tank med absorberande filterinsats

4. Backventil for torrluft

5. Bufferttank for regenerering av filtreringskomponenter
6. Magnetventil for automatisk kondenstémning

1.05 TEKNISKA EGENSKAPER DRYER 400

TABELL TEKNISKA EGENSKAPER TABELL TEKNISKA EGENSKAPER ‘

BESKRIWNING ENHET DRYER 400 BESKRIVNING ENHET DRYER 400
Regenerering Process utan varme Driftstemperatur EC -5 +45
Tillampning Luft Anslutning in/out 3/8"-3/8”
Nominellt fiode Limin 400 Kraftforsorjning Volt/ Hz 220/50 - 60 eller 110/50
Driftstryck Bar 8 (Max 10) Elftrbruknin Watt 17

Silicalgel Iacldning Kg 115
Luftforbrukning per 0 —
regenerering Elektrisk isolering P55
Temp. max. ingang 5C 45 el ) i
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2 SAKERHETSNORMER

o SAKERHETSNORMER FOR OPERATOREN OCH
" FOR EN KORREKT ANVANDNING AV DRYER

Q Den som anvénder DRYER maste hateknisk kunskap om géllande foreskrifter och vara vél fortrogen med maskinens funktioner.
I handelse av en delegering av arbetet mé&ste man informera den andra personen om alla férfaranden som maste genomféras.

Kompressom drar in luft fr&n den_omgivande miljén (operatdren maste se till att luften inte bestér av rék och/eller skadliga gaser) och passerar genom ett

sudfilter for att g& igenom en komprimerings-/ filtreringscykel tills luften nér tanken. Man maste installera en sékerhetsventil p& 8 bar och ett flode som inte &r
mindre &n 400 I/min pa systemet under tryck efter DRYER:N.

2.02 GRUNDLAGGANDE ASPEKTER FOR SAKERHETEN

A Innan du anvénder luftavfuktaren, las noga igenom féljande instruktioner:

- Kompressom maste suga upp ren luft som inte &r férorenad. Den far inte placeras pa omraden med damm eller risk fér explosion, korrosion och brand.

- Sékerstall vid tidpunkten for underhdllet eller nér det &r dags att byta ut en del av kompressorn, att systemet inte &r under tryck samt att stickkontakten &r
urkopplad fran nétspanningen.

- Bytut luftreningsfilter endast med originalprodukter frén tillverkaren.

- Koppla bort strommen nar du inte anvander kompressorn/dryem. Ryck aldrig i sladdama utan dra ut stickkontakten for att koppla bort anordningen, och
se till att kabeln inte kommer i kontakt med vassa kanter eller bojs vid kanter (vid dessa fall anvands forlangningar).

- Kontrollera regelbundet det allménna tillsté&ndet, sarskilt i narheten av anslutningarna. Vid forekomst av avvikelser, ersétt defekta delar.

- Kontrollera regelbundet anslutningamas tatningsformaga.

- Reparera skadade delar uteslutande med originalreservdelar frén tillverkaren.

- Goringa andringar p& maskinen om det inte uttryckligen har godkénts skriftligen av tillverkaren.

- Vid tidpunkten fér maskinens uppstart, se till att det inte finns n&gra manniskor i narheten.

- Manualen fér drift och underhall maste alltid vara tillgénglig under alla omsténdigheter, och placeras pa en lattatkomlig plats i narheten av maskinen, och
skyddas mot skador.

- Alltunderhall och alla reparationer som utférs pa maskinen maste utforas av utbildad personal.

- Overskrid aldrig det maximala driftstrycket pa 10 bar.

3 GARANTI OCH SERVICE

301 GARANTI PA DRYER

DRYER 400 i var produktion garanteras av TILLVERKAREN for en period pd tjugofyra mé&nader fr&n och med det datum som anges pé etiketten som sitter pa
DRYER:N.

Vid tidpunkten for produktionen och testkontrollen appliceras en etikett som garanterar att maskinen uppfyller EG férordningarna och som anger denna
symbol, om den skulle plockas bort eller &ndras upphor GARANTIN.

For att garantin ska gélla, maste koparen uppfylla alla avtalsbestammelser och DRYER:n anvandas enligt angivelsema, och inte genomgatt &ndringar eller
modifierats utan godk&nnande av fiverkaren

Garantin omfattar inte:

Om maskinen inte har anvénts pa ratt sétt (enligt vad som anges i manualen for drift och underhall)
Material for forbrukning och periodiskt underhall, sarskilt om de anvands felaktigt.

Om man inte anvander originalreservdelar fran tverkaren

Om andra gaser an luft sugs upp eller komprimeras.

3.02 UNDERHALL OCH SERVICE

Kontakta eller besok vara aterforsaljare for att bestélla de reservdelar som behdvs.
Vid svérigheter att anskaffa en reservdel, kontakta tverkaren som kommer att vara tillgéngliga for fragor och fértydliganden samt formedia kompetent personal.
Vid behov av ett underhdlisingrepp eller service, kontakta var lokala &terférsiljare

4 INSTALLERING
401 INSTALLERING

For en god luftkvalitet, & det mycket viktigt att placera DRYER:n pa en sval och torr plast, skyddad fran vader och vind.

A De lagsta och hogsta temperaturerna anges i tabellen éver tekniska egenskaper.
Det rekommenderas inte att placera maskinen utomhus
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402 PLACERING PA KOMPRESSOR

DRYER 400 kan enbart anvéandas med kompressorer som &r OIL-FREE.

Rorledningarna som férbinder in- och utmatning av luft, far inte éverfora vibrationer till DRYER:n. Den maste déarfor installeras
pa kompressorn eller p& ndgon annan plats med hjélp av bojliga ror. Se till att de béjliga réren klarar av en minimibelastning
pa 12 bar. Installera dessutom en sakerhetsventil pa systemet som &r instélld pa 8 bar

4,03 ANSLUTNING TILL ELNATET
Se till att jordningen &r vél ansluten till stickkontakten och elsystemet och kontrollera att spanningen &r korrekt

5 UNDERHALL OCH SERVICE
501 UNDERHALLSATGARDER

DRYER:n har inget sérskilt behov av underhall. Kontrollera veckovis att det inte finns ndgon kondens i den mellanliggande separatorn. | handelse av kondens,
kontakta en tekniker. Byt ut torkmaterialet i filterinsatsen en géng om &ret.

502 FELSOKNING

PROBLEM ORSAK ATGARD
DRYERN fungerar inte Ingen strémfbrsdrining Byt ut skadad sékring
Kontrollera elnatet For lag strémforsorjning
[Kontrollera sakringar S
Feltillstand pa kompressom
Fuktig utmatningsluft For hogt luftiode Kontrollera pumpenheten
[Hog ingéngstemperatur Kontrollera rumstemperaturen
Defekt flddesregulator Kalibrera fiodesregulatorn eller byt ut den
[ Torkkomponenter slut eller méttade Byt ut filterinsatsen till DRYER:n
[Defekt magnetventil Byt ut magnetventilen
[ Tryckfall p& regenererande tank Kontrollera anslutningama
Defekt backventil Byt ut backventilen
Brist p& kondensdrénering Problem med magnetventilen Byt ut magnetventilen
Tillsluten fjuddampare Rengor utslappet
ISkadad flodesregulator Kalibrera fodesreguieton
IE] kalibrerad flddesregulator
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Sailyté ohjekirja voidaksesi etsia siité tarvittaessa ohjeita

1 PERUSTIEDOT

1.01 MERKKIEN SELITYKSET

C I

Huomion kiinnittdmiseksi tarkeisiin kohtiin, turvallisuuden ja koneen hyvén toiminnan varmistamiseksi, oppaassa on kaytetty
vaarasta ilmoittavia merkkeja. Taman vieressa on késitelty aihetta, jonka jokaisen kayttdjan on ehdottomasti tunnettava.

1.02 VAROTOIMET

VALMISTAJAN imukuivaaja on valmistettu huolella ja teknisté turvallisuutta koskevien maaraysten mukaisesti.
VALMISTAJAvakuuttaa lisaksi, etta DRYER-laitteelle on tehty rakennetestit paineen alaisena, mika on todistettu tuotteen vaatimustenmukaisuusvakuutuksella.

A Ennen DRYER-aitteen kayttda suosittelemme lukemaan huolellisesti seuraavat ohjeet:

Lue ohjeet huolellisesti tuotteen hyvan toiminnan varmistamiseksi.

Ala kohdista kompressorista tulevaa ilmaa suoraan kohti ihmisid tai elaimia.

Ala kayta laitetta kosteissa paikoissa, joissa ole iimanvaihtoa.

Varmista, etta kompressori on sijoitettu vakaalle alustalle.

Kompressorin maksimipaine on merkitty siihen selvasti.

Kun kaytat kompressoria, sijoita se viiledén paikkaan, kauas l[ammoénlahteista.
Kompressori voi kuumentua merkittavasti kayton aikana.

Ala anna lasten kasitella laitetta, vaikka se olisi sammunut.

Ala ime/kompressoi muita kaasuja kuin ilimaa, tai iimaa, jonka happimaéara ylittaa 21 %.

1.03 ESITTELY JA KUVAUS

Valmistajan DRYER-laite on suunniteltu suoritamaan ilman kuivaustoimenpide ennen sen kompressoimista s n.
Téamaén heterogeenisen kemiallis-fysikaalisen adsorbtioprosessin tehtavéna on poistaa ilman kompressoinnista aiheutuvaa kosteutta ja kondenssia. Tuloksena
on kaikkeen kayttoon ja kayttotarkoituksiin valmista kuivaa iimaa.

Tamaén liséksi kuivaaja on varustettu ulkoisella kierukalla kompressoidun ilman jaéhdyttamista varten, mika parantaa vielé liséé ilman laatua.

Valmistajan DRYER-laite kési kuivattavan n iaalin autorr isesti poistamalla kosteuden suodattavan patruunan alla sijaitsevan magneettiventtiilin

kautta.

lima kulkee aluksi jaéhdyttavén kierukan kautta, joka on liitetty erottimeen, joka poistaa suurimman osan kosteudesta. Tamén ensimmaéisen vaiheen jélkeen
ilma tydnnetaén suodattavan patruunan I&pi, joka poistaa kaikki j‘aljell‘a olevat kosteusjéém‘at mink‘a jélkeen ilma kulkee pienen séilion lapi ennen sen
varastoimista kompressorin sai
pain isella keinolla suodatt: n patruunaan mik&a puhdlstaa kuivaavat elementit epapuhtaukmsta ja uudistaa ne.
Kun kaikki paine on poistettu, my6s ensimmaisen erottimen viimeinen poistoventtiili avautuu tyhjentaen laitteiston taysi
Ei vaadi voitelua tai huoltoa, eiké vaadi kaynnistamista tai sammutusta, koska toimii vain, kun kompressori kaynnistetaa

Valmistaja ei ota vastuuta kuivaajan vaérinkayttdtapauksista.

A Kondenssin ja suodattavien elementtien havittdminen on tehtdvé asennusmaassa voimassa olevien maardysten mukaisesti

1.04 TEKNISET ERITYISOMINAISUUDET

DRYER-laitteen kokoonpano:

1. llman jaahdytyskierukka sisdantulossa

2. Kondenssin erotuksen ensimmainen vaihe

3. Sailio adsorboivalla patruunalla

4. Kuivan ilman takaiskuventtiili

5. Tasaussdilio suodattavien elementtien uudistamiseksi
6. Automaattinen kondenssin poistava magneettiventtiil

1.05 TEKNISET OMINAISUUDET DRYER 400

KUVAUS YKSIKKO DRYER 400 KUAUS YKSKKO DRYER 400
Regeneroint Prosessi iman immitysta. Toimi °C 5+45
Kayto o Litannat infout 38 - 38"
Nimeliskapasieeti Umin 400 Teholahde \olt/ Hz 220/50 - 60 tai 110550
e - 3 3 (Max 10) Virrankulutus Watt 17

oimintapaine ar lax
mE Silicalgel-taytto Kg A5
liman kulutus regen. 0 Sahkoneristys IPS5
Maks, lamp. sisééntuio © 45 Kokonaispaino Ka z
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2 TURVALLISUUSMAARAYKSET

o1 KAYTTAJAN TURVALLISUUSMAARAYKSET JA
"~ DRYER-LAITTEEN OIKEAOPPINEN KAYTTO

Q DRYER-laitteen kayttajalla on oltava tekninen koulutus voimassa olevista maarayksista ja hanen on tunnettava taydellisesti
laitteen toiminta. Jos tyd siirretaan toiselle tekijalle, kayttajan on opastettava tata henkiloa kaikista tehtavista toimenpiteista.

Kompressori ottaa iimaa_ymparéivasta tilasta (kayttdjan on varmistettava, ettéd tassa iimassa ei ole savuja ja/tai myrkyllisia kaasuja), tama iima kulkee

imusuodattimen kautta ja aloittaa kompressiosyklin/suodatuksen kunnes saapuu lopulta s: 5n. Tamén liséksi DRYER-laitteen jalkeiseen painelaitteistoon
on asennettava 8 baarin turvaventtiili, jonka kapasiteetti ei ole alle 400 I/min

2.02 TURVALLISUUSPERUSTEET

A Ennen DRYER-aitteen kéyttda suosittelemme lukemaan huolellisesti seuraavat ohjeet:

- Kompressorin on imettava iimaa, joka ei ole pilaantunut tai saastunut. Sita ei saa sijoittaa polyisiin, rajahdysalttiisiin, sydvyttéviin, tulipalovaaralle alttiisiin
paikkoihin.

- Varmista, etté huoltohetkella tai kun joku kompressorin osa halutaan vaihtaa, siiné ei ole painetta ja etta virtajohto on irti sahkéverkosta.

- Vaihda ilman puhdistussuodattimet vain alkuperaisiin valmistajan tuotteisiin.

- Kun kompressoria/kuivaajaa ei kédytetd, katkaise virta. Ala koskaan vedé johtoa, vaan irrota aina pistokkeesta, ja varmista etté johto ei kulje leikkaavien
kulmien paalta tai taitu kulmissa (kayta jatkojohtoa naissa tapauksissa).

- Tarkista yleisolosuhteet séannéllisesti, erityisesti liitinten lahelld. Jos niissa iimenee pienia vikoja, vaihda ne.

- Tarkista liittimien pito saannéllisesti.

- Korjaa vioittuneet osat ainoastaan valmistajan alkuperaisilla varaosilla.

- Alatee koneeseen muutoksia ilman valmistajan erityista kirjallista valtuutusta.

- Varmista koneen kaynnistyshetkella, ettd kukaan henkild ei ole kontaktissa laitteeseen.

- Kaytto- ja huolto-oppaan on oltava aina saatavilla, ja néin ollen se on sijoitettava helppopéésyiseen paikkaan laitteen lahelle, suojattuna mahdollisilta
vaurioilta.

- Kaikki koneeseen tehtavat huoltoty6t ja korjaukset on annettava asiantuntevan henkiloston tehtévaksi.

- Ala koskaan ylita maksimaalista toimintapainetta 10 bar.

3 TAKUU JA HUOLTOPALVELU

3.01 DRYER-LAITTEEN TAKUU

Valmistamamme DRYER 400 sis&lta& VALMISTAJAN my6ntamén takuun 24 kuukauden ajaksi DRYER-lai ol iketissé iimoitetusta pa
lahtien.

Tuotanto- ja testaushetkella laitteeseen limataan etiketti, joka vahvistaa etté kone on CE-merkinnan vaatimusten mukainen siina olevalla symbolilla. Jos tdma
etiketti irrotetaan tai sitd muutetaan, TAKUU mitatoityy.
Jotta tdma takuu pysyisi voimassa, on valttaméatonta etté ostaja noudattaa sopimusehtoja, ja ettd DRYER-laitetta kaytetaan iimoittamallamme tavalla, ja etta
sité ei ole kasitelty tai muokattu ilman VALMISTAJAN hyvéaksyntaa ja vahvistusta.

Takuu ei korvaa seuraavia tapauksia:

Konetta on kéytetty vaérin (poiketen tassa kaytto- ja huolto-oppaassa annetuista ohjeista)
Kulutusmateriaalia ja sé&nnéllista huoltoa ei ole varmistettu, erityisesti jos laitetta kéytetty vaarin.
Ei ole kaytetty VALMISTAJAN alkuperéisié varaosia.

Jos on imetty/kompressoitu muita kaasuja kuin iimaa.

3.02 HUOLTO JA TUKIPALVELU

Varaosien tilausta varten on otettava yhteytta oman alueen jalleenmyyjiin.

Jos osan Idytamisessa on ongelmia, ota yhteyttd VALMISTAJAAN, joka on kéytettavissa tarkennuksia varten ja yhdistaa sinut asiantuntevan toimihenkilén
puoleen.

Jos tarvitset huoltoa tai tukipalveluja, ota yhteytta tuotteen jalleenmyyjaan omalla alueellasi.

4 ASENTAMINEN

4.01 ASENNUS

Hyvén ilmanlaadun takaamiseksi on erittéin tarkeaa sijoittaa DRYER-laite raikkaaseen, kuivaan ja ilmastollisilta tekijoilta

suojattuun paikkaan.
A Minimi- ja maksimil&mpétilat 16ytyvét teknisten ominaisuuksien taulukosta.
Suosittelemme sijoittamista ulkoilmaan.

4.02 ASENTAMINEN KOMPRESSORIIN:
DRYER 400-laitetta voi kéyttaa vain OIL-FREE kompressorien kanssa.
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liman tulo- ja lahtdputkien liitdnnat eivét saa valittaa tarinad DRYER-laitteeseen. Nain ollen laite on asennettava kompressoriin
jamuihin paikkoihin joustavien letkujen avulla. Varmista, etté letkut kestavat vahintaan 12 baarin kuormituksen. Taman lisaksi
laitteistoon on asennettava 8 baariin kalibroitu turvaventtiili.

4,03 LITANTA SAHKOVERKKOON

Varmista, etta maadoitus on hyvin yhdistetty pistokkeeseen ja sahkolaitteistoon ja varmista, etta jannite on oikea

5 KUNNOSSAPITO
501 HUOLTO JA TUKIPALVELU

DRYER-laite ei vaadi erityistd kunnossapitoa. Tarkista viikoittain, etté keskimmaisessa erottimessa ei ole kondenssia. Jos néin on, ota yhteytta teknikkoon.
Vaihda patruunan kuivaava materiaali kahden vuoden valein.

502 VIANMAARITYS

ONGELMA SYy KORJAUS

DRYER ei toimi Ei sahkovirtaa Vaihda viallinen sulake
[ Tarkista sahklinja Liian matala s&hkovirta
Tarkista sulakkeet Terdsta komy =
Kompressorissa vika

Tuloima kosteaa Liian nopea iiman kierto Tarkista pumppuyksikiko
Korkea lampotila siséantulossa Tarkista ympériston lampétila
Viallinen virtausséadin Kalibroi virtaussaadin tai vaihda se
Kuivaavat elementit loppu tai kuluneet DRYER-patruunan vaihto
Viallinen magneettiventtili Magneettiventtilin vaihto
Regenerointiséilidssé paineen vuoto Tarkista litimet
Vastaventtili vialinen Vastaventtiiin vaihto

Kondenssin tyhjennys puuttuu (Ongelmia mgneettiventiilissa Vainda magneettiventlili
| Adnenvaimennin tukossa Puhdista poistoputki
Virtaussaadin vioittunut R
Virtaussaadinté ei kalibroitu
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QuAdagTe To TTOPOV EYXEIPIDIO 0BNYIWV YIa HEAAOVTIKR XprRoN

1 BAZIKEZ NAHPO®OPIEZ

1.01 ENEZHIHZEIZ ZYMBOAOY

1=
t 10 VO ETTIOTICOUPE 00O TO OUVATOV TTEPIOOOTEPO TNV TTPOOOXT O0G GE ONPOVTIKG QNTNHATA OXETIKA TNV OOQGAEIA KAT TNV

kaAn Agiroupyia Tou unxaviparog éxel ToroBeTnBei éva gUpBoAo KivdUvou. 8a cuvodelael To BEpa TTou o KABE XeIpIoTHG Ba
TIPETTEI OTTWOONTIOTE VA YVWPILEl

1.02 MEZA MPO®YAAZHZ

O &npavmpag TTpoopdpnong Tou KATAZKEYAZTH €xel KATAOKEUAOTEI PE OTTOAUTN OKPIBEIO KOl CUPHOPQUWVETAI JE TOUG OXETIKOUG TEXVIKOUG KAVOVEG
aopaAeiag.
O KATAZKEYAZTHZ dnAwvel 611 0 EnpavTripag UTToBARBNKE OE pia ETTOIKOSOUNTIKF OKIUA THEONG, THIOTOTTOIWVTAG TN CUPKGPQWOT TOU TTPOIOVTOG.

A MpIv XPNOIUOTIOINCETE TOV ENPAVTHPA TOG OUVICTOUE VA SIaBACETE TTPOCEKTIKA TIG TTAPAKATW
odnyieg:

AloBAEoTE TIPOTEKTIKG TIG 0BNYiEG Yiar TNV KAAr) AEITOUpYial TOU TTPOIGVTOG.

Mnv £TITPETTETE GTOV A€ TIOU EGEPXETAI ATTO TO CUUTTIECTH) VO KATEUBUVETN O avBpwTToug fi dwa.

Mnv B€TeTe O€ AsiToupyia To INXAVNHa O€ UYPG péPN Kal Xwpig eEagpiapd.

BeBaiwbeite 6T 0 CUPTTIETHG €ival TOTTOBETNEVOG O OTABEPS UEPOG.

H péyio Trieon Tou oupTTieoTr) utrodeikvUeTal EekdBapa aTré Tov idio.

T va XPNOIWOTIOINCETE TO CUUTTIECTH, TOTTOBETAOTE TOV O€ SPOCEPS PEPOG HOKPIG OTTO TIMYEG BEpUSTNTAG.

O oupTTIEDTAG PTTOPET VO ayyigel WnAEG Beppokpaoieg KaTé T didipkeia TG AsiToupyiag.

Mnv eTTpéTTeTe oTa TTaAIBIA Va XEIPIdovTal TN CUCKEUR aKOMQ Kal 6Tav Eival aTTEVEPYOTIOINKEVN.

Mnv avappo@Aare/cuUUTTIE(ETE aépia DIGPOPETIKA OTTO TOV AEPA fj JE TIOOOOTO 0§UYOVOU TIavW aTTé 21%.

1.03 MAPOYZIAZH KAI MEPIFPA®H

O gnpavTrpag Tou KATAOKEUAOTH, £XEI KATOOKEUAOTEN yIa Vo eKTEAET pia Siadikaoia ERpavong Tou aépa TTPIV Yivel | CUMTTIEST]) TOU OTn Segapevr.

AuTA n QUOIK XNuIKr dladikacia ETEPOYEVOUG TTPOCPOPNONG, £XEI OKOTIO TNV EEAAEIWN TNG UYPATTAG KAl TNG GUNTTUKVWONG TIOU OXNHOTICETaI JE T GUNTTIEDT
TOU a€pal, £XOVTOG WG ATTOTEAEHA ENPEd agpa £TOINO yia XPrion Kal yia KEBe €i5og xpriong.

EmrAéov o Enpaviripag, sival e§0TTAIOPEVOG UE IO ESWTEPIKK) OEPTIaVTIVA yia TNV YOEN TOU CUPTTIETUEVOU OEPQ, BEATILOVOVTAG £T01 OKOUN TIEQICOGTEPO TNV
TToI6TNTA Tou aépa.

O gnpavTpag Tou KATOOKEUAOTH avadwoyoVEi JE QUTOUATO TPOTIO To ENPavTIKG UAIKG, KaBapilovTag Ta uypd UTTOAEIMpATA, HEow HIag NAEKTPOROABISAG TTou

BpiokeTal 010 KATW WEPOG TOU QUOIYYIOU QPIATPOPICHATOG.

O aépag apyIKa TTEPVA PECW TNG OEPTTAVTIVAG WUENG, TIOU CUVDEETAI LE Eva DIaXwPIOTH O OTToiog eSAAEiPEl TO PEYaAUTEPO PEPOG TNG Uypaciag. Meta ammd
auTo To TIPWTO BriHa, 0 aéPag WBEiTal Péoa aTrd To PUAIYYIO PIATPAPICUATOG, TO OTIOI0 ESAAEIPEI KABE UYPO UTTOAEIMKA TTOU UTTOPET VO UTTAPXE! AKOUN, YIa VO

TIEPAoE! TENKG O€ pIa PIKER) SEGAUEVT TTPIV ATTOBNKEUTET 0T SeapEV ToU GUUTTIEDTR. Tn OTIYWr} TNG ATTEVEPYOTTOINONG, OO £XEI ETTITEUXOET N PyIOTN TTiEDN,

0 &npPdg agpag TTou UTIAPXE! OTN HIKPR Se§apevr| péel apyd kal P TPOTTO avTiBeTo TTPOG To QuUOiyyIo PIATPapiouaTog, kKaBapioviag £T01 a6 TIG TIPOOUEIEEIS Ta

EnNPavTIKG OTOIXED KOl KATE CUVETTEI AVAWOYOVIVTAG Ta.

‘Orav £§€ABe1 6An n Trigon, avoiyel £TTiONG Kal N TEAEUTAIN EKKEVWOT) TOU TIPWTOU SlaXwpIoTH, abeIGfovTag ET01 EVIEAWG TNV £yKATAATACT).

Aev xpeidlovTal pyacieg AITTavong fi ouvTApnong, kai Sev XPEIGZETal VO EVEPYOTIOIEITAN ) VO ATTEVEPYOTTOIETAI, EPOCOV TIBETAI OE Aemoupyia pdvo étav avayel

0 GUNTTIEOTAG.

e TIEPITITWON N CUPBATAG XPrONG Tou §npavTrpa, Kayia eubivn Sev PTTOPET va aTTod00Ei OTOV KATOOKEUAOTT.

e H amroppiyn TNG CUNTIUKVWOTS KOl TWV OTOIXEIWY GIATPOPICHATOG B0l TTPETTEN VO YIVETOI CUHPWVO KE TA TIPOTUTIO TIOU I0XUOUV
OTN XWPA TNG EKYOTATTATNG.

1.04 ZYTKEKPIMENA TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA

O gnpavTripag aToTeAeiTal:
ZepmavTiva Yugng aépa e106d0u.
2. Mpwro oTadIo dlaywPIoUOU CUUTTUKVWONG.
3. Asgapevn pe TTPOoPOPNTIKG PUOTTyYIO.
4. BoaABida aviemoTpogrig Enpou aépa.
5. Acefapevi €5100ppdTIMONG yia TV avadwoydvnon Twv OTOIXEIWY GIANTPapiouaTog.
6. HAextpoBaABida autéuaTG ATTOGTPAYYIONG CUTIUKVWONG.

1.05 TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA TOY DRYER 400

MINAKAZ TEXNIKQON XAPAKTHPIZTIKQN MINAKAZ TEXNIKQN XAPAKTHPIZTIKQN ‘

NEPIPA®H MONAAA DRYER 400 MEPINPAGH MONAAA DRYER 400
Avaduoyévnon Aladikaoia xwpig Beppoma Oeppiokpaoia Aemoupyiag i -5 +45
Eqoppoyi Aépac 2 (vdeom £10650U/EE600U 3/8"-3/8"
OvopaoTIK Por| Limin 400 Tpogodooia \olt/ Hz 220/50 - 60 ] 110/50

HA: i KamavaAwon Watt 17
[Migon Aermoupyiag Bar 8 (Max 10) EKTPim”
- - ®aprion silicalgel Kg 1,15
Kamavéhwon aépa —
A 0 HAEKTPIKI] LOVWOn IP55
©OEPLOKP. LEY. EI0650U °C 45 Z_@po( Kg z
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2 KANONEZ AZ®AAEIAZ

5ol KANONEZ AZOAAEIAZ T'lA TO XEIPIZTH KAI TH
"7 ZOITH XPHZH TOY SHPANTHPA

O apu6diog Tou EnpavTipa Ba TTPETTEI VO EXEI HIA TEXVIKI| TIPOETOIHACTO OXETIKA PE TOUG IOXUOVTEG KAVOVITHOUG
A ka1 Ba TpéTrel va yvwpilel TEAEIa T AgIToupyia Tou pnxavipaTog. Xe TepiTrTwaon petafifaong apuodioTATwy Twv
£PYACIWV Ba TTPETTEI VO EVUEPWOEI TO SEUTEPO TIPOOWTTO Yia OAEG TIG EPYOTiEG TTOU Ba TTPETTEI VO EKTEAECTOUV

O oupTrieomg AapBdvel Tov aépa_arré 1o yUpw XWPo (Tov oTToio o XEIPIoTAS Ba TIPETEl va e§ac@alioel 6T gival Xwpig Katvoug ri/kal BAaBepd aépia) kal
TIEPVWVTAG Slapécou evog QIATpou avappdPnong apxilel Tov KUKAO oupTrieong/@IATpapiopaTog éwg 6tou @racel otn degapevr. ETrmmAéov Ba rpémel va
ToTroBeTOoETE Piat BaABida aopaAeiag 8 bar kai pe pubuod porig Ox1 katwrepo até 400 I/min ato oUoTnpa UTTO TTESN PETA TOV §npavTipa.

202 MENIQAOYZ ZHMAZIAZ T'lA THN AZOAAEIA

A MpIv XpNOILOTTIOINGETE TOV {NPAVTAPA GOG OUVICTOUHE Va SIaBGOETE TTPOCEKTIKA TIG TFAPAKATW 0dnyieg

- O oupTmeoTg Ba TrpETTEl va avappod kaBapd kal 61 HOAUCHEVO aépa. Asv Ba TIPETTEI va TOTTOBETEITAI O UVEG e OKOVN, KIVOUVOUS EKPAgEwY, SIGBpwong,
TIUPKOYILV.

- BeBaiwOeiTe 6T TN OTIYUR TG EYKATAOTAONG 1) GTaV BEAETE VO QVTIKATACTAOETE KATIOIO PEPOG, O GUNTTIETTG SEV Eivail UTTO TTIEDT Kal TO QIS TPOPOdOTTag EXEl
aTTOoUVOEDET aTTd TNV NAEKTPIKK YPOHMN.

- AVTIKOTAOTAOTE Ta PIATPA KaBapIopoU Tou aépa PHOVO PE YVIOIX TIPOIOVTA TOU KATAOKEUAOTT.

- Otav dev XPNOIPOTIOIETE TO GUNTTIECTA/ENPAVTHPA OTTOCUVSESTE To peUda. Mnv TpaBdTe TIOTE Ta CUPHATA AAAG XPNOIHOTIOIEITE TO QIG VIO VO ATTOCUVOETETE
TNV NAEKTPIKK TPOPOdOTia Kal GPOVTIOTE OUTWG WOTE TO KAAWSIO VA UNV TTEPVAE! OTTO AIXUNPES AKPES 1) var SITAWVETAI 0N ywvia (OTNV TIEPITTTWON auTr
XPNOILOTTOINOTE KAAWDIOKEG ETTEKTATEIG).

- ENéyxeTE TIEPIOBIKG TIG YEVIKEG CUVONKEG, KUPIWG OTIG TIEPIOXEG TWV PAKOP KAl € TIEPITITWOT TIOU TIAPOUTIACTOUV HIKPG EAATTWHATA Bal TTPETTEN VO TIPOXWPEITE
oTNV avTIKATdoTaoN.

- ENéyxeTe TTEPIOBIKG TN OTEYQVOTNTA TWV PAKOP.

- EmokeuddeTe Ta pépn TTOU £XOUV UTTOOTET (NI ATTOKAEIOTIKG WE YVACIA aVTAAAGKTIKG TOU KOTAOKEUOOTH.

- MnV TPOTTOTIOIEITE TO UNXAVNHQ Qv DEV EXETE TN COPI| YPOTTTH E§0UCIOBGTNON TOU KATAOKEUNOTH.

- Tn OTIyUr TNG EVEPYOTTOINONG TOU UNXavripatog, BeRaiwbeiTe 6T Sev UTIGPXOUV GTOUA TIOU VA €ival OE ETTOQN PE QUTO.

- To eyxeipidio 0dnyIwv Xpriong Kal cuvirpnong Ba TTPETTel va ival SIBEoo KABe OTiyur|. Katd ouvETTEIR TOTTOBETOTE TO O€ BEON UE EUKOAN TTPOCRaON KOVIG
OT0 PNXAvnua Kai S0t PrOoTE TO AVETTAQO.

- ‘OAeg o1 epyacieg GUVTAPNONG Kal ETTIOKEUNG TTIOU YivovTal 0T0 PnXavnua, Ba TTPETTEl va KTEAOUVTOI OTTO GEIDIKEUHEVO TIPOOWTTIKG.

- Mnv utrepBaivete TIoTE T PEyIoTn TTiEon Aemoupyiag Twv 10 bar.

3 EITYHZH KAI TEXNIKH YMOZTHPI=H

301 EFTYHZH TOY ZHPANTHPA

O DRYER 400 KOTOIOKEUNG MO £XEI TNV £YYUNOT) TOU KATOOKEUAOTH YIat HIA TIEPIODO 24 PNVWV OTTO TNV NUEPOUNVIa TIOU UTTOSEIKVUETAI OTNV ETIKETA TIAVW OTOV
Enpavrripa.

Tn OTIyUr TNG KATAOKEUNG Kal Tou EAEyxXou Ba TOTTOBETNOE piar ETIKETA TTOU Ba KATAOTHAOEI CUPPUWVO TO UNXAvnua pe Toug Kavoviapougs EK kai Ba €xel auté To
oUpRoAo. Ze TTEPITITWOT) TTOU OTTOKOANBE 1) peTaBANBE Ba akupwBei n EMMYHZH .

TMa va €xel 10U autou Tou €idoug N yyUnon Ba TTPETTEI O AYOPATTHG VA EXEI EKTTANPWOEI TIG CUMBATIKEG DIOTAEEIG KAl Vo £XEI XPNOILOTIOINCEN TOV EnpavTrpa
OTTwG UTTOdEIKVUOUE. OTIWG ETTIONG OTI SEV £XOUV UTTAPEE! TIAPEUPATEIG 1} JETATPOTTEG TIOU CUHPWVABNKAV KAl ETTIBERAIWONKAV ATTOTOV KATAOKEUADTH.

Aev amravtd otnv eyyinon:

Av 10 punxavnua dev £xel XpNOIPOTIOINBET e OWATS TPATTO (6TTWG UTTODEIKVUETAI OTO £V AGyw EYXEIPIBIO OBNYILV XPrONG KAl GUVTHAPNONG).
Agv UTIapPXE Kapia £yyunon yia To UAIKO KaTavaAwong Kal TIEPIOSIKAG TUVTHPNONG KUpiwg av EXEl XPNOIMOTIOINBET Ue akaTdAAnAo TpdTTO.
Av Bev XpNOILOTIOIUVTAI T YVAOIA AVTAAAGKTIKG TOU KATAOKEUAOTH.

Av yiveTal n avappo@non/cupTTieon agpiwv SIAPOPETIKWY aTTd TOV agpa.

3.02 TEXNIKH YNOXTHPI=H KAI ZYNTHPHZH:

Ta va TTapayyeileTe T avTOAAGKTIKG B TIPETTEI VO ETTIKOIVWVAGCETE 1} VO ETTIOKEPBEITE TOUG AVTIITPOCWITTOUG PAG GTNV TIEPIOXH.

Av avTIpeTwTTiCeTE SUOKOAIEG OTNV AVEUPEDT TOU KOPHATIOU, ETTIKOIVWVAOTE E TOV KATAOKEUAOTH TTou Ba gival aTn didBear| oag yia otroiadrTioTe SlEukpivnon
Kol Ba 00G PEPEI O€ ETTAPH PE TO KATAAANAO TTPOCWTTIKG.

Av emBupeiTe KATTOIO EPYOTia CUVTIPNONG I TEXVIKAG UTIOOTAPIENG, ETTIKOIVWVAGTE HE TOV QVTITTPOOWTTO HAG OTNV TIEPIOXT).

4 ETKATAXTAZH

401 ETKATAZTAZH

TMa va £XETE pIa KaAR TTOIGTNTA TOU P, EiVal TIOAU ONPAVTIKG Vo TOTTOBETHOETE TOoV EnpavTipa o€ pépn dpoaepd, OTEYVA Kal
A TIPOCTATEVPEVA ATTO TOUG OTHOOPAIPIKOUG TIAPAYOVTEG.

O1 eEAdXI0TEG KOl PEYIOTEG BEPHOKPATIES BPITKOVTOI OTOV TTHVOKA TWV TEXVIKWY XAPAKTNPIOTIKWV.

Agv guvioTaral n) ToToBETNON O ESWTEPIKG XWPO



402 TONOGETHZH ZE ZYMNIEZTH

O DRYER 400 pTopei va XpnoiJoTroindei pdvo pe GuPTeTEG Xwpig Add OIL-FREE.

01 owANVWaoeIg Trou guvdéouv Tnv £icodo kal €050 Tou aépa, dev Ba TTpéTrel va peTadidouv Sovioelg aTov npavtipa. Kard
A oguvétrela Ba TPETTel va ToTToBETNOEi OTO CUNTTIECTN 1) OF 0TToI081TTOTE GAAO PEPOG PETW TWV EUKOUTITWY CWARVWY. Oa

Tpémel va BeBaiwbeiTe O 01 EUKaPTITOI CWANVES PTTOPOUV Va PETAPEPOUV £va EAGXIOTO popTio 12 bar. ETrirAéov Ba rpémel va

TomoBeTroETE OTO OUTTNUA pia BaABiSa ao@aleiag Babuovopnuévn ot 8 bar

4.03 ZYNAEZH ME THN HAEKTPIKH TPAMMH

BeBaiwbeite 6T N yeiwon éxel ouvdeBei woTA oTnV TTPIda Kal aTNV NAEKTPIKA eyKaTdoTaon kal eTTaAnBedoTe TNV opBdTTA TNG TAONG.

5 AIATHPHZH

5.01 EPFAZIEZ ZYNTHPHZHZ

O gnpavrripag dev xpeiadetal IdiaiTepeg epyaoieg ouviripnong. ERSopadiaiwg eAEyXETE OTI eV UTIAPXEI CUNTTUKVWHA GTOV EVOIAUECO SlaXwpIoTr. Av oUpBaivel
KATI TETOI0 aTTEUBUVBEITE OTOV TEXVIKO. KGBE dUO XpOVIa avTIKATACTAOTE TO ENPAVTIKG UNIKS TOU QUOIYYiou.

502 ANTIMETQIMIZH MPOBAHMATQN

MPOBAHMA

ATIA AIOPEQZH
QAev Aermoupyei o gnpavmipag |ATTOUGIal NAEKTPIKOU PEUATOG | AVTIKOTEOTAOM KATEOTPAEVNG QOQAAEIDG
EAeyxog NAEKTPIKAG YPORIG oAU YOpNAS NAEKTPIKG PEHaL
[[EAevxos aogareriov e
O oupmeoTrig €xel uTooTel UG
Afpag e6650u uypdg MoAd uynA por oépa EAéy€re m poveda aviAnong
[ Yn\ Bepriokpooiar ei0650u JEAévEre m Beppiokpooia yibpou.
P Ismnﬁ;?m Pty o et o
=npaviikd, efaviAnuEva i KopEopéval GToryei [ AvmaréoToo guaryyiou &paviripa
EAamwpami nAekTpoaABida |AvikamdoTaon nAexTpoBaABidag
[Amheia Trieong om Segapevi) avaguoyovnong [ EAevxog paxdp

[EAarwpamkr) BaABida aviemoTpogns | AvrikardoTaon BaABiBag aviemoTpoPrig
ATToUia aTTOCTPAYYIONG CUTTUKVWONG MpoArama nAexTPOBaARIBag | AVTIKOTaoTrOTE TV NAEKTPOBaABIDa
[ Ppaypévog ayooTripag KaBapiote mv amrooTpdyyion
KareoTpappévog puBpioTrg porig . a A
ExreAéate m Babpovopnan Tou pubpioT porig
[V BaBpovopnpévog puBioTrg porig
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Przechowywa ninigiszy podrecznik instrukci obstugi tak, aby maima bylo korzystaC z niego w przyszosci
1 INFORMACJE PODSTAWOWE

1.01 OBJASNIENIE OZNACZEN

1S

dziataniem maszyny, wprowadzony zostat symbol ostrzegawczy. Zostat on umieszczony obok zagadnien, ktére musi
bezwzglednie zna¢ kazdy operator

t Y ZWrocCIC Fanstwa uwage na najwazniejsze kwesltie, zarowno (e zwigzane z bezplieczensiwem, |aK | prawidiowym

1.02 SRODKI OSTROZNOSCI

Osuszacz adsorpcyjny PRODUCENTA zostat wyprodukowany w sposéb prawidiowy i zgodnie z zasadami dotyczgcymi technik bezpieczenstwa.
PRODUCENT o$wiadcza ponadto, Zze DRYER zostat poddany prébie konstrukcyjnej pod cisnieniem, potwierdzajacej zgodno$¢ produktu.

3 Przed rozpoczeciem uzytk ia osuszacza DRYER zalecamy uwazna lekture ponizszych
wskazéwek

Uwaznie przeczyta¢ wskazéwki odnoszace sie do prawidtowego dziatania produktu.

Nie dopusci¢, aby powietrze wydobywajgce sie z kompresora byto skierowane bezposrednio na ludzi lub zwierzeta.
Nie uruchamia¢ maszyny w miejscach wilgotnych i bez przeptywu powietrza.

Sprawdzi¢, czy kompresor zostat ustawiony w statym miejscu.

Maksymalne ci$nienie kompresora zostato wyraznie przez niego wskazane.

W trakcie uzytkowania kompresora umiesci¢ go w miejscu chtodnym i oddalonym od zrédet ciepta.

Kompresor moze osigga¢ wysokie temperatury podczas normalnego dziatania.

Nie pozwalaé, aby dzieci manipulowaty przy urzadzeniu nawet wtedy, gdy jest wylgczone.

Nie zasysac / nie kompresowa¢ gazéw innych niz powietrze lub o stezeniu tlenu powyzej 21%.

1.03 PRZEDSTAWIENIE | OPIS

DRYER producenta zostat wyprodukowany w celu wykonywania procesu osuszania powietrza przed tym, jak zostanie ono skompresowane w zbiorniku.

Ten proces chemiczno-fizyczny adsorpciji heterogenicznej ma na celu usunigcie wilgoci i kondensatu, ktéry powstaje w wyniku kompresji powietrza, a jego

rezultatem jest powstanie suchego powietrza, gotowego do uzytku i nadajgcego si¢ do wszelkich zastosowan.

Ponadto osuszacz jest wyposazony w zewnetrzng wezownicg schtadzajacq sprezone powietrze, co znacznie poprawia jego jakosc.

DRYER producenta regeneruje w sposéb automatyczny materiat osuszajgcy, odprowadzajac wilgotne pozostatosci poprzez elektrozawor umieszczony w
czesci ponizej wkiadu filtrujgcego.

Poczatkowo powietrze przechodzi przez wezownice schtadzajgca, podiaczong do separatora, ktéry usuwa najwigkszg czesc¢ wilgoci. Po tym pierwszym
etapie powietrze jest przesytane przez wkiad filtrujgcy, ktéry usuwa wszelkie wystepujace jeszcze wilgotne pozostatosci, az w koncu przechodzi do matego

zbiomika przed tym, jak zostanie zmagazynowane w zbiomiku kompresora. W momencie wylgczenia, po uzyskaniu maksymalnego cisnienia suche powietrze
znajdujace si¢ w matym zbiorniku jest przekazywane powoli i tam i z powrotem do wkiadu filtrujgcego, oczyszczajac w ten sposéb elementy osuszajgce z
nieczystosci, a tym samym je regenerujgc.

Kiedy cate ci$nienie zostaje odprowadzone, otwiera sig ostatni wylot pierwszego separatora, catkowicie oprézniajgc w ten sposéb instalacje.

Nie jest konieczne smarowanie ani konserwacja oraz nie trzeba wigcza¢ ani wylacza¢ urzadzenia, jako ze uruchamia sig¢ ono wytacznie wraz z wigczeniem
kompresora.

W przypadku niewtadciwego uzytkowania osuszacza producent nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci.

2 Utylizacja kondensatu i elementow filtrujacych musi odbywac sie zgodnie z przepisami obowigzujacymi w kraju, w ktérym
montowane jest urzadzenie

1.04 SZCZEGOLNE PARAMETRY TECHNICZNE

W skiad urzagdzenia wchodza:

1. Wezownica schiadzajgca powietrze wiotowe

2. Pierwszy etap oddzielania kondensatu

3. Zbiomik z wktadem adsorpcyjnym

4. Zawor zwrotny suchego powietrza

5. Zbiomik buforowy do regeneracji elementéw filtrujgcych
6. Elektrozawér automatyczny odprowadzajgcy kondensat

1.05 PARAMETRY TECHNICZNE DRYER 400

TABELA DANYCH TECHNICZNYCH

NYCH TECHNICZNYCH

OPIS JEDNOSTKA DRYER 400 OPIS JEDNOSTKA DRYER 400
Regeneracja Proces bez podgrzania Temperatura robocza. RE -5 +45
Zastosowanie Powietrze Podigczenie infout 38" -3
Przeplyw nominalny Umin 400 Zasilanie \olt/ Hz 220/50 - 60 lub 110550
Cinienie robocze: Bar 8 (Max 10) éuzz!:‘r: |:§:|Z elektrycznej V\}gﬁ 11;
PEED I ETEED 0 izolacja elekiryczna 1P55
regeneracji —
Temp. maksymalna wiotowa © 45 w K9 z
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2 ZASADY BEZPIECZENSTWA

NORMY BEZPIECZENSTWA DLA OPERATORA |
2,01 DOTYCZACE PRAWIDLOWEGO UZYTKOWANIA
OSUSZACZA DRYER

Osoba majaca dostep do SUSZARKI DRYER musi by¢ doskonale przygotowana technicznie w zakresie obowigzujacych norm

oraz $wietnie znac dziatanie maszyny. W przypadku przekazania zadan zwigzanych z obstuga maszyny musi poinformowac
druga osobe 0 wszystkich operacjach, ktére nalezy wykonac.

Kompresor pobiera powietrze z otaczajgcego $rodowiska (operator musi upewnic sig, ze jest ono pozbawione dymu i/lub szkodliwych gazéw) i przesytajac

je przez filtr ssacy, rozpoczyna cykl kompresijiffiltrowania az do dojscia do zbiornika. Ponadto nalezy zamontowaé¢ zawér bezpieczenstwa 8 baréw o wartosci
przeplywu nie nizszej niz 400 I/min w instalacji pod ci$nieniem za osuszaczem DRYER

2.02 KWESTIE KLUCZOWE DLA BEZPIECZENSTWA

A Przed rozpoczegciem uzytkowania osuszacza DRYER zalecamy uwazna lekture ponizszych wskazéwek

- Kompresor musi zasysa¢ powietrze niezanieczyszczone. Nie moze by¢ ustawiony w miejscach, gdzie wystepuje pylenie, zagrozenie wybuchem, korozjg czy
pozarem.

- Upewnic sie, ze w momencie wykonywania prac konserwacyjnych lub gdy chce si¢ wymienic jaka$ cze$¢ kompresora nie jest on pod cinieniem, a wtyczka
zasilajgca jest odigczona od sieci elektrycznej.

- Wymieni¢ filtry oczyszczajace powietrze wytacznie na oryginalne produkty producenta.

- Kiedy kompresor/dryer nie sg uzywane, nalezy odigczy¢ je od pradu: w tym celu nie szarpa¢ przewodéw, lecz wyciagna¢ wtyczke i upewnic sig, ze przewod
nie styka sig z ostrymi krawedziami ani nie wystepujg na nim zatamania (w tym celu uzy¢ przediuzaczy).

- Okresowo dokonywa¢ kontroli warunkéw ogélnych, zwtaszcza w poblizu zigczy, a jesli bedg one nosity oznaki nawet niewielkich uszkodzen, wymienié je.

- Okresowo dokonywa¢ kontroli szczelnosci ztgczy.

- Naprawia¢ uszkodzone czesci wylacznie za pomoca oryginalnych czesci zamiennych Nardi Compressori.

- Nie modyfikowa¢ maszyny bez wyraznego pisemnego pozwolenia producenta.

- W momencie wigczania maszyny upewnic sig, ze zadna osoba nie ma z nig kontaktu.

- Instrukcja obstugi i konserwaciji musi by¢ dostepna w kazdym momencie, zatem nalezy jg przechowywa¢ w miejscu fatwo dostepnym, w poblizu maszyny, i
chroni¢ przed ewentualnymi uszkodzeniami.

- Wszystkie prace zwigzane z konserwacjg i naprawami wykonywane w obrebie maszyny musza by¢ przeprowadzane przez wyspecjalizowany personel.

- Nie przekracza¢ nigdy maksymalnego cisnienia roboczego 10 baréw.

3 GWARANCJA | SERWIS

301 GWARANCJA DRYER

Le DRYER 400 produit par notre société est garanti par le Fabicat pendant une période de 24 mois a compter de la date indiquée sur I'étiquette appliquée sur

le DRYER.

Lors de la production et d'essai est appliquée une étiquette qui rend la machine conforme aux réglementations CE et qui comporte ce symbole. La garantie

déchoit si cette étiquette est détachée ou altérée.

Pour que la garantie soit valable, I'acheteur doit s'étre conformé aux normes contractuelles et le DRYER doit avoir été utilisé conformément a nos indications
et ne pas avoir subi d'altérations ou de modifications non autorisées et confirmées par le Fabricant.

Aby wspomniana gwarancja byta wazna, konieczne jest, aby nabywca wypeinit wszystkie zobowigzania wynikajgce z umowy i aby DRYER byt uzytkowany w
sposo6b zgodny z naszymi zaleceniami i nie zostat naruszony lub zmieniony w sposéb niezgodny i niepotwierdzony przez producenta.

Gwarancja nie obowigzuje, jesli:

Maszyna nie byfa uzytkowana w sposéb prawidiowy (jak wskazano w niniejszej instrukcji obstugi i konserwacii).

Nie zagwarantowano okresowych materiatéw eksploatacyjnych i konserwacyjnych zwlaszcza przy nieprawidtowym uzyciu.
Nie zostaty uzyte oryginalne czes$ci zamienne producenta.

Zasysane/kompresowane byly gazy inne niz powietrze.

302 SERWIS | KONSERWACJA

Aby zaméwi¢ czesci zamienne, nalezy skontaktowac sie z naszymi miejscowymi dystrybutorami.

W przypadku trudnosci ze znalezieniem danej czesci nalezy skontaktowac si¢ z producentem, ktory chetnie udzieli wszelkich odpowiedzi i skontaktuje
Panstwa z odpowiednim personelem technicznym.

Jesli zajdzie konieczno$¢ konserwacji lub serwisu, nalezy skontaktowac sig z naszym miejscowym dystrybutorem.

4 MONTAZ
401 MONTAZ
W celu uzyskania dobrej jakosci powietrza niezwykle istotne jest umieszczenie osuszacza w miejscach przewiewnych,
A suchych i zabezpieczonych przed dziataniem czynnikéw atmosferycznych.

Temperatury minimalne i maksymalne znajdziemy w tabeli parametréw technicznych.
Odradzane jest umieszczanie maszyny na zewnatrz.
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4.02 UMIESZCZENIE NA KOMPRESORZE

DRYER 400 moze by¢ uzywany wylgcznie z kompresorami BEZOLEJOWYMI.

Przewody rurowe podtaczenia wlotu i wylotu powietrza nie moga przenosi¢ wibracji na osuszacz DRYER, zatem nalezy go

A

8 baréw.

4.03 PODLACZENIE DO SIECI ELEKTRYCZNEJ]

zamontowac na kompresorze lub w innym dowolnym miejscu za pomoca gietkich przewodéw. Nalezy upewnic sig, ze gigtkie
przewody moga znie$¢ minimalny cigzar 12 baréw. Ponadto nalezy zamontowac w instalacji zawdr bezpieczenstwa o kalibracji

Upewni€ sig, ze uziemienie jest prawidlowo podigczone do wtyczki i do instalacii elektrycznej oraz sprawdzi¢, czy napiecie jest prawidtowe.

5 UTRZYMANIE

501 CZYNNOSCI ZWIAZANE Z UTRZYMANIEM

DRYER nie wymaga szczegélnych czynnosci konserwacji. Nalezy sprawdzac co tydzien, czy w separatorze posrednim nie znajduje si¢ kondensat. W razie

koniecznosci nalezy skontaktowac sig z technikiem. Co dwa lata wymienia¢ materiat osuszajgcy wewnatrz wktadu.

502 ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

PROBLEM PRZYCZYNA ROZWIAZANIE

Nie dziala DRYER Brak pradu elekirycznego [Wymiana uszkodzonego bezpiecznika
Sprawdzanie sieci elektrycznej Prad elektryczny zbyt niski
Sprawdzanie bezpiecznikow N
Uszkodzony kompresor

Powietrze wylotowe wilgotne [Nadmiemy przeplyw powietrza |Sprawdzic jednostke pompujacg
Wysoka temperatura wiotowa |Sprawdzi¢ temperature otoczenia
[Regulator przeplywu uszkodzony Kalibracja regulatora przeptywu lub jego wymiana
[Elementy osuszajace wyczerpane lub przepelnione Wymiana widadu DRYER
Uszkodzony elektrozawor \Wymiana elektrozaworu
Utrata cisnienia w zbiomiku regeneracji Sprawdzanie Zigczek
[ Zawor zwrotny uszkodzony \Wymiana zaworu zwrotnego

Brak odprowadzania kondensatu Problemy z elektrozaworem Wymieni¢ elekirozawdr
Zapchany tumik Oczyscié odplyw
[Regulator przeplywu zapchany TS T
Regulator przeplywu nieskalibrowany
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Sacuvajte ove upute za upotrebu za buduéu upotrebu

1 OSNOVNE INFORMACIJE

1.01 OBJASNJENJE ZNAKOVA

1S

T
Kako bi skrenuli Vasu paznju na vazna pitanja, kako iz podruéja sigurnosti tako i u svrhu uspjeSnog rada uredaja, unijet je
znak opasnosti. Pokraj znaka bit ¢e navedena tema koju svaki operator mora svakako poznavati.

1.02 MJERE PREDOSTROZNOSTI

Isusivac zraka na upijanje PROIZVOBACA izraden je vrhunski te u skladu s propisima iz podruéja tehnicke sigumnosti.
Proizvodac izjavljuje takoder da je DRYER pro$ao konstruktivni test pod tlakom, te da je testirana uskladenost proizvoda.

A Prije uporabe DRYER-a savjetujemo Vam da pazljivo procitate sljedece upute:

PaZljivo procitati upute za uspje$an rad proizvoda.

Ne dozvoliti da zrak koji izlazi iz kompresora bude usmjeren na osobe il Zivotinje.

Ne dozvoliti da uredaj radi na vlaznim mjestima bez izmjene zraka.

Provijeriti da je kompresor smjesten na stabilnom mjestu.

Maksimalni tlak kompresora je jasno naveden na istome.

Kod uporabe kompresora, isti postavite na svjeze mjesto, daleko od izvora topline.

Za vrijeme rada kompresor moze dostici visoke temperature.

Ne dozvoliti da djeca rukuju uredajem niti dok je isti iskljucen.

Ne usisavati/komprimirati druge plinove osim zraka ili s postotkom kisika ve¢im od 21%.

1.03 PREDSTAVLJANJE | OPIS

DRYER proizvodaca izraden je kako bi se ostvario postupak isusivanja zraka prije komprimiranja istoga u spremnik.

Zadaca Ovog kemijsko-fizikog postupka heterogenog upijanja je uklanjanje vlage i kondenzata koji nastaje prilikom komprimiranja zraka, te kao rezultat daje

Cisti zrak spreman za uporabu i za sve vrste primjena.

Osim toga, Isusiva¢ je opremljen vanjskom spiralom za hladenje komprimiranog zraka, te se na taj nacin dodatno pobolj$ava kakvoca zraka.

DRYER proizvodaca na automatski nacin regenerira materijal za isusivanje, uklanjanjem vlaznih ostataka kroz elektro ventil koji se nalazi na dijelu ispod
uloska za filtriranje.

U pocetku zrak prolazi kroz spiralu za hladenje, koja je spojena na rastavija¢ koji uklanja veci dio vlage. Nakon ove prve faze, zrak se gura kroz ulozak za

filtriranje koji uklanja svaki preostali trag viage, da bi na kraju preSao u maleni spremnik prije skladistenja u spremniku kompresora. U trenutku iskljucivanja,
nakon $to se dostigne maksimalni tlak, suhi zrak koji je prisutan u malenom spremniku polako se $alje na suprotan nacin u ulozak za filtriranje, Ciste¢i elemente
zaisuSivanje od necisto¢a i na taj ih nacin regenerira.

Kada je sav tlak iziSao, otvara se takoder i posliednji odvod prvog rastavijaca, te se tako cijeli sustav u potpunosti prazni.

Ne postoji potreba za podmazivanjem ili odrzavanjem niti za uklju¢ivanjem ili isklju¢ivanjem jer uredaj zapocinje sa radom samo kada se uklju¢i kompresor.

U slu€aju neprikladne uporabe isusivaca, drustvo proizvodaca ¢e u potpunosti biti oslobodeno svake odgovornosti.

A Odlaganje kondenzata elemenata za filtriranje treba se izvrsiti sukladno vazecim propisima u drzavi gdje se vrsi instalacija.

1.04 POSEBNA TEHNICKA SVOJSTVA

Dijelovi DRYER-a su:

1. Spirala za hladenje zraka na ulazu

Prvi stupanj razdvajanja kondenzata

Spremnik sa uloskom za upijanje

Nepovratni ventil za suhi zrak

Medu spremnik za regeneraciju elemenata za filtriranje
Elektro ventil za automatski odvod kondenzata

ook wN

1.05 TEHNICKA SVOJSTVA DRYER-A 400

TABLICA TEHNICKA SV

TABLICA TEHNICKA SVOJSTVA ‘

OPIS JEDINICA DRYER 400 OPIS JEDINICA DRYER 400
Regeneracija Postupak bez topline Radna temperatura °C -5 +45
Primjena Zrak Prikljucci infout 3/8”-3/8"
Nominalni protok Limin 400 Napajanje \olt/ Hz 220/50 - 60ili 110550
Rachn tak Bar 8 (Max 10) [Lomine e at, 1L

Punienje siliggel Kg 115
Potrosnja reg. zraka 0 - =

Elektricna izolacija P55
Temp. max na ulazu C! 45 Eatpmism Kg 7
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2 SIGURNOSNI PROPISI

o SIGURNOSNI PROPISI ZA OPERATORA | ZA
~" PRAVILNU UPORABU UREDAJA DRYER

Q Osoba zaduzena za uredaj DRYER mora imati struénu tehnicku pripremu vezanu uz vazece propise i mora u potpunosti
poznavati rad uredaja. U slu€aju da se za rad ovlasti druga osoba, ista mora biti obavijestena o svim potrebnim radnjama.

Kompresore preuzima zrak iz_okolnog prostora (za koji se operator mora pobrinuti da bude bez dima i/ili Stetnih plinova) i prolaskom kroz filtar za usisavanje

zapocinje ciklus komprimiranjaffiltracije sve do spremnika. Takoder je potrebno instalirati sigumosni ventil od 8 bara s minimalnim protokom u iznosu od 400
I/min na sustav pod tlakom poslije DRYER-a.

2.02 OSNOVNI PODACI ZA SIGURNOST

A Prije uporabe DRYER-a savjetujemo Vam da pazljivo proitate sljedece upute

- Kompresor mora usisavati ¢isti i ne zagadeni zrak, ne smije se postavijati u podrucja gdje je prisutna prasina, opasnost od eksplozija, korozije, poZara.

- Uvijeriti se da prilikom odrzavanija ili kada je potrebno zamijeniti neki od dijelova, kompresor nije pod tlakom i da je utika¢ za napajanje iskljucen iz elektricne
linije.

- Zamijeniti filtre za pro¢iS¢avanje zraka iskljucivo s izvomim proizvodima proizvodaca.

- Kada kompresor/dryer nije u uporabi, potrebno je iskljuciti struju, nikada ne povlaciti Zice ve¢ koristiti utika¢ za iskljucivanje i pobrinuti se da kabl prolazi uz
ostre uglove ili da se ne savija pod kutom (u tom slucaju koristiti produzetke).

- Povremeno provjeravati opée stanje, narogito u blizini spojeva, te u slu¢aju da se primijete mali nedostaci pobrinuti se za zamjenu.

- Povremeno provjeravati nepropusnost spojeva.

- Popraviti oStecene dijelove iskljuivo izvorim zamjenskim dijelovima proizvodaca.

- Ne vrsiti izmjene na uredaju bez isklju€ivog pismenog ovladtenja od strane proizvodaca.

- Prilikom uklju¢ivanja uredaja, provjeriti da nisu prisutne osobe u kontaktu s istim.

- Priruénik za uporabu i odrzavanje mora biti raspoloZiv u svakom trenutku, stoga ga je potrebno postaviti na lako dostupno mjesto u blizini uredaja, te zasti¢en
od mogucih ostecenja.

- Sve radove na odrzavaniju i popravijanju uredaja mora izvrsiti struéno osoblje.

- Nikada ne prije¢i maksimalni radni tlak od 10 bara.

3 JAMSTVO | POTPORA

301 JAMSTVO ZA UREDAJ DRYER

Uredaj DRYER 400 na$e proizvodnje pokriven je jamstvom proizvodaca u vremenskom periodu od dvadeset i etiri mjeseca od datuma navedenog na naljepnici
koja se nalazi na uredaju DRYER.

Prilikom proizvodnie i testiranja biti ¢e postavljena naljepnica koja uredaj ¢ini sukladnim propisima CE i koja ¢e nositi ovaj znak, te u slu€aju da se isti ukloni
ili izmjeni JAMSTVO ¢e izgubiti valjanost.

Kako bi jamstvo bilo vazeée, potrebno je da je kupac ispunio ugovorne stavke i da se uredaj DRYER Koristi u svrhe navedene od strane proizvodaca te da na
istom nisu izvedene nepropisne promjene ili izmjene bez prethodnog dogovora i odobrenja od strane proizvodaca.

Jamstvo prestaje sa vazenjem u sliede¢im slucajevima:

U slucaju da se uredaj ne koristi na pravilan nacin (kao $to je navedeno u priruéniku za uporabu i odrzavanje)
Nije zajaméen potro$ni materijal i povremeno odrzavanje narocito kod nepropisne uporabe.

U slucaju da se koriste zamjenski dijelovi koji nisu izvorni proizvodi proizvodaca.

U slucaju usisavanja/komprimiranja drugih plinova osim zraka.

3.02 POTPORA | ODRZAVANJE

Pour commander les piéces de rechange, contacter ou se rendre chez nos revendeurs locaux.

En cas de difficulté & se procurer la piece, contacter le Fabricant, qui se tient a disposition pour tout éclaircissement et vous mettra en contact avec le
personnel préposé.

Pour demander une intervention de maintenance ou d’assistance, contacter 'un de nos revendeurs locaux.

4 INSTALACIJA
4,01 INSTALACIJA
Za postizanje dobre kvalitete zraka, vazno je postaviti uredaj DRYER na svjeze i suho mjesto zasti¢eno od atmosferskih

agensa.
A Minimalne i maksimalne temperature nalaze se u tablici s tehnickim svojstvima.
Nije pozeljno postavljanje na otvorenom

4.02 POSTAVLJANJE NA KOMPRESOR
Uredaj DRYER 400 moze se koristiti samo s kompresorom OIL-FREE.
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Cijevi za spajanje za ulazak i izlazak zraka ne smiju prenositi vibracije na DRYER stoga se istri treba instalirati na kompresor ili
na bilo koje drugo mjesto s fleksibilnim cijevima. Potrebno je osigurati da fleksibilne cijevi mogu nositi minimalno opterecenje
od 12 bara. Osim toga, potrebno je instalirati na sustav sigurnosni ventil podeSen na 8 bara

4,03 PRIKLJUCIVANJE NA ELEKTRICNU LINIJU
Uvjeriti se da je uzemljenje dobro spojeno na utikac i na elektri¢ni sustav, te provjeriti da je napon ispravan.

5 CUVANJE
501 OPERACIJE VEZANE UZ CUVANJE

DRYER ne zahtjeva posebno odrzavanje. Tjedno provjeravati da u srediSnjem rastavijacu nije prisutan kondenzat. U slu€aju da je prisutan obratiti se

tehnicaru. Svake dvije godine zamijeniti materijal za isusivanje u uloku.

5.02 RIESAVANJE PROBLEMA

PROBLEM CAUSE RJESENJE
DRYER ne radi Nedostatak elekiricne struje | Zamjena osiguraca u kvaru
Provjera elektricne linije Preniska elekfriéna struja
Provjera osigurata
A Provjera kompresora
Kompresor u kvaru

Zrak na izlazu je viazan

[Previsoki protok zraka

Provjera jedinice za pumpanje

Previsoka temperatura na ulazu

Provjera prostome temperature

Regulator protoka je neispravan

Kalibrirati regulator protoka ili ga zamijeniti

[Elementi za isusivanie istroSeni ili zaGeplieni Zamjena uloska za DRYER

[Neispravni elektro ventil [ Zamijena elektro ventila

Gubitak tlaka na spremistu za regeneraciju Provjera spojeva

Nepovratni ventil neispravan Zamijena nepovratnog ventila
Izostanak ispustanja kondenzata [Problemi s elektro ventiom Zamijenit elektro ventil

Prigusivac zaceplien Ocistiti odvod

[Regulator protoka je ostecen

Kalibrirati regulator protoka

Regulator protoka nije kalibriran

41




Tanavodila za uporabo skrbno shranite zaradi poznejSe uporabe

1 OSNOVNE INFORMACIJE

1.01 RAZLAGA SIMBOLA

C I

Z namenom pritegniti va§o pozornost na pomembna vprasanja, tako varnostna, kot glede dobrega delovanja stroja, je bil
uporabljen simbol za nevarnost. Temu sledi razlaga, ki jo morajo vsi operaterji obvezno poznati

1.02 PREVIDNOSTNI UKREPI

Proizvajal¢ev adsorpcijski susilnik je izdelan je izdelan glede na najvisje tehni¢ne standarde in je skladen s tehni¢nimi predpisi na podrocju varosti.
Proizvajalec poleg tega izjavija, da je bil DRYER izpostavljen konstruktivnemu testu pod pritiskom, s éemer je bila potrjena skladnost izdelka.

A Preden zacnete z uporabo aparata DRYER priporo¢amo, da pozorno preberete naslednja navodila

Pozorno preberite navodila za dobro delovanije izdelka.

Ne dopustite, da je zrak, ki piha iz kompresorja, usmerjen v osebe ali Zivali.

Ne pustite, da stroj deluje v viaznih okoljih in brez zamenjave zraka.

Prepri¢ajte se, da je kompresor name$cen na stabilnem mestu.

Maksimalni pritisk kompresorja je jasno naveden na aparatu samem.

Ko kompresor uporabljate, mora biti name&¢en na hladnem mestu, dale¢ od virov toplote.
Kompresor lahko med delovanjem doseZe visoke temperature.

Ne pustite, da kompresor uporabljajo otroci, tudi v primeru, da je le-ta ugasnjen.

Ne vdihuijte/stiskajte plina, razlicnega od zraka ali z deleZi kisika, vegjimi od 21%.

1.03 PREDSTAVITEV IN OPIS

Proizvajaléev aparat DRYER je narejen z namenom izvajanja postopka su$enja zraka, preden gre ta v stiskanje v rezervoarju.

Ta kemic¢no-fizikalni postopek heterogene adsorpcije ima nalogo odstraniti viaznost in kondenz, ki sta nastali med stiskanjem zraka, s tem pa dobimo suh
zrak, pripravijen za vse vrste uporabe.

Poleg tega je susilnik opremlien z zunanjo spiralo za ohlajanje stisnjenega zraka, s ¢imer Se dodatno izbolj$a kakovost le-tega.

ProizvajalCev aparat avtomatsko poskrbi za regeneracijo susilnega materiala, ocisti viaZzne ostanke s pomocjo elektroventila, ki se nahaja na obmocju pod
filtrimo kartuso.

Zrak najprej potuje preko spirale za ohlajanje, ki je povezana s separatorjem, tapa odstrani najvecji del viaznosti. Ko je ta prvi korak koncan, je zrak potisnjen

proti filtrirni kartusi, ki odstrani vsakrsen vlazni, $e prisotni ostanek, na koncu pa gre v majhen rezervoar, preden se shrani v rezervoar kompresorja. V trenutku
izklopa, po tem, ko je dosegel maksimalni pritisk, se suh zrak iz majhnega rezervoarja po¢asi in v nasprotnem nacinu preto¢i v filtriro kartuso, s ¢imer se
odisti susilnih elementov in jih tako regenerira.

Ko je iz8el ves pritisk, se odpre tudi zadniji izpust prvega separatorja in tako popolnoma izprazni sistem.

Ne potrebuje mazanja ali vzdrzevanja, ni potrebe, da je prizgan ali ugasnjen, zaZene se le takrat, ko se kompresor prizge.

V primeru neustrezne uporabe susilnika proizvajalec zavraca vsakrSno odgovornost.

A Odlaganje kondenza in filtrirnih elementov mora biti izvrSeno skladno z veljavnimi normami v drzavi namestitve

1.04 POSEBNE TEHNICNE ZNACILNOSTI

DRYER sestavljajo:

1. Spirala za hlajenje zraka na vhodu

2. Prvi stadij lo¢evanja kondenza

3. Rezervoar z adsorpcijsko kartuso

4. Nepovratni ventil za suh zrak

5. Zalogovnik za regeneracijo filtrirnih elementov
6. Elektroventil za avtomatski izpust kondenza

1.05 TEHNICNE LASTNOSTI APARATA DRYER 400

TABELA TEHNIENE LASTNOSTI TABELA TEHNIENE LASTNOSTI ‘

OPIS ENOTA DRYER 400 OPIS ENOTA DRYER 400
Regeneracija Proces brez toplote Delovna temperatura RE -5 +45
Uporaba Air Povezava infout 3/8 - 3/8”
Nominalna zmogljvost L/min 400 Napapnie OREA 220502602l 110/50

Poraba elektric: i Watt 17
Delovni pritisk Bar 8 (Max 10) SeXReee
pr—— NgEInEnost S silicagelom Kg 115
Por b 0 . "
S Elektritna izolacija IP55
Temp. maks. na vhodu G 45 Skupna teza Kg 7
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2 VARNOSTNE NORME

o VARNOSTNE NORME ZA OPERATERJA IN PRA-
"~ VILNO UPORABO APARATA DRYER

Q Oseba, zadolzena za DRYER, mora biti tehniéno podkovana glede veljavnih predpisov in mora dobro poznati delovanje stroja.
V primeru delegiranja dela drugi osebi, mora to osebo spoznati z vsemi postopki, ki jih je treba izvrSiti

Kompresor zajame zrak iz okolja, ki ga obdaja (operater se mora prepricati, da v njem ni dimnih plinov in/ali $kodljivih plinov), zrak potuje preko sesalnega

filtra, s imer se zacne cikel kompresijeffiltriranja, dokler ne pride v rezervoar. Poleg tega je treba namestiti varostni ventil 8 barov in z zmogljivostjo, ki ni
manj$a od 400 I/min v sistemu pod pritiskom po DRYERju.

202 BISTVENA VARNOSTNA DOLOCILA

A Preden zacnete z uporabo aparata DRYER priporo¢amo, da pozorno preberete naslednja navodila.

- Kompresor mora zajemati ¢ist in neonesnazen, ne sme biti postavljen v obmogju, kjer je prisoten prah, nevamost eksplozije, korozije, poZarov.

- Prepricajte se, da v trenutku vzdrzevalnega posega ali takrat, ko Zelite zamenjati kakrSenkoli del kompresorja, le-ta ni pod pritiskom in napajalni vti¢ ni
vklju¢en v elektricno omreZje.

- Filtre za ¢iS¢enje zraka zamenijajte le z originalnimi izdelki proizvajalca.

- Ko dryerja/kompresorja ne uporabljate, prekinite tok, nikoli ne vlecite za kabel, primite za vti¢, da ga potegnete iz vticnice, tako da kabel ne gre preko ostrih
robov ali se v vogalih prepogne / v tem primeru uporabite podaljske).

- Redno preverjajte splodno stanje, $e posebej v bliZini spojev in le-te, v primeru da so na njih majhne okvare, zamenjajte.

- Redno preverjajte tesnjenje spojev.

- Poskodovane dele popravite izkljuéno z originalnimi nadomestnimi deli proizvajalca.

- Ne izvajajte sprememb na stroju, e nimate izrecnega pisnega dovoljenja proizvajalca.

- V trenutku vklopa stroja se prepricajte, da v stiku z njim ni nobene osebe.

- Priroénik za uporabo in vzdrZevanje mora biti vedno na voljo, torej postavijen na mesto, kjer je enostavno dostopen v bliZini stroja in zaS¢iten pred
poskodbami.

- Vse vzdrzevalne posege in popravila, izvrSena na stroju, mora izvesti specializirano osebje.

- Nikoli ne presezite maksimalnega delovnega pritiska 10 barov.

3 GARANCIJA IN ASISTENCA

301 GARANCIJA DRYERJA

Aparat DRYER 400 nase proizvodnje je pokrit z garancijo povaaca v obdobju Stiriindvajsetih mesecev od datuma, navedenega na etiketi, ki se nahaja na
aparatu DRYER.

V trenutku proizvodnije in testiranja bo na aparat postavljena etiketa, ki zagotavlja, da je aparat skladen z normativami CE v obliki tega simbola, v primeru, da
bo etiketa odlepliena ali spremenjena, bo GARANCIJA prenehala veljati.

Da bi bila ta garancija veljavna, mora kupec upostevati pogodbena dolocila, prav tako mora biti DRYER uporabljen na nacin, ki smo ga dolo¢ili, na njem ne
smejo biti izvedeni nedovoljeni posegi in spremembe, ki niso bile dogovorjene in potrjene s strani proizvajalca.

Garancija ne velja:

Ce aparat ni bil uporablien na pravilni nagin (kot navedeno v tem priroéniku za uporabo in vzdrzevanje)
(?e ni zagotovljen potro$ni material in redno vzdrzevanje, e posebej pri neustrezni uporabi.

Ce so bili uporablieni neoriginalni nadomestni deli proizvajalca.

Ce je zajet/stisnjen plin, drugacen od zraka.

3.02 ASISTENCA IN VZDRZEVANJE

Za narocilo nadomestnih delov je treba kontaktirati ali se obrniti na nase podro¢ne prodajalce.
V primeru tezav s pridobitvijo dela, se obrnite na proizvajalca, ki je na voljo za morebitna pojasnila, in vas bo usmerila na zadolzeno osebje.
Ce zelite vzdrzevalni poseg ali asistenco, se obrnite na nadega prodajalca na vasem podrocju.

4 NAMESTITEV

4,01 NAMESTITEV
Za dobro kakovost zraka je zelo pomembno pozicioniranje DRYERja na sveze in suho mesto, zas¢iteno pred vremenskimi

vplivi.
A Minimalne in maksimalne temperature najdete v tabeli s tehni¢nimi znacilnostmi.
Svetujemo postavitev v odprt prostor.

4.02 POZICIONIRANJE NA KOMPRESOR
DRYER 400 sme biti uporabljen le s kompresorji OIL-FREE.
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Cevovodi za povezavo na vhodu in izhodu zraka ne smejo prenasati tresljajev na DRYER, zato mora biti namescen na kom-
presor ali kakrSnokoli drugo mesto s pomogjo fleksibilnih cevi. Treba se je prepricati, da imajo fleksibilne cevi zmogljivost
najmanj 12 barov. Poleg tega je treba namestiti na sistem varnostni ventil, umerjen na 8 barov

4,03 POVEZAVA Z ELEKTRICNO LINIJO

Prepricajte se, da je ozemljitev dobro povezana na vti¢ in na elektri¢no napeljavo ter se prepricajte, da je napetost pravilna.

5 SKRB - VZDRZEVANJE IN ASISTENCA
501 POSEGI SKRBI ZA APARAT

DRYER ne potrebuje posebnega vzdrzevanja. Tedensko preverjajte, da v vmesnem separatorju ni kondenza. V primeru prisotnosti se obrnite na tehnika.
Vsaki dve leti zamenjajte susilni material v kartusi.

502 ODPRAVLJANJE TEZAV

TEZAVA VZROK RESITEV
DRYER ne dela Ni elektricnega toka Zamenjava okvarjene varovalke
[Kontrola elektriéne linije Elekiriéni tok prenizek
Kontrola varovalk e
[Kompresor okvarjen
Zrak na izhodu viazen Pretok zraka premocan Preverite ¢rpalno enoto
Visoka temperatura na vhodu Preverite temperaturo okolja
Regulator pretoka okvarjen Umerite regulator pretoka ali ga zamenjajte
||Susiini elementi iztroSeni ali nasiceni Zamenjava kartuSe DRYERja
[Elektroventil okvarjen Zamenjava elektroventila
Puscanie pritiska na rezervoarju za regeneracijo Kontrola spojev
[Povratni ventil okvarien Zamenjava nepovratnega ventila
Pomanjkanje cisGenja kondenza + Tezave z elektroventiom Zamenjajte elektroventil
- Dusilnik zamasen Ocistite izpust
» Regulator pretoka poskodovan
regulator pretoka
[Regulator pretoka ni kalibriran




Orizze meg a kézikonyvet a jovében valé tanulmanyozashoz

1 ALAPVETO TUDNIVALOK

1.01 EXPLICATION DU SYMBOLE
C

az On figyelmét, beillesztettiink egy veszélyre utalé szimb6lumot. Ezt azok mellett a pontok mellett helyeztiik el, amelyeket

f nnak erdekepben, hogy mind a biztonsagra, mind a gep megfelelo mukodesere vonatkozo fontos kerdesekre jobban fenivju
minden kezel6nek feltételiil ismernie kell.

1.02 OVINTEZKEDESEK

AGYARTO adszorpciés szaritoja a helyes miiszaki gyakorlatnak megfelelden és a biztonsagtechnikai szabalyokkal sszhangban készilt.
AGYARTO kijelenti tovabba, hogy a DRYER-t egy nyomas alatt végzett konstrukcio vizsgalatnak vetették ala, amely a termék megfeleldségét igazolja.

A A DRYER hasznélata el6tt olvassa el figyelmesen a kovetkezé utasitasokat:

Atermék megfelel6 miikddése érdekében olvassa el figyelmesen az utasitasokat.

Ne tegye lehetévé, hogy a kompresszorbdl kidramlé levegé személyekre vagy allatokra iranyuljon.

Ne miikodtesse a gépet paras és szellézés nélkiili helyen.

Ellenérizze, hogy a kompresszor stabil feltlleten helyezkedik-e el.

Akompresszor maximalis nyomésa egyértelmien fel van tlintetve azon.

Akompresszort hasznélat kdzben hiivos helyen, héforrasoktdl tavol helyezze el.

Akompresszor tizemelés kozben felmelegedhet.

Gyerekek nem kezelhetik a berendezést, akkor sem, ha az ki van kapcsolva.

Ne szivjon fel/sliritsen mas gazt, mint levegét, vagy olyan levegét, amelynek oxigéntartalma meghaladja a 21%-ot.

1.03 BEMUTATAS ES LEIRAS

Agyarté DRYER a levegb, tartalyban torténd stiritést megel6z6 szérftasara készilt.

Ennek a kémiai-fizikai heterogén adszorpciés folyamatnak az a feladata, hogy kivonja a nedvességet, valamint eltavolitsa a kondenzatumot, ami a levegé
slritése kozben keletkezik, hogy végeredményképpen barmilyen célra felhasznélhaté szaraz levegét kapjunk.

Tovabba a szarito fel van szerelve egy kiils6 csékigydval is, ami a siiritett levegét hiiti, ezzel tovabb javitva annak minGségét.

A gyarté DRYER automatikusan regenerdlja a szaritdanyagot, megtisztitva a nedves maradvanyokat egy, a sz(irépatron aljan elhelyezkedé magnesszelep
segitségével.

Alevegt elészor a hiitésért felelés csékigyon halad at, amely egy a nedvesség nagy részét eltavolitd levalaszté egységhez van csatlakoztatva. Az elsé lépés
utan a rendszer atnyomja a levegét a sziirépatronon, amely eltavolit miden, még fennmaradé nedvességet, ezt kdvetéen végul a levegé athalad egy kisméretl
tartalyon, mielétt a kompresszor tartalyaba kertilne. A kikapcsolaskor, miutan elérte a maximalis nyomast, a kisméret( tartalyban levé szaraz levegd lassan és
az ellenkezé médon bearamlik a szlirépatronba, megtisztitva ezaltal a szaritéelemeket a szennyezédésektdl, és regeneralja azokat.

Amikor a telies nyomas kiegyenlitédott, az els6 levalaszto utolsé kifolyoja is kinyilik, és ezaltal a berendezés teljesen kiirdil.

Nincs sziikség kenésre vagy karbantartasra, és nem kell be- vagy kikapcsolni, mivel csak akkor lép miikddésbe ha On bekapcsolja a kompresszort.

Amennyiben a szaritét nem az el6irasoknak megfeleléen hasznalja, a gyarté mindennemdi felelésséget kizar.

A A kondenzatum és a sziiréelemek artalmatlanitasat a telepités orszagaban hatalyos szabalyok szerint kell levégezni

1.04 SPECIALIS MUSZAKI JELLEMZOK:

ADRYER a kovetkez6kbdl all:

1. Belépd levegét hiité csokigyd

2. Kondenzatum-levalasztas els6 szakasza

3. Széritépatronnal felszerelt tartaly

4. Széraz levegd visszacsap6 szelepe

5. Puffertartaly a szliréelemek regeneréci6jahoz

6. Automatikus kondenzatum-leeresztés magnesszelepe

1.05 DRYER 400 MUSZAKI JELLEMZOI

TABLAZAT MUSZAKI JELLEMZOK

TABLAZAT

LERAS EGYSEG DRYER 400 LERAS EGYSEG DRYER 400
Regenerécio Homentes folyamat Uzemi hémérséklet K¢ 5445
Akalmazas Levegd Csatlakoz6 bemeneti/ 3838

m o v kimeneti
Névieges kapacitas Limin 400
- \olt/ Hz 220/50 - 60 vagy 110/50
Uzemi nyomas Bar 8 (Max 10)
Vat I

Regeneréciéhoz felhaszn. o Kg 115
levead
S PS5
Bemeneti leveg max. o
homérsskiete € s k9 Z
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2 BIZTONSAGI ELOIRASOK

A KEZELORE ES A DRYER MEGFELELG HASZNALATARA
VONATKOZO BIZTONSAGI ELOIRASOK

Q A DRYER felhasznaléjanak felkészultnek kell lennie a hatalyos ki elGirasokbol, tovabba toké n kell ismernie a gép
miikodését. Amennyiben atadja a munkat, akkor tajékoztatnia kell a masodik személyt minden elvégzendé feladatrél

Akompresszor a leveg6t a komyezetbdl vonja el (a kezelének meg kell bizonyosodnia arrél, hogy az fiisttél és/vagy mérgezé gazoktél mentes), majd atvezeti

azt egy sz(irén, és megkezdi a s(ritési/sz(irési ciklust a tartalyba val6 érkezésig. Ezenfelll telepiteni kell a DRYER utan kdvetkez6, nyomas alatt Gizemeld
berendezésbe egy 8 barral és 400 l/percnél nem alacsonyabb &tfolyassal miikddé biztonsagi szelepet is.

2.02 BIZTONSAGI SZEMPONTBOL ALAPVETO TUDNIVALOK

A A DRYER hasznélata elétt olvassa el figyelmesen a kdvetkezé utasitdsokat

- Akompresszor nem szivhat be 4llott vagy szennyezett levegét, nem helyezkedhet el olyan helyen, ahol poros a levegé, ill. ahol robbanas, korr6zi6 veszélye
vagy tlizveszély all fenn.

- Gy6z6djon meg arrél, hogy a karbantartds soran vagy a kompresszor valamelyik alkatrészének cseréjekor utébbi nincs nyomas alatt, és a halézati
csatlakoz6 ki van hlizva az elektromos halézatbél.

- Alégtisztité szliréket kizardlag a gyart6 eredeti alkatrészeire cserélie.

- Ha nem haszndlja a kompresszort/dryert, szakitsa meg az &ramellatasét, ne rantsa meg ehhez a kabelt, hanem a csatlakozédugét hasznélja erre a célra, a
kébelt mindig Ugy vezesse, hogy az ne érjen éles peremekhez, és ne t6rjon meg sarkoknal (ebben az esetben hasznaljon hosszabbitot).

- Rendszeresen ellendrizze a berendezés &ltalanos allapotéat, kilondsen a csatlakozérészek kozelében, és amennyiben kisebb meghibasodasokat észlel,
végezze el a cseréjiiket.

- Rendszeresen ellenérizze a csatlakozék megfeleld tartasat.

- Asérilt részek javitasahoz kizarélag a gyarté eredeti alkatrészeit hasznalja.

- Ne médositsa a gépet, kivéve ha erre a gyarto kifejezetten, irasban engedélyt adott.

- Gy6z6djon meg a gép bekapcsolasanak pillanataban arrél, hogy nem érintkeznek azzal személyek.

- A haszndlati és karbantartasi Gtmutaté mindenkor rendelkezésre kell hogy alljon, ezért tartsa azt a gép kézelében, mindig konnyen hozzéaférhet és az
esetlegesen bekdvetkezo sériilésektdl védett helyen.

- Agépen karbantartasi és javitasi feladatot kizarélag képzett személy végezhet.

- Soha ne Iépje tdl a 10 bar maximalis Gizemi nyomast.

3 JOTALLAS ES SZERVIZ

BBYER-RE ERVENYES JOTALLAS

A DRYER 400 szaritd sajat gyartmanyl termék, és a gatd 24 hénapos idészakra vallal jotallast a gépre, amely a szariton elhelyezett cimkén feltlintetett
hénaptél érvényes.

Agyartas és a j6vahagyas soran elhelyeziink egy cimkét a berendezésen, amely igazolja a gép CE megfeleléségét, és amelyen ez a szimbélum megtalalhaté.
Amennyiben ez elszakad vagy modositjak, a JOTALLAS érvényét vesziti.

Ajotallas érvényességének feltétele, hogy a vasarl6 eleget tegyen a szerzédésben foglalt eléirasoknak, a DRYER-t az altalunk megadott médon alkalmazza,
tovabbé, hogy azon ne végezzen beavatkozasokat vagy a gyarté ltal nem egyeztetett és jovahagyott médositasokat.

Nem érvényes a jotallas:

Ha a gépet nem megfelelen (nem a jelen hasznélati és karbantartasi Gtmutaté szerint) hasznalta

Nincs biztositva a megfelelé fogyéanyag vagy a rendszeres karbantartés, féleg ha a gépet nem rendeltetésszeriien hasznaltak.
Abban az esetben, ha nem a gyarté eredeti alkatrészeit hasznalja.

Ha a leveg6tdl eltérd gazt sziv/strit a berendezés.

302 SZERVIZ ES KARBANTARTAS

Az alkatrészrendeléshez vegye fel a kapcsolatot a teriileti képviselGinkkel, vagy keresse fel személyesen 6ket.

Amennyiben az alkatrész nehezen taldlhaté meg, vegye fel a kapcsolatot a gyarté véllalattal, amely minden kérdésben az On rendelkezésre &ll, és segit
megtalalni a megfelels személyt.

Amennyiben karbantartasra vagy szerviz munkalatokra van sziiksége, vegye fel a kapcsolatot a regiondlis terileti képvisel6vel.

4 TELEPITES

401 TELEPITES

A levegd j6 minéségének érdekében helyezze el a DRYER-t hiivos, széraz, id6jarasi hatasoktol védett helyen.

A maximalis és minimalis hémérsékleti értékeket a miiszaki adattablan tallja.
Javasoljuk, hogy kiiltéren telepitse a berendezést
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402 ELHELYEZES A KOMPRESSZORON

ADRYER 400 szérité csak OIL-FREE (olajmentes) kompresszorral hasznalhato.

A levegd bemeneti és kimeneti csévezetékei nem tovabbithatnak rezgéseket a DRYER-hez, ezért azt vagy a kompresszorra

A vagy rugalmas csévezetékek felhasznalasaval barmilyen mas helyre kell telepiteni. Gy6z6djon meg arrdl, hogy a rugal-
mas csévezetékek legalabb 12 bar nyomaésig alkalmazhatok. Tovabba telepiteni kell a berendezésben egy 8 barra kalibralt
biztonsagi szelepet is

4,03 CSATLAKOZTATAS AZ ELEKTROMOS HALOZATHOZ

Gy6z6djon meg arrél, hogy a foldelés megfeleléen csatlakozik a villasdugéhoz és az elektromos berendezéshez, valamint ellendrizze, hogy megfelels-e a
fesziiltség.

5 FENNTARTAS
501 FENNTARTASI MUOVELETEK:

A DRYER nem igényel kiildnosebb karbantartast. Hetente ellendrizze, hogy nem talalhat6-e kondenzatum a kézbensé levalasztéban. Amennyiben ez a
helyzet &ll fenn, értesitsen egy szakembert. Kétévente cserélie ki a patronban levé széritéanyagot.

502 HIBAELHARITAS

PROBLEMA oK ELHARITAS
ADRYER nem mikdik INincs elektromos &ramellatés Cserélie ki ameghibasodott biztosftékot
Ellendrizze az elektromos vezetéket | Alacsony ramellatas
||Ellendrizze a biztositékokat e
A kompresszor meghibasodott
Kilépd levegd nedves [ TUI nagy mennyiségli levegGatfolyas Ellenérizze a szivattyl-egységet

[ TUl magas bemeneti hémérséklet

||Ellenérizze a komyezeti hémérsékletet

Az &ramlasszabalyoz6 meghibasodott

Kalibralja vagy cserélie ki az dramlasszabalyozot

A széritoelemek kimertiltek vagy megteltek

Cserélie ki a DRYER patronjat

A mégnesszelep meghibasodott Cserélie ki a magnesszelepet

[Regenerdl6 tartaly nyoméasvesztése J|Ellendrizze a csatiakozokat

\Visszacsapt szelep meghibasodott Cserélie ki a visszacsapd szelepet
tisztiths meghibésodésa IMagnesszeleppel kapcsolatos probléma Cserélie ki amagnesszelepet

A hangtompitd eftmédott Tisztitsa meg a kifoly6t

Az éramlasszabalyoz6 megsértilt

Kalibrélja az & A alvozot
Az dramlasszabalyoz6 nincs kalibrélva
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Ulozte tuto priruéku s pokyny pro pouziti na vhodném misté, abyste ji mohli kdykoli pouzit

1 ZAKLADNI INFORMACE

1.01 INFORMACE K SYMBOLU

1S

upozornénim na mozné nebezpeci. Tento symbol bude umistén v tématickych Usecich textu, se kterymi musi byt obsluha

t FO zdurazneni nUINOSt venovat VySSi p0zornost podminkam provozu zarizeni Je text oznacen timto symbolem s
povinné seznamena

1.02 OPATRENI

Adsorpéni vysousecka je zkonstruovana v souladu s platnymi technickymi a bezpe¢nostnimi predpisy.
VYROBCE daéle prohlasuje, Ze vysousecka byla vystavena konstrukéni tiakové zkousce a byla opatfena prohlagenim o shodé.

A Pred pouzitim vysousecky si prectéte pozorné nésledujici pokyny

Seznamte se s nasledujicimi pokyny, které jsou nezbytné pro zajisténi dobré funkce vyrobku.
Vzduch, vystupujici z kompresoru, nesmi byt sméfovan pfimo proti osobam, ¢i zvitatim.
Neprovozujte zafizeni na vihkych mistech a bez odpovidajici vymény vzduchu.

Uijistéte se o stabilnim umisténi kompresoru na podlaze.

Maximalini hodnota tlaku kompresoru je uvedena na $titku.

Kompresor umistéte na suchém misté, v dostate¢né vzdalenosti od tepelnych zdrojt.

Pi provozu muze kompresor dosahovat vysokych teplot.

Détem neni dovoleno manipulovat zafizenim - i v pfipadé, Ze je vypnuté.
Nenasavejte/nestlacujte plyny o procentualni hodnoté obsahu kysliku nad 21 %.

1.03 PREZENTACE A POPIS

VysouSecka je zkonstruovana za U€elem vysouseni vzduchu pred jeho stladenim v tlakové nadobé.

Tento chemicko-fyzikalni proces heterogenni adsorpce mé za ukol eliminovat vihkost a kondenzat, ktery se vytvari pfi stlaeni vzduchu. Vysledkem je
dokonale suchy vzduch vhodny pro v8echny typy vyuZiti.

Vysousecka je dale vybavena externim serpentinovym potrubim pro ochlazeni tiakového vzduchu a dalsi zlepSeni jeho kvality.

Vysousecka zajistuje automatickou regeneraci vysouseciho materialu, pficemz nadméma vihkost je odvadéna elektroventilem, umisténym v &asti pod filtracni
vioZkou.

V prvni fazi vzduch prochazi ochlazovaci serpentinou, ktera je zapojena do separaéniho okruhu, kde dochézi k odlouceni nejvy$si obsazené vihkosti. Po
priichodu timto prvnim Usekem je vzduch vhanén do filtracni viozky, kde je odstranéna veskera zbytkova vihkost a nakonec vzduch proudi do malého
zésobniku a dale do tlakové nadoby kompresoru. Pfi vypinani, po dosazeni maximalni hodnoty tlaku, proudi vysuseny vzduch obsazeny v tlakové nadobé
pomalu do filtracni viozky, kde dochazi k dal$imu odstrariovani ne€istot z filtracnich prvki a k jejich regeneraci.

Jakmile dojde k uvolnéni veskerého tlaku, dojde k otevieni ventilu prvniho separatoru a kompletnimu vyprazdnéni zafizeni.

Zafizeni neklade naroky na udrzbu a nevyZaduje mazani, neni nutno je zapinat a vypinat, spousti se automaticky pfi zapnuti kompresoru.

V pripadé nevhodného pouZiti vysousecky nenese vyrobce jakoukoli odpovédnost za pfipadné skody.

A Likvidace kondenzatu a filtracnich prvka musi byt provadéna v souladu s normami platnymi v zemi instalace.

1.04 ZVLASTNI TECHNICKE CHARAKTERISTIKY

\/ysousecka se skl&da z nasledujicich ¢asti:

Ochlazovaci serpentina vzduchu na vstupu

Prvni stadium odlougeni kondenzatu

Nadoba opatiena filtracni viozkou

Zpétny ventil suchého vzduchu

Z&sobnik pro regeneraci filtra¢nich prvkd
Automaticky elektroventil pro vypousténi kondenzétu

onswNE

1.05 TECHNICKE CHARAKTERISTIKY VYSOUSECKY DRYER 400

TABULKA TECHNICKE CHARAKTERISTIKY TABULKA TECHNICKE CHARAKTERISTIKY ‘

POPIS JEDNOTKA DRYER 400 POPIS JEDNOTKA DRYER 400
Regenerace Proces bez produkce tepla Provozni teplota -C 5+45
Aplikace Vzduch Zapojeni infout 3/8 - 3/8"

Napéjeni \olt/ Hz 220/50 - 60 nebo 11050
Nominalni vikon Umin 40 B

= Spotfeba elektricke energie Watt 17

Brovoan ik Ba S(a0) Dopiéni siicalgelu kg 115
| VT 0 Elekticka_izolace P55
regeneraci -

Celkova hmotnost Kg 7
Temp. max na vstupu 5C 45
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2 BEZPECNOSTNi NORMY

o BEZPECNOSTNi NORMY PRO OBSLUHU A
~" SPRAVNE POUZITi VYSOUSECE

Osoba povérena pouzitim vysousece musi mit odpovidajici technickou pripravu a musi byt perfektné sezndmena s platnymi
A normami a s funkci stroje. V pfipadé povéreni jiné osoby provozem zafizeni musi byt této osobé predany veskeré informace
o provadénych Gkonech

Kompresor odebira vzduch_z okolniho prostfedi (obsluha stroje je povinna se uijistit, Ze se v okolnim prostfedi nenachazi Skodlivé vypary a zplodiny). Tento

vzduch prochazi sacim filtrem a dochazi k zahjeni cyklu kompreseffiltrace az do okamziku, kdy je vzduch dopraven do tlakové néadoby. Déle je nutno
instalovat bezpecnostni ventil o hodnoté tlaku 8 bar a min vykonu 4001/min na tlakovém zafizeni za vysouseckou.

202 ZAKLADNi BEZPECNOSTNi OPATRENI

A Pred pouzitim vysousecky si pfectéte pozorné nasledujici pokyny:

- Do kompresoru musi byt dodavan dostatené vysuseny a ¢isty vzduch. Kompresor nesmi byt umistén do prasnych prostor s rizikem explozi, koroze, s
moznosti vzniku pozaru.

- Ujistéte se, Ze pfi provadéni udrzby, &i pfi vyméne dil kompresoru neni kompresor pod tlakem a Ze je pfivodni kabel odpojen ze zdroje napéti.

- Pii vyméné sacich filtrt pouZivejte pouze originalni filtry vyrobce.

- Po dobu, kdy neni kompresor s vysouseckou pouzivan, odpojte zafizeni od zdroje napéti. Netahejte za pfivodni kabel a nevedte pfivodni kabel pfes ostré
hrany a hroty (v pfipadé potfeby pouzijte prodiuzovaci kabely).

- Pravidelné kontrolujte véeobecné uZivatelské podminky, zejména v blizkosti spojek. V pfipadé zjisténi jakychkoli defektti provedte vyménu dill.

- Kontrolujte pravidelné t&snost spoju.

- Pfi opravach pouZzivejte vyhradné originalni nahradni dily vyrobce.

- Neprovadéjte na stroji Zzadné Upravy bez pisemného schvéleni ze strany vyrobce.

- Pfi zapnuti stroje se ujistéte, Ze se v bezprostfedni blizkosti nenachazi zadné osoby.

- Navod k pouziti a udrzbé musi byt uZivateli vzdy k dispozici a musi byt tedy umistén na snadno pfistupném misté v blizkosti stroje, kde je zajisténa jeho
ochrana proti pfipadnému poskozeni.

- Veskeré postupy udrzby a opravy provadéné na stroji musi provadét odbomy personal.

- Nikdy neprekracujte hodnotu maximalniho provozniho tlaku 10 bart.

3 ZARUKA A SERVIS

3.01 ZARUKA VYSOUSECKY

Na vysousecku DRYER 400 nasi vyroby je poskytovana zaruka ze strany vyrobce po dobu 24 mésicti od data uvedeného na vyrobnim $titku vysouSecky.

Pii vyrobé a provozni zkousce je na zafizeni aplikovan $titek, osvédgujici shodu zafizeni s platnymi normami CE a opatieny timto symbolem. V pfipadé
odstranéni titku & jeho poskozeni dochazi k ukongeni platnosti ZARUKY.

Aby mohla byt tato zaruka platna, musi kupujici splnit smluvni podminky a vysousecka musi byt pouzivana v souladu s pokyny vyrobce. Plati zakaz provadéni
jakychkoli Gprav a neopravnénych zasaht bez pisemného schvéleni ze strany vyrobce.

Zaruka pozbyva platnost v pfipadé, Ze:

Zafizeni nebylo pouzivano spravné (v souladu s pokyny uvedenymi v ndvodu k pouZiti a udrzbé)

Neni poskytovana zaruka na spotfebni material a material na pravidelnou Gdrzbu, zejména je-li pouzivan nevhodnym zplsobem.
V piipadé pouziti jinych, nez originalnich nahradnich dils VYROBCE.

V pripadé odsavani/komprese jakychkoli jinych latek (plynti) mimo vzduch.

3.02 SERVIS A UDRZBA

Pii objednavkach nahradnich dilii se obracejte na nase oblastni prodejce.

V pFipadé obtiznosti v opatfeni pfislugného nahradniho dilu kontaktujte VYROBCE, ktery vam poskytne veskeré potfebné informace a kontakt na povolany
personél.

V pfipadé Zadosti o udrzbu &i servis se obratte na naseho oblastniho prodejce.

4 INSTALACE

4.01 INSTALACE
Pro zajisténi dobré kvality vzduchu je dulezité umistit vysousecku na suché misto, chranéné proti pusobeni atmosférickych

vliva.
A Minimélni a maximalni teploty jsou uvedeny v tabulce technickych charakteristik.
Nedoporucuje se umistovat zafizeni do vnéjSiho prostredi
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4,02 UMISTENI NA KOMPRESORU
Vysousetka DRYER 400 pouze na kompresorech OIL-FREE.

Privodni potrubi pro pfivod a odvod vzduchu nesmi prenaset na vysousecku vibrace, vysousecka musi byt tedy instalovana

na kompresoru, ¢i na jakémkoli jiném misté prostrednictvim ohebného potrubi. Ujistéte se, ze ohebna potrubi jsou vhodna pro
minimalni zatizeni o hodnoté 12 bar. Neni-li tomu tak, je nutna instalace bezpe¢nostniho ventilu, sefizeného na hodnotu 8 bar.

4,03 PRIPOJENI K SITI ELEKTRICKEHO NAPETI

Ujistéte se o tom, Ze zemnici kabel je spravné pfipojen k zasuvce a na elektrickém zafizeni a zkontrolujte spravnou hodnotu napéti

5 OSETRENI

501 POSTUPY PRO OSETROVANI

Vysousecka nevyzaduije zvlastni idrzbu. Jednou tydné zkontrolujte, Ze se v odlu¢ovaci nenachazi kondenzat. V pfipadé, Ze tomu tak je, kontaktujte technicky
servis. Jednou za dva roky provozu provedte vymeénu vysouseciho prostfedku ve vioZce.

502 RESENi PROBLEMU

PROBLEM PRICINA RESENI
Nefunguje vysousecka Zarizeni neni pripojeno ke zdroji napéti \Vyména vadné pojistky
Kontrola elektrického vedeni PFili$ nizka hodnota elektrického proudu
Kontrola tavnych pojistek ke
[Porucha kompresoru
Vihky vzduch na vstupu Prilis vysoky vzduchowy wkon Zkontrolujte Gerpaci jednotku
[Viysoka teplota na vstupu Zkontrolujte teplotu prostredi
Vadny regulétor pritoku Provedte kalibraci, pipadné vyménu regulatoru pritoku
wapsg;;ﬁvg“n;ky jsou zanesené, nebo Provedte vyménu viozky vysousecky
[Vadny elektroventil Provedte vyménu elektroventilu
Tlakova ztrata v regeneraéni nadobé Provedte kontrolu spoji
[Vadny zpétny ventil Provedte vyménu zpétného ventilu
Nedochazi k vypousténi kondenzatu Problémy s elektroventilem Provedte vyménu elektroventilu
[ Zaneseny tiumic VycCistéte vystupni potrubi
PoSkozen reguiétor pritoky Provedte sefizeni pritoku
[Nesefizeny regulator pritoku
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Uschovajte tlito prirucku s pokynmi na obsluhu pristroja tak, aby ste mohli do nej kedykolvek nahliadnut’
1 ZAKLADNE INFORMACIE

1.01 VYSVETLENIE SYMBOLU

C T
Aby sme zdoraznili dolezité témy tykajlice sa bezpecnosti a spravnej prevadzky zariadenia, bol pouzity symbol
nebezpecenstva. Tento symbol bude pripojeny k téme, s ktorou musi byt' kazda obsluha bezpodmieneéne oboznamena.

1.02 OPATRENIA

Adsorpéna susicka je vyrobend odbome a v stilade s pravidlami technickej bezpe¢nosti.
Vyrobca vyhlasuje, Ze DRYER bola podrobena konstrukénej tlakovej skuske, s atestaciou konformity vyrobku.

f Pred pouzitim zariadenia DRYER vam odporti¢ame, aby ste si pozorne preéitali nasledujice
informacie.

Precitajte si pozome informéacie pre spravnu prevéadzku vyrobku.

Nedovolte, aby vzduch vychéadzajici z kompresora smeroval na osoby alebo zvierata.

Nepouzivajte stroj vo vihkych a nevetranych priestoroch.

Skontrolujte, &i je kompresor poloZeny na stabilnom mieste.

Maximélny tlak kompresora je na fiom jasne vyznaceny.

Pri pouzivani kompresor umiestnite na chladné miesto a daleko od zdrojov tepla.

Kompresor moZe pocas prevadzky dosahovat vysoké teploty.

Nedovolte detom manipulovat so zariadenim ani ked je vypnuté.

Nenasavajte/nestiacaite iné plyny nez vzduch alebo s percentualnym obsahom kyslika vy$$im nez 21 %.

1.03 PREZENTACIA A POPIS

DRYER je vyrobend na proces susenia vzduchu pred jeho stla¢enim v tlakovej nadobe.

Tento chemicko-fyzikalny proces heterogénnej adsorpcie ma za tlohu odstranit vihkost' a kondenzat, ktory sa tvori pri stlaani vzduchu, vysledkom €oho je

suchy vzduch pripraveny na kazdy druh pouZitia.

Navyse je susicka vybavena vonkajsou $pirdlou na chladenie stlaceného vzduchu, ¢im este viac zlepsuje jeho kvalitu.

DRYER zabezpecuje automatickym spésobom susiaci materiél, pricom nadmerna vihkost je odvadzané elektroventilom umiestnenym v ¢asti pod filtracnou
vioZkou.

Vzduch najskér prechadza cez chladiacu $pirlu pripojent na separétor, ktory odstrariuje najvacsiu cast vihkosti. Nasledne je vzduch tlaceny cez filtracnu

vlozku, ktoré odstrariuje akékolvek zvysky vihkosti, ktoré by sa tam este mohli nachadzat, az napokon prechadza do malého zasobnika a potom do tlakovej

néadoby kompresora. Pri vypinani, ked sa dosiahne maximalna hodnota tlaku, suchy vzduch z malého zasobnika pradi pomaly a opaénym spésobom do
filtraénej viozky, kde dochéadza k odstrariovaniu necistét zo susiacich prvkov a k ich regenerécii.

Ked sa v&etok tlak vypusti, otvori sa aj posledny ventil prvého separéatora a zariadenie sa tak kompletne vyprazdni.

Zariadenie nevyZaduje mazanie alebo Udrzbu, nie je potrebné zapinat ho alebo vypinat, pretoZe sa spusta automaticky iba pri zapnuti kompresora.

V pripade nevhodného pouZzitia susicky nenesie vyrobca Ziadnu zodpovednost.

A Likvidacia kondenzatu a filtraénych prvkov musi byt vykonavana v stlade s normami platnymi v krajine instalacie.

1.04 PODROBNE TECHNICKE UDAJE

DRYER je zloZena z nasledujlcich ¢asti:
1. Chladiaca $pirala vzduchu na vstupe
2. Prvé stadium odlicenia kondenzatu
3. Nadrz s adsorpénou viozkou

4. Spatny ventil suchého vzduchu
5
6.

Zasobnik na regeneréciu filtracnych prvkov
Elektroventil na automatické vypustanie kondenzétu

105 TECHNICKE UDAJE DRYER 400

TABULKATECHNICKEUDAJE TABULKATECHNICKEUDAJE \

POPIS JEDNOTKA DRYER 400 POPIS JEDNOTKA DRYER 400
Regenerécia Proces bez tepla Prevadzkova teplota “C -5 +45
Aplikacia Vzduch Pripojenie infout 3/8"-3/8"
Nominalny vykon Limin 400 Napajanie Volt/ Hz 220/50 - 60 alebo 110/50

. . j energie Watt 17
Prevédzkovy tlak Bar 8 (Max 10) —
D_oglnenleslllk_agelu Kg 115
Spotreba vzduchu na 0 =
regeneraciu Stuperi ochrany P55
Tepl. max. na vsiupe °C 45 | Cekova hmotnost, Kg 7
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2 BEZPECNOSTNE PRAVIDLA

o BEZPECNOSTNE PRAVIDLA PRE OBSLUHU A PRE
~" SPRAVNE POUZIVANIE ZARIADENIA DRYER

Obsluha zariadenia DRYER musi mat’ technickd pripravu zodpovedajlicu platnym normam a mus{ dokonale poznat’ fun-
A govanie stroja. V pripade poverenia inej osoby na prevadzku stroja musi zabezpecit' informovanie tejto osoby o vSetkych
vykonavanych tkonoch

Kompresor nasava vzduch_z okolitého prostredia (obsluha sa musi uistit, Ze sa vo vzduchu nenachadzaju $kodlivé splodiny a/alebo vypary), pricom tento

vzduch prechadza sacim filtrom a zac¢ina cyklus stlacaniaffiltracie, az kym vzduch nie je dopraveny do tlakovej nadoby. Je potrebné instalovat bezpecnostny
ventil s hodnotou 8 bar a s minimalnym vykonom 400 I/min na tlakové zariadenie za susickou DRYER.

202 ZAKLADNE BEZPECNOSTNE PRAVIDLA

A Pred pouzitim zariadenia DRYER vam odporucame, aby ste si pozorne precitali nasledujice informécie.

- Kompresor musf nasavat erstvy a isty vzduch a nesmie byt umiestneny do pradnych priestorov, do prostredi s rizikom vybuchu, korézie alebo poZziarov.

- Pri vykonavani udrzby alebo pri vymene niektorého dielu kompresora sa vzdy uistite, ¢i kompresor nie je pod tlakom a ¢i je napéjaci kabel vytiahnuty z
elektrickej siete.

- Pri vymene ¢istiacich vzduchovych filtrov pouzivaijte iba originalne vyrobky vyrobcu.

- Ked sa kompresor/susicka nepouziva, odpojte zariadenie od elektrickej siete; pri odpajani netahaijte nikdy za kabel, ale za zastréku. Kabel nesmie viest cez
ostré hrany alebo sa ohybat na rohoch (v tomto pripade pouZite predizovacie kable).

- Pravidelne kontrolujte véeobecné uZivatelské podmienky, hlavne v blizkosti spojov. V pripade zistenia akychkolvek defektov diely vymerite.

- Pravidelne kontrolujte tesnost’ spojov.

- Poskodené ¢asti opravte s pouzitim vyhradne originélnych nahradnych dielov vyrobcu.

- Nevykonavajte na stroji Ziadne Gpravy bez pisomného vyslovného schvélenia vyrobcom.

- Pri zapnuti stroja sa uistite, Ze sa v bezprostrednej blizkosti nenachadzajli Ziadne osoby.

- Navod na pouzivanie a udrzbu musi byt vzdy k dispozicii, ¢ize musi byt uloZzeny na lahko dostupnom mieste v blizkosti stroja, kde neméze dojst k jeho
poskodeniu.

- V8etky udrzbarske zésahy a opravy na stroji musi vykonavat odbomy persondl.

- Nikdy neprekracujte maximéalny prevadzkovy tlak 10 barov.

3 ZARUKA A SERVIS

3.01 ZARUKA ZARIADENIA DRYER

Na zariadenie DRYER 400 nadej vyroby je poskytovana zaruka vjrobcu na dvadsat$tyri mesiacov od datumu uvedeného na vyrobnom $titku zariadenia.

Pri vyrobe a kolaudécii sa na zariadenie umiestiiuje Stitok, ktory osvedéuje zhodu stroja s platnymi normami CEa obsahuje tento symbol, v pripade odstranenia
alebo poskodenia $titku platnost ZARUKY skongi.

Aby tato zaruka bola platna, musi kupuijtci spinit zmluvné podmienky a pouzivat zariadenie DRYER v sulade s nasimi pokynmi, nesmie vykonavat Ziadne
neopravnené zasahy alebo Upravy bez dohody a potvrdenia zo strany vyrobcu.

Zaruka sa stava neplatnou:

Ak stroj nebol pouzivany spravnym spdsobom (podfa pokynov v tomto navode na pouzivanie a Udrzbu)

Zaruka nie je poskytovana na spotrebny material a material na pravidelnt udrzbu, zviast ak je pouzivany nevhodnym spésobom.
V pripade, Ze boli pouZité iné nez originalne nahradné diely vyrobcu.

Ak budl nasavané/stiaéané iné plyny nez vzduch.

3.02 SERVIS A UDRZBA

Pri objednavkach nahradnych dielov sa obracajte na nasich oblastnych predajcov:

Ak méate tazkosti so zaobstaranim niektorého nahradného dielu, kontaktujte vyrobcu, ktor4 vam poskytne vSetky potrebné informécie a skontaktuje vas s
opravnenym personalom.

V pripade Ziadosti o idrzbu alebo servis kontaktujte nasho oblastného predajcu.

4 INSTALACIA

401 INSTALACIA

Pre zaistenie dobrej kvality vzduchu je velmi ddlezité, aby bola susicka umiestnena v chladnych a suchych priestoroch,

chranenych proti poveternostnym vplyvom.
A Minimélne a maximélne teploty st uvedené v tabufke technickych Gdajov.
Neodporuc¢ame umiestiiovat’ zariadenie do vonkajsieho prostredia

4.02 UMIESTNENIE NA KOMPRESOR
Zariadenie DRYER 400 mdze byt pouzivané iba s kompresormi OIL-FREE.
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Vstupné a vystupné potrubia vzduchu nesmu prenasat’ vibracie na a preto musi byt’ nainstalovana na kompresore
alebo na ktoromkofvek inom mieste prostrednictvom ohybnych trubiek. Uistite sa, ze ohybné trubky st vhodné na miniméalne
zat'azenie 12 barov. Okrem toho je potrebné na zariadenie nainstalovat’ bezpeénostny ventil nastaveny na 8 barov.

403 PRIPOJENIE NA ELEKTRICKU SIET

Uistite sa, ¢i je uzemnenie spravne zapojené na zastrcke a na elektrickom zariadeni a skontrolujte spravnu hodnotu napatia.

5 OSETROVANIE
501 UDRZBARSKE ZASAHY:

Zariadenie DRYER nevyzaduje zviastnu udrzbu. Raz tyzdenne skontrolujte, ¢i sa v strednom separatore nenachédza kondenzat. V pripade pritomnosti
kondenzatu kontaktujte technika. Kazdé dva roky vymerite susiaci material vo viozke.

502 RIESENIE PROBLEMOV

PROBLEM PRICINA RIESENEE
Nefunguje susicka (Chyba elekiricky prid Vymena chybnej poistky
[Kontrola elektrického vedenia Prili nizka hodnota elektrického pridu
RomoR porstek Kontrola kompresora
[Porucha kompresora
Vihky vzduch na wstupe Priliss vysoky vzduchowy wkon Skontrolujte Gerpaciu jednotku
[Viysoka teplota na vstupe Skontrolujte teplotu prostredia
[Porucha prietokového regulatora Vykonaite kalibraciu alebo vymenu prietokového regulatora
||Susiace prvky sti spotrebované alebo nasytené [Vymeiite viozku susicky
Porucha elektroventilu Vymerite elektroventil
|IStrata taku v regeneraénom zasobniku Skontrolujte spoje
Porucha spatného ventilu \Vymerite spatny ventil
Kondenzat sa nevypuista Problémy s elektroventiom \ymefite elektroventil
[ Zaneseny timi¢ VycCistite vystupné potrubie
PoSkodeny prietokovy regulator pickkovy reguidir
Prietokovy regulétor nie je nastaveny
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CoxpaHsiTe faHHOe PyKOBOACTBO B TeYeHWe BCero nepuopa Kcrnyarauum KoMmnpeccopa

1 BA30OBAA MHOOPMALIUA

1.01 OBbACHEHUE 3HAKA

C I

B uensx nf Bawero K BaXHbIM p M M NpaBUnbHON paboTbl 06opyAoBaHUsA Gbin
AoGaBmeH 3HaK ONacHoOCTH. ATO NpunaraeTcs k Teme, KOTOPYHO AOMKEH 3HaTb KaxXAbI onepaTop

1.02 MEPbI MPEAOCTOPOXHOCTU:
npousBe/ieHa V3roToBuTenem B COOTBETCTBUM CO CTaHAAPTaMu 1 CO BCeMW HopMamy 6e3onacHocT.
WarotoBuTerb Taloke rapaHTupyer, uto CYLLIWIIKA npotLuna TecTpoBaHvie nog AaBneH1eM, Takum 06pasoM, NoATBEp)/aas COOTBETCTBUE NPOAYKLMK.

A Mepen akcnnyarauven CYLLUUIMNKU npocum Bac BHMMaTeNbHO NpouMTaTh CrieflytoLue yKkasaHus:

BHumaTtensHo npo4ynTaTh YKasaHus B LENsxX npasunbHOMO q.)yHKLlI/IOHMpOBaHMSI OGOpyFLOBaHVIR.

He nonyckatb, 4Tobbl BO3AYX, BbIXOAALLMIA U3 KOMMpeccopa Bbin HanpaBneH Ha NMoAeit U KUBOTHBIX.

He nonyckats paboTy 060pynoBaHmsi BO BaxHbIX MecTax unv 6e3 BoanyxoobMeHa.

MPOBEPUTL, YTO KOMIMPECCOP PACTONOXKEH B YCTOMUMBOM MECTE.

MakcnmanbHoe AaBneHvie YETKO ykasaHo B caMoM 060pyaoBaHUM.

npwu 3KcnnyaTaumMm KOMNpeccopa, PasMecTuTb ero B NPOBETPUBAEMOM MOMELLEHVN U Aaneko OT UCTOYHMKOB Tenna.
Komnpeccop MoxeT AocTurath BbICOKOI Temnepartypbl BO Bpemst paboTbl.

He ponyckaTtb Aeteit k 060pyaoBaHMIo, AaXe KOrfa OHO BbIKKOHEHO.

He athxaTh/He HarHeTaTb BUAbI ra3a, otnn4yatoLLMecs ot BO3Ayxa Unu ¢ NpoLeHTHbIM CoAepXXaHnem Kucropoaa ebille 21%.

1.03 NPE3EHTALUA U ONMUCAHUE

CYLUMINKA coanaHa MaroToBuTenem [s1st OCYLLECTBIEHIS NPOLIECCa BbICYLUMBAHWS BO3AyXa 10 MOMEHTa ero KOMMpecci B pesepeyape.

370 XUMUKO-hM3NHECKNIA MPOLIECC Pa3HOPOAHON aacopbLMK, B LieMb KOTOPOrO BXOAMT YCTPAHEHME BMaXHOCTW U KOHAEHCaTa, KOTopbii obpasyeTcs no
NpYYMHE CXaTUs Bo3dyxa. Kak pesynitat, Boaayx CTAHOBUTCS CYXVIM W FOTOBbIM K UCTONB30BaHWIO 1151 MloBoro Buaa AeSTenbHOCTY.

nomumo 3toro, Cylumnka cHabxeHa 3MEeBMKOM C BHELUHEl CTOPOHbI ANsi OXNMaXOeHUs CKaToro Boadyxa, TakuM 0BpasoM, yryudluas KayecTBO Camoro
BO3AyXa.

CYLUMIKA aBTOMatMyeckn pereHepupyeT CyLUUMbHbIA Matepuan, NpofdyBas BraxHbIe OCTATKM C MOMOLLBIO AMeKTPOKanaHa, PacriorioKeHHOro psiaom ¢
OUNETPYIOLLMM NATPOHOM.

CHavana Boaayx NpOXoAuT Yepes 3MEEBVK OXIaXK/IEHNS, NPUCOSAMHEHHBIN K NeperopoaKe, KOTOpas OTAENSET Camyto GONbLLYIO BNaXHYIO YaCTb. MOCIIe 3TOro
NepBoro MpoxoAa, BO3yX MPOTarkMBaeTCs Yepes (UILTPYIOLLMIA NATPOH, KOTOPLIA YCTPaHSET Niobylo OCTaBLLYIOCS BIary, 3aTem MocTynaeT B ManeHbKAX
pesepByap, A0 TOTO MOMEHTA, Kak BO3lyX Ha4YHET cobMpaThCsi B pesepByape KOMMpeccopa. B MOMEHT BbIKIIO4EHHS), Mocrie [JOCTVKEHUS MaKCUMarbHOrO
[@BNEHsi, Cyxol BO3AyX, NPUCYTCTBYIOLLMIA B ManeHbkoM pesepByape, ME/ANEHHO MPOABMraeTCs B MPOTUBOMONOXHOM HanpaBnieHun B hursTpyioLLmin
NaTPOH, TakvM 0BPA3OM, OUVLLIASA OT FPSI3N ANIEMEHTbI ANst CYLLKU W1 PEreHepUpys UX.

Korzia BCE [JaBneHve BbILLNO, OTKPLIBAETCA TaloKe NOCeNHA CIIMB NepBOi Neperopoaky, Takum 0Gpasom, MOSTHOCTLIO OnycToLLast 0GopyAoBaHMe.

HeT HeoBxoaMMOCTV B CMaske UNK PEMOHTE, @ Takke HET HeoBXOAMMOCTM BKMKOYATh WM BbIKMIOYaTb €10, Tak Kak 3amyck MpOWUCXOAMT TOMbKO Korda
BKITH04aETCS KOMMPECCop.

B Ccny4ae aKkcnnyartauun He B COOTBETCTBUM C Npasunamu, yCTaHOBNEHHbIMW ANA CYLUUITKA, WarotoBuTens cHUMaeT ¢ cebst KaKle-J'IVIGO OTBETCTBEHHOCTb.

e Mepepa6oTka KOHAEHCATA U (PUNBTPYHOLLMX IMEMEHTOB AOMKHA NPOUCXOANTL COFNAcHO AEMCTBYHOLMM B CTaHe YCTaHOBKM
HopMaTUBaMm.

1.04 OCOBbIE TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKMU:

CYLUWIKA cocTtonT u3:

3MeeBuK OXNaxaeHs! BO3yXa Npu 3anycke

nepBasi CTaausi pa3ieneHns KOHAeHcaTa

Pesepsyap ¢ abcopbypytoLLM NaTpoHOM

KnanaH Bo3BpaTa Cyxoro Bo3ayxa

PesepByap-HakonuTenb Ansi pereHepaLmi (ounsTPyIoLLMX ATIEMEHTOB
BneKTpokranaH aBTOMaTUHeCKoro cBpoca KoHaeHcaTa

1.05 TEXHUYECKWUE XAPAKTEPUCTUKU CYLLIUIKK 400

TABJIMUA TEXHUYECKUMEXAPAKTEPUCTUKU

orONE

TEXHUYECKUEXAPAKTEPUCTUKU

ONMUCAHUE EOVHALA DRYER 400 EOVHULA DRYER 400
Pererepayst npoviecc 6e3 Tenna Pabouas Temnepatypa iC -5 +45
npUnoxXeHve Boaayx Coenytrerive B3 38" -38"
Harpyaka HowvHarHas Uitn 400 nuTaKmne \olt/ Hz 220/50 - 60 wm 11050

Watt 17
Pabouee faBneHve Bar 8 (Max 10) Serpeces
3arpyaka Kg 115
no'rrg:e&le::: v A 0 OneKTpudeckas u3ansLys P55
o Obuvi Bec Kg 7
TEMFEW MaKC. BXoA, C 45




2 NPABWIIA BE3OIMACHOCTU

5ol MPABUIA BE3OMNACHOCTUM O1A ONEPATOPA U
~" MPABUMNbHAS SKCMIMYATALIUA CYLLMNKA

Onepartop Ha CYLUUINKE pomkeH MMETb TEXHUYECKYIO NOATOTOBKY MO AEMCTBYHOLWMM HOPMaTUBaM M OTIIMYHO 3HaTb paboTy
A obopynosaHus. B cnyuyae nepegauu paboTbl Apyromy nvuy AofmxeH npouHdopmuposath ero 060 BCex onepaumsax K
BbINOMHEHUIO.

Komnpeccop nornoLuaeT Bo3ayx 13 OKpyxaroLLeit cpeapl (onepaTop AomkeH y6eanTbest B TOM, YTO BO3AYX He 3arps3HEH AbIMOM W/UMK rasom), 1, Npoxoast

yepes UnbTP BbITSHKKW, HAYMHAETCS LIMKN CXaTVs/counisTpaLmm Ao NOCTYNNEHUs B pe3epByap. NOMUMO 3TOro, HEOGXOAMMO YCTaHOBUTL NPeAoXpaHUTENbHBIN
knanaH 8 Bap 1 nponyckHyto cnocobHocTb He Hibke 400 N/MUH Ha obopyaoBaHUy noa AaeneHrem nocne CYLLNIKA.

2.02 HEOBXOAUMAA UHO®OPMALIUA NO BE3ONACHOCTU

A [lo Hayana akcnnyatauun CYLUUIKU npocum Bac BHUMaTenbHO NpouuTaTh Creayiowue ykasaHus:

- Komnpeccop omkeH MomoLuaTh YACTbI BO3AYX, HE IOIKEH HaXOANTCS Ha MbINbHOM Y4acTKe, e eCTb OMacHOCTb B3pbIBa, KOPPO3UK, MoXapa.

- Y6eauTbCs B TOM, UTO B MOMEHT TEXOBCTY)XMBaHWS UMW 3aMeHbl Kakoii-ninbo AeTany KOMNPeccopa, OH He HaxXoAWTCs! NOA AABMEHUEM W PO3ETKA NUTAHUS
OTKItOHEHA OT MEKTPONUTAHNS.

- 3aMeHsITb OYMCTHbIE (OUNBTPLI BO3AYXa TOMBKO Ha OPUrMHAIBHYHO MPOAYKLMIO MaroTosuTens.

- Korpa koMnpeccop/cylumnka He UCTIOMb3yeTesl, OTKIOYUTL MEKTPUYECKUIA TOK, He TIHYTb C CUITOM MPOBOAA, @ WUCMONb30BaTh LUTEMNCENbHYI BUNKY Anst
OTKINIOYEHMS,, @ Takke obpallaTe BHUMaHWe Ha To, YToBbl MPOBOA HE 3aAeBan OCTpble YIbl U He crubancs Moa YoM (B 3TOM Chyyae UCTomnb3oBaTh
YONMHATEN).

- Nepuoanyeckn npoBepaTb obllee CoCTosHWe, Npexae Beero, BGnmMan coeauHeHnin 1, B crydae obHapyXeHUst HesHauuTenbHbIX AedeKkToB, NPonU3BecT
3ameHy.

- NepPUOANYECKI KOHTPONMPOBATL MOALUMMHIAK COEAMHEHMIA.

- PeMOHTVpoBaTh NOBPEXAEHHBIE YaCTU UCKIKOUMTENBHO C MOMOLLbIO 3anyacTein Marotoeutens.

- He Moaudmumposath 060pynoBaHmue 6e3 NCbMEHHOTo paspellenst Marotoutens.

- B MOMeHT BKrIto4eHMs 0BOpyAoBaHIs, Y6eanTLCS B OTCYTCTBIW TIHOAEH, KOHTAKTUPYIOLLMX C 0BOpYAOBaHIEM.

- PyKoBOACTBO MO SKCMNyaTaumn U oBCryXVUBaHWIO AOMKHO GbiTb [OCTYNHO B MoBOI MOMEHT, @ UMEHHO: HaxoAuTLCs B METKO [OCTYNHOM BOMM3M OT
060pynoBaHu1s 1 3aLLMLLEHHOM OT NOBPEXAEHUIA MecTe.

- Bce peMoHTHble paboTbl 1 TexoBCrykvBaHIe 0GOPYAOBaHIS AOMKHbI NMPOBOAUTLCA OBYHEHHBIM MEPCOHANOM.

- Hvikoraa He npeBbllaTs paboyee aasnerue B 10 Bap.

3 TFAPAHTUA N NOOOEPXKA
3.01 FAPAHTUS! HA CYLUMIKY

CYLLWIIKA 400 HaLLero NpoM3BOACTBA HAXOAMTCA Ha rapaHTUK U3roTosuTens B Te4eHWe 24 MecsiLeB C AaTbl, ykasaHHoW Ha aTukeTke Ha CYLLINTIKE.

B MOMEHT NPOM3BOACTBA U TEXHUYECKOTO TECTUPOBAHIS Pa3MeLLiaeTcs ATUKETKA, NOATBEPXaloLLAs COOTBETCTBIE HOpMaTIBaM CE 1 Ha KOTOPOI M30BPaKEH
3TOT CUMBOJT, B Clly4ae ecrnm 3TKeTKa oTopBaHa unu nameHeHa, FAPAHTUA He pelicTeyeT.

B uensix obecnedeHns AeNCTBUS rapaHTUM, HeOBXoAMMO, HTOBbI NOKyNaTenb CrefoBan KOHTPAKTHLIM MOMOXeHUsIM 1 akcnnyaTtuposan CYLLMIKY cormacHo
HaLLMM YKa3aHWUsIM U He NPOM3BOAUN Kakue-ninbo MoamncukaLmn Mo COrnacoBaHuio ¢ MaroTosutenem.

He otBeyaet rapaHTum:

Ecnu o6opynosaHme He 3KCryaTMpoBanoch AOMmKHbIM 06pa3oM (kak ykasaHo B 3TOM PyKOBOACTBE MO aKCrnyataLmm)

Her rapaHTtum Ha pacxongu?l marepuan u nepuoanyeckoe OGCJ'Iy)KI/IBaHVIE, ecnm OﬁOpyl:LOBaHVIe HenpaswunbHO 3KCNyaTnpoBanoch.
B Cny4ae Ucnonb3oBaHNA HEOPUrMHaNbHbIX 3anyacrei MarotosuTens.

Ecnu 8 paboTe 1cnonb3yeTcs ras, OTNMHatoLLMIACS OT BO3ayXa.

3.02 NOAAEPXKA U OBCNY>XXUBAHUE

[ns 3akasa 3anyactei, HeobxoavMo obpaLLaTbCst K HaLMM aurepam.

B cryuae BO3HWMKHOBEHMS! TPYOHOCTEM C HaxXOXOEHMEM 3amyacTi, HeoBXOOMMO CBSI3aTbCsi C MBroToBMTENs, KoTopasi roToBa MpeaocTaBuTh NoGble
Pa3bSCHEHNS! U KOHTAKTHbIE JaHHbIE OTBETCTBEHHOTO NepcoHarna.

B cnyuae HeoBXoaMOCTV TEXOBCYXXMBAHIS UMM PEMOHTA, CBSI3ATLCS! C HALLVM AUNEPOM.

4 YCTAHOBKA

4,01 YCTAHOBKA

[ins Toro, 4To6bI AOGUTLCA XOPOLLEro KayecTBa BO3AyXa, O4eHb BaxHO pasmeluatb CYLLUUIIKY B npoBeTpeHHbIX
nc CyXux u EHHbIX OT aTMOCChHEePHLIX 0CaAKOB.

A lMoka3saTenu MUHUManbLHOW U MakcUManbHOW TeMnepaTypbl HaXOAATCA B TAONULIE TEXHUYECKUX XapaKTEPUCTHUK.
PekomeH/yeTcsi pa3MelleHme Bo BHELLHel cpefie

4,02 PACNONOXEHUE HA KOMMPECCOPE

CYLUMITKA 400 moxeT BbITb UCMOnb30BaHa ToNbKo ¢ komnpeccopamm cuctembl OIL-FREE (6e3 macna).
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CoeavHUTENbHbIE TPY6LI BBOAA U BbIBOAA BO3AYXa He AOMKHbI NepeaBaTh BuGpauun Ha CYLLIUIIKY, noatomy oHa AomkHa
Q 6bITb YCTaHOBIEHA HAa KOMNPECCcope UMK B NoGOM APYroM MecTe NocpeACcTBOM rMGKuX Tpy6. Heobxoaumo y6eautbes B

TOM, 4TO rGKUe TPYObI MOTYT Bb
npe,

b Harpy3Ky ym 12 6ap. N
HbIA KnanaH, Taf

HbI Ha 8 6ap.

4,03 NOAKIIOYEHUE K NEKTPONTMHUA

yc Tb Ha

yﬁeﬂMTbCﬂ B TOM, 4YTO 3a3emrneHne NoacoeanHEHO K po3eTKe U K 3rneKTpu4ecKkomy 060py/:(oaaumo, a TaKKe KOHTPONMpOoBaTk TOYHOCTb HAMNpPsHKeHUs

5 3KCNIyATALUA
501 3KCMNYATALIMOHHbIE AENCTBUA

Het HeobxoaumocTvt B npoBeaeHnn ocoboro Texobenyxwveanus CYLUUIKA ExxeHepienbHO NpoBepsiTb OTCYTCTBME KOHAEHCaTa B cpeaHelt neperopoake. B
CIy4ae NpUCYTCTBUS KOHAEHCATA CBA3ATLCS C TEXHUHECKUM CrieLmanicToM. Kaxable Ba rona 3amMeHsiTb Matepuan Ansi CyLUKU B NaTpoHe.

502 MOUCK HEUCMPABHOCTEW

MNPOBMNEMA NPUYUHA PELUEHUE

CYLLTIKA He paBoraet OTCyTCTBYET SMEKTPUHECKAN TOK 3ameHa CrioMaHHOM npefoxpaHMTens
[KOHTpOITb AMeKTponvHIM | CIIMILLIKOM HI13KOE AMEKTPIHECKOE HAMPSDKEHVIE
KoHTpors npenoxpaHmTeneit

HTPOMb KC

noromKa Komnpeccopa

BriaxHbIi BO3OyX Ha BbIXOE CriLukom cunbHas nopasa Boaayxa KoHTponmposaTk Hacoc
[Bbicokas TemniepaTypa Ha Bxone KOHTPOMMpoBaTh TEMMEPATYPY OKPYMAIOLLIEN CPEab!
[BpakoBaHHbI peryrsTop notoka OTKanMBPOBATL PEryNISTOp MOTOKA U 3aMEHUTL M0
[GneMeHTbI N8 CYLLIKA 3aKOHIMICh | 3amera natpoHa CYLLIMIMKA
[BpakoBaHHbIA ArieKTpoKIanaH | 3ameHa anekTpokranaHa
NoTepsi faBMNeHNs B pesepByape pereHepaLimn KoHTpOnb coenvHeHwii

||EpakosaHHbIit Heso3BpaTHBLIA KarnaH 3amera HEBOBBPATHOIO KranaHa

OreyTCTBIE CriviBa sl KoHAEHCaTa MpoGremb! C aMeKTpoKranaHoM BameHuTb ariekTpokranaH
3acopeH myLuTens NPOYNCTUTL CIvB
NOBPEXAEH perynsTop notoka Brieer e s o
[He oTkanvbposaH perynsiop noroka
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Du mé oppbevare denne bruksanvisningen slik at du kan sl& opp i den ved senere behov

1 GRUNNINFORMASJON

1.01 FORKLARING AV SYMBOLER

C T
For & rette oppmerksomheten mot viktige sparsmal bade om sikkerhet og riktig drift av maskinen har det blitt innfart et
faresymbol. Dette vil vises ved siden av informasjon som alle operatgrer skal vite om

1.02 FORSIKTIGHETSHENSYN

Adsorpsjonsterkeren fra fabrikanten er konstruert pa fagmessig méte og i samsvar med tekniske sikkerhetsregler.
Fabrikanten erkleerer dessuten at DRYER har gjennomgatt en trykkpraving for & bekrefte at produktet etterlever samsvarskravene.

A For bruk av DRYER anbefaler vi at falgende anvisninger leses ngye:

Les anvisningen ngye for riktig drift av produktet.

Luften som kommer ut av kompressoren skal ikke rettes direkte mot personer eller dyr.
Maskinen skal ikke driftes i fuktige miljger eller i miljger uten luftskifte.

Kontroller at kompressoren er plassert p4 et stabilt sted.

Maksimaltrykket p& kompressoren er tydelig merket pa denne.

Ved bruk av kompressoren, plasser den pa et kjglig sted og pa avstand fra varmekilder.
Kompressoren kan n& hgye temperaturer under drift.

Barn skal ikke betjene apparatet, selv ikke nar det er avslatt.

Ikke sug inn/komprimer andre gasser enn luft og med oksygenprosent over 21%.

1.03 PRESENTASJON OG BESKRIVELSE

DRYER fra fabrikanten er konstruert for & utfare en tarkeprosess av luften fer den komprimeres i beholderen.

Denne kjemisk-fysiske prosessen for heterogen adsorpsjon, skal fierne fuktighet og kondensat som dannes ved komprimering av luft. Resultatet er en tarr
luft som er klar til bruk for alle brukstyper.

Tarkeren er utstyrt med en ekstern spole for kjaling av trykkluften og dermed forbedres luftkvaliteten ytterligere.

DRYER fra fabrikanten regenerer tarkemiddelet automatisk, ved & utskille kondensatrester via en magnetventil som er plassert under filterpatronen.

Luften passerer farst gjennom kjalespolen, koblet til en utskiller som fiemer mesteparten av fuktigheten. Etter dette farste trinnet, blir luften presset gjiennom

filterpatronen som fiemer alt av fuktighetsrester som fortsatt er til stede. Til slutt feres den til en liten beholder fgr den lagres i kompressorbeholderen. Pa

nedstengningstidspunkiet, etter & ha n&dd maksimaltrykket, giennomstremmer terrluften som er til stede i den lille beholderen langsomt og i motsatt retning i
filterpatronen, slik at tarkeelementene renses for urenheter og regenererer dermed disse.

Nér alt trykket er sluppet ut, &pnes ogsa det siste utlgpet til den ferste utskilleren og anlegget temmes dermed helt.

Den har ikke behov for smaring eller vedlikehold og den har heller ikke behov for & bli skrudd av og pa, ettersom den settes i funksjon kun nar kompressoren

skrus pa.

Ved bruk av tgrkeren som ikke samsvarer med anvisningene, kan ansvaret ikke tilskrives fabrikanten.

L’élimination de la condensation et des éléments filtrants doit étre effectuée conformément aux réglementations en vigueur
dans le pays d’installation.

1.04 SPESIELLE TEKNISKE EGENSKAPER

DRYER bestér av:

1. Kjelespiral for innkommende luft

2. Farste utskillingstrinn av kondensat

3. Beholder med adsoprsjonspatron

4. Tilbakeslagsventil for tarrluft

5. Bufferbeholder for regenerering av filterelementer
6. Magnetventil for automatisk kondensatavieder

1.05 TEKNISKE EGENSKAPER DRYER 400

TEKNISKEEGENSKAPER TEKNISKEEGENSKAPER ‘

BESKRIVELSE ENHET DRYER 400 BESKRIVELSE ENHET DRYER 400
Regenerering Prosess uten varme Arbeidstemperatur °C 5+45
Bruksomride Luft Koblinginn/ut 3/8”-3/8"
Nominell mengde Umin 200 g \olt/ Hz 220/50 - 60 eller 110/50
Arbeidstrykk B: 8 10) L e =

ey <l (MER10) Lacking avsilkagel kg 115
LA (TR, g Elektriskisolasjon IP55
Maks temp. luftinntak C 45 Totalvekt Kg 7
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2 SIKKERHETSFORSKRIFTER

o SIKKERHETSFORSKRIFTER FOR OPERAT@REN
" OG FOR RIKTIG BRUK AV DRYER

Q Operataren som betjener tarkeren skal ha teknisk kompetanse om gjeldende forskrifter og skal ha inngdende kunnskap om
driften av maskinen. Ved delegering av arbeidet skal den andre personen informeres om alle operasjoner som skal utfares

Kompressoren henter luft fra omkringliggende omgivelser (of 1 m& pase at denne er fri for skadelig reyk ogleller gass) og ved & passere gjennom et

sugefilter starter syklusen med komprimeringffiltrering helt til den nér beholderen. Det ma installeres en sikkerhetsventil p& 8 bar og med en kapasitet p&
minst 400 I/min p& anlegget i trykk etter DRYER.

2.02 VIKTIGE SIKKERHETSASPEKTER

A Far bruk av DRYER anbefaler vi at falgende anvisninger leses ngye:

- Kompressoren skal ikke suge inn Iuft som er forurenset og skal ikke plasseres i omrader med stev, fare for eksplosjon, korrosjon eller brann.

- Nar det skal utferes vedlikehold og utskiftning av deler p& kompressoren, pase at denne ikke er i trykk og at nettstapselet er koblet fra stremnettet.

- Skift ut luftrensefiltrene kun med originale produkter fra fabrikanten.

- Nar kompressoren/tgrkeren ikke er i bruk skal stremmen kobles fra. Ikke dra i ledningene men bruk stepselet for & frakoble og serg for at kabelen ikke feres
mot skarpe kanter eller bayes i vinkel ( bruk i sa fall skjgteledninger).

- Kontroller jevnlig de generelle forholdene, spesielt i naerheten av fittingene og dersom det oppstar sma feil/mangler skal delene skiftes ut.

- Kontroller jevnlig tettheten pé fittingene.

- @delagte deler skal kun skiftes ut med originale reservedeler fra fabrikanten.

- Det skal ikke gjgres endringer p& maskinen uten skiiftlig tillatelse fra fabrikanten.

- N&r maskinen skrus p&, pase at det ikke finnes personer i kontakt med denne.

- Bruker- og vedlikeholdsveiledningen skal alltid veere tilgjengelig og plassert pa et lett tilgjengelig sted i nerheten av maskinen. Den skal ogsa beskyttes mot
eventuelle skader.

- Alle vedlikeholdsarbeider og reparasjoner som utferes pa maskinen skal gjeres av fagpersonell.

- Maksimum driftstrykk pa 10 bar skal ikke overskrides.

3 GARANTI OG SERVICE

301 GARANTI PA DRYER

DRYER 400 produsert av oss er garantert av faxkanten for en periode pé tjuefire maneder fra datoen som star pa etiketten péfert tarkeren.

Under produksjon og typepraving blir det pafert en etikett som gjer at maskinen er i samsvar med forskriftene om CE merking og som har dette symbolet.
Dersom etiketten fieres eller endres kan GARANTIEN ugyldiggjeres.

For & gjere garantien gyldig er det ngdvendig at kjgper har oppfylt kontraktsbestemmelsene, samt at tarkeren har blitt brukt som angitt av oss, og ikke har blitt
utsatt for manipuleringer eller endringer avtalt og bekreftet av fabrikanten.

Garantien dekker ikke:

Hvis maskinen ikke er blitt brukt p riktig méte (som anvist i denne brukerh&ndboken)
Forbruksvarer og materiale for regelmessig vedlikehold, spesielt hvis disse brukes pé feil méte.
Ved bruk av reservedeler som ikke er originale fra fabrikanten.

Hvis det suges inn/komprimeres andre gasser enn luft.

3.02 SERVICE OG VEDLIKEHOLD

For & bestille reservedeler kontakt eller oppsgk vére lokale forhandlere.
Ved problemer med & f& tak i delen, kontakt fabrikanten som vil veere til din disposisjon for avklaringer og vil sette deg i kontakt med ansvarlig personell.
Ved behov for vedlikehold eller service, kontakt din lokale forhandler.

4 INSTALLASJON

4.01 INSTALLASJON

For & oppné& god luftkvalitet er det sveert viktig & plassere tarkeren pé et kjelig og tert sted beskyttet mot veer og vind.

Maksimum- og minimumtemperatur finnes i tabellen over tekniske data.
Plassering i utendgrs miljg frarades

402 PLASSERING PA KOMPRESSOR:
DRYER 400 kan kun brukes med OLJEFRIE kompressorer.
Forbindelsesrgrene for inn- og utgang av luft skal ikke overfare vibrasjoner til tarkeren. Derfor ma den installeres p& kompres-

soren eller pa et annet sted ved hjelp av fleksible slanger. Det er ngdvendig & forsikre seg om at slangene tdler en minimumsbe-
lastning pa 12 bar. | tillegg skal det installeres en sikkerhetsventil kalibrert til 8 bar p& anlegget.

58



4.03 FORBINDELSE TIL ELEKTRISK LINJE

Pase at jordingen er skikkelig koblet pa stapselet og pa stremanlegget og kontroller at spenningen er riktig.

5 BEVARING

5.01 OPERASJONER FOR BEVARING

DRYER har ikke behov for spesielt vedlikehold. Kontroller ukentlig at det ikke finnes kondensat i mellomliggende utskiller. Kontakt tekniker hvis dette

oppdages. Annethvert &r skal terkemiddelet i patronen skiftes ut.

502 FEILS@KING

PROBLEM ARSAK KORRIGERINGSTILTAK
DRYER fungerer ikke Manglende elektrisitet Utskifining av gdelagt sikring
[Kontroll av den elektriske linjen Elektrisk strom er for lav
Kontroll av sikringer
nge Kontroll av p 1
||2delagt kompressor
Fuktig utkommende luft Luftmengde er for stor Kontroller pumpeenheten
Hay temperatur ved inngang Kontroller romtemperaturen
Detekt fiytreguiator Kalibrer fiyregulatoren eller skift den ut
[ Terkeelementer er oppbrukt eller mettet Utskiftning av patron DRYER
Defekt magnetventi Utskiftning av magnetventil
Tep av trykk pé regenereringstanken Kontroll av fitings
Defekt tilbakeslagsventil Utskiftning av tibakeslagsventil
Manglende kondensataviedning [Problemer med magnetventilen Skift ut magnetventiien
Lyddemper er tilstoppet Rens utlgpet
Skadet flytregulator

Kalibrer fiytregulatoren

Flytregulatoren er ikke kalibrert
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Bu kullanim kilavuzunu gelecekte danigmak i¢cin muhafaza ediniz

1 TEMEL BILGILER

1.01 SEMBOL ACIKLAMASI

1S

hem giivenlik i¢in hem de makinenin iyi galigmasi icin dnemli konular hakkinda dikkatinizi gekmek igin bir tehlike sembolu
koyulmugur. Bu her operatoriin kesinlikle bilmesi gereken konunun yanina eklenecektir.

102 ONLEMLER

Ureticinin adsorpsiyonlu kurutucusu giivenlik teknik konusunda kurallara uygun gekilde iiretilmistir.
Uretici ayrica DRYER'In iriiniin uygunlugunu belgeleyerek basingta yapisal bir denemeye maruz kaldigini beyan eder.

A DRYER' kullanmadan 6nce asagidaki agiklamalan dikkatli sekilde okuyun

Uriiniin iyi galismast igin talimatlar dikkatlice okuyun.

Kompresorden dogrudan kisilere veya hayvanlara hava gikmasina izin vermeyin.
Nemli alanlarda ve hava degisimi olmayan yerlerde makineyi galistirmayin.
Kompresoriin sabit bir alana yerlestirildigini kontrol edin.

Kompresoriin maksimum basinci kendisi tarafindan agikga gosterilir.

Kompresorii kullanirken, serin ve sicak kaynaklardan uzak bir yere yerlestirin.
Kompresor galismasi sirasinda yiiksek derecede sicakliklara ulagabilir.

Cihaz kapaliyken bile ¢ocuklarin dokunmasina izin vermeyin.

Havadan farkli veya %21'in izerinde oksijen orani olan gazlari gekmeyin/sikistirmayin.

1.03 SUNUM VE ACIKLAMA

Nardi Compressori DRYER, depoya sikistiriimadan énce havanin kurutma strecini gergeklestirmek igin Gretilmigtir.

Bu komyasal-fiziksel heterojen adsorpsiyon islemi, her tiirli kullanim igin he kullanima hemen ahiz kuru hava sonucu alan, havayi sikistirarak olusan nem ve
yogusmayi ortadan kaldirma grevine sahiptir.

Ayrica Kurutucu, hava basincinin kalitesini iyilestirerek basingli havayi sogutmak igin bir dis serpantin ile donatilmistir.

Nardi Compressori DRYER, suizticli kartusun altinda bulunan bir elektrovalf ile artik nemi temizleyerek, kuturucu malzemeyi otomatik bir sekilde yeniler.
Hava, baslangigta, nemin biytik bir bélimuni temizleyen bir separatére baglh sogutma serpantini ile geger. Bu birinci gegisten sonra, hava, ve sonra
kompresoriin haznesinde depolanmadan 6nce kiiclik bir hazneden gegcmek icin hala mevcut olan her turli artik nemi temizleyen stiziict kartus ile fitilir.
Maksimum basinca ulastiktan sonra kapatma sirasinda, kurutucu elementleri kirden temizleyerek ve bdylece bunlari yenileyerek, kiictik haznedeki kuru hava
yavasga Ve ters sekilde siiziicti filtreden gegirilir.

Tlm basing ¢iktinda, sistemi tamamen bosaltarak birinci separatériin son tahliyesi de agilir.

Sadece kompresor agildiginda isleme girdigi icin yaglama ve bakim gerektirmez ve agma veya kapatmaya gerek yoktur.

Kurutucunun uygun olmayan kullanimi durumunda, dretici hi¢ bir sorumluluk kabul etmez.

L’élimination de la condensation et des éléments filtrants doit étre effectuée conformément aux réglementations en vigueur
dans le pays d’installation.

104 OZEL TEKNIK OZELLIKLER
DRYER asagidakilerden olusur:

Giriste hava sogutma serpantini

Yogusma ayirim birinci bolgesi

Adsorbent kartuslu hazne

Kuru hava gek valfi

Stiziicti element yenileme icin tampon tanki
Otomatik yogusma tahliye elektrovalfi

oOnHWON P

1.05 DRYER 400 TEKNIK OZELLIKLERI

TEKNIK OZELLIKLER TABELASI TEKNIK OZELLIKLER TABELASI \

ACIKLAMA UNITE DRYER 400 ACIKLAMA UNITE DRYER 400

Yenieme Isi olmadan islem Calisma sicakligi “c -5 +45
Uygulama Hava. Baglant infout 3/8”-3/8"
Nominal kapasite Ui 400 Giic besleme \olt/ Hz 220/50 - 60 veya 110550
Calisma basinci Bar 8 (Max 10) e e il &

— — Siimgem‘g kleme: Kg 1,15
Yenile. icin hava tiiketimi 0 Elektik yalitm PS5
Sic. max girig °C 45 [ Toplam agirlik Kg 7
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2 GUVENLIK STANDARTI

DRYER'IN DOGRU KULLANIMI iGiN OPERATOR
iGIN GUVENLIK STANDARTLARI

A DRYER sorumlusu yuruluktekl standartlar hakkinda teknik bir hazwllga sahip olmali ve miikemmel gekilde makinenin
aclismasini bilmelidir. igten bir yetkili durumunda yapilacak tim i ikinci kisiyi bilgilendirmelidir

Kompresor_yakin ortamdan havayi alir (operator tehlikeli duman ve/veya gazlar olmadigindan emin olmalidir) ve bir emis filtresi ile gecerek haneye gelene

kadar basing/stizme devri baglar. Ayrica DRYER'dan sonra basingtaki sisteme 8 barlik ve 400 l/dk'dan az olmayan bir akis oranl bir guivenlik valfi monte
edilmelidir.

2,02 GUVENLIK iGIN ONEMLI

A DRYER' kullanmadan 6nce asagidaki agiklamalan dikkatli gekilde okuyun

- Kompresor ne kot ne de iyi havayi emmelidir, toz, patlama, ¢arpisma ve yangin tehlikesi olan alanlara baglanmamalidir.

- Bakim sirasinda veya kompresoriin bir kag pargasi degistiriimek istendiginde, basingta olmadigindan ve giig fisinin elektrik hattindan gekilmis oldugundan
emin olun.

- Have temizleme filtrelerini sadece orijinal Gretici triinleri ile degistirin.

- Kompresor/dryer kullaniimadiginda akimi kesin, telleri gekmeyin ama gikartmak igin prizi kullanin ve kablonun kesici kdselerden gegmeyecek veya koselerde
kivriimayacak sekilde yapin (bu durumda uzatmalar kullanin).

- Genel kosulalri duizenli olarak kontrol edin, 6zellikler rakorlarin yakinlarini ve kiictik kusurlarin olmasi durumunda degistirin.

- Rakorlarin baglantisini diizenli olarak kontrol edin.

- Hasarli pargalari sadece Ureticinin orijinal yedek parcalari ile onarin.

- Makineyi asla, treticinin yazili izni olmadan kurcalamayin.

- Makine baslatildiginda, makineyle temas halinde kimsenin olmadigindan emin olun.

- Kullanim ve bakim kilavuzu her an mevcut olmalidir, bu nedenle makinenin yakinlarinda kolayca erisilebilir bir alana veya olasi hasarlardan muhafazalarda
yerlestirilmelidir.

- Makinede yapilan tim bakim ve onarim isleri uzman personel tarafindan yapiimalidir.

- Asla 10 bar maksimum galisma basincini gegmeyin.

3 GARANTI VE YARDIM
301 DRYER’IN GARANTISI

Bizim Uretimimiz olan DRYER 400 DRYER uzerinde bulunan etikette belirtilen tarihten itibaren yirmidort aylik bir siire icin irefi tarafindan garanti altindadir.
Uretim ve test asamasinda makineyi, CE standartlarina uygun kilacak ve bu sembolii tasiyacak bir etiket koyulacaktrr, gikartiimasi veya degistirimesi
durumunda GARANTI diigecektir.

Bu garantinin gegerli olmasi icin, alicinin kontrat kurallarini yerine getirmesi ve DRYER'In tarafimizdan belirtilen sekilde kullaniimasi ve uretici tarafindan karar
verilen ve onaylanan degisiklikleri yapmamasi gereklidir.

Asagidaki durumlarda garanti gegersiz sayilir:

Egder makine dogru sekilde kullaniimamigsa (bu kullanim ve bakim kitapgiginda gésterildigi gibi)
Periyodik tilketim ve bakim malzemesi 6zellikle uygunsuz bir sekilde kullaniimigsa garantiye dahil degildir.
uretici orijinal yedek parcalarin kullanilmamasi durumunda.

Eger havadan farkli gazlar emilir/sikistirilirsa.

3.02 YARDIM VE BAKIM

Yedek parca siparisi vermek igin bolgedeki satici bayilerimiz ile iletisime gegin veya bagvurun.

Pargayi bulmada zorluk olmasi durumunda her tiirlii agiklama icin hizmetinizde olacak ve uygun personeliyle sizi iletisime ggirecek olan retici ile iletisime
gegin.

Eger bakim veya yardim islemi gerekiyorsa, bélgedeki saticimiz ile iletisime gegin

4 MONTAJ
4,01 MONTAJ
lyi kalitede bir havaya sahip olmak igin serin, kuru ve hava olaylarindan korunan yerlerde DRYER'In konumlandirmasi ¢ok

onemlidir
A Maksimum ve minimum sicakliklar teknik 6zellikler tabelasinda gosterilmistir.
Dig bi ortamda konumlandirma tavsiye edilir

4,02 KOMPRESOR UZERINDE KONUMLANDIRMA
DRYER 400 sadece OIL-FREE kompresérler ile kullanilabilir.

Hava girig ¢ikis baglanti borulan, DRYERa titregim iletmemelidir, bu nedenle esnek borular ile kompresor tizerine veya

herhangi bir yere monte edilmelidir. Esnek borularin minimum 12 bar bir yiik tagiyabildiginden emin olmak gerekir. Ayrica
sistem Uizerine 8 bara ayarlanmig bir giivenlik valfi monte etmek gerekir.
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403 ELEKTRIK HATTINA BAGLANTI

Topraklamanin prize ve elektrik sistemine iyi baglandigindan emin olun ve gerilimin dogru oldugunu kontrol edin.

5 MUHAFAZA ETME

501 MUHAFAZA iGIN ISLEMLER

DRYER'IN 6zel bakim islemlerine ihtiyaci yoktur. Ara separatorde yogusma olmadigini haftalik olarak kontrol edin. Bulunmasi durumunda teknisyen ile

iletisime gegin. Her iki yilda bir kartustaki kurutucu malzemeyi degistirin.

502 SORUN GIDERME

PROBLEM NEDEN cozim
DRYER galismiyor Elektrik akimi yok |Arizall sigorta degjisimi
Elektrik hat kontrolti | Asin diisiik elektrik akimi
|lSigorta kontrolti ]
Kompresor arizasi
Cikista hava nemli Hava akisi cok yiiksek Pompa tnitesini kontrol edin
Giriste yiiksek sicaklik Ortam sicakligini kontrol edin
[Akis regtilatorti anzall [ Akis regulatoriinii ayarlayin veya degistirin
Bitmis veya doymus kurutucu elementier DRYER kartusu degisimi
Hatall elektrovalf Elekirovalf degisimi
 Yenieme haznesinde basing kaybi Rakor kontrolii
Cek valfi arizall Cek valfi degisimi
Yogusma sizintist yok Eleketrovalf problemleri |Elektrovalfi degistirin
Susturucu kapatildi Tahliyeyi temizleyin
Akis regilatorii hasarli ks regulatbrini ayariayn
Akis regtilatorii ayarl degil
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Pastrati manualul de instructiuni pentru a-l putea citi si pe viitor
1 INFORMATII DE BAZA

101 EXPLICATIA SIMBOLULUI

1S

2 J'Simbolul de pericol are rolul de a atrage atentia cu privire la aspecte importante pentru siguranta dvs. si

pentru buna functionare a masinii. Simbolul de pericol se aflé in apropierea subiectelor pe care operato-
rul are obligatia de a le cunoaste

1.02 MASURI DE PRECAUTIE
Uscétorul cu absorbtie este fabricat conform prevederilor standardelor din domeniu si a regulilor tehnice de siguranta.
PRODUCATORUL declara ca aparatul DRYER a fost supus unui test de fabricatie sub presiune, atestand astfel conformitatea produsului.

Q inainte de a utiliza aparatul DRYER, va recomandam s cititi cu atentie urmatoarele
indicatii
Cititi cu atentie indicatiile pentru buna functionare a produsului.
Aerul care iese din compresor nu trebuie directionat catre persoane sau animale.
Nu este permisd functionarea aparatului in locuri umede si fard schimb de aer.
Asigurati-va ca respectivul compresor s3 fie situat intr-un loc stabil.
Presiunea maxima a compresorului este indicata in mod clar de acesta.
Atunci cand utilizati compresorul, amplasati- intr-un loc racoros si departe de surse de caldurd.
Pe durata functiondrii, compresorul poate atinge temperaturi ridicate.
Nu permiteti copiilor s& manipuleze aparatul nici macar atunci cand acesta este oprit.
Nu aspirati/nu comprimati gaze din aer sau cu continut de oxigen in procente mai mari de 21%.

103 PREZENTARE SI DESCRIERE

Aparatul DRYER a fost fabricat pentru realizarea procesului de uscare a aerului inainte ca acesta sa fie comprimat in rezervor.

Acest proces chimico-fizic de absorbtie eterogend are rolul de a elimina umiditatea si condensul care se formeaza in momentul comprimarii
aerului, iar rezultatul obtinut este aer uscat gata de a fi folosit pentru orice tip de utilizare.

In plus, uscatorul este prevdzut cu o serpentind externd pentru racirea aerului comprimat, imbunatatind ulterior calitatea acestuia din
urma.

Aparatul DRYER regenereaza in mod automat materialul desicant, purjand reziduurile umede prin intermediul unei electrovalve situate in
partea de sub cartusul filtrant.

Mai intdi aerul trece prin serpentina de racire, conectatd la un separator care elimind cea mai mare parte din umiditate. Dupd aceastd
prim3 trecere aerul este impins prin cartusul filtrant care elimind orice reziduu umed incd prezent, ajunge ntr-un mic rezervor, iar apoi
este stocat in rezervorul compresorului. In momentul opririi, dupa ce a atins presiunea maxima, aerul uscat din rezervor este directionat
lent, in sens contrar, prin cartusul filtrant. Astfel elementele desicante sunt curatate de impuritati si sunt regenerate in acelasi timp.

Dupa eliminarea completa a presiunii, se deschide ultima evacuare a primului separator, iar instalatia este golitd complet.

Aparatul nu trebuie supus operatiunilor de lubrifiere sau intretinere si nu trebuie pornit sau oprit deoarece intrd in functiune numai in
momentul pornirii compresorului.

Producdtorul nu isi asuma nicio responsabilitate in cazul utilizdrii necorespunzatoare a uscatorului.

ELIMINATI CONDENSUL SI ELEMENTELE FILTRANTE CONFORM PREVEDERILOR iN VIGOARE iN TARA DE
INSTALARE A APARATULUI

1.04 CARACTERISTI TEHNICE SPECIALE
Aparatul DRYER este alcatuit din:

Serpentina de racire a aerului la intrare

Primul stadiul de separare a condensului

Rezervor cu cartustt absorbant

Supapa de retinere pentru aer uscat

Rezervor de stocare pentru regenerarea elementelor filtrante
Electrovalvd de evacuare automata a condensului

ounAwWN

105 CARACTERISTICI TEHNICE ALE APARATULUI

DRYER 400

DESCRIERE UNITATEA DRYER 400 DESCRIERE UNITATEA DRYER 400
Regenerare Proces fara céldurd Temperatura de lucru °C -5 +45
Aplicatie Aer Racord in/out 3/8" - 3/8"
Debitul nominal L/min 400 Alimentare Volt / Hz 220/50 - 60 sau 110/50
Presiunea de lucru Bar 8 (Max 10) ég]c:ﬁg XS Watt 7
Consum de aer pentru 0 incércare gel de siliciu Kg 1,15
293 Izolatie electrica 1P55
Temp. max intrare °C 45 |Greutatea totald Ka Z
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2 NORME DE SIGURANTA

NORME DE SIGURANTA PENTRU OPERATOR
201 SI PENTRU UTILIZAREA CORECTA A
APARATULUI DRYER

Responsabilul cu aparatul DRYER trebuie sa detind pregatirea tehnicd necesard cu privire la normele in

vigoare si sa cunoasca perfect modul de functionare al aparatului. In caz de delegare a muncii, va trebui
sa se ocupe de informarea celei de-a doua persoane, cu privire la toate operatiunile ce trebuie efectuate

Compresorul preia aerul din mediul inconjurator (operatorul trebuie sa se asigure cad aerul nu contine fumuri si/sau gaze nocive) care trece

prin filtrul de aspiratie, iar apoi incepe ciclul de comprimare/filtrare pana cand acesta ajunge in rezervor. Pe instalatia sub presiune aflata
dupd aparatul DRYER trebuie instalatd o supapa de sigurantd de 8 bari cu un debit de cel putin 400 I/min.

2.02 INFORMATII FUNDAMENTALE PENTRU SIGURANTA

A inainte de a utiliza aparatul DRYER, vi recomandam s cititi cu atentie urméitoarele indicatii

- Compresorul trebuie sa aspire aer neviciat si nepoluat. Nu trebuie amplasat in zone cu praf sau in care existd pericolul de explozii,
coroziune, incendii.

- Asigurati -va ca in momentul efectudrii operatiunilor de ?ntrei,:inere sau cand se doreste inlocuirea componentelor compresorului, acesta
sd nu se afle sub presiune si stecherul de alimentare sa fie deconectat de la linia de alimentare cu energie electricd.

- Inlocuiti filtrele de epurare a aerului doar cu produse originale puse la dispozitie de Producator.

- Atunci cand nu utilizati compresorul/aparatul dryer, intrerupeti alimentarea cu energie electrica, nu trageti de cabluri, ci utilizati stecherul
pentru a deconecta aparatul. Cablul de alimentare nu trebuie sd treaca peste muchii ascutite si nu trebuie sa fie indoit (in caz de nevoie
utilizati prelungitoare).

- Verificati periodic conditiile generale ale aparatului, mai ales zonele din apropierea racordurilor, iar in cazul in care prezintd mici defecte,
acestea trebuie inlocuite.

- Verificati periodic etansarea racordurilor.

- Inlocun;l piesele defecte utilizdnd exclusiv piese de schimb originale puse la dispozitie de Producator.

- Nu modificati aparatul decét pe baza unei autorlzagu scrise din partea Producdtorului.

- in momentul pornirii aparatului, asigurati-vd sa nu existe persoane n contact cu acesta.

- Manualul de utilizare si de intretinere trebuie sa fie disponibil in orice moment. Acesta trebuie pastrat intr-un loc usor accesibil in
apropierea masinii si trebuie protejat impotriva deteriorarii.

- Toate operatiunile de intretinere si reparatie a masinii trebuie efectuate de personal de specialitate.

- Nu depasiti niciodata presiunea maximad de lucru de 10 bari.

3 GARANTIE SI ASISTENTA

3.01 GARANTIA APARATULUI DRYER

Aparatul DRYER 400 fabricat de Producator este acoperit de garantie pe o perioadd de 24 (doudzecisipatru) de luni de la data indicatd pe
eticheta aplicatd pe aparatul DRYER.

In momentul fabricatiei si a testdrii este aplicatd eticheta care atestd conformitatea masinii cu normele CE si care prezintd acest simbol.
in cazul in care aceast3 etichetd este desprinsd sau modificatd, se pierde dreptul la GARANTIE.

Pentru ca garantia sd fie valabild, utilizatorul trebuie sa respecte normele contractuale, iar aparatul DRYER nu trebuie modificat si trebuie
utilizat numai conform |nd|cat|||or PRODUCATORULUL

Garantia nu se acorda:

Dacé aparatul nu a fost utilizat in mod corect (conform indicatiilor din acest manual de utilizare si intretinere)

Nu se acordd garantie pentru consumabile si materialele utilizate pentru intretinerea periodica mai ales daca sunt utilizate in mod
necorespunzator

in cazul in care sunt utilizate piese de schimb neoriginale, diferite de cele puse la dispozitie de PRODUCATOR.

Dacé sunt aspirate/comprimate gaze diferite de aer.

302 ASISTENTA SI INTRETINERE

Pentru a comanda piesele de schimb este contactati sau adresati-va direct agentilor de vénzare din zona.

in cazul in care aveti dificultiti de gésire a piesei, contactati PRODUCATORUL, care V3 sti la dispozitie pentru mai multe informatii si va
va pune in contact cu personalul responsabil.

In cazul in care aveti nevoie de interventii de intretinere sau asistentd, contactati agentul de vénzare din zond

4 INSTALARE

401 INSTALARE

Pentru a obtine o bunj calitate a aerului, este deosebit de important ca aparatul DRYER s fie amplasat in
locuri racoroase, uscate, protejate de actiunea agentilor atmosferici.

A Temperaturile minime si maxime sunt prezentate in tabelul cu caracteristici tehnice.
Nu se recomanda amplasarea in exterior



402 AMPALSAREA PE COMPRESOR

Aparatul DRYER 400 poate fi utilizat doar cu compresoare OIL-FREE.

Tuburile de legatura de intrare si de iesire a aerului nu trebuie sa transmita vibratii aparatului DRYER,

asadar acesta trebuie instalat pe compresor sau in orice alt loc utilizand tuburi flexibile. Asigurati-va
A ca tuburile flexibile sa suporte o sarcina de minim 12 bari. Pe instalatie trebuie montata o supapa de

siguranta calibrata la 8 bari

403 CONECTAREA LA LINIA DE ALIMENTARE CU

ENERGIE ELECTRICA

Asigurati-va ca linia de impamantare sa fie conectatd corect la stecher si la instalatia electrica si verificati ca tensiunea sa fie cea corectd.

5 INTRETINERE

501 OPERATIUNI DE INTRETINERE

Aparatul DRYER nu necesita operatiuni speciale de intretinere. Verificati sdptdmanal ca in separatorul intermediar s nu existe condens. In
caz de prezentd a condensului, contactati tehnicianul. La fiecare doi ani inlocuiti materialul desicant din cartus.

502 DEPANARE

PROBLEMA

CAUZA

[ SOLUTIE

Aparatul DRYER nu functioneaza

Alimentarea cu curent electric este intreruptd

Ifnlocui,ti siguranta defectd

Verificati linia electrica

IIntensitatea curentului electric este prea redusa

Verificati sigurantele

Verificati compresorul

Compresorul este defect

Aerul la iesire este umed

Debitul de aer este prea mare

Verificati unitatea de pompare

[Temperatura la intrare este prea mare

Verificati temperatura mediului

Regulatorul de debit este defect

Calibrati regulatorul de debit sau inlocuiti-I

Elementele desicante sunt uzate sau saturate

Ifnlocuil;i cartusul aparatului DRYER

Electrovalva este defectd

Iinlocui';i electrovalva

Exista pierderi de presiune la rezervorul de
regenerare

Verificati racordurile

lISupapa de retinere este defectd

|in|ocui';i supapa de refinere

Condensul nu este purjat

Probleme la electrovalva

Jiniocuiti electrovalva

[Amortizorul de zgomot este obturat

Curdtati scurgerea

Regulatorul de debit este deteriorat

Calibrati regulatorul de debit

Regulatorul de debit nu este calibrat
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3anaseTe TOBa PLKOBOACTEO M0 eKCNrloaTaumsiTa, 3a 4a MOXeTe Aa ro usronseare u B Gbaelue.

1 BA30BA NH®OPMALIUA

o1 fsﬂtnmnfnrcmum TE

MocTaBeH e cumBon 3a OnacHocCT, 3a Aa ce oS'pre No-rofifiMo BHUMaHue Ha BbMNPOCK, KOUTO Ca BaXXHU KaKTo 3a

6e30nMacHOCTTa, Taka 1 3a A06POTO (hyHKLMOHMPaHe Ha MaLumHaTa. Toii ce MocTaBs A0 TeMaTa, C KOATO BCEKU onepaTop
TpnbBa Aa e 3aALMKUTENHO 3ano3HaT

1.02 MPEAMNA3HUA MEPKU

ANCOPGLIVIOHHWSIT M3CYLLMTEN Ha MPOM3BOAVTENS € NPOM3BEAEH ChITIACHO BCUYKW MPOECOHarNHW NpaBina 1 B CbOTBETCTBYE C NpaBinarta 3a GesonacHocT
B TEXHUKaTa.
OcBeH ToBa NPOU3BOAMTENAT Aeknapupa, Ye U3CYLLUTENAT e noarnoxeH Ha KOHCTPYKTUBHO U3NUTBaHe Mo HansiraHe, yOoCToBepsiBaliki CbOTBETCTBUETO
Ha NpoyKTa.

Mpeau aa nsnonssare U3CYLUUTENA Bu npenopbuBame Aa npoyeTeTe BHUMATENHO crneaHuTe
yKasaHus

I'Ipoqe're're BHUMATENHO yKa3aHusiTa 3a usnpasHa paﬁOTa Ha npoaykTa.

He noseonsigaiite Bb30yXbT, KOWTO 1anuaa ot Komnpecopa, Aa ﬁb}:[e Haco4BaH KbM Xopa Unn XXMBOTHW.
He noseonsigaiite MalumHaTa Aa paﬁOTM Ha BraxkHW MecTa 1 6e3 Bb3aylweH 0BMEH.

MpoBepeTe Aanu KOMMNPeCopPbT € NOCTaBeH Ha CTabUnHO MACTO.

MaKcMMarnHoTo HarsiraHe Ha KOMMPEcopa Ce Mokasga siCHO OT ChLUMS.

Mpw u3non3saHe Ha KOMMPEecopa ro NMOCTaBsATE Ha XINaAHO MSCTO, Aaneqe OT M3TOYHULM Ha TonnuHa.
Mo BpeMe Ha ekcrroaTaLms KOMNPECcoPbT MOXe Aa AOCTUMHE BUCOKM TemnepaTypu.

He nossonsiBaiite Aelia fa 60paBAT C ypea, BKIIOUMTENHO U KOraTo € U3KIHOHEH.

He acnupupaiite/crbcTaBaiiTe rasose, pasnnyHy OT Bbadyxa Ui C NPOLIEHT Kucnopoa Hap, 21%.

1.03 NPEACTABAHE U ONMUCAHUE HA NPOOYKTA

Toan N3CYLLINTEN e npousseneH 3a U3MbIIHEHWE Ha NpoLieca Mo uacyllaBaHe Ha Bb3ayxa, npeav Aa 6bae crbCTeH B pesepeoapa.

To31 XUMMKO-hU3NHEH NPOLIEC C XeTeporeHHa afcopbLvs MMa 3a 3afjaqa Aa OTHeMe BriaraTa v KOHEH3a, KoUTO ce 06pasyBaT Npy CrbCTSBAHETO Ha Bb3lyxa,

1 B pesyrnTar Ha ToBa Ce rorly4aBa roToB 3a U3nonaBaHe Cyx Bb3ayX 1 3a BCSKakei BIUOBE yriotpeba.

OcBeH ToBa /3cyLunTensT pasnonara ¢ BbHLIHA CEPNeHTVHA 3a OXITaXAaHe Ha CrbCTEHUS! Bb3yX, KaTo M0 T3 HaUMH [AOMBLITHATENHO NofoGpsiBa Ka4ecTBOTO

Ha nocreHms.

WBCYWUTENAT “Ha npoussoguTens aBTOMaTW4HO pereHepupa W3CylLaBalLMs Matepuar, KaTo M3XBbprisi OCTaTbyHaTa Briara upes enekTpokrnanaH,
PasronoxeH B HaMMpaLLiata ce oz UNTbPHUS NATPOH YacT.

OTHavaro Bb3ayxbT MUHaBa Npes oxnaxaalliata ceprieHTHa, CBbp3aHa KbM CenapaTtop, KOWTO OTCTpaHsiBa Mo-ronsiva YacT oT Bnarata. Crief Tasv mbpea

CTbIKa, Bb3AyXbT ce 13byTBa Npes PUNTbPHWS NAaTPOH, KOWTO OTCTpaHsIBa BCUYKaTa BCE OLLe HanMyHa ocTaTbyHa Brara, 3a ja MoXe Hakpasi Aa npemuHe
KbM MaITbk pesepeoap, Npeau Aia ocTaHe B pesepBoapa Ha komnpecopa. B MomeHTa Ha M3KMto4BaHETO, Cried KaTo € AOCTUTHaN MaKCUMarlHo HansraHe,
HaNM4YHUSAT B Marikus pesepBoap CyX Bb3ayx Ce 0TTu4a 6aBHO 06paTHO BbB (OUNTLPHUS MaTPOH, KATO MO TO3W HAUMH MOYUCTBA M3CYLLIABALLMTE ENEMEHTH OT

3aMbPCABAHMATA U CIEIOBATENHO PereHepupa nocneaHuTe.

Cnen ocsoboxaasaHe Ha LANOTO HansraHe ce OTBaps W MOCNEAHUAT KnanaH 3a U3TO4YBaHe Ha MbPBYS CenapaTtop, KaTo Mo TO3v HaulH M3Npassa HambHO
VHCTanauusTa.

He ce Hy)xgae ot cMa3BaH1si N MoAAPBXKA W HAMa Hy)Xa OT 3anarBaHe Uin U3KITKYBaHe, Thil KaTo 3apaGoTea camo Npu BKITKOYBaHE Ha KOMNPEecopa.

I'Ipﬂao,qmenm He noema Hukakea OTTOBOPHOCT NpWU HECBOTBETCTBALLA Ha NpaBunara yl'lOTpeGa Ha uscymTens.

M3TOYBAHETO HA KOHAEH3A U HA ®UNTPUPALLWUTE ENEMEHTU TPIEBA [IA CTABA CMOPE[ AEVCTBALLWUTE HOPMU B
CTPAHATA HA MOHTAX.

1.04 CNELM®UYHU TEXHUYECKN XAPAKTEPUCTUKN
W3CYLUUTENAT e cbeTaseH ot:

1. CeprieHTuHa 3a oXnaxpaaHe Ha Bbadyxa Ha BXoaa

2. [MbpBM CTaauil Ha cenapypaHe Ha KoHAeH3a

3. Pesepsoap ¢ agcopbupall| naTpoH

4. Bb3BpaTeH KranaH npu cyxuist Bbaayx

5. BydbepeH pesepBoap 3a pereHepupaHe Ha (PuUnTpypaLLmTe enemeHT
a

OETEXIUHIES KVEXARAKTE PUSTMEMHABRYER 400

TABNUUA C TEXHUYECKUTE XAPAKTEPUCTUKU TABJIMUA C TEXHUYECKUTE XAPAKTEPUCTUKU ‘

ONMUCAHUE momyn DRYER 400 ONMUCAHVE Mo DRYER 400
Pererepvipare [MpoLiec 6es TornmHa PaGorHa Temneparypa “c -5 +45
Mpuroxetve Buaayx Bpbaka BXxop/M3xon 3/8"-3/8"
HoyHarieH aetut Ui 400 3axpaHBaHe \olt/ Hz 220/50 - 60 wunm 110/50
PaBorHo HansraHe Bar 8 (Max 10) vana Wt w

enexpocrepnis
KoHcymaLms Ha Bb3ayx 0 3apsi Ha cunvkaren Kg 1,15
33 pereH.

EnextpousonaLys P55
Temn. Makc Ha Bxoga e 45 % 0Temo Kg 7




2 NPABWIIA 3A BE3OIMNMACHOCT

5ol MPABUIA 3A BE3OMACHOCT HA OMEPATOPA U
"~ MPABWUIHA YNOTPEBA HA U3CYLUUTENSA

TNuueTo, pa6otewwo ¢ U3CYLLUUTENS, TpabBa aa pasnonara ¢ TexHMYecka NoAroToBka OTHOCHO AeiCTBaLIMTe HOPMU U Aa e
A naeanHo 3ano3Haro ¢ (hyHKLMOHMpaHeTo Ha MawwuHara. B cnyuyai, ye Tpsi6Ba Aa npexsbpnu paGorara Ha Apyr, Tps6Ba Aa ce
norpuxu Aa uHgopmmpa BTOPOTO nuLie 3a BCUYKU onepauuu, KouTo TpsbBa Aa ce M3BbpLUaT.

KomnpecopbT 3acMykBa Bb3ayx OT OKonHaTa cpefia (B KOATo oneparopbT Tpsibea Aa ce yBepy, Ye e 6e3 anum umnu BpeaHmn rasose) 1 Kato npemuHasa npes

acnupauvoHeH unTbp, 3anoysa Lykbna Ha komnpecus/unTtpupaHe Ao AocTuraHe Ha pesepBoapa. OCBeH ToBa BbpXy MHCTanauvsita noa HansiraHe cneq,
W3CYLWUTENSA TpsibBa fia ce MOHTUpa npeanaseH knanax 8 bar, ¢ 4ebuT He no-manbk ot 400 I/min.

202 OCHOBHY MONOXEHUS 3A OCUIYPSIBAHE HA
BE30MACHOCT

A Mpeau aa usnonseare U3CYLLUUTENSA, Bu npenopbyBame aa npoyetete 1HO Te y

- Komnpecop®T TpsibBa Aa acrmpupa Bbayx, KOMTO He € 3aMbPCEH, HUTO C BrIOLLIEHO Ka4YecTBO, He TpsibBa Aa ce MocTaBs B 30HW C Mpax, ONacHoCT! oT
eKCNNo3uu, Kopo3usi, noXxapw.

- I'IpoaepeTe Aann B MOMEHTa Ha NoaapbXKaTa, Unn Korato uckaTe fja CMeHUTe HAKOSA YacT OT Komnpecopa, TON He e noA HansraHe, v Janu 3axpaHsamnaT
Lencen e U3KIYeH OT enekTpu4eckarta NuHAUS.

- CwveHsiiTe dJMJ'ITpVITe 3a npe4ncTBaHe Ha Bb3dyXa Camo C OpUrMHANHW apTUKynu Ha Npou3BoAUTENSA.

- Korato He u3nonaeate KomMnpecopa/MacyLumMTensi, CivpaiiTe Toka, HuKkora He [JbpriaiiTe kabenuTe psi3ko, a M3NOM3saiiTe LUercena 3a U3KMoYBaHETo 1
BHUMaBaliTe kabenbT Aa He MHaBa No pexeLLy pboBe 1 Aa He ce orbBa Nof, bk (B TO3U Cryyait U3NoN3BaiiTe YobIKATENM).

- MeproanyHo NpoBepsiBaliTe OBLLIOTO CbCTOsIHME, 0COBEHO B BMM30CT 10 BPL3KMTE U B CIyyail Ha Hanmume Ha apebHu aedeKTy ce norpikeTe 3a cMaHaTa
M.

- MeproanyHo NpoBepsiBaiiTe YNTbTHABAHETO Ha BPb3KUTE.

- [MonpaesiiTe NOBpeAeHNTE YacTy EOUHCTBEHO M CamMO C OPUMVIHANH1 Pe3ePBHN YaCTU Ha MPOV3BOAUTENS.

- He npaBeTte MoandmkaLm Mo MalLvHaTa, OCBEH aKo He pasriofnaraTe C U3pUYHOTO MUCMEHO pa3pelLeHie Ha NPOoU3BOANTENS.

- B MomeHTa Ha BKIlo4BaHe Ha MalumHaTta npoBepeTe Janu HAMa Xopa B KOHTaKT C Hes.

- PBKOBOACTBOTO 3a U3ronaeaHe 1 NoaApbxXka Tpsbsa a € Ha pasnoNoXeHe BbB BCEKW €AUH MOMEHT, CrieoBaTeNHo CreaBa Aa Ce Hamupa Ha NecHo
AOCTBIMHO MACTO B 6rmsoct A0 MallnHaTa, 3alnTeHO OT eBEeHTYarH1 NoBpeXaaHns.

- Beuyku nanmbnHsiBaHn no MalumHata pasoTI/I no NnoaapwbXKa 1 nonpaska TpﬂsBa Aa Ce U3BbPLUBAT OT crneynannavpaH nepcoHan.

- Hukora He HapBuLLIABAITE MakcManHoTo pabotHo HansiraHe ot 10 bar.

3 FAPAHUMA U TEXHUYECKA NOMOLL
3.01 FAPAHLIUA HA U3CYILIMTENS

MpowussenenusT ot Hac DRYER 400 vma rapaHuus OT Npou3BoauTens 3a Nepuos, ot ABadeceT U YeTMpU Mecela OT Jatara, NocoYeHa BbpXy eTukeTa Ha
W3CYWUTENSA.

B MoMeHTa Ha NPOM3BOACTBOTO U KOHTPOSTHOTO U3NMUTBAHE Ce NOCTaBs ETUKET, KOWTO YAOCTOBEPSBa, Ye MalLMHaTa CboTBETCTRa Ha CE cTaHaapTuTe 1 Bbpxy
KOVTO € OTOeNsi3aH TO3W CUMBOIT; B Cyyait, Ye Gbae ckbcaH Unu npomeHeH, TAPAHLIMATA otnaga.

3a fja Moxe Taau rapaHuust fa Gbae BanuaHa, € HeoBXoAMMO KynyBaybT Aa € U3MbIHUN AoroBopHUTe yerosus u UBCYLLUTESTAT aa e uanonasaH kakto cme
MOCOYMIIN W 1a HE € NPETLPMS BMELLATENCTBa U NPOMEHM, JOTOBOPEHI U NOTBLPAEHN OT NPOU3BOAUTENS.

He naBame rapaHumsi:

AKO MaLLMHaTa He e 13nonaeaHa NPaBUITHO (KAaKTO € NMokasaHo B Taau KHIKKa 3a yroTpeGa 1 nopapbkka)

He ce npenocTaes rapaHLVst 3a KOHCYMaTUBM UN MaTepranil 3a nepuoaviHaTa noAapbxka, 0COGEHO ako ca W3romnaeaHi No HeNnoAXOAsLL HAUMH.
B cnyuait, Ye ca 13rornaeaH1 HEOPUTHaNHN Pe3epBHU YacTy Ha NPOVU3BOANTENS.

Axo 6baar acnuMpupaHU/CrbCTSBaHM rasose, PaanuiH OT Bbadyxa.

3.02 TEXHUYECKA MOMOLL 1 NOAAPBXKA

3apa nopbyare pesepeHUTE Yactu, e HeoGxoaumo fia ce CBbpXeTe unu ia otTnaeTe npu HamTe MecTHn IZLI/ICTpI/I6yTOpI/I.

an 3aTpyAHEHUA C HaMUpaHeTo Ha [peTaiina, ce CBbpXeTe C NPOU3BOAUTENS, KOATO € Ha pasnornoXeHWe 3a BCSKAKBU MOSICHEHWUS U Lie Bu CBbpXe C
OTrOBOPHUSA NepcoHarn.

AKo xernaeTe ocblLEeCTBABaHe Ha onepauusi No NoAAPBXKKA NN TEXHUYECKa NMOMOLLL, Ce CBbPXXETE C MECTHUA HU IJ,VICTpVI6yT0p

4 MOHTAX
4.01 MOHTAX

3a pa nocTurHete Ao6po Ka4ecTBO Ha Bb3AyXa, € MHoro BaxHo Aa noctaBute U3CYLUUTENSA Ha xnagHK, cyxu mecTa,
3alMUTEHU OT aTMOCEPHUTE BIUAHMS.

M Te n uTe YP¥ MOXe 1a OTKpueTe B Tabnmuata ¢ TeXHMYECKUTE XapakTepucTMKM.
MpenopbyBame Aa He ro NOCTaBsTe Ha OTKPUTO

4,02 NO3ULMOHUPAHE BHPXY KOMMPECOPA

Wacywwrenst DRYER 400 moxe aa ce uanonssa camo ¢ BE3MACIIEHW komnpecopu.
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CBbp3BalmMTe TPBLOM Ha BXoAa U Ha U3X0Aa Ha Bb3Ayxa He TpsGBa Aa npeaasaT BUGpaumu kbm U3CYLLUTENA,

A crieoBaTeNiHO Tou TpsiGBa Aa ce MOHTUPa NpY KOMNPecopa UM Ha KOETO 1 Aa e AAPYro MACTO Ype3 MbBKaBM TPBLOU
(mapkyuu). TpaGBa aa npoBepuTe Aany MbBKaBUTE TPBLOM (MapKyuuTe) MOXe Aa U3AbPXKaT MUHUMaNHO HaToBapBaHe OT 12
bar. OcBeH ToBa BbpXy MHCTanauusiTa TpsibBa Aa MOHTMpaTe NpeanaseH KnanaH, HaCTPOeH Ha 8 bar

4,03 CBbP3BAHE KbM ENEKTPUYECKATA JIUHUA

I'IpoaepeTe Aanu 3asemMsiBaHeTo e /:loﬁpe CBbpP3aHO Npw LLencena n enexkTpuyeckaTa MHCTanaums 1 4any HanpexeHWeTo € NpasunHoTo

5 3ANA3BAHE HA CbCTOAHUETO
5,01 OMEPALIAM MO NOAAPHKKA

NICYLUUTENAT He ce Hyxgae OT crieLmanHa noaapbxkka. ExeceqmMniHo npoeepsiBaiiTe Aanu HMa KOHAEH3 B MEXOUHHUS cenapatop. [pu Hanuuve Ha
TaKbB Ce CBbPXKETE C TeXHWKa. BeHbX Ha [jBe rovHI1 CMEeHsIiTe 13CylLaBaLLys MaTepuan B NaTpoHa.

5.02 OTCTPAHABAHE HA MPOBJIEMU

MPOBMNEM MPUYUHA OTCTPAHAIBAHE HA HEU3MPABHOCTUTE
VISCYLWTETIAT He pabotm Hsva enexrpuieciv Tok CvsiHa Ha noBperienvis npeanaanTen
Mposepka Ha enekTpu4eckara JiMHs TBrpae cnab enekTpr4ecky Tok
cEoma e (PR [MpoBepka Ha Komnpecopa
Mospene Komnpecop
BriaxkeH BB3AYX Ha M3xoda [ TBbpOE ronsm Ae6uT Ha Bbaayxa [MpoBepeTe U3romnBaLLys MoayT
Buicoka TemnepaTypa Ha Bxafa [MpoBepeTe CTaliHara Temnepatypa
\[lechekTeH perynarop Ha notoka Hacrpoitre perynatopa Ha noToka Wi ro GveHeTe
VI3TOLLIEHI NN HACHTEHM VBCYLLABALLA ENIEMEHTU (CvsHa Ha naTpora Ha M3CYLLMTENA
\[lechekTeH ernexTpokranaH (CMsiHa Ha erexTpoknanaHa
(Cniaq Ha HansiraHero Mpy pesepaoapa 3a MpoBepka Ha BpB3KkVTe
paHe
\[lechekTeH BbaBpaTeH KnanaH (CMsiHa Ha Bb3BpaTHIS KranaH
Jlunca Ha oTBeXzaHe Ha KoHpeHsa Mpofinemm ¢ enexTpokranaHa |CverieTe enexTpoknanana
3anyLieH samywvTen [NoumcTeTe KnarnaHa 3a UsTouBaHe
MoBpereH peryriarop Ha noroka | .
TPOVATe perynaTopa Ha notoka
[HeHacTtpoeH perynatop Ha notoka
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Ova uputstva za upotrebu pazljivo sacuvajte da biste ih kasnije ponovo koristili

1 OSNOVNE INFORMACIJE

1.01 OBJASNJENJE SIMBOLA

C T
Kako bi obratili ve¢u pozornost na vazna pitanja kako iz polja bezbednosti tako i za uspes$an rad aparata, uvrsten je simbol
opasnosti. Isti se nalazi pored tematike koju svaki operater mora da poznaje

1.02 MERE PREDOSTROZNOSTI

Isusiva¢ vazduha na upijanje proizvodaca izraden je vrhunski i u saglasnosti sa propisima iz polja tehnicke bezbednosti.
Preduzece proizvodac izjavljuje takode da je DRYER pro$ao konstruktivno testiranje pod pritiskom kojim je potvrdena usaglasenost proizvoda.

A Pre upotrebe DRYER-a savetujemo Vam da pazljivo procitate sledec¢e smernice

Pazljivo procitajte smemice vezane uz pravilan rad proizvoda.

Nemojte da dozvolite da vazduh izlazi iz kompresora i da je isti usmeren prema ljudima ili Zivotinjama.

Nemojte da dozvolite da aparat radi u vlaznim prostorima bez izmene vazduha.

Proverite da je kompresor postavlien na stabilno mesto.

Maksimalni pritisak kompresora je jasno obeleZen na istome.

Kada koristite kompresor, smestite ga na sveze mesto udaljeno od izvora topline.

Kompresor moZe da dosegne visoke temperature za vreme rada.

Ne dozvolite da deca rukuju aparatom ¢ak niti kada je isti iskljucen.

Nemojte da dozvolite usisavanje/komprimiranje drugih vrsta gasova osim vazduha ili onih &iji je postotak kiseonika veci od 21%.

1.03 PRIKAZIVANJE | OPIS:

DRYER proizvodaca izraden je kako bi se postigao proces isusivanja vazduha pre njegovog komprimiranja u spremnik.

Ovaj hemijsko fizicki proces heterogenog upijanja ima zadatak da ukloni viaznosti i kondenzat koji se stvara kod komprimiranja vazduha, te se kao rezultat
dobiva suv vazduh spreman za upotrebu i za bilo koju primenu.

Osim toga, isusivac je opremljen vanjskom spiralom za hladenje vazduha i na taj se nacin dodatno postize visi kvalitet istoga.

DRYER proizvodaca regenerira ha automatski nacin isuseni materijal, €isti viazne ostatke kroz elektro ventil koji se nalazi u donjem delu ulo$ka za filtriranje.
Vazduh u pocetku prolazi kroz spiralu za hladenje, koja je spojena na rastavlja¢ koji uklanja veci deo viage. Posle ove prve faze, vazduh se gura kroz ulozak
za filtriranje, koji uklanja gotovo sve vlazne ostatke koji su jo$ prisutni i na kraju prolazi na mali spremnik pre nego se uskladisti u spremnik kompresora. U
trenutku isklju€ivanja, nakon $to se dostigao maksimalni pritisak, suvi vazduh koji se nalazi u malom spremniku, $alje se polako i na obruti nacin u ulozak za
filtriranje, i na taj se nacin Ciste od necisto¢a elementi za isusivanje koji se takode i regenerisu.

Kada je sav pritisak izaSao, otvara se takode i posledniji odvod prvog rastavljaca, i na taj se nacin sistem sasvim prazni.

Aparat ne treba da se podmazuije niti odrzava, i ne treba da se ukljucuje ili iskljucuje jer zapocinje sa radom samo onda kada se ukljuci kompresor.

U slucaju ne propisane upotrebe isusivaca, preduzeée Nardi Compressori nece da snosi nikakve odgovomosti.

ODLAGANJE KONDENZATA | ELEMENATA ZA FILTRACIJU MORA DA SE ODVIJA PREMA VAZECIM ZAKONIMA U DRZAVI
INSTALACIJE.

1.04 POSEBNE TEHNICKE KARAKTERISTIKE
DRYER se sastoji od:

Spirale za hladenje ulaznog vazduha

Prvog stepena rastavljanja kondenzata

Spremnika sa uloskom za upijanje

Nepovratnog ventila za suvi vazduh

Medu spremnika za regeneraciju elemenata za filtraciju
Automatskog elektro ventila za odvod kondenzata

onprON P

1.05 TEHNICKE KARAKTERISTIKE DRYER-A 400

TABLA TEHNICKE KARAKTERISTIKE TABLA TEHNICKE KARAKTERISTIKE ‘

OPIS JEINICA DRYER 400 OPIS JEINICA DRYER 400
Regeneracija Proces bez topline Radna temperafura i -5 +45
Primena Vazduh Prikijucci ulaznifizlazni 3/8"- 38
Nominalni protok Limin 400 Wl Volt/ Hz 22050 60ili 11050 ___}
A Elektrina potrosnja Watt 17
Radni pritisak Bar 8 (Max 10) ——— —
— Punienje silicalgel Kg iNS)
P e 2 = Elekiiéna izolacia P55
Temp. max na ulazu °C 45 Selianna s Kg 7
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2 SIGURNOSNE NORME

o SIGURNOSNE NORME ZA OPERATERA | ZA
“" ISPRAVNU UPOTREBU DRYER-A

Q Zaduzeno lice za DRYER treba da poseduje ku pripremu o vaze¢im propisima i treba da savrS§eno poznanje aparat. U
sluéaju da ovlascuje drugo lice zarad, treba da isto uputi o svim operacijama koje treba da izvrsi

Kompresor preuzima vazduh iz okolnog ambijenta (za koji operater treba da se pobrine da je bez dima ifili Stetnih gasova) koji prolazi kroz filtar za usisavanje

i zapo€inje ciklus komprimiranjaffiltracije sve dok ne stigne do spremnika. Takode treba da se instalira bezbednosni ventil od 8 bara i sa protokom koji je nizi
od 400 I/min na sistem pod pritiskom posle DRYER-a.

2.02 OSNOVNO ZA BEZBEDNOST

A Pre upotrebe DRYER-a savetujemo Vam da pazljivo procitate sledece smernice:

- Kompresor mora da usisava ¢ist vazduh koji nije zagaden, ne sme da se postavija ha podrucja gde je prisutna prasina, opasnost od eksplozija, korozije,
pozara.

- Uverite se da u trenutku odrzavanija ili kada Zelite da zamenite neki od delova kompresora, isti nije pod pritiskom i da je utika¢ za napajanje iskljucen iz
elektricne linije.

- Zamenite filtere za procis¢avanje vazduha samo sa originalnim proizvodima preduzeca proizvodaca.

- Kada se koristi kompresor/dryer iskljucite struju, nikada ne poviacite Zice nego koristite utika¢ za iskljucivanje i obezbedite da kabl ne prolazi uz ostre
¢oskove ili da se savija pod uglom (u tom slu¢aju treba da koristite produZetke).

- Periodi¢no proveravajte opste stanje, narocito u blizini spojeva i u slu¢aju da primetite manje nedostatke, pobrinite se da izvrSite zamenu.

- Periodi¢no proveravajte nepropusnost spojeva.

- Popravite o$tecene delove iskljucivo sa originalnim rezervnim delovima proizvodaca.

- Nemojte da menjate aparat osim u slu¢aju isklju¢ivog ovladéenja od strane preduzeca proizvodaca.

- Prilikom uklju¢ivanja aparata, proverite da nitko nije u kontaktu sa istim.

- Priruénik za upotrebu i odrzavanje mora da bude na raspolaganju u svakom momentu; zbog toga treba da ga postavite na lako dostupno mesto u blizini
aparata, i zasticenog od eventualnih ostecenja.

- Sve radovi na odrzavanju i sve popravke na aparatu treba da izvr$i stru¢no osoblje.

- Nikad nemojte da prelazite maksimalni radni tiak od 10 bara.

3 GARANCWA | SERVIS

3.01 GARANCIJA ZA APARAT DRYER

Aparat DRYER 400 nase proizvodnie je pod garancijom preduzeca proizvodata 24 meseca od datuma koji je naveden na nalepnici koja se nalazi na DRYER-u.

U momentu proizvodnije i testiranja postavija se nalepnica koja €ini aparat usaglasen sa propisima CE i na kojoj se nalazi ovaj simbol, te u slu¢aju da se ista
odlepi iliizmeni GARANCIJA prestaje da vazi.

Kako bi garancija mogla da bude vazeca potrebno je da je kupac ispunio ugovome propise i da je DRYER kori§¢en na nacin koji smo naveli, te da na istome
nisu izvrSene neovlas¢ene promene ili izmene koje nije odobrilo preduzece proizvodac.

U sledec¢im slucajevima se ne odgovara za garanciju:

Ako aparat nije kori§¢en na ispravan nacin (kako je navedeno u ovom priruéniku za upotrebu i odrzavanje),
Ne garantuje se potro$ni materijal i periodi¢no odrzavanje narocito ako se koristi na neispravan nacin.

U slucaju da se koriste rezervni delovi koji nisu originalni od proizvodaca.

Ako se usisavaju/komprimuju drugi gasovi osim vazduha.

3.02 SERVIS | ODRZAVANJE

Za narucivanje rezervnih delova treba da stupite u kontakt il da se obratite nasim trgovcima na Vasem podrucju.

U sluéaju poteskoca kod nabave dela, stupite u kontakt sa preduzec¢em proizvodacem koje je na raspolaganju za sva objadnjena te koje ¢e da Vas stavi u
kontakt sa zaduzenim osobljem.

U slucaju da Zelite intervenciju odrzavanja ili servisa, stupite u kontakt sa nasim trgovcem u Vasem podrucju.

4 INSTALACIJA
401 INSTALACIJA

Za dobar kvalitet vazduha, veoma je vazno postavljanje DRYER-a na sveza mesta, suva i zasticena od atmosferskih agensa.

A Minimalne i maksimalne temperature se nalaze u tabli sa tehni€kim karakteristikama.
Savetujemo Vam da aparat ne postavljate spolja.

402 POSTAVLJANJE NA KOMPRESOR

DRYER 400 moZe da se koristi samo sa kompresorima OIL-FREE (bezuljni).
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Prikljuéne cevi za ulaz i izlaz vazduha ne sme da prenose vibracije na DRYER i zbog toga treba da se isti instalira na kom-
presor ili na neko drugo mesto uz pomo¢ fleksibilnih cevi. Treba da obezbedite da sve fleksibilne cevi mogu da podnesu
minimalni pritisak od 12 bara. Osim toga, treba da na sistem instalirate sigurnosni ventil bazdaren na 8 bara.

4,03 PRIKLJUCIVANJE NA ELEKTRICNU LINIJU
Uverite se da je uzemljenje dobro prikljuéeno na uti¢nicu i na elektricni sistem i proverite da je napon ispravan.

5 CUVANJE
501 OPERACIJE VEZANE UZ CUVANJE:

DRYER-u nije potrebno posebno odrzavanje. Sedmi¢no treba da proverite da u medu spremniku nema kondenzata. U slu¢aju da je prisutan, obratite se
tehniCaru. Svake dve godine treba da zamenite materijal za isuivanje u uloku.

5.02 RESAVANJE PROBLEMA:

PROBLEM UZROK RESENJE
DRYER ne radi Nedostatak struje Zamena neispravnog osiguraca
Provera elektricne linijie Suvise niska elekiricna struja.
Provera osiguraca Provera kompresora
Kompresor u kvaru
Vazduh na izlazu je viazan ||Suvise visok protok vazduha Proverite jedinicu za pumpanje
Visoka temperatura na ulazu Proverite prostornu temperaturu
Regulator protoka neispravan Uradite bazdarenje regulatora protoka ili ga zamenite
[Elementi za isusivanje istro3eni ili zapuSeni Zamena uloska za DRYER
Elekiro ventil neispravan Zamena elektro ventila
Gubitak pritiska na spremniku za regeneraciju Provera spojeva
Nepovratni ventil neispravan Zamena nepovranog ventila
Izostanak ispustanja kondenzata Problemi sa elektro ventilom Zamenite elektro ventil
Prigusivac zapusen Ocistite odvod
[Reguiator protoka ofiecen Uradite bazdarenje protoka
Regulator protoka nije baZdaren
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ISsaugokite Sig vartotojo instrukcija, kad ateityje galétuméte ja pasinaudoti

1 BENDRA INFORMACIJA

1.01 SIMBOLIO REIKSME

1S

T
Norédami pabrézti svarbius, su sauga ir tinkamu jrenginio veikimu susijusius klausimus, juos pazymeéjome pavojaus simbo-
liu. Sis simbolis bus pateiktas ir $alia temy, kurias naudotojui biitina zinoti.

1.02 ATSARGUMO PRIEMONES

Gamintojas adsorbuojantis dZiovintuvas yra pagamintas, naudojant naujausig technologijg ir atitinka techninés saugos taisykliy reikalavimus.
Taip pat, Gamintojas pazymi, kad ,DRYER" buvo konstruktyviai iSbandytas esant slégiui, tokiu bidu patvirtinant gaminio atitikt;.

A Prie$ pradedant naudoti DRYER, praSome atidziai perskaityti toliau pateiktus nurodymus:

AtidZiai perskaitykite nurodymus apie tinkama gaminio veikima.

18 kompresoriaus i$leidziamo oro srauto negalima nukreipti j Zmones ar gyvanus.

Nenaudokite jrenginio drégnose, nevédinamose patalpose.

Jsitikinkite, kad kompresorius yra pastatytas ant stabilaus pavirSiaus.

Maksimalus leistinas slégis yra aiskiai ant jo nurodytas.

Naudodami kompresoriy, ji pastatykite vésioje vietoje, atokiai nuo Silumos Saltiniy.

Veikiantis kompresorius gali jkaisti iki aukstos temperatiros.

Neleiskite jrenginio liesti vaikams, netgi, kai jis i§jungtas.

Nebandykite siurbti / suspausti kitokiy nei oras dujy ar dujy, kuriy deguonies procentas virsija 21%.

1.03 [VADAS IR APRASYMAS

LI DRYER Gamintojas” yra pagamintas oro dZiovinimo etapui, pries jo suspaudima tam skirtoje talpykloje.

Sio cheminio-fizinio, nevienalytés adsorbacijos proceso metu jis pasalina drégme ir kondensata, susiformuojantj spaudziant ora. Taip paruosiamas sausas
oras, kurj po to galima jvairiai naudoti.

Be to, dZiovintuvas yra jrengtas su iSoriniu gyvatuku, kuris suspaustg org ausina ir tokiu biidu papildomai pagerina jo kokybe.

,DRYER Gamintojas” sausinamajg medziagg regeneruoja automatiskai, drégmeés likucius pasalindamas pro elektrinj voZtuva, esantj po filtravimo kasetés
apatine dalimi.

Oras pirmiausia praeina pro ausinimo gyvatuka, prijungtg prie separatoriaus, kuris pasalina didesne dalj drégmés. Po Sio pirmojo oro apdorojimo, oras yra
nustumiamas | filtravimo kasete, kurioje yra pasalinama bet kokia likusi drégmé, tada nuvedamas j nedidelj rezervuara, pries jo surinkimg j kompresoriaus
talpyklg. ISjungimo metu, pasiekus maksimaly slégj, nedideliame rezervuare esantis oras suteka atgal j filtravimo kasete, kuriame yra iSvalomas nuo
sausinamosios medziagos likuciy ir tokiu bidu juos regeneruoja.

I8leidus slégj, atsidaro ir paskutiné, pirmojo separatoriaus iSleidimo anga ir yra i$leidziamas slégis i$ viso jrenginio.

Jo nereikia sutepti ar kitokiu badu priziaréti, ir netgi nereikia jjungti ar i§jungti, kadangi jis pradeda veikti jjungus kompresoriy.

DzZiovintuvo naudojimo ne paskirtj atveju ,Gamintojas” bus atleista nuo bet kokios atsakomybés.

A Kondensato ir filtravimo elementy atliekos turi bati tvarkomos pagal jrenginio instaliavimo $alies galiojancius jstatymus.

1.04 INDIVIDUALIOS TECHNINES SAVYBES

DZIOVINTUVA sudaro:
. |éjime esantis oro ausinimo gyvatukas
Pirmas kondensato atskyrimo etapas
Rezervuaras su adsobuojancia kasete
Sauso oro atbulinis voZtuvas
Suspausto oro talpykla, kurioje yra regeneruojami filtravimo elementai
Automatinio kondensato i$leidimo elektrinis voztuvas

onhwNE

105 ,DRYER 400“ TECHNINES CHARAKTERISTIKOS

TECHNINIY CHARAKTERISTIKY LENTELE TECHNINIY CHARAKTERISTIKY LENTELE ‘

APRASYMAS MAT VIENETAS DRYER 400 APRASYMAS AT VIENETAS DRYER 400
Regeneravimas Nesiluminis procesas Darbiné temperattira °C -5+45
aromas o Jungtis infout: (igjime/iseii 38"-38"
Vardinis pajégumas i 400 Elektros energijos tiekimas \olt/ Hz 220/50 - 60 ou 110550

Elektros energijos sgnaudos Watt 17
Darbinis slégis Bar 8 (Max 10) e =

Slikagello EI’IEIldwaS Kg 1,15
Reg o sanaxks g Elekiros izoliacija P55
Temp. maks. jgjime © 45 I Bendras svoris Kg 7
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2 SAUGOS TAISYKLES

o NAUDOJIMO SAUGOS TAISYKLES IR TEISINGAS
~~ DZIOVINTUVO NAUDOJIMAS

A Su ,,DRYER* dirbantis darbuotojas turi buati supazindintas su taikomomis techninémis taisyklémis ir puikiai Zinoti kaip
jrenginys veikia. Darbo paskyrimo kitam darbuotojui atveju, jis jj turi informuoti apie visas operacijas, kurias reikia atlikti.

Kompresorius paima org i$ jj supancios aplinkos (naudotojas turi jsitikinti, kad joje nebaty diimy ir / ar kenksmingy dujy), tada jis yra pravedamas pro jsiurbimo

filtrg ir prasideda suspaudimo / filtravimo ciklas, iki kol oras nueina j talpykla. Taipogi, uz ,DRYER" turi bati instaliuotas 8 bary apsauginis vozZtuvas, kurio
pajégumas, turi bati ne mazesnis kaip 400 I/min, jrenginyje esant slégiui.

2.02 SAUGOS PAGRINDAI

A Prie$ pradedant naudoti ,,DRYER, praSome atidziai perskaityti toliau pateiktus nurodymus:

- Kompresorius neturi siurbti tvankaus, uZtersto oro, jo negalima statyti dulkétoje aplinkoje ar aplinkoje, kurioje yra sprogimo, korozijos ar gaisro pavojus.

- PrieZidros ar kokios nors kompresoriaus dalies keitimo metu reikia jsitikinti, kad jame néra slégio ir elektros maitinimo kiStukas yra atjungtas nuo elektros
maitinimo linijos.

- Pakeiskite oro valymo filtrus tik originaliais ,Gamintojas* filtrais.

- Kompresoriaus / dZiovintuvo nenaudojimo atveju, atjungdami elektros srovés maitinima, netraukite uz laidy, tai atlikite naudodami kistuka. Kabelis neturi bati
pravestas vir$ astriy briauny ar sulenktas kampu (tokiu atveju naudokite ilgintuva).

- Reguliariai patikrinkite bendras jrenginio stovio salygas, ypa¢ jungtis. Jei bty paZeistos, jas reikia pakeisti.

- Reguliariai tikrinkite, ar jungtys tinkama uzverztos.

- Pazeistas dalis pakeiskite tik originaliomis ,Gamintojas” atsarginémis dalimis.

- Nebandykite atlikti jrenginio pakeitimy be aiSkaus, radtu pateikto ,Gamintojas” leidimo.

- Prie§ jrenginj jiungiant, reikia jsitikinti, ar prie jo nesilieia kiti asmenys.

- Naudojimo ir priezitros vadovas visada turi vietoje, kurioje jj bty galima rasti — lengvai prieinamoje, nuo bet kokios Zalos apsaugotoje vietoje $alia jrenginio.

- Visus jrenginio priezitiros ir taisymo darbus turi atlikti atitinkama kvalifikacijg turintys darbuotojai.

- Niekada nevirSykite 10 bary darbinio slégio.

3 GARANTIJA IR SERVISAS

301 ,,DRYER" GARANTIJA

Masy pagamintam DRYER 400 Gamintojas suteikia garantijg dvidesimt keturiy ménesiy laikotarpiui, kuris yra skai¢iuojamas nuo datos, nurodytos ant ,DRYER®
esancioje etiketéje.

Gamybos ir testavimo metu bus pritvirtinta etiketé, patvirtinanti, kad jrenginys atitinka CE standartus. Sios etiketés nuimti negalima. Ja nuémus ar pakeitus,
garantija nustos galioti.

Kad garantija galioty, pirkéjas turi laikytis sutarties nuostaty, ,DRYER" turi bati naudojamas pagal nurodymus, jo negalima perdirbti ar atlikti jo pakeitimy be
,Gamintojas” jmonés leidimo ir patvirtinimo.

Garantija netaikoma:

Jei jrenginys yra naudojamas netinkamu bidu (ne pagal Sioje naudojimo ir prieZitros knygeléje pateiktus nurodymus)
Garantija netaikoma besidévintioms dalims ir periodiSkai priezidrai, ypac, jei jrenginys naudojamas netinkamu badu.
Jei naudojamos neoriginalios ,Gamintojas” atsarginés dalys.

Jei yra apdorojamos/suspaudziamos kitokio tipo nei oras dujos.

3.02 SERVISAS IR PRIEZIURA

Norint uzsisakyti atsargines dalis, reikia susisiekti ar kreiptis j masy vietinius prekybos agentus.

Jei kilty sunkumy ieSkant kokios nors atsarginés dalies, susisiekite su ,Gamintojas®, kurie jums padés visais klausimais ir nukreips pas jums reikiamg
darbuotojg.

Jei norétuméte, kad bty atlikti prieZidiros darbai ar prireikty pagalbos, kreipkités j masy vietinj prekybos agenta.

4 INSTALIAVIMAS
401 INSTALIAVIMAS

Siekiant geros oro kokybeés, labai svarbu ,,DRYER" pastatyti vésioje, sausoje ir nuo aplinkos veiksniy apsaugotoje vietoje.

A Minimalios ir maksimalios temperatiiros vertés yra pateiktos techniniy charakteristiky lentelése.
Patartina pastatyti lauko salygy aplinkoje

402 UZDEJIMAS ANT KOMPRESORIAUS
L,DRYER 400" galima naudoti tik su ALYVOS NENAUDOJANCIAIS kompresoriais.

73




Prie oro jleidimo ir iSleidimo prijungtas vamzdynas savo vibracija neturi veikti ,DRYER®, todél turi bati instaliuojamas ant
kompresoriaus ar bet kokioje kitoje vietoje, naudojant zarnas. Batina jsitikinti, kad zarnos gali atlaikyti bent 12 bary slégj. Be
to, jrenginyje bitina instaliuoti apsauginj voztuva, kurio slégj reikia nustatyti 8 barams

4,03 PRIJUNGIMAS PRIE ELEKTROS LINIJOS
Patikrinkite, ar jZeminimo sistema yra tinkamai prijungta prie elektros jrenginio galo ir, ar jtampa yra tinkama.

5 PRIEZIURA
501 PRIEZIUROS DARBAI

DZIOVINTUVUI nereikia ypatingos priezitros. Kas savaite reikia patikrinti ar tarpiniame separatoriuje neprisikaupé kondensato. Jei baty kondensato,
kreipkités j technika. Kas du metus kasetéje pakeisti sausinimo medziaga.

502 GEDIMY
PROBLEMA PRIEZASTIS PROBLEMOS SPRENDIMO BUDAS
,DRYER" neveikia Netiekiama elektros energija Perdegusio saugiklio keitimas
Elektros tiekimo linijos patikra Per Zema elektros srovés jlampa
|[Saugikiiy patikra eI
[Kompresoriaus gedimas
ISleidZiamas oras drégnas Oro srauto greitis per didelis Patikrinti pumpavimo mazgg
|éjime per auksta temperatlra Patikrinti aplinkos temperatiirg
Srauto reguliatoriaus gedimas Paderinti srauto reguliatoriy arba jj pakeisti
Isausinimo medziaga iSnaudota arba permirkusi Pakeisti ,DRYER' kasete
ISugedes elekrinis voZtuvas Elektrinio voZtuvo keitimas
[Regeneravimo rezervuare prarandamas slégis JungCiy patikra
||Sugedes atbulinis voztuvas Atbulinio voZtuvo keitimas
Kondensatas neisleidziamas Elektrinio voztuvo triktys Pakeisti elekirinj voztuvg
Uzterstas duslintuvas |lISvalykite nuotékas
[PaZeistas srauto reguliatorius .
[Nesuderintas oro srauto reguliatorius
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Hoidke kéesolev kasutusjuhend alles, et saaksite seda tulevikus kasutada

1 POHITEAVE

101 SUMBOLI SELGITUS

C T
Ohutusalaselt ja masina hea tddkorra sailitamise huvides on olulistele punktidele tdhelepanu juhtimiseks vajalikud kohad
tahistatud ohustimboliga. Stimbolid on kdrvuti 1dikudega, mida masina operaator peab véga hasti tundma

1.02 ETTEVAATUSABINOUD

Tootja kuivatusmasinad on kavandatud vastavalt parimatele praktikatele ning d ohutt noéuetele.
Lisaks deklareerib Tootja, et DRYER masinat on testitud réhu all, mis kinnitab toote vastavust nduetele.

A Enne DRYERI kasutamist soovitame |abi lugeda jargmised juhised:

Lugege toote td6tamise paremaks mdistmiseks juhised hoolikalt labi.

Kompressorist valjuv 8hk ei tohi olla suunatud inimeste vi loomade poole.

Arge kaivitage masinat niisketes kohtades, kus puudub ventilatsioon.

Kompressor peab olema paigaldatud kindlalt.

Kompressori suurim lubatud réhk on mérgitud kompressorile.

Kasutuses olev kompressor peab asuma jahedas kohas eemal kdigist soojusallikatest.

Kompressor vdib tédtamise kéigus markimisvaarselt kuumeneda.

Arge lubage lastel kompressoriga mangida, isegi kui see on véljalilitatud.

Arge kasutage kompressoriga 6hust erinevaid gaase vai gaasi, milles hapniku kontsentratsioon tiletab 21%.

1.03 TOOTE KIRJELDUS

Tootja DRYER on toodetud 6hu kuivatamiseks enne surudhupaaki pumpamist.

Tegemist on absorbeeriva keemilis-fiilisilise protsessiga, mille eesméargiks on eemaldada niiskus ja kondensaat, mis tekkib suruhu tekitamisel, mille

tulemuseks on kuiv 8hk, mis sobib igat liiki kasutamiseks.

Lisaks on kuivati varustatud vélise spiraaliga suruéhu jahutamiseks, mis annab surudhule parema kvaliteedi.

Tootja DRYER taastoodab kuivatavat ainet automaatselt, valjutades niiskuse tanu solenoidile, mis asub filterkasseti all.

Ohk juhitakse alguses l4bi jahutusspiraali, mis on iihendatud eraldajaga, mis eemaldab enamuse niiskusest. Pérast esimest sammu suunatakse dhk l&bi

kassetfiltri, mis eemaldab kogu niiskuse ja |6puks jouab 6hk véikesse paaki, enne kui see suunatakse kompressori paaki. Véljalulitamisel, parast suurima
réhu saavutamist, lahjendatakse kuiv 6hk véikeses paagis aegamoédda ning vastassuunas l&bi kasseffiltri, puhastades niiviisi kuivatavat ainet ja seda
regenereerides.

Kui kogu réhk on vélja lastud, siis avaneb esimese eraldaja véljavool, mis laseb seadme taiesti tiihjaks.

Maarimist ega hooldamist ei lahe tarvis, masinat ei pea valja ega sisseliilitama, sest kaivitub ainult siis, kui kompressor on sisseliilitatud.

Kuivataja vale kasutamise korral ei vastuta tootja tulemuste eest.

A Kondensaadi ja filtrite kéitlemine peab toimuma vastavalt kasutusjargses riigis kehtivatele nduetele.

1.04 TEHNILISED OMADUSED
DRYER koosneb:

Jahutusspiraalis hu sisenemisel
Esimesest kondensaadi eraldajast
Niiskust absorbeerivast filtrist

Kuiva 6hu tagasiloogiklapist

Paagist filtreeriva aine regenereerimiseks
Automaatsest véljalaskesolenoidist.

onpON P

1.05 DRYER 400 TEHNILISED OMADUSED

TABEL TEHNILISED OMADUSED TABEL TEHNILISED OMADUSED ‘

KIRJELDUS UHIKUD DRYER 400 KIRJELDUS UHKUD DRYER 400
Regenereerimine Soojusvaba protsess Tootemperatuur °C -5 +45
Kasutamine Ohk Uhendus infout 3/8"- 38"
[y — Umin 0 Toitevool Volt/ Hz 220/50 - 60 Vi 110550

Elektrikulu Watt 17
Toorohk Bar 8 (Max 10) :kaal =
= Si eel laadimine K 115
Ohukasutus regen. 0 J_ 2

Elektriisolatsioon IP55
Temp. maks. sisse (0 45 e Kq )
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2 OHUTUSNOUDED

o OPERAATORI OHUTUSNOUDED DRYERI
" KASUTAMISEL

Q DRYERI kasutajal peab olema tehnikaalane ettevalmistus kehtivate nduete osas ning ta peab taielikult tundma masina toota-
mist. Kui t66 antakse edasi kolmandale isikule, siis peab ta viimast informeerima kdigist téoprotseduuridest

Kompressor votab dhku_timbritsevast keskkonnast (operaator peab tagama, et see oleks vaba suitsust ja/vdi kahjulikest gaasidest), mis labib sissetdmbefiltri,

kéib labi kokkupressimise- ja filtreerimiststikli enne kui jduab surudhupaaki. DRYERI jérel peab surushumasinale olema paigaldatud 8 bar ohutusventiil, mille
labilaskevdimsus peab olema vahemalt 400 I/min.

2.02 PEAMISED OHUTUSNOUDED

A Enne DRYERI kasutamist soovitame |&bi lugeda jargmised juhised:

- Kompressori sissetémmatav 6hk ei tohi olla saastunud, kohas, mis on tolmuvaba, ilma plahvatusohuta, korrosiooni- ja tuleohuta.

- Hooldus- vdi varuosade vahetustoode ajal ei tohi masin olla réhu all ning elektrijuhe peab olema seinast véljas.

- Puhastusfiltrite vahetamiseks kasutage ainult tootja originaalvaruosi.

- Kui kompressorit/hukuivatit ei kasutata, siis lilitage vool vélja, &rge kunagi tommake juhtmest vaid eemaldage juhe pistikust, juhtmed ei tohi ristuda teravate
esemetega ega moodustama jarske kurve (kasutage pikendusjuhtmeid).

- Kontrollige perioodiliselt masina tldseisukorda, eriti Ghenduste juurest ning kui kuskil esineb kas voi véikeseid defekte, siis vahetage need osad koheselt
vélja.

- Kontrollige perioodiliselt ihenduskohtade tihendeid.

- Kahjustatud osade valjavahetamisel kasutage ainult tootja originaalvaruosi.

- Masina modifitseerimine tootja eelneval kirjaliku loata on keelatud.

- Masina sisseliilitamisel ei tohi inimesed olla sellega kokkupuutes.

- Kasutus- ja hooldusjuhend peab olema igal ajal kattesaadav, asukohas, mis on masina lahedal ja lihtsalt ligipa&asetav ja kaitstud véimalike kahjustuste eest.

- K&iki masina hooldus- ja parandustdid peab sooritama erialatehnik.

- Arge iletage kunagi maksimaalset t66rdhku 10 bar.

3 GARANTII JA TEENINDUS

301 KUIVATI GARANTII

DRYER 400 on kaetud toofa garantiiga 24 kuu jooksul alates DRYERI sildile mérgitud kuupaevast.

Tootmis- ja testimishetkel paigaldatakse masinale CE-nSuetele vastavust téhistav kleebis, mille eemaldamisel v8i muutmisel GARANTII kaotab kehtivuse.
Garantii kehtivus soltub sellest,kas ostja on téitnud kdik lepingulised kohustused ja kas DRYERIT on kasutatud tootja mérgitud viisil, iima et seda oleks iima
tootja eelneva loata muudetud vdi sellega manipuleeritud.

Garantii ei kehti kui:

Masinat on kasutatud vaéral viisil (mitte kasutus- ja hooldusjuhendis kirjeldatud viisil).

Masina kulukaubad ja perioodilise hooldusega seotud kulud ei kuulu garantii alla, eriti kui masinat on kasutatud vaaral viisil.
Kui masinaga on kasutatud varuosi, mida ei tarni tootja.

Kui surudhu tootmisel kasutatakse muid gaase kui dhk.

3.02 TEENINDUS JA HOOLDUS

Varuosade tellimiseks poorduge meie piirkondlike edasimitjate poole.
Kui detailide tellimine on keeruline, siis vStke tihendust tootjaga tootja, mis on valmis selgitama kéiki detaile ning viivitamatult leiab teile sobiva isiku.
Kui soovite tellida hooldus- v&i teenindusteenust, siis pdérduge piirkondliku edasimiitija poole.

4 PAIGALDAMINE

4.01 PAIGALDAMINE

Hea surudhukvaliteedi saamiseks on DRYERI asukohavalik vaga oluline, see peab olema jahedas kuivas kohas kaitstuna

vélistingimuste eest.
A Vaikseimad ja suurimat lubatud temperatuurid on kirjas tehniliste andmete tabelis
Masina véliskeskkonda paigutamine ei ole soovitatav.

4.02 KOMPRESSORI ASETAMINE
DRYER 400 tohib kasutada ainult koos OLIVABA kompressoriga.

Ohu sisend- ja valjundiihenduste kaudu ei tohi kuivatile edasi anda vibratsioone, seega tuleb see paigutada kompressori

A peale vdi voolikute abil kuhugi mujale. Voolikud peavad vastu pidama vahemalt 12 bar réhule. Lisaks tuleb seadmele paigal-
dada 8 bar jdudlusega ohutusventiil.
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4,03 ELEKTRIUHENDUS

Kontrollige, et maandus oleks tihendatud pistiku ja elektrististeemiga ja kontrollige, et toitepinge vastaks nutule.

5 SAILITAMINE

5.01 HOOLDUSPROTSEDUURID

DRYER ei vaja erilisi hooldustoid. Kontrollige iga nadal, et vahepealses eraldajas ei oleks kondensaati. Vajadusel podrduge tehniku poole. Iga kahe aasta

tagant vahetage kuivatavat ainet kassetis.

502 TORKEOTSING

PROBLEEM POHIUS LAHENDUS
DRYER ei t56ta Puudub elektritoide \Vahetage katse valia
Kontrollige elektritihendust Madal elektrivool
Kontrollige kaitsmeid
Kontrollige kompressorit
Kompressor rikkis
Valjuv 6hk on niiske Ohuvool liga kérge Kontrollige pumbatiksust
||Sisenemisel liiga kdrge Ghutemperatuur Kontrollige Shutemperatuuri
Defekine vooluregulaator Kalibreerige vooluregulaatorit vi asendage
Kuivatav element kulunud v6i killlastunud DRYER kasseti asendamine
Defekine solenoid Solenoidi asendamine
Regeneratsioonipaak lekib réhku Uhenduste kontroll
Defekine tagasivoolukiapp  Tagasivooluklapi asendamine
Kondensaat on eraldamata ||Solenoidi haired Asendage solenoid
Summuti ummistunud Puhastage valjavool
Katkine vooluregulaator b .
Kalibreerimata vooluregulaator
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Saglabat instrukciju rokasgramatu, lai varétu izmantot nepiecieSamibas gadijuma.

1 PAMATINFORMACIJA

1.01 SIMBOLU SKAIDROJUMI

C I

Lai pieverstu lielaku uzmanibu gan svarigiem droSibas, gan masinas pienacigas darbibas jautajumiem, ir iek|auts bistamibas
simbols. Tas tiek apvienots ar tému, kas katram lietotajam biitu noteikti jazina.

102 PIESARDZIBAS PASAKUMI

Konstruktors adsorbcijas Zavétajs ir prasmigi konstruéts un saskana ar dro$ibas tehnologijas noteikumiem.
Konstruktors arf pazino, ka DRYER ir veikta konstruktiva parbaude zem spiediena, apliecinot izstradajuma atbilstibu.

A Pirms izmantot DRYER, liidzu, riipigi izlasiet turpmakos noradijumus

Uzmanigi izlasiet noradijumus izstradajuma pareizai darbibai.

Nepielaujiet, ka gaisa strikla, kas izplGst no kompresora, tiek vérsta uz personam vai dzivniekiem.
Nedarbiniet masinu mitras vietas un bez ventilacijas.

Parbaudiet, vai kompresors novietots stabili.

Kompresora maksimalais spiediens ir skaidri noradits uz ta.

Lietojot kompresoru, novietojiet to vésa vieta un aizsargajiet no karstuma.

Darbibas laika kompresors var sasniegt augstu temperataru.

Nelaujiet bémiem rikoties ar ierici, pat, ja ta ir izslégta.

Nestkt/nesaspiest citas gazes, iznemot gaisu, vai ar skabekla procentualo saturu augstaku par 21%.

103 PREZENTACIJA UN APRAKSTS

DRYER konstruktors ir konstruéts, lai nodrosinatu gaisa zavésanas procesu, pirms tas tiek saspiests tvertné.

S fizikali kimiska neviendabigas adsorbcijas procesa uzdevums ir: likvidét mitrumu un kondensaciju, kas veidojas, un saspiest gaisu, ka rezultata rodas
sausais gaiss, kas ir gatavs lietoSanai katram izmanto$anas veidam.

Turklat, Zavetajs ir aprikots ar aréjo spoli saspiesta gaisa dzesésanai, tadéjadi talak uzlabojot ta kvalitati.

DRYER konstruktors automatiski atjauno desikantu materialu, attirot mitras atliekas ar solenoida varsta palidzibu, kas ievietots nodalljuma zem filtra.

Gaiss sakotnéji iet caur dzeséSanas spoli, kas ir savienota ar separatoru, kas likvidé lielako mitruma dalu. P&c $is pirmas darbiba gaiss tiek vadits caur filtra
kasetni, kas likvidé jebkadu atlikuso mitrumu, un visbeidzot plast uz nelielu tvertni, pirms tiek uzglabats kompresora tvertné. IzslégSanas laika, sasniedzot
maksimalo spiedienu, sausais gaiss, kas atrodas mazaja tvertné, Ieni plist pretéji uz filtra kasetni, attirot to no zavéSanas elementu piemaisijumiem un
regenergjot to.

Kad spiediens ir izlaists, atveras pirma separatora pédéja izejas atvere, tadéjadi pilniba nosusinot sistému.

Nav nepiecieS§ama elloSana vai tehniska apkope, ka arf ieslégt vai izslégt, jo ta sak darboties tikai, iedarbinoties kompresoram.

Konstruktors neuznemas nekadu atbildibu zavétaja nepareizas izmantosanas gadijuma.
A Kondensata un filtra elementu utilizacija javeic saskana ar noteikumiem, kas ir speka uzstadisanas valsti.

104 TPASAS TEHNISKAS SPECIFIKACIJAS:
DRYER sastav no:

gaisa dzeséSanas spoles pievada;

kondensata atdali§anas pirma posma;

tvertnes ar adsorbenta kasetni;

sausa gaisa pretvarsta;

bufera tvertnes filtra elementu regeneracijai;
kondenséta automatiskas drenazas solenoida varsta.

oupON P

105 DRYER 400 TEHNISKAS SPECIFIKACIJAS

TEHNISKO SPECIFIKACIJU TABULA TEHNISKO SPECIFIKACIJU TABULA ‘

APRAKSTS [ERICE DRYER 400 APRAKSTS IERICE DRYER 400
Regeneracia Process bez siltuma Darba temperatiira K -5 +45
Lietojums Gaiss Savienojums piev/izv. 3/8” - 3/8"
Nominala plisma Limin 400 |Barosana Volt/ Hz 220/50 - 60 vai 110550

Elektribas patérin$ Watt 17
Darba spiediens Bar 8 (Max 10) —L
- — Silikalgela ievadisana Kg 115
RS E R TS 9 Elekriska izolacia P55
Temp. maks. pievada 5C 45 SE ;';'gis Sars Kg 7
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2 DROSIBAS NOTEIKUMI

o DROSIBAS NORADIJUMI OPERATORAM UN
~" DRYER PAREIZAI IZMANTOSANAI

A DRYER lietotajam jabut t par speka Sajiem noteikumiem un jabat pilniba informétam par masinas
darbibu. Darba delegé$anas gadijuma jainformé otra persona par visu darbibu veik$anu

Kompresors nem gaisu no apkartéjas vides (operatoram japarliecinas, vai tas ir bez dimiem un/vai kaitigas gazes) un, izvadot to caur nostik$anas filtru, sak

kompresijasffiltréSanas ciklu, lidz gaiss sasniedz tvertni. Turklat ir jainstalé 8 baru drosibas varsts ar plismas atrumu ne mazaku par 400 I/min uz sistémas
zem spiediena, kas atrodas péc Zavétaja.

2,02 SVARIGI DROSIBAS PASAKUMI

A Pirms izmantot DRYER, lidzu, ripigi izlasiet turpmakos noradijumus:

- Kompresors nedrikst iestkt gaisu, kas ir sastavéjies vai piesamots, un to nedrikst novietot puteklainas vai vietas ar eksplozijas, korozijas vai ugunsgréka
apdraud&jumiem.

- Parliecinieties, vai tehniskas apkopes laika vali, ja vélaties aizstat kadu no kompresora detalam, tas nav zem spiediena un, vai stravas vads ir atvienots no
stravas [nijas.

- Gaisa attifisanas filtrus nomainiet tikai ar originalajiem konstruktors izstradajumiem.

- Ja kompresors/zavétajs netiek izmantots, atvienojiet to no stravas padeves; nekad nevelciet aiz vada, bet, lai to atvienotu, izmantojiet spraudni un
parliecinieties, vai kabelis nesaskaras ar asam malam un, vai nav saliekts lenkT ($ada gadijuma lietot pagarinataju).

- Periodiski parbaudiet vispargjos noteikumus un nosacijumus, jo Tpasi savienojumu tuvuma un, ja tie uzrada nelielus defektus, nomainiet tos.

- Regulari parbaudiet savienojumu hermétiskumu.

- Bojatas detalas labojiet, izmantojot tikai konstruktors originalas rezerves dalas.

- Neveiciet izmainas masina bez konstruktors rakstveida atlaujas.

- Ma$inas palai$anas laika parliecinieties, vai tuvuma nav personu, kas var nonakt saskaré ar to.

- LietoSanas un tehniskas apkopes rokasgramatai jabat pieejamai visu laiku, novietojot to viegli pieejama vietd masinas tuvuma un, aizsargajot to no
bojajumiem.

- Visi tehniskas apkopes un remontdarbi pie masinas javeic apmacitam personalam.

- Nekad nedrikst parsniegt maksimalo 10 baru darba spiedienu.

3 GARANTIJA UN SERVISS

301 DRYER GARANTIJA

Masu raZotajam DRYER 400 uznémums konstikiors nodro$ina garantiju uz divdesmit Cetriem ménesiem, sakot no dienas, kas uzdrukata uz DRYER uzlimes.
RaZo$anas un testéSanas laika tiek piestiprinata uzlime, kas norada masinas atbilstibu CE standartiem un uz kuras ir Sis simbols; gadijuma, ja ta tiek nonemta
vai parveidota, tiek anuléta GARANTIJA.

Lai 81 garantija bltu spéka, pircéjam jaizpilda liguma nosacijumi, un DRYER ir jaizmanto, vadoties péc misu noradita, to nemainot vai neparveidojot bez
vieno$anas ar uznémumu konstruktors un bez ta apstiprinajuma.

Tas neatbild par garantiju $ados gadijumos.

Ja masina netiek izmantota pareizi (ka noradits $aja lietoSanas un tehniskas apkopes instrukcija)
Garantija neieklauj paligmaterialus un periodisko tehnisko apkopi, it ipasi, ja masina netiek lietota pareizi.
Gadijuma, ja tiek izmantotas rezerves dalas, kas nav konstruktors originalas.

Ja tiek ieskta/saspiesta gaze, iznemot gaisu.

3.02 SERVISS UN TEHNISKA APKOPE

Lai pasititu rezerves dalas, ir nepiecieSams sazinaties ar vai apmeklét masu vietéjos izplatitajus.

Gadijuma, ja ir grtibas salabot kadu detalu, sazinieties ar uznémumu konstruktors, kas ir pieejams jebkuram izskaidrojumam un savienos jis attiecigo
personalu.

Ja vélaties veikt tehnisko apkopi vai servisu, lidzu, sazinieties ar misu vietgjo izplatitaj

4 UZSTADISANA
4,01 UZSTADISANA
Lai nodrosinatu labas kvalitates gaisu, |oti svarigi ir DRYER novietot vésa, sausa vieta, kas aizsargata no laika apstaklu

ietekmes.
A Minimalas un maksimalas temperatiiras atrodamas tehnisko specifikaciju tabula.
Nav ieteicams izvietot ara apstaklos

402 IZVIETOSANA UZ KOMPRESORA
DRYER 400 var izmantot tikai ar kompresoru BEZ ELLAS.

79




Gaisa pievada un izvada savienojuma caurules nedrikst parvadit vibracijas uz DRYER, tapéc tas ir jauzstada uz kompresora
vai jebkura cita vieta, izmantojot elastigas S]utenes. Japarliecinas, vai Slatenes var izturét 12 baru minimalo slodzi. Pretéja
gadijuma sistéma jauzstada ari drosibas varsts, kas kalibréts uz 8 bariem.

403 PIESLEGSANA ELEKTROLINIJA

Parliecinieties, vai ir izveidots zemé&juma savienojums uz spraudna un elektriskas sistémas, un parbaudiet, vai spriegums ir pareizs.

5 UZTURESANA
501 UZTURESANAS DARBIBAS

DRYER nav nepiecieS$ama nekada Tpasa uzturésana. Ik nedélu japarbauda, vai starpposma atdalitaja nav kondensata. Ja tas ta — sazinaties ar savu tehniki.
Reizi divos gados nomainit kasetnes zavésanas materialu.

502 TRAUCEJUMMEKLESANA

PROBLEMA CELONIS RISINAJUMS
DRYER nedarbojas Nav elekiriskas stravas Nomaintt bojato drosinataju
Parbaudt elektrofiiju Elekiriska strava parak maza
[Parbaudit drosinatajus Parbaudt kompresou
[Kompresora mazspéja
Gaiss izvada mitrs Gaisa plisma parak liela Parbaudit siknésanas mezglu
Augsta temperatiira pievada Parbaudit vides temperatiiru
Plismas regulators bojats Noregulét vai nomainit pliismas regulatoru
[ Zavésanas elementi nolietoti vai piesatinati Nomainit DRYER kasetni
||Solenoida varsts bojats Nomainit solenoida varstu
Spiediena zudums regeneracias tverné Parbaudit savienojumus
Pretvarsts bojats Nomaintt pretvarstu
Nav kondensata drenazas l[solencida varsta probiemas *Nomainit solenoida varstu
|zpditejs aizsérejis |ztirit izvadu
Plismas regulators bojats
Kalibrét pltismas regulatoru
Plismas regulators nav kalibréts
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THREE PHASE CONNECTION WITH PRESSURE SWITCH

ELECTRIC
MOTOR
PUMP UNIT

PRESSURE SWITCH
\
\
BROWN
GREY
THERMAL SWITCH
BLACK
BLUE
] -
2
1
3|8
a2 WHITE
YELLOW/GREEN
SD
POWER SUPPLY

400V THREE PHASE

CABLE CONNECTION PRESSURE SWITCH - DRYER

DRYER ELECTRONIC BOARD

POWER SUPPLY

ov
230v

BROWN

BROWN

400v

SOLENOID RELAY
com1

NoO1

NC1

BROWN

BROWN

com2
NoO2
NC2

efoss[socf oo

ENABLE/DISABLE

PAUSE CONTACT | o

OPEN: PAUSE
CLOSED: RUN

BRIDGE

GREY

BROWN

BLUE

FAN

BLUE
— 8

BLUE

YELLOW/
GREEN

YELLOW
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SPARE PARTS
DRYER 400
Dryer

AC032-001 Rev.00
Date 12/02/2011

T, T

AC032-205 {
ORO53-005 !
Am2-208

V0010-005 S
L S

A032-202
ORO71-005

AL032-207

ACO32-301

\_ corica essiccante )/

ALD32-212

Vio0-005
VROTD- IJ‘IZ‘S
AL032- 20 7

V1001 005 h’

OR071-005 c
AL032-201 .

o M*-.‘t c::’

VBIDE-016

ACO15-006 OR947-005

AC017-306 _ (010005

mﬂ.sos' h v
g /" vrono-g0s

AL021-005 Sz.\

ACO1ES01

_b\‘ g

“bi/

ALD32-203 -

AC008-008-"

oRO71-005.—

AT-420
[032-209

AC032-211
ALG08-007
AL008-005

J AL0Z1-004

ORO71-005

ALG32-204

J,
AD-002
ACODS-007

Ac005-00s |

AERHTEC

VBODS-01)
L& VRI0G-005
PPl

‘r AL0i5-002

ALD32-213-5010

AL032-210
AL0Z5-001 ‘
A(GJ[-EIE
.AL 004-303
CODE DESCRIPTION (ODE DESCRIPTION (ODE DESCRIPTION

ACDOS-005. Ogiva for aluminum tuba 12mm ACD25-00L Solenaids valve AC032-212 Scraw
ACD08-007 Wt for tube 12 mm aluminum ACD32-201 Fianas ACO32213-9001(  Bracker
AC00S-008 Not ratum vatva ACD3Z-202 Fianga ACo3Z-215 Silencad fiter
AC011-501 Rilsan tube ACD32-203 Fiange ACO32-301 Dericcant
ACD14-006 Closura plug ACD32-204 Fianga ORDAT-005 O-ring
ACD15-002 Nipple ACD32-205 Fianga ORDS3-005 O-ring
Acn16-002 Raduction ACD32-206 Filtar ORDTL-005 Oring
AC017-305 Pipa firring 1" ACD32-207 Briet VB00-016 Serow
ACD17-306 Flow Requitor ACD32-208 Dryar body VBOOS-010 Serow
ACD17-420 Pipe fitting “L” ACDIZ-209 Dryer body VDBLO-005 Nur
ACD21-004 Pipe fitting for tube 12 mm ACD32-210 Aluminum tubs VRO03-005 Washar
AC021-005 Reduction ACD32-21L Scraw VRO10-005 Washar
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SPARE PARTS

DRYER D600 AC032-002 Rev.00

Date 04/10/2017
Dryer
%18 —
o — ACOI6-020 ACO2-456
o102 — — AC021-005 — 18003009
ACOK-102 —=® i B
; ; — VB008-010
Acotz-1it VAN am— Y

AL016-002
ALOTI-501 —— ACO32-415-9010
— AC016-020 S 1 AL017-306
“AL004-305 — ACO21- — VBO0S-0%
ACO04-305 AL021-005 ACOT-105 — g | s
ALO15-002 OR053-005

ALO17-550 —

ALo17-570 —=§
AL032-001 —

VBOO8-012 —w%

— VO010-005
“— WROT0-005

| € AL032-412
AL032-402

— VBOOS-002

VBO0S-019 —s

AL0t6-216 —

AL032-418 g @~ 4017-420
; 0R071-005
O "
e \Bo0601  ALO32-207 Sy

AL032-209

AL032-30Z
desiccant material

AL032-211

CO~—— 071005

VRO0-005 —

- V0010-005
L0626 — AC032-207
2B VDO1-005
AL032-403

AC032-404 5 §=—— A003-027

ALO32-401
VBO-0%6 —=4 Fm@m

ACOZ5-0% ——-‘ R
/

/ - worsos

PATIS-004-01

VBO04-015 —

PATIG-004-02

CODE DESCRIPTION CODE DESCRIPTION CODE DESCRIPTION
ACD03-026 Safety valve ACD19-056 Pipe fitting ‘T OR071-005 O-ring
ACD04-305 Fiter 1/4"G AC021-005 Reduction PA116-004-01 | Connector
ACD11-501 Rilzan tube ACD25-014 Solenoide valve PA116-004-02 | Connector
ACD12-111 Rilzan tube ACD25-016 Solenoide vaive VB003-010 Screw
ACD14-102 Clozure plug AC032-001 Radietor VB004-015 Screw
ACD15-002 Nipple ACD32-205 Flange VB005-002 Screw
ACD16-001 Recuction AC032-207 Grid VB006-014 Screw
AC016-002 Reduction ACD32-209 Dryer body VB006-016 Screw
ACD16-020 Nipple AC032-211 Screw VB006-019 Screw
ACD16-105 Pipe fitting ACD32-402 Flange VB008-010 Screw
ACD16-216 Pipe fitting ACD32-403 Flange VB008-012 Screw
ACD17-305 Pipe fitting "L” ACD32-404 Gasket VD010-005 Nt
ACD17-306 Flow Regulator ACD32-415-9010 Metaliic baze 'VR008-005 Wazher
ACD17-410 Pipe fitting AC032-416 Elettronic Control dryer VR010-005 Washer
ACD17-420 Pipe fitting “L” ACD32-418 Filter
ACD17-550 Pipe fitting "L ACD32-419 Tube
AC17-570 Pipe fitting "L” OR053-005 O-ring
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