


Crimpwerkzeug fiir Aderendhiilsen
crimpt entsprechend Europanorm EN 60947-1

® Ausflhrung mit 3 Crimpstationen
Querschnittsbereich 6 bis 16 mm?

® Ausflihrung mit 5 Crimpstationen
Querschnittsbereich 0,5 bis 6 mm?

A. Aderendhlilse auf den abisolierten Leiter schieben und in das
gedffnete, dem Querschnitt entsprechende Crimpprofil einlegen.

B. Handhebel zusammendriicken, bis Sperrklinke entriegelt.

C. Entriegelung der Zwangssperre bei Fehlbedienung.

Zusitzliche Hinweise

Einsatzbereich
® \erwenden Sie das Werkzeug nur fur die in der Bedienungs-
anleitung beschriebenen Anwendungsbereiche.

® Flhren sie mit dem Werkzeug und Zubehor keine Arbeiten
aus, fur die schwereres Werkzeug erforderlich ist.

® Benutzen Sie Werkzeuge nicht fir Zwecke und Arbeiten,
fr die sie nicht bestimmt sind.

® Eine andere Anwendung kann zu Unféllen mit schweren
Personenschéden, oder zur Zerstérung des Werkzeugs oder
Wertgutes flhren.

Achtung!

Dieses Werkzeug liefert nicht mit allen auf dem Markt verfligbaren
Stecker und Leiter normgerechte Ergebnisse. Dies gilt aufgrund
der in den verschiedenen zutreffenden Normen zugelassenen To-
leranzen selbst dann, wenn sowohl Leiter als auch Stecker bzw.
jeder verwendete Crimpartikel den jeweiligen Normen

entspricht.

Das Werkzeug darf daher erst eingesetzt werden, nachdem seine
Funktion mit den zu verarbeitenden Artikeln und Leitern geprift
und das Werkzeug erforderlichenfalls nachjustiert worden ist.

Es ist nicht auszuschlieBen, dass es ohne diese Prifung im
Einzelfall zu Fehlkontakten, oder zu erhéhtem Leitungswider-
stand, oder zu fehlender Zugfestigkeit kommen kann, welche die
Sicherheit des Gesamtartikels beeintréchtigen.

Dies kann zu schweren Personen- oder Sachschéden flihren.

Sollten entsprechende Priifungen bei Ihnen nicht moglich sein,
wenden Sie sich bitte an lhren Lieferanten, um eine Einstellung
und Prifung zu veranlassen.
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Der Crimpvorgang sollte, wenn die Einsatzbreite kleiner als die
Lange der Aderendhtilse ist, von der gegentberliegenden Seite
des Aderendhulsenkragens aus durchgefihrt werden, um eine
gute Crimpverbindung zu erzeugen.

Es ist darauf zu achten, dass die gesamte Lénge der Aderend-
hiilse vercrimpt wird, um die erforderlichen Auszugwerte
sicherzustellen. Hierzu muB eventuell der Crimpvorgang, je nach
Lange der Aderendhilse, mehrfach durchgeflihrt werden.

Allgemeiner Hinweis

Zu Ihrer eigenen Sicherheit benutzen Sie nur Zubehor bzw.
Zusatzgerate, die in der Bedienungsanleitung oder vom Hersteller
empfohlen werden.

Bitte beachten Sie die fur Sie guiltigen Unfallverhiitungsvorschriften.

Das Werkzeug muss in Abhangigkeit der Einsatzhaufigkeit und
Beanspruchung regelmaBig auf einwandfreie Funktion geprift
werden. Sollten entsprechende Prifungen vor Ort nicht mdglich
sein, kdnnen diese vom Hersteller vorgenommen werden.
Reparaturen diirfen nur von geschultem Fachpersonal

durchgefiithrt werden, andernfalls kénnen Unfalle fir den Be-
treiber entstehen.

Crimping tool for wire ferrules
crimp conforms to European standard EN 60947-1

® \/ersion with three crimping positions.
Wire range 6 to 16 mm?

® \ersion with five crimping positions.
Wire range 0.5 to 6 mm?

A. Slide ferrule on the stripped conductor, place in open crimp
profile corresponding to the wire size.

B. Squeeze lever until the ratchet releases.

C. Ratchet release by maloperation.

Additional information

Application
® Only use the tool for the applications described in the
operating instructions.

® Do not use the tool and accessories for any work that
requires heavier-duty tools.

® Do not use tools for purposes or work for which they are
not intended.

® Using the tool for any other purpose may cause accidents
resulting in severe personal injury or irreparable damage to the
tool or items of value.

Warning!

With some plugs and conductors available on the market the re-
sults attained with this tool do not conform to standards. This is
due to the tolerances permitted in the various standards and may
occur even though the conductor, plug and crimp articles used
meet the standards concerned.

For this reason the tool may only be used once its performance
has been tested in conjunction with the articles and conductors
being processed and any necessary adjustments to the tool have
been made.

Without testing the tool in this way, faulty contacts, increased line
resistance or inadequate tensile strength may occur and
adversely affect the safety of the overall article.

This may cause severe personal injury or damage to items of val-
ue.

If you are unable to conduct appropriate tests, please contact
your supplier and arrange for adjustment and testing to be
performed.
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If the insert width is less than the length of the wire-end ferrule,
crimping should be performed from the opposite side of the fer-
rule shroud in order to achieve a good crimp connection.

Make sure that the entire length of the wire-end ferrule is crimped
s0 as to ensure the necessary tensile strength. To do this, it may
be necessary to repeat the crimping process several times, de-
pending on the length of the wire-end ferrule.

General information

For your own safety, only use the accessories and attachments
recommended in the operating instructions or by the manufac-
turer.

Please observe the accident prevention regulations that are
applicable to you.

The tool must be inspected for proper operation on a regular ba-
sis in line with the frequency of use and type of service. If appro-
priate inspections are not possible at the place of use, these may
be conducted by the manufacturer.

Repairs must only be performed by qualified personnel
in order to avoid operator accidents.



Outillage a sertir
pour embouts de protection
Sertissage correspondant a la norme européenne EN 60947-1

® Réalisation avec 3 stations de sertissage
Plage de section 6 a 16 mm?

® Réalisation avec 5 stations de sertissage
Plage de section 0,5 a 6 mm?

A. Faire glisser I'embout de protection sur le conducteur dénudé
et Iintroduire dans le profilé de sertissage ouvert correspon-
dant a la section.

B. Serrer pour deverrouiller.

C. Déverrouillage du blocage en cas de fausse manceuvre.

Information supplémentaire

Domaine d'utilisation
® N'utilisez cet outil que pour les domaines d'utilisation décrits
dans le mode d'emploi.

® N'effectuez avec cet outil et ces accessoires aucun travail qui
exigerait un outillage plus puissant.

® N'utilisez pas les outils a des fins ou a des travaux pour
lesquels ils n'ont pas été congus.

® Une autre utilisation pourrait entrainer des accidents accom-
pagnés de dommages corporels graves ou la destruction de
I'outil ou de biens de valeur.

Attention!

Cet outil ne livre pas des résultats conformes aux normes avec
tous les connecteurs et conducteurs disponibles sur le marché.
En raison des tolérances admises dans les différentes normes
appropriées, ceci peut se produire méme lorsque le conducteur
et le connecteur ou bien toute piece de sertissage utilisée répon-
dent aux normes considérées.

On devra donc, avant toute utilisation, controler le fonction-
nement de |'outil avec les éléments et les conducteurs a mettre
en oeuvre, et effectuer les réajustements éventuellement néces-
saires sur |'outil.

En I'absence de ce controle, il peut se produire des contacts dé-
fectueux, une résistance de ligne trop élevée, ou une absence de
résistance a la traction; ceci pourra porter atteinte a la sécurité
de tout I'article et donc entrainer des dommages corporels ou
matériels graves.

Si vous n'étes pas en mesure d'assurer de tels controles sur
place, adressez-vous a votre fournisseur pour faire effectuer un
réglage et un contrble.
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Pour obtenir un bon sertissage, il faut I'effectuer du coté opposé
au collet de I'embout, surtout si la largeur utilisée est inférieure a
la longueur de I'embout.

On devra veiller a sertir toute la longueur de I'embout pour que
les valeurs de traction nécessaires soient garanties. Pour ce faire,
on devra éventuellement répéter plusieurs fois le sertissage,
selon la longueur de I'embout.

Remarque générale

Pour votre propre sécurité, n'utilisez que les accessoires ou les
appareils auxiliaires conseillés dans le mode d'emploi ou par le
fabricant.

Respectez les consignes de prévention contre les accidents ap-
plicables dans votre cas.

L'outil devra subir régulierement un controle de son bon fonction-
nement, en fonction de la fréquence et de I'intensité de son utili-
sation. Si de tels contréles ne peuvent pas étre faits sur place,
vous pourrez les faire exécuter par le fabricant.

Seul un personnel diment qualifié sera habilité a effectuer
des réparations, sous peine de risque d'accident pour
I'utilisateur.

Crimpatrice per terminali
Crimpatura a norma EN 60947-1

® Esecuzione con 3 stazioni di crimpatura per sezioni da
6a16 mm?

® Esecuzione con 5 stazioni di crimpatura per sezioni da
0,5 a6 mm?

A. Montare il terminale sul conduttore spelato ed introdurlo nel
profilo di crimpatura aperto, in base alla rispettiva sezione.

B. Serrare la leva manuale fino a quando il cricchetto di sicurez-
za non si sgancia

C. Sbloccaggio del cricchetto di sicurezza in caso di impiego er-
rato.

Avvertimenti supplementari

Campo d’impiego
® Utilizzare I'utensile solo per i campi d’'impiego descritti nelle
istruzioni di funzionamento.

® Non impiegare I'utensile e gli accessori per eseguire lavori
per i quali € necessario un utensile di maggior potenza.

® Non utilizzare utensili per scopi e lavori ai quali non sono des-
tinati

® Un impiego non conforme pud causare incidenti con gravi
danni alle persone o con distruzione dell’'utensile o del
materiale.

Attenzione!

Questo utensile non fornisce gli stessi risultati conformi alle
norme con tutti i connettori ed i conduttori disponibili sul mercato.
Cio vale anche quando il conduttore, il connettore e ciascun
articolo impiegato nella crimpatura corrispondono alle relative
norme. La ragione & data dalle tolleranze ammesse nelle diverse
norme relative.

Percio I'utensile puo venir impiegato solo dopo che é stata con-
trollata la sua funzione con gli articoli ed i conduttori da lavorare e
dopo che all’'utensile sono stati apportati gli aggiustamenti
necessari.

Non si puo escludere che senza un tale controllo in alcuni casi si
possano avere contatti errati o una resistenza del circuito troppo
elevata, oppure che la resistenza alla tensione sia insufficiente,
con conseguente compromissione della sicurezza dell’'intero
articolo.

Cio puo portare a gravi danni alle persone ed alle cose.

Se tali controlli non sono possibili in loco, si prega di rivolgersi ai
propri fornitori per ordinare una regolazione e un controllo.

Terminale

Se la larghezza d’inserzione ¢ inferiore alla lunghezza del termi-
nale, la crimpatura dovrebbe essere effettuata dal lato del collare
del terminale al fine di ottenere una buona crimpatura.

Si deve fare attenzione che tutta la lunghezza del terminale venga
sottoposta alla crimpatura per ottenere per ottenere i valori di es-
trazione richiesti. A tale scopo puo rendersi necessario ripetere la
crimpatura piu volte, a seconda della lunghezza del terminale.

Avvertenza generale

Per maggiore sicurezza si prega di utilizzare solo accessori o
dispositivi addizionali raccomandati dal fabbricante o indicati nelle
istruzioni di funzionamento.

Si prega inoltre di osservare la normativa in vigore per la preven-
zione di infortuni.

Il corretto funzionamento dell’'utensile deve venir controllato con
regolarita, a seconda della frequenza d’impiego e della



sollecitazione cui e sottoposto. Se i controlli non si possono effet-
tuare sul posto, rivolgersi al fabbricante.
Le riparazioni devono essere eseguite solo da personale

qualificato e addestrato; in caso contrario I'operatore puo an-
dare incontro a incidenti.

Herramienta para engarzar para
terminales

Engarce sequn norma europea EN 60947-1

® \/ersién con 3 matrices de engarce Gama de secciones
6a 16 mm?

® \ersion con 5 matrices de engarce Gama de secciones
0,5a6 mm?

A. Introducir el terminal por el extremo pelado del condoctor vy, a
continuacion, situario en la matriz de engarce, correspondi-
ente a la seccién del mismo.

B. Apretar el brazo movil hasta que se desenclave el trinquete
de retencion.

C. Liberacion del enclavamiento automaético en caso de manejo
equivocado.

Observaciones adicionales

Campo de aplicacién
® Utilice la herramienta sélo para los campos de aplicacién
descritos en el manual de instrucciones.

® No lleve a cabo con la herramienta ni accesorios ningun tipo
de trabajo para el que es necesario una herramienta mas
resistente.

® No use las herramientas para fines ni trabajos para los que
las herramientas no estan previstas.

® Cualquier otro uso puede ocasionar accidentes con graves
dafios personales o el deterioro de la herramienta o bienes de
valor.

Atencion

Esta herramienta no proporciona los resultados segun las normas
con todas las clavijas y conductores disponibles en el mercado.
Esto es valido incluso cuando tanto el conductor como la clavija
o cualquier articulo de engarzado usado se cifien a la norma
correspondiente, debido a los diferentes niveles de tolerancia
permitidos en las diferentes normas aplicables.

Por lo tanto, la herramienta no se puede usar hasta que se haya
comprobado su funcionamiento con el articulo y los conductores
que se deban preparar, y se haya reajustado la herramienta
seguin se requiera.

No hay que descartar que sin esta comprobacién se pueden
producir contactos erréneos o una resistividad demasiado alta o
la ausencia de resistencia a la traccion, lo que puede disminuir la
seguridad de todo el articulo.

Esto puede causar graves dafos personales o materiales.

En caso de que no le sea posible la realizacién de las comproba-
ciones correspondientes en su lugar de trabajo, dirfjase a su
suministrador para que se encargue del ajuste y comprobacién.

Virola del cable

A fin de conseguir un buen engarce a presion, el engarce se de-
beria realizar por el lado opuesto al reborde de la virola del cable,
si la anchura del campo de accion es menor que la

longitud de la virola del cable.

Al hacerlo hay que cuidar que toda la longitud de la virola del ca-
ble sea engarzada para garantizar los valores de estiramiento
necesarios. Quiza sea necesario repetir varias veces el engarce,
dependiendo de la longitud de la virola del cable.

Advertencia de caracter general

Por su propia seguridad utilice inicamente los accesorios o
aparatos adicionales recomendados en el manual de instruc-
ciones o por el fabricante.

Observe, por favor, las prescripciones de prevencion de acci-
dentes de aplicacién para usted.

Dependiendo de la frecuencia de empleo y esfuerzo, es obligato-
rio comprobar periédicamente que la herramienta funcione per-
fectamente. Si no fuera posible realizar las inspecciones en el lu-
gar de trabajo, éstas podrian ser efectuadas por el fabricante.

Las reparaciones sélo pueden ser realizadas por personal
especializado instruido, de lo contrario se pueden ocasionar
accidentes para el usuario.

Krimpgereedschap
voor adereindhulzen
krimpt volgens de Europese norm EN 60947-1

® Uitvoering met 3 krimpstations voor doorsneden van
6 tot 16 mm?

® Uitvoering met 5 krimpstations voor doorsneden van
0,5 tot 6 mm?

A. Adereindhuls op de gestripte draad schuiven en in het
geopende, bij de draaddoorsnede passende, krimpprofiel
steken.

B. Hefboom indrukken totdat de pal ontgrendelt.
C. Ontgrendeling bij foutief gebruik.

Extra aanwijzingen

Toepassing
® Gebruik het gereedschap uitsluitend voor de in de gebruiks
handleiding aangegeven doeleinden.

® \oer met het gereedschap en toebehoren geen wer
kzaamheden uit, waarvoor zwaar gereedschap vereist is.

® Gebruik het gereedschap niet voor doeleinden en werkzaam-
heden, waarvoor het niet ontworpen en bedoeld is.

® Afwijkend gebruik kan tot ongevallen met zwaar lichamelijk
letsel leiden, of vernieling van het gereedschap en/of bedrijfs-
middelen tot gevolg hebben.

Attentie!

Dit gereedschap levert niet met alle op de markt verkrijgbare con-
nectors en geleiders de volgens de norm gestelde prestaties. Dit
is op grond van de in de verschillende toepasbare normen
gehanteerde toleranties zelfs dan het geval, wanneer zowel gelei-
der als connector resp. alle gebruikte krimpartikelen voldoen aan
de desbetreffende norm.

Het gereedschap mag om die reden pas worden gebruikt, wan-
neer de werking in combinatie met de te verwerken artikelen en
geleiders is gecontroleerd en het gereedschap zo nodig is bi-
jgesteld.

Er kan niet worden uitgesloten, dat er zonder deze controle con-
tactstoringen of een te hoge leidingsimpedantie kunnen optre-
den, danwel dat de noodzakelijke trekvastheid ontbreekt, het-
geen de veiligheid van het product in zijn totaliteit aantast.

Dit kan zwaar personeel of materieel letsel tot gevolg hebben.

Indien dergelijke controles bij uzelf niet mogelijk zijn, gelieve u
zich tot de levarancier te wenden, teneinde instelling en controle
door deze te laten uitvoeren.
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Wanneer de inzetbreedte kleiner is dan de lengte van de
draadeindmof, dan dient het crimpen van de tegenoverliggende
kant van de kraag van de draadeindmof te worden uitgevoerd
om een goede crimpverbinding te realiseren.

Men dient er op te letten dat de totale lengte van de adereindhuls



gekrompen wordt, opdat de vereiste trekkracht gegarandeerd is.
Hiertoe dient het krimpen, afhankelijk van de lengte van de
adereindhuls, zo nodig meerdere keren te geschieden.

Algemene instructie

Voor uw eigen veiligheid uitsluitend toebehoren resp. hulpappa-
ratuur gebruiken, die in de gebruikshandleiding staan
aangegeven of door de fabrikant worden aanbevolen.

Neem alle voor uzelf geldende veiligheidsvoorschriften in acht.

Het gereedschap dient afhankelijk van de gebruiksfrequentie en
de gebruiksintensiteit regelmatig op zijn goede werking te worden
gecontroleerd. Indien dergelijke inspecties ter plaatse niet mo-
gelijk zijn, kunnen deze door de fabrikant worden uitgevoerd.

Reparaties mogen uitsluitend door geschoold technisch
personeel worden uitgevoerd, omdat zich anders ongevallen
bij de gebruiker kunnen voordoen.

Pressverktyk fér dndhylsor
Pressar enligt Europanorm EN 60947-1

® Utférande med 3 pressprofiler for 6 till 16 mm?
® Utférande med 5 pressprofiler for 0,5 till 6 mm?

A. Sétt andhylsan pa den avisolerade ledaren och for in den i
pressprofilen fér motsvarande area.

B. Tryck ihop handtagen tills returspéarren 6ppnar (se fig.).

C. Retursparren kan frikopplas genom att sparren trycks ned
med en skruvmejsel (se fig.).

Tillaggshanvisningar

Insatsomrade
® \Verktyget far bara anvéndas inom de anvandningsomraden
som beskrivs i bruksanvisningen.

® Utfor inga arbeten med verktyget samt tillbehér for vilka det
tyngre verktyget kravs.

® Anvand inte verktygen for syften och arbeten for vilka de inte
ar avsedda.

® Annan anvandning kan leda till olycksfall med svéra person-
skador som foljd, eller till att verktyget eller materialet forstors.

Observera!

Detta verktyg ger inga korrekta resultat enligt normen med alla
stickproppar och ledare som finns p& marknaden. Pa grund av
de tilldtna toleranserna i de olika tillampliga normerna géller detta
dven nar bade ledare och stickpropp respektive alla kontakt-
pressningsartiklar som anvands motsvarar respektive normer.

Av den anledningen far verktyget anvéndas forst efter det att
dess funktion med ledarna och de artiklar som ska bearbetas har
testats och verktyget har justerats om det skulle visa sig néd-
vandigt.

Det kan inte uteslutas att felkontakter eller fér hdgt ledningsmot-
stand eller bristande draghélifasthet kan uppstéa i enstaka fall om
inte detta test genomfors, nagot som paverkar den totala ar-
tikelns sékerhet.

Detta kan leda till svéra person- eller materialskador.

Om det inte ar majligt att utféra motsvarande test hos er, var
vanlig vand er till er leverantdr for att arrangera instéllning och
test.
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Om insatsbredden &r mindre an ledningsavlutarens langd, skall
kontaktpressningsproceduren utforas fran ledningsavslutarkra-
gens motsatta sida for att erhdlla en god kontaktpressnings-
forbindelse.

Man bor ge akt pa att hela ledningsavslutningens langd kontakt-
pressas for att sékerstélla erforderliga utdragsvérden. Det &r
mojligt att kontaktpressningsforloppet maste genomforas flera
ganger beroende pa ledningsavslutningens langd.

Allmédnna anvisningar

For er egen sékerhet bor ni bara anvanda tilloehdr respektive till-
satsapparater som rekommenderas i bruksanvisningen eller av
tillverkaren.

Var vanlig beakta de foreskrifter for att forebygga olycksfall som
ar tillampliga for er.

Beroende pé hur ofta verktyget anvénds samt de pafrestningar
det utsatts for maste det testas regelbundet att det fungerar kor-
rekt. Om det inte &r mdjligt att utfora sadana tester pa plats kan
tillverkaren genomftra dessa.

Reparationer far bara utféras av utbildad fackpersonal,
i annat fall kan olycksfall bli féliden for anvéndaren.

Narz'dzie do obciskania do tulejek na
kofcéwkach y
do obciskania odpowiednio do normy europejskiej EN 60947-1

® Wykonanie z 3 matrycami obEciskujacymi Przekroje od 6 do
16 mm?

® \Wykonanie z 5 matrycami obEciskujacymi Przekroje od 0,5
do 6 mm?

A. Tulejk” kofcowki nasunag na odizolowany przewodnik i
za 0'yg do profilu obEciskujacego odpowiadajacego przekro-
jowi.

B. -cisnag raczki a” do zwolnienia zapadki blokujacej.

C. Zwolnienie blokady przy b ‘dnej obs udze.

Wskazowki dodatkowe
Zakres zastosowania

® Narz'dzie stosowag jedynie w obszarach zastosowania,
opisanych w instrukcji obs ugi.

® Narz'dziem i jego wyposa‘eniem nie wykonywag prac, do
ktorych konieczne jest ci“sze narz'dzie.

® Nie uywag narz'dzi do celdéw, do ktérych one nie sa
przeznaczone.

® Ufycie w niew aEciwym celu mo'e doprowadzic do wypad-
kéw ze znacznymi szkodami osobowymi lub do zniszczenia
narz'dzia lub mienia.

Uwaga!

Narz'dzie to nie ze wszystkimi dost’pnymi na rynku wtykami i
przewodami daje rezultaty zgodne z norma. W wyniku dopusz-
czalnych tolerancji w ré'nych normach, obowiazuje to nawet
woéwczas, gdy zaréwno przewdd jak te” wiyk lub ka'dy inny arty-
ku do obciskania odpowiada odnoEnym normom.

Dlatego narz'dzia uywag wolno dopiero wéwczas, gdy spraw-
dzone zosta 0 jego dzia anie z obrabianymi artyku ami i przewo-
dami oraz gdy narz'dzie w razie potrzeby zosta o odpowiednio
wykalibrowane.

Nie mo'na wykluczyg, ‘e bez takiego sprawdzenia mo'e dojEg w
pojedynczych przypadkach do brakowych kontaktéw albo do
nadmiernie wysokiej opornoEci przewodnika lub do z €] wytrzy-
ma ofci, co ogranicza bezpieczefstwo wyrobu kofcowego.
Mo'e to doprowadzi¢ do znacznych szkdd osobowych lub
rzeczowych.

Gdyby przeprowadzenie odpowiednich kontroli nie by o mo'liwe u
Pafstwa to prosimy si’ zwrécig do dostawcy w celu zlecenia
kontroli i kalibracii.
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Operacja obciskania powinna by¢ przeprowadzona od strony
przeciwleg ej ko nierza tulei kof céwkowej ‘y y, je’eli szerokofg
zak adania jest mniejsza ni” d ugoEg tulei kofcéwkowej, a'eby



otrzymag dobre po aczenie obciskowe.

Nale'’y uwa'ag, a’eby obciskana by a ca a d ugoEg tulei kofcow-
kowej, a’eby zabezpieczyc wymagane wartoEci si wyciagania. W
tym celu, w zale'noEci od d ugoEci tulei kofcoéwkowej, trzeba
ewentualnie wielokrotnie obciskag.

Wskazowki ogéine

Dla w asnego bezpieczefstwa nale’y uywag tylko wyposa‘enia
lub urzadzef dodatkowych, poleconych w instrukcji obs ugi lub
przez producenta.

Prosimy przestrzegag obowiazujace dla Pafstwa przepisy bez-
pieczefstwa pracy.
W zale'noEci od cz'stoEci stosowania | obcid’enia, narzdzie nale’y

poddawag regularnej kontroli pod wzgl'dem jego niezawodnego
dzia ania.

Gdyby przeprowadzenie odpowiednich kontroli u u’ytkownika nie
by o mo'liwe, wéwczas moga one byg dokonywane przez produ-
centa.

Naprawy moga by¢ wykonywane jedynie przez przeszkolony
personel fachowy, w przeciwnym razie bowiem mo’e u
Uytkownika dojEg do wypadkéw.

O6XXUVHBE LUMNLbI 1A HAKOHEYHWKOB

I_Ipouecc obKnmMa OCyLlecTBNAETCA B COOTBETCTBUU C
eBponeickoi Hopmor EN 60947-1

® Mogenb ¢ 3-MA oTAeneHnAMKU Ana obxkuma
O6nacTb NonepeYHoro ceveHua ot 6-t1 go 16 Mm?

® Mogenb ¢ 5-t0 oTaeneHnAMr ana obxxuma
O6nacTb nonepevHoro cevenus ot 0,5 1o 6 Mm?

A. HakoHe4HVKM HafeTb Ha 130NMPOBaHHbI MPOBOAHMK K
BIIOXKUTb B PACKPbITbIM B COOTBETCTBUM C MOMepeyHbIM
ceyeHneM Npodunb 06XKUMHBIX LLIMMLIOB.

B. Cxxmmatb pykoATKy [0 Tex nop, noka cobadka
6nokupartopa He OTOMKHETCA.

B. PaamblkaHue NpuHyaUTENbHOM GOKMPOBKM MPK HEBEPHOM
NPUMEHEHUU.

JLononHuTenbHbEe yKa3aHWA
0O6nacTb NPUNVEHEHUA

® lIcnonb3yinTe MHCTPYMEHT TONbKO AnA obnacTen npu-
MEHEHWA, ONMCaHHbIX B PYKOBOACTBE MO 3KCMyaTauum.

® He BbINONHANTE MHCTPYMEHTOM M NPUHALNEXKHOCTAMM pa-
60T, NA KOTOPbIX TPEByeTCA Boree TAXENbIN UHCTPYMEHT.

® He 1CNonNb3ynTe MHCTPYMEHTLI ANA Uenen u paboT, AnA
KOTOPbIX OHW He NpefHasHaYeHbl.

® lcnonb3oBaHve AnA Apyrux Luenen MoxeT NpUBecTU K
Hec4YacCTHbIM Clly4aAM C TAXENbIMW yBEHBAMK UITN K
Pa3pyLUeHno MHCTPYMEHTa Uk MaTepuarbHbIX LleHHOCTeVW.

Buunvanue!

,ElaHHbIl;I WMHCTPYMEHT NpUBOANT K COOTBETCTBYHOLLMM CTaH-
AapTam pesynbTtatamMm He CO BCEMU MMEOLLIMMANCA Ha PbIHKe
LTekepamn 1 npoeoAamn. 13-3a gonyckos, npeaycmoT-
PEHHbIX B PA3MMN4YHbLIX COOTBETCTBYIOLLMX CTaHOapTax, aTo
pacnpocTpaHAeTCA Aake Ha Te Cly4au, Korfa kak nposof,
Tak u LWWTeKep 1nu, CoOTB., KayKAoe 1UCMonb3dyemMmoe AnA
obxaTtuna n3nenve oTeedatoT COOTBETCTBYHOWMM CTaHOdapTam.

Mo aTon npuvrHe MHCTPYMEHT pa3pellaeTcA NPUMEHATb
TOMbKO MocHe TOro, Kak ero GyHKLUWA Gbina NnposepeHa Ha
yI'IOTpeﬁJ'IFIEMbIX M30enuAx 1 NpoBodax, a Takxe nocre Toro,
KaK MHCTPYMEHT 6bIn AONONHUTENTbHO OTBLIOCTUPOBAH NPU
HEOOXOAUMOCTH.

He unckntoyeHo, 41o 6e3 Takor NPoOBEpPKU B OTAENbHbBIX
cny4aAx Moryt MMeTb MecTo c6oit KOHTaKTa unu
NOBbILUEHHOE CONPOTUBNEHNE NIUHUM UK HEAOCTaTOHaA
MPOYHOCTb Ha pacTAKEHWEe, KOTOPble OTpULaTeribHO
CKagsblBaloTCA Ha 6e30MacHOCTH BCEro U3LEeNNA B LIENOM.

010 MOXET MPUBECTU K TAXKENbIM TpaBMam Unn K
nospexaeHnAMn matepuarnbHbIX LLeHHOCTel;I.

Ecnv HeBO3MOXXHO NPOBECTH COOTBETCTBYIOLWNE MPOBEPKK Y
Bac, To npockba 06paTuTeCA K Baluemy nocTasLmKy C TeMm,
YTOObI HAMTW BO3MOXHOCTL peanu3oBaTb Tpebyemyto
IOCTUPOBKY W MPOBEPKY.

0O6LMe yKa3aHuA no paboTte

Ecnu paboyan lWMpKrHa MeHbLUE, YeM AnuHa M1b3bl AnA
OKOHLIEBAHWA XKWIbl, TO MPOLIECC 06XKaTHA HAANEXNUT
NPOBOAUTL CO CTOPOHbI, MPOTHUBOMONOKHOM BLICTYNY rMMb3bl
LNA OKOHLIEBaHWA XXUIbl, C TeM, YTOBb! 06ecneynTs
HaAeXHOe NMPUCOENHEHUE 0OXKaTHUEM.

HeobxoavMmo cneauTs 3a Tem, Y4Tobbl rMnb3a ana
OKOHLIEBaHWA »XWIbl 06XKMManack Mo BCen AnvHE C LieNbio
obecneyeHna TpebyemMbix NapameTpoB 3aTAXKK. [nA aToro
MOXXET BO3HUKHYTb HeO@XO,[lI/IMOCTb B HEOHOKpaTHOM
nposefeHun npotecca obXaTuA B 3aBMCMMOCTH OT ANUHBI
rMNb3bl AN1A OKOHLEBaHWA XXUIbl.

O6Luee ykasaHue

B nHTepecax Balueit cobcTBEHHOM 6e30MnacHoOCTH
MCI’IOJ’IbByl;ITe TONBbKO T€ NPUHaONEXXHOCTU UK, COOTB.,
AONONHUTENbHbIe \/CTpOl;ICTBa, KOTOPbIE PEKOMEHOYIOTCA B
PYyKOBOLCTBE MO 3KcrnyatTauymn UM n3rotToBuTenem.

Mpockba cobntofate pacnpocTpaHaloLeca Ha Bac
npeanuMcadmaA no npegynpexxaeHnio HecHacTHbIX Cry4aes.

Heobxoa1mo perynapHO NpoBEPATL UHCTPYMEHT Ha ero
6e3yrnpeyHyto hyHKLMIO B 3aBUCUMOCTU OT YacTOTbI
MPUMEHEHUA 1 Harpy3ku. ECnv CoOTBETCTBYIOLLME NPOBEPKHM
HEBO3MOXXHO MPOBECTU HA MECTE, MX MOXET BbINOMHUTL
M3roTOBUTENb.

PeMOHT pa3pelLLaeTcA OCyLLECTBIATL TONLKO 06y4eHHOMY
nepcoHany crneyuanucToB. B NpoTuBHOM Cryyae Ha
SKCMNYaTUPYIOLLEM NPEANPUATUM MOTYT BOSHUKHY T
HEeCHacTHbIE CyYau.

Krimpovaci nastroj na dutinky na
konce kabelU

pracuje v souladu s evropskou normou EN 60947-1

® Provedeni se 3 krimpovacimi misty Pr0fiez od 6 do 16 mm?
® Provedeni s 5 krimpovacimi misty PrUfiez od 0,5 do 6 mm?

A. Nasunout dutinku na odizolovan™ konec vodiae, a vioiit jido
otevfieného krimpovaciho otvoru, odpovidajiciho prUfiezu
vodiée.

B. Stisknout rukojeti, al zapadka odblokuje.

C. Odblokovani nucené zadrle v pfipadti chybného zachazeni.

Dal%oi upozornani

Rozsah pouiiti

® Pouiivejte nastroj pouze na oblastech, popsanch v navodu k
pouiiti.

® Nepouiivejte nastroj a pfislu%oenstvi pro prace, pro které je
zapotfiebi mohutn(j%.iho nafiadi.

® Nepouiivejte nastroje k tiaelUm a pracim, ke kterm nejsou
uraeny.

® Jiné pouiiti mUie mit za nasledek nehody s vainmi osobnimi
Y6okodami, znideni nastroje nebo viicné %okody.

Pozor!



Tento nastroj neposkytuje s normou shodné v'sledky ve spojeni
se v%oemi zastrakami a vodidi, které jsou k dispozici na trhu.

To plati v dUsledku pfiipustnch toleranci rzn'ch odpovidajicich
norem i v pfiipadech, kdy odpovida jak vodia, tak i zastraka, resp.
kald™ poulit” lemovaci vrobek pfiislu%osnm normam.

Nastroje se smi poulivat nejprve po pfiezkou%oeni jeho funkce v
souvislosti se zpracovavanmi virobky a vodiéi, popfijpadl nejprve
po jeho dodatedném sefiizeni.

Nelze vylouéit, fe mUle bez této zkou%oky v jednotliveh pfipa-
dech dojit k chybn'm kontaktUm, ke zv'%oenému odporu vodiae,
nebo k nedostateané pevnosti v tahu, col mUie u%okodit
bezpeanosti celého virobku.

DUsledkem toho, mUie dojit k vain‘m osobnim nebo viicnm
Y%okodam.

Pokud nemUlete provad(it odpovidajici zkou%oeky sami, obratite
se prosim kvUli sefiizeni a zkou%o.ce na Va%o.eho dodavatele.

AEH

Pokud je zpracovavana %offika men%oi nel délka objimky pro ko-
nec kabelu, musi se lemovani provaddt ze strany protilehlé k
maniet(l kabelové objimky, aby do%.lo k dobrému spojeni lemu.

Pro zaji%otini nezbytnch vtainch hodnot se musi dbat na to,
aby byla objimka pro konec kabelu lemovana po celé délce. Zavi-
sejice na délce objimky pro konec kabelu, se musi popfiipadd le-
movani nkolikrat opakovat.

V%o.eobecné upozornini

Pro Va%oi viastni bezpeanost poulivejte pouze pfilslu%oenstvi,
resp. dodateané pfiistroje, které jsou doporudeny v navodu k
pouiiti nebo vrobcem.

Dbejte prosim platnch pfiedpisU pro zabrantini nehod.
Bezvadné funkce néstroje se musi v zavislosti na hojnosti pouliti
a na ndmaze, pravidelnt kontrolovat. Pokud nelze pfiislu%o.né
kontroly provadat pfiimo na mistd, mohou bt provadany
vrobcem.

Opravy smi provadt pouze %.kolen” odborn” personal, ji-
nak mUie dojit k trazUm provozovatele.

KrimpelCE szerszam végelzarékhoz
az EN 60947-1 Eurdpai szabvany szerint krimpel

® Kivitelezés 3 krimpelCE alloméassal Keresztmetszeti tartomany
6 - 16 mm? kdzott

o Kivitelezés 5 krimpelCE alloméassal Keresztmetszeti tartomany
0,5 - 6 mm? kozott

A. A végelzarot a leizolalt vezetCEre toljuk és a nyitott, kereszt-
metszetnek megfelelCE krimpelCE profilba fektetjik.

B. A kézi kart 6sszenyomjuk, mig a zaro kilincs kireteszel.

C. A kényszerzar kireteszelése hibas kezelés esetén.

KiegészitCE tudnivalok

Alkalmazasi teriilet
® A szerszamot csakis a hasznélati utasitasban megadott
terlleteken alkalmazza.

® Ne végezzen olyan munkét a szerszdmmal vagy tartozékaival,
melyhez egy sulyosabb munkaeszkdz lenne szikséges.

® Ne hasznalja a szerszamot olyan munkak soran ill. olyan
célokra, melyekre az nem alkalmas.

® A szerszamnak a megadottdl eltérCE hasznélata sulyos
személyi karokkal jarhat és a szerszam illetve a feldolgozand6
anyag karosodasat eredményezheti.

Figyelem!

A szerszam hasznélata a forgalomban IévCE csatlakozok és vezeté-
kek nem mindegyikével vezet a normaknak megfelelCE végered-
ményhez. Ez az egyes normék dltal megengedett toleranciahatarok
miatt abban az esetben is érvényes, ha a csatlakozd és a vezeték
maga, ill. az egyes crimpegységek megfelelnek az adott elCEirasok-
nak.

Ezért a szerszam csak akkor hasznélhaté, ha a feldolgozandd
anyaggal ill. vezetékkel valé mikddését elCEzetesen ellenCErzik és
a szerszamot ezt kdvetCEen - szlikség esetén - Ujra beallitjak.

Nem zérhato ki, hogy ezen ellenCErzés elmulasztasa esetenként hi-
bés érintkezést, megndvekedett vezetékellenallast vagy nem
kielégitCE huzészilardsagot eredményez. Ezek az esetleges kovet-
kezmények csokkenthetik a termék biztonsagossagat, és ezaltal su-
lyos személyi vagy dologi karok keletkezhetnek. Amennyiben nincs
lehetCEsége a megfelelCE tesztvizsgélatok elvégzésére, kérjlk, for-
duljon a széllitdhoz a szerszam bedllitsa és ellenCErzése céljabdl.

Er végi hiively

Ha a foglalat keskenyebb, mint az ér végi hively hossza, akkor a
préselést célszer az ér végi hlvely csatlakozoéjanak ellenkezCE ol-
dalardl végrehajtani, hogy az eredmény hibatlan sajtolt kotés le-
gyen.

Ugyelien arra, hogy az ér végi hilvelyt teljes hosszaban lapitsa
ossze, hogy ezaltal megfelelCE hlizéerCEértékeket biztositson.

llyenkor a préselést, az ér végi hiively hosszanak fliggvényében,
esetenként tobbszor is végre kell hajtani.

Altalanos megjegyzések

Sajat biztonsaga érdekében csakis olyan tartozékokat ill. készllé-
keket hasznéljon, melyeket a gyartd vagy a hasznélati utasftas ja-
vasol.

Kérjlik, tartsa be az On személyére vonatkozé biztonsagi elCEiraso-
kat.

A szerszam mikddését rendszeresen ellenCErizni kell, attol fliggCe-
en, hogy milyen gyakran haszndlja a szerszamot. Amennyiben
nincs lehetCEség helybeni ellenCErzésre, akkor a gyarto is elvégzi
azt.

A készlléken javitasokat csakis erre kiképzett személy végezhet.
EltérCE esetben a szerszdm hasznalodjat balesetveszély fenyegeti.
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Bedienungsanleitung
Operating instructions
Mode d’emploi

Istruzioni per I'uso
Instrucciones de empleo
Gebruiksaanwijzing
Bruksanvisning
Instrukcja obs ugi
PykoBoACTBO Mo aKcnnyataumm
Néavod k poulitf

Kezelési utasitas

Crimpwerkzeug
fiir Aderendhiilsen
Crimping tool
for wire ferrules

Outillage a sertir
pour embouts de protection

Crimpatrice

per terminali

Herramienta para engarzar
para terminales

Krimpgereedschap

voor Adereindhulzen

Pressverktyg

for andhylsor

Narz'dzie do obciskania

do tulejek na kofcéwkach “y

O6XXUIVHbE LUMNLbI
ANA HAaKOHe4HUKOB

Krimpovaci nastroj
na dutinky na konce kabelO

KrimpelCE szerszam
végelzarékhoz



