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Vor Inbetrlebnahme
unbedingt mit den folgenden
Hinwelsen vertraut machen.

TECHNISCHE DATEN
Bohrdurchmesser mit Bohrkrone 52 mm, 52 mm tief
Bohrdurchmesser mit Spiralbohrer 5 bis 13 mm
Werkzeugaufnahme 19 mm Weldonschaft
Motorleistung 1000 W
Drehzahl leer 400 1/min
Drehzahl belastet 200 1/min
Magnetkraft 800 kg
Luftverbrauch 1,8 m®min
Betriebsdruck 6 bar
Anschlussgewinde R 3/8"i
Gewicht 19 kg
Hohe x Breite x Lange 310 x 102 x 290 mm
Schalldruckpegel in 1 m Abstand 79,8 db(A)
Vibrationswert > 2,5 m/s?
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SICHERHEITSHINWEISE

Jedes Werkzeug birgt Gefahren in sich.
Bitte befolgen Sie diese einfachen Sicherheitsregeln.
Sie sind zu lhrem personlichen Schutz.

P

Schutzbrille tragen (Spane — Verletzungsgefahr)

Schutzhandschuhe tragen (Schnittverletzungen durch scharfkantige Werkstlicke)

Sicherheitsschuhe tragen

Schutzkleidung tragen

Legen Sie Ringe, Armbanduhren, Armketten usw. ab, da diese Teile durch die
Maschine erfasst werden kénnen.

Die richtige Kleidung tragen. Lose Kleidung oder Schmuck kénnen sich in den
bewegenden Teilen verfangen.

Die allgemeinen, aktuellen und zustéandigen Unfallverhitungsvorschriften (UVV)
beachten.

Niemals unter Alkohol- oder Drogeneinwirkung oder unter Einfluss starker
Medikamente arbeiten.

Den Arbeitsplatz gut absichern. Zwingen oder einen Schraubstock zur
Befestigung des Werkstiicks verwenden.

Arbeitsbereich sauber und aufgeraumt halten.

Kinder sollten vom Geréat ferngehalten werden. Vermeiden, dass andere
Personen mit dem Werkzeug in Kontakt kommen.

Schalten Sie die Maschine ab, wenn Sie aus irgendeinem Grund stehen bleibt.
Sie vermeiden damit das plétzliche Anlaufen in nicht beaufsichtigtem Zustand.

Bedienen Sie das Gerat nicht, wenn es beschadigt, unsachgemal eingestellt,
oder unvollstandig und falsch zusammen gebaut ist.
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Uberpriifen Sie den Luftschlauch auf Beschadigungen.
Nur mit geolter Luft arbeiten.

Werkzeuge sollten nicht mit UbermaRiger Gewalt verwendet werden.
Ihre Leistung ist besser und sicherer, wenn sie mit der vorgeschriebenen
Geschwindigkeit verwendet werden.

Beschadigte Teile tGberprifen.

Vor Benutzung des Werkzeugs sollten beschadigte Teile oder
Schutzvorrichtungen sorgfaltig Gberprift werden.

Es muss sicher gestellt sein, dass sie einwandfrei funktionieren und die
vorgesehene Funktion erflllen.

Ausrichtung, Verbindungen sowie Anbringung sich bewegender Teile
Uberprifen. Ebenfalls Uberprifen, ob Teile gebrochen sind. Teile oder
Schutzvorrichtungen, die beschadigt sind, sollten, wenn in dieser
Bedienungsanleitung nichts anderes erwahnt ist, durch qualifiziertes Personal
ausgewechselt oder repariert werden. Dasselbe gilt fir defekte Schalter und
Ventildriicker. Wenn sich das Werkzeug nicht mit dem Ventildriicker ein- oder
ausschalten lasst, sollte das Werkzeug nicht verwendet werden.

Die Verwendung von anderem Zubehor oder anderen Zusatzen als in dieser
Bedienungsanleitung empfohlen, kann das Risiko einer Korperverletzung
einschliel3en.

Bedienen Sie das Gerat nur, wenn Sie grindlich geschult worden sind oder unter
Aufsicht eines Ausbildungsleiters stehen.

Uberschreiten Sie niemals den maximalen Betriebsdruck.

Beachten Sie die geltenden nationalen Bestimmungen im Einsatzland.

Sichern Sie das Gerat vor dem Bohren mit der Sicherheitskette.

Verwenden Sie keine stumpfen Bohrkronen.

Unterbrechen Sie immer die Luftzufuhr, wenn Sie die Schneidwerkzeuge
austauschen oder an der Maschine arbeiten.

ACHTUNG! Benutzen Sie den Luftschlauch nie als Tragegriff.
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Verwendung
BestimmungsgemaRe Verwendung

Die Bedienung darf nur durch ausgebildetes Fachpersonal erfolgen.

Diese Maschine ist flir den Gebrauch in Industrie und Handwerk ausgelegt; fir das Bohren
von Material mit magnetisierbarer Oberflache mit Kernbohrern bis zu einem Durchmesser
von 52 mm und Spiralbohrern bis zu 13 mm. Sie kann bei Stahlarbeiten angewendet
werden (besonders fir das Bohren zwischen Stitzflanschen), bei der Autoherstellung
(besonders um LKW-Chassis zu bohren), flr den Briickenbau, Leitungs- und Tunnelbau,

etc.

Sachwidrige Verwendung

Jeder von den genannten Bestimmungen abweichende Gebrauch gilt als nicht

bestimmungsgemars.
Arbeiten ohne personliche Schutzausristung.
Maschine am Luftschlauch tragen.

Gefahrenzonen
Betriebszustand Normalfunktion Fehlfunktion Missbrauch Zu erwartende
Benutzung
Lebensphase
Transport Transport der Stlirzen der Transport im Nicht bekannt
Maschine im Maschine betriebsbereiten
nicht Zustand
betriebsbereiten
Zustand
Inbetriebnahme Einsetzen der Nicht bekannt Nicht bekannt Arbeiten ohne
Maschine in der Vorrichtung
dafir
vorgesehenen
Vorrichtung
Betrieb Maschine lauft Maschine lauft Ventil wird im Nicht bekannt
nur bei ohne geoffneten
betatigtem Ventil | beabsichtigte Zustand blockiert
Betatigung
Maschine bewegt | Werkzeug Nicht bekannt Nicht bekannt
das Werkzeug blockiert
Wartung Betrieb an einer | Ausfall der Nicht bekannt Nicht bekannt
Wartungseinheit | Maschine
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BEDIENUNGSANLEITUNG

Beachten Sie bitte vor Gebrauch der Maschine diese Hinweise

Nehmen Sie die Einheit zusammen mit den Zubehdrteilen aus dem Koffer und vergewissern Sie
sich, dass alle Teile enthalten sind. Das Paket sollte enthalten:

die Kernbohr-Einheit

ein Zubehorpaket, bestehend aus :
- Sicherheitskette mit Karabinerhaken
- Innensechskantschliissel SW 2,5 fir Flihrungsschienen-Einstellung
- Innensechskantschlissel SW 4 fur den Bohrkronenwechsel

eine Druckflasche mit Schlauch fur Kiihlschmiermittel

diese Bedienungsanleitung

Vorbereitung

1. Einsetzen des Zentrierstifts
Der Zentrierstift zentriert die Bohrkrone und st63t nach Beendigung des Bohrvorgangs den
Bohrkern aus. Der abgeflachte Kopf erméglicht es dem Kihlschmierstoff, in die Mitte der
Bohrkrone zu gelangen. Schieben Sie den Zentrierstift in die Mittelbohrung des
Bohrkronenschafts.

2. Einsetzen der Bohrkrone
Legen Sie die Maschine auf die Seite, so dass die Bohrkronen-Klemmschrauben leicht
zuganglich sind. Losen Sie beide Schrauben soweit, dass sich der Schaft der Bohrkrone in die
Abtriebswelle einfiihren lasst. Dabei miissen sich die beiden Flachen am Bohrerschaft mit den
Befestigungsschrauben (iberdecken. Ziehen Sie die Einstellschrauben fest bis der Schneider
fest geklemmt ist. Uberdrehen Sie die Schrauben dabei nicht. Wird ein Zentrierstift verwendet,
muss dieser leicht in der Bohrkrone gleiten kénnen.

3. Saubern Sie die Oberflache des Magneten und das Werkstlick von Schmutz und Spanen.
Dabei unbedingt Schutzhandschuhe tragen.

4. Markieren Sie die Bohrposition durch einen kraftigen Kérnerschlag. Bringen Sie anschliel3end
das Gerat in die korrekte Bohrposition. Fester Sitz des Magneten ist ab einer Materialdicke von
6 mm auf allen Stahloberflachen gegeben.

5. Fuhren Sie die Sicherheitskette durch den Handgriff des Gerates und um das Werkstlck oder
einen anderen maoglichen Befestigungspunkt, ziehen Sie die Kette fest und klicken den
Karabinerhaken an der entsprechenden Stelle am freien Ende der Kette ein.

6. Prufen Sie, ob das Gerat Uber den Luftanschluss an eine geeignete Luftversorgung
angeschlossen ist. (max. 6 bar, ca. 1,8 m*min)

7. Stecken Sie das freie Ende des KihImittelschlauchs der Druckflasche in das vorgesehene
Adapterstiick am Motor.
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Bohren

1.
2.

Schalten Sie den Ventilhebel auf Position "Magnet", um den Magneten einzuschalten.

Uberprifen Sie den festen und korrekten Sitz der Maschine auf dem Werkstiick. Es kann
vorkommen, dass die Maschine durch das Einschalten des Magneten leicht verschoben wird.
Ggf. Position korrigieren.

Schalten Sie die Kuhlschmierung am Betatigungsventil der Druckflasche ein. Stellen Sie
sicher, dass das richtige Ol benutzt wird, es muss an die Schnittgeschwindigkeit angepasst
sein und die Lebensdauer des Werkzeugs verlangern.

Schalten Sie den Ventilhebel auf Position "Bohren", um den Motor einzuschalten. Der Motor
lauft nicht, solange der Magnet nicht eingeschaltet ist. Bei Unterbrechung der Luftzufuhr bleibt
der Magnet eingeschaltet, der Motor bleibt stehen. Nach Wiederherstellung der Luftzufuhr
muss der Motor erneut eingeschaltet werden.

Flhren Sie die Bohrkrone langsam an das Werkstlick heran, tben Sie leichten Druck aus, bis
die Oberflache angeschnitten ist, danach erhéhen Sie den Schnittdruck bis der Motor seine
Lastdrehzahl erreicht und halten den Druck konstant bis der Schnitt beendet ist. Zu hoher
Druck beschleunigt den Schnitt nicht, sondern reduziert die Lebensdauer der Werkzeuge und
koénnte den Motor beschadigen. Werden die Schneidspane blau, erhéhen Sie die Zufuhr des
Kihlschmiermittels. Am Ende des Schnittes sollte der verbleibende Bohrkern durch Federkraft
aus der Bohrkrone gedriickt werden. Stellen Sie dies vor einem erneuten Bohrvorgang sicher.

Schalten Sie Motor und Magnet aus.

Wartungsanweisung

Unsere Druckluftmotoren sind fir einen Betriebsdruck von 4-6 bar ausgelegt.
Die Lebensdauer und die Leistung dieser Maschine werden mal3gebend bestimmt durch:

a) den Reinheitsgrad der Luft
Vor Anschluss an die Maschine den Luftschlauch ausblasen.
Wenn sich im Leitungsnetz Rost bilden und Wasser absetzen kann, sind Schmutz- und
Wasserabscheider vorzuschalten

b) die Schmierbedingungen und Wartung
Siehe ,Wartung von Druckluft-Werkzeugen*
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Wartung von Druckluft- Werkzeugen

Nur durch eine vorschriftmaRige

Wartung bleibt die Leistung gleich und
wird der Verschleil® gemindert. So
werden die Betriebskosten gesenkt und
die Lebensdauer erhoht.

Unsere Druckluft-Werkzeuge sind flr
einen Betriebsdruck von 6 bar
eingerichtet. Bei Schleifmaschinen mit
eingebautem Regler ist es mdglich, den
Betriebsdruck auf 4 bar einzustellen.
Dies ist zweckmafig, um die
vorgeschriebene Drehzahl fir den
jeweiligen Schleifkorper voll
auszunutzen.

Druckluft-Werkzeuge sollen nicht leer
laufen, denn dadurch entsteht Warme
und hoherer Verschleil’. Die Druckluft
soll sauber und trocken sein. Das wird
durch eine fachgerechte Druckluft-
Anlage gewahrleistetet. Vor dem
AnschlieBen den Druckluft- Schlauch
durchblasen. Fir den wirtschaftlichen
Einsatz von Druckluft-Werkzeugen sind

die angegeben Luftmengen erforderlich.

Leitung, Armaturen und Schlauche
mussen die erforderlichen Querschnitte
haben, damit der FlieRdruck konstant
bleibt.

Geschlossene und mit Fett gefiillte
Kugellager diirfen nicht ausgewaschen
werden.

Einwandfreie Schmierung ist
unerlasslich.

Unsere Druckluft-Werkzeuge haben in
der Regel eingebaute Oler. Diese
befinden sich zwischen Einlassventil
und Motor und arbeiten in jeder Lage.
Bei kleinen und leichten
Handwerkzeugen muss oft auf die
eingebauten Oler verzichtet werden.
Die Maschinen wiirden dann zu schwer

uad-tnh dliceh
thRCuRRanioHen:

In solchen Fallen muss die Schmierung
von Wartungseinheiten oder im
Handschlauch eingebauten Olern
Ubernommen werden. Bei fest
installierten Arbeitsplatzen empfehlen
wir Wartungseinheiten (siehe
Zubehorliste).

Wo langere Schlauchleitungen bendétigt
werden, sind Leitungsdler, die in die
Schlauchleitungen eingebaut werden,
zweckmaRiger. Die Entfernung
zwischen Werkzeug und Oler sollte
nicht mehr als 5 m betragen.

Alle Druckluft-Werkzeuge besitzen am
Anschluss ein vorgeschaltetes Sieb,
welches regelmafig zu kontrollieren
und zu reinigen ist.

Nach dem Arbeitseinsatz sind die
Maschinen mit diinnfliissigem Ol
durchzuspuilen oder mussen
anderweitig gegen Korrosion geschutzt
werden.
Wenn Schmiernippel vorhanden sind,
muss das Getriebe mit einer Fettpresse
nachgeschmiert werden:
- alle 60 Betriebsstunden Schlagwerke,
Gleitlager, Walzlager
Uberprufen, ggf. schmieren;
- alle 300 Betriebsstunden Getriebe und
Walzlager neu
schmieren
- alle 6-8 Betriebsstunden bei
Schlagschraubern die
Ambossfuhrung nachschmieren.
Vor langeren Stillstandzeiten missen
alle Innenteile gut gefettet werden, um
Rostbildung zu vermeiden. Es empfiehlt
sich, in regelmaRigen Zeitabstanden die
Lamellen und Lager zu Uberprifen.

Druckluft-Werkzeuge nur in trockenen
Raumen lagern.

Zu verwendende Schmierole:

Allgemein: SAE 5 W bis SAE 10W

Fir getriebelose Schlagschrauber und
Kleinschleifer:
nur SAE 5 W

Bei feuchter Druckluft sind Ole zu verwenden,
die Wasser aufnehmen (ohne die
Schmierwirkung zu verlieren) und
Korrosionsschutzzusatze enthalten. Bei
niedrigen Temperaturen (speziell bei Arbeiten im
Freien) ggf. Anti-Eis-Schmiermittel einsetzen
(Z.B. Kilfrost, BP Energol AX 10, Kompranol
N74).

Fir Sagekettenschmierung an Kettensagen:

Maschinendl mit Haftzusatz, Viskositéat
c ST 49-55’ (6,5-7,5 E)/ 50C

FETTE (harz- und saurefrei)

Mehrzweckfette fir Walz-,

Spezialfette fur hochtourige Winkel-

Gleitlager und Getriebe getriebe
Bezeichnung nach DIN 51502 KL2k G 000 h
Konsistenz-Klasse (DIN 51818) 2 00
Verseifungsart Lithium Natrium
Tropfpunkt 185 C 145C
Walkpenetration 265 bis 295 400 bis 410

Temperaturbereich

(<)

Ue
R\
20 e
\JW
AY ©e
o
)
5\6\\\“\93

e

-25T bis + 125T

-25T bis + 100C
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An bzw. mit unseren Werkzeugen verwendete
Olerbauformen

Oler zum Anbau an die Maschine oder zum Einbinden in
Schlauchleitungen

Einstellen des Olers: Nach Entfernen der Verschlussschraube (Pos. 3) wird
die Regulierungsschraube (Pos.2) sichtbar. Durch Anziehen vermindert
sich die Olabgabe, durch Lésen gelangt mehr Ol in die Maschine. Anziehen
bzw. Lésen um % bis /2 Gang wird in den meisten Fallen gentigen. Bei
Verstopfung Bohrung (2mm DRM) mit Draht reinigen.

Richtige Einstellung: Unter Druck muss bei gedffneter Einflllschraube
( Pos. 4 ) das Ol leicht brodeln, die Fullung reicht fiir ca. 8 Betriebsstunden.

Leitungsoler

Fur stationar angeordnete Druckluft-Maschinen und Motoren erfolgt die
Schmierung durch vorgeschaltete Oler fur waagerechten und senkrechten
Einbau.

Einstellung des Olers: Luftzufuhr absperren. Stopfen (Pos. 3) 6ffnen.
Sichtbare Kontermutter (Pos. 5) mittels Steckschlissel I6sen und mit
Schraubenzieher angezogene Verschlussschraube ( Pos.4 ) um Y4 bis 2
Umdrehung zuriickschrauben und wieder kontern. Beim Einfiillen darf kein
Ol in die Bohrung ,a“ gelangen. Stopfen (Pos. 3) schlieRen und die
Luftzufuhr &ffnen.

Richtige Einstellung:
Halten Sie ein Stiick Papier in kurzem Abstand vor die Ausstromung. Es
muss mit Ol benetzt werden, ohne dass sich Tropfen bilden.

Klarsicht-Oler
Zur Installation bei fest eingerichteten Arbeitsplatzen.

(besonders bei Wartungseinheiten —siehe Zubehdrliste- verwendete
Bauform)

Die durchsichtigen Vorratsbehalter erlauben eine gute Kontrolle. Der
Tropfenfall kann an der Stellschraube leicht mit einem Schraubendreher
eingestellt werden. (Stellschraube sitzt oberhalb der seitlichen
Gewindeanschliisse — bei Drehung nach rechts weniger Ol, nach links
mehr Ol). Die Einstellung ( 2 bis 5 Tropfen je ml/min Luftverbrauch ) hat bei
Luftdurchlass, d.h. bei laufender Maschine zu erfolgen.
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Ersatzteile und Zubehor
Es dirfen nur ORIGINAL - Ersatzteile verwendet werden. Fir Schaden, die durch
Verwendung von nicht-originalen Ersatzteilen und Zubehor entstehen, ist jede Haftung und
Gewabhrleistung seitens JEPSON ausgeschlossen.
Die Reparatur der Maschine darf nur durch autorisierte Fachbetriebe erfolgen.
Das mit der Maschine verwendbare Zubehdr ist in unserem Prospekt aufgefuhrt.

Storung, Ursache, Beseitigung

JEPSON

POWER

Problem

Ursache

Beseitigung

Magnetkraft zu gering,
Gerat halt nicht am
Werkstiick

Werkstlick zu dinn

Schmutz oder Spane unter
dem Magneten

Unebenheiten am
Magnetkontakt oder
Werkstlick

Unterlegen Sie eine zusatzliche Stahlplatte
unter den Magneten oder befestigen Sie
das Gerat mit Hilfe von Spannelementen

Reinigen

Gleichen Sie mit grof3er Sorgfalt die
Unebenheiten der Oberflache an

Bohrkrone rutscht bei
Bohrbeginn aus der

Magnet halt nicht

Siehe oben

Spéane zwischen
Werkstlick und Bohrkrone

Schlittenflihrung zu
schwergangig

Spane in der Bohrkrone

vorgesehenen Zu hohe Vorschubkraft Leichter Schnittdruck zum Anbohren.
Bohrposition Anschlielend dient die Nut als Stabilisator
Bohrkrone stumpf, Ersetzen oder nachscharfen
beschadigt, oder falsch
angeschliffen
Zu schwache Ankdrnung Ankdrnung verbessern
Zentrierstift nicht in der
Ankornung
Zentrierstift verbogen oder | Ersetzen
abgenutzt
Schrauben am Gehause Schrauben festziehen/einstellen
oder Justierschrauben der
Fuhrung lose
Sehr hohe Falsch angeschliffene oder | Ersetzen oder nachscharfen
Vorschubkraft stumpfe Bohrkrone
erforderlich

Bohrvorgang nicht auf Spanen beginnen

Fuhrung einstellen und schmieren

Spane entfernen
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Problem Ursache Beseitigung

Haufiger Stahlspane oder Schmutz | Bohrkrone entfernen und saubern
Bohrkronenbruch unter der Bohrkrone

Falsch angeschliffene oder | Nachscharfen oder ersetzen
stumpfe Bohrkrone

Versetzen der Bohrkrone Siehe oben

Bohrkrone in der Klemmschrauben nachziehen
Abtriebswelle nicht korrekt
geklemmt

Mangelnde
Bohrkronenschmierung

Starker Siehe oben

Bohrkronenverschleifs Falsch angeschliffene Nachscharfen oder ersetzen

Bohrkrone

Ungenugender oder GleichmaRiger richtiger Schnittdruck ergibt
ungleichmaRiger die optimale Schnittgeschwindigkeit
Schnittdruck

Konformitidtserklarung
im Sinne der EG-Richtlinie Maschinen 2006/42/ EG
fur verwendungsfertige Maschinen

Hiermit erklaren wir,
JEPSON Power GmbH, Ernst —Abbe —Str.5 52249 Eschweiler, dass das
nachstehende Produkt
Bauart: Druckluft-Magnet-Bohrmaschine
Typenbezeichnung: MAGPRO52AIR
in der von uns gelieferten Ausfiihrung der EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/ EG und
94/9 EG (Atex 95 — Gerategruppe I, Kategorie 2, G ¢ T 6) entspricht.
Angewendete harmonisierte Normen sind:

DIN EN ISO 12100

DIN 24063

DIN EN 1127

DIN EN 13463

Eschweiler 29.02.2019
Pierre Michiels

Geschaéftsfuhrer : I
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