Art.Nr.
5902106901
AusgabeNr.
5902016901_2001
Rev.Nr.
03/07/2024

https:/iwww.scheppach.com/delservice

HF60

Tischfrasmaschine 9
Originalbetriebsanleitung

Ppéda TayKou 25
MeTd@paon Tou TTPWTOTUTIOU TWV 08NYIWV Xprong!

Nachdrucke, auch auszugsweise, bedurfen der Genehmigung.
Technische Anderungen vorbehalten. Abbildungen beispielhaft!



2 www.scheppach.com



www.scheppach.com 3



3
%;2,
4
.|
-
e
==om

2i 2g e

4 www.scheppach.com




2f 2b 2c 2b

www.scheppach.com 5



www.scheppach.com



13 2f

www.scheppach.com 7
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= mm = -
) 22 -40 mm 11500 - 13000 1-2
= 4 -10 mm 21000 - 24000 5-6
12 - 20 mm 15500 - 24000 3-6
= 22 -40 mm 11500 - 16000 1-3
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Erkldrung der Symbole auf dem Gerit

Die Verwendung von Symbolen in diesem Handbuch soll Ihre Aufmerksamkeit auf mégliche Risiken lenken. Die Si-
cherheitssymbole und Erklarungen, die diese begleiten, miissen genau verstanden werden. Die Warnungen selbst
beseitigen keine Risiken und kdnnen korrekte Malnahmen zum Verhiiten von Unfallen nicht ersetzen.

Warnung - Zur Verringerung des Verletzungsrisikos Bedienungsanleitung lesen.

Tragen Sie einen Gehdrschutz. Die Einwirkung von Larm kann Gehdérverlust bewirken.

Tragen Sie eine Staubschutzmaske. Beim Bearbeiten von Holz und anderer Materialien
kann gesundheitsschadlicher Staub entstehen. Asbesthaltiges Material darf nicht
bearbeitet werden!

Tragen Sie eine Schutzbrille. Wahrend der Arbeit entstehende Funken oder aus dem Gerat
heraustretende Splitter, Spane und Staube kénnen Sichtverlust bewirken.

Einschubrichtung beachten!

Hartholz (Buche, Eiche)

Weichholz (Fichte, Kiefer)

In dieser Bedienungsanweisung haben wir Stellen, die Ihre Sicherheit betreffen, mit

1
4 Achtung! diesem Zeichen versehen.

c € Das Produkt entspricht den geltenden europaischen Richtlinien.

www.scheppach.com DE|9
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1. Einleitung
Hersteller:

Scheppach GmbH
Glinzburger Strafte 69
D-89335 Ichenhausen

Verehrter Kunde
Wirwiinschen Ihnen viel Freude und Erfolg beim Arbei-
ten mit lhrem neuen Gerat.

Hinweis:

Der Hersteller dieses Gerates haftet nach dem gelten-

den Produkthaftungsgesetz nicht fiir Schaden, die an

diesem Gerat oder durch dieses Gerat entstehen bei:

» unsachgemafRer Behandlung

* Nichtbeachtung der Bedienungsanleitung

* Reparaturen durch Dritte, nicht autorisierte Fach-
krafte

» Einbau und Austausch von nicht originalen Ersatz-
teilen

* nicht bestimmungsgemaRer Verwendung

+ Ausféllen der elektrischen Anlage bei Nichtbeach-
tung der elektrischen Vorschriften und VDE-Bestim-
mungen 0100, DIN 57113 / VDE 0113

Beachten Sie:

Lesen Sie vor der Montage und vor Inbetriebnahme
den gesamten Text der Bedienungsanleitung durch.
Diese Bedienungsanleitung soll es |hnen erleichtern,
lhr Gerat kennenzulernen und dessen bestimmungs-
gemaBen Einsatzmdglichkeiten zu nutzen.

Die Bedienungsanleitung enthalt wichtige Hinweise,
wie Sie mit dem Gerat sicher, fachgerecht und wirt-
schaftlich arbeiten, und wie Sie Gefahren vermeiden,
Reparaturkosten sparen, Ausfallzeiten verringern und
die Zuverlassigkeit und Lebensdauer des Gerates er-
héhen.

Zusatzlich zu den Sicherheitsbestimmungen dieser
Bedienungsanleitung missen Sie unbedingt die fir
den Betrieb des Geréates geltenden Vorschriften lhres
Landes beachten.

Bewahren Sie die Bedienungsanleitung, in einer Plas-
tikhiille geschitzt vor Schmutz und Feuchtigkeit, bei
dem Gerat auf. Sie muss von jeder Bedienungsperson
vor Aufnahme der Arbeit gelesen und sorgfaltig beach-
tet werden.

An dem Gerat durfen nur Personen arbeiten, die im
Gebrauch des Gerates unterwiesen und Uber die damit
verbundenen Gefahren unterrichtet sind.

Das geforderte Mindestalter ist einzuhalten.

Neben den in dieser Bedienungsanleitung enthaltenen
Sicherheitshinweisen und den besonderen Vorschrif-
ten Ihres Landes sind die fiir den Betrieb von bauglei-
chen Maschinen allgemein anerkannten technischen
Regeln zu beachten.

Wir tbernehmen keine Haftung fir Unfélle oder Scha-
den, die durch Nichtbeachten dieser Anleitung und den
Sicherheitshinweisen entstehen.

2. Geratebeschreibung (Abb. 1)

1. Tischverbreiterung

1a. Tischverbreiterung links

1b. Tischverbreiterung rechts

2. Anschlag

2a. Anschlagleiste

2b. Haltestutze vertikal

2c. Beweglicher Anschlag

2d. Druckleiste

2e. Halterung Druckleiste

2f.  Anschlag Grundkérper

2g. Niederhalter

2h. Haltestutze horizontal

2i. Befestigungsklemme

3. Arbeitstisch

4. Klemmschraube zum Einstellen der Arbeitstiefe
5. Handgriff

6. Drehzahlschalter
7. Ein-/ Ausschalter

8. Uberlastschalter

9. Druckleiste front

9a. Halterung Druckleiste front mit Schrauben
10. Querschneidlehre

10a.Sperrmutter Querschneidlehre

11. Montagevorrichtung Tischverbreiterungen
12. Absaugadapter

13. Schutzhaube mit Passstift

14. Reduzierstiick

15. Werkzeugaufnahme

16. Maulschlissel SW18

17. Maulschliissel SW24

3. Lieferumfang

« Tischfrasmaschine

« Tischverbreiterung links (1a)

» Tischverbreiterung rechts (1b)
* 2x Anschlagleiste (2a)

« 2x Niederhalter (2g)

* 2x Haltestutze vertikal (2b)
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» 2x Befestigungsklemme (2i)

* Druckleiste (2d)

+ Halterung Druckleiste (2e)

* 2x Haltestitze horizontal (2h)

* Beweglicher Anschlag (2c)

» Anschlag Grundkérper (2f)

+ Druckleiste front (9)

» Halterung Druckleiste front mit Schrauben (9a)
» Absaugadapter (12)

+ 2x Schiebeholz

* Querschneidlehre (10)

+ Schutzhaube mit Passstift (13)

+ 8x Innensechskantschraube M5 x 20 (m)
* 6x Innensechskantschraube M5 x 12 (1)
* 2x Innensechskantschraube M6 x 16 (g)
+ 2x Sechskantschraube M6 x 40 (c)

* 7x Schlossschraube M6 x 20 (f)

+ 3x Schlossschraube M6 x 25 (d)

* 5x Schlossschraube M6 x 35 (e)

* 2x Randelschraube M6 (a)

* 17x Unterlegscheibe @ 6 (h)

* 14x Unterlegscheibe @ 5 (n)

* 13x Randelmutter M6 (b)

+ 2x Flugelmutter M6 (i)

*  2x Mutter M6 (j)

* 8x Mutter M5 (o)

* Innensechskantschlissel SW 4 (k)

* Maulschlissel SW 18

* Maulschliussel SW 24

+ Montagevorrichtung Tischverbreiterung (11)
* Werkzeugaufnahme @6/8/12

» Bedienungsanleitung

* Innensechskantschlissel SW 5 (p)

4. BestimmungsgemaBe Verwendung

Die Maschine ist ausschlieBlich fir folgende Tatig-
keiten bestimmt: Bearbeiten von Materialien aus
Holz- und Kunststoff, wie z.B.: Frasen von Nuten, Aus-
arbeiten von Vertiefungen, Kopieren von Kurven und
Schriftzigen innerhalb der vorgegebenen Maschinen-
grenzen. Die Frasmaschine darf nicht zum Bearbeiten
von Metall, Stein etc. verwendet werden.

Die Maschine darf nur nach ihrer Bestimmung ver-
wendet werden. Jede weitere darlber hinausgehende
Verwendung ist nicht bestimmungsgemaR. Fiir daraus
hervorgerufene Schaden oder Verletzungen aller Art
haftet der Benutzer/Bediener und nicht der Hersteller.

Bestandteil der bestimmungsgeméaRen Verwendung ist
auch die Beachtung der Sicherheitshinweise, sowie die
Montageanleitung und Betriebshinweise in der Bedie-
nungsanleitung.

Personen, welche die Maschine bedienen und warten,
mussen mit dieser vertraut und Uber mogliche Gefah-
ren unterrichtet sein.

Daruber hinaus sind die geltenden Unfallverhiitungs-
vorschriften genauestens einzuhalten.

Sonstige allgemeine Regeln in arbeitsmedizinischen
und sicherheitstechnischen Bereichen sind zu beach-
ten.

Veranderungen an der Maschine schlieBen eine Haf-
tung des Herstellers und daraus entstehende Schaden
ganzlich aus.

Die Maschine darf nur mit Originalteilen und Original-
zubehor des Herstellers betrieben werden.

Die Sicherheits-, Arbeits- und Wartungsvorschriften des
Herstellers sowie die in den Technischen Daten ange-
gebenen Abmessungen missen eingehalten werden.

Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate bestimmungs-
gemaB nicht fir den gewerblichen, handwerklichen
oder industriellen Einsatz konstruiert wurden. Wir
libernehmen keine Gewahrleistung, wenn das Gerat in
Gewerbe-, Handwerks- oder Industriebetrieben sowie
bei gleichzusetzenden Tatigkeiten eingesetzt wird.

Das Gerat ist zum Gebrauch durch Erwachsene be-
stimmt. Jugendliche Uber 16 Jahre dirfen das Gerat
nur unter Aufsicht benutzen. Der Hersteller haftet nicht
fur Schaden, die durch bestimmungswidrigen Ge-
brauch oder falsche Bedienung verursacht wurden.
Benutzen Sie das Gerat nur wie beschrieben und fir
die angegebenen Einsatzbereiche. Das Gerat ist nicht
fur den gewerblichen Einsatz bestimmt. Jede andere
Verwendung oder Veranderung des Gerates gilt als
nicht bestimmungsgeman und birgt erhebliche Unfall-
gefahren. Fir aus bestimmungswidriger Verwendung
entstandene Schaden ubernimmt der Hersteller keine
Haftung.

5. Allgemeine Sicherheitshinweise

Achtung! Beim Gebrauch von Elektrowerkzeugen
sind zum Schutz gegen elektrischen Schlag, Ver-
letzungs- und Brandgefahr folgende grundsatzliche
SicherheitsmaRnahmen zu beachten. Lesen Sie al-
le diese Hinweise, bevor Sie dieses Elektrowerkzeug
benutzen, und bewahren Sie die Sicherheitshinweise
gut auf.

12| DE www.scheppach.com



Sicheres Arbeiten 10 SchlieRen Sie die Staubabsaug-Einrichtung an,
1 Halten Sie Ihren Arbeitsbereich in Ordnung wenn Sie Holz, holzdhnliche Werkstoffe oder

— Unordnung im Arbeitsbereich kann Unfélle zur Kunststoffe bearbeitet werden.

Folge haben. — Falls Anschliisse zur Staubabsaugung und Auf-
2 Bericksichtigen Sie Umgebungseinflisse fangeinrichtung vorhanden sind, Giberzeugen Sie

— Setzen Sie Elektrowerkzeuge nicht dem Regen sich, dass diese angeschlossen und richtig be-
aus. nutzt werden.

— Benutzen Sie Elektrowerkzeuge nicht in feuchter — Der Betrieb in geschlossenen Raumen ist beim
oder nasser Umgebung. Bearbeiten von Holz, holzéhnlichen Werkstoffen

— Sorgen Sie fir gute Beleuchtung des Arbeits- und Kunststoffen nur mit einer geeigneten Ab-
bereichs. sauganlage zulassig.

— Benutzen Sie Elektrowerkzeuge nicht, wo 11 Verwenden Sie das Kabel nicht fir Zwecke, fur
Brand- oder Explosionsgefahr besteht. die es nicht bestimmt ist

3 Schitzen Sie sich vor elektrischem Schlag — Benutzen Sie das Kabel nicht, um den Stecker

— Vermeiden Sie Kérperberiihrung mit geerdeten aus der Steckdose zu ziehen. Schiitzen Sie das
Teilen (z. B. Rohren, Radiatoren, Elektroherden, Kabel vor Hitze, Ol und scharfen Kanten.
Kuhlgeraten). 12 Sichern Sie das Werkstlick

4 Halten Sie andere Personen fern. — Benutzen Sie Spannvorrichtungen oder einen

— Lassen Sie andere Personen, insbesondere Kin- Schraubstock, um das Werkstlck festzuhalten.
der, nicht das Elektrowerkzeug oder das Kabel Es ist damit sicherer gehalten als mit lhrer Hand
berlihren. Halten Sie sie von Ihrem Arbeitsbe- und ermdglicht die Bedienung der Maschine mit
reich fern. beiden Handen.

5 Bewahren Sie unbenutzte Elektrowerkzeuge si- — Bei langen Werkstiicken ist eine zusatzliche
cher auf Auflage (Tisch, Bocke, etc.) erforderlich, um ein

— Unbenutzte Elektrowerkzeuge sollten an einem Kippen der Maschine zu vermeiden.
trockenen, hochgelegenen oder abgeschlosse- — Driicken Sie das Werkstiick immer fest gegen
nen Ort, aulRerhalb der Reichweite von Kindern, Arbeitsplatte und Anschlag, um ein Wackeln
abgelegt werden. bzw. Verdrehen des Werkstlickes zu verhindern.

6 Uberlasten Sie Ihr Elektrowerkzeug nicht 13 Vermeiden Sie abnormale Kdrperhaltung

— Sie arbeiten besser und sicherer im angegebe- — Sorgen Sie fir sicheren Stand und halten Sie
nen Leistungsbereich. jederzeit das Gleichgewicht.

7 Benutzen Sie das richtige Elektrowerkzeug — Vermeiden Sie ungeschickte Handpositionen,

— Verwenden Sie keine leistungsschwachen Elek- bei denen durch ein plétzliches Abrutschen eine
trowerkzeuge fiir schwere Arbeiten. oder beide Hande den Fraser beriihren kénnten.

— Benutzen Sie das Elektrowerkzeug nicht fir 14 Pflegen Sie lhre Werkzeuge mit Sorgfalt
solche Zwecke, fiur die es nicht vorgesehen ist. — Halten Sie die Schneidwerkzeuge scharf und
Benutzen Sie zum Beispiel keine Handkreissa- sauber, um besser und sicherer arbeiten zu
ge zum Schneiden von Baumasten oder Holz- kénnen.
scheiten. — Befolgen Sie die Hinweise zur Schmierung und

8 Tragen Sie geeignete Kleidung zum Werkzeugwechsel.

— Tragen Sie keine weite Kleidung oder Schmuck, — Kontrollieren Sie regelmaRig die Anschlusslei-
sie kdnnten von beweglichen Teilen erfasst wer- tung des Elektrowerkzeugs und lassen Sie diese
den. bei Beschadigung von einem anerkannten Fach-

— Bei Arbeiten im Freien ist rutschfestes Schuh- mann erneuern.
werk empfehlenswert. — Kontrollieren Sie Verlangerungsleitungen re-

— Tragen Sie bei langen Haaren ein Haarnetz. gelmaBig und ersetzen Sie diese, wenn sie be-

9 Benutzen Sie Schutzausristung schadigt sind.
— Tragen Sie eine Schutzbrille. — Halten Sie Handgriffe trocken, sauber und frei
— Verwenden Sie bei stauberzeugenden Arbeiten von Ol und Fett.

eine Atemmaske.
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15 Ziehen Sie den Stecker aus der Steckdose

— Entfernen Sie nie lose Splitter, Spane oder ein-
geklemmte Holzteile bei laufendem Fraser.

— Bei Nichtgebrauch des Elektrowerkzeugs, vor
der Wartung und beim Wechsel von Werkzeugen
wie z. B. Sageblatt, Bohrer, Fraser.

— Wenn der Fréser beim Schneiden durch eine zu
groRe Vorschubkraft blockiert, schalten Sie das
Gerat aus und trennen Sie es vom Netz.

— Entfernen Sie das Werkstlick und stellen Sie
sicher, dass der Fraser frei lauft. Schalten Sie
das Gerat ein, und fihren Sie den Schnittvor-
gang erneut mit reduzierter Vorschubkraft durch.

16 Lassen Sie keine Werkzeugschlissel stecken

— Uberpriifen Sie vor dem Einschalten, dass

Schlissel und Einstellwerkzeuge entfernt sind.
17 Vermeiden Sie unbeabsichtigten Anlauf

— Vergewissern Sie sich, dass der Schalter beim
Einstecken des Steckers in die Steckdose aus-
geschaltet ist.

18 Benutzen Sie Verlangerungskabel fiir den Aufien-
bereich

— Verwenden Sie im Freien nur dafiir zugelassene
und entsprechend gekennzeichnete Verlange-
rungskabel.

— Verwenden Sie die Kabeltrommel nur im abge-
rollten Zustand.

19 Seien Sie stets aufmerksam

— Achten Sie darauf, was Sie tun. Gehen Sie mit
Vernunft an die Arbeit. Benutzen Sie das Elekt-
rowerkzeug nicht, wenn Sie unkonzentriert sind.

20 Uberpriifen Sie das Elektrowerkzeug auf eventu-
elle Beschadigungen

— Vor weiterem Gebrauch des Elektrowerkzeugs
missen Schutzvorrichtungen oder leicht be-
schadigte Teile sorgfaltig auf ihre einwandfreie
und bestimmungsgemalRe Funktion untersucht
werden.

— Uberpriifen Sie, ob die beweglichen Teile ein-
wandfrei funktionieren und nicht klemmen oder
ob Teile beschadigt sind. Samtliche Teile mis-
sen richtig montiert sein und alle Bedingungen
erfullen, um den einwandfreien Betrieb des Elek-
trowerkzeugs zu gewahrleisten.

— Beschadigte Schutzvorrichtungen und Teile
missen bestimmungsgemafR durch eine an-
erkannte Fachwerkstatt repariert oder ausge-
wechselt werden, soweit nichts anderes in der
Bedienungsanleitung angegeben ist.

— Beschadigte Schalter miissen bei einer Kunden-
dienstwerkstatt ersetzt werden.

— Benutzen Sie keine fehlerhaften oder bescha-
digten Anschlussleitungen.

— Benutzen Sie keine Elektrowerkzeuge, bei de-
nen sich der Schalter nicht ein- und ausschalten
lasst.

21 ACHTUNG!

— Der Gebrauch anderer Einsatzwerkzeuge und
anderen Zubehdrs kann eine Verletzungsgefahr
fir Sie bedeuten.

22 Lassen Sie |hr Elektrowerkzeug durch eine Elek-
trofachkraft reparieren

— Dieses Elektrowerkzeug entspricht den ein-
schlagigen Sicherheitsbestimmungen. Repa-
raturen durfen nur von einer Elektrofachkraft
ausgeflhrt werden, indem Originalersatzteile
verwendet werden; anderenfalls kénnen Unfalle
fir den Benutzer entstehen.

Die Bedienperson muss sich immer vor der Ma-
schine befinden, um eine Gefdhrdung zu vermei-
den.

Warnung! Dieses Elektrowerkzeug erzeugt wahrend
des Betriebs ein elektromagnetisches Feld. Dieses
Feld kann unter bestimmten Umsténden aktive oder
passive medizinische Implantate beeintrachtigen. Um
die Gefahr von ernsthaften oder tédlichen Verletzun-
gen zu verringern, empfehlen wir Personen mit medi-
zinischen Implantaten ihren Arzt und den Hersteller
vom medizinischen Implantat zu konsultieren, bevor
das Elektrowerkzeug bedient wird.

ZUSATZLICHE SICHERHEITSHINWEISE

« Prifen Sie die Fraseinheit vor der Verwendung auf
fehlerfreien Zustand.

* Verwenden Sie die zur GroRRe der Fraseinheit pas-
senden Tischeinlegeringe.

» Tragen Sie immer geeignete personliche Schutz-
ausrlstung. Dies schlieRt ein:
¢ Gehorschutz zur Verminderung des Risikos,

schwerhdrig zu werden.
« Atemschutz zur Verminderung des Risikos, ge-
fahrlichen Staub einzuatmen.

* Mdglichkeit von Verletzungen beim Hantieren mit
Fraseinheit und rauen Werkstoffen wegen scharfer
Kanten. Schutzbrille zur Vermeidung von Augenver-
letzungen durch wegfliegende Teile.

14 | DE www.scheppach.com



» Beim Bearbeiten von Holz muss die Bedienperson
Uber die Bedingungen informiert werden, welche
die Staubfreisetzung beeinflussen, z.B. die Art des
zu bearbeitenden Werkstoffs, die Bedeutung lokaler
Abscheidung (Erfassung und Quelle) und die richti-
ge Einstellung von Hauben/Leitblechen/Fiihrungen.

* Warnung! Benutzen Sie keine nicht empfohlenen
Fraswerkzeuge, da dies bei Verlust der Kontrolle zu
Verletzungen filhren kann. Verwenden Sie nur fir
Handvorschub gestaltete und mit MAN(Handvor-
schub) gekennzeichnete Fraswerkzeuge nach EN
847-1.

* Durch unkontrolliertes Abkippen des Werkstiickes
verursachte gefahrliche Situation. Stiitzen Sie lan-
ge Werkstlicke ausreichend ab, um sie in ihrer Posi-
tion zu halten.

* Modglicher Rickschlag, eine plétzliche Reaktion
wegen einer aufler Kontrolle geratenen Fihrung
kleiner Werkstiicke. Verwenden Sie zusatzliche
Vorrichtungen wie waagrechte Andruckvorrichtun-
gen bei der Bearbeitung von schmalen Werkstu-
cken.

* Nicht gewartete Werkzeuge kdénnen unkontrollier-
bare Situationen auslésen. Verwenden Sie nur
scharfe, gewartete und nach den Angaben des
Werkzeugherstellers eingestellte Fraswerkzeuge.

» Mdgliche Berlihrung von bewegten Teilen. Vor dem
Wechsel oder Einstellen schalten Sie die Maschine
aus und ziehen den Netzstecker.

* Mdgliche Fehler bei der Position des Fraswerk-
zeugs. Setzen Sie das Fraswerkzeug richtig in die
Maschine ein. Schieben Sie das Werkstlick entge-
gen der Drehrichtung der Spindel vor.

+ Wahlen Sie die zum eingesetzten Fraswerkzeug
und dem verwendeten Werkstoff passende Dreh-
zahl.

+ Halten Sie die Hande wahrend des Frasens am An-
schlag fern. Verwenden Sie Andruckvorrichtungen
(Druckschuhe)-sofern méglich- zusammen mit dem
Anschlag.

» Fehlende Queranschlage kénnen einen Riickschlag
verursachen. Beim Einsetzfrdsen verwenden Sie
hintere und/oder vordere Queranschlage, die am
Frasanschlag befestigt sind.

6. Restrisiken

Die Maschine ist nach dem Stand der Technik und den
anerkannten sicherheitstechnischen Regeln gebaut.
Dennoch kdnnen beim Arbeiten einzelne Restrisiken
auftreten.

» Gefahrdung der Gesundheit durch Strom bei Ver-
wendung nicht ordnungsgemafer Elektro-An-
schlussleitungen.

» Des Weiteren kénnen trotz aller getroffener Vorkeh-
rungen nicht offensichtliche Restrisiken bestehen.

< Restrisiken kénnen minimiert werden, wenn die ,Si-
cherheitshinweise* und die ,Bestimmungsgemalie
Verwendung", sowie die Bedienungsanleitung ins-
gesamt beachtet werden.

* Vermeiden Sie zuféllige Inbetriebsetzungen der Ma-
schine: beim Einflihren des Steckers in die Steck-
dose darf die Betriebstaste nicht gedriickt werden.
Verwenden Sie das Werkzeug, das in dieser Bedie-
nungsanleitung empfohlen wird. So erreichen Sie,
dass lhre Maschine optimale Leistungen erbringt.

* Halten Sie lhre Hande vom Arbeitsbereich fern,
wenn die Maschine in Betrieb ist.

7. Technische Daten

MaRBeL xBxH 1030 x 360 x 311 mm
TischgroRe L x B 610 x 360 mm
Tischhéhe 311 mm
Mafe Tischverbreiterung 210 x 360 mm
LxB

Hdéhenverstellung Spindel 0-40mm
Reduzierstiicke @32/475/55/75 mm
Spindel Drehzahl 11500 - 24000 min!
@ Fraser max. @ 50 mm
Gewicht 21 kg
Motor 230 - 240V~ /50 Hz
Aufnahmeleistung 1500 W
Schutzart 1P20

Schutzklasse

Technische Anderungen vorbehalten!

Gerausch und Vibration

A Warnung: Larm kann gravierende Auswirkungen
auf lhre Gesundheit haben. Ubersteigt der Maschinen-
larm 85 dB, tragen Sie bitte einen geeigneten Gehor-
schutz.

www.scheppach.com DE |15



Gerauschkennwerte
Die Gerauschwerte wurden entsprechend EN 61029
ermittelt.

Schallleitungspegel L, 102 dB
Schalldruckpegel LpA 89dB
Unsicherheit K 3dB

WalpA

8. Auspacken

+ Offnen Sie die Verpackung und nehmen Sie das Ge-
rat vorsichtig heraus.

+ Entfernen Sie das Verpackungsmaterial sowie Ver-
packungs-/ und Transportsicherungen (falls vorhan-
den).

+ Uberpriifen Sie, ob der Lieferumfang vollsténdig ist.

+ Kontrollieren Sie das Gerat und die Zubehorteile
auf Transportschaden. Bei Beanstandungen muss
sofort der Zubringer versténdigt werden. Spatere
Reklamationen werden nicht anerkannt.

+ Bewahren Sie die Verpackung nach Mdéglichkeit bis
zum Ablauf der Garantiezeit auf.

* Machen Sie sich vor dem Einsatz anhand der Be-
dienungsanleitung mit dem Gerat vertraut.

» Verwenden Sie bei Zubehor sowie Verschleil- und
Ersatzteilen nur Originalteile. Ersatzteile erhalten
Sie bei lhrem Fachhandler.

+ Geben Sie bei Bestellungen unsere Artikelnummern
sowie Typ und Baujahr des Gerétes an.

/A WARNUNG!

Gerat und Verpackungsmaterial sind kein Kinder-
spielzeug! Kinder diirfen nicht mit Kunststoffbeu-
teln, Folien und Kleinteilen spielen! Es besteht
Verschluckungs- und Erstickungsgefahr!

9. Aufbau

A Achtung!
Ziehen Sie vor allen Einstell- oder Wartungsarbeiten
den Netzstecker.

Befestigung der Maschine

Fir den Gebrauch wird empfohlen, die Maschine mit-

tels der vier Locher auf einer Werkbank zu befestigen.

1 Die Montageoberflache muss vorgebohrt werden,
und zwar unter Berticksichtigung der Abstande der
zwei Befestigungslécher im Gestell.

2 Jeder Befestigungspunkt muss mithilfe von
Schrauben (nicht mitgeliefert) fest angezogen
werden.

Die Schrauben missen ausreichend lang sein: Be-
ricksichtigen Sie die Starke der Arbeitsflache, auf
der die Maschine befestigt ist.

Verwenden Sie die Beilagscheiben und verschrau-
ben Sie die Arbeitsflache mit den Muttern.

Die Arbeitsflache muss ausreichend groR3 sein,
um ein Kippen der Einheit wéhrend der Arbeit zu
verhindern.

Teile fiir Tischverbreiterung (Abb. 2)

Tischverbreiterung links (1a)
Tischverbreiterung rechts (1b)
Montagevorrichtung Tischverbreiterung (11)
6x Innensechskantschraube M5 x 12 (1)

8x Innensechskantschraube M5 x 20 (m)
14x Unterlegscheibe @ 5 (n)

8x Mutter M5 (o)

Montage der Tischverbreiterungen (Abb. 3)

Die Tischverbreiterungen (1) vergroRern die Tisch-
oberflache und ermdglichen damit das Bearbeiten
groBer Werkstlicke und das Ausfiihren besonderer
Frasarbeiten.

Tischverbreiterungen (1a+1b) auf beiden Seiten mit
je 4 Innensechskantschrauben M5 x 20 (m), 4 Unter-
legscheiben @ 5 (n) und 4 Sechskantmuttern M5 (o)
seitlich und mit je 3 Innensechskantschrauben M5 x
12 (I) und 3 Unterlegscheiben @ 5 (n) stirnseitig am
Arbeitstisch (3) ansetzen.

Montagevorrichtung Tischverbreiterung (11) in die
Nut schieben, bis sie auf der Tischverbreiterung
links (1a) oder Tischverbreiterung rechts (1b) und
Arbeitstisch (4) aufliegt.

Montagevorrichtung Tischverbreiterung (11) anzie-
hen.

Alle Schraubenverbindungen fest anziehen.
Wiederholen Sie den Vorgang auf der anderen Sei-
te.

Teile fiir Frasanschlag (Abb. 4)

2x Anschlagleiste (2a)

2x Niederhalter (2g)

2x Haltestutze vertikal (2b)
2x Befestigungsklemme (2i)
Druckleiste (2d)

Halterung Druckleiste (2e)
2x Haltestutze horizontal (2h)
Beweglicher Anschlag (2c)
Anschlag Grundkorper (2f)
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+ Druckleiste front (9)

» Halterung Druckleiste front mit Schrauben (9a)
» Absaugadapter (12)

* 2x Innensechskantschraube M6 x 16 (g)
» 2x Sechskantschraube M6 x 40 (c)

+ 6x Schlossschraube M6 x 20 (f)

* 2x Schlossschraube M6 x 25 (d)

» 5x Schlossschraube M6 x 35 (e)

+ 2x Randelschraube M6 (a)

* 10x Randelmutter M6 (b)

» 2x Flugelmutter M6 (i)

» 15x Unterlegscheibe (h)

*  2x Mutter M6 (j)

Montage Frasanschlag (Abb. 5 - 16)

Schritt 1 (Abb. 5)

+ Befestigen Sie die 2 Niederhalter (2g) an die Haltes-
tlitzen horizontal (2h) mithilfe von 2 Schlossschrau-
ben M6 x 35 (e), 2 Unterlegscheiben @ 6 (h) und
zwei Randelmuttern M6 (b).

Schritt 2 (Abb. 6)

+ Befestigen Sie die Druckleiste (2d) an der Halterung
Druckleiste (2e) mithilfe von 2 Schlossschrauben
M6 x 25 (d), 2 Unterlegscheiben @ 6 (h) und 2 Fli-
gelmuttern M6 (i).

Schritt 3 (Abb. 7)
+ Stecken Sie den Absaugadapter (12) in den An-
schlag Grundkérper (2f).

Schritt 4 (Abb. 8)

+ Befestigen Sie die Haltestltzen vertikal (2b) am
Anschlag Grundkoérper (2f) und am beweglichen
Anschlag (2c) mithilfe von jeweils einer Innensechs-
kantschraube M6 x 16 (g).

Schritt 5 (Abb. 9)

+ Legen Sie den beweglichen Anschlag (2c) in die vor-
gesehene Nut im Anschlag Grundkérper (2f) und
befestigen Sie diesen mithilfe von einer Schloss-
schraube M6 x 25 (d), Unterlegscheibe & 6 (h) und
einer Randelmutter M6 (b) und einer Schlossschrau-
be M6 x 35 (e), Unterlegscheibe & 6 (h) und einer
Randelmutter M6 (b).

» Auf der linken Seite setzen Sie eine Schlossschrau-
be M6 x 20 (f) mit Unterlegscheibe @ 6 (h) an und
kontern diese mit einer Randelmutter M6 (b).
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Schritt 6 (Abb. 10+11)

« Setzen Sie zwei Sechskantschrauben M6 x 40 (c)
von unten in den Anschlag Grundkérper (2f) (Abb.
10).

« Befestigen Sie die Halterung Druckleiste (2e) mit der
Druckleiste (2d) mithilfe der zwei Sechskantschrau-
ben M6 x 40 (c), zwei Unterlegscheiben @ 6 (h) und
zwei Muttern M6 (j). (Abb. 11)

» Setzen Sie fir die Befestigung der Anschlagleisten
vier Schlossschrauben M6 x 20 (f), vier Unterleg-
scheiben @ 6 (h) und vier Randelmuttern M6 (b) an.

Schritt 7 (Abb. 12)

« Befestigen Sie die zwei Haltestltzen horizontal (2h)
mit den Niederhaltern (2g) an den Haltestltzen ver-
tikal (2b) mithilfe von zwei Befestigungsklemmen (2i)
und zwei Randelschrauben M6 (a), wie in Abb. 12
dargestellt.

Schritt 8 (Abb. 13+14)

» Schieben Sie die zwei Anschlagleisten (2a) durch
die Schlossschrauben M6 x 20 (2f), wie in Abb. 13
und 14 dargestellt.

Schritt 9 (Abb. 15+16)

* Zur Montage des Anschlags am Arbeitstisch (3),
die beiden markierten Schrauben in die markierten
Nuten des Arbeitstisches (3) einfadeln und fixieren.

* Richten Sie die Anschlagleisten (2a) in der ge-
wiinschten Position aus und ziehen Sie die markier-
ten Randelmuttern an.

Montage Druckleiste front (Abb. 17+18)

» Halterung Druckleiste front mit Schrauben (9a) mit-
hilfe der beiliegenden Schrauben am Arbeitstisch
befestigen (Abb. 17).

» Druckleiste front (9) an der Halterung (9a) mithilfe
von zwei Schlossschrauben M6 x 20 (f), zwei Unter-
legscheiben @ 6 (h) und zwei Randelmuttern M6 (b)
befestigen (Abb. 18).

» Zur Ausrichtung kann der Queranschlag (10) ver-
wendet werden.

Montage Schutzhaube (Abb. 19)

+ Die Schutzhaube (13) auf den Anschlag Grund-
korper (2f) stecken und mithilfe vom mitgelieferten
Passstift fixieren.

HINWEIS: Zur Montage der Schutzhaube muss die
Druckleiste front mit Halterung (9+9a) demontiert wer-
den.



Anschluss der Fraismaschine an eine Absauganlage

* Ein Anschluss an eine externe Absauganlage zum
Absaugen von Staub und Spanen (nicht im Liefer-
umfang enthalten) ist vorgesehen.

» Schieben Sie den Saugschlauch der Absauganla-
ge auf den Absaugadapter (12) hinten am Frasan-
schlag (2). Fir Schldauche mit einem Durchmesser
von 100mm finden Sie einen konischen Adapter in
der Verpackung.

10. In Betrieb nehmen

A Achtung!
Vor der Inbetriebnahme das Gerit unbedingt kom-
plett montieren!

Achtung: Die Frasmaschine hat eine Welle, die ver-
tikal zum Arbeitstisch steht. Die Achse dient der Auf-
nahme der Fraswerkzeuge, Scheiben und Formfraser.
Die Frasmaschine wird genutzt zur Herstellung von
Friesen, einfachen oder mehrfachen Vertiefungen,
Nuten, Falzen, Profilen und Gegenprofilen auf geraden
Oberflachen, usw..

Mit der Frasmaschine dirfen nur Fraser bis max. 50
mm Durchmesser verwendet werden. Wenn groRe-
re Durchmesser erforderlich sind, empfehlen wir das

+ Ziehen Sie die Sicherungsmutter der Werkzeugauf-
nahme (14) mit dem Maulschlissel SW24 (17) wie-
der fest.

+ Bringen Sie das Reduzierstiick (14) fiir die Offnung
in seine urspringliche Stellung zurtick.

» Justieren Sie den Anschlag je nach Bedarf mithilfe
der Skala auf dem Tisch.

« SchlieRen Sie die Absauganlage an. Es wir dringend
empfohlen, eine Absauganlage (oder ein Absaug-
system) anzuschlieBen, um die Offnung von Spénen
freizuhalten, um den Motor zu kihlen und um die
Werkstiickzufuhr zu erleichtern.

« SchlieBen Sie die Maschine wieder an das Strom-
netz an.

Einstellen des Anschlags

Die Verwendung des Anschlags ist obligatorisch. Je-
de Arbeit muss separat betrachtet werden. Bei jedem
neuen Gebrauch miissen Sie sich vergewissern, dass
die Schutzvorrichtungen richtig installiert und einge-
stellt sind. Bei jedem neuen Gebrauch muss jedes An-
driickstiick auf dem Anschlag neu eingestellt werden.
Vergewissern Sie sich, dass jede Schraube gut ange-
zogen ist, bevor Sie mit dem Frasen beginnen.

Gebrauch der Reduzierstiicke
Die Reduzierstiicke (14) miussen verwendet werden,

Arbeiten in mehreren Schritten und das wiederholte
Anpassen mithilfe des Handgriffs (5), oder das schritt-
weise Einstellen des Anschlags.

um den Abstand zwischen dem Tisch und der Spindel
auf ein Minimum zu reduzieren. Vor dem Einschalten
der Maschine missen Sie systematisch kontrollieren,

Installation und Wechsel der Werkzeugaufnahme

(Abb. 20+21)

A Achtung!

Vor dem Wechseln der Werkzeugaufnahme (15) zie-

hen Sie den Netzstecker lhrer Maschine.

+ Wabhlen Sie die Werkzeugaufnahme aus, die genau
dem Durchmesser lhres Frasers entspricht.

+ Entfernen Sie das Reduzierstiick (14) der Offnung
(Abb. 20).

» Schieben Sie den Maulschlissel SW 18 (16) direkt
unter die Sicherungsmutter der Werkzeugaufnahme
(14) und halten Sie diesen fest.

* Ldsen Sie mit dem Maulschlissel SW24 (17) die Si-
cherungsmutter der Werkzeugaufnahme (14) gegen
den Uhrzeigersinn.

* Entnehmen Sie die Werkzeugaufnahme (14).

+ Setzen Sie nun die passende Werkzeugaufnahme
und das passende Fraswerkzeug ein. Das Fras-
werkzeug muss mindestens 20 mm eingeschoben
werden.

dass die mitgelieferten Reduzierstlicke (14) richtig in-
stalliert sind.

Uberpriifen Sie, ob Sie den fiir das betreffende Fras-
werkzeug und dessen Einbauhdhe geeigneten Re-
duzierstiicke (14) gewahlt haben, um das Risiko des
Kippens des Werkstlicks beim Passieren der Bohrung
zu reduzieren.

Das Reduzierstiick (14) muss den Fraser so weit wie
maoglich umfassen.

Einstellen der Drehzahl, Abb. 22 + 28

Die Drehzahleinstellung (6) der Maschine hat 6 Stufen.

« Bestimmen Sie die optimale Drehzahl durch einen
Probeschnitt in einem Stick Abfallmaterial.
Achtung: Die Verwendung der korrekten Dreh-
zahl erhoht die Lebensdauer des Frasers. Sie be-
einflusst auch die bearbeitete Oberflache auf dem
Werkstuick.
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Stufe Drehzahl

1 ca. 11500 min-'
ca. 13000 min-!
ca. 15500 min-!
ca. 18000 min-'
ca. 21000 min-!
ca. 24000 min-'

ol |~ |WIN

Hinweis:

Die Werte in der Drehzahltabelle (Abb. 28) sind nur
Richtwerte. Diese kdnnen je nach Werkzeug und Holz-
art variieren.

Einstellen des Anschlages, Abb. 23 + 24

» Der Anschlag (1) ist auf die GroRe des Werkstiicks
und des Fraswerkzeuges einzustellen.

+ Losen Sie die zwei Randelmuttern (f+e) an der
Rickseite des Anschlags (1).

Die Anschldge und Druckvorrichtungen sollten so
eingestellt werden, dass sie eine sichere Fiihrung
des Werkstiicks am Ein- und Ausgangsteil der Ma-
schine sichern.

+ Schieben Sie den Anschlag (1) in die gewiinschte
Position. Verwenden Sie die Skala am Tisch (3), um
die Entfernung zwischen Anschlag (1) und Fraser-
mitte festzustellen.

» Ziehen Sie die zwei Randelmuttern an der Riicksei-
te wieder an, um den Anschlag (1) in dieser Position
festzuhalten.

Einstellen des Anschlags fiir Besdumen,

Abb. 23 + 24

« Beim Besaumen von Holz ist das Material, das links
vom Fraser herauskommt, diinner als das Material,
auf der rechten Seite.

» Der bewegliche Anschlag (2c) muss zur Anpassung
an das dunnere Material eingestellt werden. Dies
dient der Stutzung des Materials und sichert einen
genaueren Schnitt. Dazu die rechte Randelmutter
(f) I6sen, den beweglichen Anschlag (2c) nach vor-
ne stellen und festklemmen.

Einstellen der Druckleisten, Abb. 25

Die Druckleisten (9+2d) dienen dazu, das Werkstiick
an Ort und Stelle zu halten und Riickschlag zu vermei-
den.

+ Fraser auf niedrigste Position verfahren

+ Das zu bearbeitende Werkstiick einlegen und
Druckleiste (9+2d) mit leichter Spannung an das
Werkstiick andriicken.

* Werkstlick entfernen.

« Fraser auf gewiinschte Hohe einstellen (siehe: Ein-
stellen der Arbeitstiefe).

Einstellen der Querschneidlehre, Abb. 26

» Die Querschneidlehre (10) gleitet horizontal den Ar-
beitstisch entlang, sie wird verwendet, um Besdum-
und Gehrungsschnitte auszufihren.

* Um die Querschneidlehre (10) auf den gewiinsch-
ten Winkel einzustellen, 16sen Sie die Sperrmutter
Querschneidlehre (10a) und drehen Sie diese in den
gewlinschten Winkel. Ziehen Sie die Sperrmutter
Querschneidlehre (10a) wieder an.

* Machen Sie immer einen Probeschnitt an einem
Stick Abfallmaterial, um sicherzustellen, dass die
Einstellungen stimmen.

Ein- und Ausschalten, Abb. 22

Vergewissern Sie sich, dass alle Schliissel und Ein-
stellwerkzeuge vom Frastisch entfernt sind, dass die
Einstellungen vollstdndig und alle Sicherheitsabde-
ckungen montiert sind.

Driicken Sie den Ein-Schalter (7/,1*), um die Maschine
zu starten.

Dricken Sie den Aus-Schalter (7/“0“), um die Maschi-
ne anzuhalten.

Vorsicht: Gerat lauft sofort mit der eingestellten Dreh-
zahl los.

Einstellen der Arbeitstiefe (Abb. 27)

Zum Einstellen oder Verringern der Spindelhéhe (dient
zum Einstellen der Hohe der Frasmesser) drehen Sie
den Handgriff (5), um die Héhe nach Wunsch zu ver-
ringern oder zu vergréf3ern.

Sichern Sie die Einstellung, indem Sie die Klemm-
schraube (4) fest anziehen.

11. Bedienung

« Setzen Sie einen passenden Fraser in die Werk-
zeugaufnahme ein und sichern diesen, indem Sie
die Mutter der Werkzeugaufnahme fest anziehen.

« Justieren Sie Geschwindigkeit, Schnitttiefe, An-
schlagausrichtung und Querschneidlehre.
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» Vergewissern Sie sich, dass Sie den Zufuhran-
schlag richtig eingestellt ist, so dass er das unge-
schnittene Material stltzt. Den Ausgangsanschlag
so justieren, dass er das geschnittene Material
stutzt, und dass dabei ein Ausgleich fir das abge-
tragene Material geschaffen wird.

+ Schalten Sie die Frase ein.

» Vergewissern Sie sich, dass das Werkstiick kraftig
gegen den Anschlag gedrickt wird.

+ Schieben Sie das Werkstiick weich von rechts nach
links entgegen der Drehrichtung des Werkzeugs.

+ Halten Sie die Vorschubgeschwindigkeit konstant.
Schieben Sie nicht zu schnell, dies wiirde den Motor
zu sehr abbremsen.

* Wenn Sie zu schnell schieben, kénnten Sie eine
schlechte Schnittqualitat erreichen. Es kénnte auch
das Frasmesser oder den Motor schadigen.

+ Wenn Sie zu langsam schieben, kénnten Brandstel-
len am Werkstlick entstehen.

» Bei sehr hartem Holz und groRBen Schnitten kann es
noétig sein, mehr als einen Arbeitsschritt zu machen,
um die gewlinschte Tiefe zu erreichen.

» Die richtige Vorschubgeschwindigkeit hangt von der
FrasergroRe, vom Materialtyp des Werkstlicks und
der Schnitttiefe ab. Uben Sie erst mit einem Stiick
Abfallmaterial, um die richtige Vorschubgeschwin-
digkeit und Abmessungen zu finden.

+ Die Maschine ist mit einem Uberlastschalter zum
Schutz des Motors ausgestattet. Im Falle einer
Uberlastung stoppt die Maschine automatisch.
Nach einer Weile kann der Uberlastschalter wieder
zuruckgesetzt werden.

12. Elektrischer Anschluss

Der installierte Elektromotor ist betriebsfertig ange-
schlossen. Der Anschluss entspricht den einschlagi-
gen VDE- und DIN-Bestimmungen.

Der kundenseitige Netzanschluss sowie die verwende-
te Verlangerungsleitung miissen diesen Vorschriften
entsprechen.

Schadhafte Elektro-Anschlussleitung
An elektrischen Anschlussleitungen entstehen oft Iso-
lationsschaden.

Ursachen hierfiir kdnnen sein:
+ Druckstellen, wenn Anschlussleitungen durch Fens-
ter oder Turspalten gefiihrt werden.

» Knickstellen durch unsachgemaRe Befestigung
oder Fiihrung der Anschlussleitung.

+ Schnittstellen durch Uberfahren der Anschlusslei-
tung.

« Isolationsschaden durch Herausreilen aus der
Wandsteckdose.

» Risse durch Alterung der Isolation.

Solch schadhafte Elektro-Anschlussleitungen dirfen

nicht verwendet werden und sind aufgrund der Isola-

tionsschaden lebensgefahrlich.

Elektrische Anschlussleitungen regelmaRig auf Scha-
den (iberpriifen. Achten Sie darauf, dass beim Uber-
prifen die Anschlussleitung nicht am Stromnetz hangt.

Elektrische Anschlussleitungen miissen den einschla-
gigen VDE- und DIN-Bestimmungen entsprechen.
Verwenden Sie nur Anschlussleitungen mit Kenn-
zeichnung ,HO5VV-F*.

Ein Aufdruck der Typenbezeichnung auf dem An-
schlusskabel ist Vorschrift.

Beim Einphasen-Wechselstrommotor empfehlen wir,
fir Maschinen mit hohem Anlaufstrom (ab 3000 Watt),
eine Absicherung von C 16A oder K 16A!

13. Reinigung

Gefahr!
Ziehen Sie vor allen Reinigungsarbeiten den Netzste-
cker.

+ Halten Sie Schutzvorrichtungen, Luftschlitze und
Motorengehduse so staub- und schmutzfrei wie
mdoglich. Reiben Sie das Gerat mit einem sauberen
Tuch ab oder blasen Sie es mit Druckluft bei niedri-
gem Druck aus.

»  Wir empfehlen, dass Sie das Gerat direkt nach jeder
Benutzung reinigen.

* Reinigen Sie das Gerat regelmaRig mit einem
feuchten Tuch und etwas Schmierseife. Verwenden
Sie keine Reinigungs- oder Ldsungsmittel; diese
kénnten die Kunststoffteile des Gerates angreifen.
Achten Sie darauf, dass kein Wasser in das Geréate-
innere gelangen kann. Das Eindringen von Wasser
in ein Elektrogerat erhéht das Risiko eines elektri-
schen Schlages.

20| DE www.scheppach.com



14. Lagerung

Lagern Sie das Gerat und dessen Zubehor an einem
dunklen, trockenen und frostfreien sowie fiir Kinder un-
zuganglichen Ort. Die optimale Lagertemperatur liegt
zwischen 5 und 30 °‘C. Bewahren Sie das Werkzeug
in der Originalverpackung auf. Decken Sie das Werk-
zeug ab, um es vor Staub oder Feuchtigkeit zu schit-
zen. Bewahren Sie die Bedienungsanleitung bei dem
Werkzeug auf.

15. Wartung

Im Gerateinneren befinden sich keine weiteren zu war-
tenden Teile.

* Vergewissern Sie sich vor jeder Inbetriebnahme
Uber einen einwandfreien Zustand und ordnungsge-
maRes Funktionieren der Sicherheitseinrichtungen.

» Kontrollieren Sie samtliche Verbindungen vor jeder
neuen Inbetriebnahme auf festen Sitz.

Service-Informationen

Es ist zu beachten, dass bei diesem Produkt folgen-
de Teile einem gebrauchsgemafen oder natirlichen
Verschleiy unterliegen bzw. folgende Teile als Ver-
brauchsmaterialien benétigt werden.

Verschleilteile*: Kohleblrsten, Fraser

* nicht zwingend im Lieferumfang enthalten!

Anschliisse und Reparaturen

Anschlisse und Reparaturen der elektrischen Ausris-
tung dirfen nur von einer Elektro-Fachkraft durchge-
fuhrt werden.

Geben Sie bei Rickfragen bitte folgende Daten:
+ Stromart des Motors

» Daten des Maschinen-Typenschildes

» Daten des Motor-Typenschildes

Ersatzteile und Zubehdr erhalten Sie in unserem Ser-
vice-Center. Scannen Sie hierzu den QR-Code auf der
Titelseite.
16. Entsorgung und Wiederverwertung
Hinweise zur Verpackung

Die Verpackungsmaterialien sind

(]
@@] .é recycelbar. Bitte Verpackungen

umweltgerecht entsorgen.

Hinweise zum Elektro- und Elektronikgerategesetz
(ElektroG)

Elektro- und Elektronik-Altgerdte gehéren

Ef nicht in den Hausmiill, sondern sind einer
getrennten Erfassung bzw. Entsorgung zu-
zufiihren!

« Altbatterien oder -akkus, welche nicht fest im Altge-
rat verbaut sind, mussen vor Abgabe zerstérungs-
frei enthnommen werden! Deren Entsorgung wird
Uber das Batteriegesetz geregelt.

» Besitzer bzw. Nutzer von Elektro- und Elektronik-
geraten sind nach deren Gebrauch gesetzlich zur
Ruckgabe verpflichtet.

» Der Endnutzer tragt die Eigenverantwortung fiir das
Loéschen seiner personenbezogenen Daten auf dem
zu entsorgenden Altgerat!

+ Das Symbol der durchgestrichenen Milltonne be-
deutet, dass Elektro- und Elektronikaltgerate nicht
Uber den Hausmill entsorgt werden diirfen.

» Elektro- und Elektronikaltgerate kdnnen bei folgen-
den Stellen unentgeltlich abgegeben werden:

- Offentlich-rechtliche Entsorgungs- bzw. Sammel-
stellen (z. B. kommunale Bauhofe).

- Verkaufsstellen von Elektrogeraten (stationar und
online), sofern Handler zur Riicknahme verpflich-
tet sind oder diese freiwillig anbieten.

- Bis zu drei Elektroaltgerate pro Geréateart, mit
einer Kantenlange von maximal 25 Zentimetern,
kénnen Sie ohne vorherigen Erwerb eines Neu-
gerates vom Hersteller kostenfrei bei diesem ab-
geben oder einer anderen autorisierten Sammel-
stelle in lhrer N@he zufiihren.

- Weitere erganzende Ricknahmebedingungen
der Hersteller und Vertreiber erfahren Sie beim
jeweiligen Kundenservice.

* Im Falle der Anlieferung eines neuen Elektrogera-
tes durch den Hersteller an einen privaten Haushalt,
kann dieser die unentgeltliche Abholung des Elekt-
roaltgerates, auf Nachfrage vom Endnutzer, veran-
lassen. Setzen Sie sich hierzu mit dem Kundenser-
vice des Herstellers in Verbindung.

» Diese Aussagen gelten nur fur Gerate, die in den
Landern der Europaischen Union installiert und ver-
kauft werden und die der Europaischen Richtlinie
2012/19/EU unterliegen. In Landern auBerhalb der
Europaischen Union kénnen davon abweichende
Bestimmungen fiir die Entsorgung von Elektro- und
Elektronik-Altgeraten gelten.
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17. Storungsabhilfe

Die folgende Tabelle zeigt Fehlersymptome auf und beschreibt, wie sie Abhilfe schaffen kdnnen, wenn lhre Maschi-
ne einmal nicht richtig arbeitet. Wenn Sie das Problem damit nicht lokalisieren und beseitigen kénnen, wenden Sie
sich an Ihre Service-Werkstatt.

Stérung

Maschine lasst sich
nicht einschalten

Mégliche Ursache

Keine Netzspannung
vorhanden

Abhilfe

Spannungsversorgung kontrollieren

Kohleblrsten abgenutzt

Maschine in die Kundendienstwerkstatt bringen

Maschine
schaltet wahrend
des Leerlaufes
selbststandig ab

Netzausfall

Netzseitige Vorsicherung kontrollieren

Die Maschine lauft durch den eingebauten
Unterspannungsschutz nicht von selbst wieder an und
muss nach Spannungswiederkehr erneut eingeschaltet
werden

Maschine bleibt
wahrend dem
Bearbeiten stehen

Ansprechen des
Uberlastungsschutzes
wegen stumpfer Messer
oder zu groBem Vorschub
bzw. Spandicke

Vor dem Weiterarbeiten Messer austauschen, bzw.
Abkuhlen des Motors abwarten

Drehzahl sinkt wahrend
der Bearbeitung ab

Zu groRe Spanabnahme

Spanabnahme verringern

Zu grof3er Vorschub

Vorschubgeschwindigkeit verringern

Stumpfer Fraser

Fraser austauschen

Unsauberes Frasbild

Stumpfer Fraser

Fraser austauschen

UngleichmaBiger Vorschub

Mit konstantem Druck und reduziertem Vorschub frasen

Spaneauswurf verstopft
(Ohne Absaugung)

Zu groRe Spanabnahme

Spanabnahme verringern

Stumpfer Fraser

Fraser austauschen

Zu nasses Holz

Nur trockenes Holz bearbeiten
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Garantiebedingungen

Revisionsdatum 26.11.2021

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,

unsere Produkte unterliegen einer strengen Qualitatskontrolle. Sollte ein Gerat dennoch nicht einwandfrei funktionieren, bedauern wir dies sehr und
bitten Sie, sich an unseren Servicedienst unter der unten angegebenen Adresse zu wenden. Gerne stehen wir lhnen auch telefonisch iiber die Service-
rufnummer zur Verfiigung. Die nachfolgenden Hinweise sollen lhnen fiir eine problemlose Bearbeitung und Regulierung im Schadensfall dienen.

Fiir die Geltendmachung von Garantieanspriichen - innerhalb Deutschland - gilt folgendes:

—_

. Diese Garantiebedingungen regeln unsere zusatzlichen Hersteller-Garantieleistungen fiir Kaufer (private Endverbraucher) von Neugeraten. Die
gesetzlichen Gewahrleistungsanspriiche werden von dieser Garantie nicht beriihrt. Fiir diese ist der Handler zusténdig, bei dem Sie das Produkt
erworben haben.

N

. Die Garantieleistung erstreckt sich ausschlieBlich auf Méngel an einem von Ihnen erworbenen neuen Gerat, die auf einem Material- oder Her-
stellungsfehler beruhen und ist - nach unserer Wahl - auf die unentgeltliche Reparatur solcher Méngel oder den Austausch des Gerétes beschrankt
(ggf. auch Austausch mit einem Nachfolgemodell). Ersetzte Gerdte oder Teile gehen in unser Eigentum iiber. Bitte beachten Sie, dass unsere Gerdte
bestimmungsgemaR nicht fiir den gewerblichen, handwerklichen oder beruflichen Einsatz konstruiert wurden. Ein Garantiefall kommt daher nicht zu-
stande, wenn das Gerat innerhalb der Garantiezeit in Gewerbe-, Handwerks- oder Industriebetrieben verwendet wurde oder einer gleichzusetzenden
Beanspruchung ausgesetzt war.

3.Von unseren Garantieleistungen ausgenommen sind:

- Schadden am Gerit, die durch Nichtbeachtung der Montageanleitung, nicht fachgerechte Installation, Nichtbeachtung der Bedienungsanleitung
(z.B. Anschluss an eine falsche Netzspannung oder Stromart) bzw. der Wartungs- und Sicherheitsbestimmungen oder durch Einsatz des Geréts
unter ungeeigneten Umweltbedingungen sowie durch mangelnde Pflege und Wartung entstanden sind.

- Schéden am Gerit, die durch missbrauchliche oder unsachgemaBe Anwendungen (wie .B. Uberlastung des Gerates oder Verwendung von nicht
zugelassenen Werkzeugen bzw. Zubehdr), Eindringen von Fremdkérpern in das Gerét (wie z.B. Sand, Steine oder Staub), Transportschaden, Ge-
waltanwendung oder Fremdeinwirkungen (wie z. B. Schéden durch Herunterfallen) entstanden sind.

Schaden am Gerdt oder an Teilen des Gerats, die auf einen bestimmungsgeméRen, iiblichen (betriehshedingten) oder sonstigen natiirlichen Ver-
schlei zuriickzufiihren sind sowie Schdden und/oder Abnutzung von VerschleiBteilen.

- Méngel am Gerat, die durch Verwendung von Zubehdr-, Ergdnzungs- oder Ersatzteilen verursacht wurden, die keine Originalteile sind oder nicht
bestimmungsgemaf verwendet werden.

Gerdte, an denen Veranderungen oder Modifikationen vorgenommen wurden.

- Geringfiigige Abweichungen von der Soll-Beschaffenheit, die fiir Wert und Gebrauchstauglichkeit des Gerats unerheblich sind.

Geréte an denen eigenmachtig Reparaturen oder Reparaturen , insbesondere durch einen nicht autorisierten Dritten, vorgenommen wurden.
Wenn die Kennzeichnung am Gerét bzw. die Identifikationsinformationen des Produktes (Maschinenaufkleber) fehlen oder unlesbar sind.

- Gerdte die eine starke Verschmutzung aufweisen und daher vom Servicepersonal abgelehnt werden.

Schadensersatzanspriiche sowie Folgeschaden sind von dieser Garantieleistung generell ausgeschlossen.

4. Die Garantiezeit betrégt reguldr 24 Monate* (12 Monate bei Batterien / Akkus) und beginnt mit dem Kaufdatum des Gerétes. MaBgeblich ist das
Datum auf dem Original-Kaufbeleg. Garantieanspriiche miissen jeweils nach Kenntniserlangung unverziiglich erhoben werden. Die Geltendmachung
von Garantieanspriichen nach Ablauf der Garantiezeit ist ausgeschlossen. Die Reparatur oder der Austausch des Gerates fiihrt weder zu einer Verldn-
gerung der Garantiezeit noch wird eine neue Garantiezeit durch diese Leistung fiir das Gerat oder fiir etwaige eingebaute Ersatzteile in Gang gesetzt.
Dies gilt auch bei Einsatz eines Vor-Ort-Services. Das betroffene Gerdt ist in gesaubertem Zustand zusammen mit einer Kopie des Kaufbelegs, - hierin
enthalten die Angaben zum Kaufdatum und der Produktbezeichnung - der Kundendienststelle vorzulegen bzw. einzusenden. Wird ein Gerdt unvoll-
standig, ohne den kompletten Lieferumfang eingesendet, wird das fehlende Zubehdr wertmaBig in Anrechnung / Abzug gebracht, falls das Gerét
ausgetauscht wird oder eine Riickerstattung erfolgt. Teilweise oder komplett zerlegte Geréte konnen nicht als Garantiefall akzeptiert werden. Bei nicht
berechtigter Reklamation bzw. auBerhalb der Garantiezeit trégt der Kaufer generell die Transportkosten und das Transportrisiko. Einen Garantiefall
melden Sie bitte vorab bei der Servicestelle (s.u.) an. In der Regel wird vereinbart, dass das defekte Gerét mit einer kurzen Beschreibung der
Storung per Abhol-Service (nur in Deutschland) oder - im Reparaturfall auBerhalb des Garantiezeitraums - ausreichend frankiert, unter Beachtung der
entsprechenden Verpackungs- und Versandrichtlinien, an die unten angegebene Serviceadresse eingesendet wird. Beachten Sie bitte, dass Ihr Gerét
(modellabhéngig) bei Riicklieferung, aus Sicherheitsgriinden - frei von allen Betriebsstoffen ist. Das an unser Service-Center eingeschickte
Produkt, muss so verpackt sein, dass Beschadigungen am Reklamationsgerat auf dem Transportweg vermieden werden. Nach erfolgter Reparatur
/ Austausch senden wir das Gerat frei an Sie zuriick. Konnen Produkte nicht repariert oder ausgetauscht werden, kann nach unserem eigenen freien
Ermessen ein Geldbetrag bis zur Hohe des Kaufpreises des mangelhaften Produkts erstattet werden, wobei ein Abzug aufgrund von Abnutzung und
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5. Fiir die Geltendmachung Ihres Garantieanspruches kontaktieren Sie bitte unser Service-Center.

Bitte verwenden Sie vorzugsweise unser Formular auf unserer
Homepage: https.//www.scheppach.com/de/service https://www.scheppach.com/delservice

Bitte senden Sie uns keine Gerate ohne vorherige Kontaktaufnahme und
Anmeldung bei unserem Service-Center.

Fiir die Inanspruchnahme dieser Garantiezusagen ist der Erstkontakt mit
unserem Service-Center zwingende Voraussetzung.

6. Bearbeitungszeit - Im Regelfall erledigen wir Reklamationssendungen innerhalb
14 Tagen nach Eingang in unserem Service-Center.

Sollte in Ausnahmefallen die genannte Bearbeitungszeit iiberschritten werden, so
informieren wir Sie rechtzeitig.

7. VerschleiBteile - VerschleiBteile sind: a) mitgelieferte, an- und/oder eingebaute Batterien / Akkus sowie b) alle modellabhangigen Ver-
schleiBteile (siehe Bedienungsanleitung). Von der Garantieleistung ausgeschlossen sind tief entladene bzw. an Gehause und oder Batteriepolen
beschadigte Batterien / Akkus.

8. Kostenvoranschlag - Von der Garantieleistung nicht oder nicht mehr erfasste Geréte reparieren wir gegen Berechnung. Auf Nachfrage bei
unserem Service-Center konnen Sie die defekten Geréte fiir einen Kostenvoranschlag einsenden und ggf. dem Service-Center schriftlich (per
Post, eMail) die Reparaturfreigabe erteilen. Ohne Reparaturfreigabe erfolgt keine weitere Bearbeitung.

9. Andere Anspriiche, als die oben genannten, kdnnen nicht geltend gemacht werden.

Die Garantiebedingungen gelten nur in der jeweils aktuellen Fassung zum Zeitpunkt der Reklamation und kdnnen ggf. unserer Homepage
(www.scheppach.com) entnommen werden.

Bei Ubersetzungen ist stets die deutsche Fassung maBgeblich.

Scheppach GmbH - Giinzburger Str. 69 - 89335 Ichenhausen (Deutschland) - www.scheppach.com
Telefon: +800 4002 4002 (Service-Hotline/Freecall Rufnummer dt. Festnetz**) - Telefax +49 [0] 8223 4002 20 - E-Mail: service@scheppach.com
- Internet: http://www.scheppach.com

* Produktabhangig auch iiber 24 Monate; landerbezogen kdnnen erweiterte Garantieleistungen gelten
**Vlerbindungskosten: kostenlos aus dem deutschen Festnetz
A dieser iebedi ohne behalten wir uns jederzeit vor.

E‘é‘“ Ersatzteile
Zubehor Reparatur

Kontakt

Dokumente

®0
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E¢Aynon Twv cuuBOAwv TTavw OTn OUCKEUN

H xprion cupBoAwv oTo TTapdv eyxeIpidIo £XEI OKOTIO Va ETTIOTACEI TNV TIPOCOXK 0aG O€ £VOEXOUEVOUG KIVOUVOUG. Ta
oupBoAa aopaAeiag kal ol EENYAOEIG TTOU Ta CUVOdEUOUV TTIPETTEI va KaTavoouvTtal TTARPwG. O1 TTPOEIBOTIOINTEIG QUTEG
Ka®’ eauTég BeV ATTOCOROUV TOUG KIVOUVOUG Kal dEV UTTOKABIGTOUV TN AWn CWOTWV PETPWY TTPOANYNG ATUXNHATWY.

Mpoeidotoinon - MNa va pelwbei n emKIVOUVATNTA yia TPAUPATIONE, diadoTe TiIg Odnyieg
XEIPIOOU.

®dopdre TpooTacia akong. H emidpaan Tou BopUPou evdéxeTal va TTPOKAAECEI ATTWAEIN
QKONG.

? DdopdTe paoka TTpoaTaciag atéd akovn. Katd Tnv emegepyaaia EUAoU kal GAAWY UAIKWV
d uTTopei va TrpokUWel okovn €MRBAABAG yIa TNV uyeia. Agv ETITPETTETAI N ETTECEPYATTO UNIKWV
] TTOU TTEPIEXOUV auiavTo!

Ddopdare TTpooTaTeUTIKG YuaAid. Or oTTIVOAPEG TTOU TTapdyovTal KaTtd TNV epyaaia f Ta
Bpavoyarta, Ta TPIovidla Kal O GKOVEG TTOU £EEPXOVTaI TTG TN GUOKEUN UTTOPOUV va
TIPOKAAEOOUV ATTWAEIQ TNG 6PACNG.

N I=——|| NapBavete uTTéYN oag TNV KaATEUBUVON EI0aYWYIG!
=

ZKkAnpd EUAo (0816, Spug)

MaAakd §UAo (éAaTo, TTeUKO)

211G TTapoUaeg odnyieg XEIPIOPOU £Xoupe TOTTOBETAOE! Ta €€1G OUPBOAD OTa aNEia TToU

q!
A Npogoxn! apopouV TNV aoPAAEId 0aG.

c € To TTpoidv cuppopPPWVETAI PE TIG IoXUouoeg EupwTraikég Odnyieg.
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1.

Eicaywyn

KaTooKeuaoTAG:

Scheppach GmbH
Glinzburger Strafte 69
D-89335 Ichenhausen

AZ16TIpE TTEAGTN
>0g euxopaaTe TTOAAR euxapioTnon kal KaAA eTmiTUXia
KaTd TNV €Epyacia Ye Tn véa 0ag GUOKEUN.

Ymwodeign:

O KaTOOKEUOOTAG QUTAG TNG GUOKEUNG Ogv euBuveTal
oUppwva pe Tov IoxUovTa vouo Trepi uBuvng Tpoi-
OvTwv yia {nui€g, TTOU TTPOKAAOUVTAl O€ QUTA Tn OU-
OKEUN ) aTTé auTh Tn CUOKEUN OTIG €§AG TTEPITITWOEIG:

aKkaTdAANAN peTaxeipion

TTapdBAEwn Twv 0dNyIWV XEIPIGPOU

ETTIOKEVEG ATTO TPITOUG, MN £§0UCIODOTNUEVOUG TE-
XVIKoUg

£YKATAOTOAGN KAI AVTIKATAGTACN PN YVAGIWY avVTaA-
AOKTIKWV

un evoedelypévn xprion

BAGBeG TNG NAEKTPIKAG eyKATAOTAONG O€ TTEPITITW-
on TapdBAeWng Twv NAEKTPIKWY KAVOVWY KAl TwV
kavoviopwv VDE 0100, DIN 57113 / VDE 0113

Mpooégre:

Mpiv amd Tn ocuvappoAdynon Kai TpIv Tn B€on o€ Ael-
Toupyia diaBdoTe GAO TO KEIPEVO TWV OBNYIWV XEIPI-
auou.

AuTég 01 00nyieg XeIpIOPOU €XOuv OKOTTO va 0ag dIEu-
KOAUVOUV VO YVWPITETE TN CUOKEUN Kal VO EKPMETAAAEU-
TEITE TIG EVOEDEIYUEVEG BUVATOTNTEG XPHONG TNG.

O1 00nyieg XeIpIOPOU TTEPIEXOUV ONUAVTIKEG UTTODEI-
€eIG yIa va epyALeTTE UE TN CUOKEUN PE AOPAAEIQ, Ow-
OT@ Kal OIKOVOUIKA Kal yia va aTToQeUyEeTE KIVOUVOUG,
va €€oIKOVOEiTE £€00a ETTIOKEUNG, VA PEIWVETE TOUG
Xpoévoug aduvapiag AeiIToupyiag Kal va augdveTe Tnv
aglomiaTia kai Tn didpkeia {wNG TNG CUOKEUNG.
EmmpdoBeTa oTOUG Kavoveg acPaAeiag aTig TTapou-
oeg 0dnyieg xeIpIopoU, TTPETTel va AauBaveTe oTTwodA-
TTOTE UTTOWN 0ag TIG dIaTAEIG TToU 1I0KUOUV OTN XWPa
0ag yIa TN AEITOUPYia TNG CUOKEURG.

DUAGETE TIG 0BNYiEg XEIPITHOU O€ €va TTAAGTIKO KAAU-
O TTPOCTATEUPEVEG ATTO PUTTOUG Kal Uypagia, KOvTd
oTn ouokeur). KaBe £vag atrd To TTpoowTTIKG XEIPIOHOU
TpETTel va TIG dlaBdadel kal va TIG TNPEi pe eMIPEAEIT
TIPIV a1ré TNV avaAnyn TNG Epyaaciag.
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2Tn OUOKeEUR €mMTPETTETAI va gpyddovTal Hovo GToua
TTOU €XOUV £VNUEPWOEI yia TN XPAON TNG CUOKEUNG Kal
YyVwpigouv Toug KIvOUVOUG TTOU OXETICOVTal JE QUTH.
Mpétrel va Tnpeital n amairodpevn eAdxioTn nAikia.
EkT66 a1md TIg UTTOdEIEEIG aT@aAEiag TTOU avapépovTal
OTIG TTApoUaEG 0dNYieg XeIPITPOU Kal TIG €101KEG dlaTA-
§EIG TNG XWPAG 0aG, yia Tn A&IToupyia pnxavnuaTwy
TTAPOMOIOG KATAOKEUNG, TIPETTEI VO TNPEITE TOUG YEVIKA
avayvwpIoHEVOUG TEXVIKOUG KAVOVEG.

Agv avalauBdavoupe kapia €uBdvn yia atuxfuaTa i
¢nui€g TTou ogeilovTal o€ TTapdBAEWn auTwyY Twv odn-
YIWV KAl TwV UTTodEiewV ao@aleiag.

2. Meprypagn Tng ouokeunig (Eik. 1)

1. Eméktaon tpatrediov

1a. ApioTepr emékTaan Tpatrediov

2b. Aegid emékTaon Tpatreiol

3. AvooTtoAéag

2a. lMAxXng avaoToAéa

3b. Kdbeto oTthpIiypa ouykpdtnong

4c. Kivntég avaoTohéag

5d. MNAxng mieong

6e. Bdon mAxn mieong

7f. Kopudg avaoToAéa

8g. Zuykpartntntig

9h. OpId6VvTIo OTAPIYUO CUYKPATNONG

10i. Z@IyKTApaG oTEPEWONG

11. Tpaméd epyaoiag

12. Bida auo@Igng yia Tn pUBuion Tou BaBoug epya-
giag

13. AaBn

14. AIakOTITNG GPIBUOU OTPOPWV

15. AIakOTITNG EvEPyOTTOiNONG/ ATTEVEPYOTTOINONG

16. AlakdTITNG UTTEPPOPTWONG

17. MTpooTIvog TTAXNG TTiEong

9a. Bdon pmpooTivol TrAXN Tieong pe Bideg

10. Odnydg eykapaIag KOTIAG

10a.Magipad aceaAiong odnyou eykapolag KOTIAG

11. Aidragn eykaTdoTO0ONG ETTEKTACEWY TPATTECIOU

12. Mpooappoyéag avappdPnang

13. TpoOoTaTEUTIKG TTEPIKAAUPMA PE TTEIPO CUVAPHO-
Vg

14. E&apTnua OUCTOAAG

15. Ymodoxn epyaleiou

16. Teppavikod kAe1di apib. 18

17. Teppavikd kAeldi apib. 24



3. MNapadoTéo uAikd

+ ®péla aykou

* ApioTepr eTékTaon Tpatrediol (1a)

* Aeg€16 emmékTaon Tpatrediou (1b)

+ 2x MAxelIg avaoToAéa (2a)

* 2Xx ZuykpartnTég (2g)

* 2x Kd&Beta oTnpiypata ouykpdtnong (2b)

* 2X ZQIYKTAPEG OTEPEWONG (2i)

+ Mnxng mieong (2d)

* Badon mAxn mieong (2e)

+ 2x OpigévTia oTnpiypata cuykpatnong (2h)

+ KivnTég avaoToAéag (2c)

* Kopuoég avaoTtoAéa (2f)

* MmpooTivég TixnG TTieang (9)

+ Bdon pympooTivol TN Trieong pe Bideg (9a)

* [pooappoyéag avappoéenong (12)

* 2X ZUAa WONoNg

+ 00dnyog eykdapaiag kotAg (10)

* [pooTaTEUTIKO TTEPIKAAUMUO PE TTEIPO TUVAPPOYAG
(13)

+ 8x Bideg AAev M5 x 20 (m)

+ 6x Bideg AAev M5 x 12 (1)

+ 2x Bideg AAev M6 x 16 (g)

+ 2x Bideg egaywvikng kepahig M6 x 40 (c)

* 7x KapdBideg M6 x 20 (f)

+ 3x KapoBideg M6 x 25 (d)

+ 5x Kapopideg M6 x 35 (e)

* 2x Bideg papdwtig ke@aAing M6 (a)

* 17x PodéAeg atrpiEng 9 6 (h)

* 14x PodéAeg atnpigng B 5 (n)

* 13x PaBdwrtd agiuadia M6 (b)

+ 2x Magipadia TuTTou TrETaAoUSag M6 (i)

* 2x Magipadia M6 (j)

* 8xMagiuadia M5 (o)

+ KAeidi AAev apib. 4 (k)

* Tepuaviko kAe1di apib. 18

* Teppavikd kAe1di apib. 24

+ AidTagn eykatdoTaong eméKTAONG TpatTeCiou (11)

* Ymodoxn epyaleiou @ 6/8/12

* O0dnyieg xeipiopou

+ KAeidi AAev apib. 5 (p)

4. Evdedeaiyuyévn xpion

To pnxdavnua TpoopileTal aTTOKAEIOTIKA yia TIG £EAG
epyaoieg: Emegepyacia uMkwv atd §UAo kal TTAaCTI-
KO, OTTWG eival T.X.: PPeCAPIOPA QUAAKWOEWY, dnui-
oupyia E0OXWY, avTIypa®rn KAPTTUAWY KAl ETTIYPAQWV
€VTOG TWV TTPORAETTOPEVWYV OPiWV TOU UNXAVAPATOG.

H ¢@péda Taykou dev EMITPETTETAI VO XPNOIPOTTOINOEN
yia eTregepyacia HETAANOU, TTETPAG KATT.

To pnxdvnua emITPETTETAI VA XPNOIYOTIOIEITAI POVO
omwg TpoPAETeTal. KdBe Tepaitépw xpnon mépav
auTAg Bewpeital pn evoedelypévn. Ma ¢nuiég A Tpau-
paTiopoUg oTToIoUdATIOTE €i00UG TTPOKAAOUHEVEG ATTO
auTh TN XpAon, TNV euBuvn QEpPel 0 XPAOTNG/XEIPIOTAG
Kal 61 0 KOTAOKEUAOTAG.

ZuoTaTikd PEPOG TNG evOEDEIYPEVNG XPAONG aTTOTEAET
Kal N TAPNON Twv UTTodEiEewv aoPaAeiag, KaBWG Kal
TWV 0dNyIWV OUuVapPOoAdYNONG Kal Twv UTTodEiewy
AeiIToupyiag TTou utrdpyouv aTig Odnyieg xeIpiopou.
Ta atopa T OoTTOia XEIPICOVTAI KAl ouvTnPoUV TO pun-
xavnua TPETTEl va eival e§olkelwpéva Ye auTtd Kal va
€xouv d10ayx0Oei OXETIKA PE TOUG EVOEXOUEVOUG KIVOU-
VOoug.

Mépav autoU, TTpETTel va TNPoUVTal Ye atrdAUTN akpi-
Bela o1 10X0OVTEG KAVOVIOUOi TIPOANWNG ATUXNHATWV.
Mpétrel va TnpoldvTal Kal o1 AOITTOi KaVOVEG OTOUG TO-
MEIG TNG IOTPIKAG EPYATiag Kal TNG TEXVIKAG AOPAAEIOG.
O1 TPOTTOTTOIANCEIG OTO UNXAvNUa atTokAgiouv KABE gu-
BUvn TOU KATAOKEUAOTH YIa 60€G {NUIEG TTPOKUWOUV
aTTd AUTEG.

H Aeitoupyia TOu pnxavAUOTOG ETITPETTETAI HOVO ME
YVACIa €6aPTAPATA KAl YVACIA agegoudp Tou Kata-
OKEUaoTH.

Mpétrel va TnpolvTal 01 KAVOVIGPOi ac@aAeiag, epya-
giag Kal ouvTAPNONG TTou £Xel KABOPIoEI O KATOOKEU-
aoTAG, KABWG Kal o1 BIACTACEIG TTOU avagépovTal oTa
Texvika dedopéva.

MapakaAoUpe va £XeTe UTTOYN 0AG OTI Ol CUCKEUEG MAG
KAVOVIKA OeV EXOUV OXEDIOTTEI yIQ EUTTOPIKN, BIOTEXVI-
KA 1 Blopnxavikn xpron. Aev avaAapBavoupe kapia
€ublvn av n OUOKEUN XPNOIMOTIOINBEI OE EUTTOPIKEG,
BroTexVIKEG ) BlOUNXAVIKEG ETTIXEIPATEIG KABWG KAl OE
TTAPOMOIEG BPACTNPIOTNTEG.

H ouokeun TTpoopileTal yia xpAion atmd eviAikeg. NEoi
Avw Twv 16 €TWV ETITPETTETAI VA XPNOIUOTTOIOUV TN
OUOKeUN POvo epooov BpiokovTal utré emTtApnon. O
KATAOKEUAOTAG Ogv €uBUveTal yIa {NUIEG, TTOU €XOUV
TIPOKANOEi aTTd PN evdedelyuévn xprion f AavBaouévo
XEIPIOYO.
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XpNOIYOTIOIEITE TN OUCKEUR HOVOoV OTTwG TTEPIYPA- 7  XpnOIYOTIOIEITE TO CWOTO NAEKTPIKG EpyaAEio
@ETAI KOl yIO TOUG ava@epOuevoug Topeig xpriong. H — Mnv xpnoiyoTtrolgite PIKPAG 10XU0G NAEKTPIKA
OuoKeun dev TTPOOPICETAI YIO ETTAYYEAUATIKA Xpron. epyaleia yia Baplég epyaoieg.
OTmroiadATrote GAAN Xprion 1 TpoTtroTroinon Tng Ou- — Mnv xpnoigoTroleite TO NAEKTPIKG epyaleio yia
OKEUNG Bewpeital wg pn evOedelypévn Kal EVEXEI onUa- 0oKOTTOUG YIa TOUG OTToioUG OeV €XEI TTPORAEPOEI.
vTIKOUG KIVOUVOUG aTuXnudaTwy. O KATaoKEUOOTAG OV MNa Tapdadelypa un XpnoIYOTIOIEITE BIOKOTTPiOVO
avaAapBaver kapia aTToAUTWG €UBUVNG yia {NUIEG TTOU XEIPOG yia va kOBeTe KAadIG SEvOpwV ) KOPUATIO
Ba mpokUWouv atod pun evoedelyuévn xpnon. guAou.
8 ®opdTte katdAAnAo pouxiopo
5. Tevikég utrodeifeig ao@aleiag — Mn @opdTe Gpapdid pouxa f KOGURUATA, Oa UTTo-
poucav va TagTouv amo KIvnTa pépn.
Mpoooxn! Katd 1n Xpron NAEKTPIKWY epyaAeiwy TTpE- — Zg TEPITITWON UTTAIBPIWY EPYOCIWV CUVIOTW-
el va TNpeiTe Ta e§AG Baoika péTpa aoc@aleiag, yia vTal avTioAloBnTikd utTrodAuaTta.
TpooTagia amé nAekTpoTTANngia kai atd Kivduvo Tpau- — Av éxeTe pakpId HaAAId, opaTe dixTU HAAAIWV.
paTIopgoU Kal wTIAG. AlaBdaTe OAEG AUTEG TIG UTTODEI- 9 Na xpnoigotrolgite €§0TTAIOCUS TTpOOTACTAG
EEIG TIPIV XPNOIMOTIOINCETE AUTO TO NAEKTPIKO EPYAAEio — ®opdTte TPOOTATEUTIKA YUaQAId.
KOl QUAGETE KaAG TIG UTTODEIEEIG aoPaAEiag. — Zg gpyaoieg 6TTou TTapdayeTal okOvn va QopdaTe
pdoka TTpoaTaciag avatvong.
Ao@dAgia KATd TNV Epyacia 10 Xuvdéete Tn diIGTAEN AvappOPnONg oKovNng dTav
1 AloTnpeite TO XWPO epyaciag oag o€ Tagn emegepyaleote EUAO, UAIKG TTapduola pe §UAo A
— H akataoTaoia oTov XWPOo epyaciag HTTopEi va TIAQOTIKA.
£XEl WG OUVETTEIO OTUXAMOTA. — Av diatiBevtal ouvdEoEIS yia avappo@naon
2 AapBavete uméwn TIg €mMOPACEIG ATIO TO TIEPI- okovng Kal diatagn ouAAoyng, BeBaiwdeite OTI
BaAAov auTéG eival ouvOEDEPEVEG Kl XpnalpoTrololvTal
— Mn ekBéTeTe Ta NAeKTPIKG Epyaleia o€ BpoxA. owaTd.
— Mn xpnoipotroleite NAEKTPIKE EpyaAeia o€ TTEPI- — H Aeitoupyia o€ KAEIOTOUG XWPOUG KATA TNV
BaAAov pe uypaaia ) vepo. emegepyaoia EUAOU, UNIKWV TTapOHoIwyY Pe EUAO
— @povTideTe YIa KAAO QWTIOUO TOU XWPOU EPya- KOl TTAAOTIKWY ETTITPETTETAI HOVO PE KATAAANAN
giag. €ykaTadoTaon avappoé®nong TG oKOvNng.
— Mn xpnoIYOTIOIEITE NAEKTPIKA EPYAAEia O€ TTE- 11 Mnv XpnOIYOTTOIEITE TO KAAWDIO YIa OKOTTOUG YIa
pIBGANov OTTOU UTTAPXEl KivVOUVOG QWTIAG Kal TOUG oTToioug dev TTpoopideTal
£kpnéng. — Mnv xpnoipoTtrolgite To kKaAwdIo, yia va Tpaprge-
3 TpooTtaTeleTe TOV €QUTO 0aG aATTO NAEKTPOTIANEia TE TO QIG ATTO TNV TTPia. MPOooTATEWTE TO KAAW-
— ATTOQEUYETE TNV ETTAPN TOU CWHATOG OAG UE YEI- 510 a1ré BeppoTNTa, AddIa KAl AIXUNPEG AKUEG.
wpéva pépn (TT.X. OWARVEG, cwpaTa KaAopIPEp, 12 Ao@aAiCeTe TO QVTIKEINEVO EpyaTiag
NAEKTPIKEG KOUCIVEG, WUKTIKEG OUOKEUEG). — XpnoipoTroleite 81aTageIG UTPIENG ) MIA PEYYE-
4 Kpatdrte pakpid GAAa dtopa. VN YIa VO OUYKPOTEITE OTABEPE TO AVTIKEINEVO
— Mnv agnvete GAAa drtopa, 15iwg maidid, va epyaaiag. Me auté Tov TPOTTO CUYKPATEITAI TTIO
ayyi¢ouv 1o NAEKTPIKG gpyaleio A To KaAwdio. oTOa0ePA aTr’ OTI PE TO XEPI OAG KAl ETTITPETTEI TOV
Kpatate autd Ta dTopa Yakpid atmd Tov Xwpo XEIPIOWO TOU PNXavAPATOG Kal Pe Ta dUo XEpia.
epyaociag. — NaavTikeipeva epyaciog pey@Aou pikoug atal-
5 @uAAOOETE TA PN XPNOIPOTTOIOUPEVA NAEKTPIKA TeiTal éva TPOOOETO UTTOGTAPIYHA (TPATTELI, TPI-
epyaAeia 000 KATL), yia TNV aTTOQUYH avaTpoTifg Tou
— Ta pn xpnoiygotoloUueva NAEKTPIKA epyaAeia pnNXavApartog.
TpETTEl va aTroTiBevTal og €va uépog Enpd, o€ — MiéeTe TAvVTa TO AVTIKEIMEVO Epyaciag aTabepd
B0éon tou gival ynAd | kKAeIdwpévn, yakpid atréd Tavw oTNV TTAGKA £pyaaiag kal Tov odnyo yia
Tadid. va atmo@UyETE HETAKIVNON 1 KaKA euBuypdupion
6  Mnv uTTEPKATATTOVEITE TO NAEKTPIKO EpYaAEio oag TOU QVTIKEINEVOU EPYOTIAG.
— Epydleote kKoAUTEPQ KAl PHE HEYAAUTEPN ACQA- 13  Amo@elyeTe Pn Kavovikf oTAoN TOU CWHATOG
Aela oTnv TTPOPBAETTOPEVN TTEPIOXT 10XUOG. — Na @povrTileTe yia ac@aAn aTApIgn kal va dia-

TNPEiTE TTAVTA TNV IC0PPOTTiIa 0OG.
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AtopeUyeTe adégieg BEOEIG TWV XEPIWV OTIG
oTroieg Adyw &a@vikAg oAioBnong utopei 10
€va N Kal Ta dUo xépla va £€pBouv ag ETTAPN PE
TO KOTITIKO PPECOG.

14 ®povrieTe pe emigéAela Ta epyaAeia oag

Alatnpeite Ta epyaAeia KOTTAG aixunpd Kal Ka-
Bapd, yia va utmopeite va epydleoTte KaAUTepa
Kal JE HEYAAUTEPN ao@AAcia.

Tnpeite TIG UTTOBEIEEIG Yyia AiTTavan Kal yia aA-
Aayn epyaAeiou.

EAéyxeTe TOKTIKA TO KaAwdlo ouvdeang Tou
NAEKTPIKOU EpyaAEiou, Kal O€ TTEPITITWON CNUIAG
avaBéaTe TNV AVTIKATAGTACT TOU GTTO TTIGTOTION-
NUEVO Kal €EIDIKEUPEVO TEXVIKO.

EAéyxeTe TAKTIKA TO KAAWdIA E€TTEKTAONG KOl
aVTIKABIOTATE TOUG AV €XOUV UTTOOTEI CnNuId.
Alatnpeite TIG AaBE€G KPATAPATOG OTEYVEG, Ka-
Bapég kal atTTaAAaypéveg atmd AGdia Kal ypdoa.

15 Na agaipeite To @Ig a1d TNV TPIla

Moté unv agaipeite Bpavoparta, pokavidia n
opnvwpéva Tepdyia EUAOU VW KIVEiTAl TO KO-
TITIKO QPELaG.

€ TEPITITWAON PN XPNOIYOTTIOINONG TOU NAEKTPI-
KOU epyaAgiou, TTpIV TN OUVTAPNON KA1 KATA TV
aAAayn epyaAeiwy 6TTwG TT.X. AeTTidag Tpioviou,
TpuTTaVIOU, KOTTTIKOU ®pELag.

Av 10 KOTTTIKO @pECag KOANATEI Adyw TTOAU uyn-
Afjg dUvapung TTPoweNaNG, ATTEVEPYOTTOINCTE TN
OUOKEUR KAl aTTOOUVOEDTE TNV aTré TO pedja.
ATTOJOKPUVETE TO AVTIKEIPEVO EpYaaTiag Kal Be-
BaiwBeiTe OTI TO KOTITIKO PPELAG KIVEITAI EAEU-
Bepa. EvepyoTroIfoTe TN CUOKEUN KAl EKTEAETTE
gava mn S1adikagia KOTTAG PE PElwpEVn dUvapn
Tpowenong.

16 Mnv aprioeTe KAeIdi epyaAeiou TomoBeTNUEVO

Mpiv TNV evepyoTToinon eEAEYXETE OTI €XOUV a@ai-
peBei kAeIBIG Kal epyaAeia pubuiong.

17 Na amogelyete aBEANTN Evapgn Asitoupyiag

BeBaiwBeite 6T 0 dIAKOTITNG Eival ATTEVEPYOTTOI-
nNUEVOG KATA TN oUvdEan TOU PIg GTNV TIPida.

18 Na xpnoiyoTroIeiTe KAAWDIO ETTEKTACNG KATAAAN-
Ao YO €EWTEPIKO XWPO
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Y& e§wTEPIKOUG XWPOUG VO XPNOIPOTIOIEITE
KOAWDIO ETTEKTAONG TTOU Eival EYKEKPIPEVO KAl
KATAAANAQ €TTIOCNUOCPEVO VIO AUTH TN XPARON.
Na xpnoipoTtroieite praAavTéfeg pévov agou
€xeTe LETUNIGEI TAAPWG TO KaAWdIo.

19 Na eioTe TAVTA TTPOOEKTIKOI

Mpooéxete KGBe oag evépyela. Na eKTEAEITE TIg
epyaocieg Baael TnG AoyIKAG. Mn XpnoiyoTrolgiTe
TO NAEKTPIKO €pyaAeio OTav Oev EXETE AUTOCU-
yKEVTpWON.

20 EAEyETe TO NAEKTPIKO £pYAAEio yIa TUXOV {NMIEG

Mpiv TNV TrEpaITépw XPAON TOUu NAEKTPIKOU Epya-
Aeiou TTpéTTel va EETAOTOUV O1 TIPOOTATEUTIKEG
S1aTAEEIG A T HEPN TTOU €XOUV EAAPPEG CNUIEG,
yia Tnv dyoyn kal TpoBAeTTOpEVn AgiToupyia
TOUG.

EAéyETe OTI AeiToupyoUv oTTPOOKOTITA Kal dEV
KOAAGvVE Ta KivoUpeva pépn, i av UTTapyxouv
egaptApata mou €xouv utroaTei ¢nuid. OAa Ta
eCapTAPOTA TTPETTEI VA Eival OWOTA £YKATEDTN-
péva KAl VA EKTTANPWVOUV OAEG TIG TTPOUTIOBE-
O€Ig yia va £§ao@alideTal N ammpOOKOTITN AEI-
TOoupyia Tou NAEKTPIKOU gpyaAeiou.
MpooTaTeuTikéG dIATAEIG KAl €EapTAPATA TTOU
€XOUV UTTOOTEI {NIG TTPETTEI VO ETTIOKEUAOVTAl
f va avTikadioTavral 6TTwg TpoPAEéTTeETal ATTO
€va avayvwplopévo Kal eEEIBIKEUPEVO aUVEP-
y€io, epoéaov dev avagEpeTal KATI SIaPOPETIKO
OTIG 00NYiEg XEIPIOPOU.

O1 810KOTITEG TTOU £XOUV UTTOOTEl {NuIG TTPETTEI
va avTikaBioTavTal ammé éva guvepyeio eguTn-
PETNONG TTEAATWV.

Mn xpnoipoTtroleite KaAWdia oUvdEaNG TTOU TTa-
pouaidfouv BAGRN 1 ¢nuid.

Mnv XpnoipoTTOIEiTE NAEKTPIKA €pyaAeia oTa
otroia dev gival duvaTh n evepyoTroinan Kai n
QATTEVEPYOTTOINGN TOU BI1AKOTITN.

21 MPOZOXH!

H xprion dAAwv gpyaleiwv epyaaiag kal GAAwV
ageooudp ptropei va odnynoel o€ Kivduvo Tpau-
paTiopou oag.

22 AvaB£TeTE TIG ETTIOKEUEG TOU NAEKTPIKOU epyaAeiou
00G o€ €10IKEUPEVO NAEKTPOASYO

AUTO TO NAEKTPIKO EPYAAEIO CUPPOPPWVETAI HE
TOUG OXETIKOUG Kavoviguoug aggaAegiag. ETmi-
OKEUEG ETTITPETTETAI VA TTPAYUATOTTOI00VTAI HOVO
aTro €10IKEUPEVO NAEKTPOAGYO PE XPAON YVATIWY
AVTAAAOKTIKWY, OI0QOPETIKA UTTOPET VA TTPOKU-
Wouv atuxnuaTa gTov XprnoTn.



O XeIpIOTAG TTPETTEI VA BPioKETAI TTAVTA HTTPOOTA
amoé To unXAavnua, yia Tnv amo@uyn diakivdiveu-
ong.

Mpogidomroinon! Autd 10 NAeKTPIKS EpyaAEio TTapAyEl
nAeKTPOPaAyVNTIKO TTEdi0 KATA TN SIGPKEID TNG AEITOUP-
yiag Tou. AuTé TO TTEdio UTTO OPIOPEVEG TTEPICTATEIG
uTTOpEl va eTTNPedaoel evepyd ) TTaBNTIKA 10TPIKE €~
puTelpaTa. Na va PeIwoeTe ToV Kivouvo coapwy 1
Bavatn@épwyv TPAUPATIOPWY, OUVICTOUPE O€ ATOUO
HE 1aTPIKG EuPUTEUPATA VO oupBouAelovTal TO YIATPO
TOUG KOl TOV KATAGKEUAOTH TOU 1ATPIKOU EUQUTEUHA-
TOG, TIPIV TO XEIPIOPO TOU NAEKTPIKOU epyaAeiou.

MPOZOETEZ YNOAEIZEIZ AZQAAEIAZ

* [piv amd Tn XpARon eAEyxeTe Tn povada @pEdag yia
dyoyn katdoTaon.

+ XpnolpoTrolgite £évBeTOUG dakTUAiOUG TPATTECIOU KO-
TAAANAouG yia To uéyeBog TnNG povadag epECag.

+ ®opdre TAVTA KATAAANAO aTOPIKG €EOTTAIONS TTPO-
oTaciag. Ze auTtov TepiAauBavovrai:

« [MpooTacia akoAg yla Tn peEiwon Tou KivdUvou
TPOKANONG Bapnkoiag.

« [lpooTacia TNG AVATIVONAG YIa PEIWGN TOU KIVOU-
VOU EI0TTVONG £TTIKIVOUVNG OKOVNG.

+ MBavoeTNTa TPAUPATIOHWY KOTG TOV XEIPIGPO POVA-
dag QPECaG Kal PN ETTEEEPYAOUEVWY UAIKWYV Adyw
aIXunNPWv akpwy. MpooTateuTikd yuaAid yia ato-
QUYN TPOUPATIOUWY TWV UOTIWV ATTO EKOPEVOOVI-
{opeva pépn.

* Xg mepimTwon emegepyaoiag §UAou, o XEIPIOTAG
TIPETTEl VO EVNUEPWOET OXETIKG PE TIG CUVORKEG TTOU
eTTnpeddouv TNV atmeAeuBépwong okdvng, T.x. TovV
TUTTO TOU TIPOG €Tegepyaania UAIKOU, Tn onuacia
Tou TOTTIKOU SiaxwpiopoU (GuAhoyr) i TTpoéAeucn)
Kal TN owoTH PUBUIoN yia KOAUTITPEG/ EKTPOTTEIG/
odnyoug.

* [pocidotroinon! Mn XxpNOIPOTIOIEITE YN OUVIOTWHE-
va epyaieia pédag, TEIdN auTd UTTOPEI va £XEI WG
OUVETTEIO TPAUMATIOPOUG O€ TIEPITITWAON ATTWAEIAG
TOU eAEyYoU. XpnOIYOTTOIEITE HOVO EpyaAeia @pECag
oxedlaouéva yia XeIpokivnTn Tpowenaon Kal €1on-
paopéva ye MAN (xelpokivnTn rpowBnaon) clpew-
va pe 1o TpoTuTTo EN 847-1.

* A6 pn eheyxdpevn KAion TOu QVTIKEIYEVOU €PYO-
oiag TpokaAeiTal eTmiKivduvn KatdoTaon. XTnpigeTe
ETTAPKWG TA HEYAAOU PAKOUG AVTIKEIPEVA EpyATiag,
YIO VO T GUYKPOTEITE 0T B€0N TOUG.

« Ymdpxel mbavéTnTa avakpouong, dnAadn ai@vidi-
ag avTidpaong AGyw atTwAelag Tou eAéyxou kaTtd
TNV KOBOdAYNON HIKPWV OVTIKEINEVWY EPYACiag.
Xpnaoipotroleite TpOoBeTeg diaTatelg dTTwg opIfd-
VTIEG BIATAEEIG EQAPUOYNG TTIEONG KATA TNV ETTECEP-
yaoia JIKPWV avTIKEINEVWY EPYATiag.

* Ta yn ouvinpnuéva gpyaleia propolv va TTPOKa-
Aéoouv avegEAEYKTEG KATAOTAOEIG. XPNOIPOTIOIEITE
uovo epyaheia @pédag TTou gival aixunpd, ouvtnpn-
péva kal £xouv pubpioTei ocUpPwva pe TIG odnyieg
TOU KATOOKEUAGDTH) TOU £pYaAEiou.

+ MBavéTnTa emaPng pe KivnTd pépn. Mpiv atmmd aA-
Aayn i pUBUION, ATTEVEPYOTTOINOTE TO WUNXAavnua
KOl 0TTOoUVOEDTE TO @IG atd TNV TIpida PEUPATOG
dIKTUOU.

* MBavé oedAuya otn Béon Tou epyaieiou @pélag.
TomroBeTeiTe TO epyaleio Qpéfag owaTd péoa aTo
unxdvnua. MpowBeite TO avTIKEIiYEVO €pyaaiag
avTiBeTa YE TN POPA TTEPIGTPOPAG TNG ATPAKTOU.

* EmAEETE TOV apIBUd OTPOPWY TTOU €ival KATAAAN-
AOG YIO TO XPNOIPOTTIOIOUMEVO EpYaAEio PPECAG Kal
1O €TTEEEPYALOUEVO UAIKO.

« Kpatdre Ta xépia ocag akpid katd T SIAPKEIQ QPE-
Capiopatog oTov avaoToAEd. XpnOIUOTTOIEITE BIATA-
ge1g epappoyng Tieong (TTEApaTa Tieong) -epoéoov
eival eQIKTO- padi ye Tov avaoToAéa.

* H amoucia eykapoiwv avACTOAEWV WTTOPEl va
TIpokaAéoel avakpouan. Xe €vOeTeG QPECES XpNn-
OIJOTIOIEITE TTIOW Kail/fj UTTPOOTIVOUG E€YKAPTIOUG
QAVAOTOAEIG TTOU Eival OTEPEWPEVOI GTOV AVOOTOAE
ppédag.

6. YwoAeiropevol Kivduvol

To pnxdvnua €ival KATAOKEUAOUEVO GUUQWVA PE TNV
TeAeuTaia AEEN TnNg TEXVOAoyiag Kal ye BAon Toug ava-
YVWPIoPEVOUG TEXVIKOUG Kavoveg aog@aleiag. Katd Tnv
epyacia evdéxetal TTapOAa autd va TTapouciacTouv
MEMOVWHEVOI UTTOAEITTOEVOI KiVOUVOL.

« Alokivdlveuaon yia Tnv uyeia amd nAekTpIKO pelpa
og TEPITTTWON XPAONG akaTAAANAwY KaAwdiwv
pelaTog.

* Mapd 6Aeg TIG TTPOPUAGEEIG TTOU €XOUV An@OEi ev-
QEXETAI TTEPAV AUTWV VA UTTAPXOUV PN TTIPOPAVEIG
UTTOAEITTOPEVOI KivOuVvOl.

« O1 utroAeITTéuevol Kivduvol ITTopouv va eAaxIoTo-
TroInBoUv 6Tav TnpouvTal ol «YTodEigelg aopaAei-
ag» Kal n «Evdedelypévn xpAon», kKaBwg Kail ol 0dn-
Yi€g XeIpIopoU GTnV 0AGTNTA TOUG.
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* Amo@elyeTe aBEANTN BEon o€ AciIToupyia TOU pnya-
VAMATOG: KATA TNV EICAYWYH TOU @IG aTNV TIpifa dev
ETMTPETTETAI VO EivVAl TTATNPEVO TO PTTOUTOV AEITOUP-
yiag. Xpnaoiyotroleite To epyaleio Tou ouviaTaTal
oTIg TTapouoeg Odnyieg xeipiopou. ‘ETal atmoAapfd-
VETE TTAVTA TN PEYIOTN aTT6d00N ATTO TO PNXAvnuda
0aG.

* Kpardre 10 Xépia 0ag HOKPIG atd TNV TTEPIOXH €P-
yaoiag, 6tav gival o€ AeiIToupyia To pnxavnua.

7. TeXVIKA XOPAKTNPIOTIKA

AlaotdoeigcMx M x Y 1030 x 360 x 311 mm

MéyeBog Tpartregiod M x I 610 x 360 mm
“Yyog 1patediol 311 mm
Al0OTAOEIG  ETTEKTAONG 210 x 360 mm
TpaTediol
Mx T
PUBuIoNn Uwoug atpdkTou 0-40mm
ESaptipaTta ousToARg @32/475/55/75
mm
Ap1Buo6g OTPOPWV 11500 - 24000 min-'
aTPAKTOU
@ KOTITIKOU QpELag YEY. @50 mm
Bapog 21 kg
Kivntipag 230-240V~/50Hz
KatavadAwaon 1ax0og 1500 W
BaBuo6g mpoaTaciag IP20

KAd&on mpooTtaciag |

Me Tnv em@UAagn TEXVIKWY TPOTTOTTOINCEWV!

O6pufog kal kpadaouoi

A Mpogidotroinon: O B6puBog utopei va £xel oo-
Bapég emmTWOEIG 0TV UyEia oag. Av o BApuBog Tou
unxavrpartog utrepBaivel Ta 85 dB, popdTe KATAAANAN
TTPOCTOCIO AKOAG.

XapakTnpioTikEG TIHEG BopUBou
O1 Tipég BopuPou peTprBnkav Bdaoel Tou rpoTdTrou EN
61029.

Z1a0pn NXnTIKAG 1I0X00G L, 102 dB
ZTaOuNn NXNTIKAG TTieang LpA 89 dB
ABeBaidotnTa K 3dB

walpA

8. Amoouokeuaoia

* Avoigte Tn ouokeuaoia Kal aQaIPETTE TTPOCEKTIKA
TN OUOKEUN.

* ATTOUOKPUVETE TO UAIKO OUOKEUOTIOG KaBWG Kal Ta
a0PAAIOTIKA CUOKEUOTIag Kal HETAPOPAS (epOTOV
UTTaPXOUV).

* EAéy&re €dv eival TTARPEG TO TTAPASOTED UAIKO.

+ EAéyETe TN OUOKEUN KOl TO agegoudp yia Tuxov
{NUIEG KATA TN PETOQOPE. € TTEPITITWON agiwong
TPETTEN va €100TT0INOEI Aueca o peTagopéag. Meta-
yeVEOTEPEG agIWOoEIG Oev avayvwpidovTal.

« ®uAdgTe TN ouokeuaaoia, av gival duvaTtdv pEXPl T
Aign g eyyunong.

* Tpiv TN XprAon, €COIKEIWOEITE UE TN CUOKEUR ME TN
BonBeia Twv 0dnyIwv XeipIopoU.

« Tia ageooudp, @Beipdueva egapTApATA Kal avTaA-
AOKTIKA, XpnolgoTrolgite pévo yvAoia eEapThpaTa.
AVTOAAOKTIKG UTTOPEITE VO TTPOUNOEUTEITE ATTO TOV
TOTTIKO 0aG £GEIDIKEUPEVO EPTTOPO.

+ Katd 11g TapayyeAieg avagépeTe Tov apiBuo gidoug
TWV TTPOIGVTWYV YOG KABWG Kal Tov TUTTO Kal TO €TOG
KOTAOKEUAG TNG OUOKEUNG.

A NPOEIAOMNOIHZH!

H ouokeun ka1 To UAIKO ouokevaoiag dev gival
TaIdikd Taixvidia! Ta TaIdid dev eMITPETETAI VA
Tmaifouv pe TAAOTIKEG CAKOUAEG, pEUBPAVEG Kal HI-
Kpa e§apTiparal Yrdpyel KivBuvog KaTtdmroong Kai
ao@uiag!

9. ZTAoIpo

A Mpoooxn!

Mpiv amé omroiadnToTe epyagia pUBUIONG i OUVTA-
pPNONG ATTOOUVOEETE TO QIS aTTd TNV TTPifa PEUPATOG
SIkTUOU.

ZTEPEWON TOU PNXOVAHOTOG

MNa ™ xpAon ouvioTaTal N oTEPEWON TOU PNXavhAua-

TOG TTAvw o€ €vav TTAYKO £pyadiag Ye Tn Bonbeia Twv

TEOOAPWY OTTWV.

1 H em@dveia eykardotaong TPETTEl va TPUTTNOEi
€K TWV TTPOTEPWYV, KAl YAAIoTa a@ou AngBouv
uTTOYn O1 ATTOOTACEIG TWV BUO OTTWV OTEPEWONG
aTo TTAaigIo.

2 Kd&Be olvdean oTepEwang TIPETTEI VA OQIXTEI KAAG
pe Tn BorBeia BIdwWv (dev ocupTrepiAapBavovTail).

3  O1 Bideg mpéTrel va €xouv apkeTd PAKOG: AGBeTe
uTréYn 0ag To TTAXO0G TNG ETMIPAVEING EPYATIOg
OTNV OTToia Eival OTEPEWMEVO TO pNxavnua.
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4 XpnoiyoTroinoTe TIg podéAEG TUVAPUOYAG Kal BI-
dwoTe TNV em@AveIa epyaciag Ye Ta Tagipadia.

5 Hem@dvela epyaciag TPETTEI va €ival OPKETA PE-
YaAwv d1a0TECEWY YIa va aTToPeuxOei avaTpoTTh
NG povadag Katd Tn SIGPKEIa TNG EPYATiag.

ESapTAparta yia eréktaon Tpamediol (Eik. 2)

* ApioTepn emékTaon Tpatediol (1a)

+ Aegia eékTaon Tpatediou (1b)

+ AidTagn eykatdotaong eméKTaong Tpatediou (11)
+ 6x Bideg AAev M5 x 12 (1)

+ 8x Bideg AAev M5 x 20 (m)

* 14x PodéAeg atnpigns B 5 (n)

* 8xMagipadia M5 (o)

EykatdoTaon Twv emMeKTAoEWV Tpatrediou (Eik. 3)
O1 emektdoelg Tpatrediou (1) augdvouv Tnv em@aveia
TOU TPOTTECIOU TOU PNXAVAPATOG Kal ETOI ETTITPETTOUV
TNV €TTegepyaania yeyGAwy avTIKEIPEVWVY £pyaciag Kal
TNV eKTEAEON 1IO1IAITEPWYV EPYATIWY PPE(OPIOUATOG.

+ TomoBeTAOTE TIG ETTEKTATEIG TPATTECIOU (1a+1b) Kal
oT0 TpaTTEQ) Epyaaiag (3) aTig dUOo TTAEUPEG XPNOIUO-
TToIWVTaAG 1o 4 Bideg AAev M5 x 20 (m), 4 podéAeg
atApIEns G 5 (n) kai 4 e§aywvika Tagipéadia M5 (o)
TAeupIkd kal atrd 3 Bideg Alev M5 x 12 (1) kai 3 po-
OéAeg aTAPIENG D 5 (N) OTN PETWTTIKA TTAEUPA.

+ [epdoTe Tn dIGTAEN EYKATAOTAONG ETTEKTACNG TPO-
mediou (11) y€oa oTnV AUAGKWaON PEXPI va BpioKeTal
oTnv aploTepn eékTaon TpaTediol (1a) f Tn de€ia
emékTaon Tpatediol (1b) ka1 aTo TPATTEl epyaadiag
(4).

« X@igte TN SIATALN EYKATAOTAONG ETTEKTAONG TPATTE-
giou (11).

o Z@igTe KOAG OAEG TIG BIOWTEG OUVOEDEIG.

+ EmavaAdBerte Tn diadikacia otnv dAAN TTAEUpd.

ESapTtAparta yia avacToAéa @pélag (Eik. 4)
+ 2x IMAxelIg avaoToAéa (2a)

* 2X ZuyKpaTnTéG (29)

* 2x Kd&Beta otnpiypata ouykpdtnong (2b)

* 2X ZQIYKTAPEG OTEPEWONG (2i)

* Mnxng mieong (2d)

* Badon mAxn mieong (2e)

+ 2x OpigévTia oTnpiypata cuykpaTnong (2h)
+ KivnTég avaoToAéag (2c)

* Kopuoég avaoTtoAéa (2f)

* MmpooTivég TTixNG TTieang (9)

+ Bdon pympooTivol TrAXN Trieong pe Bideg (9a)
* [pooappoyéag avappoéenong (12)

+ 2x Bideg AAev M6 x 16 (g)

* 2x Bideg e€aywvikng kepaAig M6 x 40 (c)
* 6x Kapopideg M6 x 20 (f)

* 2x Kap6Bideg M6 x 25 (d)

* 5x Kapopideg M6 x 35 (e)

* 2x Bideg paBdwtng kepaAng M6 (a)

* 10x PaBdwTtd Tragiuadia M6 (b)

* 2x Magipadia TutTou TreTahoUdag M6 (i)

* 15x PodéAeg atnpigng (h)

* 2x Magipadia M6 (j)

Eykardotaon avaotoAéa @pédag (Eik. 5 - 16)

BApa 1 (Eik. 5)

* XTEPEWOTE TOUG 2 ouyKpatnTég (2g) oTa opigdvTia
oTnpiygata cuykpdtnong (2h) xpnoipotolwvTag 2
KapoBi1deg M6 x 35 (e), 2 podéAeg atrpiEng @ 6 (h)
ka1 800 paBdwTad Tagipadia M6 (b).

BApa 2 (Eik. 6)

e XTEPEWOTE TOV TIAXN Tieong (2d) otn Bdon TAxXN
Tieang (2e) xpnoipoTolwvTag 2 KapdRideg M6 x 25
(d), 2 podéAeg aTnpIENG D 6 (h) kai 2 TTagiuddia TU-
TTou TTETaAoUdag M6 (i).

BApa 3 (Eik. 7)
* XuvdéoTe TOV TIpooappoyéa avappoenong (12)
aTov Koppo avaoToAéa (2f).

BAipa 4 (Eik. 8)

+ ZTEPEWOTE TO KABETO OTAPIYNA ouykpdTnang (2b)
aTov Koppo avaoToAéa (2f) kal aTov KIvnTo avaoTo-
Aéa (2c) xpnoipotroiwvTag amd pia Bida Alev M6
x 16 (9).

BApa 5 (Eik. 9)

+ TomoBeTAOTE TOV KIVNTO avaoToAéa (2¢) aTnvV TTPo-
BAemrépevn auhdkwaon oTov Kopud avaoToAéa (2f)
KOl OTEPEWATE TOV XPNOIMOTIOIWVTAG Hia KapoBida
M6 x 25 (d), podéAa otipIgng G 6 (h) kail éva padw-
16 Tagiuad M6 (b) kai pia kapopida M6 x 35 (e),
podéAa atipign B 6 (h) kai éva paBdwTd Tagiuadi
M6 (b).

* 21NV apioTepr TTAEUpd TOTTOBETAOTE Wi KapoBIda
M6 x 20 (f) e podéAa otApIENg D 6 (h) ka1 KovTpa-
PETE TN PE Eva paBdwTd TTagipuadi M6 (b).

BApa 6 (Eik. 10+11)

+ TomoBetroTe dUO Bideg £§aywVIKAG KEQAARG M6 x
40 (c) atmmd 10 KATW PEPOG GTOV KOPHO avaoToAéa
(2f) (Eik. 10).
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+  XTEPEWATE TOV OUYKPATNTH TTAXN TTiEONG (2€) pe Tov
TAXN TTieong (2d) xpnoigotroiwvTag TIg duo PBideg
eCaywvikng KEPaAng M6 x 40 (c), dUo podéAeg OTA-
pIENG @ 6 (h) kai dUo TTagiuadia M6 (j). (Eik. 11)

* Mo TN OTEPEwOn Twv TIAXEWV QAVACTOAéQ TOTTO-
BetoTe T€OOEPIG KAPOPISEG MB x 20 (f), TEoOEPIG
podéleg oTAPIENG D 6 (h) kal TEooEpa paBdwTa TTa-
giuasdia M6 (b).

BApa 7 (Eik. 12)

* XT1epEWOTE Ta dUO OPICOVTIO OTAPIYHA GUYKPATNONG
(2h) pe Toug ouYKPATNTEG (2g) OTO KABETO OTAPIYUO
ouykpdtnong (2b) xpnoipotolwvTag 800 OPIYKTH-
peg oTePEwaOnNG (2i) kal dUo Bideg paBdwTng Kepa-
Mg M6 (a), 6TTwg deixverl n Eik. 12.

BAua 8 (Eik. 13+14)

+ MeTakivioTe Toug dUo TIAXEIG avaaToAéa (2a) Pe TIG
kapoPideg M6 x 20 (2f), 6TTwg deixvouv ol Eik. 13
Kai 14.

Brpa 9 (Eik. 15+16)

* Mia TNV eykatdoTaon Tou avacToAéa OTO TPATTEQ
epyaaiag (3), TepdaTe Kal OTEPEWOTE TIG OUO ETTI-
ONUOCHEVEG BIdEG OTIG ETTIONPACHEVEG QUAGKWOEIG
Tou TpaTTeCIoU epyaaiag (3).

+ EuBuypappioTe TOUug TTAXEIG avaaToAéa (2a) aTnv
€mMBOUUNTA B€on KAl OQIETE TO ETTIONUAIVOUEVA Pa-
BowTa Tagipadia.

EykatdoTaon Tou uymwpooTivou TAXN Tieong (Eik.

17+18)

+ XTEPEWOATE TN BACN PTTPOCTIVOU TIAXN TTiEONG ME Bi-
0¢eg (9a) aTo TPaTTEl Epyaciag XPNOIMOTIOIVTAG TIG
Trapexopeveg Rideg (Eik. 17).

+ XTEPEWOTE TOV PTIPOCTIVO TTAXN Trieong (9) oTn
Bdon (9a) xpnoipotroiwvTag dUo KapodRideg M6 x 20
(f), dUo podéAeg otAPIENG D 6 (h) Kal dUo paBdwTa
Tagipadia M6 (b) (Eik. 18).

» [ia Tnv euBuypdupion YTTOPEi va Xpnaiuotroinbei o
eykdpoiog avaaToAéag (10).

EykatdoTaon Tou mepikaAUpparog (Eik. 19)

* Eiocaydyete 10 TEPIKAGAUPPa (13) oTov KOpud ava-
oToAéa (2f) Kal OTEPEWOTE TO PE TOV TTAPEXOPEVO
TIEIPO CUVAPHOYAG.

YMOAEIZH: MNa Tnv eykaTdoTaon Tou TEPIKAAUPPATOG
TIPETTEl VO aQaIPEBEi O PTTPOCTIVOG TTAXNG TTIEONG ME
T Baon (9+9a).

ZUvdeon TnG @pEdag Tadykou o€ éva oUoTNHA avap-

poégpnong

* 'Exel TpoPAe@Bei alvdeon ot eEwTePIKO oUOTHUA
avappoenong (dev mepiAauBdveTal gTo TTAPaAdoTéo
UAIKO) Y1O TNV OTTOPGKPUVOT OKOVNG KOl POKAVISIWV.

* [MepdoTe TOV EUKAUTITO CWARVA avappdPnong Tou
OUCTANOTOG avappoéPnong OTOV TIPOCAPHOYEQ
avappoéenaong (12) otnv iow TTAeUpd Tou avaaTo-
Aa @péag (2). Na eUKAPTITOUG CWAAVEG PE DIdue-
Tp0 100 mm pTropeite va Bpeite évav KwVIKS TTpo-
gapuoyéa yéoa aTn cuoKeuaaoia.

10. ©éon o€ AsiToupyia

A Npoooxn!
Mpiv awd Tn 8éon o€ AsiIToupyia, CUVAPUOAOYAOTE
oTTWOodNTTOTE TARPWG TN CUOKEUR!

Npoooxn: H gpéla maykou €xel £vav agova o oTroiog
BpiokeTal og Béon KABETO WG TTPOG TO TPATTES EPYATIi-
ag. O dfovag xpnoilyevel yia TNV UTTOdOXA £pyaAEiwv
PpéCag, SioKWV Kal KOTITIKWY QPECOg yia HOP@POTIOi-
non. H @péfa mdaykou xpnoiyoTroigital yia mn dnui-
oupyia dIGKOOUNTIKWY TAIVIWY, HOVWV 1 TTOAAATTAWV
€00XWYV, QUAOKWOEWY, EVTOUWY, TTPOQPIA Kal apvnTi-
KWV TTPOQIA O€ ETTITIEDEG ETTIPAVEIEG KATT.

Me Tn @péfa TTayKou €TMITPETTETAI VO XPNOIMOTIOI0U-
VTal OVO KOTITIKG PPECag pe péyiaTn diaueTpo 50 mm.
Av atraitoUvTal PeYaAUTEPEG OIGUETPOI, OUVIOTOUME
TNV epyacia o€ TTOAAATIAG BApaTta Kal TNV €TavaAay-
Bavoéuevn Tpooappoyn pe Tn BonBeia Tng AaBng (5) n
TN PUBPION TOU avaoToAéa o€ BrpaTa.

EykardoTaon kai aAAayn Tng utrodoxng epyaAeiou

(Eik. 20+21)

A MNpoooyxn!

AQaIPETTE TO PIG TOU PNXAVAUATOG atrd TNV TTpila pev-

paTOG BIKTUOU TIPIV TNV aAAayR TNG UTTOBOXNG £pya-

Aeiou (15).

« EmAE&ETe TNV uTrodoxn epyaAeiou TTOU TAIPIGLEl
aKpIBWG 0T JIGUETPO TOU KOTITIKOU @PECOG TTOU
XPeIaleaTe.

* A@aipéaTe TO §APTNUA CUCTOAAG (14) Tou avoiyua-
106 (20).

+ [epdoTe 10 yeppavikd kAe1di apiB. 18 (16) amreubei-
ag KATw atd 10 MagIuadl ag@aAiong TnG UTTOdOXNAG
epyaAeiou (14) kal CUYKPATAOTE TO OTABEPQ.

* Me 10 yeppaviko kAeldi apiB. 24 (17) AaokdpeTe TO
Tagiuadl ao@daAiong Tng uTTodoXNG epyaAeiou (14)
TTEPIOTPEPOVTAG TO APIOTEPOTTPOPA.
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* AgaipéoTe TNV uTTOd0XH £pyaAeiou (14).

* TomoBeTAOTE TWPA TNV KATAGAANAN utrodoxnA epya-
Agiou ka1 To katdAAnAo epyaAeio @pédag. To epya-
Aeio @péCag TpéTTel va el0axBei TouhdxioTov yia 20
mm.

« X@ite AN TO TTAgINASI aoPANIONG TNG UTTOSOXNG
epyaleiou (14) XpnNOIPOTIOIWVTAG TO YEPUAVIKO KAEI-
Bi apib. 24 (17).

+ ®épTe TO €€APTNUA OUCGTOAAG (14) yia TO dvolyua
TAAI aTNV apyIkr Tou Béon.

* [pocapudoTe TOv avacToAéa OTTwG XPelddeTal Y
TN BonBeia NG KAigakag TTavw oTo TPATTE!.

+ XuvdéoTe TO OUOTNUO aAvVAPPOPNONG. ZUVIOTATAI
Bepud va ouvdéeTe Eva guaTnua avappoenong (A
pia 81dTagn avappdéenong), yla va diatnpeite To
davolyua kabapd amd pokavidia, WATe 0 KIVATAPAG
va YUXETAl KAVOVIKA Kal €TTioNG yia va S1EUKOAUVE-
Tal N TTPOWBNOCN TOU AVTIKEIYEVOU EPYATiag.

* Xuvd£oTe TO punxavnua TaAl oTo dikTuo PEUPATOG.

PUBuIoN TOU avaoToAéa

H xprion Tou avaoTtoAéa gival uttoxpewTikA. Kabe ep-
yaoia TPETTEl VO OPYAVWVETAI EEXWPIOTA. Z€ KABE vEa
xpAon TpETel va BeRalwveaTe OTI Ol TIPOCTATEUTIKEG
S1atdgelg €xouv eykataoTabei kal puBuIOTEl OWOTA.
¢ KGOe véa xprion TpETTel KABE e§ApTNUa EQapuoyng
TTiEoNG va puBUIfeTal €K VEOU WG TTPOG TOV aVACGTOAEQ.
BeBaiwBeite 0TI kGO Bida eival a@iypévn KaAd, Tpiv
apxioeTe 1o PpeCapIoua.

XpAon Twv g§apTNUATWY OCUCTOARG

Ta egaptipata cuaToAng (14) TTPETTEI va XPNCIYMOTIOI-
ouvTal YIO VO PEIWVOUV OTO €AAXIOTO TNV ATTOOTACN
avaueoa oTo Tpatrédl kal Tnv drpakTo. Mpiv amod Tnv
EVEPYOTTOINON TOU PNXAVAUOTOG TTPETTEI VA EAEYXETE
ouaTNUATIKA OTI €XOUV eyKaTaOTaOEi CWOTA Ta TTAPE-
xoueva e¢apTApaTa oUGTOARG (14).

ENéyETE av éxeTe €MAEEEl Ta KATAAANAG e§apTApaTa
ouaToARG (14) yia To ekdoToTE epyaeio ppEdag Kal To
UYoG £YKATAoTACHG TOU, VIO VO JEIWCETE TOV KivOUVO
AVATPOTING TOU AVTIKEINEVOU EPYOTIOG KATA TO TTEPQ-
opa TNG OTTAG.

To e§dpTnua ouaToAng (14) TrpéTrel va TrepikAgiel 600
TO dUVATOV TTEPICTOTEPO TO KOTTTIKO PPECAG.

PUBuion Tou apiBpou oTpopwy, Eik. 22 + 28

To oloTnua pUBUIoNG aPIBUOU GTPOPWV (6) TOU PNXa-

vApaTog d1aBéTel 6 Babpideg.

* [poodiopioTe TOV KAAUTEPO APIBUO GTPOPWYV UE HIa
OOKIJOOTIKH KOTTF) O€ £€va KOPATI dXpnoTou UAIKOU.

Mpoooxn: H xprion Tou cwaTou apiBuol aTpO-
@wv augavel Tn didpkela {wNG TOU KOTITIKOU @pé-
Cag. Emnpeddel emiong kai Tnv TTEEEPYATUEVN ETTI-
PAVEIA TOU AVTIKEINEVOU £PYATIaG.

BaOuida Ap18u6g oTpOPLV

1 mepitrou 11500 min-!

mepitou 13000 min-'

mepitmou 15500 min!

mepiTrou 21000 min™'

2
3
4 TrepiTou 18000 min-'!
5
6

TrepiTou 24000 min!

Ymodeign:

O1 Tipég oTov Trivaka ap1Buol aTpopwyv (Eik. 28) eival
MOVOV EVOEIKTIKEG TINEG. AUTEG PTTOPET va Bla@EpouV
avdAoya Pe To epyaleio kal Tov TUTTO Tou UAOU.

PUBuIoN Tou avaoToAéa, Eik. 23 + 24

+ O avaoToAéag (1) Tpétel va pubuifeTal cUPPwva
UE TO YEYEBOG TOU AVTIKEINEVOU EPYOTIAG KAl TOU
epyaAeiou @pédag.

* Naok@pete Ta dUo paBdwTd Tagipadia (f+e) oTnv
TTiow TTAEUpd Tou avaoToAéa (1).

O1 avaoToAgig Kal ol diatdgeig mieong mwpEmel va

puBpilovral éTo1 woTe va g§aoc@alifeTal n aoc@a-

ARG KaBodNynon Tou AVTIKEIMEVOU EPYyaOiag OTO

THAMA £10650U Kal €650V TOU UNXAVAHATOG.

* MeTtakivioTe Tov avaoToAéa (1) otnv emOuunTA B€-
on. XpnoIYoToInoTe TNV KAipaka oTto Tpatédi (3),
ylQ va TTpOCBI0pIoETE TNV ATTOOTACH AVANETT OTOV
avaoToAéa (1) kal oTo HETOV TOU KOTITIKOU @pECag.

o Z@igTe TAAI Ta OUO PABOWTA TTAgINAdIO OTNV TTIOW
TAEUPd, YIO VO OUYKPOTAOETE TOV avaaToAéa (1)
oe auTr Tn Béon.

PUBuIoN TOu avaoToAéa yia Edkpioua,

Eik. 23 + 24

* ITIG gpyaagieg §akpiopyaTtog §UAou, To UAIKO TTOU
eCEPXETAI APIOTEPG ATTO TO KOTITIKO QPELaG EXEN MI-
KpOTEPO TTAATOG ATTO TO UAIKG TNG BegIAG TTAEUPAG

* O KIvNTOG avaaoToAéag (2¢) TTpETTEl va pUBUIOTET yia
TTpooappoyn oTo AeTITOTEPO UAIKS. AuTd £XEI OKO-
6 TN GTAPIEN TOU UAIKOU Kal §ao@aAilel yia Kot
akpiBeiag. Ma va 1o €TMITUXETE AUTO, AGOKAPETE TO
0e€16 paBdwTd Tagiuadi (f), ToTToBeTHOTE TOV KI-
vnTé avaoToAéa (2¢) TTPOG Ta EUTTPOG Kal KATOTIV
oigTe TO.
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P0Opion Twv TAXEWV Tigong, Eik. 25

O1 mrAxeIg ieong (9+2d) okotd £xouv va ouykpatouv

TO QVTIKEIYEVO £pyaciag oTn BEon Tou KAl va aTroTpé-

TTOUV TNV avakpouaon.

* KivAoTe 10 KOTITIKO @pE£Zag oTNV KATWTATN B€0N.

+ TomoBeTAOTE TO AVTIKEIUEVO Epyaciag Kal TIECTE
Tov TTAXN TTieong (9+2d) pe pikpr SUvaun oTo AVTI-
KeiYEVO epyaaiag.

* AQaIPEOTE TO AVTIKEIYEVO EPYATIiagG.

+ PuBpioTe TO KOTITIKG Qpéfag oTo €mOUUNTS UWog
(BA.: PUBuion Tou BdBoug epyaciag).

PUBpion Tou 08nyoU eykdpoiag Komng, Eik. 26

* O 0dnyog eykapaiag KoTAg (10) oAioBaivel opifod-
VTIO KAT@ PAKOG TOU TPpaTTedIou epyaaciag Kal Xpnol-
MOTTOIEITAl YIO TNV EKTEAEDN KOTTWV TTEPIKOTTAG KAl
AOEWV KOTTWV.

+ Na va puBpicete Tov 0dnyo6 eykdpaiag KoTrAg (10)
otnv €mOuunTA ywvia, AaoKApeTe TO TTAgIUAd!
ac@aAiong odnyou eykdpoiag kotAg (10a) kai Te-
PIOTPEWTE TOV OTNV €MBUUNTA ywvia. ZQi§Te TAAI
10 TTagINadI ao@daAiong odnyol eykAPOIAG KOTIAG
(10a).

* [paypaTtotroleite TAVTA PIa SOKIMAOTIKA KOTIH) O€
£€va KOPPATI dXpnaTo UAIKO, yia va S1aC@aAioETE OTI
ol pubpioelg eival CWOTEG.

EvepyoTmroinon kai amrevepyotroinon, Eik. 22
BeBaiwBeite 611 £€xouv amopakpuvOei OAa Ta KAeIdIA
Kal Ta epyaAeia pUuBpiong amd To TpaTédl PECOg Kal
6T ol pubpioelg eival TTAAPEIG Kal €XOUV eyKaTAOTABET
6Aa Ta KaAUppaTa ac@aAeiag.

MéaTe Tov BIAKOTITN evepyoTToinang (7/»1») yia va B€-
oeTE O€ AeIToupyia 10 pnxavnua.

MéaTe Tov 81aKOTITN aTrevepyoTroinang (7/»0») yia va
OTAPATACETE TO uNXAavnua.

Mpo@uAagn: H cuokeur apyidel auéowg va KIVEITal JE
TOV pUBPIOPEVO apIBUO OTPOPWV.

PuBuion Tou BdaBoug epyaciag (Eik. 27)

Ma ™ pUBuiIon 1 peiwon Tou UYWOUG TNG ATPAKTOU
(Xpnoipever yia Tn pUBuIon Tou UYoug Tou paxaipiol
@pédag) TeploTpEWTE TN AaBn (5), yio va PEIWOETE 1
augnoeTe TO VYOG OTTWG ETTIBUYEITE.

AcgalioTe TN pUBUION o@iyyovTag KaAd Tn Bida oU-
oQIgng (4).

11. Xeipiopog

+ TomoBetrioTe éva KaTdAANAO KOTITIKG Ppéag péoa
oTnv uttodoxXN €pyaAeiou Kal ao@aAioTE TO OQiy-
yovTag KaAd 1o Tagiudadi Tng utTtodoxXNAG epyaAciou.

* lMpocapudaTe TNV TaxUTNTA, TO0 BABOG KOTTAG, TNV
€uBuypdaupIon Tou avaoToAéa Kal Tov 0dnyo eykdap-
010G KOTTAG.

+ BeBaiwbeite 0TI éxeTE pUBPioEl CWOTA TOV AVACGTO-
Aéa Tpo@odOOiag, WOTE va UTTOOTNPICEl TO UAIKO
TTou dev €xel KoTTEl. MpooapudoTe TOV avaoTOAED
£€G00U £TOI WO TE VO TNPICEI TO KOPPEVO UAIKO, Kal
WOTE VO avTIoTABPICel TO UAIKO TTOU €XEl aPaIpEDEi.

« EvepyomroijaTe Tn @péda.

* BeBaiwBeite 0TI TO avTIKEiyevo gpyaaiag TECETAI
duvaTd oTOV avVaoTOAEa.

* MEeTOKIVAGTE TO AVTIKEIYEVO Epyaaiag amaAd amd
0e€1G TTPOG Ta APICTEPG AVTIBETA PE TN OPa TTEPI-
OTPOPAG TOU EpyaAeiou.

« Alatnpeite oTaBepn TNV TaXUTNTA TTPOWONONG. MNv
TpowOeiTe TTOAU ypriyopa To UAIKO, yIaTi £€T01 AOKE(-
1€ évTovn dpdaan médnNONG oTov KIvnTAPA.

* Me 1nv oAU ypriyopn TTpowBnaon, evdexouévwg Ba
€XETE AOoXNuN TTOIOTNTA KOTTAG. AUuTO Ba uTTOpoUoE
€TTioNg va TpogevAoel {nuUIG 0TO KOTITIKO PELAG 1
gToV KIVNTAPA.

* Me Tnv TOAU apyr TTpowenon, evdexopévwg Ba
yTTopoucav va TTPOoKUWOoUV OnuEia KaWipaTog 6To
QVTIKEIYEVO EPYaaTiag.

* Y& oAU oKANPS EUAO Kal HEYAAEG KOTTEG iIOWG XPEI-
aoTei va ekTeEAETETE TTEPIOTOTEPA aTTd €va Brpa-
TA £PYACiOg yIO va ETITUXETE TO €MIOUUNTS BA6OG.

* H owoT Taxutnta mpowdnang e¢aptdTal amd 1o
péyeBoG Tou KOTTTIKOU PpELag, atrd Tov TUTTO UAIKOU
TOU QVTIKEINEVOU Epyaaiag kal aTré To BAB0G KOTIAG.
E€aoknBeite TpWTA PE €Va KOUPATI AXPNOTOU UAI-
KoU, yia va Bpeite TN owoTA TaxuTnTa TTpowdnaong
Kal d1a0TAOEIG.

* To pynxavnua d100éTel évav dIaKOTITN UTTEPPOPTW-
ongyla TNV TTPOCTACIA TOU KIVNTAPA. Z€ TIEPITITWON
UTTEPPOPTWONG, TO PnXavnua oTapatd autéuaTa.
MeTd atmd Aiyo eival eQIKTA n eTTava@opd Tou dia-
KOTITN UTTEPOOPTWONG.

12. HAekTpIKA OUVdeon
O eykateoTNUEVOG NAEKTPOKIVNTAPAG €XEl OUVOEDET

WaoTe va gival €ToIPog yia Aeitoupyia. H ouvdeon oup-
HopwveTal e TIG IoxUouoeg diatagelg VDE kair DIN.
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H oUvdeon 010 NAekTPIKG BiKTUO OTTO TNV TTAEUPd TOU
TEAGTN KABWG KAl TO KAAWDIO TTPOEKTACNG TTOU XPN-
OIJOTTOIEITAI TTPETTEI VA CUUHOPPWVOVTAI JE QUTEG TIG
TPOdIaYPAPEG.

BAdBn oTo kKaAwdio NAEKTPIKAG oUVEEDTNG
>1a KaAwdIa NAEKTPIKAG 0UVOEDNG OUX VA TIPOKUTITOUV
¢nuI€G 0T HOvVWOoN.

O1 OXETIKEG QITiEG YTTOPEI Va gival:

* Ofoeig mieong, o6tav KaAwdia oUvdeong TTEPVOUV
péoa atd didkeva TTapablpou ) TOPTAG.

+ Ofocig Toakiopatog Adyw akaT@AANANG oTepéwong
i d1€Aeuang Tou kaAwdiou oUvdeaNG.

+ O£0¢€Ig BIAKOTIAG TUVEXEING AOYW KOWIUOTOG TOU KO-
Awdiou ouvdeang.

e {nuIEg oTn poévwon Adyw TpaAypaTtog ato Tnyv Tpi-
{a Tou TOiXOU.

* PWYHEG AOYW yrpavong Tng povwong.

KOAWDdIO NAEKTPIKAG OUVOEONG ME TETOIEG CnUIEG Oev

EMTPETTETAI VA XPNOIMoTToINBoUV Kal aTroTeAOUV Kiv-

Suvo yia Tn wr), Adyw Twv {NUIWV 0T pévwon.

EAEyXETE TAKTIKA TO KAAWDIA NAEKTPIKAG OUVOEDNG YIA
TUXOV CnuI€G. MpoaéxeTe WOTE KATA TOV EAEYXO TO KO-
Awdio ouvdeong va pnv gival guvoedePévo oTo BiKTUO
pedpaToG.

Ta kKaAwdIa NAEKTPIKAG oUVOETNG TTPETTEI VO GUPUOP-
@wvovTal ye TIG IoxUouoeg diatdgelg VDE kai DIN.
XpnoipoTroleite pévo KaAwdia oUvOEDNG HE XAPAKTN-
p1ou6 «HO5VV-Fx.

Eival utroxpewTikd va gival TuUTTwpévn n ovopacia T0-
TTOU TTAVWw OTO KaAWSI10 oUvOEDNG.

MNa povo@aoikd YoTéP EVOAAACOONEVOU PEUPATOG OU-
vIOTOUNE yia unxavhipata pe upnAd pedpa ekkivnong
(a6 3000 W), pia acpdaAeia C 16A R K 16A!

13. KaBapiopodg

Kivduvog!
Mpiv aé kGOe epyacia KaBapIoUOU aTTOCUVOEETE TO
@I1g atrd TNV TTpida.

* AIOTNPEITE TIG TIPOCTATEUTIKEG BIATAGEIG, TIG OXIOUEG
agplopoU Kal To TePiBAnua KivnTApa 600 T0 duva-
TéV KaBapd atmmd okdvn Kal akaBapaieg. ZKOUTTIOTE
TN OUOKEUR PE €va KaBapd Travi | QUOASTE TNV PE
TIETTIEOPEVO AEPA XOUNANAG TTiEONG.

* ZuvioToUpE va KaBapifeTe TN OUOKEUR AUECT PETA
atd KGBe xpron.

» KaBapifeTe TN CUOKEUR TOKTIKA PE Eva EAaPPE uypo
Travi kal Aiyo yaAaké catrouvi. Mn xpnoIPOTIOIEITE
KaBapIoTIKA 1) dlaAUTIKG, yiaTti Ba ytmopoldcav va
TpooBAaAouv Ta TTAAOTIKG Yépn TNG oUOKEUNG. Mpo-
OEXETE VA PNV EIOKWPNOEI VEPO OTO ECWTEPIKO TNG
ouoKeung. H dicioduan vepol péoa aTnV NAEKTPIKN
OUOKEUR augdvel Tov Kivduvo piag nAekTpotrAngiag.

14. AmroBnkeuon

ATT0ONKEUETE TN CUOKEUR KAl TO aECOUAP TNG OE XWPO
OKOTEIVO, OTEYVO, XWPIG KivOuvo TTayETOU KAl PN TTpo-
oBdaoipo og aidid. H idavikr Beppokpacia arobrikeu-
ong eival peTagu 5 kar 30 “C.AmobnkeUeTe TO Epyaleio
oTnVv apxikf cuokeuagia. KaAUTITeTe TO epyaleio yia
TpooTacia amd akévn A uypacia. PuAGoGCETE TIG 0ON-
yieg xeipiopoU padi pe 1o epyaAeio.

15. ZuvtApnon

270 EOWTEPIKO TNG CUOKEUNG eV UTTAp)ouV AAAa e§ap-
THPATA TTOU ETTIBEXOVTAI CUVTAPNON.

* Mpiv a6 kG6e Béan o€ AciToupyia BeBaiwBeite yia
TNV Gyoyn KaTdoTaon Kal ThV KavovikKA AsiToupyia
Twv diaTagewv ac@aAeiag.

* [piv amo kaBe véa BEon o€ AeiToupyia EAEYXETE OAEG
TIG OUVOETEIG IO OQIXTH CUVAPUOYT.

MAnpo@opieg oépPig

MpéTrel va €xeTe UTTOWN 0AG OTI O€ AUTO TO TTPOIOV TA
TTAPaKATW €EAPTANATA UTTOKEIVTAI 0€ PBOoPd avaAoya
JE TN XpAon i QUOIKA @Bopd, dnA. Ta TTapakdTw egap-
TAMATA XPEIGZOVTAl WG AVOAWOCINA.

POeIpdpeva EAPTAPATA*: WAKTPEG AVOPAKA, KOTTTIKA
ppedag

* Oev TepIAaPBAavovTal UTTOXPEWTIKA OTO TTaPadoTéo
UAIKO!

ZUVBEOEIG KAl ETTIOKEVEG

ZUVvOEDEIG Kal ETTIOKEUEG TOU NAEKTPIKOU €EOTTAIGHOU
EMTPETTETAI VA YivovTal YOVO OTIO €IOIKEUPEVO NAE-
KTPOAGYO.

e TEPITTTWON EPWTACEWY, AVAPEPETE TA EEAG OTOI-
xeia:

* TUTTOG peUPATOG TOU KIVNTAPO

* ZTOIXEiO TNG TTIVOKI®AG TUTTOU TNG HNXAVAG
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+ XTOIXEiO TNG TTIVAKI®AG TUTTOU TOU KIVNTAPO

AvTaAAOKTIKG Kal aegoudip UTTOPEITE va TTPOUNBEUTEI-
TE OTTO TO KEVTPO GEPPIG TNG eTaIPEiag pag. MNa Tov oko-
6 auTdv, CapwoTe Tov Kwdikd QR oTn oeAida TiTAou.

16. Aoppiyn Kol avakUKAwon
YTodeielg OXETIKA PE TN CUOKEUATIO

oy oz Ta uAik@ guokeuaaoiag gival ava-

%@ %‘h é KUKAWoIYa. TMapakaAolpe  va
QATTOPPITITETE TIG OUOKEUOOIEG ME
TPOTTO QIAIKO TTPOG TO TTEPIBAA-
Aov.

Y1odeigelg OXETIKA NE TO VOUO TTEPi NAEKTPIKOU Kal
nAekTpovikou e§ommAiouou (ElektroG)

Ta améBANTa NAEKTPIKOU KAl NAEKTPOVIKOU
E €§0TTAICHOU eV TTPETTEI VA ATTOPPITITOVTAI

OTA OIKIOKA aTroppigpaTta, dAAd va ocUuAAé-

yovTal i} va atroppitmTovral EXwploTda!

+ Ol XpPNOIYOTIOINUEVEG UTTATOPIEG I ETTAVAPOPTIZO-
MEVEG PTTOTOPIEG TTOU DEV ival OTABEP EYKATEDTN-
uéveg oTnV TTaAQI& CUGKEUT, TIPETTEI TIPIV TNV TTAPA-
8001 TOUG va agpaipoUVTal XwpPig va KaTaaTpagpouv!
H amoéppiypn Toug pubuigeTal atmd Tov VOUO OXETIKA
JE PTTATAPIEG.

+ O1 1D10KTATEG | XPAOTEG TTAAAIOU NAEKTPIKOU Kal
NAeKTPOVIKOU €EOTTAIONOU uTTOXpPEOUVTAl aTTO TN
vopoBeaia va Tov eMOTPEPOUV PETA TO TEAOG TNG
WPEAIPNG CWAG Tou.

+ O 1eNIKOG XPAOTNG PEPEl O iB10G TNV €uBUVN yIa TN
dlaypa@n Twv TTPOCWTTIKWY dedopévwy Tou atd
TNV TTPOG aTTOPPIYN TTAAAIA CUOKEUR!

* To oUuBoAo diaypappévou KAdoU aTToPPINUATWY
onuaivel 0TI Ta aréRANTA NAEKTPIKOU KAl NAEKTPOVI-
KOU €€OTTAIOHOU BeV ETTITPETTETAI VO ATTOPPITITOVTAI
OTa OIKIOKG aTTopPippaTa.

* Ta amoBAnTa NAEKTPIKOU Kal NAEKTPOVIKOU €EOTTAI-
ouoU pTTopoUV va TTapadidovTal Xwpig Xpéwaon aTIg
e¢Ng Béoeig:

- Anpoéoieg Béaeig améppiwng i B€oeig auAloyng
(17.X. B€OEIG TTOU £XOUV OPITEl OI BNPOTIKEG APXEG).

- Znueia TWANONG nAekTpikoU eEoTTAIoHOU (eiTe
QUOIKA KAOTAoTAPATA €iTE online) epOaoV o1 EUTTo-
pol £€xouv TNV uTtoxpéwon TapaAaBig Toug n
TIPOCQEPOUV AUTA TNV UTTNPETia eBEAOVTIKA.

- 'Ewg TpeIg TTOAAIEG NAEKTPIKEG OUOKEUEG avda
€i00G OUOKEUNG, ME MAKOG OKPAG €wg 25 ekaTo-
OTWV MTTOPEITE VA TIG TTOPOOWOETE OTOV KATA-
OKEUAOTH, XWPIig Xxpéwaon Kal Xwpig TTponyoupe-
vn ayopd véag OUOKEUNG, | va TIG TTAPAdWOETE
ae dAANn egouoiodotnuévn Béon ouAloyAg oTnv
TTEPIOXN OOG.

- MNepaitépw oupTTAnpwpaTiKOUG 6pOUg TTapala-
BrG TOU KATAOKEUAOTH Kal TOU JIaVOUED PTTOPEITE
va TAnpo@opnOeite atrd TO0 EKAGTOTE TUAMA €U~
TNPETNONG TTEAATWV.

e Xg TEPITTWON TTAPAdOONG MIAG VEAG NAEKTPIKAG
OUOKEUAG OTIO TOV KATAOKEUAOTH O€ pia 1O1WTIKA
oIKia, aUTOG PTTOPEI va PPOVTIOEI yia Tn OWPEAV TTa-
paAaBn TnG TTaAaIdg NAEKTPIKAG CUOKEUNG, KATOTTIV
¢ATNONG aTT6 TOV TEAIKO XPAROTN. MNa TOV OKOTTO auTo
ETTIKOIVWVAOTE PE TO TUAPA £EUTTNPETNONG TTEAATWV
TOU KOTOOKEUAOTH.

* AuTtég o1 BnAWaEIG 1I0XUOUV POVO Yia eEOTTAIoNS TToU
eykaBioTaTal kal TTWAEITal o€ XWPEeG TNG Eupwtrai-
KAG Evwong kai utrokeital atnv Eupwtraikr Odnyia
2012/19/EE. Ze xwpeg k106G Eupwaikng ‘Evwong
UTTOPEi va 1GXU0UV BIaPOPETIKEG DIATAEEIG yIa TNV
ammoppIyn aTToBAATWY NAEKTPIKOU Kal NAEKTPOVIKOU
e€oTTAIopOU.
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17. AvrigeTwTrion wpoRAnudaTwY

O TTapaKkATW TTivaKag SEiXVEI CUUTITWHATA CPAAPGTWY Kal TTEPIYPAPEI TIWG UTTOPEITE VO TA AVTIUETWTTIOETE, TNV
TEPITITWAON TTOU TO PNXAvNuda oag eu@avioel KATTOTE KATTOoIa SUCAEITOUpYia. Av OEV UTTOPEITE VO EVTOTTIOETE KAl VO
eCaAeiyeTe TO TTPOPANUA pE auTd TOoV TPATTO, ATTEUBUVOEITE OTO TOTTIKG 0AG OUVEPYEIO TEPRIG.

MpoRAnpa

To ynxavnua dev
EVEPYOTIOIEITAI

Evdexopevn aitia

Agv uttdpyel Tdon diKTUOU
pevpaTog

AvTipgTwion

EAéyEre TNV TpOoodOTia TGoNng

POappéVEG WHKTPES
AavOpaka

AWaOTE TO PNXAvNPa O CUVEPYEIO EGUTTNPETNONG TTEAATWV

To unxavnua
QATTEVEPYOTIOIEITAI
auTopaTa KaTd TN

Xwpig popTio

didpkela TNG Aeimoupyiag

AlokoTTA peupaTog dIKTUoU

EAéyEre TNV ao@dAeia TTAeupdg SIkTUOU peUOTOG

To pnxavnua dev gekiva autépaTa TN Asitoupyia atd 1o
EVOWHATWHEVO TIPOOTATEUTIKG UTTEPPOPTWONG KOl TTIPETTEI
va evepyoTroinBei TTAAI JETE TNV aTToKATAOTAGN TNG TAONG

To unxavnua
QKIVNTOTIOIETAl KATG
Tn SIGpKEIa TNG

Evepyotoinon Tou
TIPOCTATEUTIKOU
UTTEPPOPTWONG AOYW
OTOUWMEVWY POXAIPIWV
1 TTOAU peydAou puBuou

Mpiv TN ouvéxion Tng epyaaiag aAAGgTe paxaipia f
TIEPIYEVETE VO KPUWOEI O KIVNTAPOAG

emegepyaoiog TTPowenong ) TTaXoug
agaipeong UAikou
MoAU peydAn agaipeon MeioTe TNV agaipean pokavidiwv
) ; POKAVISILV nv agaipeon p
O apIBudg TPOPWV
MEILVETAI KATA TNV MoAU peydhog puBuodg , . ,
emegepyaoia TpowenoTc MelwaoTe TNV TaXUTNTA TTPOWeNoNg
ZTOJWHEVO KOTITIKO QPECOG | AVTIKOTAOTAGTE TO KOTITIKO QPPECAG
Avopoiépopeo ZTOPWHEVO KOTITIKO @PECOG | AVTIKATOOTAOTE TO KOTITIKO QPELaG
atoTéAeopa
@pelapiouaTog Avopoiéuopen TTpowdnon PpelapeTe pe oTaBEPN TTiETN KAl PEIWPEVN TTPOWONON

Ppayuévn £§odog
POKAVISIWV (XwpPig

MoAU peydAn agaipean
POKAVIBIWV

MeIoTe TNV aPaipean pokavidIwv

guoTnua avappoPnong)

ZTOJWHEVO KOTITIKO QPECOG

AVTIKATOOTAOTE TO KOTITIKO QPELaG

MoAU uypéd EUAo

EmegepydeoTte pévo Enpod §uAo
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EU Declaration of Conformity
Déclaration de conformité UE

E U -KO nfO I'm itétse I'kl é I'LI n g Originalkonformitatserklarung c E

Scheppach GmbH, Giinzburger Str. 69, D-89335 Ichenhausen

erklart folgende Konformitat geman EU-Richtlinie und
Normen fiir den Artikel

dnAwvel TNV akéAoubn cuppdpewaon clpewva pe Tnv Odn-
yia EE kal 70 TTpOTUTIO YIQ TO TTPOIOV

Marke / Brand / Marque: SCHEPPACH
Art.-Bezeichnung: TISCHFRASMASCHINE - HF60
Article name: TABLE ROUTER -HF60
Nom d’article: DEFONCEUSE - HF60
Art.-Nr. / Art. no.: / N° d’ident.: 5902106901
2014/29/EU 2004/22/EG . 89/686/EWG_96/58/EG \ . 2000/14/EG_2005/88/EG
2014/35/EU 2014/68/EU I c01396/EWG Annex V
Annex VI
2014/30/EU 2011/65/EU* . ‘ Noise: measured L, = xx dB; guaranteed L, = xx dB
P =xx KW; L/@ = cm
Notified Body:
2006/42/EG Notified Body No.:
Annex IV
Notified Body: SGS Fimko Ltd 2016/1628/EU
Notified Body No.: 0598 .
Certificate No.: MD-272 Emission. No:

Standard references:

EN 61029-1:2009+A11:2010; EN 61029-2-8:2010;
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 61000-3-2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019; EN IEC 55014-2:2021

Die alleinige Verantwortung fir die Ausstellung dieser Konformitétserklarung tragt der Hersteller.
This declaration of conformity is issued under the sole responsibility of the manufacturer.
Le fabricant assume seul la responsabilité d'établir la présente déclaration de conformité.

* Der oben beschriebene Gegenstand der Erklarung erfillt die Vorschriften der Richtlinie 2011/65/EU des
Europaischen Parlaments und des Rates vom 8. Juni 2011 zur Beschrankung der Verwendung bestimmter
gefahrlicher Stoffe in Elektro- und Elektronikgeraten.

The object of the declaration described above fulfils the regulations of the directive 2011/65/EU of the European
Parliament and Council from 8th June 2011, on the restriction of the use of certain hazardous substances in electrical
and electronic equipment.

L'appareil décrit ci-dessus dans la déclaration est conforme aux réglementations de la directive 2011/65/EU du
Parlement Européen et du Conseil du 8 juin 2011 visant a limiter I'utilisation de substances dangereuses dans la
fabrication des appareils électriques et électroniques.

Ichenhausen, 03.07.2024 " /"é”//“

Slgnatwndreas cher / Head of Project Management

First CE: 2021 Documents registrar: Dawid Hudzik
Subject to change without notice Glinzburger Str. 69, D-89335 Ichenhausen
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Garantie DE

Offensichtliche Mangel sind innerhalb von 8 Tagen nach Erhalt der Ware anzuzeigen, andernfalls verliert der Kaufer samtliche Anspriiche wegen solcher
Mangel. Wir leisten Garantie fiir unsere Maschinen bei richtiger Behandlung auf die Dauer der gesetzlichen Gewahrleistungsfrist ab Ubergabe in der Wei-
se, dass wir jedes Maschinenteil, dass innerhalb dieser Zeit nachweisbar in Folge Material- oder Fertigungsfehler unbrauchbar werden sollte, kostenlos
ersetzen. Fir Teile, die wir nicht selbst herstellen, leisten wir nur insoweit Gewahr, als uns Gewéhrleistungsanspriiche gegen die Vorlieferanten zustehen.
Die Kosten fiir das Einsetzen der neuen Teile tragt der Kaufer. Wandlungs- und Minderungsanspriiche und sonstige Schadensersatzanspriiche sind aus-
geschlossen.

gyyunon GR

Epgaviv eAaTTwPATWY TTOU TIPETTEN VO KOIVOTTOIOUVTal EVTOG 8 nUEPWY aTrd TNV TapaAaBn TwV EUTTOPEUNATWY. AIOQOPETIKG, Ta diKalwuaTa buyeris
NG agiwong Adyw TéTolwy EAATTWHATWY aKupwBEi. EyyudpaoTe yia Tig pnxavég pag o€ Tepimtwaon katdAAnAn Bepateia yia 10 xpdvo Tng €k TOU vOpou
TEPIOOOU eyyUnong amd Tnv Tapddoan pe TETOI0 TPOTTO WATE VA AVTIKATAGTATEI 0TTOI0dATTOTE HEPOG dWPEAV Unxavr TTou atrodedelypéva Ba axpnoTeuTel
AO6yw eAaTTWPATIKOU UAIKOU 1) EAATTWHATA TNG KATAOKEURG HECT OE TETOIA XPOVIKI TTEPiod0. Ooov agopd Ta THRPATA TTOU JeV £X0UV KATAOKEUAOTE! aTTd
EPAG EXOUPE POVO eyyudTal EQOTOV £XOUPE TO SIKAiwpa va TIG afIWOEIG £yyunong £vavTl Twy TTPouNnBeuTwy. Ta £€§0da yia TNV EyKATACTACT TWV VEWV
TUNUATWY Ba TPéTTel va BapUvouv Tov ayopaoTh. MpéTel va atrokAeieTal N akUpwaon TG TTWANGNG 1 N PEiwan TNG TIAG ayopdg, KaBWG Kal 0TTolIEadRTIOTE
aAAeg agiwoelg yia atrodnpiwon. H Aemrida mpiovioU gival avaAwoiyo €idog kal e§aipouvTal pnTa aTroé Kayia eyyunon.
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