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2 *1) Serial Number: 01085..
P W 2000
P2 W 1100
No min' (rpm) 4500
ny min~! (rpm) 3800
Tooe mm (in) 85 (3"1/p)
Tyse mm (in) 65 (2%¢)
A ° 0-48
9 mm (in) 235 (9 '/,)
d mm (in) 30 / 15,88 (1% / 5g)
a mm 2,0
mm 2,8
c mm 22
m kg (lbs) 8,4 (18.5)
anp/Knp m/s? 25/15
Loa/ Kpa dB (A) 95/3
Lwa / Kwa dB (A) 106/3

<=5mm
(<=3/16")

c € *2) 2014/30/EU, 2006/42/EC, 2011/65/EU
*3) EN 62841-1:2015, EN 62841-2-5:2014, EN IEC 63000:2018
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1. Konformitatserklarung

Wir erkléren in alleiniger Verantwortlichkeit: Diese
Handkreisségen, identifiziert durch Type und
Seriennummer *1), entsprechen allen
einschlagigen Bestimmungen der Richtlinien *2)
und Normen *3). Technische Unterlagen bei *4) -
siehe Seite 3.

2. BestimmungsgemaBe
Verwendung

Die Maschine ist geeignet zum S&gen von Holz,
Kunststoffen und ahnlichen Werkstoffen.

Die Maschine ist nicht fiir Tauchschnitte bestimmt.

KS 85 FS ist geeignet zum Arbeiten mit Metabo-
Fuhrungsschienen und dem Metabo-
Kappschienensystem.

Fir Schaden durch nicht bestimmungsgemaBen
Gebrauch haftet allein der Benutzer.

Allgemein anerkannte Unfallverhitungsvorschriften
und beigelegte Sicherheitshinweise miissen
beachtet werden.

3. Aligemeine
Sicherheitshinweise

Beachten Sie die mit diesem Symbol
gekennzeichneten Textstellen zu Ihrem
eigenen Schutz und zum Schutz lhres
Elektrowerkzeugs!

WARNUNG - Zur Verringerung eines
Verletzungsrisikos Betriebsanleitung lesen.

WARNUNG - Lesen Sie alle

Sicherheitshinweise, Anweisungen,
Bebilderungen und technischen Daten, mit
denen dieses Elektrowerkzeug versehen ist.
Versdumnisse bei der Einhaltung der
nachfolgenden Anweisungen kénnen elektrischen
Schlag, Brand und/oder schwere Verletzungen
verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fiir die Zukunft auf.

Geben Sie Ihr Elektrowerkzeug nur zusammen mit
diesen Dokumenten weiter.

4. Spezielle Sicherheitshinweise

4.1 Ségeverfahren

a) GEFAHR: Kommen Sie mit lhren

Handen nicht in den Sdgebereich und an
das Séageblatt. Halten Sie mit Ihrer zweiten
Hand den Zusatzgriff oder das Motorgehéause.
Wenn beide Hande die Sage halten, kénnen diese
vom Sageblatt nicht verletzt werden.

b) Greifen Sie nicht unter das Werkstiick. Die
Schutzhaube kann Sie unter dem Werkstlick nicht
vor dem Sageblatt schitzen.

c) Passen Sie die Schnitttiefe an die Dicke des
Werkstiicks an. Es sollte weniger als eine volle
Zahnhohe unter dem Werkstlck sichtbar sein.

d) Halten Sie das zu sdgende Werkstiick
niemals in der Hand oder liber dem Bein fest.
Sichern Sie das Werkstiick an einer stabilen
Aufnahme. Es ist wichtig, das Werkstlck gut zu
befestigen, um die Gefahr von Kérperkontakt,
Klemmen des Séageblattes oder Verlust der
Kontrolle zu minimieren.

e) Halten Sie das Elektrowerkzeug an den
isolierten Griffflichen, wenn Sie Arbeiten
ausfiihren, bei denen das Einsatzwerkzeug
verborgene Stromleitungen oder die eigene
Anschlussleitung treffen kann. Kontakt mit einer
spannungsfuhrenden Leitung setzt auch die
Metallteile des Elektrowerkzeugs unter Spannung
und fuhrt zu einem elektrischen Schlag.

f) Verwenden Sie beim Langsschneiden immer
einen Anschlag oder eine gerade
Kantenfiihrung. Dies verbessert die
Schnittgenauigkeit und verringert die Moglichkeit,
dass das Sageblatt klemmt.

g) Verwenden Sie immer Sageblatter in der
richtigen GroBe und mit passender
Aufnahmebohrung (z.B. rautenférmig oder
rund). Sageblatter, die nicht zu den Montageteilen
der S&age passen, laufen unrund und fiihren zum
Verlust der Kontrolle.

h) Verwenden Sie niemals beschédigte oder
falsche Sageblatt-Unterlegscheiben oder -
Schrauben. Die Ségeblatt-Unterlegscheiben und -
Schrauben wurden speziell fir lhre Sage
konstruient, fur optimale Leistung und
Betriebssicherheit.

4.2 Riickschlag - Ursachen und
entsprechende Sicherheitshinweise

- ein Ruckschlag ist die plétzliche Reaktion infolge
eines hakenden, klemmenden oder falsch
ausgerichteten S&geblattes, die dazu fuhrt, dass
eine unkontrollierte Sage abhebt und sich aus
dem Werkstuck heraus in Richtung der
Bedienperson bewegt.

- Wenn sich das Sageblatt in dem sich
schlieBenden Sagespalt verhakt oder verklemmt,
blockiert es, und die Motorkraft schlagt die Sage
in Richtung der Bedienperson zuriick.

- Wird das Sageblatt im S&dgeschnitt verdreht oder
falsch ausgerichtet, kdnnen sich die Zahne der
hinteren Sageblattkante in der Holz-Oberflache
verhaken, wodurch sich das Sageblatt aus dem
Séagespalt herausbewegt und die Sége in
Richtung der Bedienperson zurlickspringt.

Ein Ruckschlag ist die Folge eines falschen oder

fehlerhaften Gebrauchs der Sage. Er kann durch

geeignete VorsichtsmaBnahmen, wie nachfolgend
beschrieben, verhindert werden.

a) Halten Sie die Sédge mit beiden Handen fest
und bringen Sie lhre Arme in eine Stellung, in
der Sie die Riickschlagkrafte abfangen
kénnen. Halten Sie sich immer seitlich des



Ségeblattes, nie das Ségeblatt in eine Linie mit
Ihrem Koérper bringen. Bei einem Ruckschlag
kann die Kreissége ruckwarts springen, jedoch
kann die Bedienperson durch geeignete
VorsichtsmaBnahmen die Rickschlagkréafte
beherrschen.

b) Falls das Sageblatt verkilemmt oder Sie die
Arbeit unterbrechen, schalten Sie die Sadge aus
und halten Sie sie im Werkstoff ruhig, bis das
Sé&geblatt zum Stillstand gekommen ist.
Versuchen Sie nie, die Sage aus dem
Werkstiick zu entfernen oder sie riickwérts zu
ziehen, solange das Ségeblatt sich bewegt,
sonst kann ein Riickschlag erfolgen. Ermitteln
und beheben Sie die Ursache flir das Verklemmen
des Sé&geblattes.

c) Wenn Sie eine Sage, die im Werkstiick
steckt, wieder starten wollen, zentrieren Sie
das Séageblatt im Sagespalt und iiberpriifen
Sie, ob die Sdgezahne nicht im Werkstiick
verhakt sind. Verhakt das Sageblatt, kann es sich
aus dem Werkstuck heraus bewegen oder einen
Rickschlag verursachen, wenn die Sége erneut
gestartet wird.

d) Stutzen Sie groBe Platten ab, um das Risiko
eines Riickschlags durch ein klemmendes
Séageblatt zu vermindern. GrofBe Platten kénnen
sich unterihrem Eigengewicht durchbiegen. Platten
mussen auf beiden Seiten abgestutzt werden, und
zwar sowohl in Nahe des Sagespalts als auch an
der Kante.

e) Verwenden Sie keine stumpfen oder
beschéadigten Sageblatter. Sageblatter mit
stumpfen oder falsch ausgerichteten Zahnen
verursachen durch einen zu engen Ségespalt eine
erhdhte Reibung, Klemmen des Sageblattes und
Ruckschlag.

f) Ziehen Sie vor dem Sagen die Schnitttiefen-
und Schnittwinkeleinstellungen fest. Wenn sich
wéhrend des S&gens die Einstellungen verandern,
kann sich das Sageblatt verklemmen und ein
Ruckschlag auftreten.

g) Seien Sie besonders vorsichtig beim Sagen
in bestehende Wénde oder andere nicht
einsehbare Bereiche. Das eintauchende
Ségeblatt kann beim S&gen in verborgene Objekte
blockieren und einen Ruickschlag verursachen.

4.3 Funktion der unteren Schutzhaube

a) Uberpriifen Sie vor jeder Benutzung, ob die
untere Schutzhaube einwandfrei schlieBt.
Verwenden Sie die Sége nicht, wenn die untere
Schutzhaube nicht frei beweglich ist und sich
nicht sofort schlieBt. Klemmen oder binden Sie
die untere Schutzhaube niemals in geéffneter
Position fest. Sollte die Sage unbeabsichtigt zu
Boden fallen, kann die untere Schutzhaube
verbogen werden. Offnen Sie die Schutzhaube mit
dem Hebel (26) und stellen Sie sicher, dass sie sich
frei bewegt und bei allen Schnittwinkeln und -tiefen
weder Sageblatt noch andere Teile berihrt.

b) Uberpriifen Sie die Funktion der Feder fiir die
untere Schutzhaube. Lassen Sie die Sage vor
dem Gebrauch warten, wenn untere
Schutzhaube und Feder nicht einwandfrei
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arbeiten. Beschadigte Teile, klebrige
Ablagerungen oder Anhaufungen von Spéanen
lassen die untere Schutzhaube verzdgert arbeiten.

c) Offnen Sie die untere Schutzhaube von Hand
nur bei besonderen Schnitten, wie z. B. ,,Tauch
- und Winkelschnitten“. Offnen Sie die untere
Schutzhaube mit dem Hebel (26) und lassen
Sie diesen los, sobald das Sageblatt in das
Werkstiick eintaucht. Bei allen anderen
Ségearbeiten soll die untere Schutzhaube
automatisch arbeiten.

d) Legen Sie die Sage nicht auf der Werkbank
oder dem Boden ab, ohne dass die untere
Schutzhaube das Sageblatt bedeckt. Ein
ungeschutztes, nachlaufendes Sageblatt bewegt
die S&ge entgegen der Schnittrichtung und sagt,
was ihm im Weg ist. Beachten Sie dabei die
Nachlaufzeit des Sageblatts.

4.4 Zuséatzliche Sicherheitshinweise fir alle
Séagen mit Spaltkeil

Funktion des Spaltkeils

a) Verwenden Sie das fiir den Spaltkeil
passende Ségeblatt. Damit der Spaltkeil wirkt,
muss das Stammblatt des Sageblatts diinner als
der Spaltkeil sein und die Zahnbreite mehr als die
Spaltkeildicke betragen.

b) Justieren Sie den Spaltkeil wie in dieser
Betriebsanleitung beschrieben. Falsche
Abstande, Position und Ausrichtung kénnen der
Grund dafir sein, dass der Spaltkeil einen
Ruickschlag nicht wirksam verhindert.

c) Damit der Spaltkeil wirken kann, muss er
sich im Sagespalt befinden. Bei kurzen Schnitten
ist der Spaltkeil unwirksam beim Verhindern eines
Ruckschlags.

d) Betreiben Sie die Sage nicht mit verbogenem
Spaltkeil. Bereits eine geringe Stérung kann das
SchlieBen der Schutzhaube verlangsamen.

4.5 Weitere Sicherheitshinweise

Nur mit montiertem und korrekt eingestelltem
Spaltkeil arbeiten.

Verwenden Sie keine Schleifscheiben.

Stecker aus der Steckdose ziehen, bevor
irgendeine Einstellung oder Wartung
vorgenommen wird.

Nicht an das sich drehende Werkzeug fassen!
Spéane und Ahnliches nur bei Stillstand der
Maschine entfernen.

Tragen Sie eine geeignete
@ Staubschutzmaske.
Tragen Sie Gehdrschutz.

Tragen Sie Augenschutz.

Spindelarretierknopf nur bei stillstehendem Motor
dricken.

@®
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Das Séageblatt darf nicht durch seitliches
Gegendriicken abgebremst werden.

Die bewegliche Schutzhaube darf zum Sagen nicht
in der zuruckgezogenen Position festgeklemmt
werden.

Die bewegliche Schutzhaube muss frei beweglich
sein, selbsttétig, leicht und exakt inihre Endstellung
zurtickkehren.

Der bewegliche Spaltkeil muss frei beweglich sein,
selbsttétig, leicht und exakt in seine Endstellung
zurtickkehren.

Beim Sagen von Werkstoffen mit starker
Staubentwicklung muss die Maschine regelméaBig
gereinigt werden. Das einwandfreie Funktionieren
der Schutzeinrichtungen (z.B. bewegliche
Schutzhaube) muss gewahrleistet sein.

Materialien, die bei der Bearbeitung
gesundheitsgefahrdende Staube oder Dampfe
erzeugen (z.B. Asbest), diirfen nicht bearbeitet
werden.

Kontrollieren Sie das Werkstlick auf Fremdkéorper.
Beim Arbeiten stets darauf achten, dass nicht in
Nagel 0.4. geségt wird.

Beim Blockieren des Sageblattes sofort den Motor
ausschalten.

Versuchen Sie nicht, extrem kleine Werkstlicke zu
ségen.

Beim Bearbeiten muss das Werkstuck fest
aufliegen und gegen Verschieben gesichert sein.

Verwenden Sie ein Sageblatt, das fur das zu
sagende Material geeignet ist.

Verharzte oder mit Leimresten verschmutzte
Ségeblatter reinigen. Verschmutzte Sageblatter
verursachen eine erhéhte Reibung, Klemmen des
Ségeblattes und erhéhte Rickschlaggefahr.

Vermeiden Sie ein Uberhitzen der
Séagezahnspitzen. Vermeiden Sie ein
Schmelzen des Werkstoffs beim Ségen von
Kunststoff. Verwenden Sie ein Sageblatt, das fir
das zu sdgende Material geeignet ist.

Staubbelastung reduzieren:

WARNUNG - Einige Staube, die durch
Sandpapierschleifen, Sadgen, Schleifen,
Bohren und andere Arbeiten erzeugt werden,
enthalten Chemikalien, vondenen bekanntist, dass
sie Krebs, Geburtsfehler oder andere
Fortpflanzungsschaden verursachen. Einige
Beispiele fur diese Chemikalien sind:
- Blei aus bleihaltigem Anstrich,
- mineralischer Staub aus Mauersteinen, Zement
und anderen Mauerwerkstoffen, und
- Arsen und Chrom aus chemisch behandeltem
Holz.
lhr Risiko durch diese Belastung variiert, je
nachdem, wie oft Sie diese Art von Arbeit
ausfiihren. Um lhre Belastung mit diesen
Chemikalien zu reduzieren: Arbeiten Sie in einem
gut bellfteten Bereich und arbeiten Sie mit
zugelassener Schutzausrlstung, wie z. B. solche
Staubmasken, die speziell zum Herausfiltern von

mikroskopisch kleinen Partikeln entwickelt wurden.

Dies gilt ebenso fur Staube von weiteren
Werkstoffen, wie z. B. einige Holzarten (wie Eichen-
oder Buchenstaub), Metalle, Asbest. Weitere
bekannte Krankheiten sind z. B. allergische
Reaktionen, Atemwegserkrankungen. Lassen Sie
Staub nicht in den Kérper gelangen.

Beachten Sie die fir Ihr Material, Personal,

Anwendungsfall und Einsatzort geltenden

Richtlinien und nationale Vorschriften (z.B.

Arbeitsschutzbestimmungen, Entsorgung).

Erfassen Sie die entstehenden Partikel am

Entstehungsort, vermeiden Sie Ablagerungen im

Umfeld.

Verwenden Sie fir spezielle Arbeiten geeignetes

Zubehdr. Dadurch gelangen weniger Partikel

unkontrolliert in die Umgebung.

Verwenden Sie eine geeignete Staubabsaugung.

Verringern Sie die Staubbelastung indem Sie:

- die austretenden Partikel und den Abluftstrom der
Maschine nicht auf sich, oder in der Néhe
befindliche Personen oder auf abgelagerten
Staub richten,

- eine Absauganlage und/oder einen Luftreiniger
einsetzen,

- den Arbeitsplatz gut IGften und durch Saugen
sauber halten. Fegen oder blasen wirbelt Staub
auf.

- Saugen oder waschen Sie Schutzkleidung. Nicht
ausblasen, schlagen oder bursten.

5. Uberblick

Siehe Seite 2.

1 Stutzen (Absaugstutzen / Spaneauswurf)

2 Handgriff

3 Schalterdriicker

4 Sperrknopf

5 Zusatzhandgriff

6 Hinterschnittanschlag (erweitert den max.

Schragschnittwinkel von 45° auf 48°)

7 Skala (Schragschnittwinkel)

8 2 Feststellschrauben (Parallelanschlag)

9 2 Feststellschrauben (Schragschnitte)

10 Markierung (AuBendurchmesser Sageblatt)

11 Schnittanzeiger

12 Parallelanschlag

13 Markierung (zum Ablesen der Skala am
Parallelanschlag)

14 Fuhrungsnuten zum Aufsetzen der Maschine
auf Fihrungsschienen verschiedener
Hersteller

15 Justierschraube (Sageblattwinkel justieren)

16 Fuhrungsplatte

17 SechskantschlUssel

18 Depot fur Sechskantschlissel

19 Feststellschraube (Schnitttiefe)

20 Skala (Schnitttiefe)

21 Spaltkeil

22 2 Innensechskantschrauben (zur
Spaltkeileinstellung)

23 Séageblatt-Befestigungsschraube

24 AuBerer Sageblattflansch



25 Ségeblatt

26 Hebel (zum Zuriickschwenken der
beweglichen Schutzhaube)

27 Innerer Sageblattflansch

28 Bewegliche Schutzhaube

29 Spindelarretierknopf

6. Inbetriebnahme, Einstellen

Vergleichen Sie vor Inbetriebnahme, ob die

auf dem Typenschild angegebene
Netzspannung und Netzfrequenz mit den Daten
lhres Stromnetzes Ubereinstimmen.

m Schalten sie immer einen Fl-Schutzschalter
(RCD) mit einem max. Ausldsestrom von
30 mA vor.

Stecker aus der Steckdose ziehen, bevor
irgendeine Einstellung oder Wartung
vorgenommen wird.

6.1 Spaltkeil einstellen

Der Spaltkeil (21) verhindert, dass sich das Holz
wéhrend des Sagens hinter dem Sageblatt schlieBt
und das Sageblatt einklemmt. Es kdnnte dadurch
zu einem Ruckschlag kommen.

Der Spaltkeil muss so eingestellt sein, dass

der Abstand zwischen seiner inneren
Rundung und dem Zahnkranz des Ségeblattes
nicht groBer als 5 mm ist. Den Spaltkeil so
einstellen, dass der tiefste Punkt des Sageblattes
nicht mehr als 5 mm unter der unteren Kante des
Spaltkeils herausragt. Siehe Abbildung Seite 3.

Zum Verstellen die Innensechskantschrauben (22)
I6sen, die richtigen Abstédnde zum Sé&geblatt
einstellen und die Innensechskantschrauben (22)
wieder festziehen.

6.2 Schnitttiefe einstellen

Zum Einstellen die Feststellschraube (19) I6sen.
Das Motorteil gegen die Fihrungsplatte (16)
anheben oder absenken. Die eingestellte
Schnitttiefe kann an der Skala (20) abgelesen
werden. Die Feststellschraube (19) wieder
festziehen.

ZweckmaBig ist eine Einstellung der Schnitttiefe so,
dass die Zéhne des Sageblattes um nicht mehr als
die halbe Zahnhdhe unter dem Werkstuick
vorstehen. Siehe Abbildung Seite 2.

Hinweis: Die Spannkraft der Feststellschraube
(19) lasst sich einstellen. Dazu die Schraube des
Hebels abschrauben. Hebel abnehmen und gegen
den Uhrzeigersinn versetzt aufsetzen. Mit
Schraube befestigen. Hierbei ist zu beachten, dass
bei gedffnetem Hebel die Schnitttiefeneinstellung
leichtgangig ist.

6.3 Sageblatt schragstellen fur
Schragschnitte

Zum Einstellen die Feststellschrauben (9) I6sen.

Das Motorteil gegen die Fihrungsplatte (16)

neigen. Der eingestellte Winkel kann an der Skala
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(7) abgelesen werden. Die Feststellschrauben (9)
wieder festziehen.

Fur einen Schragschnittwinkel von 48° den
Hinterschnittanschlag (6) nach unten schieben.

6.4 Sageblattwinkel korrigieren

Wenn bei 0° das Sageblatt nicht rechtwinkelig zur
Flhrungsplatte ist: mit Justierschraube (15) den
Séageblattwinkel korrigieren.

6.5 Absaugstutzen / Spdneauswurf
einstellen

Der Stutzen (1) kann zum Absaugen oder zum
Spéaneauswurf in die gewlinschte Position verdreht
werden. Hierzu den Stutzen bis zum Anschlag
einschieben, verdrehen und wieder herausziehen.
Der Stutzen kann in 45° Stufen verdrehsicher
arretiert werden.

Sagespaneabsaugung:

Zum Absaugen der Sagespane ein geeignetes
Absauggerat mit Absaugschlauch an der Maschine
anschlief3en.

7. Benutzung

7.1 Ein- und Ausschalten

Einschalten: Sperrknopf (4) nach vorne schieben
und halten, dann Schalterdrucker (3) betéatigen.

Ausschalten: Schalterdriicker (3) loslassen.

7.2 Arbeitshinweise

Das Netzkabel so auslegen, dass der Sageschnitt
ungehindert ausgefuhrt werden kann.

Die Markierung (10) auf der Fihrungsplatte dient
zur Hilfestellung beim Ansetzen an das Werkstlick
und beim Sagen. Bei maximaler Schnitttiefe
markiert er in etwa den AuBendurchmesser des
Sé&geblattes und damit die Schnittkante.

Schalten Sie die Maschine nicht ein oder aus,
wahrend das Sageblatt das WerkstUck
berdhrt.

Lassen Sie das Sageblatt erst seine volle
Drehzahl erreichen, bevor Sie den Schnitt
ausfiihren.

Beim Ansetzen der Handkreissage wird die
bewegliche Schutzhaube durch das Werkstiick
zurickgeschwenkt.

Wahrend des Sagens die Maschine nicht mit
drehendem Sageblatt aus dem Material
nehmen. Erstdas Sageblatt zum Stillstand kommen

lassen.

Bei Blockieren des Sageblattes sofort die
Maschine ausschalten.

Sagen nach geradem Anriss: hierfiir dient der
Schnittanzeiger (11). Die linke Kerbe (markiert mit
0°) zeigt den Schnittverlauf bei senkrechtem
Sageblatt. Die rechte Kerbe (markiert mit 45°) zeigt
den Schnittverlauf flr eine Sageblattneigung von
45°,

Sagen nach einer auf dem Werkstiick
befestigten Leiste: Um eine exakte Schnittkante
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zu erreichen, kann man eine Leiste auf dem
Werkstuick anbringen und die Handkreissdge mit
der Fuhrungsplatte (16) an dieser Leiste
entlangfuhren.

Séagen mit Parallelanschlag:
Fir Schnitte parallel zu einer geraden Kante.

Der zweifachgefiihrte Parallelanschlag (12) kann
von beiden Seiten in seine Halterung eingesetzt
werden. Beim Einstellen auf Parallelitat zum
Ségeblatt achten. Die vordere, dann die hintere
Feststellschraube (8) festziehen. Die genaue
Schnittbreite ermittelt man am besten durch einen
Probeschnitt.

Fiir Schni .
Werkstiickkante: Den Parallelanschlag (12) so
einsetzen, dass die Anschlagleiste nach unten
zeigt.

Fiir Schni . K ¢
dem Werkstiick: Den Parallelanschlag (12) so

einsetzen, dass die Anschlagleiste nach oben zeigt.

Sagen mit Filhrungsschiene:

Fur millimetergenaue, schnurgerade, ausrissfreie
Schnittkanten. Der Anti-Rutschbelag sorgt fiir eine
sichere Auflage und dient zum Schutz der
Werkstuicke gegen Kratzer.

Séagen mit Kappschienensystem:

Die Maschine ist zur Aufnahme durch das Metabo
Kappschienensystem vorbereitet. Dieses
ermoglicht besonders komfortable Kappschnitte
verschiedener Winkel.

8. Wartung

Ségeblattwechsel
Stecker aus der Steckdose ziehen, bevor
irgendeine Einstellung oder Wartung
vorgenommen wird.

Den Spindelarretierknopf (29) eindriicken und
halten. Sdgewelle langsam mit dem in die
Ségeblatt-Befestigungsschraube (23) eingesetzten
Sechskantschlissel (17) drehen, bis die
Arretierung einrastet.

Die Sageblatt-Befestigungsschraube (23) gegen
den Uhrzeigersinn herausdrehen und den aufBeren
Sageblattflansch (24) abnehmen.

Die bewegliche Schutzhaube (28) am Hebel (26)
zurtickziehen und das Sageblatt (25) abnehmen.

Die Auflageflachen zwischen innerem
Sageblattflansch (27), Sageblatt (25), &uBerem
Séageblattflansch (24) und Sageblatt-
Befestigungsschraube (23) mussen sauber sein.

Darauf achten, dass der innere

Ségeblattflansch (27) richtig herum eingesetzt
ist: Der innere Sageblattflansch (27) hat 2 Seiten,
Durchmesser 30 mm und 5/8“ (15,88 mm). Auf
einen passgenauen Sitz von Sageblatt-
Aufnahmebohrung zum inneren Sageblattflansch
(27)achten! Falsch angebrachte Sageblatter laufen
unrund und fihren zum Verlust der Kontrolle.

Neues Sageblatt einsetzen. Auf die richtige
Drehrichtung achten. Die Drehrichtung ist durch
Pfeile auf Sageblatt und Schutzhaube angegeben.

Den duBeren Sageblattflansch (24) aufsetzen.

Die Sageblatt-Befestigungsschraube (23) mit
Sechskantschllssel (17) fest anziehen.

Nur scharfe, unbeschadigte Sageblatter
verwenden. Keine rissigen Sageblatter oder
solche, die Ihre Form verandert haben, verwenden.

Keine Sageblatter verwenden, deren
Grundkérper dicker oder deren Schnittbreite
kleiner ist als die Dicke des Spaltkeils.

Keine Sageblatter aus hochlegiertem
Schnellarbeitsstahl (HSS) verwenden.

Keine Sageblatter verwenden, die den

angegebenen Kenndaten nicht entsprechen.
Nur Sageblatter mit einem Durchmesser
entsprechend den Aufschriften auf der Sage
verwenden.

Das Sé&geblatt muss fur die Leerlaufdrehzahl
geeignet sein.

Verwenden Sie ein Sageblatt, das firr das zu
sagende Material geeignet ist.

Verwenden Sie nur original Metabo-

Séageblatter. Sageblatter, die zum Schneiden
von Holz oder dhnlichen Werkstoffen vorgesehen
sind, missen EN 847-1 entsprechen.

9. Reinigung

Die Maschine muss regelmaBig von abgelagertem
Staub befreit werden. Dabei die Liftungsschlitze
am Motor mit einem Staubsauger aussaugen. Das
einwandfreie Funktionieren der
Schutzeinrichtungen (z.B. bewegliche
Schutzhaube, beweglicher Spaltkeil) muss
gewabhrleistet sein. Die bewegliche Schutzhaube
und der beweglicher Spaltkeil mussen frei
beweglich sein, selbsttétig, leicht und exakt in ihre
Endstellung zurtickkehren.

10. Stérungsbeseitigung

Einschaltvorgénge erzeugen kurzzeitige
Spannungsabsenkungen. Bei unglnstigen
Netzbedingungen kénnen Beeintrachtigungen
anderer Gerate auftreten. Bei Netzimpedanzen
kleiner als 0,3 Ohm sind keine Stérungen zu
erwarten.

11. Zubehor

Verwenden Sie nur original Metabo Zubehér.

Verwenden Sie nur Zubehdr, das die in dieser
Betriebsanleitung angegebenen Anforderungen
und Kenndaten erfllt.

Zubehdr-Komplettprogramm siehe
www.metabo.com oder Hauptkatalog.

12. Reparatur

Reparaturen an Elektrowerkzeugen dirfen
nur durch eine Elektrofachkraft ausgefuhrt
werden!



Eine defekte Netzanschlussleitung darf nur durch
eine spezielle, originale Netzanschlussleitung von
Metabo ersetzt werden, die Giber den Metabo
Service erhaltlich ist.

Mit reparaturbediirftigen Metabo Elektrowerk-
zeugen wenden Sie sich bitte an Ihre Metabo-
Vertretung. Adressen siehe www.metabo.com.

Ersatzteillisten konnen Sie unter www.metabo.com
herunterladen.

13. Umweltschutz

Befolgen Sie nationale Vorschriften zu
umweltgerechter Entsorgung und zum Recycling
ausgedienter Maschinen, Verpackungen und
Zubehor.

Verpackungsmaterialien miissen entsprechend
lhrer Kennzeichnung nach kommunalen Richtlinien
entsorgt werden. Weitere Hinweise finden Sie auf
www.metabo.com im Bereich Service.

Nur fur EU-Lander: Werfen Sie Elektrowerk-
E zeuge nicht in den Hausmiill! Geman Euro-

paischer Richtlinie 2012/19/EU Ulber Elektro-
und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in natio-
nales Recht miissen verbrauchte Elektrowerk-
zeuge getrennt gesammelt und einer umweltge-
rechten Wiederverwertung zugefuhrt werden.

14. Technische Daten

Erlauterungen zu den Angaben auf Seite 3.
Anderungen im Sinne des technischen Fortschritts
vorbehalten.

P4 =Nennaufnahme

P> =Abgabeleistung

No =Leerlaufdrehzahl

nq =Lastdrehzahl

Tmax  =Maximale Schnitttiefe
Tgpe  =max. Schnitttiefe (90°)
T4sc  =max. Schnitttiefe (45°)

A =Schragschnittwinkel einstellbar

(0] =Séageblatt-Durchmesser

d =Séageblatt-Bohrungsdurchmesser

a =max. Grundkérperdicke des Séageblattes
b =Schneidenbreite des Sageblattes

c =Spaltkeildicke
m =Gewicht

Messwerte ermittelt geméan EN 62841.
[O] Maschine der Schutzklasse Il
~ Wechselstrom

Die angegebenen technischen Daten sind
toleranzbehaftet (entsprechend den jeweils
glltigen Standards).

Emissionswerte

Diese Werte ermdglichen die Abschéatzung
der Emissionen des Elektrowerkzeugs und den
Vergleich verschiedener Elektrowerkzeuge. Je
nach Einsatzbedingung, Zustand des
Elektrowerkzeuges oder der Einsatzwerkzeuge
kann die tatsachliche Belastung héher oder
geringer ausfallen. Berlcksichtigen Sie zur
Abschétzung Arbeitspausen und Phasen
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geringerer Belastung. Legen Sie aufgrund
entsprechend angepasster Schatzwerte
SchutzmaBnahmen fiir den Anwender fest, z.B.
organisatorische MaBnahmen.

Schwingungsgesamtwert (Vektorsumme dreier
Richtungen) ermittelt entsprechend EN 62841:

a, p =Schwingungsemissionswert
(Sagen von Spanplatte)

Khp  =Unsicherheit (Schwingung)

Loa = Schalldruckpegel

Lwa = Schallleistungspegel

Koa, Kwa = Unsicherheit
Beim Arbeiten kann der Gerduschpegel 80 dB(A)
Uberschreiten.

m Gehdrschutz tragen!
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Original instructions

1. Declaration of Conformity

We declare and accept sole responsibility for
ensuring: these circular saws identified by their type
and serial number *1) conform to all relevant
provisions of the directives *2) and standards *3).
Technical documents for *4) - see page 3.

For UK only:

UK We as manufacturer and authorized person to
C A compile the technical file, see *4) on page 3,
hereby declare under sole responsibility that these
hand-held circular saws, identified by type and
serial number *1) on page 3, fulfill all relevant
provisions of following UK Regulations S.I. 2016/
1091, S.I. 2008/1597, S.I. 2012/3032 and
Designated Standards EN 62841-1:2015, EN
62841-2-5:2014, EN IEC 63000:2018

2. Specified Conditions of Use

This machine is suitable for sawing wood, plastics
and other similar materials.

The machine is not designed for plunge cuts.

KS 85 FS is suited for working with Metabo guide
rails and the Metabo mitre rail system.

The user bears sole responsibility for any damage
caused by inappropriate use.

Generally accepted accident prevention
regulations and the enclosed safety information
must be observed.

3. General Safety Information

For your own protection and for the
protection of your power tool, pay
attention to all parts of the text that are
marked with this symbol!

WARNING - Read the operating
instructions to reduce the risk of injury.

WARNING - Read all safety warnings,

instructions, illustrations and
specifications provided with this power tool.
Failure to follow all instructions listed below may
result in electric shock, fire and/or serious injury.

Keep all safety instructions and information for
future reference.

Always include these documents when passing on
your power tool.

4. Safety instructions for mitre
saws
4.1 Sawing procedure
a) DANGER: Keep hands away from
cutting area and the blade. Keep your
second hand on auxiliary handle, or motor
housing. If both hands are holding the saw, they

10 cannot be cut by the blade.

b) Do not reach underneath the workpiece. The
guard cannot protect you from the blade below the
workpiece.

c) Adjust the cutting depth to the thickness of
the workpiece. Less than a full tooth of the blade
teeth should be visible below the workpiece.

d) Never hold the workpiece in your hands or
across your leg while cutting. Secure the
workpiece to a stable platform. It is important to
support the work properly to minimise body
exposure, blade binding, or loss of control.

e) Hold the power tool by the insulated gripping
surfaces when performing an operation where
the cutting accessory may contact hidden
wiring or its own cord. Contact with a "live" wire
will also make exposed metal parts of the power tool
“live" and could give the operator an electric shock.

f) When ripping, always use a rip fence or
straight edge guide. This improves the accuracy
of cut and reduces the chance of blade binding.

g) Always use blades with correct size and
shape (diamond versus round) of arbour holes.
Blades that do not match the mounting hardware of
the saw will run off-centre, causing loss of control.

h) Never use damaged or incorrect blade
washers or bolt. The blade washers and bolt were
specially designed for your saw, for optimum
performance and safety of operation.

4.2 Kickback causes and related warnings

- kickback is a sudden reaction to a pinched,
jammed or misaligned saw blade, causing an
uncontrolled saw to lift up and out of the workpiece
toward the operator;

- When the blade is pinched or jammed tightly by
the kerf closing down, the blade stalls and the
motor reaction drives the unit rapidly back toward
the operator.

- If the blade becomes twisted or misaligned in the
cut, the teeth at the back edge of the blade can dig
into the top surface of the wood causing the blade
to climb out of the kerf and jump back toward the
operator.

Kickback is the result of saw misuse and/or

incorrect operating procedures or conditions and

can be avoided by taking proper precautions as
given below.

a) Maintain a firm grip with both hands on the
saw and position your arms to resist kickback
forces. Position your body to either side of the
blade, but not in line with the blade. Kickback
could cause the saw to jump backwards, but
kickback forces can be controlled by the operator, if
proper precautions are taken.

b) When blade is binding, or when interrupting
a cut for any reason, release the trigger and
hold the saw motionless in the material until
the blade comes to a complete stop. Never
attempt to remove the saw from the work or
pull the saw backward while the blade is in
motion or kickback may occur. Investigate and



take corrective actions to eliminate the cause of
blade binding.

c) When restarting a saw in the workpiece,
centre the saw blade in the kerf so that the saw
teeth are not engaged into the material. If a saw
blade binds, it may walk up or kickback from the
workpiece as the saw is restarted.

d) Support large panels to minimise the risk of
blade pinching and kickback. Large panels tend
to sag under their own weight. Supports must be
placed under the panel on both sides, near the line
of cut and near the edge of the panel.

e) Do not use dull or damaged blades.
Unsharpened or improperly set blades produce
narrow kerf causing excessive friction, blade
binding and kickback.

f) Blade depth and bevel adjusting locking
levers must be tight and secure before making
the cut. If blade adjustment shifts while cutting, it
may cause binding and kickback.

g) Use extra caution when sawing into existing
walls or other blind areas. The protruding blade
may cut objects that can cause kickback.

4.3 Lower guard function

a) Check the lower guard for proper closing
before each use. Do not operate the saw if the
lower guard does not move freely and close
instantly. Never clamp or tie the lower guard
into the open position. If the saw is accidentally
dropped, the lower guard may be bent. Raise the
lower guard with the retracting handle (26) and
make sure it moves freely and does not touch the
blade or any other part, in all angles and depths of
cut.

b) Check the operation of the lower guard
spring. If the guard and the spring are not
operating properly, they must be serviced
before use. Lower guard may operate sluggishly
due to damaged parts, gummy deposits, or a build-
up of debris.

c) The lower guard may be retracted manually
only for special cuts such as "plunge cuts" and
“"compound cuts".Raise the lower guard by the
retracting handle (26) and as soon as the blade
enters the material, the lower guard must be
released. For all other sawing, the lower guard
should operate automatically.

d) Always observe that the lower guard is
covering the blade before placing the saw
down on bench or floor. An unprotected, coasting
blade will cause the saw to walk backwards, cutting
whatever is in its path. Be aware of the time it takes
for the blade to stop after switch is released.

4.4 Additional safety instructions for all
saws with riving knife

Riving knife function

a) Use the appropriate saw blade for the riving
knife. For the riving knife to function, the body of the
blade must be thinner than the riving knife and the
cutting width of the blade must be wider than the
thickness of the riving knife.

ENGLISH en

b) Adjust the riving knife as described in this
instruction manual. Incorrect spacing, positioning
and alignment can make the riving knife ineffective
in preventing kickback.

c) For the riving knife to work, it must be
engaged in the workpiece. The riving knife is
ineffective in preventing kickback during short cuts.
d) Do not operate the saw if riving knife is bent.
Even alightinterference can slow the closing rate of
aguard.

4.5 Additional Safety Instructions

Only work when the riving knife is fitted and set
properly.

Do not use sanding discs.

Pull the plug out of the plug socket before any
adjustments or servicing are performed.

Keep hands away from the rotating tool! Remove
chips and similar material only when the machine is
at a standstill.

Wear a suitable dust protection mask.

@ Wear ear protectors.
Wear protective goggles.

Press the spindle locking button only when the
motor is at a standstill.

Do not reduce the speed of the saw blade by
pressing on the sides.

The movable guard must not be clamped in the
pulled-back position for sawing.

The movable guard must move freely,
automatically, easily and exactly back into its end
position.

The movable riving knife must move freely,
automatically, easily and exactly back into its end
position.

When sawing materials that generate large
quantities of dust, the machine must be cleaned

regularly. Make sure that the safety appliances, e.g.
the movable guard, are in perfect working order.

Materials that generate dusts or vapours that may
be harmful to health (e.g. asbestos) must not be
processed.

Check the workpiece for foreign bodies. When
working, always make sure that no nails or other
similar materials are being sawed into.

If the saw blade blocks, turn the motor off
immediately.

Do not try to saw extremely small workpieces.

During machining, the workpiece must be firmly
supported and secured against moving.

Use a saw blade that is suitable for the material
being sawn.



en ENGLISH

12

Clean gummy or glue-contaminated saw
blades. Contaminated saw blades cause
increased friction, jamming of the saw blade and
increase the risk of back-kicks.

Avoid overheating of the saw tooth tips. Avoid
melting of the material when sawing plastic.
Use a saw blade that is suitable for the material
being sawn.

Reducing dust exposure:

WARNING - Some dust created by power
sanding, sawing, grinding, drilling, and other
construction activities contains chemicals known to
cause cancer, birth defects or other reproductive
harm. Some examples of these chemicals are:
- Lead from lead-based paints,
- Crystalline silica from bricks and cement and
other masonry products, and
- Arsenic and chromium from chemically treated
lumber.
Your risk from these exposures varies, depending
on how often you do this type of work. To reduce
your exposure to these chemicals: work in a well-
ventilated area, and work with approved safety
equipment, such as those dust masks that are
specially designed to filter out microscopic
particles.

This also applies to dust from other materials such
as some timber types (like oak or beech dust),
metals, asbestos. Other known diseases are e.g.
allergic reactions, respiratory diseases. Do not let
dust enter the body.

Observe the relevant guidelines and national
regulations for your material, staff, application and
place of application (e.g. occupational health and
safety regulations, disposal).

Collect the particles generated at the source, avoid
deposits in the surrounding area.

Use suitable accessories for special work. In this
way, fewer particles enter the environment in an
uncontrolled manner.

Use a suitable extraction unit.

Reduce dust exposure with the following measures:

- do not direct the escaping particles and the
exhaust air stream towards yourself or nearby
persons or towards dust deposits,

- use an extraction unit and/or air purifiers,

- ensure good ventilation of the workplace and keep
it clean using a vacuum cleaner. Sweeping or
blowing stirs up dust.

- Vacuum or wash protective clothing. Do not blow,
beat or brush protective gear.

5. Overview

See page 2.
1 Connector (extraction connection piece / chip
ejection)
Handle
Trigger
Locking button
Side handle
Undercut limit stop (increases the max.
diagonal cut angle from 45° to 48°)

OO WN

7 Scale (diagonal cut angle)
8 2 Locking screws (parallel stop)
9 2 Locking screws (diagonal cuts)
10 Marking (saw blade outer diameter)
11 Cutting indicator
12 Parallel stop
13 Marking (for reading off the scale on the parallel
guide)
14 Guide grooves to place the machines on guide
tracks from different manufacturers
15 Adjusting screw (adjust saw disc angle)
16 Guide plate
17 Hexagon wrench
18 Storage for hexagon wrench
19 Locking screw (depth of cut)
20 Scale (depth of cut)
21 Riving knife
22 2 Hex screw (for riving knife setting)
23 Saw blade fixing screw
24 Outer saw blade flange
25 Saw blade
26 Lever (for swivelling back the movable guard)
27 Inner saw blade flange
28 Movable safety guard
29 Spindle locking button

6. Initial Operation, Setting

Before commissioning, check that the rated
mains voltage and mains frequency stated on
the type plate match your power supply.

Always install an RCD with a maximum trip
current of 30 mA upstream.

Pull the plug out of the plug socket before any
adjustments or servicing are performed.

6.1 Setting riving knife

Theriving knife (21) prevents the wood from closing
behind the saw blade and jamming it while the
machine is in operation. This could otherwise lead
to recoiling.

The riving knife must be set in such a way that

the distance between its inner curve and the
toothed ring on the saw blade is no greater than 5
mm. Set the riving knife so that the lowest point of
the saw blade does not protrude by more than 5 mm
below the bottom edge of the riving knife. See
illustration on page 3.

To adjust, loosen the hex screws (22), set the right
distances to the saw disc and tighten the hex screw
(22) again.

6.2 Setting cutting depth

Loosen the locking screw (19). Raise or lower the
motor section against the guide plate (16). Read the
depth of cut that has been set from the scale (20).
Tighten the locking screw (19) again.

Itis advisable to set the depth of cut in such a way
that no more than half of each tooth on the saw
blade juts out under the workpiece. See illustration
on page 2.



Note: The clamping power of the locking screw (19)
can be adjusted. Unscrew the screw on the lever to
do this. Remove lever and mount offset
anticlockwise. Secure with screw. Ensure that
cutting depth adjustment moves freely when the
lever is open.

6.3 Slanting saw blade for diagonal cuts
Loosen the locking screws (9). Tilt the motor section
against the guide plate (16). Read the angle which
has been set from the scale (7). Tighten the locking
screws (9) again.

For a diagonal cut angle of 48°, push down the
undercut limit stop (6).

6.4 Correcting the saw disc angle

If, at 0°, the saw blade is not at right angles to the
guide plate: use the adjustment screw (15) to
correct the saw blade angle.

6.5 Setting extraction nozzle / chip ejection
The nozzle (1) can be rotated to the desired position
to extract or eject chips. To do this, push the nozzle
in up to the stop, turn and pull out again. The nozzle
can be locked in 45° increments so that it cannot
turn.

Sawdust extraction

To extract the sawdust, connect a suitable
extraction unit with suction hose to the machine.

7. Use

7.1 Switching on and off

Switching on: Push the locking button (4) forwards
and hold, then actuate the trigger (3).

Switching off: Release the trigger switch (3).

7.2 Working Directions

Lay out the mains cable such that the cut can be
executed without obstruction.

The marking (10) on the upper guide plate assists
you in positioning the saw on the workpiece and
when sawing. In the case of maximum cutting
depth, it marks approximately the outside diameter
of the saw blade and thus the cutting edge.

Do not switch the machine on or off while the
saw blade is touching the workpiece.

Let the saw blade reach its full speed before
making a cut.

When the hand-held circular saw is added, the
movable guard is swung backwards by the
workpiece.

When sawing, never remove the machine
from the material with the saw blade turning.
Allow the saw blade to come to a standstill.

If the saw blade blocks, turn the machine off
immediately.

Sawing along a straight line: the cutting indicator
is used here (11). The left notch (marked 0°)
indicates the direction of the cut if the saw blade is
held vertically. The right notch (marked 45°)

ENGLISH en

indicates the direction of the cut if the saw blade is
held at 45°.

Sawing along a rail secured on the workpiece:
In order to achieve an exact cutting edge, you can
attach a rail to the workpiece and then guide the
hand-held circular saw along this rail by means of
the guide plate (16).

Sawing with parallel guide:

For cuts parallel to a straight edge.

The double parallel stop (12) can be inserted from
either side into the support provided for it. Maintain
parallelism to the saw blade when making the
setting. Retighten the front and then the rear
locking screw (8). It is best to calculate the exact cut
width by making a test cut.

Forcuts parallel to a straight workpiece edge: Apply
the parallel stop (12) such that the stop rail is facing
down.

iece: Apply the parallel stop (12) such that the
stop rail is facing up.
Sawing with guide rail:
For dead straight, tear-free cutting edges with
millimetre precision. The anti-slip coating keeps the
surface safe and protects the workpiece against
scratches.

Saws with mitre rail system:

The machine is prepared for accommodation by the
Metabo mitre rail system. This permits particularly
comfortable mitre cuts of different angles.

8. Maintenance

Changing saw blades
Pull the plug out of the plug socket before any
adjustments or servicing are performed.

Press in the spindle locking button (29) and hold in
place. Turn the saw spindle slowly with the spanner
(17) in the saw blade fixing screw (23) until the lock
catches.

Unscrew the saw blade fixing screw (23) gin a
clockwise direction and remove the outer saw blade
flange (24).

Pull back the movable safety guard (28) using the
lever (26) and remove the saw blade (25).

The contact areas between the inner saw blade
flange (27), the saw blade (25), the outer saw blade
flange (24) and the saw blade fixing screw (23) must
be clean.

Ensure that the inner saw blade flange (27) is

inserted in the right way: The inner saw blade
flange (27) has 2 sides, diameter 30 mm and 5/8“
(15.88 mm). Ensure a precise fit of saw blade
mounting hole to the inner saw blade flange (27)!
Incorrectly installed saw blades do not run smoothly
and lead to loss of control.

Insert a new saw blade, Make sure the direction of
rotation is correct. The direction of rotation is
indicated by arrows on the saw blade and guard.

Put on the outer saw blade flange (24).
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Tighten the saw blade fixing screw (23) using the
(17) hexagon wrench.

Use only sharp, undamaged saw blades. Do
not use saw blades that are cracked or that
have changed their shape.

Do not use any saw blades which have a
thicker base body or a smaller width cut than
the riving knife.

Do not use any saw blades made from high-
alloy high-speed steel (HSS).

Do not use any saw blades which do not
conform to the specified rating.
Use only saw blades with a diameter according to
the markings on the saw.

The saw blade must be suitable for the no-load
speed.

Use a saw blade that is suitable for the
material being sawn.

Use only genuine Metabo - saw blades. Saw
blades intended for cutting wood or similar
materials have to conform to EN 847-1.

9. Cleaning

Dust deposits must be regularly removed from the
machine. This includes vacuum cleaning the
ventilation louvres on the motor. Make sure that the
safety appliances, (e.g. the movable guard,
movable riving knife) are in perfect working order.
The movable guard and the riving knife must move
freely, automatically, easily and exactly back into its
end position.

10. Troubleshooting

Switching on the machine briefly reduces the
voltage. Unfavourable mains power conditions may
have a detrimental effect on other machines. Power
impedances less than 0.3 ohm should not cause
malfunctions.

11. Accessories

Use only genuine Metabo accessories.

Use only accessories that fulfil the requirements
and specifications listed in these operating
instructions.

For the complete range of accessories, see
www.metabo.com or the main catalogue.

12. Repairs

Repairs to electrical tools must only be carried
out by qualified electricians!

A defective mains cable must be replaced only with
a special, original mains cable from Metabo
available from the Metabo service.

Contact your local Metabo representative if you
have Metabo power tools requiring repairs. For
addresses see www.metabo.com.

You can download a list of spare parts from
www.metabo.com.

13. Environmental Protection

Observe national regulations on environmentally
compatible disposal and on the recycling of disused
machines, packaging and accessories.

Packaging materials mustbe disposed of according
to their labelling in accordance with municipal
guidelines. Further information can be found at
www.metabo.com in the “Service” section.

Only for EU countries: never dispose of
E power tools in your household waste!

According to European Directive 2012/19/EU
on Waste from Electric and Electronic Equipment
and implementation in national law, used power
tools must be collected separately and recycled in
an environmentally-friendly manner.

14. Technical Specifications

Explanatory notes on the specifications on page 3.
Changes due to technological progress reserved.

P, =Rated input

P> =Power output

ng =No-load speed

n4 =0On-load speed

Thmax =Maximum depth of cut

Tgoe  =max. depth of cut (90°)

T4sc  =max. depth of cut (45°)

A =adjustable angular cut angle

(6] =saw blade diameter

d =saw blade drill diameter

a =max. base body thickness of the saw
blade

b =cutting width of the saw blade

c= =thickness of riving knife

m =weight

Measured values determined in conformity with EN

[O] Machine in protection class |l
~ AC Power

The technical specifications quoted are subject to
tolerances (in compliance with relevant valid
standards).

Emission values

These values make it possible to assess the
emissions from the power tool and to compare
different power tools. The actual load may be higher
or lower depending on operating conditions, the
condition of the power tool or the accessories used.
Please allow for breaks and periods when the load
is lower for assessment purposes. Arrange
protective measures for the user, such as
organisational measures based on the adjusted
estimates.

Vibration total value (vector sum of three directions)
determined in accordance with EN 62841:

a, p = Vibration emission value
(Sawing chip board)
Knp  =Uncertainty (vibration)



Lpa = Sound-pressure level

Lwa = Acoustic power level

Koa, Kwa = Uncertainty

The noise level can exceed 80 dB(A) during
operation.

m Wear ear protectors!
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FRANCAIS
Notice originale

1. Déclaration de conformité

Nous déclarons sous notre seule responsabilité,
que ces scies circulaires portatives, identifiées par
le type et le numéro de série *1), sont conformes a
toutes les prescriptions applicables des directives
*2) et normes *3). Documents techniques pour *4) -
voir page 3.

2. Utilisation conforme a l'usage

La machine est concue pour le sciage de bois, de
matiéres plastiques et d'autres materiaux
similaires.

Cet outil n'est pas destiné aux coupes en plongée.

La scie circulaire portaives KS 85 FS est compatible
avec les rails de guidage Metabo et avec le systéme
de rail a onglets Metabo.

L'utilisateur est entiérement responsable de tous
les dommages résultant d’une utilisation non
conforme.

Il est impératif de respecter les consignes o
générales de prévention contre les accidents ainsi
que les consignes de sécurité ci-jointes.

3. Consignes générales de
sécurité

Dans l'intérét de votre propre sécurité et
afin de protéger votre outil électrique,
respecter les passages de texte marqués
de ce symbole !

AVERTISSEMENT - Lire la notice
d'utilisation afin d'éviter tout risque de
blessure.

AVERTISSEMENT - Lire tous les

avertissements de sécurité, les
instructions, les illustrations et les
caractéristiques techniques relatifs a cet outil
électrique. Ne pas suivre les instructions
énumerees ci-dessous peut provoquer un choc
électrique, un incendie et/ou de sérieuses
blessures.

Conserver toutes les consignes de sécurité et
instructions pour une utilisation ultérieure.
Remettre votre outil électrique uniquement
accompagné de ces documents.

4. Consignes de sécurité
particulieres

4.1 Sciage
a) GANGER : ne jamais introduire vos
mains dans la zone de sciage et ne pas
toucher la lame de scie. Avec votre deuxiéme
main, tenir la poignée supplémentaire ou le
carter du moteur. Tenir la scie des deux mains
permet d'éviter tout risque de blessure a la main par
la lame.

b) Ne pas introduire la main sous la piéce a
scier. Le carter de protection n'est pas fait pour
vous protéger contre la lame de scie sous la piéce.

c) Adapter la profondeur de coupe a I'épaisseur
de la piéce. Il est recommandé d'avoir moins d'une
hauteur intégrale de denture visible par le dessous
de la piece.

d) Ne tenez jamais la piece a scier dans la main
ou en la posant sur votre jambe. Fixer la piéce
sur un support solide. Il estimportant de bien fixer
la piece afin de minimiser les risques de contact
avec le corps, de blocage de la lame de scie et de
perte de contréle

e) Tenez I'outil par les surfaces isolées de la
poignée lorsque vous réalisez des travaux au
cours desquels I'outil risque d’entrer en
contact avec des cables électriques cachés ou
avec son propre cable d’alimentation. Le
contact avec un cable électrique sous tension met
également les parties métalliques de I'outil sous
tension et provoque un électrochoc.

f) Pour effectuer des coupes droites, toujours
utiliser une butée ou un guidage droit. Ainsi, la
précision de la coupe est améliorée, et la lame de
scie se coincera moins facilement.

g) Utiliser toujours des lames de scie d'une
taille adéquate et munies d'un percage de
fixation de forme adaptée (par exemple en
losange ou rond). Les lames de scie non
adaptées aux éléments de montage cété scie ne
tournent pas rond et provoquent une perte de
contréle.

h) Ne jamais utiliser de plateau ni de vis de
montage de la lame de scie s'ils sont
endommagés ou pas du bon type. Les plateaux
et vis de montage des lames de scie ont été
spécialement congus afin de garantir une
performance et une sécurité de fonctionnement
optimales de votre scie.

4.2 Rebonds - Causes et mises en garde
correspondantes

- Lerecul est une réaction subite d'une lame de scie
qui s'est accrochée, coincée ou mal orientée,
ayant pour conséquence la perte de contrle de la
scie, laquelle sort de la piéce et se déplace en
direction de I'utilisateur.

- Lorsque la scie s'accroche ou se coince dans la
fente qui se ferme, la lame se bloque et la
puissance du moteur provoque un rebond de la
scie en direction de I'utilisateur.

- Sila lame est tournée dans la fente de sciage ou
si elle y est mal positionnée, il se peut que les
dents du bord arriére de la lame s'accrochent
dans la surface du bois, provoquant une sortie de
lalame de lafente de sciage et le recul soudain de
la scie en direction de I'utilisateur.

Un recul est la conséquence d'une utilisation

incorrecte ou inadaptee de la scie. Il peut étre évité

en prenant les précautions appropriées indiquées
ci-dessous.



a) Bien tenir la scie des deux mains et placer
les bras dans une position permettant
d'absorber les efforts du recul. Tenez-vous
toujours sur le coté par rapport a la lame et ne
positionnez jamais celle-ci dans I'axe de votre
corps. En cas de recul, la scie circulaire peut
revenir en arriére ; cependant, l'utilisateur pourra
maitriser les efforts de recul a condition d'avoir pris
les précautions nécessaires.

b) Si la lame se coince ou que l'utilisateur
interrompt son travail, arréter la lame et la
laisser s'arréter lentement dans le matériau. Ne
jamais essayer de sortir la scie de la pieéce nide
la tirer en arriére tant que la lame tourne ou
qu'un recul est susceptible de se produire.
Déterminer la cause du blocage de la lame et
résoudre le probleme.

c) Pour redémarrer une scie plongée dans une
piéce, centrer la lame dans la fente de sciage et
contréler que les dents de la lame ne sont pas
accrochées dans la piéce. Sila lame se coince,
elle est susceptible de sortir de la piéce ou
d'occasionner un recul au moment ou la scie
redémarre.

d) Soutenir les plaques de grand format afin de
réduire le risque de recul si la lame se
coincerait. Les plaques de grand format sont
susceptibles de se plier sous leur propre poids. Les
plaques doivent étre soutenues des deux cétés, ala
fois prés de la fente de sciage et sur le bord.

e) Ne jamais utiliser de lame émoussée ou
endommageée. Les lames de scie dont la denture
serait usée ou mal orientée produisent une fente
trop étroite, et donc une augmentation du
frott?ment, un risque de blocage de la lame et de
recul.

f) Avant de scier, resserrer les réglages de
profondeur de coupe et d'angle de coupe. Si
ces réglages sont modifiés en cours de sciage, la
lame est susceptible de se coincer et de provoquer
un recul.

g) Procéder avec une extréme prudence lors
d’un sciage dans des murs ou d'autres
endroits difficiles a visualiser. En effet, lors du
sciage, la lame en plongée pourrait se bloquer sur
un objet non apparent et occasionner ainsi un recul.

4.3 Fonction du capot de protection inférieur

a) Controlez avant chaque utilisation si le
carter de protection inférieur ferme
correctement. N'utilisez pas la scie si la
mobilité du carter de protection inférieur est
restreinte et qu'il ne ferme pas immédiatement.
Ne bloquez ou attachez pas le carter de
protection inférieur en position ouverte. Au cas
ou la scie tomberait accidentellement par terre, le
carter de protection inférieur peut se tordre. Ouvrez
le carter de protection a l'aide du levier (26) et
assurez-vous qu'il est enti€rement mobile et qu'il ne
touche nilalame de scie ni d'autres éléments, quels
que soient l'angle et la profondeur de coupe.

b) Contrélez le fonctionnement du ressort pour
le carter de protection inférieur. Si le carter de
protection inférieur et le ressort ne

fonctionnent pas correctement, attendre avant
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d'utiliser la scie. Les éléments endommagés,
dépbts collants ou accumulations de copeaux
ralentissent le fonctionnement du carter de
protection inférieur.

c) N'ouvrir le carter de protection inférieur a la
main que pour des opérations bien précises,
comme les coupes en plongée et en
biais.Ouvrir le carter de protection inférieur a
I'aide du levier (26) et relacher celui-ci dés que
la lame a plongé dans la piéce. Pour tous les
autres travaux de sciage, il est impératif de
maintenir le fonctionnement automatique du carter
de protection.

d) Ne pas poser pas la scie sur I'établi ni au sol
sans que le carter de protection inférieur ne
recouvre la lame de scie. En effet, une lame non
protégée qui continue a tourner par inertie déplace
la scie dans le sens contraire ala coupe et scie tous
les obstacles rencontrés. Tenez compte de la durée
de rotation par inertie de la lame de scie.

4.4 Consignes de sécurité supplémentaires
pour toutes les scies avec couteau
diviseur

Fonction du couteau diviseur

a) Utiliser la lame de scie adaptée au couteau
diviseur. Pour que le couteau diviseur soit efficace,
le corps de la lame doit étre plus fin que le couteau
diviseur et la largeur des dents doit étre supérieure
al'épaisseur du couteau diviseur.

b) Ajuster le couteau diviseur conformément a
la description dans la notice d'utilisation. Une
distance, une position ou une orientation inadaptée
peuvent empécher le couteau diviseur d'agir
efficacement contre un rebond.

c) Afin que le couteau diviseur puisse étre
efficace, il doit se trouver dans la fente de
sciage. Le couteau diviseur n'empéche pas le recul
pour les coupes courtes.

d) Ne pas utiliser la scie avec un couteau
diviseur tordu. La moindre anomalie est
susceptible de ralentir la fermeture du capot de
protection.

4.5 Autres consignes de sécurité

Toujours travailler avec le couteau diviseur monté
et correctement réglé.

N'utilisez jamais de meule.

Débrancher le cordon d'alimentation de la prise de
courant avant toute opération de réglage ou de
maintenance.

Ne pas toucher I'outil lorsqu'il est en marche !
Eliminer uniquement les sciures de bois et autres
lorsque la machine est a l'arrét.

Porter un masque antipoussiére approprié.
@ Porter une protection auditive.
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Porter une protection oculaire.

Le bouton de blocage de la broche ne doit étre
actionné que lorsque le moteur est a I'arrét.

Lalame de scie ne doit en aucun cas étre freinée en
exercant une pression par le coté.

Le carter de protection amovible ne doit étre bloqué
dans sa position retirée lors du sciage.

Le carter de protection amovible doit retourner en
position finale de maniére libre, autonome, facile et
précise.

Le couteau diviseur mobile doit retourner en
position finale de maniére libre, autonome, facile et
précise.

En cas de découpe de matériaux produisant
beaucoup de poussiére, prendre soin de nettoyer la
machine a intervalles réguliers. Vérifier par ailleurs
que les dispositifs de protection (p. ex. capot
protecteur mobile) sont bien opérationnels.

Le sciage de matériaux produisant des poussieres
ou vapeurs nocives (p. ex. amiante) au moment de
la découpe est proscrit.

Contrélez 'absence de corps étrangers sur la
piéce. Vérifier qu'il n'y a pas de clous ou autres
objets le long de la ligne de coupe.

Arrétez le moteur sitét que la lame de scie se
bloque.

Ne pas essayer de découper des piéces de trop
petite taille.

La piéce a découper doit reposer bien a plat et avoir
été fixée de fagcon a ne pas pouvoir se dérober.

Utiliser une lame adaptée au matériau a scier.

Nettoyer les lames pleines de résine ou de
restes de colle. Les lames sales entrainent une
augmentation du frottement et du blocage, ainsi
que le risque de recul.

Evitez de surchauffer les dents de scie. Evitez
de faire fondre la piéce a usiner en sciant le
plastique. Utiliser une lame adaptée au matériau &
scier.

Réduction de la pollution aux particules fines :

AVERTISSEMENT - Certaines poussieres
produites par le poncage électrique, le sciage,
le meulage, le percage et d'autres activités de
construction contiennent des agents chimiques qui
causent des cancers, des anomalies congenitales
ou d'autres dangers pour la reproduction. Voici
quelques exemples de tels agents chimiques :
- Le plomb des peintures a base de plomb,
- Lasilice cristalline des briques, du ciment et
d'autres produits de magonnerie, et
- L'arsenic et le chrome du bois d'ceuvre traité
chimiquement.
Les conséquences de telles expositions varient en
fonction de la fréquence a laquelle vous faites ce
type de travail. Pour réduire votre exposition a ces
agents chimiques, travaillez dans un endroit bien
ventilé et utilisez des équipements de protection
agréés, tels que les masques de protection contre

la poussiére qui sont congus spécialement pour
filtrer les particules microscopiques.

Cela vaut également pour les poussieres d'autres
matériaux, comme par exemple certains types de
bois (comme la poussiére de chéne ou de hétre), de
métaux et 'amiante. D'autres maladies connues
incluent par exemple les réactions allergiques et les
affections des voies respiratoires. Il est souhaitable
que le corps n'absorbe pas ces poussiéres.
Respecter les directives et les dispositions locales
applicables au matériau, au personnel, a
I'application et au lieu d'utilisation (par exemple
directives en matiere de protection au travail,
élimination des déchets).

Collecter les particules émises sur le lieu d'émission

et éviter les dépdts dans I'environnement.

Utiliser des accessoires adaptés pour les travaux

spécifiques. Cela permet d'éviter I'émission

incontrolée de particules dans I'environnement.

Utiliser un systéme d'aspiration des poussiéres

adapté.

Réduire I'émission de poussiéres en :

- évitant d'orienter les particules sortantes et I'air
d'échappement de la machine vers vous ou vers
des personnes se trouvant a proximité ou vers des
dépots de poussiére,

- utilisant un systeme d'aspiration et/ou un
purificateur d'air,

- aérant convenablement le lieu de travail et en
I'aspirant pour le maintenir propre. Balayer ou
souffler les poussiéres les fait tourbillonner.

- Aspirer ou laver les vétements de protection. Ne
pas les souffler, les battre, ni les brosser.

5. Vue d’ensemble

Voir page 2.

1 Raccord (d'aspiration / d'éjection des copeaux)
2 Poignée
3 Gachette

4 Bouton de verrouillage

5 Poignée supplémentaire

6 Butée de contre-dépouille (extension de I'angle

de coupe en biais max. de 45° a 48°)

7 Echelle graduée (angles de coupe)

8 2 vis de blocage (butée paralléle)

9 2 vis de blocage (coupes en biais)

10 Repere (diametre extérieur de la lame de scie)

11 Témoin de coupe

12 Guide de délignage

13 Repére (pour relevé d'échelle sur la butée
paralléle)

14 Rainures de guidage pour le placement de la
machine sur les rails de guidage de différents
fabricants

15 Vis de réglage (correction de I'angle de la lame
de scie)

16 Plaque de guidage

17 Clé a six pans

18 Emplacementde rangement de la clé a six pans

19 Vis de blocage (profondeur de coupe)

20 Echelle graduée (profondeur de coupe)



21 Couteau diviseur

22 2vis asix pans creux (pour réglage du couteau
diviseur)

23 Vis de blocage de la lame

24 Bride extérieure de la lame de scie

25 Lame de scie

26 Levier (pour basculer le capot de protection
mobile vers I'arriére)

27 Bride intérieure de la lame de scie

28 Capot de protection mobile

29 Bouton de blocage de la broche

6. Mise en marche, réglage

Avant la mise en service, comparer si la

tension secteur et la fréquence secteur
indiquées sur la plaque signalétique correspondent
aux caractéristiques du réseau de courant.

Toujours monter un interrupteur de protection

contre les courants de court-circuit (RCD)
avec un courant de déclenchement max. de 30 mA
en amont.

Débrancher le cordon d'alimentation de la
prise de courant avant toute opération de
réglage ou de maintenance.

6.1 Réglage du couteau diviseur

Le couteau diviseur (21) maintient le matériau
écarté a l'arriére de la lame et prévient ainsi tout
blocage de la lame susceptible de provoquer des a-
coups.

Le réglage du couteau diviseur est correct

lorsque la distance entre son arrondi intérieur
et la denture de la lame n'excéde pas 5 mm. Le
couteau diviseur doit étre réglé de fagon a ce que le
point le plus bas de la lame de scie ne dépasse pas
de plus de 5 mm sous le bord inférieur du couteau
diviseur. Voir illustration a la page 3.

Pour le réglage, desserrer les vis a six pans creux
(22), régler les bonnes distances par rapport a la
lame de scie, puis resserrer (22) les vis a six pans
Creux.

6.2 Reéglage de la profondeur de coupe

Desserrerlavis de blocage (19). Relever ou baisser
la partie moteur contre la plaque de guidage (16).
La profondeur de coupe est lisible sur I'échelle
graduée (20). Resserrer la vis de blocage (19).

Il est conseillé de régler la profondeur de coupe de
facon a ce que les dents de la lame de scie ne
dépassent pas sous la piece de plus de la moitié de
leur longueur. Voir illustration a la page 2.

Remarque : la force de serrage de la vis de
blocage (19) peut étre réglée. Il faut pour cela
desserrer la vis du capot. Retirer le capot et le
placer en le tournant dans le sens anti-horaire.
Serrer a l'aide d'une vis. Important a savoir : en
position ouverte du levier, le réglage de la
profondeur de coupe coulisse sans résistance.
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Inclinaison de la lame de scie pour
coupes biaises

Pour effectuer le réglage, desserrer les vis de
blocage (9). Incliner la partie motorisée contre la
plaque de guidage (16). L'angle d'inclinaison est
lisible sur I'échelle graduée (7). Resserrer les vis de
blocage (9).

Pour un angle de coupe en biais de 48°, pousser la
butée de contre-dépouille (6) vers le bas.

6.3

6.4 Correction de I'angle de la lame de scie

Si a 0°, la lame de scie n'est pas a angle droit par
rapport a la plaque de guidage : corriger I'angle de
sciage a l'aide de la vis de réglage (15).

6.5 Réglage du raccord d'aspiration/éjection
de copeaux

Le raccord (1) peut étre tourné dans la position

souhaitée pour I'aspiration ou pour I'éjection de

copeaux. Pour cela, insérer le raccord jusqu'a la

butée, tourner puis retirer. Le raccord peut étre

bloqué dans 45 positions différentes.

Pour aspirer les copeaux, brancher le flexible d'un
aspirateur adéquat sur l'outil.

7. Utilisation

7.1 Mise en marche et arrét

Mise en marche : pousser le bouton de
verrouillage (4) vers 'avant et le maintenir dans
cette position avant d’actionner la gachette (3).

Arrét : relacher la gachette (3).

7.2 Consignes pour le travail

Placer le cable d'alimentation de sorte a exécuter la
coupe sans étre géné.

Le repére (10) situé sur la plaque de guidage facilite
le placement de la lame sur la piéce et le sciage.
Lorsque la profondeur de coupe maximale est
réglée, il marque le diamétre extérieur de lalame de
scie et donc le bord de coupe.

Ne pas mettre I'outil en marche ou a l'arrét
lorsque la lame est en contact avec la piéce.

Attendre que la lame atteigne sa vitesse
maximale avant de commencer la coupe.

Au moment ou la scie circulaire vient en contact
avec la piéce, le capot protecteur mobile rebascule
automatiquement.

Lors de la coupe, ne pas retirer 'outil de la
piece par la lame en rotation. Attendre l'arrét
de lalame.

En cas de blocage de la lame, immédiatement
arréter la machine.

Sciage aprées amorce droite : ici, on se sert du
témoin de coupe (11). L'encoche de gauche
(marquée 0°) materialise le tracé de coupe quand la
lame de scie est verticale. L'encoche de droite
(marquée 45°) matérialise le tracé de coupe quand
la lame est inclinée de 45°.

fr
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Sciage le long d'une latte fixée sur la piéce : afin
de réaliser un bord de coupe précis, on peut fixer
une latte sur la piece a scier puis la suivre avec la
scie circulaire portative munie de sa plaque de
guidage (16).

Sciage avec un guide de délignage :

Pour des coupes paralléles a un bord droit.

La butée paralléle (12) double peut étre insérée
d'un c6té comme de l'autre de son support. Lors du
réglage, veiller au parallélisme par rapport a la
lame. Resserrer les vis de blocage (8) avant, puis
arriere. Pour une détermination plus précise de la
largeur de coupe, il est conseillé de réaliser une
coupe d'essai.

Pour les coupes paralléles au bord droit : Placer la
butée parallele (12) de sorte que la barre de butée
soit orientée vers le bas.

p . .
piéce : Placer la butée paralléle (12) de sorte que la
barre de butée soit orientée vers le haut.

Scier avec un rail de guidage :

Pour des bords de coupe au millimétre pres,
parfaitement droits et sans éclats. La semelle
antidérapante assure un bon appui et prévient la
rayure des pieces.

Sciage avec un systéme de rails a onglets

La machine est compatible avec le systéme de rails
a onglets de Metabo. ICe systéme permet de
réaliser confortablement des coupes en onglet avec
différents angles.

8. Maintenance

Changement de la lame de scie
Débrancher le cordon d'alimentation de la
prise de courant avant toute opération de
réglage ou de maintenance.

Pressez le bouton de blocage du mandrin (29).

Sans relacher la pression sur le bouton, tourner
lentement avec une clé a six pans (17) la vis de
blocage de lalame (23) en bout d'arbre, jusqu'a
I'encliquetage du verrouillage.

Dévisser la vis de fixation de la lame de scie (23) en
la faisant tourner dans le sens contraire des
aiguilles d'une montre et retirer la bride extérieure
de la lame de scie (24).

Tirer le capot de protection mobile (28) vers l'arriere
par le biais du levier (26) et retirer la lame de scie
(25).

Les surfaces entre la bride intérieure de la lame de
scie (27), lalame de scie (25), la bride extérieure de
la lame de scie (24) et la vis de fixation de la lame
de scie (23) doivent étre propres.

Veiller a ce que la bride intérieure de la lame

de scie (27) soitt insérée dans le bon sens : la
bride intérieure de la lame de scie (27) a 2 c6tés,
diamétres 30 mm et 5/8" (15,88 mm). Veiller a ce
que le trou pour la fixation de la lame de scie soit
parfaitement aligné avec la bride intérieure de la
lame de scie (27) ! Les lames de scie mal fixées ne
tournent pas correctement et entrainent une perte
de controle.

Mettez en place la nouvelle lame Respecter son
sens de rotation. Le sens de rotation est matérialisé
par des fléches sur la lame et sur le capot
protecteur.

Remettre en place la bride extérieure de la lame de
scie (24).

Serrer fermement la vis de fixation de la lame de
scie (23) avec une clé Allen (17).

Utiliser uniquement des lames de scie intactes
et bien aiguisées. Ne jamais utiliser des lames
fendillées ou déformées.

Ne pas utiliser de lames de scie dont le corps
est plus épais ou la largeur de coupe est plus
petite que I'épaisseur du couteau diviseur.

Ne pas utiliser de lames en acier rapide
hautement allié (acier HSS).

Ne pas utiliser de lames de scie dont les

caracteéristiques different de celles indiquées.
Utiliser uniguement des lames de scie avec un
diamétre correspondant aux inscriptions sur la scie.

La lame doit étre adaptée a la vitesse a vide.
Utiliser une lame adaptée au matériau a scier.

Utilisez uniquement des lames de scie

Metabo d’origine. Les lames de scie congues
pour scier du bois ou d’autres matériaux
semblables doivent étre conformes & la norme EN
847-1.

9. Nettoyage

La machine doit étre régulierement débarrassée
des poussiéres accumulées. Aspirer en méme
temps les trous d’aération du moteur a l'aide d’'un
aspirateur. Vérifier par ailleurs que les dispositifs de
protection (p. ex. capot de protection mobile,
couteau diviseur mobile) sont bien opérationnels.
Le capot de protection mobile et le couteau diviseur
mobile doivent retourner en position finale de
maniere libre, autonome, facile et précise.

10. Dépannage

Le démarrage de la machine provoque des baisses
de tension momentanées. Dans certaines
situations, cela peut affecter d'autres appareils. Si
l'impédance est inférieure a 0,3 Ohm, de petites
perturbations sont prévisibles.

11. Accessoires

Utiliser uniquement des accessoires originaux
Metabo.

Utiliser uniguement des accessoires qui sont
conformes aux exigences et aux données
caractéristiques indiquées dans la présente notice
d'utilisation.

Voir programme complet des accessoires sur
www.metabo.com ou dans le catalogue principal.



12. Réparations

Les travaux de réparation sur les outils
électriques doivent uniquement étre effectués
par un électricien !

Un céble d’alimentation défectueux peut
uniquement étre remplacé par un cable
d’alimentation spécial de la marque Metabo
disponible aupres du service aprés-vente Metabo.

Pour toute réparation sur un outil Metabo, contactez
le représentant Metabo. Voir les adresses sur
www.metabo.com.

Les listes des pieces détachées peuvent étre
téléchargées sur www.metabo.com.

13. Protection de I'environnement

Suivez les réglementations nationales concernant
I'élimination ecologique et le recyclage des
machines, des emballages et des accessoires.

Les matériaux d’emballage doivent étre mis au
rebut selon les directives locales, conformément a
leur marquage. Vous trouverez de plus amples
informations & ce sujet sur www.metabo.com dans
la rubrique Service.

A DEPOSER A DEPOSER
EN MAGASIN  EN DECHETERIE

Cet appareil

se recycle

Points de collecte sur www.quefairedemesdechets.fr
Privilégiez la réparation ou le don de votre appareil !

Uniguement pour les pays de I'UE : ne pas
E jeter les appareils électriques dans les

ordures ménageres ! Conformément a la
directive européenne 2012/19/UE relative aux
déchets d'équipements électriques et électro-
niques (DEEE) et a sa transposition dans le droit
national, les appareils électriques usagers doivent
étre séparés des autres déchets et remis a un point
de collecte des DEEE pour le recyclage.

14. Caractéristiques techniques

Commentaires sur les indications de la page 3.
Sous réserve de modifications résultant de progres
techniques.

P4 =puissance absorbée

P> =puissance débitée

Ng =vitesse a vide

ny =vitesse de rotation en charge

Tmax  =Pprofondeur de coupe maximale

Tgpe  =profondeur de coupe max. (90°)

T4sc  =profondeur de coupe max. (45°)

A =angle de coupe réglable

16} =diamétre de la lame de scie

d =diameétre de l'alésage de la lame de scie

a =eépaisseur max. du corps de la lame de
scie

b =largeur de coupe de la lame de scie

c =épaisseur du couteau diviseur

m =poids

FRANGCAIS

Valeurs de mesure calculées selon EN 62841.
[O] Machine de classe de protection I
~ courant alternatif

Les caractéristiques techniques indiquées sont
soumises a tolérance (selon les normes en vigueur
correspondantes).

Valeurs d'émission

Ces valeurs permettent I'estimation des
émissions de l'outil électrique et la comparaison
entre différents outils électriques. Selon les
conditions d'utilisation, I'état de I'outil électrique ou
les accessoires utilisés, la sollicitation réelle peut
plus ou moins varier. Pour I'estimation, tenir compte
des pauses de travail et des phases de sollicitation
moindres. Définir des mesures de protection pour
I'utilisateur sur la base des valeurs estimatives
adaptées en conséquence, par exemple mesures
organisationnelles.
Valeur totale de vibration (somme vectorielle de
trois directions) calculée selon EN 62841 :
ap p =valeur d'émission vibratoire

(Sciage de plaques de serrage)

Kh,p= incertitude (vibration)

=niveau de pression acoustique

L

PA : ” A
Lwa =niveau de puissance acoustique
Kpa, Kwa = incertitude

Pendant le fonctionnement, il se peut que le niveau
sonore dépasse les 80 dB(A).

m Porter des protége-oreilles !

fr
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Oorspronkelijke gebruiksaanwijzing

1. Conformiteitsverklaring

Wij verklaren op eigen en uitsluitende
verantwoording dat: deze handcirkelzagen,
geidentificeerd door type en serienummer *1),
voldoen aan alle relevante bepalingen van de
richtlijnen *2) en normen *3). Technische
documentatie bij *4) - zie pagina 3.

2. Doelmatig gebruik

De machine is geschikt voor het zagen van hout,
kunststof en soortgelijke materialen.

De machine is niet bestemd voor invalzaagsnedes.

De KS 85 FS is geschikt voor werkzaamheden met
Metabo-geleiderails en het Metabo-
afkortrailsysteem.

Alleen de gebruiker is aansprakelijk voor schade
door oneigenlijk gebruik.

De algemeen erkende
ongevallenpreventievoorschriften en de
bijgevoegde veiligheidsinstructies moeten in acht
worden genomen.

3. Algemene
veiligheidsvoorschriften

Let voor uw veiligheid en die van het
elektrisch gereedschap op de passages
die zijn voorzien van dit symbool!

WAARSCHUWING - Lees de
@ gebruikershandleiding om het risico op
letsel te verminderen.

WAARSCHUWING - Lees alle

veiligheidsinstructies, aanwijzingen,
afbeeldingen en technische specificaties die
samen met dit elektrische gereedschap
worden geleverd. Als de hieronder vermelde
aanwijzingen niet worden opgevolgd, kan dit een
elektrische schok, brand en/of ernstig letsel tot
gevolg hebben.

Bewaar alle veiligheidsinstructies en
aanwijzingen voor toekomstig gebruik.

Geef uw elektrisch gereedschap alleen met deze
documenten aan anderen door.

4. Speciale veiligheidsinstructies

4.1 Hetzagen

a) GEVAAR: Kom met uw handen niet in

het zaagbereik of aan het zaagblad. Houd
met uw tweede hand de extra handgreep of het
motorhuis vast. Wanneer u de cirkelzaag met
beide handen vasthoudt, kan het zaagblad geen
letsel aan uw handen veroorzaken.

b) Kom met uw handen niet onder het werkstuk.
Onder het werkstuk kan de beschermkap u niet
beschermen tegen het zaagblad.

c) Pas de zaagdiepte aan de dikte van het
werkstuk aan. Er dient minder dan een volle
tandhoogte onder het werkstuk zichtbaar te zijn.

d) Houd het te zagen werkstuk nooit in uw hand
of boven uw been vast. Zet het werkstuk vast
op een stabiele ondergrond. Het is van belang
het werkstuk goed te bevestigen om het risico van
lichamelijk contact, het klemmen van het zaagblad
of het verlies van controle zo veel mogelijk tegen te
gaan.

e) Houd het elektrisch gereedschap vast aan de
geisoleerde greepvlakken wanneer u
werkzaamheden uitvoert, waarbij het
inzetgereedschap verborgen stroomleidingen
of de eigen stroomkabel kan raken. Contact met
een spanningsvoerende leiding zet ook de metalen
apparaatonderdelen van het elektrisch
gereedschap onder spanning en leidt tot een
elektrische schok.

f) Gebruik bij het zagen in de lengterichting
altijd een aanslag of een rechte kantgeleiding.
Hierdoor wordt de zaagprecisie verbeterd en de
mogelijkheid dat het zaagblad klemt tegengegaan.

g) Gebruik altijd zaagbladen van de juiste
grootte en met de juiste opnameboring (bijv.
ruitvormig of rond). Zaagbladen die niet bij de
montagedelen van de zaag passen, lopen scheef
en leiden tot verlies van controle.

h) Gebruik nooit beschadigde of verkeerde
zaagblad-onderlegschijfjes of -schroeven. De
zaagblad-onderlegschijfies en -schroeven zijn
speciaal voor uw zaag geconstrueerd, met het oog
op optimale prestaties en veiligheid.

4.2 Terugslag - oorzaken en bijbehorende
veiligheidsinstructies

- Een terugslag is de plotselinge reactie als gevolg
van een zaagblad dat blijft haken, klemt of
verkeerd is afgesteld. Deze reactie leidt ertoe dat
een ongecontroleerde zaag omhoog komt en zich
uit het werkstuk in de richting van de bediener
beweegt.

Wanneer het zaagblad blijft haken of klem komt te
zitten in de zich sluitende zaagvoeg, raakt het
geblokkeerd. Door de motorkracht wordt de zaag
dan in de richting van de bediener teruggeslagen.
Wordt het zaagblad in de zaagsnede verdraaid of
verkeerd afgesteld, dan kunnen de tanden van de
achterste zaagbladkant in het houten opperviak
blijven haken, waardoor het zaagblad uit de
zaagvoeg naar buiten komt en terugspringt in de
richting van de bediener.

Een terugslag is het gevolg van een verkeerd
gebruik van de zaag. Deze kan worden verhinderd
door passende veiligheidsmaatregelen te nemen,
zoals hieronder beschreven.

a) Houd de zaag met beide handen vast en
breng uw armen in een dergelijke positie dat u
de kracht van de terugslag kunt opvangen. Blijf
altijd aan de zijkant van het zaagblad en zorg
ervoor dat het nooit in één lijn met uw lichaam
komt. Bij een terugslag kan de cirkelzaag naar



achteren springen, maar de bediener kan de
terugslagkrachten beheersen door passende
veiligheidsmaatregelen te nemen.

b) Indien het zaagblad beklemd raakt of u het
werk onderbreekt, schakel de zaag dan uit en
houd hem rustig in het materiaal totdat het
zaagblad tot stilstand gekomen is. Probeer
nooit om de zaag uit het werkstuk te halen of
hem naar achteren te trekken zolang het
zaagblad beweegt, anders kan er een terugslag
plaatsvinden. Stel de oorzaak van het beklemd
raken van het zaagblad vast en hef deze op.

c) Wanneer u een zaag die in het werkstuk
steekt weer wilt starten, centreert u het
zaagblad in de zaagvoeg en controleert u of de
zaagtanden niet in het werkstuk zijn blijven
haken. Blijft het zaagblad haken, dan kan het uit het
werkstuk komen of een terugslag veroorzaken op
het moment dat de zaag opnieuw wordt gestart.

d) Ondersteun grote platen om het risico van
een terugslag door een klemmend zaagblad te
verminderen. Grote platen kunnen doorbuigen
onder hun eigen gewicht. Platen dienen aan beide
zijden te worden ondersteund, zowel bij de
zaagvoeg als bij de rand.

e) Gebruik geen stompe of beschadigde
zaagbladen. Zaagbladen met stompe of verkeerd
afgestelde tanden resulteren door een te nauwe
zaagvoeg in een grotere wrijving, het klemmen van
het zaagblad en een terugslag.

f) Trek voor het zagen de zaagdiepte- en
zaaghoekinstellingen vast. Wanneer u tijdens het
zagen de instellingen verandert, kan het zaagblad
beklemd raken en treedt er mogelijk een terugslag
op.

g) U dient bijzonder voorzichtig te zijn bij
invalsnedes in bestaande wanden of andere
gebieden waarvan u niet weet wat zich daarin
bevindt. Het invallende zaagblad kan bij het zagen
in verborgen objecten geblokkeerd raken en een
terugslag veroorzaken.

4.3 Functie van de onderste beschermkap

a) Controleer voor ieder gebruik altijd of de
onderste beschermkap correct sluit. Gebruik
de zaag niet wanneer de onderste
beschermkap niet vrij kan bewegen en niet
direct sluit. Klem of maak de onderste
beschermkap nooit vast in een geopende
positie. Wanneer de zaag per ongeluk op de grond
valt, kan de onderste beschermkap worden
verbogen. Open de beschermkap met de hendel
(26) en zorg ervoor dat de kap vrij beweegt en bij
alle zaaghoeken en -dieptes noch het zaagblad,
noch andere delen raakt.

b) Controleer de functie van de veer bij de
onderste beschermkap. Gebruik de zaag niet
zolang de onderste beschermkap en veer niet
correct functioneren. Door beschadigde
onderdelen, kleverige afzettingen of ophopingen
van spanen werkt de onderste beschermkap trager.
c) Open de onderste beschermkap alleen met

de hand bij speciale zaagsnedes, zoals bijv.
“inval- en hoekzaagsnedes”. Open de onderste
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beschermkap met de hendel (26) en laat deze
los zodra het zaagblad invalt in het werkstuk.
Bij alle andere zaagwerkzaamheden moet de

onderste beschermkap automatisch functioneren.

d) Leg de zaag nooit op de werkbank of op de
viloer zolang het zaagblad niet wordt bedekt
door de onderste beschermkap. Door een
onbeschermd, nalopend zaagblad wordt de zaag
tegen de zaagrichting in bewogen en zaagt hij wat
hij op zijn weg tegenkomt. Let hierbij op de
nalooptijd van het zaagblad.

4.4 Extra veiligheidsinstructies voor alle
zagen met spouwmes

Functie van het spouwmes

a) Gebruik het bij het spouwmes passende
zaagblad. Opdat het spouwmes functioneert, moet
het stamblad van het zaagblad dunner zijn dan het
spouwmes en de tandbreedte meer dan de
spouwmesdikte bedragen.

b) Stel het spouwmes af volgens de
beschrijving in deze gebruiksaanwijzing.
Verkeerde afstanden, positie en afstelling kunnen
tot gevolg hebben dat het spouwmes een terugslag
niet effectief verhindert.

c) Zodat het spouwmes kan functioneren, moet
het zich in de zaagvoeg bevinden. Bij korte
zaagsnedes heeft het spouwmes geen invioed bij
het voorkomen van een terugslag.

d) Gebruik de zaag niet als het spouwmes
verbogen is. Een kleine storing kan al een
vertragende werking hebben op het sluiten van de
beschermkap.

4.5 Overige veiligheidsvoorschriften

Alleen werken met gemonteerde en juist ingestelde
splijtwig.

Gebruik geen kleine slijpschijven.

Altijd de stekker uit het stopcontact halen voordat er
instellingen of onderhoudswerkzaamheden worden
uitgevoerd.

Neem de draaiende onderdelen van de machine
niet vast! Verwijder spaanders en dergelijke
uitsluitend bij een stilstaande machine.

Draag een geschikt stofmasker.

Draag gehoorbescherming.

Draag een veiligheidsbril.

Asvergrendelingsknop alleen bij stilstaande motor
indrukken.

Het zaagblad mag niet door zijwaartse tegendruk
worden afgeremd.

De beweegbare beschermkap mag bij het zagen
niet in de teruggetrokken positie worden
vastgeklemd.

@®
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De beschermkap moet vrij bewogen kunnen
worden en automatisch, gemakkelijk en exact in de
eindstand terugkeren.

De beweedlijke splijtwig moet vrij bewogen kunnen
worden en automatisch, gemakkelijk en exact in de
eindstand terugkeren.

Bij het zagen van materialen met sterke
stofontwikkeling moet de machine regelmatig
gereinigd worden. Het correct functioneren van de
veiligheidsinrichtingen (bijv. de beweeglijke
beschermkap) moet gewaarborgd zijn.

Er mogen geen materialen worden gebruikt waarbij
tijdens de bewerking stoffen of dampen vrijkomen

die gevaarlijk zijn voor de gezondheid (bijv. asbest).

Controleer het werkstuk op vreemde voorwerpen.
Tijdens het werk steeds erop letten dat er niet in
spijkers e.d. gezaagd wordt.

Bij blokkeren van het zaagblad onmiddellijk de
motor uitschakelen.

Probeer niet om extreem kleine werkstukken te
zagen.

Tijdens het bewerken moet het werkstuk goed
vastliggen en beveiligd zijn tegen verschuiven.

Gebruik een zaagblad dat geschikt is voor het te
zagen materiaal.

Verharste of met lijmresten vervuilde
zaagbladen schoonmaken. Vuile zaagbladen
leiden tot een hogere wrijving, het beklemd raken
van het zaagblad en een verhoogd risico van
terugslag.

Zorg ervoor dat de zaagtanden niet oververhit
raken. Voorkom dat het materiaal bij het zagen
van kunststof smelt. Gebruik een zaagblad dat
geschikt is voor het te zagen materiaal.

De stofbelasting verminderen:

WAARSCHUWING - Sommige stofdeeltjes

die worden geproduceerd bij het schuren,
zagen, slijpen, boren en ander werk bevatten
chemicalién waarvan bekend is dat ze kanker,
geboorteafwijkingen of andere reproductieve
schade kunnen veroorzaken. Enkele voorbeelden
van deze chemicalién zijn:
- lood van loodhoudende verf,
- mineraalstof van bakstenen, cement en andere

metselwerkmaterialen, en

- arseen en chroom uit chemisch behandeld hout.
Het risico dat u hierbij loopt varieert, athankelijk van
hoe vaak u met dit soort werk bezig bent. Om de
blootstelling aan deze chemicalién te verminderen:
Werk in een goed geventileerde ruimte en werk met
goedgekeurde persoonlijke
beschermingsmiddelen zoals stofmaskers die
speciaal zijn ontwikkeld voor het filteren van
microscopische deeltjes.

Dit geldt ook voor stof van andere materialen, zoals
sommige houtsoorten (zoals eiken- of beukenstof),
metalen, asbest. Andere bekende ziekten zijn
bijvoorbeeld allergische reacties, aandoeningen
van de luchtwegen. Laat geen stof in uw lichaam
komen.

Neem de richtlijnen en nationale voorschriften in
acht die van toepassing zijn op uw materiaal,

personeel, toepassing en locatie (bijv.

arbeidsveiligheidsbepalingen, afvoer).

Verzamel de ontstane deeltjes op de plaats waar ze

ontstaan en voorkom dat ze neerslaan in de

omgeving.

Gebruik geschikte toebehoren voor speciale

werkzaamheden. Daardoor komen slechts weinig

deeltjes ongecontroleerd in de omgeving terecht.

Gebruik een geschikte stofafzuiging.

Verminder de stofbelasting door:

- de vrijkomende deeltjes en de afvoerluchtstroom
van de machine niet op de gebruiker zelf of
omstanders of op neergeslagen stof te richten,

- een afzuiginstallatie en/of een luchtfilter te
gebruiken,

- de werkplek goed te ventileren en schoon te
houden door te stofzuigen. Vegen of blazen
wervelt het stof op.

- Zuig of was de beschermende kleding. Niet
uitblazen, uitslaan of uitborstelen.

5. Overzicht

Zie pagina 2.
1 Afsluitstuk (afzuigaansluiting/spaanafvoer)
2 Handgreep

3 Drukschakelaar

4 Blokkeerknop

5 Extra handgreep

6 Ondersnijdingsaanslag (vergroot de max. hoek

voor schuin zagen van 45° tot 48°)

7 Schaal (hoek voor schuin zagen)

8 2 borgschroeven (parallelle aanslag)

9 2 borgschroeven (schuin zagen)

10 Markering (buitendiameter zaagblad)

11 Zaaglijnaanwijzer

12 Parallelle aanslag

13 Markering (voor het aflezen van de schaal op
de parallelle aanslag)

14 Geleidingsgroeven voor het plaatsen van de
machine op de geleidingsrails van diverse
fabrikanten

15 Stelschroef (zaagbladhoek afstellen)

16 Geleidingsplaat

17 Zeskantsleutel

18 Opbergvak voor zeskantsleutel

19 Borgschroef (zaagdiepte)

20 Schaal (zaagdiepte)

21 Splijtwig

22 2 binnenzeskantschroeven (voor de
splijtwiginstelling)

23 Zaagblad-bevestigingsschroef

24 Buitenste zaagbladflens

25 Zaagblad

26 Hendel (voor het terugdraaien van de
beweeglijke beschermkap)

27 Binnenste zaagbladflens

28 Beweeglijke beschermkap

29 Asvergrendelingsknop



6. Inbedrijfstelling, instellen

Vergelijk voor de ingebruikname of de op het

typeplaatje aangegeven spanning
overeenkomt met de netspanning.

Schakel altijd een aardlekschakelaar (RCD)

met een max. inschakelstroom van 30 mA
voor de machine.

Altijd de stekker uit het stopcontact halen
voordat er instellingen of
onderhoudswerkzaamheden worden uitgevoerd.

6.1 Splijtwig instellen

De splijtwig (21) voorkomt dat het hout zich tijdens
het zagen achter het zaagblad sluit en het zaagblad
inklemt. Daardoor zou een terugslag kunnen
ontstaan.

De splijtwig moet zodanig ingesteld zijn dat de

afstand tussen zijn inwendige ronding en de
tandkrans van het zaagblad niet groter dan5 mmis.
De splijtwig zo instellen dat het diepste punt van het
zaagblad niet meer dan 5 mm onder de onderkant
van de splijtwig uitsteekt. Zie afbeelding pagina 3.

Voor het verstellen de binnenzeskantschroeven
(22) losdraaien, de juiste afstanden tot het zaagblad
instellen en de binnenzeskantschroeven (22) weer
vastdraaien.

6.2 Zaagdiepte instellen

Voor het instellen de borgschroef (19) losdraaien.
Het motordeel tegen de geleideplaat (16) tillen of
laten zakken. De ingestelde zaagdiepte kan op de
schaal (20) worden afgelezen. De borgschroef (19)
weer vastdraaien.

De meest effectieve instelling van de zaagdiepte is
zodanig dat de tanden van het zaagblad met niet
meer dan een halve tandhoogte onder het werkstuk
uitsteken. Zie afbeelding pagina 2.

Aanwijzing: De spankracht van de borgschroef
(19) kan worden ingesteld. Hiervoor de schroef van
de hendel eraf draaien. De hendel afnemen en
tegen de klok in verspringend erop plaatsen. Met de
schroef bevestigen. Hierbij moet erop geletworden,
dat bij geopende hendel de zaagdiepte-instelling
soepel loopt.

6.3 Zaagblad schuin zetten voor schuin
zagen

Voor het instellen de arréteerschroeven (9)

losdraaien. Het motordeel tegen de geleideplaat

(16) kantelen. De ingestelde hoek kan op de schaal

(7) afgelezen worden. De borgschroeven (9) weer

vastdraaien.

Voor een schuine zaaghoek van 48° de
ondersnijdingsaanslag (6) naar beneden schuiven.

6.4 Zaagbladhoek corrigeren

Wanneer bij 0° het zaagblad geen rechte hoek
vormt met de voetplaat: met de stelschroef (15) de
zaagbladhoek corrigeren.
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6.5 Afzuigaansluiting/spaanafvoer instellen

De aansluiting (1) kan voor het afzuigen of voor de
spaanafvoer in de juiste positie gedraaid worden.
Hiervoor de aansluiting tot aan de aanslag
inschuiven, draaien en weer uittrekken. De
aansluiting kan in 45° stappen draaibestendig
vastgezet worden.

Afzuiging van zaagspanen:

Voor het afzuigen van zaagspanen een geschikt
afzuigapparaat met afzuigslang op de machine
aansluiten.

7. Gebruik

7.1 In- en uitschakelen

Inschakelen: vergrendelknop (4) naar voren
schuiven en vasthouden, vervolgens op de
drukschakelaar (3) drukken.

Uitschakelen: laat de drukschakelaar (3) los.

7.2 Tips voor het werk

Het netsnoer zo leggen dat de zaagsnede
ongehinderd kan worden uitgevoerd.

De markering (10) op de geleidingsplaat dient als
hulp bij het positioneren van de zaag op het
werkstuk en bij het zagen. Bij de maximale
zaagdiepte markeert hij ongeveer de
buitendiameter van het zaagblad en zodoende de
zaagrand.

Schakel de machine niet in of uit terwijl het
zaagblad het werkstuk raakt.

Laat het zaagblad eerst zijn volle toerental
bereiken, voordat u de snede uitvoert.

Bij het aanzetten van de handcirkelzaag wordt de
beweeglijke beschermkap door het werkstuk
teruggedraaid.

Tijdens het zagen de machine niet uit het
materiaal nemen wanneer het zaagblad
draait. Eerst het zaagblad tot stilstand laten komen.

Bij het blokkeren van het zaagblad de
machine onmiddellijk uitschakelen.

Zagen volgens aftekening: hiervoor dient de
zaaglijnaanwijzer (11). De linkerinkeping
(gemarkeerd met 0°) toont het zaagverloop bij een
loodrecht zaagblad. De rechterinkeping
(gemarkeerd met 45°) toont het zaagverloop bijeen
zaagblad dat 45° schuin staat.

Zagen volgens een op het werkstuk bevestigde
rails: Om een nauwkeurige zaagrand te bereiken,
kan men een rails bevestigen op het werkstuk en de
handcirkelzaag met geleideplaat (16) langs deze
rails geleiden.

Zagen met parallelle aanslag:
Voor snedes parallel aan een rechte rand.

De parallelle aanslag (12) kan vanaf weerskanten in
de houder geplaatst worden. Bij het instellen
letten op de parallelliteit t.o.v. het zaagblad.
Eerst de voorste en dan de achterste borgschroef
(8) vastdraaien. De nauwkeurige zaagbreedte kan
het beste vastgesteld worden aan de hand van een
proefzaagsnede.
25
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Voor zaagsnedes parallel aan een rechte rand van
het werkstuk: De parallelle aanslag (12) zo inzetten

dat de aanslaglijst naar beneden wijst.

Voor zaagsnedes parallel aan een rechte kant op.
het werkstuk: De parallelle aanslag (12) zo inzetten
dat de aanslaglijst naar boven wijst.

Zagen met geleiderail:

Voor tot op een millimeter nauwkeurige, rechte,
splintervrije zaagranden. De antisliplaag zorgt
ervoor dat de geleideplaat stevig op het werkstuk
wordt geplaatst en beschermt het
werkstukoppervlak tegen krassen.

Zagen met het afkortrailsysteem:

De machine is voorbereid voor de opname door het
Metabo-afkortrailsysteem. Hierdoor is een
bijzonder eenvoudig afkorten vanuit diverse hoeken
mogelijk.

8. Onderhoud

Zaagbladwissel
Altijd de stekker uit het stopcontact halen
voordat er instellingen of
onderhoudswerkzaamheden worden uitgevoerd.

De asvergrendelingsknop (29) indrukken en
vasthouden. Zaagas langzaam met de in de
zaagblad-bevestigingsschroef (23) geplaatste
zeskantsleutel (17) draaien, tot de vergrendeling
vastklikt.

De zaagblad-bevestigingsschroef (23) tegen de
klok in eruit draaien en de buitenste zaagbladflens
(24) eraf halen.

De beweeglijke beschermkap (28) bij de hendel
(26) terugtrekken en het zaagblad (25) eraf halen.

De steunvlakken tussen de binnenste
zaagbladflens (27), het zaagblad (25), buitenste
zaagbladflens (24) en de zaagblad-
bevestigingsschroef (23) moeten schoon zijn.

Let erop, dat de binnenste zaagbladflens (27)

correct wordt geplaatst: de binnenste
zaagbladflens (27) heeft 2 zijden, diameter 30 mm
en 5/8” (15,88 mm). Let op een nauwkeurige zit van
het zaagblad-bevestigingsgat ten opzichte van de
binnenste zaagbladflens (27)! Verkeerd
gemonteerde zaagbladen lopen onregelmatig en
leiden tot een verlies van de controle.

Nieuw zaagblad plaatsen. Let op juiste
draairichting. De draairichting is m.b.v. pijlen op
zaagblad en beschermkap aangegeven.

De buitenste zaagbladflens (24) plaatsen.

De zaagblad-bevestigingsschroef (23) met
zeskantsleutel (17) stevig vastdraaien.

Alleen scherpe, onbeschadigde zaagbladen
gebruiken. Geen vervormde of gescheurde
zaagbladen gebruiken.

Geen zaagbladen gebruiken waarvan het
basiselement dikker of waarvan de
zaagbreedte kleiner is dan de dikte van de splijtwig.

Geen zaagbladen van hooggelegeerd
snelarbeidsstaal (HSS) gebruiken.

Geen zaagbladen gebruiken die niet voldoen
aan de karakteristieken.
Alleen zaagbladen met een diameter
overeenkomstig het opschrift op de zaag
gebruiken.

Het zaagblad moet geschikt zijn voor het
onbelaste toerental.

Gebruik een zaagblad dat geschikt is voor het
te zagen materiaal.

Gebruik alleen originele Metabo zaagbladen.

Zaagbladen die zijn ontworpen voor het zagen
van hout of dergelijke materialen, moeten voldoen
aan EN 847-1.

9. Reiniging

De machine moet regelmatig ontdaan worden van
afgezet stof. Daarbij de ventilatiesleuven van de
motor met een stofzuiger uitzuigen. Het correct
functioneren van de veiligheidsinrichtingen (bijv. de
beweeglijke beschermkap, beweeglijke splijtwig)
moet gewaarborgd zijn. De beweeglijke
beschermkap en de beweeglijke splijtwig moeten
vrij bewogen kunnen worden en automatisch,
gemakkelijk en exact in de eindstand terugkeren.

10. Storingen verhelpen

Inschakelingen genereren kortstondige
spanningsdips. Bij ongunstige netomstandigheden
kunnen andere apparaten worden beinvloed. Bij
netimpedanties kleiner dan 0,3 Ohm worden geen
storingen verwacht.

11. Toebehoren

Gebruik alleen origineel Metabo-toebehoren.

Gebruik alleen toebehoren dat voldoet aan de in
deze gebruikershandleiding aangegeven eisen en
kenmerken.

Compleet toebehorenprogramma, zie
www.metabo.com of de hoofdcatalogus.

12. Reparatie

Reparaties aan elektrisch gereedschap
mogen uitsluitend door een erkende
elektricien worden uitgevoerd!

Een defecte stroomkabel mag alleen worden
vervangen door een speciale, originele
beschermde stroomkabel van Metabo. Dit is
verkrijgbaar via de Metabo Service.

Neem voor elektrisch gereedschap van Metabo dat
gerepareerd dient te worden contact op met uw
Metabo-vertegenwoordiging. Zie voor adressen
www.metabo.com.

Lijsten met reserveonderdelen kunt u via
www.metabo.com downloaden.



13. Milieubescherming

Neem de nationale voorschriften in acht voor een
milieuvriendelijke verwijdering en de recycling van
afgedankte machines, verpakkingen en
toebehoren.

Verpakkingsmateriaal moet overeenkomstig hun
codering volgens de gemeentelijke richtlijnen
worden afgevoerd. Meer informatie vindt u op
www.metabo.com onder Service

Uitsluitend voor EU-landen: geef uw elek-
E trisch gereedschap nooit met het huisvuil

mee! Volgens de Europese richtlijn 2012/19/
EG inzake gebruikte elektrische en elektronische
apparaten en de vertaling hiervan in de nationale
wetgeving dienen afgedankte elektrische gereed-
schappen gescheiden te worden ingezameld en op
milieuvriendelijke wijze te worden afgevoerd.

14. Technische gegevens

Toelichting op de gegevens van pagina 3.
Wijzigingen in het kader van technische
verbeteringen voorbehouden.

P4 =nominaal ingangsvermogen

P> =afgegeven vermogen

No =toerental bij onbelast draaien

ny =toerental onder belasting

Tmax =Maximale zaagdiepte

Tgoe  =max. zaagdiepte (90°)

T4sc  =max. zaagdiepte (45°)

A =hoek voor schuin zagen instelbaar
16} =zaagblad-diameter

d =zaagblad-asgatdiameter

a =max. basiselementdikte van het zaagblad
b =snijkantbreedte van het zaagblad
c =splijtwigdikte

m =gewicht

Meetgegevens vastgesteld volgens de norm
841.

[O] Machine van beveiligingsklasse Il
~ wisselstroom

De vermelde technische gegevens zijn
tolerantiewaarden (overeenkomstig de betreffende
geldige norm).

Emissiewaarden

Deze waarden maken een beoordeling van de
emissie van het elektrisch gereedschap en een
vergelijking van de verschillende elektrische
gereedschappen mogelijk. Afhankelijk van het
gebruik, de toestand van het elektrisch
gereedschap of het inzetgereedschap kan de
daadwerkelijke belasting hoger of lager uitvallen.
Neem voor de beoordeling pauzes en fasen met
een lagere belasting in aanmerking. Bepaal op
basis van de overeenkomstig aangepaste
geschatte waarden maatregelen ter bescherming
van de gebruiker, bijv. organisatorische
maatregelen.

Totale trillingswaarde (vectorsom van drie
richtingen) vastgesteld conform EN 62841:

NEDERLANDS nl

a, p =trillingsemissiewaarde
(zagen van spaanplaat)

Khp  =onzekerheid (trilling)

Loa =geluidsdrukniveau

Lwa =geluidsvermogensniveau

Kpa, Kwa =onzekerheid
Tijdens het werken kan het geluidsniveau 80 dB(A)
overschrijden.

m Draag gehoorbescherming!
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Istruzioni originali

1. Dichiarazione di conformita

Dichiariamo sotto la nostra completa responsabilita
che queste seghe circolari, identificate dai modellie
numeri di serie *1), sono conformi a tutte le
disposizioni pertinenti delle direttive *2) e delle
norme *3). Documentazione tecnica presso *4) -
vedere pagina 3.

2. Utilizzo conforme

L'utensile € adatto per segare legno, materiali
plastici ed altri materiali simili.

L'utensile non € concepito per i tagli a immersione.

KS 85 FS & adatta per lavorare con i binari di guida
Metabo e con il sistema a binario di troncatura
Metabo.

Per eventuali danni derivanti da un uso improprio, &
responsabile esclusivamente |'utilizzatore.

E obbligatorio rispettare le prescrizioni generali per
la prevenzione degli infortuni nonché le avvertenze
di sicurezza allegate.

3. Avvertenze generali di
sicurezza

Per proteggere la propria persona e per
una migliore cura dell'elettroutensile,
attenersi alle parti di testo
contrassegnate con questo simbolo!

AVVERTENZA - Leggere le istruzioni per
l'uso al fine di ridurre il rischio di lesioni.

AVVERTENZA - Leggere tutte le

avvertenze di pericolo, le istruzioni
operative, le figure e le specifiche accluse al
presente elettroutensile. /| mancato rispetto di
tutte le istruzioni sottoelencate potra comportare il
pericolo di scosse elettriche, incendi e/o gravi
lesioni.

Conservare tutte le avvertenze di sicurezza e le
istruzioni per un uso futuro.

L'elettroutensile va ceduto esclusivamente insieme
al presente documento.

4. Avvertenze specifiche di
sicurezza

4.1 Funzionamento sega

a) PERICOLO: non avvicinarsi con le mani

alla zona di taglio e alla lama. Tenere con
laseconda mano I'impugnatura supplementare
o la carcassa motore. Se entrambe le mani
vengono utilizzate per tenere la sega, esse non
potranno essere ferite dalla lama.

b) Non tenere le mani sotto il pezzo in
lavorazione. La calotta di protezione non pud
proteggere dalla lama sotto il pezzo in lavorazione.

c) Adattare la profondita di taglio allo spessore
del pezzo in lavorazione. Sotto al pezzo in
lavorazione deve essere visibile uno spessore di
poco inferiore all'altezza dei denti.

d) Non tenere mai il pezzo datagliare nelle mani
o sopra una gamba. Assicurare il pezzo in
lavorazione ad un supporto stabile. E
importante fissare bene il pezzo in lavorazione al
fine di ridurre al minimo il rischio di contatto coniil
corpo, di incastro della lama o di perdita del
controllo.

e) Tenere I'elettroutensile sulle superfici di
presa isolate quando si eseguono lavori
durante i quali € possibile che I'utensile entri in
contatto con condutture elettriche nascoste o
con il cavo di alimentazione. Il contatto con un
cavo elettrico sotto tensione trasmette la corrente
anche alle parti metalliche dell'utensile, con il
rischio di provocare una scossa elettrica.

f) Per i tagli longitudinali, utilizzare sempre una
battuta oppure una guida per bordi dritta. In
questo modo si migliora la precisione di taglio e si
riduce il rischio di inceppo della lama.

g) Utilizzare sempre lame delle giuste
dimensioni e con un foro di alloggiamento
adatto (ad esempio a forma di rombo o tonda).
Le lame non adatte ai componenti di montaggio
della sega ruotano in modo irregolare, provocando
la perdita del controllo.

h) Non utilizzare mai per la lama rondelle o viti
danneggiate/non adatte. Le rondelle e le viti della
lama sono state costruite appositamente per la
sega, al fine di ottenere prestazioni e sicurezza di
funzionamento ottimali.

4.2 Contraccolpo - Cause e relative
avvertenze di sicurezza

- un contraccolpo non é altro che l'improvvisa
reazione causata da una lama agganciatasi,
inceppatasi o allineata in modo errato; cio
comporta un sollevamento incontrollato della
lama, che fuoriesce dal pezzo di lavorazione
muovendosi in direzione dell'utente;

La lama, agganciandosi o inceppandosi nella
fessura, si blocca e la potenza del motore spinge
indietro la sega verso |'utente.

Se lalama si va ad incurvare nel taglio o non &
allineata correttamente, i denti del margine
posteriore della sega potrebbero agganciarsi
nella superficie di legno; cid comporta una
fuoriuscita della lama dalla fessura con
conseguente rinculo della sega in direzione
dell'utente.

| contraccolpi sono la conseguenza di un utilizzo
sbagliato oppure erroneo della sega. Puo essere
evitato adottando le misure precauzionali descritte
di seguito.

a) Tenere saldamente la sega con entrambe le
mani e posizionare le braccia in modo tale da
poter contrastare la forza del contraccolpo.
Stare sempre alato della lama, non portare mai
il corpo in linea con la lama. In caso di



contraccolpo, la sega circolare potrebbe saltare
all'indietro, tuttavia, I'operatore pud contrastare la
forza del contraccolpo grazie a determinate misure
precauzionali.

c) Se la lama si blocca o se I'utilizzatore
interrompe il lavoro, disattivare I'utensile e
tenerlo all'interno del pezzo in lavorazione
finché la lama non si € arrestata
completamente. Non cercare mai di rimuovere
la sega dal pezzo in lavorazione o di tirarla
indietro quando la lama é ancora in
movimento, poiché sussiste il rischio di
contraccolpo. Rilevare ed eliminare la causa del
blocco della lama.

c) Per riavviare una sega inserita nel pezzo in
lavorazione, centrare la lama nella fessura e
controllare che i denti non siano incastrati nel
pezzo. Se la lama si incastra, al nuovo riavvio pud
rimbalzare dal pezzo o provocare un contraccolpo.

d) Sostenere i pannelli grossi per evitare il
rischio di contraccolpo dovuto ad una lama
incastrata. | pannelli di grandi dimensioni possono
piegarsi sotto il loro stesso peso, per questo motivo
devono essere supportati su entrambi i lati sia
vicino alla fenditura della sega sia in prossimita del
bordo.

e) Non utilizzare lame non affilate o
danneggiate. Le lame con denti non affilati o
orientati nella direzione sbagliata, data la presenza
di una fenditura piu stretta, provocano un maggiore
attrito, con un conseguente rischio maggiore di
incastro e contraccolpo.

f) Prima del taglio effettuare le regolazioni della
profondita e dell'angolo di taglio. Se si
modificano le impostazioni durante il taglio, si
rischia un incastro della lama, con conseguente
contraccolpo.

g) Prestare particolare attenzione in caso di
tagli in pareti esistenti o in altre zone di cui non
si conosce la struttura interna. Tagliando oggetti
nascosti, la lama "immersa" nel materiale potrebbe
bloccarsi, provocando un contraccolpo.

4.3 Funzione della calotta di protezione
inferiore

a) Prima di ogni utilizzo, controllare se la
calotta di protezione inferiore si chiude
correttamente. Non utilizzare la sega se la
calotta di protezione inferiore non si muove
liberamente e se non si chiude
immediatamente. Non fissare o legare la
calotta di protezione inferiore in posizione
aperta. Qualora la sega dovesse cadere
inavvertitamente sul pavimento, la calotta di
protezione inferiore potrebbe piegarsi. Aprire la
calotta di protezione con la leva (26) ed accertarsi
che si muova liberamente e che - in tutte le
angolazioni e le profondita di taglio - non venga in
contatto né con la lama né con altre parti
dell'attrezzo.

b) Controllare il funzionamento delle molle per
la calotta di protezione inferiore. Se la calotta di
protezione inferiore e la molla non funzionano
correttamente, sottoporre l'utensile a
manutenzione prima dell'uso. Le parti
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danneggiate, i residui appiccicosi o gli accumuli di
trucioli provocano un funzionamento ritardato della
calotta di protezione inferiore.

c) Aprire manualmente la calotta di protezione
inferiore solo in caso di tagli particolari, come
ad es. per i tagli ad immersione e i tagli ad
angolo. Aprire la calotta di protezione inferiore
con la leva (26) e rilasciare la leva stessa non
appena la lama penetra nel pezzo in
lavorazione. Per tutti gli altri lavori di taglio, la
calotta di protezione inferiore deve funzionare
automaticamente.

d) Non appoggiare la sega sul banco da lavoro
o sul pavimento senza che la calotta di
protezione inferiore copra la lama. Una lama
non protetta durante il tempo di arresto muove la
sega nel senso contrario alla direzione di taglio,
tagliando qualunque cosa si trovi in quella
direzione. Osservare il tempo di arresto della lama.

4.4 Avvertenze di sicurezza supplementari
per ogni tipo di sega con cuneo divisore

Funzione del cuneo divisore

a) Utilizzare lalama adeguata al cuneo divisore.
Affinché il cuneo divisore possa essere efficace, il
corpo dellalama deve essere piu sottile del cuneo e
la larghezza dei denti deve essere maggiore dello
spessore del cuneo.

b) Regolare il cuneo come descritto nel
presente manuale d'uso. Una regolazione errata
di distanze, posizione e direzione pud determinare
la scarsa efficacia del cuneo nel contrastare i
contraccolpi.

c) Affinché il cuneo divisore possa agire
efficacemente, deve trovarsi nella fessura di
taglio. Per i tagli brevi, il cuneo non ha alcuna
efficacia nell'evitare i contraccolpi.

d) Non utilizzare la sega con il cuneo
deformato. Anche un'anomalia minima pud
rallentare la chiusura della calotta di protezione.

4.5 Ulteriori avvertenze di sicurezza

Lavorare soltanto se il cuneo divisore € montato e
regolato correttamente.

Non utilizzare mole.

Prima di eseguire qualsiasi lavoro di regolazione o
manutenzione estrarre la spina elettrica dalla presa.

Non avvicinare le mani all'utensile rotante!
Rimuovere trucioli e simili solo con il dispositivo
disinserito.

Indossare una mascherina antipolvere
@ adeguata.

Indossare le protezioni acustiche.

Indossare occhiali protettivi.

Il bottone per il bloccaggio dell'albero deve essere
premuto solo quando il motore & fermo.
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La lama della sega non deve essere frenata
esercitando una contropressione laterale.

Per I'esecuzione del taglio, la calotta di protezione
mobile non dev'essere bloccata in posizione
retratta.

La calotta di protezione mobile deve muoversi
liberamente, automaticamente, facilmente e
tornare esattamente nella sua posizione finale.

Il cuneo divisore mobile deve muoversi
liberamente, automaticamente, facilmente e
tornare esattamente nella sua posizione finale.

Quando si tagliano materiali con una notevole
produzione di polvere, la macchina deve essere
pulita regolarmente. Dev'essere garantito il corretto
funzionamento dei dispositivi di protezione (ad es.
la calotta di protezione mobile).

| materiali che durante la lavorazione producono
delle polveri o dei vapori nocivi per la salute (come
I'amianto) non devono essere lavorati.

Controllare se il pezzo presenta dei corpi estranei.
Durante la lavorazione accertarsi sempre che la
sega non tagli chiodi o altri elementi simili.

Se la lama della sega si blocca, spegnere subito il
motore.

Evitare di segare pezzi estremamente piccoli.

Durante la lavorazione il pezzo deve essere in una
posizione salda ed assicurato contro lo
scivolamento.

Utilizzare una lama adatta per il materiale che si
intende tagliare.

Pulire le lame da eventuali residui di resina o di
colla. Le lame sporche causano una maggiore
usura, possono bloccarsi ed aumentano il rischio di
un possibile contraccolpo.

Evitare di far surriscaldare le punte dei denti
della sega. Evitare la fusione del pezzo in
lavorazione durante il taglio di materie
plastiche. Utilizzare una lama adatta per il
materiale che si intende tagliare.

Riduzione della formazione di polvere:

AVVERTENZA - Alcune polveri che si
formano durante la levigatura con carta
vetrata, il taglio, la levigatura, la foratura e altri lavori

contengono sostanze chimiche note per essere

causa di tumori, difetti alla nascita o altre anomalie

nella riproduzione. Alcune di queste sostanze

chimiche sono per esempio:

- piombo in vernici contenenti piombo,

- polvere minerale proveniente da mattoni,
cemento e altri materiali edili,

- arsenico e cromo provenienti da legno trattato
chimicamente.

Il rischio di questa esposizione varia a seconda

della frequenza con cui si effettua questo tipo di

lavoro. Per ridurre I'esposizione a queste sostanze

chimiche: lavorare in un'area ben ventilata e con

dispositivi di protezione approvati, quali ad es.

mascherine antipolvere progettate appositamente

per filtrare le particelle microscopiche.

Cio vale anche per la polvere proveniente da altri
materiali, come ad es. alcuni tipi di legno (come la

30 polvere di quercia o di faggio), metalli, amianto.

Altre malattie note sono ad es. le reazioni allergiche
e le malattie alle vie respiratorie. Impedire alla
polvere di raggiungere il corpo.

Osservare le direttive e le disposizioni nazionali
inerenti al materiale utilizzato, al personale, al tipo e
luogo diimpiego (ad es. disposizioni sulla sicurezza
del lavoro, smaltimento).

Raccogliere le particelle formatesi, evitando che si
depositino nell'ambiente circostante.

Per lavori speciali, utilizzare accessori adeguati. In
guesto modo, nell'ambiente si diffonde in maniera
incontrollata una minore quantita di particelle.
Utilizzare un sistema di aspirazione adatto.

Ridurre la formazione di polvere procedendo come

segue:

- Non indirizzare le particelle in uscita e la corrente
dell'aria di scarico del dispositivo su di sé o sulle
persone che si trovano nelle vicinanze, né sulla
polvere depositata.

- Utilizzare un impianto di aspirazione e/o un
depuratore d'aria.

- Ventilare bene il luogo di lavoro e tenerlo pulito
tramite aspirazione. Passando la scopa o
soffiando si provoca un movimento vorticoso della
polvere.

- Aspirare o lavare gliindumenti di protezione. Non
soffiare, scuotere o spazzolare.

5. Sintesi

Vedere pagina 2.
1 Manicotto (attacco di aspirazione / espulsione
trucioli)
2 Impugnatura
3 Pulsante interruttore
4 Pulsante di arresto
5 Impugnatura supplementare
6 Guida per sottosquadri (amplia I'angolo di taglio
obliquo max. da 45° a 48°)
7 Scala (angolo di taglio obliquo)
8 2 viti di arresto (guida parallela)
9 2 viti di arresto (tagli obliqui)
10 Tacca (diametro esterno della lama)
11 Indicatore di taglio
12 Guida parallela
13 Tacca (per lettura della scala sulla guida
parallela)
14 Scanalature di guida per applicare la macchina
su binari di guida di diversi produttori
15 Vite di registrazione (regolazione dell'angolo
della lama)
16 Piastra di guida
17 Chiave esagonale
18 Vano per chiave esagonale
19 Vite di arresto (profondita di taglio)
20 Scala (profondita di taglio)
21 Cuneo divisore
22 2 viti a esagono cavo (per regolare il cuneo
divisore)
23 Vite di fissaggio lama
24 Flangia esterna della lama
25 Lama



26 Leva (per ribaltare indietro la calotta di
protezione mobile)

27 Flangia interna della lama

28 Calotta di protezione mobile

29 Pulsante di arresto del mandrino

6. Messa in funzione,
regolazione

Prima della messa in funzione, verificare che

la frequenza e la tensione di alimentazione
corrispondano ai dati elettrici riportati sulla targhetta
del modello.

Applicare sempre a monte un interruttore di
sicurezza FI (RCD) con corrente di scatto
massima di 30 mA.

Prima di eseguire qualsiasi lavoro di
regolazione o manutenzione estrarre la spina
elettrica dalla presa.

6.1 Regolazione del cuneo divisore

I cuneo (21) consente di evitare, durante la
lavorazione del pezzo, che il legno chiuda dietro la
lama bloccando la lama stessa. Inoltre questo
potrebbe causare un contraccolpo.

Il cuneo deve essere regolato in maniera tale

che la distanza tra la sua rotondita interna e la
corona dentata della lama non superi i 5 mm.
Regolare il cuneo in modo tale che il punto piu
basso dellalama non sporga piu di 5 mm al di sotto
del bordo inferiore del cuneo. Vedere lillustrazione
a pagina 3.
Per la regolazione, allentare le viti a esagono cavo
(22), registrare la corretta distanza rispetto alla
I(am)a e stringere nuovamente le viti a esagono cavo

22).

6.2 Regolazione della profondita di taglio

Per eseguire la regolazione, allentare la vite di
arresto (19). Sollevare o abbassare il corpo motore
contro la piastra di guida (16). La profondita di taglio
impostata pud essere letta sulla scala (20).
Stringere nuovamente la vite di arresto (19).

La regolazione della profondita di taglio & ottimale
quando i denti della lama fuoriescono al di sotto del
pezzo per non oltre la meta della loro altezza.
Vedere lillustrazione a pagina 2.

Avvertenza: |a forza di serraggio della vite di
arresto (19) puo essere regolata. A questo scopo
svitare la vite della leva. Rimuovere la leva e
montarla, sfalsata, in senso antiorario. Fissare con
la vite. A questo proposito si deve tenere presente
che, quando la leva € aperta, la profondita di taglio
puo essere facilmente impostata.

6.3 Regolazione obliqua della lama per il
taglio inclinato

Per eseguire la regolazione, allentare le viti di
arresto (9). Inclinare il corpo motore verso la piastra
di guida (16). Il valore dell'angolo impostato puo
essere letto sulla scala (7). Stringere nuovamente le
viti di arresto (9).

ITALIANO

Per un angolo di taglio obliquo di 48°, spingere la
guida per sottosquadri (6) verso il basso.

6.4 Correzione dell'angolo della lama

Qualora a 0° la lama non si trovi perpendicolare
rispetto alla piastra di guida: correggere
I'angolazione della lama con la vite di regolazione
(15).

6.5 Regolazione bocchetta d'aspirazione /
espulsione trucioli

Labocchetta (1) puo essere ruotata nella posizione
desiderata per 'aspirazione o per I'espulsione dei
trucioli. A tale scopo spingere verso l'interno la
bocchetta fino a battuta, ruotarla ed estrarla
nuovamente. La bocchetta pud essere bloccata in
posizione antirotazione in passi da 45°.

Aspirazione dei trucioli:

Per aspirare la segatura, collegare all'attrezzo un
aspiratore adatto, dotato di tubo flessibile di
aspirazione.

7. Utilizzo

7.1 Accensione e speghimento

Accensione: spingere in avanti e tenere premuto il
pulsante di arresto (4), quindi premere il pulsante
interruttore (3).

Spegnimento: rilasciare il pulsante interruttore (3).

7.2 Avvertenze per il lavoro

Disporre il cavo di rete in modo che sia possibile
eseguire tagli con la sega senza incontrare ostacoli.

La tacca (10) sulla piastra di guida funge da aiuto
per l'avvicinamento al pezzo in lavorazione o per le
operazioni di taglio. In caso di profondita di taglio
massima, contrassegna approssimativamente il
diametro esterno della lama e con esso il bordo di
taglio.

Non accendere né spegnere la macchina

quando la lama viene in contatto con il pezzo
in lavorazione.

Lasciare che la lama raggiunga il suo
massimo numero di giri prima di procedere
all'esecuzione del taglio.

Con l'applicazione della sega circolare, la calotta di
protezione mobile viene spostata all'indietro dal
pezzo.

Durante il taglio, non estrarre la macchina dal
materiale con la lama in movimento. Lasciare
dapprima che la lama si arresti completamente.

Se lalama si blocca, spegnere subito la
macchina.

Taglio lungo la tracciatura diritta: si utilizza
l'indicatore di taglio (11). L'intaccatura sinistra
(segnata con 0°) indica il decorso del taglio con la
lama perpendicolare. L'intaccatura destra (segnata
con 45°) indica il decorso del taglio per
un'inclinazione della lama di 45°.

Taglio con un listello fissato sul pezzo in
lavorazione: per eseguire bordi di taglio precisi, €
possibile posizionare un listello sul pezzo e guidare
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la sega circolare con la piastra di guida (16) lungo il
listello.

Taglio con guida parallela:
Per tagli paralleli rispetto a un bordo diritto.

La guida parallela a doppia conduzione (12) pud
essere inserita nel relativo supporto da entrambi i
lati. In fase di regolazione prestare attenzione al
parallelismo rispetto alla lama. Stringere prima
la vite di arresto (8) anteriore, poi quella posteriore.
I modo migliore per determinare il valore esatto
della larghezza di taglio si ottiene mediante un
taglio di prova.

pezzo in lavorazione: applicare la guida parallela
(12) in modo che la battuta di arresto sia rivolta
verso il basso.

pezzo in lavorazione: applicare la guida parallela
(12) in modo che la battuta di arresto sia rivolta
verso l'alto.

Taglio con binario di guida:

Per bordi di taglio con precisione millimetrica,
perfettamente rettilinei e senza sbavature. Il
rivestimento antisdrucciolevole provvede a un
appoggio stabile e sicuro e consente di proteggere
il pezzo da graffiature.

Taglio con sistema a binario di troncatura:
L’utensile & predisposto per il sistema a binario di
troncatura Metabo. Quest'ultimo consente di
effettuare troncature particolarmente comode di
diversi angoli.

8. Manutenzione

Sostituzione della lama
Prima di eseguire qualsiasi lavoro di
regolazione o manutenzione estrarre la spina
elettrica dalla presa.

Azionare e tenere premuto il pulsante di arresto
alberino (29). Ruotare l'albero portalama
lentamente mediante la chiave esagonale (17)
applicata nella vite di fissaggio della lama (23)
finché l'arresto non scatta in posizione.

Svitare la vite di arresto della lama (23) in senso
antiorario e rimuovere la flangia esterna (24) della
lama.

Spostare all'indietro la calotta di protezione mobile
(28) tramite la leva (26) e rimuovere la lama (25).

Le superfici di appoggio tra la flangia interna (27), la
lama (25), la flangia esterna (24) e la vite di arresto
(23) della lama devono essere pulite.

m Accertarsi che la flangia interna della lama
(27) sia inserita correttamente: la flangia
interna (27) ha 2 lati, diametro 30 mm e 5/8" (15,88
mm). Verificare la precisione della sede che va dal
foro di alloggiamento della lama alla flangia interna
(27)! Le lame applicate erroneamente ruotano in
modo irregolare e provocano la perdita del
controllo.

Inserire la lama nuova. Osservare il corretto senso
di rotazione. La direzione di rotazione & indicata

mediante frecce sulla lama e sulla calotta di
protezione.

Applicare la flangia esterna della lama (24).

Stringere la vite di arresto della lama (23) con la
chiave esagonale (17).

Utilizzare solamente lame affilate e integre.
Non utilizzare lame che presentino incrinature
oppure deformate.

Non utilizzare lame di sega con uno spessore
maggiore o una larghezza di taglio minore
dello spessore del cuneo divisore.

Non utilizzare lame realizzate in acciaio rapido
altolegato (HSS).

Non utilizzare lame che non corrispondono ai
dati caratteristici prestabiliti.
Utilizzare soltanto lame il cui diametro sia conforme
alle scritte riportate sulla sega.

La lama deve essere indicata per il numero di
giri a vuoto.

Utilizzare una lama adatta per il materiale che
si intende tagliare.

Utilizzare solo lame originali Metabo. Le lame
previste per il taglio di legno o materiali simili
devono essere conformi alla norma EN 847-1.

9. Pulizia

Rimuovere regolarmente dalla macchina gli
accumuli di polvere. Nel far cio, pulire le fenditure di
ventilazione del motore con un aspirapolvere.
Dev'essere garantito il corretto funzionamento dei
dispositivi di protezione (ad es. la calotta di
protezione mobile e il cuneo divisore mobile). La
calotta di protezione mobile e il cuneo divisore
mobile devono muoversi liberamente,
automaticamente, facilmente e tornare
esattamente nella loro posizione finale.

10. Eliminazione dei guasti

L'accensione produce un breve abbassamento
della tensione. In caso di condizioni di rete
anomale, sussiste il rischio di compromettere altri
apparecchi. Con impedenze di rete inferiori a

0,3 Ohm non si verificano anomalie.

11. Accessori

Utilizzare solo accessori originali Metabo.

Utilizzare esclusivamente accessori conformi ai
requisiti e ai parametri riportati nelle presenti
istruzioni per l'uso.

Per il programma completo degli accessori vedere
www.metabo.com o il catalogo generale.

12. Riparazione

Le eventuali riparazioni degli elettroutensili
devono essere eseguite esclusivamente da
elettricisti specializzati.



Un cavo di alimentazione difettoso deve essere
sostituito solo da uno speciale cavo di
alimentazione originale Metabo disponibile tramite
I’'assistenza Metabo.

Nel caso di elettroutensili Metabo che necessitino di
riparazioni, rivolgersi al proprio rappresentante di
zona. Per gli indirizzi consultare il sito
www.metabo.com.

Gli elenchi delle parti di ricambio possono essere
scaricati dal sito www.metabo.com.

13. Rispetto dell'ambiente

Attenersi alle norme nazionali riguardo allo
smaltimento eco-compatibile e al riciclaggio di
macchine fuori servizio, imballaggi e accessori.

| materiali di imballaggio devono essere smaltiti in
base al relativo contrassegno, secondo le regole
comunali. Per ulteriori informazioni si rimanda al sito
www.metabo.com, nella sezione Assistenza.

Solo per i Paesi UE: non smaltire gli elettrou-
E tensili tra i rifiuti domestici! Secondo la Diret-

tiva europea 2012/19/UE sugli utensili elet-
trici ed elettronici usati e I'applicazione nel diritto
nazionale, gli elettroutensili usati devono essere
smaltiti separatamente e sottoposti ad un sistema di
riciclaggio eco-compatibile.

14. Dati tecnici
Spiegazioni relative ai dati riportati a pagina 3.

Ciriserviamo il diritto di apportare modifiche
nell'ambito dello sviluppo tecnologico.

P4 =assorbimento nominale

P> =potenza resa

No =numero di giri a vuoto

ny =numero di giro sotto carico

Tmax  =profondita di taglio max.

Tgge  =profondita di taglio max. (90°)
T4sc  =profondita di taglio max. (45°)

A =angolo di taglio obliquo regolabile
16} =diametro lama

d =diametro di foratura lama

a =spessore max. del corpo base della lama
b =larghezza di taglio della lama

c =spessore del cuneo divisore

m =peso

Valori misurati a norma EN 62841.

Macchina appartenente alla classe di
protezione Il

~ Corrente alternata

| dati tecnici sopra indicati sono soggetti a tolleranze
(secondo gli standard specifici vigenti).

Valori di emissione

Questi valori consentono di stimare le
emissioni dell'elettroutensile e di raffrontarle con
altri elettroutensili. In base alle condizioni
d'impiego, allo stato dell'elettroutensile o degli
utensili accessori, il carico effettivo puo risultare
superiore o inferiore. Ai fini di una corretta stima,
considerare le pause di lavoro e le fasi di carico
ridotto. Basandosi su valori stimati e
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opportunamente adattati, stabilire misure di
sicurezza idonee per I'utilizzatore, ad es. di
carattere organizzativo.

Valore complessivo delle vibrazioni (somma
vettoriale delle tre direzioni) calcolato secondo la
norma EN 62841:

a, p =valore di emissione vibrazione
(taglio di pannelli di truciolato)

Khp  =incertezza (vibrazioni)

Loa = livello di pressione acustica

Lwa =livello di potenza acustica

Kpa, Kwa =incertezza
Durante il lavoro & possibile che venga superato il
livello di rumorosita di 80 dB(A).

m Indossare le protezioni acustiche!

it
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Manual original

1. Declaracion de conformidad

Declaramos bajo nuestra exclusiva
responsabilidad que estas sierras circulares,
identificadas por tipo y nimero de serie *1),
cumplen todas las disposiciones pertinentes de las
directivas *2) y normas *3). Documentacién técnica
en *4) - véase pagina 3.

2. Uso segun su finalidad

La maquina es adecuada para serrar madera,
plasticos y metales y de materiales similares.

La herramienta no esta determinada para cortes de
profundidad.

KS 85 FS se puede combinar con los rieles guia de
Metaboy el sistema de viga en T de Metabo.

Los posibles dafios derivados de un uso
inadecuado son responsabilidad exclusiva del
usuario.

Se deberan respetar las normas generales
reconocidas sobre prevencion de accidentes y las
indicaciones de seguridad adjuntas.

3. Recomendaciones generales
de seguridad

Por su propia proteccion y la de su
herramienta eléctrica, preste especial
atencion a los puntos de texto marcados
con este simbolo.

ADVERTENCIA: lea el manual de
instrucciones para reducir el riesgo de
lesiones.

ADVERTENCIA - Lea integramente las

advertencias de peligro, las
instrucciones, las ilustraciones y los datos
técnicos provistos con esta herramienta
eléctrica. En caso de no atenerse a las
instrucciones siguientes, se puede ocasionar una
descarga eléctrica, un incendio y/o una lesion
grave.

Guarde estas indicaciones de seguridad e
instrucciones de manejo en un lugar seguro.
Si entrega su herramienta eléctrica a otra persona,
es imprescindible acompanarla de este
documento.

4. Indicaciones especiales de
seguridad

4.1 Proceso de sierra

a) PELIGRO: No acerque las manos a la

zona de serrado ni a la hoja de sierra.
Sujete con ambas manos la empufadura
adicional o la carcasa del motor. Mientras sujete
la sierra de este manera, no podra lesionarselas
con la hoja de sierra.

b) No toque la pieza de trabajo por la parte
inferior. La cubierta protectora no le puede
proteger de la hoja de sierra debajo de la pieza de
trabajo.

c) Adapte la profundidad de corte al grosor de
la pieza de trabajo. Solo deberia ser visible una
altura completa de un diente debajo de la pieza de
trabajo.

d) No sujete nunca con la mano la pieza de
trabajo que vaya a serrar ni la coloque sobre la
pierna. Asegure la pieza de trabajo sobre una
superficie de apoyo estable. Es importante que
la pieza de trabajo esté bien fijada para minimizar el
peligro de contacto con el cuerpo, el atasco de la
hoja de sierra o la pérdida del control.

e) Sujete la herramienta eléctrica por las
superficies de la empunadura aisladas cuando
realice trabajos en los que la herramienta de
insercion pudiera entrar en contacto con
cables eléctricos ocultos o con el cable de
conexion. El contacto con un cable eléctrico
conduce la tensién a través de las piezas metalicas
de la herramienta eléctrica y puede causar una
descarga eléctrica.

f) Utilice siempre un tope o una guia de cantos
recta cuando efectue cortes longitudinales.
Esto mejora la exactitud de corte y reduce la
posibilidad de que la hoja de sierra se atasque.

g) Utilice siempre hojas de sierra del tamafno
correcto y con el orificio de insercion
adecuado (p. ej. en forma de rombo o circulo).
Las hojas de sierra que no se adapten a las piezas
de montaje de la sierra, giran descentradas y
pueden causar la pérdida del control de la sierra.

h) No utilice nunca tornillos o placas de apoyo
para hojas de sierra que estén dahados o sean
erroneos. Las placas de apoyo y los tornillos para
hojas de sierra se han construido especialmente
para esta sierra, para proporcionar un éptimo
rendimiento y un manejo seguro.

4.2 Contragolpe - Causas y respectivas
indicaciones de seguridad

- un contragolpe es la reaccion repentina de una
hoja de sierra debido a que se ha enganchado,
atascado o colocado erréneamente, y que
provoca que una sierra se salga de la pieza de
trabajo y pueda salir despedida en direccién al
usuario de la herramienta.

Cuando la hoja de sierra se engancha o atascaen
la hendidura de serrado, se bloqueay la fuerza del
motor lanza la sierra en direccion al usuario de la
herramienta.

Si la hoja de sierra se tuerce durante el corte o se
ha alineado erroneamente, los dientes del canto
posterior de la hoja de sierra se pueden
enganchar en la superficie de madera, con lo cual
la hoja de sierra se desprende de la hendidura de
serrado y sale disparada hacia atras en direccién
al usuario de la herramienta.

Un contragolpe es la consecuencia de un uso
inadecuado o erréneo de la sierra. Se puede evitar



tomando las medidas apropiadas como las que se
describen a continuacion.

a) Sujete la sierra con ambas manos y
mantenga los brazos en una postura en la que
pueda amortiguar la fuerza del contragolpe.
Situese siempre lateralmente respecto a la
hoja de sierra, evite colocar su cuerpo en linea
con la hoja de sierra. En caso de un contragolpe,
la sierra circular puede salir disparada hacia atras,
pero el usuario podra dominar la fuerza del
contragolpe mediante las medidas apropiadas.

b) En el caso de que la hoja de sierra se
atasque o que decida interrumpir el trabajo,
desconecte la sierra y manténgala sin mover
en el material hasta que la hoja se haya
detenido. No intente nunca retirar la sierra de
la pieza de trabajo o arrastrarla hacia atras
mientras la hoja de sierra se mueve ya que
podria provocar un contragolpe. Determine la
causa del atasco de la hoja de sierra y eliminelo.

c) Cuando desee volver a poner en marcha una
sierra con la hoja insertada en la pieza de
trabajo, centre la hoja en la hendidura de
serrado y compruebe que los dientes no se
hayan enganchado en la pieza de trabajo. En
caso de que la hoja de sierra se haya enganchado,
podria salir disparada de la pieza de trabajo o
provocar un contragolpe en caso de que se vuelva
a arrancar la sierra.

d) Apoye los tableros grandes para evitar el
riesgo de un contragolpe al atascarse la hoja
de sierra. Los tableros grandes pueden doblarse
por su propio peso. Los tableros deben apoyarse
en ambos lados, tanto cerca de la hendidura de
corte como en el borde.

e) No utilice hojas de sierra gastadas ni
danadas. Las hojas de sierra con dientes gastados
o alineados erréneamente provocan una friccion
excesiva, un atasco y un contragolpe debido a una
hendidura de serrado demasiado estrecha.

f) Asegure los ajustes de profundidad y angulo
de corte antes de serrar. Si los ajustes cambian
durante el serrado, la hoja de sierra puede
atascarse y ocasionar un contragolpe.

g) Preste especial atencion al serrado en las
paredes existentes u otras zonas que no
pueden verse. La hoja de sierra que se inserta se
puede bloquear al serrar objetos ocultos y
ocasionar un contragolpe.

4.3 Funcion de la cubierta inferior de
proteccion

a) Compruebe antes de cada uso si la cubierta
protectora cierra correctamente. No utilice la
sierra cuando la cubierta protectora inferior no
se mueve libremente y no se cierra de
inmediato. No sujete ni fije nunca la cubierta
protectora inferior en la posicién abierta. Sila
sierra cayera accidentalmente al suelo, la cubierta
protectora inferior podria deformarse. Abra la
cubierta protectora con una palanca (26) y
asegurese de que se mueve libremente y no tocala
hoja de sierra ni otras piezas en todos los angulos y
profundidades de corte.
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b) Compruebe si los resortes de la cubierta
protectora inferior funcionan correctamente.
Ordene una revision de la sierra antes de
usarla si la cubierta protectora y los resortes
no funcionan correctamente. Las piezas
dafadas, sedimentos pegajosos o la acumulacién
de virutas provocan que la cubierta protectora
funcione a destiempo.

c) Abra la cubierta protectora inferior a mano
sélo cuando pretenda realizar cortes
especificos, como, por ejemplo, los cortes de
profundidad y los cortes en angulo.Abra la
cubierta protectora inferior con la palanca (26)
y suéltela en cuanto la hoja de sierra penetre
en la pieza de trabajo. En todos los demas
trabajos de serrado, la cubierta protectora inferior
debe funcionar automaticamente.

d) No coloque la sierra sobre el banco de
trabajo o en el suelo sin que la cubierta
protectora inferior cubra la hoja de sierra. Una
hoja de sierra descubierta en movimiento, mueve la
sierra en direccion contraria al sentido de corte,
serrando todo lo que encuentre en su camino.
Observe también el tiempo de marcha en inercia de
la hoja de la sierra.

4.4 Indicaciones de seguridad adicionales
para cualquier serrado con cuia
abridora

Funcion de la cuiia abridora

a) Utilice una hoja de sierra apta para la cuna
abridora en cuestion. Para que la cufia abridora
funcione, la hoja base de la hoja de sierra debe ser
mas fina que la cuha abridora y el ancho de diente
mayor que el espesor de la cuna abridora.

b) Ajuste la cuiia abridora tal como se describe
en este manual de instrucciones. Un error en la
distancia, posicion o alineacion puede ser la causa
de que la cufa abridora no actie de forma efectiva
impidiendo un contragolpe.

c) Para que la cuna abridora actue
correctamente debera encontrarse en la
hendidura de serrado. En los cortes cortos, la
cuna abridora no es efectiva para impedir un
contragolpe.

d) No utilice la sierra con una cuiia abridora
deformada. Incluso una pequefa averia puede
ralentizar el cierre de la cubierta protectora.

4.5 Otras indicaciones de seguridad

Trabaje Unicamente con la cufa abridora montada
y correctamente ajustada.

No utilice discos de amolar.

Desenchufe el equipo antes de llevar a cabo
cualquier ajuste o mantenimiento.

iNo tocar la herramienta en rotacion! Eliminar
virutas y otros residuos similares solo con la
magquina detenida.

Utilice una mascarilla de proteccién de polvo
@ apropiada.
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@ Lleve puestos cascos protectores.

Pulsar el botén de bloqueo del husillo solamente
con el motor parado.

La hoja de sierra no debe frenarse por
contrapresion lateral.

La cubierta protectora movil no debe quedar
inmovilizada en la posicion retraida para serrar.

La cubierta protectora mévil debe poder moverse
con libertad, y regresar por si misma con ligereza y
precision hasta su posicion final.

La cufia abridora debe poder moverse con libertad,
y regresar por si misma con ligereza y precision
hasta su posicion final.

La maquina debera limpiarse regularmente si se
sierran materiales que generen mucho polvo. Debe
estar garantizado el funcionamiento éptimo de los
dispositivos de proteccion (p.ej. la caperuza
protectora movil).

No pueden trabajarse materiales que produzcan
polvo o vapores perjudiciales para la salud (p. €.
asbesto).

Vigilar que la pieza de trabajo no tenga cuerpos
extrafos. Al trabajar observe que no sierra clavos o
similares.

Cuando se bloquee la hoja de sierra debe
desconectar en seguida el motor.

No intente serrar piezas de trabajo
extremadamente pequefas.

Al serrar, la pieza de trabajo debe estar bien
colocada y fijada para que no se mueva.

Utilice una hoja de sierra adecuada al material de
trabajo.

Limpie las hojas de sierra manchadas con
resina o restos de cola. Las hojas de sierra sucias
provocan el aumento del rozamiento, el atasco de
la hoja y un mayor riesgo de contragolpe.

Evite un sobrecalentamiento de las puntas de
los dientes de sierra. Evite una fundicion del
material al aserrar plastico. Utilice una hoja de
sierra adecuada al material de trabajo.

Reducir la exposicion al polvo:

ADVERTENCIA - Algunos polvos generados

por el lijado, aserrado, amolado o taladrado
con herramientas eléctricas y otras actividades
contienen sustancias quimicas que se sabe que
causan cancer, defectos de nacimiento y otros
dafios sobre la reproduccion. Algunos ejemplos de
estas sustancias quimicas son:

- Plomo procedente de pinturas a base de plomo,
- polvo mineral procedente de ladrillos y cemento,
asi como de otros productos de mamposteria, y
- arsénico y cromo procedentes de madera tratada

guimicamente
El riesgo por estas exposiciones varia,
dependiendo la frecuencia que ejecute este tipo de
trabajo. Para reducir su exposicion a estas

Utilice protector ocular.

sustancias quimicas: trabaje en un area bien
ventilada y trabaje con equipo de seguridad
aprobado, como por ejemplo las mascaras
antipolvo que estan disenhadas especialmente para
impedir mediante filtracion el paso de particulas
microscopicas.

Esto vale asimismo para polvos de otros materiales
como p.ej. algunos tipos de madera (como polvo de
roble o de haya), metales y asbesto. Otras
enfermedades conocidas son p.ej. reacciones
alérgicas y afecciones de las vias respiratorias. No
permita que el polvo entre en su cuerpo.

Respete las directivas y normativas nacionales (p.
ej. normas de proteccion laboral, de eliminacion de
residuos) aplicables a su material, personal, usoy
lugar de utilizacion.

Recoja las particulas resultantes en el mismo lugar
de emision, evite que éstas se depositen en el
entorno.

Utilice unicamente accesorios adecuados para
trabajos especiales. Esto reducira la cantidad de
particulas emitidas incontroladamente al entorno.

Utilice un sistema de aspiracion de polvo
adecuado.

Reduzca la exposicion al polvo:

- evitando dirigir las particulas liberadas y la
corriente del aparato hacia usted, hacia las
personas proximas o hacia el polvo acumulado,

- incorporando un sistema de aspiracion y/o un
depurador de aire,

- ventilando bien el puesto de trabajo o
manteniéndolo limpio mediante sistemas de
aspiracion. Barrer o soplar solo hace que el polvo
se levante y arremoline.

- Lave la ropa de proteccién o limpiela mediante
aspiracion. No utilice sistemas de soplado, ni la
golpee ni la cepille.

5. Descripcion general

Véase la pagina 2.

Racor (Racor de aspiracion / salida de aserrin)
Empufadura

3 Interruptor

4 Boton de bloqueo

5 Empunadura complementaria

6 Tope de corte posterior (amplia el &ngulo max.
7

8

9

N —

de corte en diagonal de 45° a 48°)
Escala (angulo de corte en diagonal)
2 tornillos de sujecion (tope paralelo)
2 tornillos de sujecion (cortes en diagonal)
10 Marca (diametro exterior de la hoja de sierra)
11 Indicador de corte
12 Tope paralelo
13 Marcacion (para controlar la escala en el tope
paralelo)
14 Muescas guia para colocar la maquina en los
rieles guia de los diferentes fabricantes
15 Tornillo de ajuste (ajuste del angulo de la hoja
de sierra)
16 Placa guia
17 Llave Allen



18 Deposito para llave hexagonal

19 Tornillo de sujecion (profundidad de corte)

20 Escala (profundidad de corte)

21 cuna abridora

22 2tornillos con hexagono interior (para el ajuste
de la cufia abridora)

23 Tornillo de fijacion de la hoja de sierra

24 Brida exterior de la hoja de sierra

25 Hoja de sierra

26 Palanca (para abatir hacia atras la cubierta
protectora movil)

27 Brida interior de la hoja de sierra

28 Cubierta protectora movil

29 Botén de bloqueo del husillo

6. Puesta en marcha, ajuste

Antes de conectar el aparato, compruebe que

latensiony lafrecuencia de red que se indican
en la placa de identificacion corresponden a las
caracteristicas de la red eléctrica.

Preconecte siempre un dispositivo de
corriente residual FI (RCD) con una corriente
de desconexion maxima de 30 mA.

Desenchufe el equipo antes de llevar a cabo
cualquier ajuste o mantenimiento.

6.1 Ajustar la cuha abridora

La cuia abridora (21) impide que la madera se
cierre durante el serrado detras de la hoja de la
sierra 'y la inmovilice. Podria producirse un
contragolpe.

La cufa abridora debe ajustarse de manera

que la distancia entre suredondeo interiory la
corona dentada de la hoja de sierra no sea superior
a 5 mm. Ajustar la cufia abridora de modo que el
punto mas bajo de la hoja de sierra no sobresalga
mas de 5 mm por debajo del borde inferior de la
cufa. Véase la figura de la pagina 3.

Para ajustar, aflojar el tornillo con hexagono interior
(22), regular las distancias correctas respecto a la
hoja de sierra y volver a apretar el tornillo con
hexagono interior (22).

6.2 Ajuste de la profundidad de corte

Para el ajuste, afloje el tornillo de sujecién (19).
Suba o baje el cuerpo del motor contra la placa guia
(16). La profundidad de corte ajustada se puede
leer en la escala (20). Vuelva a apretar el tornillo de
sujecion (19).

Es conveniente realizar el ajuste de la profundidad
de corte de forma que los dientes de la hoja de
sierra no sobresalgan por debajo de la pieza de
trabajo mas de la mitad de la altura de los dientes.
Véase la figura de la pagina 2.

Advertencia: La fuerza tensora del tornillo de
sujecion (19) puede regularse. Para ello
desatornille el tornillo de la palanca. Retire la
palancay coldéquela desplazada en sentido
contrario a las agujas del reloj. Sujétela con el
tornillo. Hay que tener en cuenta que con el cepillo

ESPANOL es

abierto, es mas suave el ajuste de la profundidad de
corte.

6.3 Coloque la hoja de sierra en diagonal
para realizar cortes en diagonal

Para ajustar, afloje el tornillo de sujecion (9). Incline
el cuerpo del motor contra la placa guia (16). El
angulo ajustado puede leerse en la escala (7).
Apriete nuevamente los tornillos de sujecion (9).

Para un angulo de corte en diagonal de 48°,
desplace el tope de corte posterior (6) hacia abajo.

6.4 Corregir el angulo de la hoja de sierra

Si la hoja de sierra no se halla en angulo recto
respecto a la placa guia a 0°: corrija el angulo de la
hoja de sierra (15) con el tornillo de ajuste.

6.5 Ajuste del racor de aspiracion / eyector
de virutas

La proteccién (1) se puede girar hasta la posicién

deseada para aspirar o expulsar las virutas. Para

ello, inserte la proteccion hasta el tope, girelay

vuélvalaa extraer. La proteccion se puede bloquear

contra torsion en pasos de 45°.

Aspiracion de virutas de sierra:

Para aspirar las virutas de sierra conecte un
dispositivo de aspiracién adecuado con una
manguera de aspiracion en la herramienta.

7. Manejo

7.1 Conexién y desconexion

Conexioén: pulse el botén de bloqueo (4) hacia
delante y manténgalo pulsado y active el interruptor
3).

Desconexion: suelte el interruptor (3).

7.2 Indicaciones de funcionamiento

Tienda el cable de red de forma que el corte de la
sierra pueda realizarse sin obstaculos.

La marca (10) de la placa guia ofrece un punto
auxiliar para la colocacion en la pieza de trabajo y
para serrar. Cuando se utiliza la maxima
profundidad de corte, marca aproximadamente el
diametro exterior de la hoja de sierray, de este
modo, el canto de corte.

No conecte ni desconecte la maquina
\ mientras la hoja de sierra esta en contacto con
la pieza de trabajo.

Deje que la hoja de sierra alcance el numero
maximo de revoluciones antes de realizar el
corte.

Al aplicar la sierra circular portatil, la cubierta
protectora movil se mueve hacia atras por la pieza
de trabajo.

Mientras esté serrando no retire la
herramienta del material con la hoja de sierra
en movimiento. Deje primero que la hoja se
detenga por completo.
En caso de que se bloquee la hoja de sierra
desconectar la maquina de inmediato.
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Serrar siguiendo un trazado recto: en estos
casos utilice el indicador de corte (11). La
entalladura izquierda (marcada con 0°) indica el
avance del corte con la hoja de sierra vertical. La
entalladura derecha (marcada con 45°) indica el
avance de corte para un angulo de la hoja de sierra
de 45°.

Serrado siguiendo un listén fijado en una pieza
de trabajo: para obtener un canto de corte exacto
se puede colocar un liston sobre la pieza de trabajo
y guiar la sierra circular con la placa guia (16) a lo
largo de este liston.

Serrado con tope paralelo:
Para cortes en paralelo a un borde recto.

El tope paralelo doble (12) puede fijarse por ambos
lados en su soporte. Al realizar el ajuste observe
el paralelismo con la hoja de sierra. Apriete el
tornillo de sujecion (8) delantero y a continuacion el
trasero. La mejor manera para averiguar la anchura
de corte exacta es hacer un corte de prueba.

jo: coloque el tope paralelo (12) de forma que
el liston de tope esté orientado hacia abajo.

jo: coloque el tope paralelo (12) de
forma que el liston de tope esté orientado hacia
arriba.

Serrar con riel de guia:

Para bordes de corte con precision milimétrica, en
linea recta y sin astillado. El revestimiento
antideslizante proporciona un asiento seguro y

protege las piezas de trabajo de posibles arafiazos.

Serrado con el sistema de vigaen T:

La méaquina esta preparada para el alojamiento
mediante el sistema carril en T de Metabo, lo que
permite realizar cortes transversales de manera
particularmente comoda en diferentes angulos.

8. Mantenimiento

Cambio de la hoja de sierra
Desenchufe el equipo antes de llevar a cabo
cualquier ajuste o mantenimiento.

Pulse y mantenga pulsado el botén de bloqueo del
husillo (29). Gire lentamente el eje de la sierra con
la llave hexagonal (17) integrada en el tornillo de
fijacion de la hoja de sierra (23), hasta que el tope
quede enclavado.

Destornille el tornillo de fijacion de la hoja de sierra
(23) en sentido contrario a las agujas del reloj y
extraiga la brida exterior de la hoja de sierra (24).

Retire la cubierta protectora movil (28) con la
palanca (26) y retire la hoja de sierra (25).

Las superficies de apoyo entre la brida interior de la
hoja de sierra (27), la hoja de sierra (25), la brida
exterior de la hoja de sierra (24) y el tornillo de
fijacion de la hoja de sierra (23) deben estar limpias.

Compruebe que la brida interior de la hoja de

sierra (27) esté colocada correctamente: la
brida interior de hoja de sierra (27) tiene 2 lados, un
diametro de 30 mmy 5/8“ (15,88 mm). Compruebe
el asiento adecuado del orificio de insercién de la

hoja de sierra conforme a la brida de la hoja de
sierra (27). Las hojas de sierra mal colocadas giran
descentradas y pueden causar la pérdida del
control de la sierra.

Coloque la nueva hoja de sierra. Tenga en cuenta el
sentido de giro correcto. El sentido de giro esta
indicado por flechas en la hoja de sierra y la
caperuza protectora.

Coloque la brida exterior de la hoja de sierra (24).

Ajuste firmemente la tuerca de sujecién de la hoja
de sierra (23) con llave hexagonal (17) .

Utilice unicamente hojas de sierra afiladas y
sin desperfectos. No utilice hojas de sierra
agrietadas o que hayan variado su forma.

No utilizar hojas de sierra en las que el cuerpo
base sea mas ancho o la anchura de corte sea
inferior a la anchura de la cuia abridora.

No utilice hojas de sierra de acero rapido de
alta aleacion (HSS).

No utilice hojas de sierra que no se

correspondan con los datos indicados.
Emplee solo hojas de sierra con un didmetro que se
corresponda con las marcas en la sierra.

La hoja de sierra debe ser adecuada para el
numero de revoluciones de la marcha en
vacio.

Utilice una hoja de sierra adecuada al material
de trabajo.

Utilice unicamente hojas de sierra de Metabo

originales. Las hojas de sierra disefiadas para
cortar madera o materiales similares deben cumplir
la norma EN 847-1.

9. Limpieza

El polvo depositado en la maquina se debe retirar
regularmente. Las ranuras de ventilacién del motor
deben limpiarse con un aspirador. Debe estar
garantizado el funcionamiento 6ptimo de los
dispositivos de proteccion (p.ej. la caperuza
protectora movil, cufia abridora mévil). La cubierta
protectora movil y la cufia separadora moévil deben
poder moverse con libertad, y regresar por si
misma con ligereza y precision hasta su posicion
final.

10. Localizacion de averias

Los procesos de conexién provocan bajadas de
tensién temporales. En condiciones de red poco
favorables pueden resultar dafiadas otras
herramientas. Si la impedancia de red es inferior a
0,3 ohmios, no se produciran averias.

11. Accesorios

Utilice unicamente accesorios Metabo originales.

Utilice unicamente accesorios que cumplan los
requerimientos y los datos indicados en este
manual de instrucciones.



Gama completa de accesorios disponible en
www.metabo.com o en el catalogo principal.

12. Reparacion

Las reparaciones de herramientas eléctricas
solamente deben ser efectuadas por
electricistas especializados.

Un cable de alimentacion deteriorado solo se
puede sustituir por otro cable de alimentacion
especial y original de Metabo que puede solicitarse
al servicio de asistencia técnica de Metabo.

En caso de tener herramientas eléctricas que
necesiten ser reparadas, dirijase por favor a su
representante de Metabo. En la pagina
www.metabo.com encontrara las direcciones
necesarias.

En la pagina web www.metabo.com puede usted
descargarse las listas de repuestos.

13. Proteccion del medio
ambiente

Cumpla lo estipulado porlas normativas nacionales
relativas a la gestion ecoldgica de los residuos y al
reciclaje de herramientas, embalajes y accesorios
usados.

Los materiales de embalaje deben eliminarse de
acuerdo con su etiquetado y segun las directrices
municipales. Puede encontrar mas informacion en
www.metabo.com en la seccién Servicio.

Solo para paises de la UE: no tire las herra-
E mientas eléctricas a la basura doméstica.

Segun la directiva europea 2012/19/UE
sobre residuos de aparatos eléctricos y electré-
nicos y las correspondientes legislaciones nacio-
nales, las herramientas eléctricas usadas deben
recogerse por separado y reciclarse de modo
respetuoso con el medio ambiente.

14. Datos técnicos

Notas explicativas sobre la informacion de la
pagina 3.

Nos reservamos el derecho a efectuar
modificaciones en funcién de las innovaciones
tecnolégicas.

P4 =Consumo de potencia

P> =Potencia suministrada

No =Numero de revoluciones en ralenti

ny =Revoluciones bajo carga

Tmax  =profundidad de corte maxima

Tgge  =profundidad de corte méaxima (90°)

T4se  =profundidad de corte maxima (45°)

A =Angulo de corte en diagonal ajustable

(0] =Diametro de la hoja de sierra

d =Diametro de orificio de la hoja de sierra

a =Grosor maximo del cuerpo base de la
hoja de sierra

b =Anchura de las cuchillas de la hoja de
sierra

c =Anchura de la cufia abridora

m =Peso

ESPANOL es

Valores de medicién establecidos de acuerdo con
EN 62841.

[O] Aparato con categoria de proteccion |l
~ Corriente alterna

Las datos técnicos aqui indicados estan sujetos a
rangos de tolerancia (conforme a las normas
vigentes).

Valores de emisiones

Estos valores permiten evaluar las emisiones
de la herramienta eléctrica y la comparacion de
diferentes herramientas eléctricas. Dependiendo
de las condiciones de uso, del estado de la
herramienta eléctrica o de las herramientas que se
utilicen, la carga real puede ser mayor o menor.
Para realizar la valoracion tenga en cuenta las
pausas de trabajo y las fases de trabajo a carga
reducida. Determine, a partir de los valores
estimados, las medidas de seguridad para el
usuario, p.ej. medidas organizativas.

Valor total de vibraciones (suma vectorial de tres
direcciones) determinado segun EN 62841:

a, p =Valor de emision de vibraciones
(Aserrado de tablas de virutas
prensadas)

Knp  =Inseguridad (vibracion)

Loa =Nivel de intensidad acustica

LW = Nivel de potencia acustica

A, Kwa =Inseguridad
Artraba]ar el nivel de ruido puede superar los

80 dB(A).
m jUsar proteccion auditiva!
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Manual original

1. Declaracao de conformidade

Declaramos, sob nossa responsabilidade: estas
serras circulares manuais, identificadas por tipo e
numero de série *1), estdo em conformidade com
todas as disposic¢des aplicaveis das Diretivas *2) e
Normas *3). Documentagdes técnicas no *4) - ver
pagina 3.

2. Utilizacao segundo finalidade

A maquina é adequada para serrar madeira,
plasticos e materiais semelhantes.

A maquina nao é apropriada para cortes imersos.

A KS 85 FS ¢ apropriada para trabalhos com as
calhas-guia da Metabo e com o sistema de calha
transversal da Metabo.

O utilizador & inteiramente responsavel por danos
que advenham de uma utilizagéo indevida.

Devera sempre respeitar as normas gerais de
prevencao de acidentes aplicaveis e as indicagoes
de seguranca juntamente fornecidas.

3. Instrucdes gerais de
seguranca

Para a sua propria seguranga e para a
protegdo da sua ferramenta elétrica,
respeite as partes do texto identificadas
com este simbolo!

AVISO - Ler o manual de instru¢des para
reduzir o risco de ferimentos.

ATENCAO - Leia todas as indica¢oes de

seguranca, instrucoes, ilustracoes e
dados tecnicos fornecidos juntamente com
esta ferramenta elétrica. O desrespeito das
instrugcées apresentadas em seguida pode causar
choques elétricos, incéndios e/ou lesoes graves.

Guarde todas as indicac6es de seguranca e
instruc6es para consultas futuras.

Quando entregar esta ferramenta elétrica a
terceiros, faga-o sempre acompanhado destes
documentos.

4. Indicacoes especiais de
seguranca

4.1 Processo de serrar

a) PERIGO: nao coloque as maos na area
de serracdao nem na lamina de serra.
Segure o punho suplementar com a segunda
mao ou a caixa do motor. Se ambas as maos

estiverem a segurar a serra, ndo poderao ser
feridas pela [amina de serra.

b) Nao toque por baixo da peca de trabalho. O
resguardo de prote¢cdo ndo podera protegé-lo da
lamina de serra se tocar por baixo da peca de
trabalho.

c) Ajuste a profundidade de corte a espessura
da peca de trabalho. Por debaixo da peca de
trabalho apenas dever ficar visivel menos do que
uma altura completa do dente.

d) Nunca segure a peca de trabalho a serrar na
mao ou por cima da perna. Fixe a pecade |
trabalho a cortar num encabadouro estavel. E
importante que a peca de trabalho esteja bem
fixada para minimizar o risco de contacto com o
corpo, o emperrar dalamina de serra ou a perda de
controlo.

e) Sempre que executar trabalhos nos quais a
ferramenta acoplavel possa atingir condutores
de corrente ocultos ou o proprio cabo de
ligacao, segure a ferramenta elétrica nas
superficies isoladas do punho. O contacto com
um cabo condutor de corrente também coloca
pecas metalicas da ferramenta elétrica sob tensdo
e provoca um choque elétrico.

f) No corte longitudinal utilize sempre um
encosto ou uma guia de aresta reta. Isto
melhora a precis@o de corte e reduz a possibilidade
da lamina de serra emperrar.

g) Utilize sempre laminas de serra com o
tamanho correto e com uma perfuracao de
admissao apropriada (por ex. rombica ou
redonda). Laminas de serra que ndo se adaptam
as pegas de montagem rodam de forma nao
circular e provocam a perda de controlo.

h) Nunca utilize arruelas planas ou parafusos
danificados ou incorretos para a lamina de
serra. Quer as arruelas planas como os parafusos
da lamina de serra foram construidos
especialmente para a sua serra, de forma a
proporcionar uma poténcia e seguranga de
funcionamento otimizadas.

4.2 Contragolpes - Causas e respetivas
indicacoes de seguranca
- Um contragolpe é a reacao repentina causada
pelo encravamento, emperramento ou
alinhamento incorreto da lamina de serra que faz
com que a serra descontrolada levante e se
desloque para fora da pega de trabalho em
direcdo ao operador.
Quando a lamina de serra encrava ou emperra na
fenda de corte a fechar, esta bloqueia e a forca do
motor causa o contragolpe da serra, em direcéo
ao operador.
Se a lamina de serra for virada ou alinhada
incorretamente durante o corte da serra, os
dentes da borda posterior da lamina de serra
podem encravar na superficie em madeira,
deslocando a lamina de serra para fora da fenda
de corte serrada e fazendo com que a serra salte
para tras, em direcdo ao operador.
O contragolpe é a consequéncia de uma utilizagéo
errada ou inadequada da serra. Podera evitar o
contragolpe através de medidas de precaugao
adequadas, conforme descrito em seguida.

a) Segure bem a serra com ambas as méos e
posicione os seus bracos numa posicao, na



qual podera amortecer as forcas de
contragolpe. Posicione-se sempre
lateralmente em relagao a lamina de serra,
nunca ficar com o corpo alinhado com alamina
de serra. No caso de um contragolpe a serra
circular podera saltar para tras, no entanto o
operador podera controlar as forgas de contragolpe
adotando medidas de precaugéo adequadas.

d) Caso a lamina de serra encrave ou caso
tenha de interromper o trabalho, desligue a
serra e mantenha-a segura no material até a
lamina de serra ficar imobilizada. Nunca tente
retirar a serra da peca de trabalho ou
movimenta-la para tras, enquanto a lamina de
serra estiver em movimento, caso contrario
podera ocorrer um contragolpe. Verifique e
elimine a causa do encravamento da lamina de
serra.

c) Se pretender voltar a ligar uma serra que
ficou presa na peca de trabalho devera centrar
a lamina de serra na fenda de corte e verificar
se os dentes da serra nao ficaram encravados
na peca de trabalho. Se a lamina de serra
encravar podera movimentar-se para fora da peca
de trabalho ou causar um contragolpe assim que
voltar a ligar a serra.

d) Apoie as placas grandes para reduzir o risco
de contragolpes que ocorrem quando a lamina
de serra fica presa. As placas grandes podem
curvar-se sob 0 seu proprio peso. As placas devem
ser apoiadas em ambos os lados, quer junto da
fenda de corte como na aresta.

e) Nunca utilize laminas de serra embotadas ou
danificadas. As Iaminas de serra com dentes
embotados ou mal alinhados, provocam uma maior
friccéo, emperram a lamina de serra e resultam
num contragolpe devido a fenda de corte
demasiado estreita.

f) Antes de serrar, aperte bem os ajustes da
profundidade de corte e do angulo de corte. Se
os ajustes se alterarem ao serrar, alamina de serra
pode emperrar e causar um contragolpe.

f) Proceda com especial cuidado ao serrar em
paredes existentes ou outras areas nao
percetiveis. Durante o corte, a lamina de serra
pode bloquear em objetos ocultos ao imergir e
causar um contragolpe.

4.3 Funcao do resguardo de protecao
inferior

a) Antes de qualquer utilizacao verifique se o
resguardo de protecao inferior fecha
devidamente. Nao utilize a serra caso o
resguardo de protecao inferior ndo possa ser
movimentado livremente e nao feche
imediatamente. Nunca prenda ou amarre o
resguardo de protecao inferior na posicao
aberta. Caso a serra caia ao chao
involuntariamente, o resguardo de protegéo pode
entortar. Abra o resguardo de protecdo com a
alavanca (26) e certifique-se de este se movimenta
livremente e de que nao toca na lamina de serra ou
outras pegas em nenhum dos angulos ou
profundidades de corte.
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b) Verifique a funcao da mola do resguardo de
protecao inferior. Antes de utilizar solicite a
manutencao da serra, caso o resguardo de
protecao inferior e a mola nado funcionem
devidamente. As pecas danificadas, depdsitos
pegajosos ou acumulagdes de aparas retardam o
funcionamento do resguardo de protegao inferior.

c) Abra o resguardo de protecao inferior
manualmente, apenas em cortes especiais,
como por ex. "cortes de imersao e angulares".
Abra o resguardo de protecao inferior com a
alavanca (26) e solte-a assim que a lamina de
serra entrar na peca de trabalho. Nos demais
trabalhos de corte, o resguardo de protegao inferior
devera funcionar automaticamente.

c) Nao pouse a serra sobre a bancada de
trabalho ou no chao, sem que o resguardo de
protecao inferior cubra a lamina de serra. Uma
lamina de serra desprotegida e a funcionar por
inércia, movimenta a serra no sentido contrario do
corte e corta 0 que lhe aparece pelo caminho
Observe o tempo de funcionamento por inércia da
lamina de serra.

4.4 Indicac6es de seguranca adicionais para
todas as serras com cunha abridora

Funcéo da cunha abridora

a) Utilize a lamina de serra adequada para a
cunha abridora. Para que a cunha abridora
produza o devido efeito, alaminabase dalamina de
serra devera ser mais fina que a cunha abridora e a
largura dos dentes devera ser superior a espessura
da cunha abridora.

b) Ajuste a cunha abridora conforme descrito
neste manual de instrucgoes. As distancias, o
posicionamento ou o alinhamento errados podem
fazer com que a cunha abridora ndo consiga evitar
um contragolpe de forma eficiente.

c) Para que a cunha abridora possa atuar
devera encontrar-se na fenda de corte. Em
cortes curtos, a cunha abridora é incapaz de evitar
um contragolpe.

d) Nao opere a serra com a cunha abridora
deformada. Até mesmo uma pequena avaria pode
retardar o fecho do resguardo de protecgéo.

4.5 Indicac6es de seguranca adicionais

Trabalhar apenas com a cunha abridora montada e
corretamente ajustada.

Nao utilize discos abrasivos.

Puxar a ficha da tomada de rede antes de proceder
a qualquer ajuste ou manutencao.

N&o tocar na ferramenta em rotagéo! Remover as
aparas e semelhantes apenas quando a maquina
estiver parada.

Use uma mascara de protegéo contra
@ poeiras apropriada.

@ Use protecdo auditiva.
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Use resguardo para os olhos

Acionar o botéo de bloqueio do veio apenas com o
motor imobilizado.

A lamina de serra ndo podera ser travada
exercendo contrapresséao lateral.

O resguardo de protegdo mével ndo pode ser
fixado na posicéo retraida durante o corte.

O resguardo de protegdo mével deve voltar para a
sua posicéo final livremente, de forma automatica,
sem dificuldade e com precisao.

A cunha abridora moével deve mover-se livremente
e voltar para a sua posicéo final de forma
automatica, sem dificuldade e com preciséo.

Ao serrar materiais com formagéo intensa de pé
devera limpar regularmente a maquina. Devera
assegurar o funcionamento correto dos
equipamentos de protecao (por ex. resguardo de
protecao movel).

Os materiais que geram pos ou vapores nocivos
para a saude (por ex. amianto) durante o
processamento ndo podem ser trabalhados.

Controle a peca de trabalho quanto a corpos
estranhos. Durante o trabalho certifique-se sempre
de que nao corta pregos ou semelhantes.

Se a lamina de serra bloquear, desligar
imediatamente o motor.

N&o tente serrar pecas de trabalho extremamente
pequenas.

Ao trabalhar devera apoiar bem a pega de trabalho
e proteger contra deslizamentos.

Utilize uma lamina de serra adequada para o
respetivo material a serrar.

Limpar as laminas de serra sujas com residuos
de resina ou cola. As laminas de serra sujas
causam uma maior fricgdo, bloqueiam a lamina de
serra e aumentam o perigo de contragolpe.

Evite o sobreaquecimento das pontas dos
dentes da serra. Ao serrar plastico, evite que o
material derreta. Utilize uma lamina de serra
adequada para o respetivo material a serrar.

Reduzir os niveis de p6:

AVISO - Determinadas poeiras, que sao
geradas ao lixar com folha de lixa, serrar, lixar,
furar e ao executar outros trabalhos, contém
quimicos conhecidos por causar cancro,
malformac¢des congénitas ou outros problemas
reprodutivos. Alguns exemplos destes quimicos
sao:
- chumbo de tintas a base de chumbo,
- pé mineral de pedras de paredes, cimento e
outros materiais de paredes, e
- arsénio e cromados de madeiras tratadas
quimicamente.
O risco para si proveniente desta sobrecarga varia
consoante o numero de vezes que executa este
tipo de trabalho. Para reduzir o efeito destes
quimicos em relagao a si: trabalhe numa area bem
ventilada e use sempre equipamento de protecdo
aprovado, como por ex. mascaras antipoeiras que

tenham sido desenvolvidas especialmente para
filtrar particulas microscépicas.

Isto aplica-se igualmente a poeiras de outros
materiais, como por ex. determinados tipos de
madeiras (como pé de carvalho ou faia), metais e
amianto. Outras doencas conhecidas sao por ex.
reacdes alérgicas e doencas respiratorias. Nao
deixe que o p6 entre em contacto com o seu corpo.
Respeite as diretivas e as normas nacionais (por
ex. disposigoes relativas a seguranca no trabalho,
eliminagéo) vélidas para o seu material, pessoal,
caso de utilizagéo e local de utilizagéo.

Apanhe as particulas geradas no local de origem

das mesmas e evite deposi¢des nas imediagoes.

Utilize acessorios apropriados para trabalhos

especiais. Através disso é reduzida a expulsdo

descontrolada de particulas no ambiente.

Utilize um aspirador de p6 adequado.

Reduza os niveis de po6:

- direcionando as particulas expelidas e o fluxo de
ar de exaustao da maquina para longe de si, das
pessoas que se encontram nas proximidades ou
do p6 acumulado,

- montando um dispositivo de aspiragéo e/ou um
purificador de ar,

- arejando bem o local de trabalho e aspirando-o
para o manter limpo. Varrer ou soprar por jato de
ar forma remoinhos de pé.

- Aspire ou lave o vestudrio de protecdo. Nao
limpar soprando, batendo ou escovando.

5. Vista geral

Ver pagina 2.
1 Casquilho (casquilho de aspiragédo / extragcao
de aparas)
Punho
Gatilho
Botao de bloqueio
Punho adicional
Encosto para cortes posteriores (prolonga o
igog)ulo max. de cortes inclinados de 45° para
7 Escala (4ngulo de cortes inclinados)
8 2 Parafusos de retengéo (batente paralelo)
9 2 Parafusos de retencao (cortes inclinados)
10 Marcagéo (diametro externo da lamina de
serra)
11 Indicador de corte
12 Batente paralelo
13 Marcagéo (para ler a escala no batente
paralelo)
14 Ranhuras de guia para colocagdo da maquina
em calhas-guia de diversos fabricantes
15 Parafuso de ajuste (ajustar o angulo da lamina
de serra)
16 Placa de guia
17 Chave sextavada
18 Depésito para chave sextavada
19 Parafuso de retengéo (profundidade de corte)
20 Escala (profundidade de corte)
21 Cunha abridora

oA~ WN



22 2 Parafusos com sextavado interior (para o
ajuste da cunha abridora)

23 Parafuso de fixagdo da lamina de serra

24 Flange exterior da lamina de serra

25 Laminade serra

26 Alavanca (paraoscilar para tras o resguardo de
protecao movel)

27 Flange interior da lamina de serra

28 Resguardo de prote¢cdao movel

29 Botao de bloqueio do veio

6. Colocacao em funcionamento,
ajuste

Antes de colocar em funcionamento, confirme

se os dados da sua rede elétrica coincidem
com a tensédo de rede e a frequéncia de rede
indicadas na placa de carateristicas.

Ligar sempre previamente um disjuntor de
protecdo FI (RCD) com uma corrente de
disparo max. de 30 mA.

Puxar a ficha da tomada de rede antes de
proceder a qualquer ajuste ou manutencgao.

6.1 Ajustar a cunha abridora

A cunha abridora (21) evita com que a madeira se
fechelogo atras da ldmina de serra durante o corte,
emperrando a lamina de serra. Através disso
poderia ocorrer um contragolpe.

A cunha abridora deve ser ajustada, de modo

que a distancia entre seu arredondamento
interno e a cremalheira da Idmina de serra ndo seja
maior que 5 mm. Ajustar a cunha abridora de modo
que o ponto mais profundo da lamina de serra ndo
sobressai a mais de 5 mm por sobre a aresta
inferior da cunha abridora. Ver figura na pagina 3.

Para ajustar, soltar os parafusos com sextavado
interior (22), ajustar as distancias corretas em
relagédo a lamina de serra e reapertar os parafusos
com sextavado interior (22).

6.2 Ajustar a profundidade de corte

Para ajustar, soltar o parafuso de retengéo (19).
Elevar ou baixar a parte do motor contra a placa de
guia (16). A profundidade de corte ajustada pode
ser lida na escala (20). Voltar a apertar firmemente
o parafuso de retengao (19).

A profundidade de corte esta ajustada de forma a
que os dentes da lamina de serra ndo sobressaiam
em mais da metade da altura dos dentes da peca
de trabalho. Ver figura na pagina 2.

Nota: é possivel ajustar a forca de aperto do
parafuso de retengéo (19). Para isso,
desaparafusar o parafuso da alavanca. Retirar a
alavanca e monta-la deslocada, no sentido
contrario ao dos ponteiros do relégio. Fixar com o
parafuso. Devera ter em consideracdo que quando
aalavancaesta aberta, 0 ajuste da profundidade do
corte podera deslocar-se facilmente.
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6.3 Ajustar a inclinacao da lamina de serra
para cortes inclinados

Para ajustar, soltar os parafusos de retengéo (9).
Inclinar a parte do motor contra a placa de guia (16).
O angulo ajustado pode ser lido na escala (7).
Voltar a apertar firmemente os parafusos de
retengao (9).

Para obter um angulo de corte inclinado de 48°,
deslocar o encosto para corte posterior (6) para
baixo.

6.4 Corrigir o angulo da lamina de serra

Se alamina de serra n&o ficar em angulo reto a 0°
em relagéo a placa de guia: corrigir o angulo da
lamina de serra com o parafuso de ajuste (15).

6.5 Ajustar o casquilho de aspiracao /
extracao de aparas

O casquilho (1) podera ser rodado para a posigao
pretendida para a aspira¢édo ou para a extragéo de
aparas. Para o efeito, inserir o casquilho até ao
encosto, rodar e voltar a puxar para fora. O
casquilho pode ser retido em seguranca em
intervalos de 45°.

Para a aspiracao de serradura devera ligar um
aspirador apropriado com mangueira de aspira¢ao
a maquina.

7. Utilizacao

7.1 Ligar e desligar

Ligar: deslizar o botdo de bloqueio (4) para a
frente e manter, em seguida pressionar o gatilho
3).

Desligar: soltar o gatilho (3).

7.2 Indicacées de trabalho

Posicionar o cabo de rede de forma a conseguir
efetuar o corte da serra sem obstaculos.

A marcacéo (10) na placa de guia serve de ajuda ao
encostar a peca de trabalho e ao serrar. Em caso
de profundidade maxima de corte, este marca
aproximadamente o didmetro exterior da lamina de
serra e, através disso, a aresta de corte.

Nao ligue ou desligue a maquina enquanto a
lamina de serra estiver a tocar na peca de
trabalho.

Antes de iniciar o corte, aguarde até a lamina
de serra atingir as rotagdes maximas.

Ao encostar a serra circular manual, o resguardo de
protecao movel é oscilado para tras pela pega de
trabalho.

Durante o corte ndo retirar a maquina do
material com a lamina de serra em rotacao.
Aguardar até a lamina de serra estar imobilizada.

Assim que a lamina de serra bloquear,
desligar imediatamente a maquina.

Serrar de acordo com a fenda superficial reta:
o indicador de corte serve para esse efeito (11). O
entalhe esquerdo (marcado com 0°) indica o
decurso do corte na lamina de serra vertical. O
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entalhe direito (marcado com 45°) indica o decurso
do corte para uma inclinacdo da lamina de serra de
45°,

Serrar de acordo com uma barra fixa sobre a
peca de trabalho: para obter uma aresta de corte
precisa, é possivel fixar uma barra sobre a pega de
trabalho e guiar a serra circular manual com a placa
de guia (16) ao longo desta barra.

Serrar com batente paralelo:
para cortes paralelos em relagéo a arestas retas.

E possivel montar o batente paralelo duplo (12) no
seu suporte a partir de ambos os lados. No ajuste,
observar o paralelismo em relacao a lamina de
serra. Apertar primeiro o parafuso de retengéo
dianteiro (8) e depois o posterior. A melhor forma de
determinar a largura de corte exata é efetuar um
corte de teste.

: montar o batente paralelo (12)
de forma a que a régua de encosto indique para
baixo.

: montar o batente paralelo
(12) de forma a que a régua de encosto indique
para cima.

Serrar com calha-guia:

para arestas de corte milimétricas, retilineas e sem
lascar. O revestimento antiderrapante proporciona
um apoio seguro e protege as pegas de trabalho
contra riscos.

Serrar com sistema de calha transversal:

A maquina esta preparada para ser alojada no
sistema de calha transversal da Metabo. Esta
permite efetuar cortes transversais em diferentes
angulos de forma particularmente confortavel.

8. Manutencao

mudanca facil da lamina de serra
Puxar a ficha da tomada de rede antes de
proceder a qualquer ajuste ou manutencgao.

Pressionar o botéao de bloqueio do veio e (29) e
manté-lo pressionado. Rodar lentamente o veio da
serra com a chave sextavada interna (17) colocada
no parafuso de fixagéo da lamina de serra (23), até
o bloqueio engatar.

Desaparafusar o parafuso de fixagdo da lamina de
serra (23) no sentido contrario ao dos ponteiros do
relogio e retirar o flange exterior da lamina de serra
(24).

Puxar o resguardo movel de protegao (28) para tras
na alavanca (26) e retirar a lamina de serra (25).

As superficies de apoio entre o flange interior da
lamina de serra (27), a lamina de serra (25), o
flange exterior da lamina de serra (24) e o parafuso
de fixaga@o da lamina de serra (23) devem estar
limpos.

Certificar-se de que o flange interior da lamina

de serra (27) esta corretamente colocado em
toda avolta: o flange interior dalamina de serra (27)
possui 2 lados, diametro de 30 mm e 5/8“ (15,88
mm). Respeitar o alojamento exato da perfuragao

de admiss&o da lamina de serra em relagdo ao
flange interior da Iamina de serra (27)! As laminas
de serra montadas incorretamente nao rodam de
forma circular e provocam a perda do controlo.

Colocar a lamina de serra nova. Respeitar o sentido
de rotagéo correto. O sentido de rotagéo é indicado
através de setas na lamina de serra e no resguardo
de protegéao.

Colocar o flange exterior da |lamina de serra (24).

Apertar firmemente o parafuso de fixagao dalamina
de serra (23) com a chave sextavada (17).

Utilizar apenas laminas de serra afiadas e que

nao apresentem danos. Nao utilizar Iaminas
de serra com fissuras ou semelhantes, nas quais o
formato tenha sido alterado.

N&o utilizar laminas de serra com espessura
do corpo bésico maior, ou com largura de
corte menor do que a espessura da cunha abridora.

Nao utilizar Iaminas de serraem ago de ligade
alta velocidade (HSS).

Na&o utilizar laminas de serra que nao
correspondam com os dados carateristicos
indicados.
Utilizar apenas laminas de serra com um didmetro
que corresponda com as inscricdes na serra.

A lamina de serra deve ser adequada para as
rota¢cdes em vazio.

Utilize uma lamina de serra adequada para o
respetivo material a serrar.

Utilize apenas laminas de serra Metabo

originais. As laminas de serra previstas para o
corte de madeira ou derivados de madeira devem
corresponder com a norma EN 847-1.

9. Limpeza

Limpar a maquina regularmente para remover o p6
acumulado. Durante a limpeza, aspirar as aberturas
de ventilagdo do motor com um aspirador de p6.
Deverd assegurar o funcionamento correto dos
equipamentos de protegéo (por ex. resguardo de
protecdo movel, cunha abridora mével). O
resguardo de protegdo movel e a cunha abridora
movel devem mover-se liviemente e voltar para a
sua posi¢éo final de forma automética, sem
dificuldade e com preciséo.

10. Eliminacéo de avarias

Os ciclos de ligagéo geram breves reducdes de
tensdo. Em condicdes de rede desfavoraveis
podem surgir efeitos negativos noutros aparelhos.
No caso de impedancias da rede inferiores a 0,3
Ohm néo séo esperadas avarias.

11. Acessorios

Utilize apenas acessorios Metabo originais.

Utilize apenas acessorios que cumpram os
requisitos e dados carateristicos indicados
presentes neste manual de instrug¢des.



Podera consultar o programa completo de
acessoérios em www.metabo.com ou no catalogo
principal.

12. Reparacoes

As reparagdes em ferramentas elétricas
apenas devem ser efetuadas por eletricistas!

Um cabo de ligagao a rede danificado apenas pode
ser substituido por um cabo especial de ligacao a
rede original da Metabo, que pode ser adquirido a

partir do servigo de assisténcia técnica da Metabo.

Caso as ferramentas elétricas Metabo necessitem
de reparacdes, dirija-se ao seu representante
Metabo. Podera consultar os enderegos em
www.metabo.com

Poderéa descarregar as listas de pecas
sobressalentes em www.metabo.com

13. Protecao do ambiente

Respeite as determinagées nacionais sobre a
eliminacéo ecoldgica e sobre a reciclagem de
maquinas usadas, embalagens e acessorios.

Os materiais da embalagem devem ser eliminados
de acordo com a sua rotulagem, em conformidade
com as diretivas do seu municipio. Encontrara
indicacoes adicionais em www.metabo.com na
area da assisténcia.

Apenas para paises da UE: néo colocar as
E ferramentas elétricas no lixo doméstico! De

acordo com a diretriz europeia 2012/19/UE
sobre equipamentos elétricos e eletronicos usados,
e na conversao ao direito nacional, as ferramentas
elétricas usadas devem ser recolhidas em sepa-
rado e entregues a uma reciclagem ecologica-
mente correta.

14. Dados técnicos

Explicagbes sobre os dados na pagina 3.
Reservamo-nos o direito de proceder a alteragoes
relacionadas com o progresso tecnoldgico.

P4 =Poténcia nominal

P> =Poténcia de saida

No =Rotagdes em vazio

ny =Rotagbes sob carga

Tmax  =Profundidade maxima de corte
Tgge  =Profundidade de corte max. (90°)
Tyse =Profundidade de corte max. (45°)

A =Angulo do corte enviesado ajustavel

(0] =Diametro da lamina de serra

d =Diametro do furo da lamina de serra

a =Espessura max. do corpo basico da
lamina de serra

b =Largura de corte da lamina de serra

c =Espessura da cunha abridora

m =Peso

Valores medidos determinados de acordo com a
EN 62841.

[O] Maquina da classe de protegéo II
~ Corrente alternada
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Os dados técnicos indicados séo tolerantes (de
acordo com os padrdes individuais validos).

Valores da emissao

Estes valores possibilitam a avaliacdo de
emissdes da ferramenta elétrica e a comparagéo
com diversas ferramentas elétricas. Consoante as
condicdes de utilizacdo, o estado da ferramenta
elétrica ou das ferramentas acoplaveis, a
sobrecarga efetiva podera ser superior ou inferior.
Para a avaliagio, devera ainda considerar os
intervalos de trabalho e as fases com menores
sobrecargas. Com base nos respetivos valores
avaliados devera determinar a aplicagdo de
medidas de protecao para o utilizador, por ex.
medidas a nivel de organizagéo.

Valor total de vibragbes (soma vetorial de trés
dire¢des) determinado de acordo com a EN 62841:

a, p =Valordaemiss&o de vibracdes
(serrar placa de aglomerado)

Knp  =Inseguranga (vibragéo)

v -~ :
ruido:

Loa = Nivel sonoro

Lwa = Nivel de poténcia sonora

Kpa, Kwa = Inseguranca
Durante o trabalho, o nivel de ruido pode exceder
0s 80 dB(A).

m Usar protecao auditiva!
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1. Forsakran om
overensstammelse

Viférsakrar pa eget ansvar att handcirkelsdgar med
typ- och serienummer *1) uppfyller kraven i
gallande direktiv *2) och standarder *3). Teknisk
dokumentation *4) - se sidan 3.

2. Féreskriven anvandning

Maskinen ar avsedd for sagning i tra, plast och
liknande material.

Maskinen ar inte avsedd for instickssagning.

KS 85 FS lampar sig for arbeten med Metabo-
styrskenor och Metabo-kapskenesystem.

Anvandaren ansvarar sjalv fér skador som orsakas
av felaktig anvandning.

Allmé&nna féreskrifter om olycksférebyggande samt
bifogade sékerhetsanvisningar maste foljas.

3. Allmédnna
sdkerhetsanvisningar

Félj anvisningarna i textavsnitten med
den har symbolen for att férebygga
personskador och skador pa elverktyget!

VARNING - Las igenom bruksanvisningen
for att minska risken fér skador.

VARNING - Léas alla sékerhetsvarningar,

instruktioner, illustrationer och
specifikationer som ingar med detta elverktyg.
Fel som uppstartill féljd av att instruktionerna nedan
inte féljts kan orsaka elstét, brand och/eller
allvarliga personskador.

Spara sékerhetsanvisningar och anvisningar
for framtida bruk.
Se till s& att dokumentationen medféljer elverktyget.

4. Sarskilda
sdkerhetsanvisningar

4.1 Sagmetod

a) FARA: Hall handerna borta fran

sagomradet och sagklingan. Hall den
andra handen pa handtaget eller pa
motorkapan. Haller du sdgen med bada handerna,
sé kan de inte bli skadade av sagklingan.

b) Hall aldrig handen under arbetsstycket.
Skyddskapan skyddar inte under arbetsstycket.

c) Anpassa sagdjupet till arbetsstyckets
tjocklek. Under arbetsstycket bér hdgst en hel
tandhojd synas.

d) Hall aldrig fast arbetsstycket med hénderna
eller benen. Fést arbetsstycket mot ett stabilt
stod. Det ar viktigt att fasta arbetsstycket ordentligt

sa att risken for kroppskontakt, fastklamning av
sagklingan samt kontrollférlust minimeras.

e) Hall elverktyget i de isolerade handtagen nar
du jobbar med tillsatsverktyg som kan komma
i kontakt med dolda elledningar eller den egna
anslutningsledningen. Kontakt med en
strémférande ledning kan spénningssatta
elverktygets metalldelar sa att du far en stét.

f) Anvénd alltid ett anhall eller en rak kantgejd
vid klyvsagning. Det forbattrar precisionen och
minskar risken for att sdgklingan ska fastna.

g) Anvand alltid sagklingor i ratt storlek och
med ratt klinghal (t.ex. rombiskt eller runt).
Sagklingor sominte passar sadgens faste gar ojamnt
och kan ge kontrollforlust.

h) Anvénd aldrig skadade eller fel brickor och
skruvar till sdgklingorna. Brickorna och
skruvarnatill sdgklingan &r specialgjorda for din sag
for att ge optimal effekt och driftsékerhet.

4.2 Kast - orsak och matchande
sékerhetsanvisning

- ett kast &r en plétslig reaktion som kan intraffa nar
sagklingan hakar fast eller klams eller om
sagklingan ar felriktad. Foljden blir att sdgen gor
en okontrollerad rorelse och lyfter ur arbetsstycket
i riktning mot anvandaren.

- Om sagklingan hakar fast eller nyper i sdgspalten,
kan motorkraften kasta sagen tillbaka i riktning
mot anvandaren.

- Om séagklingan vrids i saglinjen eller &r felriktad,
s& kan tdnderna i s&gklingans bakkant haka i
traytan. Det far sagklingan att hoppa ur saglinjen i
riktning mot anvandaren.

Ett kast orsakas av felaktig anvéndning av sagen.

Det kan foérhindras med hjalp av

forsiktighetsatgarderna nedan.

a) Hall fast sagen med bada handerna och med
armarna i ett lage som gér att du kan parera
kastrekylen. Sta alltid vid sidan av sagklingan
och lat aldrig sagklingan ligga i linje med
kroppen. Kast kan fa cirkelsagen att fara bakat,
men med réatt atgarder kan du som anvandare
behérska kastrekylerna.

b) Om sagklingan nyper eller om du avbryter
arbetet, sla av maskinen och hall den stilla i
arbetsstycket tills klingan stannat helt. Férsok
aldrig dra loss sagen ur arbetsstycket eller dra
den bakat nar sagklingan roterar, det kan ge ett
kast. Hitta och atgarda orsaken till att sdgklingan
noép.

c) Om sagen sitter i ett arbetsstycke och ska
startas; centrera sagklingan i sagspalten och
kontrollera att sagtanderna inte har hakat fast i
arbetsstycket. Om sagklingan har hakat fast, kan
sagen aka ut ur arbetsstycket eller orsaka ett kast
nar den ska startas pa nytt.

d) Stétta upp stora plattor for att minska risken
for kast p.g.a. att sagklingan fastnar. Stora
plattor kan béjas av sin egenvikt. Palla upp plattor
pa bada sidor, bade vid sagspalten och kanten.



e) Anvénd aldrig sl6a eller skadade sagklingor.
Sagklingor med slda eller felriktade tander orsakar
p.g.a. en for smal sdgspalt en forhdjd friktion,
fastnade sagklingor och kast.

f) Drag fast sagdjups- och
snedsagningsinstallningarna fére sdgning. Om
installningarna &ndras under sagningen kan
sagklingan fastna och orsaka kast.

g) Var extra forsiktig nér du sagar i befintliga
véaggar eller andra stéllen dar du inte kan se
vad som finns bakom. Sagklingan kan fastna i
dolda féremal nar du instickssagar och ge kast.

4.3 Undre klingskyddets funktion

a) Kontrollera om den undre skyddshuven
sténger som den ska innan du anvénder
maskinen. Anvénd aldrig sagen om den nedre
skyddskapan ror sig med motstand eller om
den inte sténgs. Klam eller bind aldrig fast den
nedre skyddskapan i 6ppet lage. Om sagen av
misstag faller till marken kan den nedre
skyddskapan béjas. Oppna klingskyddet med
spaken (26) och kontrollera att det kan réra sig fritt
och varken gar emot sagklingan eller andra delar i
nagon sagvinkel.

b) Funktlonsprova fjddern t|II den undre
skyddshuven. Ga igenom sagen fore
anvandning om klingskyddet och fjadern inte
fungerar som de ska. Skadade delar, klibbiga
avlagringar eller span kan géra den nedre
skyddskapan trég.

c) Oppna bara den undre skyddshuven for
hand vid specialsagning, som t.ex. "insticks-
eller snedsagning”. Oppna det nedre
klingskyddet med spaken (26) och slapp det
nér sagklingan tar i arbetsstycket. Vid all annan
sagning fungerar klingskyddet automatiskt.

d) Se till sa att klingskyddet tacker sagklingan,
om du lagger ifran dig sagen pa arbetsbéanken
eller golvet. En oskyddad sagklinga som
fortfarande ér i rérelse kastar sdgen mot
sagriktningen och sagar i det som kommer i végen.
Téank pa sagklingans efterkdrningstid.

4.4 Ytterllgare sékerhetsanvisningar fér alla
sagar med klyvkil:

Klyvkilens funktion

a) Anvénd passande klinga fér klyvkilen.
Klyvkilen far god effekt nar klingans stamblad &r
tunnare an klyvkilen och tandbredden ar stérre an
grovleken péa klyvkilen.

b) Justera kilen s som beskrivet i denna
bruksanvisning. Felaktigt avstand, position och
riktning kan leda till att klyvkilen inte férhindrar kast
effektivt.

c) Klyvkilen fungerar bara om den &r i
sagspalten. Vid kortare snitt kan klyvkilen inte
férhindra kast.

d) Anvand inte sagen om klyvkilen ar bojd. Aven
en liten skada kan gdra stdngningen av
skyddskapan langsammare.
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4.5 Ovriga sakerhetsanvisningar

Arbeta bara med monterad och korrekt installd
Klyvkil.

Anvand aldrig slipskivor.

Dra ut elkontakten ur natuttaget innan du pabdérjar
nagon form av instéllningar eller underhall.

Fatta inte tag med hénderna i roterande verktyg! Ta
endast bort span och liknande nar maskinen star
stilla.

Anvénd lampligt andningsskydd.

Anvand hérselskydd.

Anvand skyddsglaségon.

Spindellasknappen far endast tryckas in vid
stillastdende motor.

Sagklingan far inte bromsas genom tryck mot sidan.

Det rorliga klingskyddet far inte klammas fast i
tillbakadraget lage.

Det rorliga klingskyddet ska kunna réra sig fritt och
latt av sig sjélvt samt aterga exakt till sitt andlage.

Den rérliga klyvkilen ska kunna réra sig fritt och latt
av sig sjalvt samt aterga exakt till sitt &ndlage.

Sagar du i material som dammar mycket, maste du
rengéra maskinen med jamna mellanrum. Skydden
ska alltid fungera som de ska (t.ex. det rorliga
klingskyddet).

Material som vid bearbetning avger halsofarligt
damm eller angor (t.ex. asbest) far ej bearbetas.

Kontrollera att det inte finns frammande féremal i
eller pa arbetsstycket. Se till sa att du inte sdgar i
spik och liknande nar du jobbar.

Stang genast av motorn om sagklingan blockeras.
Séga inte i extremt smé& arbetsstycken.

Vid bearbetningen maste arbetsstycket ligga an
ordentligt och vara sakrat mot férskjutning.

Anvand sagblad som passar till materialet du ska
sagai.

Rengor sagklingan om det fastnat harts- eller
limrester pa. Smutsiga sagklingor ger storre
friktion, kan nypa och okar risken for kast.

Forsok att inte 6verhetta tandningen. Forsok
att undvika att materialet smalter néar du sagar
i plast. Anvand s&gblad som passar till materialet
du ska sagai.

Minska belastning genom damm:

VARNING - Vissa typer av damm som

genereras vid sandpappersslipning, slipning,
borrning och andra arbeten innehaller kemikalier
som kan orsaka cancer, fosterskador eller andra
fortplantningsstérningar. Till dessa kemikalier hor
bland annat féljande:
- Bly av blyhaltig farg.
- Mineraliskt damm i murstenar, cement och andra

murmaterial. 47
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- Arsenik och krom i kemiskt behandlat tré.

Den risk som du utsétts for beror pa hur ofta du

genomfdr denna typ av arbeten. For att minska

belastningen genom dessa kemikalier: Arbeta i ett
ordentligt ventilerat omrade och anvand godkand
skyddsutrustning, t.ex. dammask som utvecklats
speciellt for filtrering av mikroskopiska partiklar.

Detta galler aven fér damm fran andra material, t.ex.

vissa tratyper (som ek- eller bokdamm), metaller,

asbest. Andra sjukdomar &r t.ex. allergiska
reaktioner och andningsbesvar. Lat inte damm
hamna i din kropp.

Folj géllande bestammelser for respektive material,

personal, arbete och anvandningsplats (t.ex. regler

for olycksférebyggande, avfallshantering).

Samla upp partiklarna pa den plats dar de uppstar,

undvik att de lagras i den omgivande miljén.

Till speciella arbetsuppgifter ska man anvanda

lampliga tillbehdr. Pa sa satt hamnar farre partiklar

okontrollerat i omgivningen.

Anslut lampligt dammutsug.

Minska dammbelastningen genom att vidta féljande

atgarder:

- Rikta inte partiklarna fran maskinen eller
maskinens franluftsfléde mot dig sjélv, mot
personer i narheten eller mot avlagrat damm.

- Anvénd en utsugsanordning och/eller en
luftrenare.

- Sorj for god ventilation pa arbetsplatsen och
dammsug for att halla rent. Sopning eller
luftblasning kan géra sé& att damm virvlas upp.

- Dammsug eller tvatta skyddsklader. Klader ska
inte blasas, slas eller borstas rena.

5. Oversikt

Se sida 2.

Anslutning (utsugsanslutning/spanutkast)
Handtag
Strémbrytare
Sparrknapp
Extrahandtag
Bakre sadganslag (6kar snedsagningsvinkeln
fran 45° till 48°)
7 Skala (geringssnittsvinkel)
8 2 fastskruvar (parallellanslag)
9 2féastskruvar (snedsagning)
10 Markering (ytterdiameter sagklinga)
11 Snittvisare
12 Parallellanslag
13 Markering (fér skalavlasning pa
parallellanslaget)
14 Styrspar for att satta fast maskinen pa
styrskenor fran olika tillverkare
15 Justerskruv (justera sagklingans vinkel)
16 Styrplatta
17 Sexkantnyckel
18 Forvaring for sexkantnyckel
19 Fastskruv (snittdjup)
20 Skala (snittdjup)
21 Kiyvkil
2 insexskruvar (for installning av klyvkil)
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23 Sagklingsfastskruv

24 Yttre flansbricka

25 Sagklinga

26 Spak (for att vrida tillbaka den rérliga
skyddskapan)

27 Inre flansbricka

28 Rorlig skyddskapa

6. Driftstart, installning

Kontrollera forst att den spanning och

frekvens som anges pa markskylten
dverensstammer med den nétstréom du ska
anvanda.

Férkoppla alltid en jordfelsbrytare (RCD) med
en max. aktiveringsstrdom pa 30 mA.

Dra ut elkontakten ur natuttaget innan du
pabdrjar ndgon form av instéllningar eller
underhall.

6.1 Stalla in klyvkil

Kilen (21) férhindrar att traet klammer sagklingan
under sagningen. Detta orsakar kast.

Kilen maste stallas in sa att avstandet mellan
dess inre rundning och kuggkransen pa
sagklingan inte &r stérre &n 5 mm. Stallin kilen sa att
sagklingans djupaste punkt inte sticker ut mer an 5
mm under den undre kanten pa kilen. Se bilden pa

sid. 3.

For installning lossar du insexskruvarna (22), staller
in ratt avstand till sdgbladet och drar at (22)
insexskruvarna igen.

6.2 Stélla in snittdjupet

Gor sa har: lossa lasskruven (19). Hoj eller séank
motordelen (16) mot styrplattan. Installt snittdjup
kan avlasas péa skalan (20). Dra at fastskruven (19)
igen.

Installningen av snittdjupet ska vara sa att
sagklingans kuggar inte sticker ut mer an en halv
kugghojd under arbetsstycket. Se bilden pa sid. 2.

Obs: Fastskruvens spannkraft (19) kan stéllas in.
Skruva av skruven till spaken. Ta av spaken och sétt
pa den nagot mer moturs. Dra at skruven igen.
Observera att snittdjupsinstaliningen &r lattatkomlig
nar spaken ar i 6ppet lage.

6.3 Snedstilla sagklingan for geringssnitt
Gor sa har: lossa lasskruvarna (9). Luta motordelen
mot styrplattan (16). Den instéllda vinkeln kan
avlasas pa skalan (7). Dra &t lasskruvarna (9) igen.
Vill du ha snedsagningsvinkel 48°, skjut ned det
bakre saganslaget (6).

6.4 Justera sagklingans vinkel

Om ségklingan inte ar ratvinklig mot bottenplattan
vid 0°: Korrigera s&gklingans vinkel med
justerskruven (15).

6.5 Stalla in utsugsanslutning/spanutkast

Anslutningen (1) kan vridas till 5nskad position fér
utsugning eller spanutkast. Skjut in anslutningen in



till anslaget, vrid och dra ut igen. Anslutningen kan
lasas i steg pa 45°.

Anslut en sugslang till maskinen och koppla sedan
slangen till en 1ampligt spanutsug.

7. Anvéndning

7.1 Start och stopp

Start: Skjut sparrknappen (4) framat och hall den
nedtryckt, tryck sedan pa strombrytaren (3).

Stopp: Lossa strombrytaren (3).

7.2 Arbetsanvisningar

Dra sladden sd att du kan sdga obehindrat.
Markeringen (10) pa styrplattan hjélper dig att borja
sagningen i arbetsstycket. Vid maximalt sagdjup
markerar den ytterdiametern pa sagklingan pa ett
ungefar och alltsa sjalva sagkanten.

Sla inte pa eller av maskinen nér sagklingan
har kontakt med arbetsstycket.

Lat sagklingan varva upp till maxvarvtal innan
du borjar saga.

Nar du satter an handcirkelsadgen svangs den
rorliga skyddskapan bakat av arbetsstycket.

Ta inte ut maskinen ur arbetsstycket nar
sagklingan roterar. Lat sagklingan stanna
forst.

Stang genast av motorn om sagklingan
blockeras.

Sagning efter rak ritsning: anvand snittvisaren
(11). Den vanstra skaran (markerad med 0°) visar
snittgangen vid en lodrat sagklinga. Den hégra
skaran (markerad med 45°) visar snittgangen for en
45° lutning pa sagklingan.

Sagning efter en list pa arbetsstycket: For att fa
en exakt snittkant kan man fasta en list pa
arbetsstycket och féra handcirkelsagen med
bottenplattan (16) 1angs listen.

Sagning med parallellanslag:
For kapningar parallellt mot en rak kant.

Det dubbelstyrda parallellanslaget (12) gar att satta
i sitt faste fran bada sidor. Se till sa att det blir
parallellt med sagklingan. Dra at den framre
stéllskruven (8), sedan den bakre. Exakt sdgbredd
far man béast fram genom att saga ett provsnitt.

. Satt i parallellanslaget (12) sa att
anslagslisten ar nedat.

: Sétt i parallellanslaget (12) s& att
anslagslisten &r uppat.

Sagning med styrskena:

For millimeterexakta, helt raka, spanfria snittkanter.
Glidskyddet gor anlaggningen saker och skyddar
arbetsstycket mot repor.

Sagning med kapskenesystem:

Maskinen ar férberedd for installation av Metabo
kapskenesystem. Med detta kan man saga kapsnitt
i olika vinklar séarskilt bekvamt.
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8. Underhall

Byta sagklinga
Dra ut elkontakten ur natuttaget innan du
pabdrjar nagon form av instéllningar eller
underhall.

Hall in spindellasknappen (). Vrid sdgaxeln
langsamt med sexkantnyckeln (17) som du har satt
in i sagklingans fastskruv (23) tills lasningen
snapper fast.

Skruva ur sagklingans fastskruv (23) moturs och ta
av den yttre flansbrickan (24).

For bak det rérliga klingskyddet (28) med spaken
(26) och ta ur sagklingan (25).

Stodytan mellan inre flansbricka (27), sagklinga
(25), yttre flansbricka (24) och sagklingas fastskruv
(23) maste vara ren.

Kontrollera att den inre flansbrickan (27) &r

korrekt insatt at alla hall: Den inre flansbrickan
(27) har 2 sidor, diameter 30 mm och 5/8" (15,88
mm). Se till att monteringshalet fér sagklingan
passar exakt mot den inre flansbrickan (27)!
Felaktigt monterade sagklingor I6per snett och
leder till att anvandaren tappar kontrollen.

Satti en ny sagklinga. Ta hansyn till
rotationsrikiningen. Ratt rotationsriktning visas med
pilar pa sagklingan och skyddskapan.

Satt in den yttre flansbrickan (24).

Dra at sagklingsfastskruven (23) med
sexkantnyckeln (17).

Anvand bara vassa, oskadade sagklingor.
Repiga sagklingor, och sadana vars form
andrats, far inte anvandas.

Anvand inte sagklingor vars grundstomme &r
tjockare eller vars sagbredd ar mindre an
klyvkilens tjocklek.

m Anvand inte sagklingor av snabbstal (HSS).

Anvand inte sagklingor som inte uppfyller
angivna tekniska data.
Sagklingornas diametrar maste dverensstdmma
med uppgifterna pa sagen.

Séagklingan ska vara anpassad till obelastat
varvtal.

Anvand sagblad som passar till materialet du
ska sagai.

Anvand bara Metabo-originalsagklingor.
Séagklingor som anvands fér sagning i tré eller
liknande material maste uppfylla kraven i EN 847-1.

9. Rengoring

Maskinen méaste regelbundet rengéras frdn damm
som lagrats pa maskinen. Sug rent motorns
ventilationséppningar med dammsugare. Skydden
ska alltid fungera som de ska (t.ex. det rorliga
klingskyddet, rérlig klyvkil). Det rérliga klingskyddet
och den rérliga klyvkilen ska kunna réra sig fritt och
latt av sig sjalva samt atergd exakt till sina andlagen.

49
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10. Felatgarder

Nér du slar pa maskinen kan den ge korta
spanningsfall. Om elanslutningen inte r sa bra, kan
det paverka andra maskiner. Om natimpedansen &r
lagre &n 0,3 Q bor det inte vara nagra problem.

11. Tillbehor

Anvand bara Metabo-originaltillbehér.

Anvand endast tillbehdr som uppfyller kraven och
specifikationerna i den har bruksanvisningen.

Komplett tillbehdrssortiment hittar du pa
www.metabo.com eller i huvudkatalogen.

12. Reparation

Reparation av elverktyg far endast utféras av
behdrig elektriker!

En defekt natanslutningskabel far endast erséttas
med en av Metabos sarskilda
originalnatanslutningskablar, som kan bestéllas
fran Metabo-service.

Metabo-elverktyg som behdver repareras ska
skickas till din Metabo-aterférsaljare. For adresser,
se www.metabo.com.

Du kan hamta reservdelslistor pa
www.metabo.com.

13. Miljéskydd

F6lj nationella miljéféreskrifter for
omhéandertagande och atervinning av uttjanta
maskiner, férpackningar och tillbehor.

Foérpackningsmaterial maste bortskaffas i enlighet
med kommunala riktlinjer baserat pa
produktmarkningen. Mer information finns pa
www.metabo.com under service.

Galler endast for EU-lander: Slang inte
E uttjianta elverktyg i hushallssoporna! Enligt

Europaparlamentets och radets direktiv
2012/19/EU om avfall som utgdrs av eller innehaller
elektriska eller elektroniska produkter och dess
inférlivande i den nationella lagstiftningen ska elek-
triska verktyg samlas in separat och atervinnas pa
ett miljdvanligt satt.

14. Tekniska specifikationer

Forklaringar till uppgifterna finns pa sida 3.
Med reservation for tekniska andringar.

P4 =Markeffekt

P> =Avgiven effekt

Ng =varvtal vid tomgang

nq =varvtal vid belastning

Tmax =Mmaximalt snittdjup

Tgge  =max. snuttdjup (90°)

T4se  =max. snuttdjup (45°)
=instéllbar geringssnittsvinkel

0] =sagklingsdiameter

d =sdagklinghalets diameter

a =max. tjocklek pa sagklingans
grundstomme

b =sagklingans sagbredd

c =klyvkilens tjocklek

m =vikt

Matvardena ar uppmatta enligt EN 62841.
[O] Maskinen har skyddsklass I
~ Véxelstrém

| de tekniska specifikationerna ovan tas aven
hénsyn till toleranserna (i enlighet med géllande
standarder).

Utslappsviérden

Dessa varden medger en bedémning av
elverktygets utslapp samt jamférelse med andra
eldrivna verktyg. Beroende pa férhallandena,
elverktygets skick och hur verktygen anvénds kan
de faktiska vardena vara hogre eller lagre. Rékna
aven med pauser och perioder med lagre
belastning. Anvand de uppskattade vardena for att
ta fram skyddsatgarder fér anvandaren, t.ex.
organisatoriska atgarder.

Totaltvibrationsvarde (vektorsummaitre riktningar)
réknas fram enligt EN 62841:

a, p =Vibrationsemissionsvarde
(Saga spanskivor)

Khpp  =onoggrannhet (vibrationer)

Loa =Ljudtrycksniva

Lwa = Ljudeffektniva

Kpa, Kwa = Onoggrannhet
Vid arbete kan ljudnivan 6verskrida 80 dB(A).

m Anvéand hérselskydd!



Alkuperaiset ohjeet

1. Vaatimustenmukaisuusvakuutu
s

Vakuutamme yksinomaisella vastuullamme, etta
nama kasipyorésahat, merkitty tyyppitunnuksella ja
sarjanumerolla *1), vastaavat direktiivien *2) ja
standardien *3) kaikkia asiaankuuluvia maarayksia.

Tekniset asiakirjat, sailytyspaikka *4) —katso sivu 3.

2. Tarkoituksenmukainen kaytto

Kone soveltuu puun, muovien ja muiden vastaavien
materiaalien sahaukseen.

Konetta ei ole tarkoitettu upotussahaukseen.

KS 85 FS on tarkoitettu tydskentelyyn Metabo-
ohjauskiskoilla ja Metabo-
katkaisukiskojarjestelmalla.

Maaraystenvastaisesta kaytdsta aiheutuvista
vaurioista vastaa ainoastaan kayttaja.
Yleisesti hyvaksyttyja
tapaturmantorjuntamaérayksia ja oheisia
turvallisuusohjeita on noudatettava.

3. Yleiset turvallisuusohjeet

Ota huomioon téalla symbolilla merkityt
tekstikohdat suojataksesi itsesi ja
séhkotydkalusi!

VAROITUS - Lue kayttdohjeet
loukkaantumisvaaran minimoimiseksi.

VAROITUS - Lue kaikki tamén

sdhkétydkalun mukana toimitetut
turvallisuusohjeet, muut ohjeet, kuvat ja
tekniset tiedot. Alla esitettyjen ohjeiden
noudattamisen laiminlydnti voi aiheuttaa
sdhkoiskun, tulipalon ja/tai vakavia tapaturmia.

Sailyta kaikki turvallisuusohjeet ja muut ohjeet
huolellisesti tulevaa kdyttéa varten.

Luovuta sdhkoétydkalu edelleen vain yhdessa
naiden asiakirjojen kanssa.

4. Erityiset turvallisuusohjeet

4.1 Sahaaminen

a) VAARA: Ali laita kasiasi

sahausalueelle, dla kosketa sahanteraa.
Pida toisella kadella lisakahvasta tai moottorin
rungosta Kiinni. Kun pidét sahasta kiinni
molemmilla kasilla, sahantera ei paase
vahingoittamaan késia.

b) Al ota tyékappaleen alapuolelta kiinni.
Suojus ei suojaa sahanterélta tydkappaleen
alapuolella.

c) Saada sahaussyvyys tyokappaleen
paksuuden mukaan. Se ei saa ndkya enempaa
kuin yhden tdyden hammaskorkeuden
tybkappaleen alapuolella.

SUOMI

d) Ala koskaan pida sahattavaa ty6kappaletta
kéadessa tai jalan paalla. Kiinnita tyékappale
tukevaan telineeseen. On tarkeaa kiinnittaa
ty6kappale kunnolla, jotta sahantera ei paase
koskettamaan keho, jumiutumaan tai sen hallintaa
ei meneteta.

e) Pida sdhkoétyokalusta kiinni sen eristetyista
kahvapinnoista, kun teet sellaisia t6ita, joissa
kayttotarvike voi koskettaa piilossa olevia
sdhkoéjohtoja tai omaa liiténtajohtoa. Kosketus
jannitetta johtavaan johtoon tekee myoés
séhkotydkalun metalliosat jannitteisiksi ja aiheuttaa
séhkdiskun.

f) Kayta pitkittdissahauksessa aina vastetta tai
suoraa reunanohjainta. Se parantaa
sahaustarkkuutta ja vahentaa sahanteran
jumittumismahdollisuutta.

g) Kéyta aina oikean kokoista ja sopivalla
kiinnitysreiélla (esim. nelionmuotoinen tai
pyorea) varustettua sahanterda. Sahanterd, joka
ei sovi sahan asennusosaan, pyorii epakeskosti ja
johtaa hallinnan menetykseen.

h) Ala missdan tapauksessa kayta viallisia tai
vaaria sahanteran aluslaattoja tai -ruuveja.
Sahanteran aluslaatat ja -ruuvit on suunniteltu
erityisesti taté sahaa varten optimaalisen tehon ja
kayttéturvallisuuden takaamiseksi.

4.2 Takaisku - aiheuttajat ja vastaavat
turvallisuusohjeet

- Takaisku on kiinnitarttuneen, jumiutuneen tai
vaarin kohdistetun sahanterén akillinen reaktio,
joka aiheuttaa sen, ettd saha nousee
hallitsemattomasti tydkappaleesta ja liikkuu
kayttajaa kohti.

- Jos sahanteré takertuu sahausuraan kiinni, se
jumiutuu ja moottorin voima iskee sahan kéyttajaa
kohti.

- Jos sahanterda kdannetdan sahausurassa tai jos
se kohdistetaan vaarin, sahanteréan takaosan
reunan hampaat saattavat tarttua puun pintaan,
minké& vuoksi sahanterad liikkuu pois sahausurasta
ja saha ponnahtaa kéayttajan suuntaan.

Takaisku aiheutuu sahan vaarasta tai virheellisesta

kaytosta. Se voidaan estaa sopivilla, alla kuvatuilla

varotoimenpiteill.

a) Pida sahasta kiinni molemmilla kasilla ja laita
késivartesi sellaiseen asentoon, jossa voit
hallita takaiskun aiheuttamia voimia. Pysy aina
sahanterén sivulla, 4la laita sahanteraa
samalle linjalle kehosi kanssa. Takaiskussa
pyérdésaha voi ponnahtaa taaksepain. Kayttaja
pystyy kuitenkin hallitsemaan sopivilla
varotoimenpiteilld takaiskun aiheuttamia voimia.

b) Jos sahanteré jumiutuu tai keskeytét tyon,
kytke saha pois paalta ja pida sita rauhallisesti
paikallaan, kunnes sahanteré pysahtyy
taydellisesti. Ala koskaan yrita poistaa sahaa
tyokappaleesta tai vetaa sita taaksepain niin
kauan kun sahantera liikkuu, muuten voi
syntya takaisku. Selvitd sahanteran jumiutumisen
aiheuttaja ja korjaa tilanne.
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c) Kun haluat kdynnistéda sahan, joka on
tydokappaleessa kiinni, sijoita sahantera
sahausuran keskelle ja tarkasta, etteivat
sahanteran hampaat ole tarttuneet
tydokappaleeseen. Jos sahanterd jaa kiinni, se voi
likkua tybkappaleesta pois tai aiheuttaa takaiskun,
kun saha kéynnistetdan uudelleen.

d) Tue suuret levyt pienentadksesi takaiskun
vaaraa sahanteran jumiutumistapauksessa.
Suuret levyt voivat taipua oman painonsa alla. Levyt
on tuettava molemmilta puolilta, sekd sahausuran
lahelt4 etté reunoilta.

e) Ala kayta tylsia tai viallisia sahanteria.
Sahanterat, joiden hampaat ovat tylsia tai vaarin
kohdistettu, aiheuttavat liian kapean sahausraon
takia enemmaén kitkaa, sahanterd jumiutumisen ja
takaiskun.

f) Kiristd ennen sahausta sahaussyvyyden ja
sahauskulman saatimet. Jos muutat saatoja
sahauksen aikana, sahantera voi jaada jumiin ja
aiheuttaa takaiskun.

g) Ole erityisen varovainen sahatessasi
olemassa oleviin seiniin tai muihin ei-nékyvilla
oleviin kohtiin. Sahantera voi tarttua
upotussahauksessa piilossa olevaan esineeseen ja
aiheuttaa takaiskun.

4.3 Alasuojuksen toiminta

a) Tarkasta ennen jokaista kayttokertaa,
sulkeutuuko alasuojus virheetté mésti. Ala
kayta sahaa, jos alasuojus ei lilku vapaasti ja
sulkeudu vilittémaésti. Ala koskaan kiinnita tai
sido alasuojusta avatussa asennossa kiinni.
Jos saha putoaa vahingossa lattialle, alasuojus
saattaa taipua. Avaa suojus vivulla (26) ja varmista,
etté se paasee liikkumaan vapaasti ja ettei se
kosketa sahanteraa eik& muitakaan osia missaan
sahauskulmassa ja -syvyydessa.

b) Tarkasta alasuojuksen jousten toiminta.
Huollata saha ennen kéytt64, jos alasuojus tai
jousi eivat toimi virheettémaésti. Vialliset osat,
lastujen takertuvat kerrostumat tai kasaantumat
hidastavat alasuojuksen toimintaa.

c) Avaa alasuojus kadella vain
erikoissahausten yhteydessé, kuten
esimerkiksi "upotus- ja kulmasahauksissa”.
Avaa alasuojus vivulla (26) ja paasta se
vapaaksi heti kun sahantera uppoaa
tyokappaleeseen. Kaikissa muissa sahaustdissa
alasuojuksen tulee toimia automaattisesti.

d) Alé laita sahaa tyépoydalle tai lattialle ilman
ettd alasuojus peittda sahanteran.
Suojaamaton, jalkikayva sahantera liikuttaa sahaa
sahaussuuntaa vastaan ja sahaa, mita sen eteen
osuu. Huomioi sahanteran jélkikayntiaika.

4.4 Lisaturvallisuusohjeet kaikkiin
halkaisukiilan kanssa tehtaviin
sahauksiin
Halkaisukiilan toiminta

a) Kayta halkaisukiilalle sopivaa sahanteraa.
Jotta halkaisukiila toimii, sahanterén lehden on
oltava ohuempi kuin halkaisukiila ja hammasvalin

52 oltava suurempi kuin halkaisukiilan paksuus.

b) Sdada halkaisukiila timan kayttéoppaan
mukaan. V4arat vlit, asema ja kohdistus voivat
olla syynasiihen, ettd halkaisukiila ei esta takaiskua
tehokkaasti.

c) Jotta halkaisukiila voi toimia, sen on oltava
sahausurassa. Lyhyissa leikkauksissa
halkaisukiila on tehoton takaiskun estamisessa.

d) Al kayta sahaa, jos halkaisukiila on
taipunut. Jo pienikin hairié voi hidastaa suojuksen
sulkeutumista.

4.5 Lisaturvallisuusohjeet

Tydskentele vain asennetun ja oikein sdadetyn
halkaisukiilan kanssa.

Ala kayta hiomalaikkoja.

Veda pistoke irti pistorasiasta ennen saatéjen tai
huoltotéiden suorittamista.

Al koske pyérivaan tydkaluun! Poista lastut ja muut
epapuhtaudet ainoastaan koneen ollessa
pysahtyneena.

Kéyté sopivaa pélynsuojanaamaria.

Kéayta kuulonsuojaimia.

0®

Paina karan lukitusnupista vain moottorin ollessa
pysahdyksissa.

Sahanteraé ei saa hidastaa painamalla sivusta.

Liikkuvaa suojusta ei saa lukita sahausta varten
taaksevedettyyn asentoon.

Liikkuvan suojuksen taytyy olla vapaasti liikkuva ja
sen taytyy palata automaattisesti, kevyesti ja
tarkasti paateasentoonsa.

Liikkuvan halkaisukiilan pitéa olla vapaasti liikkuva
ja sen taytyy palata automaattisesti, kevyesti ja
tarkasta paateasentoonsa.

Sahattaessa voimakkaasti polya synnyttavia
materiaaleja kone taytyy puhdistaa sdannéllisesti.
Suojavarusteiden (esim. likkuva suojus) moitteeton
toiminta taytyy taata.

Aineita, joita tyOstettdessa muodostuu terveydelle
vaarallista pélya tai hdyrya (esim. asbesti), ei saa
tyostaa.

Tarkasta, ettei tyOstettavassa kappaleessa ole
vieraita aineita. Huolehdi tdiden yhteydessa siita,
ettet sahaa nauloihin tms.

Jos sahantera tarttuu kiinni, sammuta moottori heti.
Ala yrita sahata erittdin pienia kappaleita.
Tybstettava kappale taytyy olla lujasti kiinni ja
varmistettu siirtymisen ehkéisemiseksi.

Kéayta sellaista sahanterad, joka soveltuu
sahattavalle materiaalille.

Puhdista hartsin tai liimajaamien tahrimat
sahanterét. Likaiset sahanterat lisaavat kitkaa,

Kéayta suojalaseja.



voivat aiheuttaa sahanterén jumiutumisen ja
lisd4vat takaiskuvaaraa.

Valta sahanterdan hammaskaérkien
ylikuumenemista. Valta tyostettédvan
materiaalin sulamista sahatessasi muovia.
Kayté sellaista sahanterad, joka soveltuu
sahattavalle materiaalille.

Pélyrasituksen vahentaminen:

VAROITUS - Jotkut polyt, joita
hiekkapaperilla hiominen, sahaaminen,
hiominen, poraaminen tai muut ty6t voi aiheuttaa,
siséltdvatkemikaaleja, joiden tiedetdan aiheuttavan
sy6pad, syntymavikoja tai muita lisd&ntymiskykyyn
littyvia haittoja. Esimerkkejé néista kemikaaleista
ovat:
- lyijy lyijya siséltavistd maaleista
- mineraalipdly tiilista, sementist4 tai muista
muuratuista rakenteista
- arseeni ja kromi kemiallisesti kasitellysta puusta.
Altistumisesi néille vaaratekijéille riippuu siita,
kuinka usein suoritat tdméntapaisia t6ita. Naiden
kemikaalien aiheuttaman altistumisen
vahentamiseksi: tydskentele hyvin ilmastoiduilla
alueilla ja kayta hyvaksyttyja suojavarusteita, esim.
toihin tarkoitettuja pélymaskeja, jotka on suunniteltu
suodattamaan mikroskooppisen pienié hiukkasia.

Tama koskee myds muiden pélyjen ainesosia,
kuten joitakin puutyyppeja (tammen tai pyokin
pdlya), metalleja, asbestia. Muita tunnettuja
sairauksia ovat esim. allergiset reaktiot,
hengitystiesairaudet. Ala anna pélyn paasta
elimistéon.

Ota huomioon myds materiaaleja, henkil6ita,

kayttdkohdetta ja kdyttdpaikkaa ohjeet ja

kansalliset maaraykset (esim.
tydsuojelumaaraykset, havittdminen).

Keréé hiukkaset niiden muodostumispaikassa, ala

levité niitd ympéristdon.

Kayté erityisiin tybtehtéviin soveltuvia

lisavarusteita. Nain vahennat ymparistoon

hallitsemattomasti levidvien hiukkasten maéaraa.

Kéayta sopivaa pélynimuria.

Vahenna pélyn muodostumista seuraavasti:

- Al4 suuntaa vapautuvia hiukkasia ja koneen
poistoilmaa itseasi, lahella olevia henkilita tai
kerdantynytta polya pain.

- Kayta imuria ja/tai iimanpuhdistinta.

- Tuuleta tydpiste hyvin ja pida puhtaana
imuroimalla. Lakaiseminen tai puhaltaminen
levittaa polya. .

- Imuroi tai pese suojavaatteet. Ala puhalla, pudista
tai harjaa niita.

5. Yleiskuva

Katso sivu 2.
1 Poistoputki (imuliitnta/purunpoisto)
Kahva
Painokytkin
Lukitusnuppi
Lisdkahva
Alileikkausvaste (laajentaa viistosahauksen
enimmaiskulman 45°:sta 48°:ksi)
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7 Asteikko (viistosahauksen kulma)
8 2 kiinnitysruuvia (rinnakkaisvaste)
9 2 kiinnitysruuvia (viistosahaukset)
10 Merkinta (sahanteréan ulkohalkaisija)
11 Leikkausviivan osoitin
12 Rinnakkaisvaste
13 Merkinta (suuntaisohjaimella olevan asteikon
lukemiseen)
14 Ohjausura koneen asettamiseen eri
valmistajien ohjauskiskoille
15 Saatéruuvi (sahanteran kulman saato)
16 Ohjauslevy
17 Kuusikoloavain
18 Paikka kuusiokoloavaimelle
19 Kiinnitysruuvi (leikkaussyvyys)
20 Asteikko (leikkaussyvyys)
21 Halkaisukiila
22 2 kuusiokoloruuvia (halkaisukiilan sa&toon)
23 Sahanteréan kiinnitysruuvi
24 Sahanteran ulkolaippa
25 Sahantera
26 Vipu (liikkuvan suojuksen kaantamista varten)
27 Sahanteran sisalaippa
28 Liikkuva suojus
29 Karan lukitusnuppi

6. Kayttéonotto, sdatd

Vertaa ennen kayttddnottoa, etté

tyyppikilvessé ilmoitettu verkkojannite ja
verkkotaajuus vastaavat paikallisen sahkéverkon
arvoja.

Kytke aina ensin eteen Fl-suojakytkin (RCD),
jonka maksimilaukeamisvirta on 30 mA.

Veda pistoke irti pistorasiasta ennen saatéjen
tai huoltotéiden suorittamista.

6.1 Halkaisukiilan saato

Halkaisukiila (21) esta3, ettad puu sahattaessa
lukkiutuu sahanteran taakse ja puristaa sahanteraé.
Se aiheuttaa takaiskun vaaran.

Halkaisukiila taytyy s&étaé siten, etta sen

sisdpyoristyksen ja sahanteran
hammaskehan keskinainen vali on korkeintaan 5
mm. Saada halkaisukiila niin, ettd sahanteran syvin
kohta ulottuu korkeintaan 5 mm halkaisukiilan
alareunan alapuolelle. Katso kuva sivulta 3.

Irrota kuusiokoloruuvit (22) saatda varten, saada
oikeat etéisyydet sahanteraan ja kirista
kuusiokoloruuvit (22) uudelleen.

6.2 Leikkaussyvyyden sdato

Irrota kiinnitysruuvi (19) ennen saatéa. Nosta tai
laske moottoriosaa ohjauslevyyn (16) nahden.
Séaadetty sahaussyvyys on nahtavissa asteikolta
(20). Kirista kiinnitysruuvi (19) uudelleen.

Sahaussyvyys kannattaa saataa niin, etta
sahanteran hampaat ulottuvat korkeintaan puolen
hammaskorkeuden verran tybkappaleen
alapuolelle. Katso kuva sivulta 2.
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Huomautus: Kiinnitysruuvin (19) kiristysvoimaa
voidaan saat4a. Ruuvaa sita varten vivun ruuvi irti.
Ota vipu pois ja aseta vastapéivaan siirrettyna
paikalleen. Kiinnita ruuvilla. Huomaa, etta vivun
ollessa auki leikkuusyvyyden saatéén on helppo
paasy.

6.3 Sahanteran vinoasento viistosahausta
varten

Avaa kiinnitysruuvit (9) ennen saatééa. Kallista

moottoriosaa ohjauslevya (16) vasten. Saadetty

kulma nakyy asteikolta (7). Kirista kiinnitysruuvit (9)

uudelleen pitavasti.

48° viistosahauskulmaa varten siirra
alileikkausvaste (6) alas.

6.4 Sahanteran kulman korjaus

Jos sahantera ei ole 0°:ssa: suorassa kulmassa
ohjauslevyyn nédhden, korjaa sahanterén kulmaa
saatéruuvilla (15).

6.5 Imuliitdnnédn / sahanpurun poiston sdité
Liitdnt&4 (1) voidaan k&antaéa haluttuun suuntaan
imurointia tai hakkeen poispuhallusta varten.
Tyénna sita varten liitdnta sisdan vasteeseen asti,
kaanna sité ja veda jalleen ulospain. Liitanta
voidaan lukita paikalleen 45° askelin.

Liitd sahanpurun imurointiin sopiva imuri
poistoletkun kanssa koneeseen.

7. Kayttd

7.1 Paalle-/poiskytkentd
Paallekytkenta: Tyonna lukitusnappi (4) eteen ja
pidé painettuna, paina sitten kytkinpainiketta (3).

Poiskytkenta: Vapauta kytkinpainike (3).

7.2 Tyobohjeet
Pida verkkokaapelia niin, etté pystyt sahamaan
esteetta.

Ohjauslevyssa olevaa merkintaa (10) voidaan
kayttda apuna, kun kone asetetaan tydkappaleelle
ja koneella sahataan. Maksimisahaussyvyydella se
ilmoittaa suunnilleen sahanteran ulkohalkaisijan ja
siten sahausreunan.

Ala kytke konetta padlle tai pois, kun
sahanterd koskettaa tydkappaletta.

Anna sahanteran saavuttaa ensin suurin
nopeutensa, ennen kuin aloitat sahaamisen.

Kasipy6rdosahalla sahattaessa tydstettava kappale
tyéntaa liikkkuvan suojuksen taaksepain.

Kun sahaat, ala nosta konetta pois
tybkappaleesta sahanteran pyodriessa. Anna
sahanteran ensin pyséahtya kokonaan.

Jos sahantera tarttuu kiinni, sammuta kone
heti.

Sahaus suoran piirtoviivan mukaan: tdhan
kaytetdan leikkausviivan osoitinta (11). Vasen lovi
(merkattu 0°:lla) nayttaa leikkauksen, kun kaytetdan
pystysuoraa sahateraa. Oikea lovi (merkattu

45°:114) nayttaa leikkauksen, kun sahantera on 45°
vinossa.

Sahaus tyokappaleeseen kiinnityn listan
mukaan: Tarkan sahausreunan saavuttamiseksi
tydkappaleeseen voidaan kiinnittaa lista ja
kasipyordsahaa ohjataan ohjauslevylla (16) tata
listaa pitkin.

Sahaus suuntaisohjaimella:

Sahaukseen suoran reunan suuntaisesti.

Kaksitoiminen suuntaisvaste (12) voidaan asettaa
pitimiin molemmilla puolilla. Huomioi saatéa
tehdesséasi yhdensuuntaisuus sahanterdan
néhden. Kirista ensin etumainen ja sitten taempi
kiinnitysruuvi (8) pitavasti paikoilleen. Tarkka
leikkuuleveys saadaan parhaiten selville
koeleikkauksesta.

suoraan reunaan nihden: Aseta suuntaisvaste (12)
niin, etté rajoitinlista osoittaa alaspain.

Sahaaminen yhdensuuntaisesti tykappaleen - Asela
suuntaisvaste (12) niin, etta rajoitinlista osoittaa
yléspéain.

Sahaus ohjauskiskolla:

Millintarkoille, taysin suorille, siisteille
sahausreunoille. Liukumisenestolevy antaa varman
tuen ja suojaa tyostettavaa kappaletta naarmuilta.

Sahaus katkaisukiskojarjestelmalla:

Kone on valmisteltu Metabo-
katkaisukiskojarjestelman kiinnitykseen. Tama
mahdollistaa erityisen mukavan katkaisun eri
kulmissa.

8. Huolto

Sahanteran vaihto
Veda pistoke irti pistorasiasta ennen saatdjen
tai huoltotdiden suorittamista.

Paina karan lukitusnupista (29) ja pida se
painettuna. Kdénné sahan akselia hitaasti
sahanteran kiinnitysruuviin (23) laitetulla
kuusiokoloavaimella (17), kunnes lukitus lukkiutuu.

Kéanna sahanteran kiinnitysruuvi (23)
vastapaivaan irti ja ota ulkosahanteranlaippa (24)
irti.

Veda liikkuva suojus (28) vivusta (26) taaksepain ja
ota sahantera (25) pois.

Tukipintojen sisdsahanteranlaipan (27), sahanteran
(25), ulkosahanteranlaipan (24) ja sahanteran
kiinnitysruuvin (23) valilla taytyy olla puhtaita.

Varmista, ettd sisdsahanteranlaippa (27) on

asennettu oikein péin: sisdsahanteranlaipalla
(27) on kaksi puolta, halkaisija on 30 mm ja 5/8”
(15,88 mm). Varmista sahanteran kiinnitysaukon
taydellinen sopivuus sisdsahanteranlaippaan (27)!
Vaérin Kiinnitetyt sahanterét eivét pyori kunnolla ja
johtavat hallinnan menetykseen.

Laita uusi sahantera paikalleen. Huomioi oikea
pydrimissuunta. Pyérimissuunta on merkitty
nuolella sahanteraan ja suojukseen.

Laita ulkosahanteréalaippa (24) paikalleen.



Kiristd sahanteran kiinnitysruuvi (23)
kuusioavaimella (17) pitavasti kiinni.

Kéyt4 ainoastaan teravid ja vauriottomia
sahanterid. Ala kayta sardilleitéa sahanteria tai
sellaisia, joiden muoto on muuttunut.

Ala kayta sahanterid, joiden perusta on
paksumpi tai joiden leikkuuleveys on pienempi
kuin halkaisukiilan paksuus.

Ala kayta runsasseosteisesta pikateraksesta
(HSS) valmistettuja sahanteria.

Ala kayta sahanteria, jotka eivat vastaa
annettuja ominaistietoja.
Kéyta vain sahanteria, jotka vastaavat
halkaisijaltaan sahan merkintéja.

Sahanteran taytyy sopia koneen ilman
kuormitusta saavuttamalle kierrosluvulle.

Kéayta sellaista sahanterad, joka soveltuu
sahattavalle materiaalille.

Kéayta ainoastaan alkuperaisia Metabon

sahanterid. Sahanterien, jotka on suunniteltu
puun ja samankaltaisten materiaalien
sahaamiseen, pitaé olla standardin EN 847-1
vaatimusten mukaisia.

9. Puhdistus

Koneeseen keraantynyt pdly taytyy poistaa
séanndllisesti. Ime tdssé yhteydessa moottorin
tuuletusraot puhtaaksi pélynimurilla.
Suojavarusteiden (esim. liilkkuva suojus, liikkuva
halkaisukiila) moitteeton toiminta taytyy varmistaa.
Liikkuvan suojuksen ja liikkuvan halkaisukiilan
taytyy olla vapaasti liikkuvia ja niiden taytyy palata
automaattisesti, kevyesta ja tarkasti
paateasentoonsa.

10. Hairididen korjaus

Kaynnistysten yhteydessa jénnite voi laskea
tilapéisesti. Epasuotuisissa verkko-olosuhteissa
verkon muissa laitteissa saattaa esiintyé hairioita.
Hairidita ei esiinny, mikali impedanssi on alle 0,3
ohmia.

11. Lisatarvikkeet

Kéyta ainoastaan alkuperéisia Metabon
lisatarvikkeita.

Kéayta vain sellaisia lisatarvikkeita, jotka tayttavat
téssa kayttdoppaassa ilmoitetut vaatimukset ja
ominaistiedot.

Lisatietoja kaikista lisatarvikkeista, katso
www.metabo.com tai paaluettelo.

12. Korjaus

Séahkétyokalujen korjaustdita saavat suorittaa
ainoastaan sahkdalan ammattilaiset!

Viallisen verkkoliitdntdjohdon saa vaihtaa
ainoastaan erityiseen, alkuperaiseen Metabon
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verkkoliitantajohtoon, joka on saatavilla Metabon
huollosta.

Jos Metabo-sahkoétydkalusi tarvitsevat korjausta,
ota yhteyttd Metabo-edustajaan. Katso osoitteet
osoitteesta www.metabo.com.

Varaosaluettelot voit ladata osoitteesta
www.metabo.com.

13. Ymparisténsuojelu

Noudata kaytdsté poistettujen koneiden,
pakkausten ja lisatarvikkeiden
ymparistoystavallista havittamisté ja kierratysta
koskevia kansallisia méarayksia.
Pakkausmateriaalit on havitettava paikallisia
méarayksia noudattaen niiden tunnisteiden
mukaisesti. Liséatietoa I6ytyy osoitteessa
ww.metabo.com kohdassa Asiakaspalvelu.

Vain EU-maille: Ala havita sahkoétydkaluja
E kotitalousjatteiden mukana! S&hko- ja elekt-

roniikkalaiteromua koskevan EU-direktiivin
2012/19/EU ja sen kansallisen taytantédnpanon
mukaan kaytetyt séhkotydkalut on keréattava erik-
seen ja toimitettava ymparistda saastavaan kierra-
tykseen.

14. Tekniset tiedot

Selitykset sivulla 3 annetuille tiedoille.
Pidatdmme oikeuden teknisen kehityksen
vaatimien muutoksien tekemiseen.

P4 =nimellisottoteho

Py =antoteho

ng =kierrosluku kuormittamattomana
ny =kierrosluku kuormitettuna

Tmax =Maks. sahaussyvyys

Tgoe  =maks. sahaussyvyys (90°)

T4sc  =maks. sahaussyvyys (45°)

A =saadettava viistosahauskulma

(6] =sahanterén halkaisija

d =sahanteran keskion halkaisija

a =sahanteran lehden maks. paksuus
b =sahanteran leikkuuleveys

c =halkaisukiilan leveys

m =paino

Mittausarvot ilmoitettu EN 62841 mukaan.
[O] Suojausluokan Il kone

~ Vaihtovirta

Annetut tekniset tiedot ovat toleranssien mukaisia
(vastaavat asianomaisia voimassa olevia
standardeja).

Péaéastoarvot

Nama arvot mahdollistavat séhkdtydkalun
paastdjen arvioimisen ja erilaisten sdhkotydkalujen
keskinaisen vertailun. Kulloisistakin
kayttdolosuhteista, sédhkoétydkalun tai terien
kunnosta riippuen todellinen kuormitus voi olla
kyseisia arvoja suurempi tai pienempi. Ota
arvioinnissa huomioon tyétauot ja vahaisemman
kuormituksen jaksot. Maéritd ndma tekijat
huomioiden arvioitujen arvojen perusteella
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kayttajan suojaamiseen vaadittavat toimenpiteet
esim. tyonjarjestelyyn liittyvéat toimenpiteet.
Varahtelyn kokonaisarvo (kolmen suunnan
vektorisumma) mitattu EN 62841 mukaisesti:
ap p =varahtelyn paéstoarvo

(Lastulevyn sahaus)
Knp =epavarmuus (véréhtely)
Loa =4&anen painetaso
Lwa =4&anen tehotaso
Koa, Kwa =epavarmuus
Kaytéssa melutaso voi ylittaa 80 dB (A).
m Kéyta kuulosuojaimia!



Original bruksanvisning

1. Samsvarserkleering

Vi erkleerer pa eget ansvar at disse
handsirkelsagene, identifisert med type og
serienummer *1), overholder alle relevante
bestemmelser i direktivene *2) og normene *3).
Teknisk dokumentasjon ved *4) — se side 3.

2. Forskriftsmessig bruk

Maskinen egner seg til saging i tre, plast og
lignende materialer.

Maskinen er ikke beregnet til dykksnitt.

KS 85 FS er egnet til arbeider med Metabo-
foreskinner og Metabo kappeskinnesystem.

Bruker er alene ansvarlig for skader som métte
oppsta pga. ikke-forskriftsmessig bruk.

Generelt gjeldende arbeidsmiljeforskrifter og
vedlagt sikkerhetsinformasjon mé overholdes.

3. Generelle
sikkerhetsanvisninger

For din egen sikkerhet og for & beskytte
elektroverktoyet, er det viktig at du
etterkommer anvisningene i tekster som
er merket med dette symbolet!

ADVARSEL - Les bruksanvisningen for &
minimere skaderisikoen.

ADVARSEL Les gjennom alle

sikkerhetsanvisninger, instrukser,
illustrasjoner og tekniske data som felger med
dette elektriske verktoyet. Manglende
overholdelse av anvisningene nedenfor kan
medfere elektrisk stot, brann og/eller alvorlige
personskader.

Oppbevar all sikkerhetsinformasjon og alle
anvisninger for fremtidig bruk!

Lan bare ut elektroverktayet ditt sammen med disse
dokumentene.

4. Spesielle

sikkerhetsanvisninger

4.1 Saging

a) FARE: Stikk ikke hendene inn i

sageomradet eller mot sagbladet. Hold i

ekstrahandtaket eller motorhuset med den

andre handen. Hvis du holder sagen med begge

hendene, kan de ikke skades av sagbladet.

b) Ta ikke inn under arbeidsstykket.
Beskyttelsesdekselet beskytter deg ikke mot
sagbladet pa undersiden av emnet.

c) Tilpass snittdybden til tykkelsen pa
arbeidsstykket. Det skal veere synlig mindre enn
en hel tannhgyde under emnet.

NORSK no

d) Hold aldri arbeidsstykket som skal
bearbeides i handen eller lagt over laret. Emnet
ma sikres pa et stabilt underlag. Det er viktig at
emnet er godt festet for & redusere risikoen for
kroppskontakt, fastklemming av sagbladet eller tap
av kontroll over sagbladet til et minimum.

e) Hold i de isolerte handtakene pa maskinen
nar du utforer arbeider der verktoyet kan
komme i kontakt med skjulte stramledninger
eller sin egen kabel. Kontakt med en
stremfgrende ledning setter metalldelene i
maskinen under spenning og gir elektrisk stot.

f) Ved saging i langsgaende retning ma det
alltid brukes et anlegg eller en rett kantforing.
Det forbedrer snittngyaktigheten og reduserer
risikoen for at sagbladet setter seg fast.

g) Bruk alltid sagblad som er i riktig storrelse
og med passende festeapning (f.eks. firkantet
eller rund). Sagblad som ikke passer til
monteringsdelene pa sagen, far slag og kast under
drift og ferer til tap av kontroll.

h) Bruk aldri skadde eller feil underlagsskiver
eller skruer til sagbladet. Sagbladets
underlagskiver og skruer er konstruert spesielt for
sagen, for optimal ytelse og driftssikkerhet.

4.2 Rekyl - arsaker og tilsvarende
sikkerhetsanvisninger

- et tilbakeslag/rekyl er en plutselig reaksjon som
falge av at sagbladet haker seg fast, klemmer eller
sitter feil s& sagen kommer ut av kontroll og
beveges fra arbeidsstykket og mot personen som
betjener den.

- Hvis sagbladet setter seg fast eller kommer i klem
i sagspalten, blir det blokkert, og motorkraften slar
sagen i retning mot operataren.

- Hvis sagbladet vrir seg eller rettes inn feil, kan
tennene i den bakre kanten av sagbladet hake seg
fast i overflaten pa materialet og beveges ut av
sagspalten sa sagen kastes mot personen som
betjener den.

Rekyl er falgen av feil eller ukyndig bruk av sagen.

Dette kan forhindres gjennom egnede tiltak slik det

er beskrevet nedenfor.

a) Hold sagen med begge hender og hold
armene slik at du kan ta imot rekylkraften. Sta
alltid parallelt med sagbladet, for aldri
sagbladeti en linje vinkelrett mot kroppen. Ved
en rekyl kan sirkelsagen hoppe bakover. Imidlertid
kan operatgren fa kontroll over rekylkreftene
dersom det treffes egnede tiltak.

b) Dersom sagbladet kommer i klem eller du
avbryter arbeidet, skal du koble ut sagen og
holde deni ro i arbeidsstykket til sagbladet star
helt stille. Forsok aldri a fijerne emnet eller
trekke det bakover mot deg. Sa lenge
sagbladet beveger seg, kan det oppsta rekyl.
Finn ut av arsaken til fastklemmingen av sagbladet
og fjern arsaken.

c) Hvis du vil starte opp igjen en sag som star i
emnet, sentrerer du sagbladet i sagsporet og
kontrollerer at sagtennene ikke har satt seg
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fast i emnet. Hvis sagbladet har hektet seg fast,
kan det bevege seg ut av arbeidsstykket eller
forarsake en rekyl nar sagen startes pa nytt.

d) Store plater ma stottes opp, slik at du
reduserer risikoen for rekyl pa grunn av at
sagbladet klemmes fast. Store plater kan bli
utsatt for nedbeyning pa& grunn av egenvekten.
Plater ma stettes opp pa begge sider, bade i
naerheten av sagsporet og langs kantene.

e) Bruk ikke sagblader som er slgve eller
skadet. Sagblad med slove eller skjeve tenner
forarsaker gkt slitasje, fastklemming av sagbladet
og rekyl pa grunn av at sagsporet blir for smalt.

f) Trekk til innstillingene for skjaeredybde og
kuttevinkel for du begynner a sage. Hvis
innstillingene endres under sagingen, kan
sagbladet klemmes fast, og det kan oppsta rekyl.

g) Veer spesielt forsiktig nar du sager i
eksisterende vegger eller andre omrader du
ikke ser inn i. Sagbladet som dykkes ned, kan
stote mot skjulte gjenstander og fore til rekyl.

4.3 Funksjonen til det nederste
beskyttelsesdekselet

a) For hver gangs bruk skal du kontrollere om
beskyttelsesdekselet fungerer som det skal.
Ikke bruk sagen hvis det nedre
beskyttelsesdekselet ikke kan beveges fritt og
ikke lukkes umiddelbart. Det nedre
beskyttelsesdekselet ma aldri klemmes eller
bindes fast i apen stilling. Hvis du uforvarende
mister sagen i gulvet, kan det nedre
beskyttelsesdekselet bli bayd. Apne
beskyttelsesdekselet med spaken (26) og forviss
deg om at det kan beveges fritt og ikke i noen
kappevinkel kommer i bergring med verken
sagbladet eller andre deler.

b) Kontroller at fjaeren i det nedre
beskyttelsesdekselet fungerer. Foreta service
pa maskinen dersom nedre beskyttelsesdeksel
eller fjeeren ikke fungerer som de skal. Skadde
deler, klebrige avleiringer eller sponansamlinger
gjor at det nedre beskyttelsesdeksel vil reagere
langsommere.

c) Apne det nedre beskyttelsesdekselet for
hand og bare i forbindelse med helt spesielle
arbeider, som f.eks. "Dykk- og vinkelsnitt".
Apne det nedre beskyttelsesdekselet med
spaken (26) og slipp den sa snart sagbladet gar
inn i arbeidsstykket. For alle andre sagarbeider
skal det nedre beskyttelsesdekselet fungere
automatisk.

d) Pass pa at det nedre beskyttelsesdekselet
dekker sagbladet hvis du legger fra deg sagen
pa arbeidsbenken eller pa gulvet. Et ubeskyttet
sagblad som ikke har stanset helt, beveger sagen
mot sageretningen og sager det som star i veien for
den. Ta hensyn til etterlgpstiden til sagbladet.

4.4 Ekstra sikkerhetsanvisninger for sager
med spaltekniv

Slik fungerer spaltekniven
g) Bruk alltid et sagblad som er tilpasset

58 spaltekniven. For at spaltekniven skal kunne

fungere, ma stambladet pa sagbladet vaere tynnere
enn spaltekniven og tannbredden stgrre enn
tykkelsen pa spaltekniven.

b) Juster spalteknivene slik det er beskrevet i
bruksanvisningen. Feil avstand, posisjon eller
innretting kan veere arsaker til at spaltekniven ikke
hindrer tilbakeslaget.

c) For at spaltekniven skal kunne fungere, ma
den befinne seg i sagsporet. Ved korte snitt kan
spaltekniven ikke hindre rekyl.

d) Ikke bruk sagen hvis spaltekniven er boyd.
Selv et svakt avvik kan fore til at
beskyttelsesdeksler lukker seg langsommere.

4.5 Andre sikkerhetsanvisninger
Arbeid bare med montert og riktig innstilt spaltekniv.
Ikke bruk slipeskiver.

Trekk stopselet ut av stikkontakten fer alle former
for innstilling og vedlikehold.

Ikke ta pa roterende verktey! Spon o.l. ma kun
fiernes nar maskinen er stoppet.

Bruk en egnet stavmaske.

Bruk harselvern.

Bruk vernebriller.

Trykk bare inn spindellasknappen nar motoren star
stille.

Sagbladet méa ikke bremses ved & trykke mot siden
av bladet.

Det bevegelige beskyttelsesdekselet ma ikke
klemmes fast i bakovertrukket posisjon for & lette
sagingen.

Det bevegelige beskyttelsesdekselet ma veere fritt
bevegelig og ga automatisk, lett og ngyaktig tilbake
til utgangsposisjonen.

Den bevegelige spaltekniven ma veere fritt
bevegelig og ga automatisk, lett og ngyaktig tilbake
til utgangsposisjonen.

Ved saging i materialer med kraftig stevutvikling ma
maskinen rengjeres regelmessig. Det ma
kontrolleres at verneinnretningene (f. eks. det
bevegelige vernedekselet) fungerer som det skal.

Materialer som avgir helsefarlig stev eller damper (f.
eks. asbest) ma ikke bearbeides.

Kontroller at det ikke finnes fremmedlegemer pa
arbeidsstykket. Under arbeidet mé du kontrollere at
du ikke sager i spiker o.l.

Hvis sagbladet blokkeres, ma motoren straks slas
av.

Ikke forsgk a sage ekstremt sma arbeidsstykker.

Nar du bearbeider et arbeidsstykke, ma det ligge
fast og veere sikret mot forskyvning.

Bruk et sagblad som er egnet til materialet som skal
sages.
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Rengjor sagblader som er tilskitnet av lim eller
harpiks. Skitne sagblader forarsaker gkt slitasje,
fastklemming av sagbladet og okt fare for rekyl.

Unnga at sagtannspissene overopphetes.
Unnga at materialet smelter ved saging av
plast. Bruk et sagblad som er egnet til materialet
som skal sages.

Redusert stovbelastning:

ADVARSEL - Enkelte typer stav, som oppstar
ved sliping med sandpapir, saging, sliping,
boring og andre arbeider, inneholder kjemikalier
som kan fremkalle kreft, fadselsskader eller andre
reproduksjonsskader. Eksempler pa slike
kjemikalier er:
- bly fra blyholdig maling,
- mineralstov fra murstein, sement og andre
murermaterialer og
- arsen og krom fra kjemisk behandlet treverk.
Hvor stor risikoen fra disse stoffene er for deg,
avhenger av hvor ofte du utferer denne typen
arbeider. For & redusere belastningen fra slike
kjemikalier: arbeid i lokaler med god utlufting og
bruk alltid godkjent verneutstyr, som f.eks.
andemasker med spesialfilter for mikroskopiske
partikler.

Dette gjelder ogsa for stov fra andre typer
materialer, somf.eks. enkelte typer treverk (som eik
eller bgk), metaller og asbest. Andre kjente
sykdommer er f.eks. allergiske reaksjoner. La ikke
stov trenge inn i kroppen.

Folg de rutinene og nasjonale forskriftene som

gjelder for omgang med materialer, personale,

bruksomrade og -sted (f.eks.
arbeidsvernbestemmelser, deponering).

Samle lgse partikler der de oppstar; unnga

nedfelling i omgivelsene.

Bruk egnet tilbeher til spesielle arbeidsoppgaver.

Da hindrer du at partiklene havner i omgivelsene.

Bruk et egnet avsug.

Minimer stevbelastningen ved &:

- unnga arette partikkelstrammen / utblasingsluften
fra maskinen mot deg selv eller andre, eller mot
nedfelt stav,

- bruke et avsug og/eller en luftrenser,

- holde arbeidsplassen godt utluftet og ren med
stovsuger. Feiing og blasing virvler opp stevet.

- Beskyttelseskleer skal stovsuges eller vaskes.
Ikke blas dem ut, bank eller barst dem.

5. Oversikt

Se side 2.

Stusser (avsugstuss/ sponutkast)

Handtak

Bryterknapp

Sperreknapp

Ekstrah&ndtak

Baksnittanslag (gker maksimal skrasnittvinkel
fra 45° til 48°)

Skala (skrasnittvinkel)

2 Festeskruer (parallellanlegg)

2 Festeskruer (skrasnitt)

© 0 N OO WN =
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10 Markering (utv. diameter sagblad)

11 Shittindikator

12 Parallellanlegg

13 Markering (til avlesning av skalaen pa
parallellanslaget)

14 Spor for & sette maskinen pa foreskinner fra
forskjellige produsenter

15 Justeringsskrue (justere sagbladvinkelen)

16 Styreplate

17 Sekskantngkkel

18 Oppbevaring av sekskantngkkel

19 Festeskrue (snittdybde)

20 Skala (snittdybde)

21 Spaltekniv

22 2 Innvendige sekskantskruer (for innstilling
spaltekniven)

23 Sagblad-festeskrue

24 Utvendig sagbladflens

25 Sagblad

26 Arm (for & vippe beskyttelsesdekselet
bakover)*

27 Innvendig sagbladflens

28 Bevegelig beskyttelsesdeksel

29 Spindelstopp

6. Forste gangs bruk, innstilling

Kontroller for bruk at nettspenningen og
nettfrekvensen pa typeskiltet stemmer
overens med streamnettets spesifikasjoner.

Sett alltid inn en jordfeilbryter (RCD) med
maks. utlgserstrom pa 30 mA.

Trekk stopselet ut av stikkontakten for alle
former for innstilling og vedlikehold.

6.1 Innstilling av spaltekile

Spaltekniven (21) forhindrer at tre kiler seg fast bak
sagbladet slik at bladet kommer i klem. Det kani sa
fall oppsta et rekylartet tilbakeslag.

Spaltekniven ma stilles inn slik at avstanden

mellom den innvendige krumningen og
tannkransen pa sagbladet ikke er sterre en 5 mm.
Spaltekniven mé stilles in slik at det laveste punktet
pa sagbladet ikke stikker ut mer enn 5 mm under
den nedre kanten pa spaltekniven. Se bildet pa side
3.

For & justere, lasnes de innvendige
sekskantskruene (22), riktig avstand til sagbladet
stilles inn og skruene (22) trekkes til igjen.

6.2 Innstilling av snittdybden

Lasne festeskruene (19) for & justere. Loft eller senk
motordelen mot feringsplaten (16). Aktuell
innstilling kan leses av pa skalaen (20). Trekk til
laseskruen (19) igjen.

Det mest hensiktsmessige er & stille inn
skjeeredybden slik at tennene pa sagbladet ikke
rager frem mer enn en halv tannhayde under
arbeidsstykket. Se bildet pa side 2.

Merk: Laseskruens spennkraft (19) kan stilles inn.
Lasne skruen pa armen. Ta av armen, drei den med
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urviserne og sett den pa igjen. Fest armen med en
skrue. Det ma kontrolleres at sagdybdeinnstillingen
er lett tilgjengelig nar spaken star i apen stilling.

6.3 Skrastilling av sagblad for skrasnitt
Lasne festeskruene (9) for & stille inn helningen.
Vipp motordelen mot faringsplaten (16). Aktuell
vinkel kan leses av pa skalaen (7). Trekk
festeskruene (9) til igjen.

For & fa en skrasnittvinkel pa 48° skyver du ned
baksnittanslaget (6).

6.4 Korrigering av sagbladvinkel

Hvis sagbladet ikke star i rett vinkel til styreplaten
ved 0°, ma sagbladvinkelen korrigeres med
justeringsskruen (15).

6.5 Innstilling av avsugstuss/sagdflisutkast

Stussen (1) kan dreies til ensket posisjon for avsug
eller sagflisutkast. Skyv stussen inn til anslag, drei
den og trekk den ut igjen. Stussen kan lases i 45°-
trinn sa den ikke forskyves.

Koble et egnet avsugsapparat med avsugslange til
maskinen for & suge opp sadflis.

7. Bruk

7.1 Start og stopp
Innkobling: Skyv sperreknappen (4) forover og

hold den der; deretter bruker du bryterknappen (3).

Sla av: Slipp bryterknappen (3).

7.2 Arbeidsanvisninger

Legg nettkabelen slik at sagingen kan skje uhindret.

Markeringen (10) pa feringsplaten brukes til &
plassere arbeidsemnet og brukes ogsa under
sagingen. Ved maksimal snittdybde markerer
denne den omtrentlige ytre diameteren pa
sagbladet og dermed skjeerekanten.

Ikke start eller stans maskinen mens
sagbladet er i bergring med arbeidsstykket.

La sagbladet komme opp i fullt turtall for du
gjer snittet.

Det bevegelige vernedekselet svinges bort nar du
legger handsirkelsagen an mot arbeidsstykket.

Under saging ma du ikke ta maskinen ut av
materialet mens sagbladet roterer. La forst
sagbladet stanse helt.

Hvis sagbladet blokkeres, m& maskinen
straks slas av.

Saging etter rett merking: her bruker du
snittindikatoren (11). Det venstre sporet (markert
med 0°) viser kuttet for et loddrett sagblad. Det
heyre sporet (markert med 45°) viser kuttet for en
sagbladvinkel pa 45°.

Saging etter list festet pa arbeidsstykket: For &
fa en ngyaktig snittkant kant du feste en list pa
arbeidsstykket og fore styreplaten (16) pa
handsirkelsagen langs denne listen.

Saging med parallellanlegg:
For snitt som gar parallelt med en rett kant.

Det dobbeltforte paralellanlegget (12) kan settes
inn i festet fra begge sider. Kontroller at anlegget
er parallelt med sagbladet. Trekk til den fremre
og deretter den bakre festeskruen (8). Noyaktig
skjeerebredde finner du lettest ved & foreta et
provesnitt.

: Settinn parallellanlegget (12) med
stopperlisten pekende nedover.

: Settinn parallellanslaget (12) slik at
stopperlisten peker oppover.

Saging med foreskinne:

For millimeterngyaktige, snorrette snittkanter uten
flising. Anti-sklibelegget sarger for sikkert underlag
og beskytter samtidig arbeidsemnet mot riper.

Sage med kappskinnesystem:

Maskinen er forberedt for feste av Metabo
kappskinnesystem. Det gir spesielt gode kappsnitt
uansett vinkel.

8. Vedlikehold

Skifte av sagblad
Trekk stopselet ut av stikkontakten for alle
former for innstilling og vedlikehold.

Trykk inn spindelldsen (29) og hold den inne. Drei
langsomt pa sagakslen med sekskantngkkelen (17)
som er satt i festeskruen for sagbladet (23), til
lasingen raster inn.

Drei festeskruen (23) for sagbladet ut i retning mot
klokken og ta av den utvendige sagbladflensen
(24).

Trekk det bevegelige vernedekselet (28) pa spaken
(26) bakover og ta av sagbladet (25).

Opplagsflatene mellom sagbladflensen (27),
sagbladet (25), den utvendige sagbladflensen (24)
og festeskruen for sagbladet (23) ma vaere rene.

Pass pa at den innvendige sagbladflensen

(27) blir satt pa riktig vei: Den innvendige
sagbladflensen (27) har 2 sider, diameter 30 mm og
5/8" (15,88 mm). Pass pa at festedpningen i
sagbladet sitter riktig pa den innvendige
sagbladflensen (27)! Sagblader som ikke sitter
korrekt vil fa slag og kast og komme ut av kontroll.

Sett inn nytt sagblad. Kontroller at
rotasjonsretningen er riktig. Rotasjonsretningen er
angitt med piler pa sagbladet og pa
beskyttelsesdekselet.

Sett pa den utvendige sagbladflensen (24).

Trekk sagblad-festeskruen (23) godt til med en
sekskantngkkel (17).

Bruk bare skarpe, uskadde sagblad. Ikke bruk
sagblad med sprekker eller sagblad som er
deformert.

Ikke bruk sagblader der selve sagskiven er
tykkere eller skjeerebredden er mindre enn
tykkelsen pa spaltekniven.



m Ikke bruk sagblad av haylegert hurtigstal
(HSS).
Ikke bruk sagblad som ikke er i samsvar med
de angitte karakteristikkene.
Bruk bare sagblader med den diameteren som star
angitt pa sagen.
Sagbladet ma veere egnet til det aktuelle
tomgangsturtallet.

Bruk et sagblad som er egnet til materialet
som skal sages.

Bruk kun originale Metabo sagblader. Sagblad
som er ment for kutting av tre eller lignende
materialer ma oppfylle kravene i EN 847-1.

9. Rengjoring

Maskinen ma med jevne mellomrom rengjeres for
oppsamlet stov. Rengjer med en stovsuger i
motorens luftedpninger. Det mé& kontrolleres at
verneinnretningene (f. eks. det bevegelige
beskyttelsesdekselet, den bevegelige
spaltekniven) fungerer som de skal. Det bevegelige
beskyttelsesdekselet og den bevegelige
spaltekniven ma veere fritt bevegelige og ga
automatisk, lett og neyaktig tilbake til
utgangsposisjonen.

10. Utbedring av feil

Innkobling kan fere til kortvarig spenningsfall. Ved
ugunstige forhold i stremnettet kan det oppsta
redusert funksjon pa andre apparater. Ved
nettimpedanser pa mindre enn 0,3 ohm vil det
normalt ikke oppsta forstyrrelser.

11. Tilbehor

Bruk kun originalt Metabo-tilbehgar.

Bruk kun tilbeher som oppfyller kravene og
spesifikasjonene som angis i denne
bruksanvisningen.

Se www.metabo.com eller hovedkatalogen for
komplett tilbehgrsprogram.

12. Reparasjon

Elektriske maskiner skal kun repareres av
elektrofagfolk!

En defekt stramkabel skal bare byttes med en
original, Metabo kabel som fas fra Metabo service.

Hvis du har en Metabo-maskin som trenger
reparasjon, kan du ta kontakt med en representant
for Metabo. Adresser finner du pa
www.metabo.com.

Du kan laste ned reservedelslister fra
www.metabo.com.
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13. Miljovern

Folg nasjonale forskrifter for miljgvennlig kassering
og resirkulering av gamle maskiner, emballasjer og
tilbehor.

Emballasjematerialene ma kasseres i henhold til
merkingen og kommunale retningslinjer. Du finner
mer informasjon pa www.metabo.com i omradet
Service.

Gijelder kun land i EU: Elektroverktay skal
E ikke kastes i husholdningsavfallet! Iht. EU-

direktiv 2012/19/EU om kasserte elektriske
og elektroniske produkter og iverksettelse iht.
nasjonal rett ma kassert elektroverktoy samles
atskilt og bringes til miljgvennlig gjenvinning.

14. Tekniske data

Forklaringer til opplysningene pa side 3.
Med forbehold om endringer grunnet tekniske
forbedringer.

P4 =Opptatt effekt

P> =Utgangseffekt

ng =Hastighet

ny =Belastningsturtall

Tmax =Mmaksimal snittdybde

Tgoe  =Maks. skjseredybde (90°)
T4sc  =Maks. skjeeredybde (45°)

A =Skrasnittvinkel, kan stilles
(6] =Sagblad-diameter

d =Sagblad-festehullsdiameter
a =Maks. tykkelse pa sagbladet
b =Sagbladets skjeerebredde

c =Spalteknivtykkelse

m =Vekt

Maleverdier iht. EN 62841.
[O] Maskin med beskyttelsesklasse |l
~ Vekselstram

Angitte tekniske data kan variere (i henhold til de til
enhver tid gjeldende normer).

Utslippsverdier

Disse verdiene gjor det mulig & ansla
emisjonen fra maskinen og a sammenlikne ulike
verktoy. Avhengig av bruksbetingelsene, tilstanden
til maskinen og verktoyet, kan den faktiske
belastningen vaere hoyere eller lavere. Ta hensyn il
arbeidspauser og perioder med mindre belastning
nar du vurderer. Fastsett sikkerhetstiltak for
brukeren pa grunn av tilpassede vurderingsverdier,
f.eks. organisatoriske tiltak.

Total svingningsverdi (vektorsum tre retninger)
formidlet iht.EN 62841:
a, p =Vibrasjonsemisjonsverdi
(Saging av sponplate)
Knp= Usikkerhet (vibrasjon)

Loa = Lydtrykkniva

Lwa = Lydeffektniva

Kpa, Kwa = Usikkerhet

Under arbeid kan lydnivaet overskride 80 dB(A).
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Original brugsanvisning

1. Overensstemmelseserklaering

Vi erklaerer under eneansvar: Disse handrundsave,
identificeret ved angivelse af type og serienummer
*1), opfylder alle relevante bestemmelser i
direktiverne *2) og standarderne *3). Teknisk
dossier ved *4) - se side 3.

2. Apparatets formal

Maskinen er egnet til savning i trae, kunststof og
lignende materialer.

Maskinen er ikke beregnet til dybdesnit.

KS 85 FS er egnet til arbejder med Metabo-
styreskinner og Metabo-kapskinnesystemet.

For skader pa grund af anvendelse til andre formal
end de tilteenkte er brugeren alene ansvarlig.

Generelt anerkendte forskrifter om
ulykkesforebyggelse og vedlagte
sikkerhedsanvisninger skal overholdes.

3. Generelle
sikkerhedsanvisninger

Vaer opmaerksom pé de tekststeder, der
er markeret med dette symbol, for din
egen og el-vaerktgjets sikkerhed!

ADVARSEL - |zes brugsvejledningen for at
reducere risikoen for personskader.

ADVARSEL - Lees alle

sikkerhedsanvisninger, instruktioner,
illustrationer og specifikationer, som folger
med el-vaerktojet. / tilfeelde af manglende
overholdelse af anvisningerne nedenfor er der
risiko for elektrisk sted, brand og/eller alvorlige
personskader.

Gem alle sikkerhedsanvisninger og
instruktioner til senere brug.

Videregiv kun el-veerktgjet sammen med disse
papirer.

4. Seerlige
sikkerhedsanvisninger

4.1 Savning

a) FARE: Hold handerne vak fra

saveomradet og savklingen. Hold fat i det
ekstra greb eller motorhuset med den anden
hand. Brug begge heender til at holde saven, sa kan
haenderne ikke komme til skade i forbindelse med
savklingen.

b) Grib ikke ind under emnet.

Beskyttelseskappen giver ingen beskyttelse mod
savklingen under arbejdsemnet.

DANSK da

c) Tilpas skzeredybden efter emnets tykkelse.
Mindre end en hel tandhgjde skal komme til syne
under arbejdsemnet.

d) Hold aldrig det arbejdsemne, der skal saves,
fast med handen eller over benet. Fastgor
emnet pa en stabil holder. Det er vigtigt at
fastgere arbejdsemnet godt for at reducere faren for
kropskontakt, fastklemning af savklingen eller tab af
kontrol.

e) Hold maskinen i de isolerede grebsflader,
nar der udfores arbejde, hvor indsatsvaerktgjet
kan komme i kontakt med skjulte
stromledninger eller maskinens egen
netledning. Kontakt med en spaendingsferende
ledning seetter ogsa veerktgjsmaskinens metaldele
under spaending og medferer et elektrisk stod.

f) Brug altid et anslag eller et lige kantstyr ved
laengdeskeering. Det giver bedre snitpraecision og
mindsker risikoen for, at savklingen klemmer sig
fast.

g) Brug altid savklinger, som har den rigtige
storrelse og et passende monteringshul (f.eks.
rombisk eller rund). Savklinger, som ikke passer
til savens monteringsdele, karer uregelmaessigt og
farer til kontroltab.

h) Brug aldrig beskadigede eller forkerte
spaendeskiver eller skruer til savklingen.
Savklingens spaendeskiver og skruer er konstrueret
specielt til saven for at opna optimal effekt og
driftssikkerhed.

4.2 Tilbageslag - arsager og tilsvarende
sikkerhedsanvisninger

- Et tilbageslag er en pludselig reaktion p3, at en
savklinge har haegtet eller klemt sig fast eller er
indstillet forkert, og det kan fa en ukontrolleret sav
til at springe ud af emnet og bevaege sig i retning
af brugeren.

- Hvis savklingen haegter eller klemmer sig fasti det
omsluttende savspor, blokerer klingen, og
motorkraften slar saven tilbage i retning af
brugeren.

- Hvis savklingen forvreenges eller placeres forkert i
savsnittet, kan teenderne pa den bageste kant af
savklingen haegte sig fast i traeoverfladen, sa
savklingen springer ud af savsporet og saven
bevaeger sig bagud i retning af brugeren.

Et tilbageslag er resultatet af en forkert og fejlagtig

brug af saven. Det kan forhindres ved hjeelp af

egnede sikkerhedsforanstaltninger, som beskrives
nedenfor.

a) Hold saven med begge hander, og hold
armene i en position, sa du kan kompensere for
tilbageslagskrzefterne. Hold altid savklingen i
siden, for aldrig savklingen i lige linje med
kroppen. | tilfeelde af et tilbageslag kan rundsaven
springe bagud. Brugeren kan dog modvirke
tilbageslagskreefterne, hvis der traeffes egnede
foranstaltninger.

c) Hvis savklingen sidder fast eller arbejdet
afbrydes, skal saven slukkes og holdes roligt i
emnet, indtil klingen star stille. Forsog aldrig at
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fierne saven fra emnet eller treekke den tilbage,
sa leenge savklingen bevaeger sig: det
medforer fare for tilbageslag. Find og afhjzelp
arsagen til, at savklingen seetter sig fast.

c) For at starte en sav igen, som sidder i emnet,
centreres savklingen i savsporet, og det
kontrolleres, at savtaenderne ikke sidder fast i
emnet. Sidder savklingen fast, kan den springe ud
af arbejdsemnet eller forarsage et tilbageslag, nar
saven startes igen.

d) Afstiv store plader for at mindske risikoen for
et tilbageslag som folge af en fastsiddende
savklinge. Store plader kan bgje sig under deres
egen vaegt. Plader skal afstives i begge sider, og
det bade i neerheden af savsporet og i kanten.

e) Brug ingen slove eller beskadigede
savklinger. Savklinger med slave eller forkert
indstillede teender forer til starre friktion,
fastklemning af savklingen og tilbageslag som falge
af et for smalt savspor.

f) Fastspaend savklingen i indstillingerne
skeeredybde og snitvinkel for savning. Hvis
indstillingerne gendrer sig under savningen, kan
savklingen klemme sig fast og forarsage et
tilbageslag.

g) Veer seerlig forsigtig ved savning i
eksisterende vagge eller andre omrader, hvor
der ikke er direkte indblik. N&r savklingen fores
ind i materialet, kan den blokere i skjulte genstande,
og det kan forarsage et tilbageslag.

4.3 Den nederste beskyttelseskappes
funktion

a) Kontroller altid for brug, om den nederste
beskyttelseskappe lukker korrekt. Brug aldrig
saven, hvis den nederste beskyttelseskappe
ikke kan bevaeges frit eller ikke lukker med det
samme. Klem eller spzend aldrig den nederste
beskyttelseskappe fast i abnet position. Hvis
det skulle ske, at saven falder ned pa gulvet, kan
den nederste beskyttelseskappe blive bgjet. Abn
beskyttelseskappen med handtaget (26) og serg
for, at den kan bevaege sig frit og hverken kommer i
kontakt med savklingen eller andre dele af
maskinen i samtlige skeerevinkler og -dybder.

b) Kontroller funktionen af fjederen til den
nederste beskyttelseskappe. Foretag
vedligeholdelse af saven inden brug, hvis
beskyttelseskappen og fjederen ikke arbejder
korrekt. Beskadigede dele, kleebende aflejringer
eller ophobede spaner far den nederste
beskyttelseskappe til at arbejde langsommere.

c) Abn kun den nederste beskyttelseskappe
med handen i forbindelse med specielle snit,
f.eks. "dyk- og vinkelsnit". Abn den nederste
beskyttelseskappe med handtaget (26) og slip
denne, sa snart savklingen fores ned i emnet.
Ved alle andre savearbejder skal den nederste
beskyttelseskappe arbejde automatisk.

d) Laeg ikke saven pa arbejdsbaenken eller
gulvet, uden at den nederste
beskyttelseskappe deekker for savklingen. En
ubeskyttet, efterlobende savklinge beveeger saven
mod skeereretningen og saver alt, hvad der kommer

i vejen. Veer derfor opmaerksom pa savklingens
efterlabstid.

4.4 Yderligere sikkerhedsanvisninger for alle
save med spaltekniv

Spalteknivens funktion

a) Anvend den passende savklinge til
spaltekniven. For at spaltekniven virker korrekt,
skal savklingens hovedklinge vaere tyndere end
spaltekniven, og teenderne vaere bredere end
spalteknivens tykkelse.

b) Juster spaltekniven som beskrevet i denne
betjeningsvejledning. Forkert afstand, position
eller indstilling kan veere arsag til, at spaltekniven
ikke forhindrer et tilbageslag effektivt.

c) For at spaltekniven kan fungere, skal den
sidde i savsporet. Ved korte snit kan spaltekniven
ikke forhindre tilbageslag.

d) Brug ikke saven med en deformeret
spaltekniv. Selv en lille forstyrrelse kan fa
beskyttelseskappen til at lukke langsommere.

4.5 Yderligere sikkerhedsanvisninger
Arbejd kun med monteret og korrekt indstillet
spaltekniv.

Undgé brugen af slibeskiver.

Traek stikket ud af stikkontakten, for der foretages
indstillinger.

Tag ikke om det roterende veerktgj! Fjern forst
spaner og lignende, nar maskinen er i stilstand.

Brug en egnet stavbeskyttelsesmaske.

Brug hareveern.

Brug gjenbeskyttelse.

Spindellaseknappen ma udelukkende trykkes ind,
nar motoren er i stilstand.

Savklingen ma ikke bremses via et sidevaerts
modtryk.

Den beveegelige beskyttelseskappe ma fastgeres i
den bageste position ved savning.

Den bevaegelige beskyttelseskappe skal kunne
beveege sig frit, automatisk, let og praecist tilbage i
slutstillingen.

Den beveegelige spaltekniv skal kunne beveege sig
frit, automatisk, let og preecist tilbage i slutstillingen.

Ved savning af materialer med kraftig stevudvikling
skal maskinen rengoeres regelmeaessigt. Det skal
sikres, at sikkerhedsudstyret fungerer korrekt
(f.eks. den beveegelige beskyttelseskappe).

Der ma ikke bearbejdes materialer, der danner
sundhedsfarligt stev eller dampe (f.eks. asbest).

Kontroller emnet for fremmedlegemer. Pas altid pa,
at du ikke saver i sam og lignende under arbejdet.

Hvis savklingen bliver blokeret, skal man
omgaende frakoble motoren.
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Prov ikke at save i ekstrem smé arbejdsemner.

Ved arbejdet skal emnet veere placeret fast og veere
sikret mod at kunne skride.

Anvend en savklinge, der er egnet til det materiale,
der skal bearbejdes.

Rengor savklinger for harpiks og limrester.
Urenheder pa savklingerne medfgrer gget friktion,
fastklemning af savklingen og @get risiko for
tilbageslag.

Undga overophedning af savteenderne. Undga
smeltning af materialet ved savning af plast.
Anvend en savklinge, der er egnet til det materiale,
der skal bearbejdes.

Reducering af stovgener:

ADVARSEL - Enkelte stovtyper, som
genereres ved slibning af sandpapir, savning,
slibning, boring og andre arbejder, indeholder
kemikalier, hvor det er kendt at de forarsager kreeft,
medfedte skavanker eller andre
forplantningsskader. Enkelte eksempler pa disse
kemikalier er:
- Bly fra blyholdig maling,
- mineralsk stgv fra mursten, cement og andre
materialer til murveerk, og
- arsen og krom fra kemisk behandlet tree.
Risikoen for dig ved denne belastning varierer alt
efter hvor ofte du udfgrer denne type arbejde. For at
reducere belastningen med disse kemikalier for dig:
Arbejd i et godt udluftet omrade og arbejd med
godkendt sikkerhedsudstyr, somf.eks. stavmasker,
der er specielt udviklet til udfiltrering af
mikroskopisk sma partikler.

Dette geelder ligeledes for stov fra yderligere
materialer, som f.eks. enkelte treetyper (sasom stav
fraegellerbag), metaller, asbest. Yderligere kendte
lidelser er f.eks. allergiske reaktioner samt
luftvejssygdomme. Stovet mé ikke optages i
kroppen.

Overhold de gaeldende direktiver og nationale
forskrifter, der gaelder for dit materiale, personale,
anvendelsesformal og -sted (f.eks. sundheds- og
sikkerhedsregler, bortskaffelse).

Opfang partiklerne pa oprindelsesstedet, undga
aflejringer i omgivelserne.

Brug egnet tilbeher til specielt arbejde. Saledes nar
faerre partikler ukontrolleret ud i miljget.

Anvend en egnet stgvudsugning.

Stevbelastningen kan reduceres pa felgende

méade:

- Ret ikke partikler, der kommer ud, og maskinens
udluftningsstrem mod dig selv eller personer, der
befinder sig i naerheden, eller pa aflejret stov,

- anvend et udsugningsanleeg og/eller en
luftrenser,

- soarg for en god ventilation pa arbejdspladsen og
hold den ren vha. stevudsugning. Fejning eller
bleesning hvirvler stov op.

- Stovsug eller vask beskyttelsestgj. Undga
udbleesning, bankning eller borstning.
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5. Oversigt

Se side 2.

6.

Studs (udsugningsstuds/spanudkast)
Handtag

Afbryder

Laseknap

Ekstra greb

Underskaeringsanslag (udvider maks.
skrasnitvinkel fra 45° til 48°)

Skala (skrasnitvinkel)

2 laseskruer (parallelanslag)

2 laseskruer (skrasnit)

Markering (savklingens udvendige diameter)
Shitviser

Parallelanslag

Markering (til afleesning af skalaen pa
parallelanslaget)

Styrenoter til placering af maskinen pa
styreskinner fra forskellige producenter
Justeringsskrue (justering af savklingevinkel)
Styreplade

Sekskantnagle

Boks til sekskantnagle

Laseskrue (snitdybde)

Skala (snitdybde)

Spaltekniv

2 skruer med indvendig sekskant (til indstilling
af spalteknive)

Savklingens fastgerelsesskrue

Ydre savklingeflange

Savklinge

Handtag (til at klappe den bevaegelige
afskeermning tilbage)

Indvendige savklingeflange

Bevaegelig beskyttelseskappe
Spindellaseknap

Idriftsaettelse, indstilling

Fer du tager maskinen i brug, skal du
kontrollere, at den angivne netspaending og

frekvens pa typeskiltet er i overensstemmelse med
data for din stremforsyning.

6.1

Man skal altid sikre med et Fl-relee (RCD) med
en maks. brydestrom pa 30 mA.

Traek stikket ud af stikkontakten, for der
foretages indstillinger.

Indstilling af spaltekniv

Spaltekilen (21) forhindrer, at treeet lukkes bag
savklingen i lgbet af savningen, og at savklingen
derved kommer i klemme. Dette kunne medfare et
tilbageslag.

Spaltekilen skal indstilles séledes, at
afstanden mellem den indre afrunding og

savklingens tandkrans ikke er storre end 5 mm.
Indstil spaltekniven séledes, at savklingens dybeste
punkt ikke rager mere end 5 mm ud over
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spalteknivens nederste kant. Se illustrationen pa
side 3.

Ved justeringen skal skruerne med indvendig
sekskant (22) losnes, de rigtige afstande til
savklingen skal indstilles og skruerne med
indvendig sekskant (22) skal spaendes igen.

6.2 Indstilling af skaeredybde

Tilindstillingen skal fastgerelsesskruen (19) losnes.

Loft motordelen op mod styrepladen (16), eller
seaenk den. Den indstillede skeeredybde kan
aflaeses pa skalaen (20). Speend
fastgerelsesskruen (19) igen.

Det er fordelagtigt at indstille skaeredybden
sdledes, at teenderne pa savklingen ikke star
lengere fremme end halvdelen af tandhgjden
under arbejdsemnet. Se illustrationen pa side 2.

Bemaerk: Fastgarelsesskruens spaendkraft (19)
kan indstilles. Det gares ved at skrue handtagets
skrue ud. Tag handtaget af, og saet det pa forskudt
mod uret. Skru det fast. Kontrollér at
snitdybdeindstillingen beveeger sig let, nar
handtaget er abent.

6.3 Skrastilling af savklinge til skrasnit

Til indstillingen skal fastgerelsesskruerne (9)
lasnes. Vip motordelen mod styrepladen (16). Den
indstillede vinkel kan afleeses pa skalaen (7).
Fastspaend fastgerelsesskruerne (9) igen.

For at indstille en skeerevinkel pa 48° skal
underskeeringsanslaget (6) skubbes ned.

6.4 Korrektion af savklingevinkel

Hvis savklingen ikke star retvinklet i forhold til
styrepladen ved 0°: Korriger savklingevinklen med
justeringsskruen (15).

6.5 Indstilling af udsugningsstuds/
spanudkast

Studsen (1) kan drejes i den gnskede position for
udsugning eller spanudkast. Det geres ved at
skubbe studsen ind til anslag, dreje den og traekke
den ud igen. Studsen kan fastlases i trin af 45°.

For udsugning af savspénerne skal man tilslutte en
egnet spansuger med udsugningsslange til
maskinen.

7. Anvendelse

7.1 Til- og frakobling
Tilkobling: Skub laseknappen (4) fremad, og hold
den der. Tryk derefter pa afbryderen (3).

Frakobling: Slip afbryderen (3).

7.2 Arbejdsanvisninger
Treek netkablet, sa der kan saves uhindret.

Markeringen (10) pa styrepladen skal hjselpe ved
placering af saven pa emnet og ved savning. Ved
maksimal skaeredybde markerer den cirka
savklingens udvendige diameter og dermed
skaerekanten.

Teend og sluk ikke maskinen, nar savklingen
har kontakt med emnet.

Lad farst savklingen komme op pé det fulde
omdrejningstal, for der saves.

Nar handrundsaven seettes ned pa emnet, presser
emnet den bevaegelige beskyttelseskappe tilbage.

Under savning skal maskinen treekkes ud af
materialet, nar savklingen ikke roterer.
Savklingen skal sta stille.

Hvis savklingen bliver blokeret, skal man
omgaende frakoble maskinen.

Savning efter lige opmeaerkning: Til det formal
anvendes snitviseren (11). Det venstre indhak
(markeret med 0°) viser snitforlabet ved lodret
savklinge. Det hgjre indhak (markeret med 45°)
viser snitforlgbet til en savklingehzeldning pa 45°.

Savning efter en liste fastgjort til arbejdsemnet:
For at opna en ngjagtig snitkant kan man placere en
liste pa arbejdsemnet og fere rundsaven langs
denne liste med styrepladen (16).

Savning med parallelanslag:
Til snit parallelt med en lige kant.

Parallelanslaget (12) med dobbelt styr kan saettes i
holderen fra begge sider. Ved indstilling er det
vigtigt, at anslaget star parallelt med
savklingen. Spaend farst den forreste og derefter
den bageste laseskrue (8). Den preecise snitbredde
findes pa den bedste made ved et testsnit.

Ved savning parallelt med en lige emnekant: Placer
parallelanslaget (12), sa anslagslisten vender
nedad.

Placer parallelanslaget (12), sa anslagslisten
vender opad.

Savning med styreskinne:

Opna preecise, snorlige skeerekanter uden
udrivninger. Den skridsikre belsegning serger for en
sikker placering og beskytter arbejdsemnet mod
ridser.

Savning med kapskinnesystem:

Maskinen er forberedt til fastholdelse via Metabo-
kapskinnesystemet. Dette gor det muligt at udfere
kapsnit af forskellige vinkler seerligt komfortabelt.

8. Vedligeholdelse

Veksel af savklinge
Traek stikket ud af stikkontakten, for der
foretages indstillinger.

Spindellaseknappen (29) trykkes ned og holdes
nede. Savakslen drejes langsomt med
sekskantngglen (17), der er placeret i savklingens
fastgerelsesskrue (23), indtil man herer, at Iasen
falder i hak.

Skru savklingens fastgerelsesskrue (23) af mod
urets retning og tag den ydre savklingeflange (24)
af.

Traek den beveegelige beskyttelseskappe (28) af
med handtaget (26) og tag savklingen (25) af.

Anlaegsfladerne mellem den indre savklingeflange
(27), savklingen (25), den ydre savklingeflange (24)



og savklingens fastgerelsesskrue (23) skal vaere
rene.

Detervigtigt, at den indre savklingeflange (27)

vender rigtigt: Den indre savklingeflange (27)
har 2 sider, diameter 30 mm og 5/8" (15,88 mm).
Sorg for at savklingens monteringshul passer
ngjagtigt i forhold til den indre savklingeflange (27)!
Forkert monterede savklinger kerer uregelmaessigt
og farer til kontroltab.

Den nye savklinge placeres. Serg for rigtig
omdrejningsretning. Omdrejningsretningen er
markeret med pile pa savklingen og
beskyttelseskappen.

Den ydre savklingeflange (24) seettes pa.

Fastspaend savklingens fastgerelsesskrue (23)
med sekskantngglen (17).

Brug kun skarpe, ubeskadigede savklinger.
Anvend ikke savklinger med revner eller
deformerede savklinger.

Anvend ingen savklinger, hvis legeme er
tykkere eller hvis snitbredde er mindre end
tykkelsen pa spaltekniven.

Anvend ingen savklinger af hgjlegeret
hurtigstal (HSS).
Anvend ingen savklinger, der ikke svarer til de
pakreevede karakteristika.
Anvend kun savklinger med en diameter svarende
til paskrifterne pa saven.

Savklingen skal veere egnet til
tomgangsomdrejningstallet.

Anvend en savklinge, der er egnet til det
materiale, der skal bearbejdes.

Anvend kun originale Metabo-savklinger.

Savklinger, der er beregnet til skeering af trae
eller lignende materialer, skal stemme overens med
EN 847-1.

9. Renggring

Maskinen skal regelmaessigt befris for aflejret stav.
Fjern stov fra motorens ventilationsspalter med en
stovsuger. Det skal sikres, at sikkerhedsudstyret
fungerer korrekt (f.eks. den bevaegelige
beskyttelseskappe, bevaegelig spaltekniv). Den
beveegelige beskyttelseskappe og den bevaegelige
spaltekniv skal kunne bevaege sig frit, automatisk,
let og preecist tilbage i slutstillingen.

10. Afhjeelpning af fejl
Nar maskinen teendes, opstar der kortvarige
spaendingsfald. Hvis nettet er meget belastet, kan
det pavirke driften af andre maskiner. Hvis

modstanden i nettet er mindre end 0,3 ohm, opstar
der ikke fejl.

11. Tilbehor

Brug kun originalt Metabo-tilbeher.

DANSK da

Brug kun tilbeher, der opfylder de krav og
specifikationer, som er angivet i denne
brugsanvisning.

Det komplette tilbeharsprogram findes pa
www.metabo.com eller i hovedkataloget.

12. Reparation

Reparationer pa el-veerktejer ma kun udferes
af en elektriker!

Et defekt netkabel ma kun udskiftes med et specielt,
originalt netkabel fra Metabo, der er tilgeengeligt
hos Metabo service.

Henvend dig til din Metabo-forhandler, néar du skal
have repareret dit Metabo el-veerktej. Adresser
findes pa www.metabo.com.

Reservedelslister kan downloades pa
www.metabo.com.

13. Miljobeskyttelse

Overhold de nationale regler om miljgvenlig
bortskaffelse og genbrug af udtjente maskiner,
emballage og tilbehear.

Emballagematerialer skal bortskaffes i
overenstemmelse med deres maerkning iht.
retningslinjerne i din kommune. Yderligere
oplysninger findes pa www.metabo.com i omradet
service.

Kun for EF-lande: El-veerktej ma ikke smides
E i husholdningsaffaldet! | henhold til det euro-

peeiske direktiv 2012/19/EU om affald af
elektrisk og elektronisk udstyr og gennemfarelsen i
national lovgivning skal brugte el-vaerktajer
indsamles adskilt og afleveres miljerigtigt til
genbrug.

14. Tekniske data

Forklaringer til oplysningerne pa side 3.
Forbeholdt eendringer som folge af tekniske
fremskridt.

P4 =nominel optagen effekt
Ps =afgiven effekt

Ng =tomgangshastighed

ny =hastighed ved belastning
Tmax =Mmaksimal skeeredybde
Tgoe  =maks. skaeredybde (90°)
Ts45c  =maks. skeeredybde (45°)

A =skrasnitvinkel indstillelig

(0] =savklingens diameter

d =savklingens huldiameter

a =savklingens maks. legemstykkelse
b =Savklinges snitbredde

c =Tykkelse pa spaltekniv

m =veegt

Maleveerdier beregnet int. EN 62841.

[O] Klasse Il maskine

~ Vekselstrom

De angivne tekniske data er inkl. tolerancer
(svarende til de aktuelt geeldende standarder).
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Emissionsvaerdier

Disse veerdier gor det muligt at bestemme el-
veerkigjets emissioner og sammenligne forskellige
el-veerktgjer med hinanden. Alt efter el-veerkigjets
eller indsatsveerktgjernes anvendelsesbetingelser
og tilstand kan den faktiske belastning vaere hgjere
eller lavere. Tag ogsa hejde for arbejdspauser og
perioder med lav belastning. Traef de ngdvendige
beskyttelsesforanstaltninger for brugeren, fx
organisatoriske foranstaltninger, pa baggrund af de
anslaede veerdier.

Samlet vibration (vektorsum af tre retninger)
beregnet iht. EN 62841:
a, p =Vibrationsemissionsveerdi
' (Savning af spanplade)
Khp  =Usikkerhed (vibration)
Loa =lydtryksniveau
Lwa = lydeffektniveau
KpA! KWA = usikkerhed
Ved arbejde kan stgjniveauet overskride 80 dB(A).

m Brug horevaern!



Instrukcja oryginalna

1. Deklaracja zgodnosci

Oswiadczamy z petng odpowiedzialnoscig, ze
reczne pilarki tarczowe oznaczone typem i
numerem seryjnym *1) spetniajg wszystkie
obowigzujgce przepisy dyrektyw *2) i norm *3).
Dokumentacja techniczna *4) — patrz strona 3.

2. Uzytkowanie zgodne z
przeznaczeniem

Urzadzenie jest przeznaczone do ciecia drewna,
tworzyw sztucznych i podobnych materiatow.

Maszyna nie jest przeznaczona do cig¢ wgtebnych.

KS 85 FS nadaje sie do pracy z szynami
prowadzacymi Metabo oraz systemem szyn
prowadzacych Metabo do kapdwek.

Odpowiedzialno$¢ za szkody powstate w wyniku
uzytkowania niezgodnego z przeznaczeniem
ponosi wytagcznie uzytkownik.

Przestrzegac ogoélnie obowigzujacych przepiséw
BHP oraz dotgczonych uwag dotyczacych
bezpieczenstwa.

3. Ogdlne uwagi dotyczace
bezpieczenstwa

Dla bezpieczenstwa uzytkownika oraz w
celu ochrony elektronarzedzia zwrécié
szczegoblng uwage na miejsca w tekscie
oznaczone tym symbolem!

OSTRZEZENIE - W celu zminimalizowania
ryzyka obrazen zapoznac sie z trescig
instrukcji obstugi.

OSTRZEZENIE - Przeczyta¢ wszystkie

uwagi dotyczgce bezpieczenstwa,
instrukcje, materiaty graficzne i dane
techniczne, ktérymi opatrzono
elektronarzedzie. Nieprzestrzeganie ponizszych
uwag moze sie stac przyczyng porazenia prgdem
elektrycznym, pozaru i/albo powaznych obrazeri
ciata.

Starannie przechowywaé wszystkie uwagi
dotyczace bezpieczenstwa i zalecenia, aby
moc z nich skorzysta¢ w przysztosci.
Przekazujac elektronarzedzie innym osobom,
nalezy przekazaé réwniez niniejszg dokumentacje.

4. Specjalne uwagi dotyczace
bezpieczenstwa

4.1 Proces ciecia ]
a) NIEBEZPIECZENSTWO: Nie zbliza¢ rak
do strefy ciecia ani do pity tarczowe;j.
Druga reka trzymacé za uchwyt dodatkowy lub
obudowe silnika. Jesli obie rece trzymaja pilarke,
nie mozna ich skaleczy¢ o pitg tarczowa.

POLSKI

b) Nie wktadaé rgk pod obrabiany element. Pod
obrabianym elementem ostona nie chroni przed pitg
tarczowa.

c) Dopasowac gtebokos¢ ciecia do grubosci
obrabianego elementu. Pod obrabianym
elementem powinna by¢ widoczna mniej niz cata
wysokos¢ zebdw.

d) Obrabianego elementu nigdy nie trzymac w
reku, ani ponad noga. Obrabiany element
zabezpieczy¢ w stabilnym zacisku. Dobre
zamocowanie obrabianego elementu minimalizuje
niebezpieczenstwo zetknigcia z ciatem,
zakleszczenia pity tarczowej lub utraty kontroli nad
urzadzeniem.

e) Podczas wykonywania prac, przy ktérych
zamocowane narzedzie robocze moze natrafic¢
na ukryte przewody elektryczne lub wiasny
przewod przytaczeniowy, trzymac
elektronarzedzie wytacznie za izolowane,
gumowe powierzchnie. Zetknigcie z przewodem
elektrycznym powoduje obecnosc napiecia rowniez
na metalowych czesciach elektronarzedzia i
skutkuje porazeniem prgdem elektrycznym.

f) Przy cigciach wzdtuznych zawsze stosowac
ogranicznik lub prosta prowadnice
krawedziowa. Poprawia to doktadnos¢ ciecia i
zmniejsza mozliwos¢ zakleszczenia pity tarczowej.

g) Zawsze stosowac pity tarczowe o
odpowiedniej wielkosci i z wtasciwym otworem
mocujacym (np. w ksztatcie rombu lub
okragty). Pity tarczowe, ktére nie pasujg do czesci
montazowych pilarki, powodujg bicie i utrate
kontroli.

h) Nigdy nie stosowaé uszkodzonych ani
nieodpowiednich podktadek pod pite tarczowag
lub srub mocujacych pite tarczowg. Podktadki
pod pite tarczowa i Sruby mocujgce pite tarczowg
zostaty skonstruowane specjalnie do opisywanej
pilarki i majg na celu zapewnienie jej optymalne;j
wydajnosci ciecia i bezpieczenstwa eksploatac;ji.

4.2 Odbicie - przyczyny i odpowiednie uwagi

dotyczgce bezpieczenstwa

- Odbicie to nagta reakcja wystgpujaca wskutek
zahaczenia, zaklinowania lub nieprawidtowego
ustawienia pity tarczowej, ktéra powoduje, ze
pilarka podnosi sie w niekontrolowany sposoéb i
przemieszcza z obrabianego elementu w kierunku
operatora.

- Jesli pita tarczowa zahaczy si¢ lub zakleszczy w
zwezajgcej sie szczelinie, nastepuje jej
zablokowanie i sita silnika wyrzuca pilarke do tytu
w kierunku operatora.

- Jesli pita tarczowa przekrzywi sie w szczelinie lub
zostanie nieprawidtowo ustawiona, zeby jej tylnej
krawedzi mogg zahaczy¢ o powierzchnie drewna,
przez co pita tarczowa wysunie sie ze szczeliny i
odbije do tytu, w kierunku operatora.

Odbicie to nastepstwo nieprawidtowego lub

btednego uzycia pilarki. Podjecie odpowiednich,

opisanych ponizej srodkéw ostroznosci pozwala
zapobiec temu zjawisku.
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a) Pilarke trzymaé mocno obiema rekami i
ustawi¢ ramiona w pozyciji, w ktérej beda
mogty zamortyzowac site odbicia. Zawsze sta¢
z boku w stosunku do pity tarczowej, nigdy nie
wolno ustawia¢ sie w jednej linii z pita
tarczowa. W razie odbicia pita tarczowa moze
odskoczy¢ do tytu, jednak operator moze
opanowac sity odbicia, zachowujac odpowiednie
Srodki ostroznosci.

b) W razie zaklinowania pity tarczowej lub
przerwania pracy wytaczyc pilarke i
przytrzymac jg w przecinanym materiale do
chwili, az pita tarczowa catkowicie si¢
zatrzyma. W zadnym wypadku nie wolno
prébowacé wyjmowac pilarki z obrabianego
elementu lub ciagnaé jej do tytu, dopdki pita
tarczowa porusza sie, gdyz woéwczas moze
nastgpi¢ odbicie. Ustali¢ i usungc¢ przyczyne
zakleszczenia pity tarczowe.

c) Aby ponownie uruchomi¢ pilarke, ktora tkwi
w obrabianym elemencie, trzeba wycentrowac¢
pite tarczowg w szczelinie i sprawdzi¢, czy
zeby pity nie sg zahaczone w cietym elemencie.
Zaklinowana pita tarczowa moze sie przemiesci¢
poza przecinany element lub odbi¢ w chwili
ponownego uruchomienia pilarki.

d) Duze ptyty trzeba podpierac, aby
zminimalizowac ryzyko odbicia w wyniku
zakleszczenia si¢ pity tarczowej. Duze plyty
moga sie wyginac pod wtasnym ciezarem. Plyty
trzeba podpierac po obu stronach, w poblizu
szczeliny ciecia oraz przy krawedzi.

e) Nie stosowac tepych ani uszkodzonych pit
tarczowych. Pity tarczowe z tepymi lub
nieprawidtowo ustawionymi zgbami ze wzgledu na
zbyt waska szczeling cigcia powodujg zwiekszone
tarcie, zakleszczanie pity tarczowej i odbicia.

f) Przed rozpoczeciem ciecia dokrecic
elementy regulujgce gtebokos¢ i kat cigcia.
Jesli podczas cigcia ustawienia ulegng zmianie,
pita tarczowa moze sie zakleszczy¢ i moze nastgpic
odbicie.

g) Szczegdlng ostroznos¢ zachowaé przy
cigciu istniejacych scian i innych obszaréw o
nieznanej konstrukcji. Podczas zagtebiania pita
tarczowa moze zostac¢ zablokowana przez
niewidoczne z zewnatrz obiekty i spowodowac
odbicie.

4.3 Dziatanie dolnej ostony

a) Przed kazdym uzyciem sprawdzi¢, czy
ostona dolna prawidtowo si¢ zamyka. Nie
stosowac pilarki, jezeli ostona dolna nie
porusza si¢ swobodnie i nie zamyka sie
bezzwtocznie. Nigdy nie blokowac ani nie
przywigzywac ostony dolnej w pozycji otwarte;j.
W razie przypadkowego upuszczenia pilarki na
ziemig, ostona dolna moze sig wygig¢. Otworzy¢
ostone za pomoca dzwigni (26) i upewnic sie, ze
porusza sie ona swobodnie oraz ze przy wszystkich
katach i gtebokosciach cigcia nie dotyka pity
tarczowej ani innych elementéw.

b) Sprawdzi¢ dziatanie sprezyny ostony dolne;j.
Jezeli dolna ostona i sprezyna nie pracuja

70 prawidtowo, przed uzyciem pilarki zleci¢ jej

naprawe. Uszkodzone czesci, kleisty nalot i
nagromadzone wiéry powodujg opdznienie pracy
ostony dolne;j.

c) Ostong dolng otwierac¢ recznie wytgcznie
przy wykonywaniu cie¢ specjalnych, takich jak
»ciecia wgtebne i cigcia katowe”. Otworzy¢
dolng ostone za pomoca dzwigni (26) i zwolni¢
ja bezposrednio po wprowadzeniu pity
tarczowej w obrabiany element. Przy wszystkich
innych cigciach ostona dolna powinna pracowaé
automatycznie.

d) Nie odktadac¢ pilarki na stét warsztatowy lub
podtoze, jesli ostona dolna nie zakrywa pity
tarczowej. Nieostonieta, wytracajgca predkosc
pita tarczowa porusza sig przeciwnie do kierunku
ciecia i tnie wszystko, co znajdzie sig na jej drodze.
Zawsze uwzgledniac czas dobiegu pity tarczowe;j.

4.4 Dodatkowe uwagi dotyczace
bezpieczenstwa podczas cigcia z
uzyciem klina rozszczepiajgcego
Funkcja klina rozszczepiajacego

a) Uzywac pity tarczowej dopasowanej do klina
rozszczepiajgcego. Aby klin rozszczepiajgcy
petnit swoja funkcje, korpus pity tarczowej musi byé
cienszy od klina, a szerokosc¢ zebow wieksza od
grubosci klina rozszczepiajacego.

b) Wyregulowac klin rozszczepiajacy zgodnie z
opisem zamieszczonym w niniejszej instrukcji
obstugi. Nieprawidtowa odlegtos$¢, pozycja i
ustawienie moga sprawic, ze klin rozszczepiajacy
nie zapobiegnie skutecznie odrzutowi.

c) Aby klin rozszczepiajacy byt skuteczny, musi
sie znajdowac w szczelinie cigcia. W przypadku
krotkich cie¢ klin rozszczepiajacy nie zapobiega
skutecznie odrzutowi narzedzia.

d) Nigdy nie uzywag¢ pilarki z odksztatconym
klinem rozszczepiajgcym. Nawet mate
zakiécenie moze spowodowacé opdznienie
zamykania ostony.

4.5 Pozostate uwagi dotyczace
bezpieczenstwa

Pracowa¢ wytgcznie z zamontowanym i
prawidtowo ustawionym klinem rozszczepiajacym.

Nie stosowa¢ zadnych tarcz szlifierskich.

Przed przystgpieniem do wykonywania
jakichkolwiek prac zwigzanych z ustawianiem lub
konserwacjg urzadzenia wyjgé wtyczke z gniazdka
sieciowego.

Nie dotyka¢ obracajgcego sie narzedzia! Widry i
podobne zanieczyszczenia usuwac wytacznie po
zatrzymaniu maszyny.

Nosié odpowiednig maske przeciwpytowa.

Nosi¢ ochronniki stuchu.

g s Nosic okulary ochronne.
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Przycisk zabezpieczajgcy wrzeciono wciskac tylko
wowczas, gdy silnik jest wytgczony.

Nie wolno zatrzymywac pity tarczowej poprzez
dociskanie jej z boku.

Na czas cigcia nie blokowac ruchomej ostony w
pozycji cofniete;j.

Ruchoma ostona musi poruszaé sie swobodnie
oraz samoczynnie, ptynnie i precyzyjnie powraca¢
do swojego potozenia kraficowego.

Ruchomy klin rozszczepiajgcy musi mie¢
mozliwos¢ automatycznego, tatwego i swobodnego
poruszania si¢ oraz precyzyjnego powrotu do
pozycji koncowe;.

Przy cieciu silnie pylacych materiatéw czyscic¢
maszyne w regularnych odstepach czasu.
Zagwarantowac sprawne funkcjonowanie urzadzen
zabezpieczajgcych (np. ruchoma ostona).

Nie wolno poddawac obrébce materiatow, ktorych
obrébka powoduje emisje niebezpiecznych dla
zdrowia pytéw lub oparéw (np. azbest).

Sprawdzi¢ obrabiany element pod katem
obecnosci ciat obcych. W czasie pracy uwazacé, aby
nie doszto do przepitowania gwozdzi lub
podobnych elementéw.

W razie zablokowania pity tarczowej natychmiast
wytaczy¢ silnik.

Nie uzywac urzadzenia do cigcia bardzo matych
elementow.

Podczas obrébki odpowiednio utozyé obrabiany
element i zabezpieczy¢ go przed przesuwaniem.

Uzywac odpowiednich pit tarczowych
przeznaczonych do obrabianego materiatu.

Wyczysci¢ pity tarczowe zanieczyszczone
zywica lub pozostatosciami kleju.
Zanieczyszczone pity tarczowe powodujg
zwiekszone tarcie, zakleszczanie sie pity tarczowej
oraz zwiekszajg niebezpieczenstwo odbicia.

Unikaé nadmiernego rozgrzewania sig
koncéwek zebow tngcych. Nie dopuszczaé do
topienia sie pitowanego tworzywa sztucznego.
Uzywac odpowiednich pit tarczowych
przeznaczonych do obrabianego materiatu.

Redukcja zapylenia:

OSTRZEZENIE - Niektére rodzaje pytow,
ktore powstajg podczas szlifowania papierem
$ciernym, ciecia, szlifowania, wiercenia i innych
prac, zawierajg substancje chemiczne, o ktérych
wiadomo, ze wywotujg raka, wady wrodzone lub
zaburzajg zdolnos$¢ rozrodcza. Takie chemikalia to
na przyktad:
- otéw z farb zawierajgcych otow,
- pyt mineralny z cegiet, cementu i innych wyrobow
murarskich,
- arsen i chrom zawarty w drewnie poddanym
obrébce chemiczne;j.
Ryzyko narazenia zalezy od czestotliwosci
wykonywania takich prac. Aby zmniejszy¢
zagrozenie ze strony substancji chemicznych:
pracowac w obszarze o dobrej wentylaciji i
stosowa¢ atestowane srodki ochronne, np. maski
przeciwpytowe zaprojektowane do filtrowania
czgstek mikroskopijnej wielkosci.
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Powyzsze informacje odnoszg sie rowniez do
pytéw powstajacych przy obrébce innych
materiatéw, np. niektorych rodzajow drewna
(drewno debowe lub bukowe), metali, azbestu. Inne
znane schorzenia, to np. reakcje alergiczne i
choroby uktadu oddechowego. Zapobiegac
przedostawaniu sig¢ czgstek pytu do organizmu.

Przestrzega¢ wytycznych dotyczgcych
obrabianego materiatu, pracownikdw, rodzaju i
miejsca zastosowania oraz przepisow krajowych
(np. przepiséw dotyczacych ochrony pracy,
utylizaciji).

Eliminowac szkodliwe czastki z powietrza w

miejscu ich emisji i zapobiegac ich odktadaniu sig w

otoczeniu.

Do prac specjalnych uzywac odpowiedniego

osprzetu. Pozwoli to ograniczy¢ ilos¢ czgstek

przenikajacych w niekontrolowany sposéb do
otoczenia.

Stosowaé odpowiedni uktad odsysania pytu.

W celu zminimalizowania zagrozenia pytem:

- Nie kierowac¢ uwalnianych czgstek i strumienia
powietrza wylotowego z maszyny w strone
samego siebie, w kierunku innych oséb
znajdujgcych sie w poblizu ani na osiadty pyt.

- Uzywac systemow odpylania i/albo oczyszczaczy
powietrza.

- Zapewni¢ dobrg wentylacje miejsca pracy i
utrzymywac je w czystosci poprzez odkurzanie.
Zamiatanie lub nadmuch powodujg wzbijanie
pytu.

- Odkurzac lub praé odziez ochronng. Nie
przedmuchiwag, nie trzepaé, nie czyscic¢
szczotka.

5. Elementy urzadzenia

Patrz strona 2.
1 Krdciec (kréciec odsysajgcy / wyrzut trocin)
2 Rekojes¢
3 Przetgcznik wiacznika
4 Przycisk blokady
5 Rekojes¢ pomocnicza
6 Ogranicznik podciecia tylnego (zwieksza maks.
kat ciecia pod skosem z 45° do 48°)
7 Skala (kat ciecia pod skosem)
8 2 $ruby ustalajgce (ogranicznik wzdtuzny)
9 2 sruby ustalajgce (ciecie pod skosem)
10 Oznaczenie (zewnetrzna Srednica pity
tarczowej)
11 Wskaznik ciecia
12 Ogranicznik wzdtuzny
13 Oznaczenie (do odczytu skali na ograniczniku
wzdtuznym)
14 Rowki prowadzgce do osadzania maszyny na
szynach prowadzacych réznych producentéw
15 Sruba regulacyjna (ustawianie kata pity
tarczowej)
16 Ptyta prowadzaca
17 Klucz szesciokatny
18 Schowek na klucz szesciokatny
19 Sruba ustalajgca (gtebokos¢ ciecia)
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20 Skala (gtebokosc¢ ciecia)

21 Klin rozszczepiajacy

22 2 $ruby z gniazdem szesciokatnym (do
regulacii klina rozszczepiajacego)

23 Sruba mocujgca pite tarczowg

24 Zewnetrzny kotnierz pity tarczowej

25 Pita tarczowa

26 Dzwignia (do odsuwania ruchomej ostony)

27 Wewnetrzny kotnierz pity tarczowe;j

28 Ruchoma ostona

6. Uruchomienie, ustawianie
parametrow

Przed uruchomieniem urzadzenia sprawdzic,

czy napiecie i czestotliwosc¢ sieci podane na
tabliczce znamionowej sg zgodne z parametrami
zasilania sieciowego w miejscu pracy.

Na zasilaniu elektrycznym zainstalowaé

wytagcznik réznicowopradowy (RCD) o maks.
pradzie wyzwalajgcym 30 mA.

Przed przystgpieniem do wykonywania

jakichkolwiek prac zwigzanych z ustawianiem
lub konserwacja urzadzenia wyja¢ wtyczke z
gniazdka sieciowego.

6.1 Ustawianie klina rozszczepiajgcego

Klin rozszczepiajacy (21) podczas pitowania
zapobiega zamykaniu sie drewna za pitg tarczowa,
co powoduje jej zakleszczenie. Taka sytuacja moze
prowadzi¢ do odbijania.

Klin rozszczepiajgcy ustawic¢ w taki sposob,

aby odstep pomigdzy jego wewnetrznym
zaokragleniem, a wiericem zebatym pity tarczowe;j
nie byt wigkszy niz 5 mm. Klin rozszczepiajgcy
ustawi¢ w taki sposdb, aby odstep pomiedzy dolng
krawedzig a najnizszym punktem pity tarczowej nie
byt wigkszy niz 5 mm. Patrz rysunek na stronie 3.
Do regulacji poluzowac $ruby z gniazdem
szesciokatnym (22), ustawi¢ odpowiednie odstepy
do pity tarczowej, a nastepnie ponownie dokreci¢
Sruby z gniazdem szes$ciokgtnym (22).

6.2 Ustawianie gtebokosci ciecia

Poluzowa¢ srube ustalajgca (19). Podnies¢ lub
opusci¢ silnik do ptyty prowadzacej (16). Ustawiong
gtebokos¢ cigcia mozna odczytac ze skali (20).
Ponownie dokreci¢ $rube ustalajgca (19).

Prawidtowe ustawienie gtebokosci cigcia to takie, w
ktorym zeby pity tarczowej nie wystajg ponizej
obrabianego elementu bardziej niz na potowe ich
wysokosci. Patrz rysunek na stronie 2.

Wskazowka: site mocujaca $ruby ustalajacej (19)
mozna regulowac. W tym celu odkreci¢ srube
dzwigni. Zdjgé dzwignie i zatozy¢, obréciwszy jg w
kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.
Zamocowac $rube. Zwrdéci¢ przy tym uwage, aby
przy otwartej dzwigni regulacja gtebokosci ciecia
data sie tatwo przesuwac.

6.3 Ustawianie pity tarczowej do ciecia pod
skosem

W celu dokonania ustawienia poluzowac sruby

ustalajgce (9). Pochyli¢ silnik w strone ptyty

prowadzacej (16). Ustawiony kat mozna odczytaé

na skali (7). Ponownie dokreci¢ $ruby ustalajace

(9).

Aby uzyskac kat ciecia pod skosem 48°, przesuna¢

ogranicznik podcigcia tylnego (6) w dot.

6.4 Korygowanie ustawienia kata pity
tarczowej

Jezeli przy 0° pita tarczowa nie jest ustawiona pod

katem prostym w stosunku do ptyty prowadzace;j:

skorygowac kat pity Sruba regulacyjng (15).

6.5 Ustawianie kr6¢ca odsysajacego /
wyrzutu wiéréw

Krociec (1) mozna ustawiaé w zgdanym potozeniu

do odsysania lub do wyrzutu wiéréw. W tym celu

nalezy wsung¢ krociec do oporu, przekrecic go i

ponownie wysung¢. Kréciec mozna zablokowaé w

odstgpach co 45° w sposob uniemozliwiajgcy obrét.

Do odsysania wioréw nalezy podtaczy¢ do
maszyny za pomocg weza ssgcego odpowiednie
urzadzenie odsysajgce.

7. Uzytkowanie

7.1 Wigczanie i wytgczanie

Wiaczanie: przesuna¢ przycisk blokady (4) do
przodu i przytrzymag, nastepnie nacisngé
przetacznik wytacznika (3).

Wytaczanie: zwolni¢ przetgcznik wtgcznika (3).

7.2 Uwagi dotyczace pracy z urzadzeniem
Kabel sieciowy utozy¢ w taki sposob, aby ciecie
mozna byto wykonaé bez przeszkdd.
Oznaczenie (10) na ptycie prowadzacej petni
funkcje pomocniczg przy przyktadaniu narzedzi do
obrabianego elementu oraz podczas cigcia. Przy
maksymalnej gtebokosci ciecia wskazuje ono mniej
wigcej zewnetrzng $rednice pity tarczowej, a tym
samym rowniez i krawedz tnaca.
Nie wtgczac i nie wytgczaé maszyny, gdy pita
tarczowa dotyka obrabianego elementu.
Przed rozpoczeciem cigcia odczekac, az pita
tarczowa osiggnie swojg petng predkosé
obrotowa.

Po przytozeniu recznej pilarki tarczowej do
obrabianego elementu ruchoma ostona przesuwa
sie do tytu.

Podczas cigcia nie wyjmowac maszyny z

obracajaca sie pitg tarczowg z materiatu.
Najpierw trzeba odczekaé, az pita tarczowa sie
zatrzyma.

W przypadku zablokowania pity tarczowej
natychmiast wytgczy¢ maszyne.
Ciecie wedtug prostej: do tego celu stuzy
wskaznik ciecia (11). Lewe naciecie (oznaczone
symbolem 0°) pokazuje lini¢ ciecia dla pity



tarczowej ustawionej pionowo. Prawe nacigcie
(oznaczone symbolem 45°) pokazuje linig cigcia dla
nachylenia pity tarczowej pod katem 45°.

Cigcie wedtug listwy przymocowanej do
cietego elementu: aby uzyskac doktadng krawedz
ciecia, na cietym elemencie mozna umiescic¢ listwe
i prowadzi¢ reczng pilarke tarczowa z ptytg
prowadzacg (16) wzdtuz tej listwy.

Ciecie z ogranicznikiem wzdtuznym:

do cie¢ rownolegtych wzgledem kata prostego.
Podwdjny ogranicznik wzdtuzny (12) mozna
umieszczaé z obu stron w uchwycie. Przy
ustawianiu zwréci¢ uwage na réwnolegtosé
wzgledem pity tarczowej. Dociggna¢ przednig, a
nastepnie tylng srube ustalajacg (8). Doktadng
szerokosc¢ cigcia najtatwiej okresla sig wykonujac w
oparciu o cigcie probne.

Ciecia rownolegte do prostej krawedzi obrabianego
elementu: ogranicznik wzdtuzny (12) wtozy¢ w taki

sposob, aby listwa ogranicznikowa byta skierowana
w dot.

ie: ogranicznik wzdtuzny (12)
wiozy¢ w taki sposob, aby listwa ogranicznikowa
byta skierowana w gore.

Ciecie z szyng prowadzaca:

do bardzo precyzyjnych cie¢ prostych i uzyskiwania
czystych krawedzi. Warstwa przeciwposlizgowa
gwarantuje pewne przyleganie i chroni obrabiany
element przed zadrapaniami.

Ciecie z systemem szyn prowadzacych do
kapowek:

maszyna jest przystosowana do uzytku w
potaczeniu z systemem szyn prowadzacych
Metabo do kapéwek. Pozwala to na wyjatkowo
komfortowa realizacje cie¢ pod skosem, pod
réznymi katami.

8. Konserwacja

Wymiana pity tarczowej
Przed przystgpieniem do wykonywania
jakichkolwiek prac zwigzanych z ustawianiem
lub konserwacjg urzadzenia wyjac wtyczke z
gniazdka sieciowego.

Wecisna¢ przycisk blokady wrzeciona () i trzymaé w
takiej pozyciji. Powoli obraca¢ watek pilarki kluczem
szesciokgtnym (17) wtozonym w $rube mocujaca
pite tarczowa (23), az do momentu zatrzasniecia
blokady.

Wykreci¢ srube mocujaca pite tarczowa (23) w
kierunku przeciwnym do kierunku ruchu
wskazdéwek zegara i zdjg¢ zewnetrzny kotnierz pity
tarczowej (24).

Pociagnac za dzwignie (26) i odsung¢ do tytu
ruchoma ostong (28), a nastepnie zdjac¢ pite
tarczowg (25).

Powierzchnie styku migdzy wewnetrznym
kotnierzem pity tarczowej (27), pitg tarczowa (25),
zewnetrznym kotnierzem pity tarczowej (24) i Srubg
mocujgcag pite tarczowg (23) muszg by¢ czyste.

POLSKI pl

Zapewni¢ prawidtowe osadzenie

wewnetrznego kotnierza pity tarczowej (27) na
catym obwodzie: wewnetrzny kotnierz pity
tarczowej (27) ma dwie strony, srednica 30 mmi 5/
8" (15,88 mm). Zapewnic doktadne spasowanie
otworu na pite tarczowa wzgledem wewnetrznego
kotnierza pity tarczowej (27)! Nieprawidtowo
zamontowane pity tarczowe nie obracajg sie po
okregu, co prowadzi do utraty kontroli.

Zatozy¢ nowa pite tarczowg. Zwréci¢ uwage na
prawidtowy kierunek obrotéw. Kierunek obrotéw
oznaczony jest strzatkami na pile tarczowej i
ostonie.

Natozy¢ zewnetrzny kotnierz pity tarczowej (24).
Mocno dociggna¢ srube mocujaca pite tarczowa
(28) kluczem szesciokatnym (17).
Uzywac wytgcznie ostrych i nieuszkodzonych
brzeszczotow. Nie wolno uzywac popekanych
ani zdeformowanych brzeszczotow.

Nie uzywac pit tarczowych, ktérych korpus jest

grubszy lub ktérych szeroko$¢ cigcia jest
mniejsza niz grubos¢ klina rozszczepiajacego.

Nie uzywa¢ pit tarczowych wykonanych z

wysokostopowe;j stali szybkotngcej (HSS).

Nie uzywag pit tarczowych, ktére nie
odpowiadajg podanym parametrom.

Uzywac wytgcznie pit tarczowych o $rednicy
zgodnej z informacjami zamieszczonymi na pilarce.
Pita tarczowa musi by¢ odpowiednia do
predkosci obrotowej na biegu jatowym

maszyny.
Uzywac odpowiednich pit tarczowych
przeznaczonych do obrabianego materiatu.

Uzywac wytagcznie oryginalnych pit

tarczowych Metabo. Pity tarczowe
przeznaczone do obrébki drewna lub podobnych
materiatdw muszg spetnia¢ wymogi normy EN 847-
1.

9. Czyszczenie

Regularnie usuwac warstwe pytu z powierzchni
maszyny. Szczeliny wentylacyjne przy silniku
czyscic odkurzaczem. Zapewni¢ sprawne dziatanie
urzadzen zabezpieczajgcych (np. ruchoma ostona,
ruchomy klin rozszczepiajacy). Ruchoma ostona i
ruchomy klin rozszczepiajacy muszg poruszac sig
swobodnie oraz samoczynnie i ptynnie, a takze
precyzyjnie powraca¢ do swojego potozenia
krancowego.

10. Usuwanie usterek

Procesy wigczania powodujg krotkotrwate spadki
napiecia. Przy niekorzystnych warunkach zasilania
sieciowego mogg wystapic niekorzystne
oddziatywania na inne urzadzenia. Przy
impedancjach sieciowych mniejszych niz 0,3 oma
nie nalezy oczekiwaé zadnych zaktocen.
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11. Osprzet

Uzywac¢ wytgcznie oryginalnego osprzetu Metabo.
Stosowac wytgcznie osprzet, ktéry spetnia wymogi
i parametry okreslone w niniejszej instrukcji obstugi.
Petny zestaw akcesoriéw patrz www.metabo.com
lub katalog gtéwny.

12. Naprawy

Wszelkie naprawy elektronarzedzi wolno
wykonywac wytgcznie elektrykom!

Uszkodzony przewdd zasilajgcy wolno wymienic
wytgcznie na specjalny, oryginalny przewdéd
zasilajgcy Metabo, dostepny w serwisie Metabo.
W sprawie naprawy elektronarzedzia zwraca¢ do
przedstawiciela Metabo. Adresy sg dostepne na
stronie www.metabo.com.

Wykazy czesci zamiennych mozna pobrac¢ pod
adresem www.metabo.com.

13. Ochrona srodowiska

Przestrzegac lokalnych przepiséw dotyczacych
ekologicznej utylizaciji i recyklingu zuzytych
maszyn, opakowan i osprzetu.

Materiaty opakowaniowe utylizowaé zgodnie z ich
oznakowaniem i wytycznymi obowigzujgcymi na
terenie danej gminy. Wigcej informacji mozna
znalez¢ w dziale Serwis na stronie
www.metabo.com

Dotyczy tylko panstw UE: nie wyrzucacé elek-
E tronarzedzi wraz z odpadami komunalnymi!

Zgodnie zdyrektywa europejskga 2012/19/UE
o zuzytych urzadzeniach elektrycznych i elektro-
nicznych oraz jej implementacjg w prawodawstwie
krajowym zuzyte elektronarzedzia trzeba segre-
gowac i poddawaé odzyskowi surowcow wtornych
zgodnie z przepisami 0 ochronie srodowiska.

14. Dane techniczne

Wyjasnienia do informacji podanych na stronie 3.
Prawo do zmian zwigzanych z postgpem
technicznym zastrzezone.

P4 =znamionowy pobor mocy

Ps =moc oddawana

Ng =predkos¢ obrotowa na biegu jatowym
nq =predkos¢ obrotowa pod obcigzeniem

Tmaks. =Maksymalna gtebokos¢ cigcia

Toge =maks. gtebokosc cigcia (90°)

T4sc  =maks. glebokosc cigcia (45°)

A =ustawiany kat ciecia pod skosem

(0] =3$rednica pity tarczowej

d =3rednica otworu mocujgcego pity
tarczowej

a =maksymalna grubos¢ korpusu pity
tarczowej

b =szeroko$¢ ostrza pity tarczowej

c =grubosc klina rozszczepiajacego

m =ciezar

Wartosci pomiaréw ustalone w oparciu o norme
EN 62841.

[O] Maszyna w klasie ochronnosci I
~ Prad przemienny
Zamieszczone dane techniczne podlegaja
tolerancji (odpowiednio do obowigzujgcych
standardéw).

Wartosci emisji

Wartosci te umozliwiajg oszacowanie emisiji
elektronarzedzia i poréwnanie réznych
elektronarzedzi. W zaleznosci od warunkow
uzytkowania, stanu elektronarzedzia lub narzedzi
roboczych rzeczywiste obcigzenie moze by¢
wigksze lub mniejsze. Podczas dokonywania oceny
uwzgledni¢ przerwy w pracy i fazy mniejszego
obcigzenia. Na podstawie odpowiednio
dopasowanych wartosci szacunkowych okresli¢
srodki ochrony dla uzytkownika, np. dziatania
organizacyjne.
taczna warto$¢ wibracji (suma wektorowa dla
trzech kierunkéw) okreslona zgodnie z normg EN
62841:

ap p =wartos¢ emisji drgan

(ciecie ptyt wiérowych)
Knp  =nhiepewnosc oznaczania (wibracje)
Loa =poziom cis$nienia akustycznego
Lwa =poziom mocy akustycznej

Kpa, Kwa = niepewnos¢ wyznaczenia
Podczas pracy poziom hatasu moze przekraczaé
warto$c 80 dB(A).

m Nosi¢ ochronniki stuchu!



EAAHNIKA

MpwTtdéTUTIO 0dNYIWVYXPIONGS

1. AnAwon cuppépPwong

AnAwvoupe pe 1bia eudivvn: Autd ta Siokortpiova,
TIoV avayvwpiovtal HEowW TUTOV Kal apLooy
0€1PdG *1), AVTATIOKPIVOVTAL O€ OAEG TIG OXETIKEG
SIOTAEELS TWV 0SNYLWV *2) Kal TWV TIPOTUTIWV *3).
Texvika eyypada oto *4) - BAEne oeAida 3.

2. Zkomun xpnon

To gpyaAeio eivatkatdAANAo yla ripLoviopa EUAou,
GUVOETIKWV UAIKWV KaL TIAPOHOLWY UAIKWV.

To epyaAeio dev poopileTal yla TpLoviopa e
BUBIoUa OTO UAKO.

To KS 85 FS eival KatdAANAo yla epyacieq pe
0dnyoug Metabo kal To cUoTNUA KABETNG KOTING
pe odnyoug g Metabo.

[Na {nuiég mov evééxeTal va ipokUYouV arnod
Xprion 6xtL cUNGWVA PE TOV OKOTIO TIPOOPLOHOU
PEPEL TNV ATIOKAELOTIKT EUBUVN O XPN|OTNG.
MPETEL VA TNPOUVTAL OL YEVIKA AVAYVWPLOUEVEG
npodlaypadeg mepi TPOANYNG ATUXNHATWYV KAl oL
napadlooueveg UTIOSEIEEIG aohaAeiag.

3. levikég emonpavoelg
acpaleiag

MpoogEte yua tn Sikr) oag pootacia
KaOWG Kal yla Tnv mpooTacia Tou
NAeKTPIKOU 0ag epyaAeiou ekeiva ta
OnEIa TOU KEWWEVOU, TIOU

Xapaktnpi¢ovratl pe auto To cupBoAo!

MPOEIAONOIHZH - Na ™ peiwon tou
KIvOUVOU TPAUMATIOHOU SL1aBACTE TIG

odnyieg Aettoupyiag.

MPOEIAOMOIHZH - AlapBdaote OAeg TIG
umodei&elg aopaleiag, odnyieg,
€LKOVOYPAPI|OELG KAl OAA TA TEXVIKA
OTOLXELA, TIOU CUVOSEVOUV AUTO TO NAEKTPIKO
epYaAegio. AugAeleg katd tnv tripnon Twv
akoAoubwyv urtodeiewv umopei va mpokaAeoovv
nAextpornAnéia, mupkayid kavr ocoBapoug
TPAUUATIOUOUG.
duAaETe 6Aeq TIG UTIOSEIEELG aodaAeiag kal
TIG 08nYieg yia TO MEAAOV.
Napadwaote e AAAOUG TO NAEKTPIKO 0aG EPYAAEIO
pOVo padi pe auta ta eyypada.

4. E181kéq untodei&elg
acdaleiag

4.1 Awdikacia mplovioparog

a) KINAYNOZ: Mnv anAwveTe Ta Xépla

Coag TNV MEPLOXT] TOU TIPLOVIOU KAl GTOV
nplovodioko. Kpatdate HE TO SevTEPO XEPL
oag TNV MpocOeTn Aapn 1 To nepifAna Tou
Kivnmpa. ‘Otav kat ta 500 XEpLa KpaTouv To
TpLdVL, SEV HTTOPOUV VA TPAUUATIOTOVV ATiO TOV
TIPLOVOSIOKO.

B) Mnv muavete katw ano to enegepyalopevo
Koppatt. O podpulaKTrpag SV UMopel va oag
TIPOCTATEYEL ATIO TOV TIPLOVOSIOKO KATW artd To
eneEepyalOPeEVO KOUUATL

Y) npocuppoore To Ba6og Korrnq OTO TIAX0G
TOoU eneEspya(opsvou Koppcrnou O
TIPLOVOSIOKOG TIPETTEL VA PaiVETAL KATW ATIO TO
ene€epyaldOUeVO KOUUATL AlyOTEPO ATIO TO VYOG
€VOG doVTIoU.

8) Mn cuykparteite moté 1o ene&epyalopevo
KOMATL TIOVU TIPLOVICETE HE TO XEPL | TIAVW
oto nodt cag. AcpaAifete To
ene&epyalOLEVO KOUUATL O€ pla oTtabepn
umodox}. Eivat onpavTikd, va oTEPEWVETE KAAA
TO ene&ePyadoUEVO KOUUATL, Yl TNV
€AaXLOTOTIONGOT) TOU KIVOUVOU TPAUUATIOMOU,
UAYKWHATOG TOU TIPLOVOSIOKOU 1) AnWAELAG TOU
EAEYXOU.

€) ‘OTav EKTEAEITE EPYACIES, OTIG OTIOIEG TO
NAEKTPIKO EPYAAEIO UMOPEL VA CUVAVTHOEL
KAAUPPEVOUG NAEKTPLKOUG AYWYOUG 1) TO 51kd
TOU NAEKTPIKS KAAWSL0, KPATATE TO
NAEKTPIKO EPYAAEIO HOVO MO TIG HOVWHEVES
etupaveieg Aapng. H enagn w evav
NAeKTPODOPO aywyd BETEL £TIONG TA HETAAAIKA
MEPN TOU NAEKTPIKOU EPYAAEIOU UTTIO TAOT KAl
Uropel va TipokaAeoel nAeKTpOTANEia.

Q) Xpnmuortomerre OTO KATA UIjKOG Koq,uuo
TIAVTOTE TOV 081y6 TOU EpYaAeiou 1) Evav
€UOUYpPaPMO 08NYO aKUNnG. AUTO BEATIWVEL TNV
akpiBela g TOUNG Kal LELWVEL TOV Kivouvo va
HAYKWOEL O TIPLOVOSIOKOG.

1) XpPNOIHOTIOLEITE TTIAVTOTE TPLOVOSIoKOUG
0TO OWOTO PEYEDOG Kal Pe KATAAANAN ot
umntodox1 G (T.X. POPBOELONG 1] GTPOYYUAN). OL
TIPLOVOBLOKOL, TIOU SEV TAPLACOVV 0Ta EEAPTHLATA
OUVOPUOAOYNONG TOU TIPLOVIOU, TIEPLOTPEPOVTAL
AVWUAAQA Kat 08NyoUV 0€ ATIWAELA TOU EAEYXOU.

0) Mn XpnoloToLEITE TIOTE XAAACUEVEG 1
AaBog podéAeg 1) Bideg pLovaSiokou. Ot
poSEAEQ Kal oL Bideq oUaDLYENG TOU TIPLOVOSIOKOU
£XO0UV KATAOKEVAOTEL EISIKA VLA TO TIPLOVL 0aG, YLd
MLa 1avikn anodoon Kal aocdPAAela Aeltoupyiag.

4.2 Aitieg avakpouong Kal avtioTolXeg
unodeigelg aodaAeiag
- M avdkpouon (kAdTonua) eivat n Eadvikn
avtidpaon Adoyw VoG HAYKWHEVOU, ODLYHEVOU T)
AdBog guBUYPANHIEHEVOU TIPLOVOSLOKOU, TIOU
odnyei oty anouaKpuvcm TOU aveie}\eyKTou
TIPLOVIOV Ao TO EMEEEPYACOUEVO KOUUATL KAl
otV Kivnor Tou Tipog TNV KateuBuvon Tou
XEpLoTn.
‘Otav o PLoVOSIoKOG HAYKWOEL 1 0Pi&eL ot
OTEVY) OXIOWY) TIPLOVIOPATOG, MTTAOKAPEL KAL T
SUVAN TOU KIVNTAPA CTIPWYVEL TO TIPLOVL THOW
TIPOG TNV KATevBuvor Tou XEIPLOTH.
‘Otav o nplovoéchoq aAAd&el katevbuvaon otnv
KOTM) nplokuaToq n eueuypauulmel Adbog,
HTTOPOUV TA SGVTLA TNG TTIOW KNG TOU
TIPLOVOSIOKOU VA HAYKWOOUV 0NV emipavela
Tou EVAOU, £TOLWOTE O TIPLOVOSIOKOG va ByeL EEw

el

75



el

76

EAAHNIKA

amo T OXLOUN) TIPLOVIoPATOG KAl TO TIPLOVL va

TIETAXTEL THOW TIPOG TNV KATEVBUVON TOU

XEWPLoTN.
Mia avakpouon (KAGTONMA) €ival N CUVETIELD JULOG
€0PaAEVNG XPNONG TOU TIploviow. MTopei va
anodeuyOei pe Ta KATAAANAQ LETPA TIPOPUAAENG,
OTIWG TEPLYPAdOVTAL OTN GUVEXELD.
a) Kpatdre To mpiévi 6Tabepd pe ta dVo xépla
KaL EXETE TOUG Bpaxiovég oag oe pia BEon,
OTNV OTToia UITOPEITE VA AVTICTABEITE OTIq
Suvapelg avakpouvong. Napapévete aAvrote
oTA TIAQYLA TOV TIPIOVOSICKOU, UN PEPETE
TIOTE TOV TIPLOVOSIOKO GE HiA YPAHMY] LE TO
CWHA 0AG. Z€ TIEPITITWOT] UAG AVAKPOUOTG
MTTOPE( va TTETAXTEL TO SLOKOTIPIOVO TIPOG T THoW,
QAL OUWG O XELPLOTNG HITOPEL VO AVTINETWTTIOEL
TIG Suvapelg avakpouong e Ta KatdAAnAa petpa
TPOGUAAENG.
B) Z& TIEPIMTWON TIOU HAYKWOEL O
TIPIOVOSIOKOG 1] SIGKOYETE TNV £pyacia,
QATIEVEPYOTIOW|OTE TO TIPLOVL KAL KPATIOTE TO
NPENA OTO UAIKG, WGTIOU Va aklvnTortomeei o
nplovo&ckoq an npocnuencsrs TOTE, va
QTIOPAKPUVETE TO TIPLOVL ATIO TO
snsﬁspyq(ousvo KOMMATL ) va To Tpaprete
TPOG Ta TioW, 6GO O TIPIOVOSICKOG
neplcrpeq)e'rm Sluq)ope'nka pnopel va
TPOKUYEL pia avakpouon (KAOTONHA).
E&akpIBwoTe KAl amoKaTaoTnoTe TNV Altia yia To
HAYKWUA TOU TIPLOVOSIOKOU.

Y) Otav 087\81'8 vabéoete Eava o€ Aettoupyia
£va TIpL6VL, TIoV BpicKETAL HECA OTO
ene§epyaldpevo K0|.l|.lClTl strpapsrs oV
TIPLOVOSIOKO TN OXIOUT) TIPLOVIGHATOG Kal
€AEYETE, MNMWG TA SOVTIA Eival HayKWHEVA
oTo ene&epyadoevo Koppart. Eav o
TIPLOVOSIOKOG €ival HAYKWEVOG, UTTOPEL va Byel
€Ew amo To enegepyalOUEVO KOPUATLT va
TIPOKAAEDEL LA AVAKPOUOT), OTAV TO TIPLOVL TEBEL
Eava oe Aettoupyia.

8) Ztnpilete TIq LEYAAEG nAuqu, yia va
EUTIOBIOETE TOV Kiv6UVO Hiag avakpouong
arod TUX6V payKwpa Tov Tplovosickou. OL
MEYAAEG TIAAKEG UTTOPOUV VA Auyicouv ard To i5lo
Toug To Bapog. OL TAdKeG TIpETEL va otnpidovTal
KOl OTIG SUO0 TIAEUPEG KAl MAALOTA TOOO KOVTA 0T
OXLOMT TIPLOVIOMATOG 000 KL OTNV AKPN.
€) Mn XprGIMOTIOIEITE CTOMWHEVOUG N
quacuevouq nplovo&cKouq O1L TtpLovodIoKoL
Je oTopwpéva 1} AdBog eubBuypappiopéva SovTia
TIPOKAAOUV, AOYW MLAG TIOAU GTEVIG OXIOMNAG
TIPLOVIONATOG, KA auEnuevn TpIPN, HAYKWUA TOU
TIPLOVOSIOKOU KAl AVAKPOUOT).

¢) Nptv To TpLévicpa o digTe T pUBUION TOV
BaBoug kot§ Kat ™G ywviag kormg, Otav
KATA TN SLAPKELA TOU TIPLOVIONATOG AAAGEETE TIG
pubpioelg, Uopei va HaYKWOEL 0 TIPLOVOSIOKOG Kal
va TIPOoKUYEL Hia avakpouon (KAGTonua).
1) NpocExeTe 181aiTEPA GTO TPLOVIGHA O
UTIAPXOVTEG TOiXOUG 1} € AAAEG Un EPPAVEIQ
neploxeq O BubLCopEVOG TIPLOVOSIOKOG UITOPEL
KOTA TO TIPIGVIOHA VO HOYKWOEL 08 KPUHHEVA
AVTIKEIMEVA KaL VA TIPOKAAETEL IO AVAKPOUOT).

4.3 Aettoupyia Tou KATW TIpopUAAKTHPA
a) Mpwv anod kade xprion EAEYXETE, EAV 0 KATW
npoduAakTripag KAgivel agoya. Mn
XPTNOILOTIOLEITE TO TIPLOVL, OTAV O KATW
TipopuAakTiipag Sev Urtopei va KivnOei
€AevBepa Kat Sev KAEivEL apEowg. Mn
opiyyeTe 1] un SEVETE TOV KATW
TtpO¢U7\CIKTT]pa TOTE O€ avol T eecm Edv to
TIPLOVL TIECEL AKOVOLA O0TO SATESO, PMopEi va
oTPABWOEL 0 KATW npocpu)\al(rr']paq. Avoi€te Tov
TIPODUAAKTTPA HE TOV HOXAO (26) Kat
BeBawbeite, 6TL Kiveital eAeUBepa KaL OTL ° OAEG
TIQ YWViEG KaL 0° OAa Ta BAON KOTMG SEV AKOUUTIA
OTOV TIPLOVOSIOKO 1) 0° AAAQ LEPN.

B). EA€yETe T AelToupyia Tou e}\arnplou TOU
KATw TpodpuAaktripa. OTav o KATw
nipodpuAakTipag Kat To eAatiplo Sev
gpyadovrtai ajoya, avabEGTE TN cuvTipnon
TOU TIpLovIoU TIpLV TN Xprion. Ta xahacpeva
HEPN, Ta KataAolra KOAAAG 1) Ta pa(epeva
TIpLoVidla eTuBPadivouv TNV Kivnon Tou KATw
ipoduAaKTPA.

Y), Avonﬁre TOV KATW npoq;uAuK'rnpu HE TO
xepl Hovo ota ISlaitepa Koipata, 6TIWG TL.X.
"TMpLoviopa pe BUOIGHA OTO UALIKO Kal KOTIEG
YwviwV " AVoIETE TOV KATW TIPOPUAAKTIPA
HE TOV HOXAO (26) kat aprjoTe TOV EAEVOEPO,

HOALS o TIplovOdiokog BubLloTEL 0TO
snsEspvaCopsvo Koupan 2 OAEG TIG AMAEG
£pYQOiEG TIPLOVIOUATOG TIPETIEL O KATW
TPOPUAAKTNPAG Va epYAdeTaL QUTONATA.

6) MV aKOUUTIATE TO TIPIOVL TTAVW GTOV
TAyKo €pyaciag 1} oto damedo, Xwpig va
KOAUTITEL O TIPOPUACKTI}PAG TOV TIPLOVOSIOKO.
‘Evag aKAAUTITOG, TIEPLOTPEPOUEVOG AKOHA
TIPLOVOSIOKOG peraKlvel TO TIPLOVL avTiBeTa OTNV
KatevBuvor) Topng kKatTiploviel, 6Aa 6ca BpeL oTO
8pO6LO TOL. [TPOCEXETE ETUMAEOV TOV XPOVO
OUVEXLONG TNG AELTOUPYIAg TOU TIPLOVIOSIoKOU.

4.4 TNpoéoBeteqg untodei&elg aopalieiag ya
6Aa Ta mpovia e opnva dlakévou

Aettoupyia Tng opnvag diakEvou

@) XprO1HOTIOLEITE TIPLOVOSIGKOUG TIOU Va
'ralptazouv otn opnva dtakévov. [a va propei
va evepyein odpriva SlakEvou, TIPETEL 0 BACIKOG
Siokog Tou TPLovOSIoKou va eiva AETTOTEPOG ATIO
™ opnva Slakévou Kal To TMAAToG S0VTIOU va givat
HEYAAUTEPO artod TO TIAX0G TNG 0drivag SIaKEVOu.

B) PuGuLZeTe ™ oPnva Slakévou, OTwg
Tiepypddetal oTig 0dnyieg Aetrovpyiag. Mia
Adbog andotaon, 6€on kat eubuypapuLon Propei
va gival n attia, va unv propei n odprjva SlakEvou
va eunodioel arnoTEAEOUATIKA Hla AVAKPOUOT)
(kAoTONUA).

y) MNa va pnopei va evepyein opnva
dlakévou, mpénel va BpiokeTal 0T GXIOMN
TPLOVioNAToq. XTa HIKPA kKoyiuata n odriva
SlaKEvou dev Pmopei va ePModioeL pia avakpouar).
8) Mn Aettoupyeite To MPLOVL UE AUYLGHEVN
opnrva diakgvou. 'Hén n mapapikpr) avwpaiia
uropei va emiBpaduvel TO KAEIGLIO TOU
TIPOOTATEVUTIKOU KAAUMMATOG.



4.5 MNepatépw vodeigelg aopaleiag
Epyaleote pdvo e GuVapUOAOYNHEVN KAl OWOTA
PUBUIOPEVT adriva SLaKEVOU.

Mn xpnowomoleite diokoug Agiavong.

MPOTOU va TPAYUATOTIONCETE |ia oToladnmote
pubuion 1) cuvInpnon, TpaPngte To dig anod v
npica.

Mnv mavete 1o eploTpedopevo eEaptnual
ATIOLOKPUVETE TA TIPLOVISIA KAl OpOLA UAIKA LOVOV,
OTaV TO €PYAAEIo gival aKLvnTOTOMNUEVO.

XPNOYOTIOLEITE [ia KATAAANAN pdoKa
@ TIPOOTACIAG ATIO TN GKOVN.
@ XPNOLLOTIOLEITE TIPOOTACIA AKONG.

<Dop<’11'e TIPOOTATEVUTIKA YUOALQ.

MieoTe TO KOV KAEISWHATOG TOU AEova PovVo
OTAV 0 KIVNTNPAG Eival AKIVNTOTONUEVOG.

O miplovdSloKog Sev ETUTPEMETAL VA GPEVAPEL E
Tiieon ota mAdyla.

O kivnTdG MPOoPUAAKTIPAG SEV ETITPEMETAL YIA TO
TIPLOVIoNA va gTabepomomBei oy Ttiow
TPapnyHEVN BEom.

O KIVNTOG TIPOPUAGKTIPAG TIPETIEL VA KIVEITAL
eAebepa Kal va eToTpEDEL amd HOVogG Tov,
€UKOAQ Kal aKPLBWG oTnV TEAIKN Tou BEan.

H kwvnt odriva Stakévou Tpérel va Kiveital
eAevBepa Kal va ETHOTPEDEL ATIO HOVN TNG, EUKOAA
KaL akpLBwg otnv TEAKN TN B€an.

Katd o mploviopa VAIKWYV pe Heyan dnuioupyia
oKoVNg TpEMEL va kabapifeTal To epyaieio
TOKTIKA. H dyoyn Aettoupyia Twv
TIPOOTATEVTIKWV SLATAEEWV (TT.X. KIVNTOG
npodulakripag) mpémnet va e§acpalileTal.

Aev gTuTpeéneTal va yivetal enegepyacia UAKWY,
TIOU KATA TNV ene&epyacia Snuioupyouv
ETIKIVOUVEG Yla TNV uyeia okOVEG 1) aTUoUg (TT.X-
apiavrtog).

EAéyxete to Tepdylo eneEepyaociag yia EEva
owpata. Katd v epyaoia mpoogxete MAVTOTE,
Va JNV TPLovioeTe og KapdLd 1} TapduoLa
avTikeipeva.

2 € TIEPITTTWON EMTTAOKTG TOU TIPLOVOSIOKOU
QATIEVEPYOTIONOTE AUECWS TOV KIVNTAPA.

Mnv npooTabriote va TpLovioeTe TIOAU Hikpd
enefepyalopeva KoUpATLa.

Katd v enegepyaoia npémel To enegepyalopevo
KOUMATL va gival TomoBeTEVO oTabepd kat
aoPaAoPEVO Ao TUXOV LETATOTION.
XpnoworomoTe €vav TIPLovOSIoKO, TIOU Eival
KATAAANAOG Yla TO UAIKO TIOU TIPOKELTAL VA
TIPLOVIOETE.

Kabapifete Toug pnTivwpévoug 1y
AEpWHEVOUG LE UTIOAEIPMaTA KOAAQG
TPLOVOSLOKOUG. Ol AEPWHEVOL TIPLOVOSIOKOL
TIPOKAAOUV pia UPNASTEPN TPLPT, EUTIAOKT) TOU

EAAHNIKA el

TIPLOVOSIOKOU Kal HEYAAUTEPO Kivouvo
avakpouong.

AmopUYETE HIa UTIEPOEPLAVON OTIG HUTEG
TWV SOVTIWV TOU nplovo&cpou Anocpuve're
™V TEN TOU VAIKOU KaTd TO TIPOVIoHa
OUVOETIKOU UALKOU. XPNOLLOTIONOTE Evav
TIPLOVOSLOKO, TIOU €ival KATAAANAOG YLd TO UAIKO
TIOU TIPOKELTAL VA TIPLOVIOETE.

Meiwon erupdapuvong anod okovn:

NPOEIAOMOIHZH - Oplopéva gidn okdvng
TIOU TIapAyovTaL KaTd T Agiavon e
YUOAOXAPTO, KATA TO TIPLOVIOUA, TPOXLOoMA,
TPUTINUA KAl e AAAEG EPYATIES, TIEPIEXOUV
XNHIKEG OUGIEG, OL OTIOIEG EiVaL YVWATO, OTL UITOPEL
VO TIPOEEVIOOUV KAPKIVO, YEVETIKEG AVWHANIEG N
AAAeg BAGRBEG TNG avanapaywynq Mslea
TIAPASEIYHATA AUTWY TWV XNHIKWV OUCLWV gival:
- MOAuBd0g amo poAuBdouxa emnixpiopata,
- OPUKTY okévn armod 6ouu<ouq AiBoug, ToévTo Kal
AAAQ UAIKA TOLYOTIOLag KAt
- APOEVIKO KAl XPWHLO aTtd XNUIKA ETIEEEPYACUEVO
EuAo.
O kivéuvog Tou SlaTpEXETE ard auTrv TNV
emBapuvon, e£apTATAL MO TO TIOGO GUXVA
ekTeAElTE aurnv mv spyama Nava pSlU)OSTS mv
ETIRAPUVOT) ATIO QUTEG TIG XMNUKES OUTIEG:
spya(scrrs o€ €vav KaAd aspl{opsvo XWPo
POopWVTAG EVAV EYKEKPLUEVO EEOTIAIOLO
TPOOTAsiag, OMwWG TT.X. HACKEG TIpooTaciag and
OKOV, OL OTTOIEG Elval KATAOKEUAOUEVEG ETOL,
WOTE VA GIATPAPOUV TA PIKPOOKOTIKA KPA
owpartidia.

AuTO oxUEL EMioNG Kat Yia &idn oKovNG AAAwv
UAKWV, OTWG TLX. OPLopEVA €idn EuAeiag (OTiwg
okoévn épuoq n o&taq) METAAAQ, apiavtog. AAAeG
YVWOTEG A0BEVELEG €ival TL.X. AAAEPYIKEG
avTISPACELG, VOOT|UATA TOU AVATTVEUCTIKOU
ouoThnuatog. Mnv adrvete TV okovn va
ELOYWPT)OEL OTO OWHA.

MNpoogEte S oér]ylsq TIOU LoXUOUV Y1a TO UAIKO, TO
TIPOOWTTKG, TNV TIEPITITWOT EGAPHOYIG KL TO
ONEIO XPrIoNG KaL TOUG EBVIKOUG KAVOVIOHOUG
(. KOVOVIOMOL EpYAOLaKNG aodAAelag,
aroppupn).

2UAAEETE TO OWUATIOA TIOU TIPOKUTITOUV OTO
onueio g dnuioupyiag Toug, anodUYETE TIG
OUOOWPEVCELG OTOV TIEPIBAAAOVTA XWPO.

Xpnouortoleite Kam)\)\n)\o Yla €8IKEG Epyaoieq
PooBeTo €E0TAIONO. 'ETOL pBAvouV AtyoTepa
owpatidla aveEEAeyKTa oTo TEPLBAAAOV.

Xpnooroleite £va KaTaAAnAo cvoTnua

avappdPnong okovng.

MewoTe TV enBapuvon anod Tn oKOV e TOUG

€ENG TPOTIOUG:

- 0Tp8q>ovmq Ta eEepxoOpeva owucméla KaL
oKOVN anaepiwv Tou epyaieiov oL TAvw oag 1y
TIPOG ATOMA TIOU BpiokovTal KOVIA oag 1 TAVW
0E OUCOWPEUNEV OKOVN,

- XPNOLOTIOWVTAG Hia EyKATACTACT)
avappopnong Kavr pia ouokeur kabaplopov
TOU a€pQ,

- agpiovTag KaAd Tov XWwpo epyasiag Kat
SlaTnpwvTag Tov Kabapd avappoPwvTag Toug
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EAAHNIKA

pumnoug. To okoUmopa iy To Eepuonua
OTPOPRIAILEL TN OKOVN.

- Avappoddte 1 MAEVETE TNV evduuacia
npootaciag. Mnv Eeduodre, xTundarte 1y
kabapilete pe BovpToeg.

5. Emokomnnon

BAéme otn oeAida 2.

1 Z16p10 (OTOMI0 avappodnong / anoppin

TIPLOVISLWV)

XelpoAafn)

MANKTPOSIOKOTITNG

Koupri ppaynig

Mpdobetn xepoAapn

AVaOTOAE0G CULTIANPWHATIKAG KOTING

(Sleupiivel TN PEYLOTN YwVia AOENG KOTG aTtod

45° o€ 48°

7 KAipaka (Yywvia Ao&ng korng)

8 2 Bideq oTabeporoinong (0dnyog
TApAAANASGTNTAG)

9 2 Bideq otabepomoinong (Ao&Eg koteg)

10 Mapkdplopa (eEwTepikn SIAUETPOG
TIPLOVOSIOKOU)

11 Aeiktng Kotm|g

12 MNapdAAnAog avaotoA&ag

13 Mapkdpilopa (yia Tnv avayvwarn tng KAigakag
oToV 00NY6 MAPAAANAGTNTAG)

14 Eykormeg odnyoi yla tnv TorobETnon Tou
EPYAAEIOU GE PAYEG 00N YNONG Sladpopwv
KATAOKEVAOTWV

15 Bida pubuiong (pubuion ywviag mplovédiokou)

16 MAdka odriynong

17 E&aywviko kAeldi

18 Onkn yla 10 eEaywVIKO KAELSI

19 Bida otabepomoinong (Bdbog Toung)

20 KAipaka (Babog kotmng)

21 Zonva dakEvou

22 2 Bideg dAAev (ywa T pubuion g odrvag
Slakévou)

23 Bida otepéwaong PLovVOSIoKOU

24 E&wtepikn) dAavTa TiplovoSiokou

25 TMplovddlokog

26 MoxAOG (Yia TV MEPLOTPOT TIPOG TA TIoW
TOU KIvNToU TIPOPUAAKTT)Pa)

27 Eowtepikn dAavTla mplovoSlokou

28 Kiwvntog mpoduAakTnpag

29 Koupumi kAeldwpatog Tou d§ova

OO WN

6. O¢fom oe Aeitovpyia, puOuIoN

Mpwv N B€0n o€ Aettoupyia eAéyEte av n

TAOM KaLn ouxvOTNTaA TTIoU avadpepovTaL oTnv
Tvakida Tuou TauTifovTal e Ta OTOoLYEia TOU
NAEKTPIKOU 0ag SIKTUOU.

2UVOEETE TIAVTA TIPOTYOULEVWG VA PEAE

Slapporng Fl (RCD) pe pey. pevpa
gvepyoroinong 30 mA.

MpoToU va TPayPaTOTIoW|oETE Hia

otoladnmoTe PUBULON 1) CUVTHPENON,

78 TpPaPr&Te To dIg amnod tnv mpida.

6.1 PUOuIoN TG oprivag diakEvou

H odrjva diakgvou (21) anotpemnel va KAeioeL TO
EUAo Ttiow arod Tov TpLovoSioko katd Tn Sidpkela
TOU TIPLOVIOMATOG KAl VO HAYKWOEL TOV
TIPLOVOSLOKO. TO LAYKWA Tou TIpLovodiokou Ba
UropoUcoe va TIPOKAAESEL TO "KAOTONUA" TOU
gpyaleiou.

H odrva dlakevou TpEmeL va puboTei £Tal,

WOTE 1) AnooTAoT LETAEY TNG ECWTEPIKNG
NG KAUTUANG KAl TNG 080VTWTNG 0TEPAVNG TOU
TIPLOVOSIOKOU Va UNV Eivat HEYOAUTEPN amtd 5 mm.
Pubuiote T ocpnva Slakévou €101, WOTE TO
XOUNAOTEPO OMEia TOU l'[plOV05l0KOU va pnv
EEEXELTIAVW ATTIO 5 MM KATW AT TNV KATW AKHr
™G odpnvag Slakeévou. BAEME TV elkdva otn
oeAida 3.

Ma ™ puduon xaAapwote Ti§ Bideq AAAev (22)
PUBUIOTE TIG OWOTEG ATIOCTACELG ATIO TOV
TIPLoVOSLoKO Kal oPiETe TTAAL oTaBEPA TIG Bideg
AAev (22).

6.2 PuUOuion Tou BaGoug kotmg

lMa ™ pUBuion xaAapwaote T Bida
otabepottoinong (19). ZnkwoTe 1 KateRAoTe TO
TUINMA TOU KLVNTTPaA EVAVTIA OTNV TIAGKQ
odnynong (16). To puBpiopEvo BABog Kotig
uropei va diaaoctel otnv KAipaka (20). ZdiEte
TAAL otaBepd 1 Bida otabepormoinong (19).

H KatdAANnAn pubuion tou Baboug Kotmg eival
QUTH TIOU TA SOVTIA TOU TIPLOVOSIOKOU SV
Bpiokovtal teploodTEPO A6 TO UOS VYOG
SovTIoU KATW arnod To sneEapyaCépavo KOMMATL.
BAéme Tnv elkova o oeAida 2

Yniodegn: H duvaun ouquLyEnq mg Bidag
craeeponomcnq (19) pmopet va puBuiotei. Na
ToUTO EEBdwaTe TN Bida Tou poxAou. AdaipeaTe
TOV HOXAO Kal TOTIOBETT|OTE TOV HETATOTIOUEVA
TIPOG TA APLOTEPA. ZTEPEWOTE TOV HE TN Bida. ESw
TIPETIEL VA TIPOCEEETE, OTL e avoLTO TOV HOXASO N
pUBLOT Tou BABOUG TOUNG €ival EUKOAOKIVITY.

6.3 Ao&n 'ronoesmcn TOU TIPLOVOSLOKOU yla
AOEEGQ TOMEG
Ma ) pvduon xaAapwote TiG Bideg
otabepotioinong (9). ZTPEWTE TO TUNA TOU
Klvntmpa evavtia otnv Adka odriynong (16). H
PUOLLOHEVN YwVia urtopel va dlapaocTtei otnv
KAlpaka (7). ZodiEte Eava otabepd Tiq Bideg
otabeportioinong (9).
Ma pa ywvia Aogng kormg and 48° onpwé&re Tov
QVOAOTOAEN CUUTTANPWHATIKAG KOTIG (6) TTpog Ta
KATW.

6.4 A16pOwon Tng ywviag Tov
TPLOVOSIoKOU

‘Otav otig 0° 0 TPLovodloKog dev eival KABETOG

otnv nAdka odrynong: AlopBwote pe m Bida

pUBULIONG (15) TN Ywvia Tou TIPLOVOSIoKOU.

6.5 PUBMIOM TOU GTOMIOU avappodnong /
™G anoppyng MPELOVISIWV

To otdpo (1) umopei va otpadei yia v

avappoodnon NV anoppupn TWV nplovuSlwv oty

ermBuunTn B€on. M’ auto oTPWETE HECA TO OTOULO



MEXPLTEPHA, YUpioTE TO KaLTpaPnETe To Eava EEw.
To oTté0 Uropei va acpaAloTel evavTl
TePLOTPOPNG o€ Pabuideq Twv 45°.

lMNa v avappddnon Twv TpLoviSuV cUVSESTE pia
KATAAANAN cuokeun avappoddnong pe Evav
EUKAWUTTTO CWATNVA avappodnong oTo ePYAAEi0.

7. Xprion

7.1 Evepyormoinon kat anevepyornoinon
Evepyomoinon: Zrpwéte mpog Ta eunpdg 1o
KOUWTIL aodAALoNG (4) KAl KPATNOTE TO TIATNEVO,
META TIATNOTE TOV TANKTPOSLAKOTTTN (3)

Arnevepyomoinon: A¢rote Tov
TIANKTPOSIOKOTTTT (3).

7.2 Ymodei&elg epyaciag

TormobeTroTe TO KAAWSIO GUVSEONG OTO PEUUA
€TOL, WOTE TO KOYIUO VA UTTOPEi va yivetal
avevoxAnta.

To papkapiopa (10) otnv MAdka odriynong
XPNotevEL wg Boridnua katd Tnv evandbeon Tou
epyaAeiou oTo enegepyalOpeVo KOPUPATL KAl KATA
TO TIPLOVIOMA. 2TO PEYLOTO BAB0G KOTING HAPKAPEL
TepIou TNV eEWTEPLKN SIAUETPO TOU
TIPLOVOSIOKOU Kal £TOL TNV TIEPLOXT) KOTING.

Mnv gvepyoToleite 1§ AMEVEPYOTIOLEITE TO
€PYAAEiO, EVW O TIPLOVOSIOKOG AKOUMTIA OTO
ene€epyalOUEVO KOUUATL.

AQr|OTE TOV TIPLOVOSIOKO Va pOACEL TIpWTa
TOV AP apLOUd 0TPODWYV, TIPOTOU
EKTENECETE TO KOYLLO.

Katd v Tortof€tnon Tou SIoKOoTpiovou 0 KivnTog
TIPOdUAAKTAPAG OTPEDETAL [IE TNV TIIEOT) TOU
ene€epyalOUEVOU KOUUATLIOU TIPOG TA THOW.
Katd tn 81apKela Tou Tiploviopatog pny
O(DCllpSGSTS TO EPYAAEIO e neplcrrpscpousvo
TIPLOVOSIOKO aTid TO VAIKO. APNOTE TIPWTA TOV
TIPLOVOSIOKO VA AKLVNTOTIONOEL.

2 € TIEPITITWON EUTTAOKT|G TOU TIPLOVOSIOKOU
QTIEVEPYOTIOOTE AUECWS TO EPYAAEID.

Npiévicpa cupdwva pe pia eubvypappn
Xapagn: '’ autd xpnmpsum 0 6eiktNng Toung (11).
H apiotepn eykomm (onpadepévn pe to 0°) SeiXvel
TNV TIOPEIA TOUNG O€ €vav KABETO Tplovosioko. H
Sekld eykomm (onuadepévn e 45°) deixvel Tnv
Topeia Toung yia pia kAion Tou Tiplovodiokou Katd
45°.

Mpéviopa cvpdpwva W évav mxn,
OTEPEWHEVO TIAVW OTO EMEEEPYACOUEVO
Kopparte: MNa mv £€miteuEn Wag akpiBoug akpng
KOWIMATOG HTTOPEL KAVEIG VA TOTIOBETHOEL EVaV
XN MAvVw oTo eTeepyalOUEVO KOMUATL Kal va
00NYNoEL TO SIOKOTIPIOVO HE TNV TTAGKA 0811yNong
(16) kKaTA PrKog auToU TOU TIAXN.

Mpovicua pe 0dnyo mapaAAnAotnrag:

'a Komeg MApAAANAEG pe pia eubeia akpn.

O 0dny66 mapaAAnAdrag SimAng odrynong (12)
MTTOPEL VA TOTIOBETNBEL Kat amo TG U0 TTAEUPES
07O oTNPLYHA Tou. Katd Tn pUubuion mpocEXeTe
TNV MapaAAnASTnTa WG TIPOG TOV
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TIPLOVOBILOKO. ZPIETE EAVA TNV UIMPOCTIVA Kal
UETA TNV Tiow Bida maeeponomonq (8). To
aKPBEG TAATOG TopNG eEakpiBwveTal kautepa
ue pta 60Ktpao-ru<n TOMN.

): ToroBeTr|oTE TOV
08nyo apaAAnAdrag (12) €tol, wote 0 05NyodS
va deix Vel TIpog Ta KATW.

: TomoBeTmoTE TOV
08nyo mapaAAnAdtnrag (12) €tol, wote 0 0dNyo6S
va deixVeL TIPOog Ta EMAVW.

Mpévicua pe odnyo:

la akpeég KotmG He akpifeta XIMooTov,
€UBUYPAUMIOUEVEG OTO iXVOG, XWPIS GK)\nepsq. H
AVTIOALOONTIKY) ETTIKAAUYIN q>povn(81 yla pia
QodaAn £5pAcT) Kal XPNOIHEVEL YIa TNV TIPOJTATIA
TWV EMEEEPYATOHEVWV KOPHATIWV aTTd TUXOV
ypatoouviopara.

Mpovicpa pe cuoTnUa KABETNG KOTIG HE
odnyoug:

To gpyaleio eival €Towo yla Asttoupyia pe To
ouoTNUa KABETNG KOTING e 08nyous. Autd Sivel
™ duvatdTnTa Avetng KABETNG KOTING UTtO
Siadopeg ywvieg.

8. Zuvtnipnon

AAAay1 TIPLOVOSLIOKOU
MpoToU va TPAYUATOTIOCETE Jia
oroladnToTe PUBLON 1) CUVTT|PNON,
TPaBnETE TO PIg amod Ty Tpida.
MatoTe T0 Kouumi KAEGWHATOG Tou dEova (29)
KQL KPATOTE TO TATNHEVO. TonoeernOTe TO
eEaywviko kAeldi (17) ot Bida otepewong Tou
TIPLOVOSIOKOU (23) Kal TIEPLOTPEWTE apYd TOV
Aa&ova Tou TIPLoVIOY, HEXPL VA KAEOWOEL
aodpaAlon.
AdaipeaTe e aploTEPOOTPODN TIEPIOTPODT] TN
Bida otepewong Tou TpLovodiokou (23) kat
KATOTILY TNV €EWTEPIKT) GAAVTLQ TOU TIPLOVOSIOKOU
(24).
Tpapr&te pog Ta Ticw ToV KIvNTo
ipoduAakTrpa (28) ard Tov HOXAO (26) kau
adalpecTe TOV TIPLOVOSIOKO (25).

Ol erupaveleg emadrq HETAEL TNG EOWTEPIKNG
PAAvTdag Tou TIPLOVOSIoKOU (27), TOU
TIPLOVOSIoKOU (25), TNG eEWTEPIKNAG PAAvTIag Tou
TIPLOVOSIoKOU (24) Kal NG Bidag otepéwong Tou
TIPLOVOSIoKOU (23) TIpemel va eival KabapEg.

®poVTiCeTE N ECWTEPIKN PAAVTLQ

TPLOVOSLIoKOU (27) va gival owaTd
Torobepevn: H ecwrtepikr pAavila
nplovoélOKou (27) exeL 2 mAgupeEg, diapetpo 30
mm kat 5/8" (15,88 mm). ®povtiCeTe yla v
£dpaon ue ClelBSlCl NG ormg urtodox |G Tou
TIPLOVOSIOKOU OTNV ECWTEPLKT) GAAVTa
TIPLOVOSIoKOU (27)! OLTIPLOVOSIOKOLTIOU SEV €X0UV
TOTI0BETNOEl CWOTA, TIEPLOTPEPOVTAL AVWHAAA
Kat 08nyouV o€ arnwAeLd TOU EAEYXOU.

TomoBeTrioTE TOV KAWVOUPYLO TIPLOVOSIOKO.
MpoogEte yia Tn owoTtr katevduvon
TEePLOTPOPNG. H kateuBuvon meplotpodrig Sivetal  ,q
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He Ta BEAN TTAVW OTOV TIPLOVOSIOKO KAl GTOV
TIPOPUAQKTYPA.

TomnoBetriote TNV eEwTePKn GAAvVTIa TOU
TIPLOVOSIoKOU (24).

2di€te KaAG TN Bida oTEPEWONG TOU TIPLOVOSIOKOU
(23) pe To eEaYWVIKO KAELSI (17).
XPNOLHOTIOIEITE HOVO KOPTEPES KaL
adOapteq plovoAapeg. Mn xpnoluomnoleite
PAYIOPEVEG 1} TIAPAUOPDWHEVES TIPLOVOALIEG.
Mn XPNOHOTIOIELTE TIPLOVOSIOKOUG, TWV
OTIOIWV TO BACIKO OWUA EiVAL TIAXUTEPO T| TO
TIAGTOG TOMNG €ival LIKPOTEPO Ao TO TIAX0G TNG
odnvag SlakEvou.

Mn xpnotoroleite plovodiokoug arod
Kpapa TaxuxdaAupa (HSS).
Mn xpnotuononsns TIPLOVOSLOKOUG, TIoU eV
QVTIOTOLXOUV 0Ta KaBoplopéva
XOPAKTNPLOTIKA OTOLKEIQ.
Xpnoloroleite POVO TIPLOVOSIOKOUG e SIAUETPO
avTioTOoIXN € TA OTOLXEla EMAVW OTO TIPLOVL.

O 1pLovodIoKog TIPETEL Va eival KATAAANAOG

Yla TOV OVOUAGOTIKO aplOpd oTpodwv
(Aettoupyia xwpiq popTio).

XpnaudoromoTe Evav TipLovoSIoKo, TIoU gival

KATAAANAOG Yyla TO UAIKO TIOU TIpOKELTAL Va
TIPLOVIOETE.

Xpnouoroleite HOVO yVr|oloug

TpLovodiokoug g Metabo. O1L Tiplovodiokol
Tou ipoPAémnovTal yia kot EuAeiag ) mapouolwy
UAIKWV KATAOKEUNG TIPETIEL VA AVTIOTOLXOUV GTO
npdtuto EN 847-1.

9. Kabapiopog

To epyOA€io TIPETEL O€ TAKTIKA SIACTNATA VO
Kabapietal arnod Tn CUYKEVTPWHEVN OKOVN.
KaBapilete emiong TG OXIOMEG AEPLOPOU GTOV
KIVNTNpa e évav anoppodntrpa okovng
(nAekTpikn okouma). H ayoyn Aettoupyia Twv
TIPOOTATEVTIKWYV Sl1AaTASEWV (TL.X. KIVNTOG
TPodUAAKTPAG, KIVNTH opriva SLaKEVOU) TIPETIEL
va eEaodalidetal. O KivnTog TPOPUAAKTPAG KaL
n KvnTr odriva Slak€vou PETEL va KIveital
eAeVBepa KALVA ETIOTPEDEL ATIO OV TNG, EVKOAQ
KL akpLBWG oTtnV TEAIKT TNG B€on.

10. Eud16pbwon AaBwvV

O1 d1adikaoieg evepyoToinomg TPOKAAOUV
OGUVTOEG TITWOELG TNG TAONG. € TIEPITTTWON
SUOUEVWYV CUVONKWV OTO SIKTUO TOU PEUATOS
MTIOPOUV Va EUPaVIOTOUV TIPOBANUATA O AAAES
OUOKEUEQ. X€ TIEPITTTWOT) EUMEST)IoEWV SIKTUOU
HiKpoTEPES amo 0,3 Q dev avapévovtal
mpoBAnuara.

11. E§Eapmpata

Xpnowuoroteite povo yviiola eEaptnuata meg
Metabo.

Xpnoyoroleite pdvo eEaptnuata, Ta omnoia
TIANPOUV TIG ATIALTT|OELG KAL TA XOPOAKTNPLOTIKA
oToLX €l IOV avapEPOVTalL 0 AUTEG TIG 0dnyieg
Aettoupyiag.

MARpeg MPoOYpapua EapTnUATWY, PAETE
www.metabo.com 1| oTov KUplo KatdAoyo.

12. Emokeun

Ol ETIIOKEVEG TWV NAEKTPIKWY EPYAAEIWV

ETUTPETETAL VA SlevEpyOUVTAL HOVO ATIO
nAekTtpoTe)Viteg!
Av urootel BAaBn TO KaAWS10 ouvdeong oTo
8iKTUO TOU PEVHATOG, TIPETIEL VA TO
AVTIKATAOTHOETE HE VA YVNOL0 KAAWSI0
ouvdeong Tng Metabo, Tou pnopeite va
TIPOUNBeUTEITE Ao TO TUNRUA eEuTINPETNONG
neAatwv NG Metabo.
ManAektpika epyaAeia Metabo rtou €xouv avaykn
€TIOKEUNG arevbuvBeite otnv avtioTtoxn
avtmpoowrteia g Metabo. AleuBuvoelg BAETe
www.metabo.com.

Toug KATAAOYOUG QVTOAAGKTIKWY UMOPEITE va
Toug kateBdaoete otn dlevbuvon
www.metabo.com.

13. MepiBaAlovToAoyikn)
npootacia

Tnpeite TOoug €BVIKOUG KAVOVIGHOUG Yia TNV
anéoupon oUPPWVA E TOUG KAVOVEG TIPOOTAGIAG
TOU TIEPBAAAOVTOG KAl YL TNV AVAKUKAWGT) TWV
AXPNOTWV EPYAAEIWV, CUOKEVACLWYV KL
POoBeTOU EEOTTALOOU.

Ta UAIKA CUCKEVAOIAG TIPETIEL VO ATTOPPITTTOVTAL
oupq)wva JE TN OTHAVOT| TOUG OURPWVA WE TIG
KOLVOTIKEG 0dnyieq. MNepatépw urodeifelg a
Bpeite otnv nAekTpovikn Sievbuvon
www.metabo.com otnv meploxrn Service.

Movo yia xwpeg g EE: Mnv netare ta
E: NAEKTPIKA EPYAAEIQ OTOV KASO OIKIAKWV

QMOPPIHHATWV! ZUHPWVA HE TV EVPW-
Taikr) 0dnyia 2012/19/EE mepi nAEKTPIKWV Kal
NAEKTPOVIKWY CUCKEUWYV KAL TNV EVOWUATWOT) TNG
0TO €0VIKO diKalo, TA NAEKTPIKA EPYAAEia TIPETEL
va cuAAEyovTal EEXWPLOTA KL va eTIOTPEDOVTAL
YO QVAKUKAWGT e TPOTTIO PIAIKO TIPOG TO TIEPL-
BaAAov.

14. Texvika otolxeia

AleukpLvioelg OXETIKA Pe Ta oTolyeia otn ogAida 3.
Me TNV erudpUuAagn Tou SIKAWUATOG AAAAYWV
AOYW TEXVIKWYV EEAIEEWV.

P4 =0OVOoUaOoTIKY) anoppodOUHEVN LOXUS
Ps =AT0SI50pEVN LOX UG

ng =Ap1Buog oTpodPwV Xwpig popTio

n4 =Ap1OuOg oTpodwv Le GopTio

Tmax =MEYLOTO BAB0OG KOTMNG

Tooe  =HeEy. BdBog kotmg (90°)

T4s0  =HEY. BdBog kOTMG (45°)

A =Pubudopevn ywvia Ao&ng kommg
(%] = AlGUETPOG TIPLOVOSIOKOU



d =AIduETPOG OTING TIPLOVOSOOKOU

a =Mégy1oTo Tax0G¢ BACIKOU CWHATOG TOU
TIPLOVOSIOKOU

b =[AdTog KOYNG TOU TIPLOVOSITKOU

c =Mayoqg adrjvag dlakEvou

m =Bdpog

OL TipeEG petprbnkav cUPdWVA PE TO TIPOTUTIO
EN 62841.
[O] EpyaAeio g katnyopiag Baduou mpootaciag
Il

~ EvaAlaocoouevo pevua

Ta avadepopeva TEXVIKA OTOLXEID EVvoouvTal e
avoxEQ (oUpdwva PE TIG EKACTOTE LOXUOUTES
TEXVIKEG TIPOSIAYPAPEG).

TIHEG EKTIOUTIWV

AUTEG oL TIHEG KaBLoTOUV Suvath TNV
EKT{UNON TWV EKTIOUTWV TOU NAEKTPLKOU
EPYQAAEIOV KalL T} GUYKPLOT) SLaPOPWY NAEKTPIKWY
apya)\alwv AvaAoya UE TIG OUVONKES apyaolaq,
TNV KATaoTaon Tou n)\eKTleou EPYOAAEIOU 1} TWV
€EAPTNUATWY EPYACIAG UTTOPEL N TIPAYHATIKY
eMIBAapuvon va givat uPnAoTePN 1) XAUNASTEPN.
[a v ekTignon AaBete unoyn ta SlaAeippata
epyaaiaq kat Ti§ dAacelg pkpoTEPOU doptiou. Me
BAon TIG AVTIOTOIXEG TIPOCAPUOCHUEVEG TIHEG
EKT{UNoNG KabopioTe LETPA TipOoTAGiag yia Tov
XPNOTN, TL.X. OPYAVWTIKA PETPA.
ZUVOAIKN TIUI KPASAOHWY (ALAVUCHATIKO
aBpolopa Tpwwv dievbuvoewv) cupdwva pe to EN
62841:
app = Tyn EKTOPMG KPASAOUWY

' (Mpwoviopa poplocavidwv)

Khp= Avacddalela (TaAavtwon)

Tumtiés A-oTaBuIoWE 6 .

Loa = 3TAOun NXNTIKNG Ttieong

Lwa = 3ZTAOUN NXNTIKNG LoXVoGg

Koas Kwa = ABeBalornra

Katda v epyaaia pmopei va unidp&el uriepfaon
™G oTABUNG BopUBou Twv 80 dB(A).

m dopdre wrtoaoTideq!
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1. Megfelel6ségi nyilatkozat

Kizardlagos felel6sségunk tudataban kijelentjuk: A
jelen kézi korflirészek — tipus és sorozatszam
alapjan torténé azonositassal *1) — megfelelnek az
iranyelvek *2) és szabvanyok *3) 6sszes
idevonatkozo rendelkezéseinek. A Muszaki
dokumentaciot *4) - lasd a 3. oldalon.

2. Rendeltetésszerii hasznalat

A gép fa, mlianyagok és ezekhez hasonlé anyagok
furészelésére alkalmas.

A géppel nem végezheté meriilé vagas.

A KS 85 FS alkalmas a Metabo vezetésinekkel és a
Metabo fejezé sinrendszerekkel valo
munkavégzésre.

A nem rendeltetésszer(i hasznalat soran
keletkezett karokért a felhasznalé felel.

Az altalanos balesetmegel6zési eléirasokat és a
mellékelt biztonsagi utasitasokat figyelembe kell
venni.

3. Altalanos biztonsagi
utasitasok

Sajat testi épsége és az elektromos
szerszam vedelme érdekében tartsa be
az adott szimbolummal jelélt
szOvegrészekben foglaltakat!

FIGYELMEZTETES - A sérillésveszély
csokkentése érdekében olvassa el a
hasznalati utmutatot.

FIGYELMEZTETES - Olvassa el az ehhez a

kéziszerszamhoz mellékelt 6sszes
biztonsagi figyelmeztetést, eldirast,
illusztraciot és miiszaki adatokat. Az
aldbbiakban felsorolt eldirasok betartdsanak
elmulasztdsa aramliitéshez, tlizhéz és/vagy stlyos
testi sériilésekhez vezethet.

Kérjiik, gondosan 6rizzen meg minden
biztonsagi utasitast és elGirast a jovobeni
hasznalat érdekében.

Csak ezekkel a dokumentumokkal egytt adja
tovabb méasnak az elektromos kéziszerszamot.

4. Kiilénleges biztonsagi
utasitasok

4.1 Fﬁrészejési eljarasok
a) VESZELY: Ne nytljon kézzel a vagasi
savba és a fiirészlaphoz. Egyik kezével
fogja a kiegészit6 fogantyut vagy a motorhazat.
Ha két kézzel tartja a flirészt, a firészlap nem
okozhat Onnek sertilést.

b) Ne nyuljon a munkadarab ala. A védéburkolat
a munkadarab alatt nem 6vja meg Ont a
furészlaptol.

c) lgazitsa a vagasi mélységet a munkadarab
vastagsagahoz. Akkor j6 a bedllitas, ha a
munkadarab alatt egy fogmagassagnal kevesebb
latszik a tarcsabol.

d) A munkadarabot soha ne régzitse a kezével
vagy labaval. Régzitse a munkadarabot egy
stabil befog6 szerkezettel. Fontos a munkadarab
alapos rogzitése, hogy a testtel valo érintkezés, a
flreszlap beszorulasanak vagy a kontroll
elvesztésének veszélye minimalis legyen.

e) Tartsa az elektromos kéziszerszamot a
szigetelt markolati fellileten,ha olyan munkat
végezne, amelynek soran a betétszerszam
rejtett aramvezetékekhez vagy a sajat
csatlakoz6 vezetékéhez érhet. A fesziltség alatt
allo vezetékkel valo talalkozas altal a szerszam
fémes alkatrészei is feszlltség ala kerlilnek és ez
aramutéshez vezethet.

f) Hosszanti vagasoknal mindig hasznaljon
itk6z6t vagy egyenes élvezetot. Ezaltal megnd a
vagas pontossaga és csokken a flirészlap
beszorulasanak a veszélye.

g) Mindig megfelel6 méretii flirészlapot
hasznaljon, amely illeszkedik a régzit6 furat
alakjahoz (pl. rombusz alaku vagy kerek). Azok
a flirésztarcsak, amelyek nem illeszkednek a
korfurész szereléelemeihez, nem futnak
koérkordsen és a vagasi biztonsag megsziinéseét
okozhatjak.

h) Soha ne hasznaljon sériilt vagy nem
medfelelf flirészlap-alatétet és -csavart. A
firészlap-alatétet és -csavart kimondottan az On
flirészéhez tervezték, az optimalis teljesitményt és
Uizembiztonsagot szem elé6tt tartva.

4.2 Visszaiités - okok és megfelel6
biztonsagi tudnivalék

- avisszacsapodas az akado, beszorul6 vagy
helytelenul bedllitott fUrészlap varatlan
kdvetkezménye, ami ahhoz vezet, hogy az egyik
flirész ellendrizetlenil, a munkadarabbdl kifele, a
kezeldszemély irdnyaba mozdulhat.

- Ha a flirészlap az 6sszezarddd vagasi hézagban
megakad vagy beszorul, akkor leblokkol, és a
motor nyomatéka a flrészt a kezeld felé lenditi;

- Amennyiben a furészlapot helytelendl allitjak be,
vagy a vagasban elforditjak, a flirészlap hatsé
fogai beakadhatnak a fa fellletbe, aminek
kovetkeztében a flrészlap a vagasi résbél
hatrafelé, a kezel6személy iranyaba kiugrik.

Avisszacsapodas a furész nem megfeleld, ill. hibas

hasznalatabdl adodik. A kévetkezékben leirt

biztonsagi el6irasok betartasaval el6fordulasa
elkerilhetd.

a) Tartsa két kézzel a gépet, karjai olyan
helyzetben legyenek, hogy On a
visszacsapodasi eronek ellen tudjon tartani.
Mindig a flirészlap mellett alljon, soha ne hozza
a tarcsat a testével egy sikba. Visszacsapddas
esetén a flrész hatracsapddhat, azonban a
megfeleld szabalyok betartdsaval akezelé ellen tud
neki tartani.



b) Ha beszorul a fiirészlap, vagy megszakitja a
munkavégzést, kapcsolja ki a flrészt, és tartsa
nyugodtan az anyagban, mig teljesen meg nem
all a flirészlap. Soha ne probalja a flirészt a
munkadarabbél kivenni vagy visszafelé huzni,
amig a flirészlap mozog, kilénben
visszacsapodas kovetkezhet be. Allapitsa meg a
furészlap beszorulasanak az okat, majd haritsa el
azt.

c) Ha az anyagban allé fiirészt ajra akarja
inditani, elott helyezze a tarcsat a vagasi hézag
kdzepébe és gy6z6djon meg arrol, hogy nem
akadtak be a fogak. Ha a flirészlap beakad,
Ujrainditaskor kiugorhat a munkadarabbdl vagy
visszacsapddast okozhat.

d) Tamassza ala a nagymeéretii lemezeket, hogy
a beszorulé fiirészlap okozta visszacsapodast
elkeriilje. A nagyméret( lemezek sajat sulyuktdl
behajlanak. A lapokat mindkét oldalon ala kell
tdmasztani, méghozza a flrészelési hézag
kdzelében és a széleinél is.

e) Ne hasznaljon tompa vagy sériilt
flirészlapot. A tompa vagy rosszul beallitott
fogazatu furészlapok a kisebb hézag miatt nagyobb
surlédashoz, a flrészlap beszorulasahoz és
visszacsapédashoz vezethetnek.

f) A flirészelés el6tt huzza meg a vagasi
mélység- és szégbeallité csavarokat. Ha vagas
kdzben a beallitdsok megvaltoznak, a flrészlap
beszorulhat és visszacsapodhat.

g) Legyen kiillonésen ovatos a meglevé falakba
késziil6 meril6é vagasok esetén vagy mas be
nem lathato teriileteken. A bemeriil6 flirészlap
megakadhat a rejtett targyakban és
visszacsapddhat.

4.3 Az alsé6 védSburkolat miikodése

a) Minden hasznalat el6tt ellendrizze, hogy az
alsé véddburkolat hibatlanul zar. Ne hasznalja
a flirészt, ha az als6 védéburkolat nem jar
kéonnyedén vagy nem zar azonnal. Soha ne
régzitse az als6 védéburkolatot nyitott
allapotban. Ha a flirész véletlenll leesik, az alsé
védoburkolat elhajolhat. Nyissa fel a védéburkolatot
a kar (26) segitségével, és gy6z6djoén meg arrol,
hogy az szabadon mozog-e, és semmilyen vagasi
szOgnél vagy mélységnél sem érinti a flrészlapot
vagy valamilyen més alkatrészt.

b) Ellendrizze az alsé véddéburkolat rugéjanak
miikodését. Ha az alsé véddburkolat vagy a
rugé nem miikoddik kifogastalanul, hasznalat
elott javittassa meg a gépet. A sérillt alkatrészek,
ragacsos lerakédasok vagy a felgyllemlett forgacs
késleltetik a védéburkolat mikodesét.

c) Az als6 kézvédo burkolatot csak akkor
nyissa ki, ha kiilénleges vagasokat, pl.
,,besullyeszto- és szogben végzett vagast”
végez. Nyissa fel az als6 védoburkolatot a kar
(26) segitségével, majd engedje el, amint a
flirészlap belemeriil a munkadarabba. Minden
mas vagasmaod esetén az alsé véddburkolat
automatikusan kell mikédjon.

d) Ne tegye le a fiirészt a munkapadra vagy a
padldra ugy, hogy az alsé védéburkolat nem
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takarja el a fiirészlapot. A védelem nélkuli
flrészlap utanfutaskor a vagasi irannyal szemben
mozgatja a gépet és elfurészeli ami az utjaba kerdl.
Vegye figyelembe a furészlap utanfutasi idejét.

4.4 Kiegészitd biztonsagi utasitasok minden

feszit6ékkel torténd flirészeléshez
A feszit6ék miikédése

a) Hasznélja a feszit6ékhez ill6 flirészlapot. A
feszit6ék hatékonysagahoz a flrészlap
torzslapjanak vékonyabbnak kell lennie a
feszitéeknél és a fogszélességnek meg kell
haladnia a feszitéék vastagsagat.

b) A feszit6eket a jelen kezelési utmutatoban
leirtak szerint allitsa be. Az ék nem megfelel6é
tavolsaga, helyzete és bedllitdsa oda vezethet,
hogy a feszit6ék a visszacsapddast nem tudja
hatekonyan megakadalyozni.

c) A feszit6ék csak akkor miikodik, ha az a
vagasi hézagban van. Rovid vagasok esetén a
feszit6ék nem tudja megakadalyozni a
visszacsapodast.

d) Ne miikédtesse a flirészt rejtett feszit6ekkel.
Mar csekély zavar is a védébura miikodésének
lassulasat okozhatja.

4.5 Tovabbi biztonsagi utasitasok

Csak felszerelt és megfeleléen beallitott
feszitéékkel dolgozzon.

Ne hasznaljon csiszolékorongot.

A halézati dugét huzza ki a csatlakozé aljzatbdl,
miel6tt egy bedllitast vagy karbantartast végez el.

Ne érjen hozz4 a forgasban Iévé szerszamhoz! A
forgacsot és hasonlé anyagokat csak a gép
leéllasakor tavolitsa el.

Viseljen megfelelé porvédé maszkot.

Viseljen hallasvédé felszerelést.

Viseljen védészemiveget.

A tengelyreteszel6-gombot csak allé motornal
szabad megnyomni.

A flrészlapot nem szabad oldaliranyu
ellennyomassal lefékezni.

Aflrészelés soran a védéburkolat nemragadhat be
a visszahuzott pozicidban.

A mozg6 védéburkolatnak akadalytalanul,
automatikusan, kénnyedén és pontosan kell
visszatérnie a véghelyzetbe.

A mozgo feszitééknek akadalytalanul,
automatikusan, kébnnyedén és pontosan kell
visszatérnie a véghelyzetbe.

Olyan anyagok esetén, melyek flirészelése

eroteljes porképzddéssel jar, rendszeresen meg

kell tisztitani a gépet. Gondoskodjon arrél, hogy a
védbberendezések (pl. a mozgd védéburkolat)
kifogastalan mikddése biztositva legyen. 83
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Olyan anyagokat, amelyek megmunkalasakor
egészségkarositd porok vagy gézok keletkeznek
(pl. azbeszt), a készulékkel nem szabad
megmunkalni.

Ellenérizze, hogy a munkadarab nem tartalmaz-e
idegen részeket. Munkavégzés kézben mindig
ugyeljen ra, nehogy esetleg leflrészelje a kdrmét
vagy még tébbet.

A flrészlap blokkolasakor a motort azonnal ki kell
kapcsolni.

Ne prébaljon meg nagyon kicsi munkadarabokat
furészelni.

A megmunkalas soran a munkadarabnak jol fel kell
fekdnie a munkaasztalon, és azt elcsuszas ellen
biztositani kell.

Hasznaljon olyan flrészlapot, amely megfelel a
furészelni kivant anyaghoz.

Tisztitsa meg a gyantas vagy enyvtdél
szennyezett flirészlapot. Ha a flirészlap
szennyezett, fokozddik a surlédas, beszorulhat a
furészlap, és megnd a visszacsapddas veszélye.

Keriilje el a fiirészfog csucsainak tulheviilését.
Keriilje el az anyag megolvadasat miianyag
fiirészelésekor. Hasznaljon olyan flrészlapot,
amely megfelel a f(részelni kivant anyaghoz.

A porterhelés csokkentése:

FIGYELMEZTETES - Néhany porfajta, amely
csiszoldpapirral vald csiszolas, firészelés,
csiszolas, furas és egyéb munkavégzés soran
keletkezik, olyan vegyszereket tartalmaz,
amelyeknél ismeretes, hogy az rakkeltd, sziletési
hibakat, vagy egyéb reprodukcids karokat
okozhatnak. Ezen vegyszerekre vonatkozé néhany
példa:
- 6lom élomtartalmu festékrétegekbdl,
- asvanyi por téglakbol, cement és egyéb falazo
nyersanyagokbdl, és

- arzén, valamint krom vegyszerrel kezelt fa esetén.

Ezen terhelések okozta veszély valtozo annak
fuggvényében, milyen gyakran végez ilyen
munkakat. Annak érdekében, hogy csdkkenteni
lehessen ezen vegyszerek okozta terhelést:
dolgozzon mindig jol szelléztetett terlileten és
megfeleld engedélyezett védéfelszereléssel, mint
pl. olyan porvédgd alarccal, amelyet kifejezetten a
mikroszkopikusan kis részecskeék kiszlrésére
fejlesztettek ki.

Ez vonatkozik egyéb nyersanyagok altal keletkezett
porra, mint pl. néhany fafajta (pl. télgy- vagy
blkkfaporra), fém, azbeszt esetén. Tovabbi ismert
betegségek pl. allergias reakcidk, léguti
megbetegedések. Figyeljen arra, hogy ne kerljon
a testébe por.

Vegye figyelembe az anyagra, a személyzetre, a
felhasznalasra és a felhasznalas helyére vonatkozo
érvényes iranyelveket (pl. munkavédelmi, vagy a
hulladékeltavolitasra vonatkozé eléirdsokat).

Fogja fel a keletkezd részecskéket, kerllje a
kérnyezetbe vald lerakodast.

Hasznaljon specidlis munkavégzésre alkalmas
tartozékokat. Ezzel kevesebb részecske jut
ellendrizetlenll a kdrnyezetbe.

Hasznaljon megfelel6 porelszivé berendezést.

Csokkentse a porleterhelést a kdvetkezék szerint:

- ne iranyitsa magara, a kdzelben tartézkodé
személyekre vagy a lerakédott porra a kiaramlo
részecskéket és a gépbdl kiaramlo levegébt,

- hasznaljon elszivé berendezést és/vagy
légtisztitd berendezést,

- szelléztesse megfeleléen a munkavégzés
terlletét és tartsa azt porszivézassal tisztan.
Seprés vagy lefljas felkavarja a port.

- Szivja le vagy mossa ki a védéruhazatot. Ne fujja
azt le, ne porolja ki vagy ne kefélje le.

5. Attekintés

Lasd a 2. oldalon.

1 csonk (elszivdcsonk / forgacskidobd)
markolat
nyomdkapcsold
reteszel6 gomb
kiegészité markolat
kilénleges sarokvagasokhoz (visszavagas)
valo itk0z6 (a 45°-0s maximalis ferde vagasi
sz0g 48°-ra megndvelhetd)
7 skala (ferde vagas szdge)
8 2 dbrdgzité csavar (parhuzamos vagasok)
9 2 db roégzitd csavar (ferde vagasok)
10 jeldlés (a furészlap kilsé atmérdje)
11 vagasmélység-jelz6
12 parhuzamiitk6zd
13 jelolés (a parhuzamvezetdn levd skala
leolvasasahoz)
14 Vezetéhornyok a gép kulénb6z6 gyartok
vezetdsineire valo felhelyezéséhez
15 finombeallit csavar (a flrészlapszdg finom
beallitdsahoz)
16 vezetblap
17 imbuszkulcs
18 imbuszkulcstarold
19 rogzitécsavar (vdgasmélyseg)
20 skala (vagasmélység)
21 feszitéek
22 2 db belsé hatlapfeji csavar (a feszitéék
beallitdsahoz)
23 flirészlaprogzitd csavar
24 Kkulsé farészlapszorito karima
25 flirészlap
26 kar (a mozgathat6 véddburkolat
visszahajtasahoz)
27 belsé furészlapszoritd karima
28 mozgathatd véddéburkolat
29 tengelyrégzité gomb

oL WN

6. Uzembe helyezés, beallitas

Az GUzembe helyezés elétt ellenérizze, hogy a

szerszam tipustablajan megadott halozati
feszlltség és frekvencia megfelel-e az On altal
hasznalt halézat adatainak.

Kapcsoljon elé mindig egy max. 30 mA kivalté
arammal ellatott Fl-védokapcsolét (RCD).



A halézati dugot huzza ki a csatlakozé
aljzatbol, mielétt egy beallitast vagy
karbantartast végez el.

6.1 A feszit6 ék beallitasa

A feszit6ék (21) akadalyozza meg, hogy a fa
flrészelés kdzben a flirészlap mogott
Osszezarddjon és a flrészlapot beszoritsa. Ezaltal
visszarugas johetne létre.

A feszit6éket ugy kell beallitani, hogy a

tavolség a feszitéék belsd ive és a flrészlap
fogaskoszoruja k6zétt ne legyen nagyobb 5 mm-
nél. Ugy allitsa be a feszitéeéket, hogy a flirészlap
legmélyebb pontja legfeljebb 5 mm-rel legyen a
feszitéek alsd pereme alatt. Lasd az abrat a 3.
oldalon.

Lazitsa meg a beallitashoz a belsé hatlapfeji
csavarokat (22), allitsa be a megfelelé tavolsagokat
a furészlaphoz és hizza meg ujra a bels6 hatlapfeji
csavarokat (22).

6.2 A vagasmélység beallitasa

A bedllitdshoz oldja ki a régzitécsavart (19). A
vezetblappal (16) szemben emelje fel vagy
slllyessze le a motorrészt. A beallitott
vagasmélységet a skalan (20) lehet leolvasni. A
régzitécsavart (19) ujra meghuzni.

Célszer(i a vagasi mélységet ugy bedllitani, hogy a
furészlap fogai fél fogmagassagnal jobban ne
alljanak ki a munkadarabbdl. Lasd az abrat a 2.
oldalon.

Figyelmeztetés: A rogzitécsavar (19) szoritd ereje
beallithaté. Ehhez vegye le az emelékart régzité
csavart. Vegye le az emelékart, majd az éramutato
jarasaval ellentétes iranyban elforditva helyezze
vissza. Rogzitse a csavarral. Ennél Ggyeljen arra,
hogy nyitott emelékarnal a vagasi mélyseg beallitéd
kénnyen tudjon elmozdulni.

6.3 Afiirészlap megdontése ferde
vagasokhoz

A bedllitdshoz lazitsa meg a régzitdcsavarokat (9).
A motorrészt a vezetdlapnak (16) donteni. A
beallitott vagasi szdget a skalan (7) lehet leolvasni.
Huzza meg ismét a régzitécsavarokat (9).

48°-0s ferde vagasszdghoz tolja le a kulénleges
sarokvagéashoz (visszavagés) valé utkdzot (6).

6.4 Afiirészlap sz6gének korrekcioja

Ha 0°-nal a furészlap nem all merdleges a
vezetblapra: korrigalja a firészlap szogét a
finombeallité csavarral (15).

6.5 Elszivocsonk / forgacskidobé beallitasa

A csonkot (1) porelszivashoz vagy a
forgacskidobashoz a kivant helyzetbe lehet
forgatni. Ehhez Utk6zésig nyomja be és forgassa el
a csonkot, majd ismét huizza ki. A csonk 45°-onként
reteszelhetd elfordulas ellen.

Elrészpor elszivasa

A flrészforgécs elszivaséhoz csatlakoztasson a
korfurészre egy megfeleld elszivoberendezést
elszivo témldvel.

MAGYAR hu
7. Hasznalat

7.1 Be- és kikapcsolas

Bekapcsolas: Nyomja meg areteszelé gombot (4)
és tartsa azt lenyomva, majd nyomja meg a
nyomokapcsolét (3).

Kikapcsolas: Engedje el a nyomdkapcsolét (3).

7.2 Munkavégzésre vonatkozo6 utasitasok

Ugy helyezze el a haldzati kabelt, hogy ne
akadalyozza a munkavégzeést.

A vezetdsinen talalhatd jeldlés (10) a

munkadarabra torténé felhelyezéséhez nyuijt

segitséget, valamint munkavégzés kézben.

Maximalis vagasmélység mellett a flirészlap kb.

kilsé atmérdjet jeldli, és ezzel a vagasi peremet.
Ne kapcsolja be vagy ki a gépet, amig a
flirészlap érinti a munkadarabot.

A vagast csak azutan kezdje meg, miutan a
furészlap elérte a teljes fordulatszamot.

A kézi korflirész munkadarabra torténé rarakasakor
amozgo véddburkolatot a munkadarab hajtja hatra.

Flrészelés kbzben ne vegye ki a gépet ugy az
anyagbol, hogy még forog aflrészlap. EIdszor
dallitsa meg a flirészlapot.

A flrészlap blokkolasakor a gépet azonnal ki
kell kapcsolni.

Flirészelés egyenes vonal mentén: erre szolgal
avagasijelzd (11). A bal oldali bevagas (0°-kal
jelélve) mutatja a vagas menetét fiiggbleges
flrészlapnal. A jobb oldali bevagas (45°-kal jel6lve)
mutatja a vagas menetét 45°-os flrészlapnal.

Egy a munkadarabon régzitett Iéc mentén valo
flirészelés: A pontos vagasi perem eléréséhez a
munkadarabra fel lehet helyezni egy lécet, és a kézi
korflirészt a vezetblappal (16) ezen léc mellett lehet
vezetni.

Flirészelés parhuzamiitkozével:
Egy egyenes peremmel parhuzamos vagasokhoz.

A kett6s vezetésu parhuzamos itk6z6 (12) mind a
két oldalrdl berakhaté a helyére. Beallitaskor
tigyeljen a flirészlappal valo
parhuzamossagra. Huzza ra elészér az els6, majd
a hatso rogzitécsavart (8). A vagasszélesség
legpontosabban egy prébavagassal hatarozhaté
meg.

vagashoz: Ugy tegye be a parhuzamos utkdz6t
(12), hogy a vezetosin lefelé nézzen.

A munkadarabon levé egyenes peremmel
pé.muzamQSJégashQL Ugy tegye be a
parhuzamos tk6z6t (12), hogy a vezetésin felfelé

nézzen.

Flirészelés vezetdsinnel:

A milliméterpontos, teljesen egyenes,
kiszakadasmentes vagasi perem eléréséhez. A
csuszasgatlé bevonat gondoskodik a biztos
felfekvésrél, és gondoskodik a munkadarab
karcolasok elleni védelmérél.
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Fejez6 sinrendszerekkel valo flirészelés:

A gépet a Metabo fejezd sinrendszerekre vald
felvételre el6készitették. Ez a kiildndsen kényelmes
fejezé vagasokat teszi lehetévé kuldonbdzé
szbgekben.

8. Karbantartas

Fiirészlapcsere
A halézati dugét huzza ki a csatlakozé
aljzatbol, miel6tt egy bedllitast vagy
karbantartast végez el.

Nyomja be és tartsa meg a tengelyreteszel6-
gombot (29). Forgassa el a fUreszlap tengelyét
lassan a flirészlaprogzité csavarba (23) helyezett
imbuszkulccsal (17), mig a régzités be nem kattan.

A flirészlaprogzité csavart (23) az 6ramutaté
jarasaval ellentétes iranyban kicsavarozni, és a
kllsé furészlapszoritd karimat (24) levenni.

Huzza vissza a mozgo védéburkolatot (28) a karnal
(26) fogva és vegye le a flirészlapot (25).

A felhelyezési fellileteknek a belsé flirészlapszorité
karima (27), furészlap (25), kilsé flrészlapszoritd
karima (24) és aflrészlaprdgzit csavar (23) kdzott
tisztanak kell lenniuk.

Figyeljen arra, hogy a belsé flirészlapszorité

karimat (27) helyesen helyezze fel: a belsd
furészlapszoritd karimanak (27) 2 oldala van,
atmeéré: 30 mm és 5/8“ (15,88 mm). Figyeljen a
furészlap-felfogatasi furat belsé flrészlapszoritd
karimahoz (27) valé pontos illeszkedésére! A
helytelenul felhelyezett furészlapok egyenetlendl
mozognak és kontrollvesztéshez vezetnek.

Helyezze fel az Uj f(irészlapot. Ugyeljen a helyes
forgasiranyra. A forgésiranyt a flrészlapon és a
véddéburkolaton feltUntetett nyilak adjak meg.
Helyezze fel a kiils6 furészlapszorit6 karimat (24).

A furészlaprdgzité csavart (23) az imbuszkulccsal
(17) szorosan meghuzni.

Csak éles, sérulésmentes flirészlapot
hasznaljon. Ne hasznaljon repedezett,
formajat vesztett furészlapot.

Nem szabad hasznalni olyan flrészlapot,

amelynél az alaptest vastagabb mint a feszité
ék vastagsaga, vagy amelynél a vagasszélesség
kisebb, mint a feszitd ék vastagsaga.

Ne hasznaljon erésen 6tvoz6tt gyorsacélbol

készlt firészlapot (HSS).

Ne hasznaljon olyan flrészlapot, amely nem
felel meg az eldirt adatoknak.
Csak a flrészen feltiintetett adatoknak megfeleld
atmeréju furészlapokat hasznaljon.

A flrészlapnak alkalmasnak kell lennie az
Uresjarati fordulatszam elviselésére.

Hasznaljon olyan flirészlapot, amely megfelel
a furészelni kivant anyaghoz.

Csak eredeti Metabo flrészlapokat

hasznaljon. Az olyan furészlapok, amelyeket
fa vagy hasonlé anyagok flirészelésére terveztek,
meg kell felelienek a EN 847-1 eléirasainak.

9. Tisztitas

A gépet rendszeresen meg kell tisztitani a
rarakddott portdl. Ennek soran egy porszivo
segitségével tisztitsa meg a motor szell6z6
nyilasait. Gondoskodjon arrél, hogy a
védéberendezések (pl. a mozgo védéburkolat,
mozgo feszitéék) kifogastalan mikddése biztositva
legyen. A mozg6 védéburkolatnak és a mozgdé
feszitééknek akadalytalanul, automatikusan,
kénnyedén és pontosan kell visszatérnie a
véghelyzetbe.

10. Hibaelharitas

A bekapcsolasi folyamat révid
feszlltségcsdkkenést okoz. Ez kedvez6tlen
haldzati viszonyok esetén mas készullékeket
karosan befolyasolhat. 0,3 Ohmnal kisebb hal6zati
impedancia esetén nem varhaté zavar.

11. Tartozékok

Kizardlag eredeti Metabo tartozékokat hasznaljon.

Csak olyan tartozékokat hasznaljon, amelyek
megfelelnek a jelen hasznalati utasitdsban
megadott kdvetelményeknek és adatoknak.

A teljes tartozékprogramhoz lasd a
www.metabo.com honlapot vagy a fékatalogust.

12. Javitas

Elektromos szerszam javitasat csak villamos
szakember végezheti!

Egy meghibasodott halézati csatlakozé vezetéket
csak specialis, eredeti Metabo haldzati csatlakozd
vezetékre lehet kicserélni, amely a Metabo Service
-nél szerezheto be.

A javitasra szorulé Metabo elektromos
kéziszerszamokkal, kérjlk, forduljon Metabo
szakkereskeddjéhez. A cimeket a
www.metabo.com honlapon taldlja.

A potalkatrészek listaja letoltheté a
www.metabo.com honlaprol.

13. Kérnyezetvédelem

Kovesse a régi gépek, csomagolasok és tartozékok
kérnyezetbarat artalmatlanitasara és
Ujrahasznositasara vonatkozoé helyi eléirdsokat.

A csomagoléanyagokat a jeldlésik alapjan a helyi
iranyelveknek megfeleléen kell a
hulladékeltavolitasba vinni. Tovabbi informécidkat
a www.metabo.com honlapon talélhat a Szerviz
menUpontban.

Csak az EU tagorszagok esetében: soha ne
E dobjon elektromos kéziszerszamot a haztar-

tasi hulladék k6zé! A 2012/19/EU sz., a régi
elektromos és elektronikus berendezésekrél és
annak nemzeti jogba valé atvételérdl szo6lé Eurdpai
Irdnyelvnek megfeleléen a hasznalt elektromos



szerszamokat kulon kell gyUjteni és kdrnyezetbarat
Ujrahasznositasba kell helyezni.

14. M{iszaki adatok

Az adatok értelmezését lasd a 3. oldalon.

A miszaki valtoztatas joga a tovabbfejlesztés
érdekében fenntartva.

P4 =névleges teljesitményfelvétel

P> =leadott teljesitmény

ng =Uresjarati fordulatszam

ny =terhelt fordulatszam

Tmax =Mmaximalis vagasmélység

Tgge  =max. vagasmeélység (90°)

Tsse  =max. vagasmélység (45°)

A =vagéasszdg éllithatd

(0] =flrészlapatmérd

d =flrészlap-furatadtmérd

a =a furészlap alaplapjanak max.
vastagsaga

b =a flirészlap vagasi szélessége
c =a feszitéék vastagsaga
m =suly
A mérési eredményeket az EN 62841 szabvany
szerint hataroztuk meg.

[O] !l védelmi osztalyu gép
~ Valtéaram
A megadott miiszaki adatokra tlrés vonatkozik (a
mindenkor érvényben levé szabvanyoknak
megfeleléen).

Emisszids értékek

Ezek az értékek lehetdvé teszik az elektromos
szerszam kibocsatasi értékeinek meghatarozasat,
illetve kilénb6zé elektromos szerszamok
Osszehasonlitasat. Az alkalmazasi feltételektdl, az
elektromos szerszam éllapotatol vagy a hasznalt
betétszerszamoktol fliggéen a tényleges kdryezeti
terhelés nagyobb vagy kisebb is lehet. A
becsléshez vegye figyelembe a munkaszineteket
és az alacsonyabb kornyezeti terheléssel jar6
fazisokat is. A megfeleléen alkalmazott becsiilt
értékek alapjan irjon eld véddintézkedéseket a
felhasznald szamara, illetve hozzon szervezési
intézkedéseket.

rezgési 6sszérték (harom iranyu vektorésszeg) az
EN 62841 szabvanynak megfeleléen:
an p =rezgeskibocsatasi ertek
(farostlemez flirészelése)

Kpp= bizonytalansag (rezgés)
Loa =hangnyomasszint
LWA =hangteljesitményszint

Kya, Kwa =bizonytalansag

unka kézben a zajszint tullépheti a 80 db(A)
értéket.

m Viseljen fulvédét!

MAGYAR hu
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1. [deknapauia npo
BiANOBiAHICTb

3i BCielo BiANOBIAAIbHICTIO 3aABNAEMO: L PyYHi
OWCKOBI NWJIKK 3 igeHTUdIKaUiElo 3a TUMOM i
HOMepoM Mogeni *1) BiANOBIAa0Tb YCiM Aito4nM
NONOKEHHAM AUPEKTUB *2) i HopM *3). TexHiuHy
OOKyMeHTaUito ans *4) - auB. Ha cTop. 3.

2. BuKopucTaHHA 3a
NPU3HaYeHHAM

IHCTPYMEHT NpuaaTHUIM ANA NUNAHHA EPEBUHM,
NAacTUKy Ta NoAibHUX MaTepianis.

IHCTPYMEHT He NpuaaTHWI Ans pisaHHsA i3
3aHypEeHHAM.

Mogenb KS 85 FS npugatHa ans po6oTm 3
HanpAMHUMK WKHamn Metabo Ta 3 cucTemoto
HanpPAMHUX WWH A5 TOPLOBaIbHUX MUIOK
Metabo.

3a NOLKOAKEHHSA, BUK/IMKaHI eKcnlyaTalieto He
3a NpU3HaYeHHAM, Hece BiANoBigaNbHICTb
BMKJIIOYHO KOPUCTYBaY.

HeobxiaHO AOTPMMYBaTUCH 3arasibHOMPUAHATUX
npasua 3anobiraHHA HelwacHM BuNagKkaMm, a
TaKOX NpaBu/ TEXHIKW 6e3NeKn, HaBeAeHUX B Ll
iHCTPYHLi.

3. 3aranbHi npaBuia TeXHIKK
6e3neKu

3apnna Balwoi 6e3neKu Ta 3axucTy
€/IeKTPOIHCTPYMEHTA Bif, YLUKOAKEHD
LOTPUMYHTECH BKA3iBOK, NO3HAYEHMX
LM cMmMBOJIoM!

@ NONEPEAKEHHA — 3 meTo10 3HMIKEHHSA

PU3MKY OTPUMAHHSA TiIIECHMX YLWKOAKEHb

npoYvTanTe Lo IHCTPYKL,lo 3 eKcrutyaTauii.

NONEPEAMEHHA - NMpouunTaiTe BCi

BHKa3iBKU 3 TEXHIKU 6e3NeKu, iHCTPYHLi,
inocTpauii Ta cneyndiKkauii, HagaHi 3 UM
€JIeKTPOIHCTPYMEHTOM. HeBMKOHaHHA yCix
r1ogaHux HUMKYeE IHCTPYKLI MOe MpU3BecTH [0
YPameHHA e/1eKTPUYHUM CTPYMOM, MOMEI i/abo
TAMHKMX TPaBM.

36epiraiiTe NnpaBuia Ta BKa3iBKU 3 TEXHIKU
6e3nexkn anA ManbyTHLOro BUKOPUCTAHHA.
MepepnaBaiTe Ball €N1€KTPOIHCTPYMEHT Ti/IbKM
pasoM 3 LMK JOKYMEHTaMMU.

4. CneuianbHi npaBuia 3 TEXHIKK
6e3neku
4.1 MNpouec NUNAHHA
a) HEBE3MEHKA: Tpumaiite pyKu nosa
30HOI0 NUNAHHA, Ha BigcTaHIi Big
NUJIKOBOIro NOJIOTHa. [pyroto pyKoto
TpUMaiTe AofaTHOBY PYKOATKY a6o Kopnyc

ABUryHa. fKLo o6oMa pyKamv TpUMaeTe NuKy,
iX He MOM¥Ha MOLWKOAWUTH NUAKOBUM MOJIOTHOM.

6) He TpumaiTe pyKu nig 3aroToBKOIO.
3ax1CHUIA KOMYX HE MOXE 3aXMCTUTH Bac Big,
NWUAKOBOrO NOMOTHA Nif, 3aroTOBKO0.

B) Mpunacyiite rnMbuHy pisaHHA BignosigHO
[0 TOBLYMHU 3aroToBKM. [lig 3aroToBKOK
MOBMHHO 6yTW BUAHO MEHLLE MOBHOI BUCOTH
ofHoro 3yba.

r) Hikonu He TpumaiiTe 3aroToBRy ANA
PO3NUAIOBaHHA Y pyLi Yy Ha HO3i. 3aKpiniTb
3aroTOBKY Ha CTINKOMY KpinjeHHi. Baximso
f06pe 3aKpinUTK 3aroToBKy, W06 3BECTU A0
MiHiMyMy He6e3MneKy KOHTaKTy 3 TiJloM,
3aTMUCKaHHA NMUIKOBOro Nos0oTHa abo BTpaTu
KOHTPOJIIO.

[) TpUMaiTe eNIeKTPOIHCTPYMEHT 3a
i30/1boBaHi NoBepXxHi Nig 4ac po60oTH, AKLLO €
PU3UK 3iITKHEHHA iIHCTPYMEHTaNIbHOT HacafKu 3
NPUXOBaHUM efIeKTponpoBoAoM abo Kabenem
HUWBJIEHHA CaMOro iHCTPYMEHTY. Y BUNnagxy
KOHTaKTY 3 JiHIAMM Nif, Hanpyrow MeTanesi geTani
€/1eKTPOIHCTPYMEHTa TaKoX nepebysatoTb Mig,
Hanpyroto i CNPUYMHAIOTb YPaKEHHS eNeKTPUYHUM
CTPYMOM.

e) Y BunagHy pisaHHA B3[,0BH 3aBHAKU
BUKOPUCTOBYWTE yrnop a6o npAMy HanpsAMHy
Kpalo. Lie noKpallye TOYHICTb pidaHHA | SMEHLLYE
MOM/IMBICTb 3aTUCKaHHA NMUIKOBOrO NOJI0THA.

) 3aBH AU BUKOPUCTOBYITE NUIKOBE
NOJZIOTHO NPaBUJIbHOro Po3mipy Ta 3
BiANOBIAHUM NOCaf04HMM OTBOPOM
(HanpuKnag, y dopmi pom6y abo Kpyranm).
[MMAKOBI NONOTHA, AKI HE NIAXOAATH O MOHTAKHUX
fetanem UKW, pyxatoTbCa He NO KoAy i
NpU3BOAATL A0 BTPATU KOHTPOJIO.

3) Hikonn He BUKOPUCTOBYITE MOLIKOAKEHI
a60 HenpaBW/bHI NigKAaAHI Waitbu YU rBUHTHU
NMUWAKOBOIO NosoTHA. [MigKknaaHi Wwanbu Ta rBUHTH
NMWIKOBOrO NOMIOTHA CKOHCTPYMOBaHI creLiasbHO
[4N1A BaLWOi MUKW, A1 ONTUMaNbHOI MOTYKHOCTI Ta
6e3nekun ekcnyaradii.

4.2 Bipaa4a, npu4nHM Ta BiANOBIAHI
BHKa3iBKU 3 TEXHIKU 6e3neKu

- BigJaya — Lie panToBa peaKuis y pesybTari

3rMHaHHA, 3acTpAraHHA abo HenpasBWJIbHOrO

BMPIBHIOBAHHA NMWIKOBOrO NOJIOTHA, AKa

NpU3BOAWTbL [0 TOrO, L0 HEKOHTPO/IbOBaHa

nWKa NiAHIMAETLCA | PYXaeTbCA 3 3aroTOBKM

Ha30BHi y HaNpAMKY oneparopa.

AKLWO NMAKoBE NOMOTHO, Y AKOMY PO3pi3

3arHyBcs abo 3acTpsr, 6/10KoBaHe, a 3ycunnsa

ABUryHa 6'e WKy Hasag y HanpsamKy

onepartopa.

- AKLO NMIKOBE NOJIOTHO NEPEKPYYYETHCA B
po3nuni abo HenpaswW/IbHO BUPIBHAHE, 3y6L
3a/]HbOro Kparo NUJIKOBOMO NOJI0THA MOXKYTb
3a4ennTmCA Ha AepeB'AHIl NOBEPXHI, TAKNMM
YAHOM MUIKOBE NOIOTHO NiAHIMAETLCA 3 PO3pi3y
i MMNIKa BiACKaKye Ha3az, y HanpAMKy ornepaTopa.



Bigaaya € HacnigKoM HEBIPHOro a60 MOMWIKOBOMO
BMKOPWUCTaHHSA NUAKKU. 3anobirTy nossi Bigaavi
[OMOMOMKYTb BiAMOBIAHI 3aX0au, AKi ONucaHi
HUKYE.

a) TpumaiTe NUAKY MiLLHO o6oMa pyKamH i
BCTaHOBITb PYKM B TaKe MNOJIOKEHHSA, Y AKOMY
MO¥Ha BUTPUMaTH 3yCcunna sigaadi. 3aBxau
TpUManTe NUIKOBE NOJIOTHO 360KY, HiIKONK He
BCTaHOBJIIOUTE NUJIKOBE MOJIOTHO Ha OAHY
niHio 3 TinoM. Y BUNagKy Bigaadi AMCKOBa NUIKa
MOMe BiICKOYMTH Ha3af, MpoTe onepaTop MOXKe
onaHyBaTu 3ycuaA Biggadi BignosigHUMK
3ano6ixHMMKU 3ax04aMu.

6) Y pasi 3acTpAraHHA NUIKOBOro NosioTHa abo
nepepuBaHHA PO60TH BUMKHITb iIHCTPYMEHT i
He BUMMaWTe MOoro i3 3aroToBKU, flOKU
MWIKOBE NOJIOTHO MOBHICTIO HE 3YNUHUTbLCA.
Hikonn He HamaraitTeca BUTATHYTU NUJIKY i3
3aroToBKM abo NOTArHYTH ii Ha3af, AOKK
NUIKOBE NOJIOTHO PYXa€ETbCA — MOH/IUBaA
Biapaya. BCTaHOBITL | yCyHbTE NPUYMHY
3aKJ/IMHIOBAHHA MUJIKOBOrO NMOOTHA.

B) Mepep TMM AK 3HOBY YBIMKHYTH MUJIKY, WO
3HaxoAMTbCA B 3aroToBL|, BiLleHTpyhTe
NUJIKOBE MOJIOTHO B PO3pi3i Ta
nepexkoHauTecs, Wo 3y6Lji NUIKK He
3acTpAr/v y 3arotoBui. AKLLO NMIKOBE NOIOTHO
3aCTpAra0, BOHO MOXE pyXxaTucA 3 3aroToBKKW abo
CNPUYUHKUTH BifAAYY, AKLLO MUKY 3HOBY
3anycTuTy.

r) O6nawTyiTe onopu Bif, NPOruHy Ta
nepexocy ANA BEJIMKUX MJIUT, W06 3BeCTH A0
MiHIMYMY PU3UK Bigaadi Yepes 3acTpAraHHA
MWIKOBOIO NOJIOTHA. BenKi NinTh MOXyTb
nNporvHaTmCA nig BacHo Barot. MNaMTr noTpibHO
niagTPUMyBaTH 3 060X BOKiB, a came No6M3y
po3pi3y, a TAKOX MO Kparo.

4) He BMKopucTOBYy#iTe Tyni a60 NOLWKOAHKEHI
MUAKOBI NoNoTHa. [MAKOBI N0N0THA 3 TYNUMK
a60 HernpaBWIbHO BUPIBHAHMMM 3y6LAMK Yepes
3aHaATo BY3bKUIM PO3MUJ CNIPUYUHAIOTD
NiABULLEHHA TEPTSA, 3aTUCKAHHA MUJIKOBOMO
noJsiIoTHa Ta Bigaauy.

e) Mepen NnUNAHHAM MiLHO 3adikcynTe
HanalwTyBaHHA IMUMGUHU pi3aHHA Ta KyTa
pi3aHHA. AKLWO BAPOAOBK NUAAHHA
HanalTyBaHHA 3MIHATLCA, NMUIKOBE NOJIOTHO
MOMe 3aCTPArHyTH | BUHMKAE BiaJada.

) ByabTe 0c06/1MBO 06epeHi NPU BUKOHaHHI
pi3aHHA y cTiHaXx Ta iHWKWX 30HaXx, WO He
npornaganTbcA. 3aHypeHe NUIKoBE NoJIOTHO
MOMe NPV MUIAHHI 3aCTPATHYTU Y MPUXOBaHMX
06'eKTax i CNPUYMHUTK BigZauy.

4.3 ®YHKLiA HAHHLOrO 3aXMCHOro KoMYyXxa

a) Nepea HOXMHUM BUKOPUCTAHHAM
nepeBipANTe, YU rapHO 3aKPUTUIN HUHKHIN
3aXMCHUI KOHYX. He BUKOPUCTOBYHTE NMUJIRY,
AKLO HUHKHIN 3aXMCHUN KOKYX HEe pyXaeTbCcA
BiNIbHO | He 3aKpUBa€eTbCA HeraiiHo. Hikonu He
3aTUCKalTe i He iKcyiTe HUKHIN 3aXMCHUA
KOMYX Y BiAKPUTOMY NONOMEHHI. AKLWO nuaKka
BMNaAKOBO Braje Ha Mianory, HUXHIN 3aXCHUM
KOYX MOE MOrHYTUCA. Bl,quMMTe Bawenem (26)
3aXMCHUI KOXYX i NepeKoHamnTecs, WO BiH BiZIbHO

YKPAIHCbKA uk

pyXaeTbCA i NPy BCiX KyTax Ta rMBMHax pisaHHA He
TOPKaETbCA MUAKOBOr0 NOA0THA abo iHWKX
petanen.

6) NMepeBipTe PYHKLiO NPYHUHU ANA
HUKHbOrO 3aXMCHOro Komyxa. Mepen
BUHKOPUCTaHHAM BUKOHauUTe
Texo6CnyroByBaHHA NMUJIKU, AKLLO HUHHIN
3aXMCHUW KOMHYX abo NpyHUHa He npauiolTb
ipeanbHo. MNowKoaKeHi aetani, Knenki
BilKNaAeHHA ab0 HaKOMMYEHHA CTPYHKM
CMPUYMHAIOTb 3aTPUMKY Y POBOTI HUKHBOTO
3aXMCHOro KOXyXxa.

B) BigKpuBaiiTe HUKHIN 3aXUCHUI KOHYX
BPY4HY Si1lLe AnA 0co6MBOro pisaHHs,
HanpuKnapg pisaHHA i3 3aHypeHHAM Ta nig
KyTOM.BigKpuBaiiTe HUHKHIN 3aXUCHUI KOKYX
Bameniem (26) i BignycKaiTe ioro, woiiHO
NMUIKOBE NOJIOTHO 3aHYPUTLCA Y 3aroTOBKY.
Mpw Beix iHWKX po60Tax 3 NMUAAHHA 3aX1CHUI
KOXYX NOBWHEH npaLoBaTv aBTOMaTUYHO.

r) He BigKnapaiTe nuaKy Ha BepcTaK abo
nignory, He 3aKPMUBLUKX NUJIKOBE NOJIOTHO
HUHKHIM 3aXMCHUM KOXyxom. HesaxuiieHe
NWIKOBE NOJIOTHO NP 3aryCKy pyXae MUKy NpoTH
HaMpPAMKY pPi3aHHA i TMAAE BCE HA CBOEMY LLAAXY.
Mpu uboMy BpaxoByiTe Yac poboTH NUIKOBOIrO
NnosIoTHa 3a iHepui€to.

4.4 [opaTHOBi NpaBUaa TEXHIKK 6e3neKun
ONA BCiX NWIOK i3 PO3KJMHIOBa/IbHUM
HOMEM

MDYHHKLUiOHYBaHHA PO3HK/IMHIOBAJIbHOrO HOMA

a) BuKopucToBy#iTe TiIbKU NpUaaTHe NUKoBe
MOJIOTHO AJ1IA PO3KJ/IMHIOBAJ/IbHOrO HOXa. [inA
HOPMaJsIbHOro PYHKLiOHYBaHHSA
PO3KNMHIOBA/IBHOMO HOXa TOBLUYMHA NMUIKOBOIO
Nos0THa Ma€e 6y T MEHLLE TOBLLMHK
PO3KANHIOBJILHOMO HOMA, a LUMPpKHA 3y6La —
Gi/lbLLUE TOBLUMHWN PO3KJ/IMHIOBA/ILHOTO HOMA.

6) HanawTtyiTe po3KAMHIOBaNIbHUN HiK, AK
onucaHo B iHCTPYKLiT 3 eKcnayaraLiii.
HenpaBwbHi BigCTaHi, MONOXKEHHA 1
OpiEHTYBaHHA MOXYTb MPU3BECTM A0 TOrO, L0
PO3KAMHIOBA/IbHUI HiXK He Bye epeKTUBHO
3anobiratu Biggadi.

B) [AnA npaBUIbHOIo PYHKLiOHYBaHHA

PO3KJIMHIOBA/IbHUI HilX Ma€E 3HaXo4UTUCA B
po3pisi. lMig Yac BUKOHAHHA KOPOTKMX PO3pPisiB
PO3KJIMHIOBAJIbHUI HiX He 3axuLuace Bif Bigaavi.

r) He BUKOpPUCTOBYITE MUY 3 NOTHYTUM
PO3KJIMHIOBa/IbHUM HOXEM. HaBiTb He3Ha4YHe
NOLUKOAMEHHA MOKE YMOBIIbHUTU 3aKPUBaHHA
3axXMCHOr0 KOMXyxa.

4.5 [lopaTKoBi NpaBuia TEXHIKU 6e3nern

BUKOHYITE PO6OTH BUK/IOYHO i3 MPaBUIbHO
BCTaHOB/IEHWUM PO3K/IMHIOBASIbHUM HOMEM.

He BUKOpWCTOBY#Te abpasuBHi AUCKU.

Mepepn NnpoBeAeHHSM POBIT 3 peryoBaHHsA a6o
TEXHIYHOrO 06CNYroBYBaHHSA BUTATHITb BUIKY 3
pO3ETHM.
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He poTopkaritecs fo iHCTPyMeHTanbHOI HacagKH,
wo obepTaeTbea! Buaanante TMpCy Ta iHLWe CMITTA
TiNbKKU NICNA NOBHOI 3YNUHKM iIHCTPYMEHTY.

BMHopMCTOByVlTe npuaaTH1i pecnipaTop.

@ Hapsrarite 3axvcHi HaBYLIHUKM.
Hap,ﬂraVlTe 3aXUCHI OKYNIAPU.

KHonky dikcaTopa WnnHAENA HaTUCKaNTE TiNlbKU
NP1 BUMKHEHOMY ABMIYHiI.

MunKoBe NONOTHO 3a60POHEHO raibMyBaTH
NPOTHUAJEID 360KY.

PyxoMuit 3axXMCHUIM KOMKYX 3a60pOHEHO diKcyBaTH
ONA NMANAHHA Y BIATATHYTOMY Ha3ag, NONOKEHHI.

PyxomMuit 3aXMCHWIA KOXYX MOBUHEH BiNbHO
pyxaTncs, CamOoCTiMHO, Nerko i TO4HO NoBepTaTmCA
Y KiHLieBE NONOMEHHS.

PyxoMuii po3KANHIOBaNbHWI HiXK NOBUHEH BislbHO
pyxaTucs, CamMOoCTiMHO, Nerko i TO4HO NoBepTaTmCa
Y KiHL,EBE MOJIOKEHHA.

Mpv NUAAHHI MaTepianisB 3 CUIbHUM YTBOPEHHAM
nuay perynsipHo YACTUTK iHCTPYMEHT.
[apaHTyBaTH igeanbHe GyHKLIOHYBaHHSA 3aXUCHUX
NPUCTPOIB (HaNpUKIaa, PyXoMOro 3axmMcHOro
KOXyXa).

He ponyckaeTtbca o6pobKa martepianis, O
BUAINAIOTb HEGE3MEYHI A1A 340PpOB’A N abo napu
(30Kpema, a3becT).

MepeBipATHM BiACYTHICTb CTOPOHHIX NpeAMeTiB Ha
3aroTtosu,. [Tpn po6oTi 3aBKAM CTEKUTH 3a TUM,
06 He NUAATK UBAXM | NogibHe.

Mpn 610KyBaHHI TMNKOBOro NOJIOTHA HEramHo
BUMKHYTU ABUIYH.

He HamaranTecsa po3nuwaioBaTH gye Maii
3aroTOBKM.

Mig yac 06po6KM 3aroToBKA NOBUHHA HAIAHO
npuasraTy 4o NOBEPXHi i 6yTW 3aKpinaeHa Big,
3CYHEHHS.

BuKopUCTOBYWTE NUIKOBE NOMOTHO, LLO
npusHaveHe aa1a 06po6a0BaHOro MaTepiany.

OuyuwwaTh NUIKOBE NOJIOTHO, HA AKOMY
3anuwunaca cmona abo Kneu. 3abpygHeHa
MUIKOBE MOJIOTHO CPUYMHSAE NiABULLEHE TEPTA,
3aTUCKaHHA MWIKOBOro NOA0THA Ta NiABULLEHY
Hebes3neKy Biggadi.

He ponyckaiitTe neperpiBaHHA 3y6iB NUAKMK.
YHuKaiTe po3nnaB/iloBaHHA MmaTepianisB npu
NMUAAHHI NhacTURy. BuKopucToByiiTe NnIKoBe
NOJIOTHO, WO Npu3HayveHe ana o6po6a1BaHOro
marepiany.

3HUKEHHA BNAUBY Nuay:

NONEPEAMKEHHA - nun, wo yteopuscsA

BHAC/IJOK WwnidyBaHHA HAKAAYHUM
nanepomM, po3nuaoBaHHA, WipyBaHHs,
CBEPAJIIHHA Ta IHLIKWX POBIT, MICTUTL XiMiYHi
PEYOBUHMU, LLIO CMIPUYMHAIOTb PaK, BPOAKEHI

AedeKTy abo iHLWi YLIKOAKEHHA PenpoyKTUBHOI

cuctemu. MpuKrnaan Takux XiMiYHUX PEYOBUH:

- CBUHeLpb y hap6i 3 BMiICTOM CBMHLO

- MiHepanbHWi NN 3 By AiBENbHOT LErN, LEMEHTY
Ta iHWMX PEYOBUH LerNIAHOI KNagKu, a TaKoX

- MULL'AIK T XPOM 3 XiMiYHO 06PO6IEHOT AEPEBUHN.

CTyniHb PU3KNKY 3a1eXUTb Bif, TOro, K 4acTo BK

BMKOHYETE Liei BUA pobiT. LLIo6 3MeHWwMTH BNIMB

XiMIYHWMX PEYOBUWH: NpauionTe B MPUMILLIEHHAX 3

[0CTaTHLOIO BEHTU/IALIEIO Ta 3 3aTBEPAKEHUM

0COBUCTUM 3aXMCHUM CMOPAAHEHHAM, AK-OT

pecnipartop, po3po6aeHUI crewiaibHo aas

dinbTpauii MiKpOCKOMIYHUX YACTUHOK.

Lle TaKkoX cTOCY€ETHLCA NUAY BIf IHWKWX MaTepianis,
HanpuKiag fefxkvx BUgiB fepesa (AepeBUHHUN
nun gy6a abo 6yKa), meTany, asbecTy. IHwi BigoMi
3axBOPIOBAHHA — L&, HanpuUKNag, anepriyHi
peakuii, 3aXBOpIOBaHHA AMXabHUX LWAAXIB.
YHWKaWTe noTpannfaHHA Ny BCepeauHy Tina.

JoTpumyiTech BKa3iBOK CTOCOBHO BaLLOro
marepiany, nepcoHany, chepu Ta mMicua
BMKOPUCTaHHSA, & TAKOX AEPKaABHUX Npasun
(HanpuKnag, NoNOXKEHHA NPO OXOPOHY MpaLi,
yTUAI3aLito ToLwo).

3abeaneyvynTe y/I0BIIOBAHHA MUY B MiCLj
YTBOPEHHSA, He A0MNYyCKaWTe MOro BigKNaAeHHsA Ha
NOBEpPXHsX.

[ns cneuiasbHUX POGIT BUKOPUCTOBYITE
BignosigHe npunagasn. Lle 403BOAUTL 3MEHLNUTH
KiNIbKICTb NNy, L0 HEKOHTPOJIbOBaAHO
noTpanAoTb y JOBKINAA.

BuKkopucToByiTe BignoBigHi 3acobu y10B0BaHHA

nuny.

[nA 3MeHLEeHHA BNAKUBY NnAy:

- He HanpaBnAKNTe NOTiK NOBITPA, L0 BUXOANUTDL 3
iHCTpyMeHTa, Ha cebe, Noaen, AKi 3HaxoaATbCA
no6ansy, Ta Ha CKyMYeHHA nuay;

- BUKOPUCTOBYMTE BUTAKHUIA NPUCTPIN Ta/abo
Ou4uLLyBaY NOBITPS;

- fo6pe NpoBiTptonTE po6oYe Micue Ta
3abe3neyymnTe YNCTOTY 3a ONOMOroLo NM0coca.
NigmiTaHHA Ta BUAYBaHHA 34iMae Ny NoBITPA.

- 3axmMCHWUM ogar HeObXiAHO OYUCTUTH 3a
J0MoMOoroto nuaococa abo npaHHA. He MoxHa
1oro npogyBsatu, BU6MBaTH 260 YNCTUTU LLITKOIO.

5. Ornap,

Aus. cTop. 2.
1 MNaTpy6oK (BiZCMOKTYBaIbHUI NaTPYOOK /
OTBIP A4/1F BUKUAAHHA TUPCK)
PykoaTka
HaTuckHMin nepemmnkay
CTonopHa KHomnKa
JopaTtrosa pyKoaTKa
Ynop 3BOPOTHOro po3nuiy (po3LwUpAe MaKc.
KyT NMUAAHHA Big, 45° no 48°)
LLIkana (KyT Kocoro po3apisy)
2 CTOMOPHI NBUHTU (MapasielbHui yrop)
2 CTOMOPHI rBUHTU (KOCi po3pi3n)
MapKyBaHHA (30BHILLHIM AiameTp NUIKOBOro
nosoTHa)
IHaMKaTOp pisaHHA
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12 MapanenbHuii ynop

13 MapKyBaHHSA (417 34MTYBaHHSA LIKaIN Ha
napanenbHOMy ynopi)

14 _HanpﬂMHMﬁ nas 418 BCTaHOB/IEHHA
iHCTPYMEHTY Ha HanpAMHi NJaHKW Pi3HUX
BMPOGHWKIB

15 ['BMHT TOYHOrO HaNALITYBaHHA (HaNaWTyBaHHA
KyTa MMIKOBOro NosIoTHA)

16 HanpsmHa nnactuHa

17 LecTturpaHHmii KoM

18 BigaineHHA anA WeCTUrpaHHOro Kiya

19 CTONOpPHUI IBUHT (rNMBKHA po3pisy)

20 LWkana (rmbuHa pospisy)

21 PO3KIMHIOBa/IbHUI HiM

22 2 rBWHTM 3 BHYTPILLHIM WEeCTUrpaHHUKOM (ANA
perysiioBaHHA PO3KJ/IMHIOBA/IbHOMO HOa)

23 [BMHT AnA KPiNAEHHA NUIKOBOrO NOJ0THA

24 30BHILWHIM naHeLb NMIKOBOrO NOJ0THA

25 TunKose NofoTHO

26 Barinb (817 NOBEPHEHHA Y BMXigHE
MOJIOXEHHA PYXOMOro 3aXMCHOIO KOXyXa)

27 BHyTPiLLHIV aHeLb NMMIKOBOro NoJIoTHa

28 PyXOMWIi 3aXMCHUI KOXKYX

29 HHonKa dikcauii wnuHaens

6. BBeaeHHA y eKkcnayartauito,
HanawTtyBaHHA

Mepepn BBeAEHHAM B eKCnyaTau,iio

YMEBHITbCA, L0 BKa3aHi Ha TEXHIYHIN
TabaunyLi Npuaagy Hanpyra Ta YactoTa B Mepexi
cniBnagaoTb 3 4aHMMM BaLLO| €IEKTPOMEPEHI.

3aBHAaM nigKayanTe NPUCTPIN 3aXMCHOro
BigrntoyeHHs (M3B) 3 makcmansHUM
CcTpymom BUTOKY 30 MA.

Mepea NpoBeAEHHIM POBIT 3 peryioBaHHA
a60 TeXHIYHOro 06C/yroByBaHHA BUTATHITH
BWJ/IKY 3 PO3ETHM.

6.1 PerynioBaHHA PO3K/IMHIOBAJIbHOrO HOMa

PoskninHIoBanbHUM Hix (21) 3anobirae, wo6
AepeBuHa nig Yac NMAAHHA 3MUKanaca nosagy
MWJIKOBOTO AVCKY | MMIKOBWI JUCK 3aTUCKAaBCA.
Yepes ue MoXe cTaTucA 3BOPOTHUM yaap.

PO3KIMHIOBa/IbHWUI HirK MOBUHEH BYTH

HanalToBaHWM TaK, Wo6 BiACTaHb Mi MOro
BHYTPILLHIM 3aKPYr/1IeHHAM Ta 3y64acTMM BiHLEM
MWJIKOBOTO AMCKY 6yna He Binblue 5 Mm.
HanalwwTyiite po3KAMHIOBaSIbHWUI HiXK TaK, W06
HaMHWMKYa TOYKA NUIKOBOMO AWCKY BUCTynana 3
nif, HUHKHBOI KPaMKKW PO3KJ/IMHIOBA/IbHOrO HOMXa He
6inbL AK Ha 5 MM. [lMB. Man. Ha cTop. 3.

[nsa perynioBaHHA nocnabTe rBUHTH 3 FOJIOBKOIO 3
BHYTPILUHIM LUECTUrPaHHUKOM (22), HanawTynTe
npasW/IbHY BiCTaHb A0 MUIKOBOrO AMCKY Ta
3aTArHITb FBUHTU 3 FO/IOBKOIO 3 BHYTPILLHIM
LIECTUrPaHHMKOM (22) Hasag,.

6.2 PerynioBaHHA MUGUHU pi3aHHA

[na HanawTyBaHHA BUKPYTITb CTOMOPHUIA FBUHT
(19). MigHiMiTE 260 ONYCTITb ACTaNb ABUTYHA

YKPAIHCbKA uk

BiIHOCHO HaNPAMHOI NnacTuHu (16).
HanawtoBaHy rnMbuHy pisaHHA MOXHa 3uMTaTu Ha

WwKani (20). 3HOBY 3aTATHITb CTOMOPHUI MBUHT (19).

HanawTtyBaHHA rMBMHK pi3aHHA MOBUHHO ByTH
TaKuM, LWo6 3y6Li NMIKOBOrO NOIOTHA He
BWUCTYMNau Mif, 3aroToBKOIO GislbLUe, HiX Ha
NOJIOBUHY BUCOTH 3y6uA. [iMB. Man. Ha cTop. 2.

BrasiBka. Cuny 3aTAryBaHHs CTOMOPHOrO rBUHTA
(19) moxHa HanawTyBaTu. [na UbOro BIAKPYTITh
rBUHT Bamens. 3HiMiTb Baxinb Ta 3MIiCTiTb NPOTH
rOAMHHUKOBOI CTPISIKK. 3aKpiniTe rBMHTOM. [Mpn
LibOMY CTEXMWTU 3a TUM, 06 Npu BiAKPUTOMY
Baeni HanawTyBaHHA FMOWMHW pi3aHHA BifIbHO
pyxanocs.

6.3 BcTaHOB/IEHHA NUIKOBOrO MOJIOTHA Bif
KYTOM A9 pi3aHHA Nig KyTom

[nA HanawTyBaHHA BUKPYTiTb CTONOPHI FBUHTH

(9). Haxunitb getans ABWUryHa Ao HanpaMHoi

nnacTvhm (16). HanawTtoBaHWi KyT MOXHa

34nTaTU Ha WKani (7). 3HOBY 3aTArHITb CTONOPHI

rBUHTH (9).

Ana Kyta Haxuny 48° nepecyHbTe ynop
3BOPOTHOrO Po3nwuy (6) BHU3.

6.4 HopuryBaHHA KyTa NUJIKOBOro MNOJIOTHA
Axwo npun 0°nnaKoBE NOMOTHO HE po3TalloBaHe
nig NPAMUM KYyTOM A0 HanpPAMHOT NIaCTUHMU:
BiJKOPUryMTe KYT MUIKOBOrO MOIOTHA FBUHTOM
A5 TOYHOrO HanalwTyBaHHA (15).

6.5 HanawTtyBaHHA BiaCMOKTYBaNbHOIO
naTpy6Ry / oTBOpY ANA BUKUAAHHA
TMpCH

[nA BiACMOKTYBaHHA abo AN BUKMAAHHA TUPCU

naTpy6okK (1) MOXKHa MOBEPHYTH y NOTPi6He

nonoXeHHsA. 111 uporo natpyboK Tpeda nocyHyTH

[10 yNopy, NOBEPHYTH 1 3HOBY BUTArTU. MaTpyboK

MOMe 6yTU 3adiKCOBaHWI B Pi3HWNX MOJIOKEHHAX 3

KPOKOM y 45°.

[ns BuganeHHs TMpcu npuegHanTe go
IHCTPYMEHTY NpUAATHUI BiACMOKTYBa/IbHWM
NPUCTPIN 3 BCMOKTYBa/IbHUM LLTAHIOM.

7. Ercnnyarauin

7.1 YBiMKHEHHA i BAMUKaHHA

YBIMKHEHHA: MOCYHbTE 6/I0KYBa/IbHY rONIOBKY (4)
Briepes i yTpumMyiTe ii, NOTiM HATUCHITb HATUCKHUK
nepemuKad (3).

BUMHKHEHHA: BiNyCTiTb HATUCKHUI NepeMmnKkay

@3).

7.2 Po6Goui BKa3iBKu

Mpoknapavite MepereBuin Kabesb TaK, LWo6
PO3MNKa MOXHa 6y10 BUKOHATK 6e3 nepeLuKos,.

MapkyBaHHA (10) Ha HanpPAMHIM NNacTUHI
npuaHayeHe s HagaHHA AONOMOru nig Yac
BCTaHOB/IEHHSA HA 3aroTOBKY Ta Nif, Yac NUAAHHA.
Mpy MakcumanbHil rAM6UHI Nponuay BOHO
NPUBIN3HO NO3HaYaE 30BHILLHIN giameTp

MWIKOBOTO MNOMIOTHA M TUM CaMUM BiZipi3HY KpaiKy.
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He BMUKaiTe i He BUMUKaWTE IHCTPYMEHT,
AKLLIO NUIKOBE NONOTHO MA€E KOHTAaKT i3
3aroToBKOIO.

JoyeKarTecs, NOKW NMAKOBE NOJIOTHO
focArHe pobo4oi 4YacToT 06epTaHHA, nepLu
HiX NoYaTh BUKOHYBaTK po3pis.

[Mpn BCTAHOBEHHI Py4HOI AUCKOBOI MUIKK
PYXOMMI 3aXMCHUI KOMYX MOBEPTAETLCA Ha MicLe
3aroToBKOIO.

BnpogoBx NMAAHHA IHCTPYMEHT He

BifHIMalTe Bif maTepiany, KoM NUIKOBE
NoNoTHO 06epTaeTbeaA. CnoyaTky godeKanTecs
3YMUHKM NUIKOBOTO MO/I0THA.

Mpwn 610KyBaHHI NMIKOBOMO NOAOTHA
HeramHo BUMKHYTHM IHCTPYMEHT.

MunAaHHA 32 NPAMOIO PO3MITKOIO: 419 LibOro
npu3HavyeHuk iHgukaTop pisaHHaA (11). Jlisa
HaciuKa (nosHayeHa 0°) BKasye HanpAMOK nponuay
npu BEPTUKaIbHO CNPSAMOBaHOMY NMUIKOBOMY
nonoTHi. Npasa HaciyKka (no3HayeHa 45°) BKasye
HanpAMOK NPONKJY NPX HaXny NUIKOBOrO
noJioTHa 45°.

MunAaHHA No nnaHui, 3aKpinaeHin Ha
3aroToBLi: 4/17 OTPUMAaHHA TOYHOTO Kpato
PO3MUIIOBAHHA MOXHA PO3MICTUTM Ha 3aroTOBL
NAaHKy i NPOBECTHN B3[0BX Hel pyyHY AMCKOBY
MWJIKY 3 HaNpAMHOI NaacTuHoto (16).

NMunaHHA 3 napanesjibHUM ynopom:
AnAa nunaHHA napasesibHoO A0 NPAMOro Kparo.

MopagirHMI NnapanensHui ynop (12) MorHa
BCTaHOBUTHW Y KpinaeHHA 3 060x cTopiH. Mpu
HanawTyBaHHi CNifKyiTe 3a napasiesibHiCTIO
MWUJIKOBOIrO AUCHY. 3aTArHITb CNOYaTHY NepeHin,
a noTiM 3aAHi CTONOpHUM rBuHT (8). Kpalue
BCbOr0 BU3HAYUTU TOYHY LUMPUHY Pi3aHHA
NPOGHUM PO3MUNIOBAHHAM.

3aroTOBKM: BCTAHOBITb NapasesbHuii ynop (12)
TaK, Wo6 yrnopHa niaHKka 6y/a cnpsMmoBaHa
[OHM3Y.

3aroToBLi: BCTAHOBITb MapanebHui ynop (12) Tak,
W06 ynopHa nnaHKka 6yna cnpsmoBaHa Aoropu.

MWUNAHHA 3 HANPAMHOIO LUIMHOIO:

[ns pisaHHA No Kpakui 3 TOYHICTIO Ao MiniveTpa,
ideanbHO NpAMoro Ta 6e3 ckonis. Haknagka npotu
KOB3aHHA A/1A HagiMHOT ONopu Ta ANs 3aXucTy
BMPOOY, Lo 06p0ONSETLCSA, Bif NOAPANMH.

MnUNAHHA 3 CUCTEMOIO HANPAMHUX LWWH ANA
TOPLOBa/IbHUX NMUOK:

IHCTPYMEHT MigroToBNEHUI ANA BCTAHOBNEHHSA
CUCTEMM HaNPAMHUX LIWH A1A TOPLI0BaIbHUX
nuaoK Metabo. BoHa f03B0/Ii€ BUKOHYBaTH
0C06MBO KOMDOPTI TOPLEBI pi3u Nig pisHUMK
KyTamu.

8. TexHi4yHe o6cnyroByBaHHA

3amiHa NUJIKOBOTO AUCKa
Mepen npoBegeHHAM poBIT 3 peryntoBaHHA
a60 TexXHIYHOro 06CNYroByBaHHA BUTATHITb
BWJ/IKY 3 PO3ETKM.

dikcaTop wWnuHAens (29) HaTUCHYTU I
yTpumyBaTu. O6epTaTi Ba MUKW LWECTUTPaHHUM
Kmodem (17), BCTaBNEHNM Y MBUHT KPiNaeHHA
NWIKOBOro NON0THA (23), NOKM He 3aCKO4YUTb
dikcarop.

BUKPYTUTU rBUHT KPinJI€HHA MWIKOBOrO NO0THA
(23) NpOTH rOAMHHMKOBOI CTPINIKM Ta 3HATH
30BHILUHIM hnaHeLpb NWMIKOBOro NoaoTHa (24).

BUTArHYTM pyXoMKi1 3aXMCHUIM KOXYX (28) 3a
Baxi/b (26) i 3HATU NMUIKOBE MNONOTHO (25).

HoHTaKTHI noBepxHi Mix BHYTPILHIM (haHuem
NWIKOBOrO NON0THA (27), NMIKOBUM NOJIOTHOM
(25), 30BHILLHIM aHLEeM NMMAKOBOro NoaoTHa (24)
Ta rBUHTOM KpiMJIeHHA NUIKOBOro NosioTHa (23)
NMOBWHHI 6YTH YUCTUMM.

ChnigKyiTe 3a TUM, W06 BHYTPILLHIM hiaHeub

MWIKOBOro NonoTHa (27) 6yB BCTaBneHUM
NpaBU/IbHO: BHYTPILLHIM haaHeLb NMIKOBOrO
nonoTHa (27) mae 2 cTopoHu, giametp 30 mm Ta 5/
8“ (15,88 Mm). CrigKyliTe 3a TOYHOM NOCaAKO
nocaz04Horo 0TBOPY MWJIKOBOIO NOJIOTHA
BiHOCHO BHYTPILUHLOro haaHLo NUIKOBOro
nonoTHa (27)! HenpaBwibHO BCTAHOBAEHI MUIKOBI
NoSI0THa 06epTaOTbCA EKCLEHTPUYHO i
NpU3BOAATL A0 BTPATU KOHTPOJIO.

BcTaHoBWTM HOBE NKOBE NONOTHO. CTEXUTHM 3a
npasBWbHUM HanpPAMKOM obepTaHHA. HanpamoK
06epTaHHA 3a3Ha4€eHO CTPIIKOK Ha MMIKOBOMY
NOJIOTHI T 3aXMCHOMY KOMYCi.

BcTaHOBWTY 30BHiLLHIN hnaHeLb NUIKOBOro
nosoTHa (24).

3aTArHyTM KPINWIbHUIA MBUHT MUJIKOBOTO NOJIOTHA
(23) wecturpaHHuUm Ktodem (17).

BuKopucToByBaTh mLle rocTpi

HeYLUIKOAMXEHI NUAKOBI nofoTHa. He
BMKOPUCTOBYBATU MUIKOBI NONOTHA 3 TPILLYMHAMM
abo 3i 3MiHEHO GOpPMOI0.

He BMKOPUCTOBYMTE NWIKOBI AUCKM,

TOBLLMHA OCHOBHOrO Tifla AKUX Gisblia abo
LUIMPUHA pi3aHHA AKWMX MEHLUa 3a TOBLUMHY
PO3MiIPHOrO KMNHY.

He BrKopucTOBYBaTM MUIKOBI NONOTHA 3

BWCOKO/1eroBaHoi WBUAKOPI3a/IbHOI cTani
(HSS).

He BMKOpWUCTOBYBaTW MUIKOBI NONOTHA, AKI

He BinoBifaloTb 3a4aHMM NapameTpam.
BuKopucToByBaTH NKLLIE MUIKOBI NOIOTHA 3
JiameTpoMm BIAMNOBIAHO 0 HAMKCIB Ha NWJI.

[MMnKoBe NONOTHO NOBMHHO BiANOBIAATU
KiNIbKOCTi 06EepPTIiB X0/I0OCTOrO X0A4y.

BWKOpPUCTOBYITE NUNKOBE NOMOTHO, LLO
npu3HaveHe a5 06pobaoBaHOro Marepiany.

BuKopWCTOBYITE TiNIbKW OpPUTiHA/IbHI MUIKOBI

nosoTtHa Metabo. [MMnKoBI NONOTHa,
NpU3HaYyeHi AN1A pisaHHA AepeBUHM abo NoZibHMX
mMaTepianis, NOBUHHI BignosigaTy Bumoram EN 847-
1.



9. OuMuieHHA

IHCTPYMEHT cnif, peryiapHO O4MLLYyBaTy Bif,
BiAKNaAeHb Nnny. BeHTUNALiMHI 0TBOpK ABUrYyHA
O4MLLYyBATK 3a AOMOMOroto nunococa. MNosuHHe
6yTW rapaHToBaHe ifgeasnbHe QyHKUIOHYBaHHA
3aXMCHWUX NPUCTPOIB (HanpuKnag, pyxoMoro
3aXMCHOrO KOXYXa, PyXOMOro pO3KINHIOBa/IbHOrO
HOMa). PyXoMUIA 3aXMCHUI KOMKYX Ta PyXOMUM
PO3KJ/IMHIOBA/IbHUI HiXX MOBUHHI BiJIbHO pyxaTucs,
CaMOCTiMHO, SIErKo i TO4HO NOBepTaTUCA Y KiHLEBe
MOMIOMEHHS.

10. YCyHeHHSA HecrnpaBHOCTEN

lMpouecu yBIMKHEHHA BUK/IMKAIOTb
KOPOTKOCTPOKOBI NagiHHA Hanpyru. Mpu
HeCnpUATANBMX NapameTpax Mepemi MoXyTb
BWMITW 3 nagy iHwi npunaau. NMpuv noBHOMy onopi
Mepexi meHwwe 0,3 OM yLIKOAKEHHS
Ma/IOMMOBIpPHi.

11. Mpunappa

BuKOpUWCTOBYWTE TiNIbKM OpUriHanbHe Npunagas
Metabo.

BuKopucToByiTE TiflbKM Te NpunaaaAa, axke
BiANOBIAAE BUMOram i napameTpam Li€i iIHCTPYKLii 3
eKcnyaTauii.

MoBHWIA aCOPTUMEHT NpUNaaasa AMB. Ha CaMTi
www.metabo.com a6o B OCHOBHOMY KaTasnosi.

12. PemoHT

PeMOHT eNleKTpOoiHCTPYyMEHTa NOBUHEH
34ircHIoBaTUCA Ti/IbKU KBaNiiKoBaHUMM
daxisuaAMM-eneKTprKamm!

MolwKoaKeHN MepereBUi KaGeNb MOXHA
3aMiHWUTU TiZIbKKU Ha creLiasibHUM, OpUriHaIbHUIA
mMepereBuin Kabenb Metabo, AKMIM MOMHa
npuabaTn y cepsicHoMy LeHTpi Metabo.

[nAa peMOHTy eneKTpoiHcTpymeHTa Metabo
3BEpTanTECh 1O PErioHa/IbHOro NPeACTaBHULTEA
Metabo. Agpecyv guB. Ha cainTi www.metabo.com.

CnK1CKM 3anacHUX YaCTUH MOXHa 3aBaHTaXMTU Ha
caunTi www.metabo.com.

13. 3axucT poBRinNA

JoTpumyiiTeca HauioHa/IbHUX NpaBu 6e3neYHoi
yTunisauii i nepepobKu BUKOPUCTaHNX
IHCTPYMEHTIB, MaKyBa/lbHNX MaTepianis i
npunagas.

MakyBanbHi MaTepiann yTUnisyoTbCA BiANOBIgHO
00 IXHBOro MapKyBaHHS 3rigHO 3 KOMyHa/IbHUMU
npasuiamu. [logaTtKosy iHpopMaL,io MOXHa
3HaWTK Ha canTi www.metabo.com y po3agini
«Cepsic».
Tinbku pna Kpaid €C: He yTunisynte
E €/IeKTPOIHCTPYMEHTH pa3om 3 NO6YTOBUMM
Bigxoaamu! 3rigHo 3 gupeKrTmeoto €C 2012/
19/EU npo enekTpuyHi Ta eNeKTPOHHI NpUCTpoi Ta

YKPAIHCbKA uk

BiAMNOBIAHMMM HaLiOHa/IbHUMKU HOPMaMKn
BiAnpaLboBaHi €1eKTPOIHCTPYMEHTH NiANAraioTb
PO34iNbHIN yTUni3auii 3 MeTo X NoAaNbLIOT
€KO0J10r4YHO 6e3neyYHoi NnepepobKu.

14. TexHi4Hi XapaKTepPUCTUKH

MoACHEHHSA A0 AaHWX, HaBefEHWX Ha cTop. 3.
3anuwaemo 3a co601o0 NpaBo Ha TEXHIYHI 3MiHM.

P4 =HOMiHaNbHa CroXMBaHa NOTYHHICTb

Py =BigAaBaHa NOTYHHICTb

ng =4acToTa 06epTaHHA Ha XO/IOCTOMY XOfi

n4 =4acToTa 06epTaHHA Mif HaBaHTAXEHHAM

Tmax  =MaKcumanbHa riMbuHa pisaHHs

Tgge  =MaKc. rmbuHa pisaHHa (90°)

T4se  =MaKc. rmbuHa pisaHHsA (45°)

A =HKyT MUIAHHA Ha laWTOBYETHLCA

(6] =AjaMeTp NUIKOBOro MoIoTHA

d =JliameTp Nocago4HOro OTBOPY NUIKOBOIO
nosoTHa

a =MakKC. TOBLUMHA OCHOBHOIO KOPMycy
MWUKOBOrO NOJI0THA

b =LUMPKMHA BICTPA NUIKOBOIO NONOTHA

c =TOBLUMHA PO3K/IMHIOBA/IBHOTO HOXa

m =Bara

Pe3ynbTaTvt BUMIpIOBaHb OTPUMaHI 3rigHo 3i
ctaHgapTom EN 62841.

[O] HCTpYMeHT 3 Knacom 3axucTy |l
~ 3MiHHUI CcTpyM

Ha BKa3saHi TexHi4Hi XxapaKTepUCTUKH
NOLUMPIOOTLCA AOMYCKU, NepeabadeHi YAHHUMK
cTaHJapTamu.

3HaveHHs emicii wymy

Lli 3Ha4eHHA 4O3BONAKOTHL OLHIOBATH i
NOPIBHIOBATU EMICIIO LLYMY PI3HUX
€N1EKTPOIHCTPYMEHTIB. 3aJIEXHO Bif yMOB
eKcnyaTalji, CTaHy eleKTpOiHCTpyMeHTa abo
POGOUMX IHCTPYMEHTIB PaKTUYHE HABaHTAXEHHS
MOXe 6yTH BuLLE abo HUKYe. A OLiHKK
3pasKoBOro piBHA eMicii BpaxoByWTe nepepsu B
po6oTi Ta pasm poboTH 3i BHUKEHUM (LLYMOBUM)
HaBaHTaxeHHAM. BusHaute nepenik
opraHisauiMH1X 3ax0piB WoA0 3axXmCTy
KOpMCTyBa4a 3 ypaxyBaHHAM TUX YK iHLUMX
3Ha4eHb eMicii Lymy.

ii (BeKTOpHa cyma Tpbox

HanpsMKiB) pO3paxoBY€ETLCA BiAMOBIAHO A0
ctaHpapTy EN 62841:

an p =3HaueHHs BiGpauji

(MunaxnHa antomiHieBux 4CM)
Khp  =KoeoilieHT Noxmbku (Bibpauis)
LpA = piBEHb 3BYKOBOIO TUCKY
Lwa = piBEHb 3BYKOBOi NOTYHHOCTI

KPA’ Kwa = KoediLieHT NOX1BKM

Mig vac po60oTH piBEHb LLYMY MOXE NepesuLLyBaTh
80 b6 (A).

m BuKropucToByiiTe 3aXMCHi HaBYLUHUKK!
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Bupo6Huk: MeTaboBepke MM6X,
MeTa6o-Anes 1, 72622 HiopTiHreH,
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YNOBHOBaMEeHWM NpeaCTaBHUK:
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