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i NIV 18 LTX BL 1.6
*1) Serial Number: 01614
] v 18
400 N/mm? 16
Bgt mm 600 N/mm? 1,2
800 N/mm? 0.7
Ba mm 250 N/mm? 2,0
ho min™" (spm) 660- 2360
h, min™! (spm) 600 - 2170
Fmin mm (in) 40 (1 %469
m kg (Ibs) 1,19 (2.61)
ap/Kp, m/s? 8/1,5
Loa/Kpa dB(A) 96/13
Lwa/Kwa dB(A) 107/3

C € *2) 2014/30/EU,2006/42/EC, 2011/65/EU
*3) EN 62841-1:2015,EN 62841-2-8:2016, EN IEC 63000:2018

flﬂa. IBJ(/
2021-06-17, Bernd Fleischmann

Direktor Produktentstehung & Qualitét (Vice President Product Engineering & Quality)
*4) Metabowerke GmbH - Metabo-Allee 1 - 72622 Nuertingen, Germany
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Originalbetriebsanleitung

1. Konformitatserklarung

Wir erkléren in alleiniger Verantwortlichkeit: Dieser
Akku-Nibbler, identifiziert durch Type und
Seriennummer *1), entspricht allen einschlagigen
Bestimmungen der Richtlinien *2) und Normen *3).
Technische Unterlagen bei *4)

2. BestimmungsgemaBe
Verwendung

Die Maschine ist zum Schneiden, Trennen und
Besaumen von Blechen und schneidbaren
Kunststoffen bestimmt. Sie ist geeignet fir gerade
Schnitte, Ausschnitte und enge Kurven.

Fir Schaden durch nicht bestimmungsgemaBen
Gebrauch haftet allein der Benutzer.

Allgemein anerkannte Unfallverhitungsvorschriften
und beigelegte Sicherheitshinweise miissen
beachtet werden.

Jede andere Verwendung gilt als
bestimmungswidrig und ist verboten. Fiir Schaden,
die durch bestimmungswidrige Verwendung
entstehen, tbernimmt der Hersteller keine
Verantwortung.

Umbauten an diesem Geréat oder der Gebrauch
von Teilen, die nicht vom Hersteller gepruft und
freigegeben sind, kénnen beim Betrieb zu
unvorhersehbaren Schaden fliihren.

3. Aligemeine
Sicherheitshinweise

Beachten Sie die mit diesem Symbol
gekennzeichneten Textstellen zu Ihrem
eigenen Schutz und zum Schutz lhres
Elektrowerkzeugs!

WARNUNG - Zur Verringerung eines
Verletzungsrisikos Betriebsanleitung lesen.

WARNUNG - Lesen Sie alle

Sicherheitshinweise, Anweisungen,
Bebilderungen und technischen Daten, mit
denen dieses Elektrowerkzeug versehen ist.
Versdumnisse bei der Einhaltung der
nachfolgenden Anweisungen kénnen elekirischen
Schlag, Brand und/oder schwere Verletzungen
verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fiir die Zukunft auf.

Geben Sie Ihr Elektrowerkzeug nur zusammen mit
diesen Dokumenten weiter.

4. Spezielle Sicherheitshinweise

Akkupack aus der Maschine entnehmen bevor
irgendeine Einstellung, Umriistung, Wartung oder
Reinigung vorgenommen wird.

Vergewissern Sie sich, dass die Maschine beim
Einstecken des Akkupacks ausgeschaltet ist.

Akkupacks vor Nasse schutzen!

E ;Akkupaoks nicht dem Feuer aussetzen!

Keine defekten oder deformierten Akkupacks
verwenden!
Akkupacks nicht 6ffnen!
Kontakte der Akkupacks nicht berihren oder
kurzschlie3en!
Aus defekten Li-lon-Akkupacks kann eine
A leicht saure, brennbare Flussigkeit
austreten!

Falls Akkuflussigkeit austritt und mit der
A Haut in Berlihrung kommt, spilen Sie sofort

mit reichlich Wasser. Falls Akkuflissigkeit in
Ihre Augen gelangt, waschen Sie sie mit sauberem
Wasser aus und begeben Sie sich unverzlglich in
arztliche Behandlung!

Spane und Ahnliches nur bei Stillstand der
Maschine entfernen.

Ségespane sind scharf und kénnen zu
Verletzungen fiihren.

Sichern Sie das Werkstiick gegen Verschieben
oder Mitdrehen (z.B. durch Festspannen mit
Schraubzwingen).

Tragen Sie stets Schutzbrille, Arbeitshandschuhe
und festes Schuhwerk beim Arbeiten mit Ihrer
Maschine!

Kommen Sie mit Inren Handen nicht in den
Schnittbereich.

Die Maschine nur eingeschaltet an das Werkstiick
heranfihren.

Transport von Li-lon-Akkupacks:

Der Versand von Li-lon Akkupacks unterliegt dem
Gefahrgutrecht (UN 3480 und UN 3481). Klaren Sie
beim Versand von Li-lon Akkupacks die aktuell
gultigen Vorschriften. Informieren sie sich ggfs. bei
ihrem Transportunternehmen. Zertifizierte
Verpackung ist bei Metabo erhaltlich.

Versenden Sie Akkupacks nur, wenn das Gehause
unbeschéadigt ist und keine Flussigkeit austritt. Zum
Versenden den Akkupack aus der Maschine
nehmen. Die Kontakte gegen Kurzschluss sichern
(z. B. mit Klebeband isolieren).

Bei einer defekten Maschine den Akkupack aus der
Maschine nehmen.

5. Uberblick

Siehe Seite 2.

Schaltschieber

Handgriff

Stellrad zum Einstellen der Hubzahl
Taste Kapazitats- und Signalanzeige
Kapazitats- und Signalanzeige

A wWN =



6 Akkupack*

7 Taste zur Akkupack*-Entriegelung

8 Randelrad fir Werkzeugklemmmung

9 Torxprofil

10 Matrizenhalter

11 Stempel

12 Matrize

13 Hohlmutter fir Matrize

14 Inbusprofil

15 Werkzeug zum Lésen und Spannen von Randelrad
und Hohimutter

16 Spanefangsack

* nicht im Lieferumfang enthalten

6. Inbetriebnahme

Akkupack
Vor der Benutzung den Akkupack (6) aufladen.

Laden Sie den Akkupack bei Leistungsabfall wieder
auf.

Anweisungen zum Laden des Akkupacks finden
Sie in der Betriebsanleitung des Metabo-
Ladegerétes.

Li-lon-Akkupacks ,Li-Power” haben eine

Kapazitats- und Signalanzeige (5):

- Taste (4) driicken und der Ladezustand wird
durch die LED-Leuchten angezeigt.

- Blinkt eine LED-Leuchte, ist der Akkupack fast
leer und muss wieder aufgeladen werden.

Akkupack entnehmen, einsetzen

Entnehmen
Taste zur Akkupack-Entriegelung (7) driicken und
Akkupack (6) entnehmen.

Einsetzen
Akkupack (6) bis zum Einrasten einschieben.

Spénefangsack (16)

Zum Anbringen, den Spanefangsack an der
HohImutter ansetzen und bis zum Einrasten
aufdriicken (siehe S. 2)

7. Benutzung

Hinweise

Um das Schnittergebnis zu verbessern und

die Standzeit des Stempels (11) zu erhéhen,
ist vor dem Bearbeiten des Werkstiicks auf die
Schnittspur ein Gleitmittel aufzutragen:

- fUr Schnitte in Stahlblech: Schneidpaste oder
Schneiddl
- far Schnitte in Aluminium: Petroleum

Halten Sie das Elektrowerkzeug beim Schneiden
maoglichst senkrecht zur Oberflache des
Werkstulcks und verkanten Sie es nicht. Fiihren Sie
das Elektrowerkzeug gleichméaBig und mit leichtem
Schub in Schnittrichtung. Zu starker Vorschub
verringert die Standzeit der Einsatzwerkzeuge

DEUTSCH de

erheblich und kann dem Werkzeug schaden.
Schneiden Sie Bleche nicht an Schweisstellen.
Schneiden Sie keine mehrlagigen Bleche, welche
die maximale Werkstoffdicke Uberschreiten.

Maschine erst an das Werkstiick heranflhren,
wenn volle Drehzahl erreicht ist

1. Material mit gewlinschter Schnittlinie bearbeiten

2. Falls die Schnittspur im Blech endet, laufende
Maschine einige Millimeter in Richtung der bereits
freigeschnittenen Schnittspur zurlickziehen.

3. Maschine ausschalten

7.1 Ein-/Ausschalten

Einschalten:
Schaltschieber (1) nach vorn schieben, bis er
einrastet.

Ausschalten:
Schaltschieber (1) nach hinten schieben, bis er
einrastet.

7.2 Schneidvorgang

Die Maschine nur eingeschaltet an das
Werkstlick heranfihren.

Vorsicht beim Umgang mit den
Schneidspénen. Die Spane haben scharfe
Spitzen, an denen Sie sich verletzen kénnen.

Der Stempel (11) hinterlasst beim Schneiden im
Material eine Schneidspur von etwa 5 mm Breite.

7.3 Schneidrichtung wechseln

Bei Bedarf kann die Schneidrichtung nach rechts
oder links in 8 gerasteten Positionen (alle 45°)
gedreht werden

1. Akku (6) entfernen
2. Randelrad (8) fur Werkzeugklemmung lésen

3. Matrizenhalter (10) ca. 3 mm heraus ziehen und
in gewunschte Richtung drehen

4. Randelrad wieder festziehen

7.4 Innenausschnitte fertigen

Startbohrung von einem Durchmesser min. 15 mm
fertigen.

8. Wartung

8.1 Auswechseln des Stempels (11)

Das Anzeichen fur abgenutzte Stempel (11) und
Matrizen (12) ist eine deutlich gestiegene
notwendige Vorschubkraft bei geringerem
Arbeitsfortschritt. Stempel und Matrize sind nicht
nachschleifbar.

Bei der Montage die Maschine am besten
horizontal halten.

1. Akku entfernen

2. Randelrad (8) min. 3 Umdrehungen I6sen.
Festsitzendes Réndelrad

- Werkzeug (15) verwenden
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3. Matrizenhalter (10) aus dem Gehé&use ziehen
4. Stempel (11) entnehmen

5. Neuen Stempel und Matrizenhalter mit
Schmierfett ,G1° einfetten

6. Stempel in die Nut der Stempelaufnahme
einhéngen

7. Matrizenhalter in das Gehause einstecken
8. Randelrad von Hand festziehen

8.2 Auswechseln der Matrize (12)

Bei der Montage die Maschine am besten
horizontal halten.

1. Hohimutter (13) mit Inbusprofil (14) I16sen.
Festsitzende Hohimutter (13)

- Inbus-Schlissel (15) verwenden

2. Matrize ausbauen und neue Matrize einsetzen
3. Hohimutter mit 3 Nm festziehen

8.3 Matrizenhalter wechseln

Bei der Montage die Maschine am besten
horizontal halten.

1. Réndelrad min. 3 Umdrehungen I6sen.
2. Matrizenhalter (10) herausziehen

3. Neuen Matrizenhalter in das Gehause
einstecken

4. Réandelrad (8) festziehen

9. Reinigung

Spéanefangsack (16) regelmaBig entleeren: Sack
von der Hohimutter schieben, 6ffnen und Spane in
geeigneten Abwurf ausschitten. Zum Anbringen,
den Spanefangsack an der Hohlmutter ansetzen
und bis zum Einrasten aufdriicken (siehe S. 2)

10. Zubehor

Verwenden Sie nur original Metabo- oder CAS-
(Cordless Alliance System) Akkupacks und
Zubehor.

Verwenden Sie nur Zubeh6ér, das die in dieser
Betriebsanleitung angegebenen Anforderungen
und Kenndaten erfullt.

A Akkupacks verschiedener Kapazitaten. Kaufen
Sie nur Akkupacks mit der zu lhrem
Elektrowerkzeug passenden Spannung.

Best.-Nr.: 625596000 2,0 Ah (LiHD)
Best.-Nr.: 625367000 4,0 Ah (LiHD)
etc.

B Ladegeréte:
Best.-Nr.: 627044000 ASC 55
Best.-Nr.: 627378000 ASC 145
etc.

Wenn Sie Zubehor bendtigen, wenden Sie sich
bitte an Ihren Handler.

Zur Auswahl des richtigen Zubehors teilen Sie dem
Handler bitte den genauen Typ lhres
Elektrowerkzeugs mit.

Zubehér-Komplettprogramm siehe
www.metabo.com oder Hauptkatalog.

11. Reparatur

Reparaturen an Elektrowerkzeugen dirfen
nur durch eine Elektrofachkraft ausgefiihrt
werden!

Mit reparaturbedurftigen Metabo Elektrowerk-
zeugen wenden Sie sich bitte an lhre Metabo-
Vertretung. Adressen siehe www.metabo.com.

Ersatzteillisten kdnnen Sie unter www.metabo.com
herunterladen.

12. Umweltschutz

Befolgen Sie nationale Vorschriften zu
umweltgerechter Entsorgung und zum Recycling
ausgedienter Maschinen, Verpackungen und
Zubehér.

Verpackungsmaterialien missen entsprechend
Ihrer Kennzeichnung nach kommunalen Richtlinien
entsorgt werden. Weitere Hinweise finden Sie auf
www.metabo.com im Bereich Service.

Nur fur EU-Lander: Werfen Sie Elektrowerk-
ﬁ zeuge nicht in den Hausmull! Gemaf Euro-

paischer Richtlinie 2012/19/EU Uber Elektro-
und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in natio-
nales Recht missen verbrauchte Elektrowerk-
zeuge getrennt gesammelt und einer umweltge-
rechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.

13. Technische Daten

Erlauterungen zu den Angaben auf Seite 3.
Anderungen im Sinne des technischen Fortschritts
vorbehalten.

U = Spannung des Akkupacks

Bst = GroBte zu schneidende Blechdicke
(Stahlblech)

Ba = GroBte zu schneidende Blechdicke
(Aluminium)

hg = Hubzahl bei Leerlauf

hy = Hubzahl bei Nennlast

fmin = kleinster Kurvenradius

m = Gewicht ohne Akku

Messwerte ermittelt geman EN 62841.

Erlaubte Umgebungstemperatur beim Betrieb:
-20 °C bis 50 °C (eingeschrankte Leistung bei
Temperaturen unter 0 °C). Erlaubte Umgebungs-
temperatur bei Lagerung: 0 °C bis 30 °C

= Gleichstrom

Die angegebenen technischen Daten sind
toleranzbehaftet (entsprechend den jeweils
glltigen Standards).

Emissionswerte

Diese Werte ermdglichen die Abschéatzung
der Emissionen des Elektrowerkzeugs und den
Vergleich verschiedener Elektrowerkzeuge. Je



nach Einsatzbedingung, Zustand des
Elektrowerkzeuges oder der Einsatzwerkzeuge
kann die tatsachliche Belastung héher oder
geringer ausfallen. Beruicksichtigen Sie zur
Abschétzung Arbeitspausen und Phasen
geringerer Belastung. Legen Sie aufgrund
entsprechend angepasster Schatzwerte
SchutzmaBnahmen fir den Anwender fest, z.B.
organisatorische MaBnahmen.

Schwingungsgesamtwert (Vektorsumme dreier
Richtungen) ermittelt entsprechend EN 62841:

a, = Schwingungsemissionswert
(Blech schneiden)

Kh = Unsicherheit (Schwingung)

Loa =Schalldruckpegel

Lwa  =Schallleistungspegel

Kpa, Kwa= Unsicherheit

Beim Arbeiten kann der Gerduschpegel 80 dB(A)
Uberschreiten.

m Gehorschutz tragen!

DEUTSCH de
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Original instructions

1. Conformity Declaration

We, being solely responsible, hereby declare that
this cordless nibbler, identified by type and serial
number *1), meets all relevant requirements of
directives *2) and standards *3). Technical
documentation at *4).

For UK only:

UK We as manufacturer and authorized person to
C A compile the technical file, see *4) on page 3,
hereby declare under sole responsibility that these
cordless nibbler, identified by type and serial
number *1) on page 3, fulfill all relevant provisions of
following UK Regulations S.I. 2016/1091,S.1. 2008/
1597, S.I. 2012/3032 and Designated Standards
EN 62841-1:2015,EN 62841-2-8:2016, EN IEC
63000:2018.

2. Specified Use

The machine is designed for cutting, separating and
trimming sheet material and cuttable plastics. Is is
suitable for straight cutting, cut-outs and tight
corners.

The user bears sole responsibility for any damage
caused by inappropriate use.

Generally accepted accident prevention
regulations and the enclosed safety information
must be observed.

Any other use is considered to be not as specified
and not allowed. The manufacturer assumes no
liability for any damage caused by unspecified use.

Modification of the machine or use of parts not
approved by the manufacturer can cause
unforeseeable damage!

3. General Safety Instructions

For your own protection and for the
protection of your electrical tool, pay
attention to all parts of the text that are
marked with this symbol!

WARNING - Reading the operating instruc-
tions will reduce the risk of injury.

WARNING - Read all safety warnings,

instructions, illustrations and
specifications provided with this power tool.
Failure to follow all instructions listed below may
result in electric shock, fire and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for future
reference. Pass on your electrical tool only
together with these documents.

4. Special Safety Instructions

Remove the battery pack from the machine before
any adjustments, conversions or servicing are
performed.

Before fitting the battery pack, make sure that the
machine is switched off.

Protect battery packs from water and mois-
% ture!

E ; Do not expose battery packs to naked flame!

Do not use faulty or deformed battery packs!

Do not open battery packs!

Do not touch or short-circuit battery packs!
Slightly acidic, flammable fluid may leak from
defective li-ion battery packs!

If battery fluid leaks out and comes into
contact with your skin, rinse immediately
with plenty of water. If battery fluid leaks out
and comes into contact with your eyes, wash them
with clean water and seek medical attention imme-
diately.
Remove chips and similar material only when the
machine is at a standstill.
Shavings are sharp and may cause injuries.

Secure the workpiece to prevent slipping or rotation
(e.g. by securing with screw clamps).

Always wear protective goggles, gloves, and sturdy
shoes when working with this tool.

Keep hands away from the cutting area.

Always switch on the machine before offering up to
the workpiece.

Transport of li-ion battery packs:

The shipping of li-ion battery pack is subject to laws
related to the carriage of hazardous goods (UN
3480 and UN 3481). Inform yourself of the currently
valid specifications when shipping li-ion battery
packs. If necessary, consult your freight forwarder.
Certified packaging is available from Metabo.

Only send the battery pack if the housing is intact
and no fluid is leaking. Remove the battery pack
from the machine for sending. Prevent the contacts
from short-circuiting (e.g. by protecting them with
adhesive tape).

Ifthe machine is defective, remove the battery pack
from the machine.

5. Overview

See page 2.

Slide switch

Handle

Thumbwheel for setting the stoke rate
Button for capacity and signal indicator
Capacity and signal indicator

Battery pack*

Battery pack release button

Knurl for tool clamping

Torx profile

Die holder

Punch

0O OWoONOOURWN =
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12 Die

13 Hollow nut for die

14 Allen profile

15 Toolforlooseningand clamping of knurl and hollow
nut

16 Chip collection bag

* not in scope of delivery

6. Initial Operation

Battery pack
Charge the battery pack before use (6).

If performance diminishes, recharge the battery
pack.

Instructions on charging the battery pack can be
found in the operating instructions of the Metabo
charger.

"Li-Power" li-ion battery packs have a capacity and

signal indicator: (5)

- Pressthe button (4), the LEDs indicate the charge
level.

- If one LED is flashing, the battery pack is almost
flat and must be recharged.

Removing and inserting the battery pack

Press the battery pack release (7) button and
remove the battery pack (6).

To fit
Slide in the battery back (6) until it engages .
Chip collection bag (16)

To attach, place the chip collection bag on the
hollow nut and press until it snaps into place (see
P.2)

Note:

To improve the cutting result and increase the
tool life of the punch (11), before machining
the workpiece apply a lubricant on the cutting line:

- for cuts in sheet steel: cutting paste or cutting oil
- for cuts in aluminium: petroleum

Hold the power tool as perpendicular as possible to
the workpiece surface when cutting and do not jam
it. Uniformly guide the power tool in direction of
cutting while pushing it slightly. Excessive feed
significantly reduces the tool life of the accessories
and can damage the tool. Do not cut sheet steel at
welded points. Do not cut sheets of several layers,
which exceed the maximum workpiece thickness.

Approach the workpiece with the machine only
when the full speed has been reached.

1st Machine the material with the desired cutting
line
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2. If the cutting track ends in the sheet, pull back the
running machine some millimetres in direction of
the already cut track.

3. Switch off the machine

7.1 Switching on and off

Switching on:

Push the sliding switch (1) forwards until it latches
into position.

Switching off:
Push the sliding switch (1) forwards until it latches
into position.

7.2 Cutting operation
Always switch on the machine before offering
up to the workpiece.

Pay attention when handling the cutting chips.
The chips have sharp edges that can injure
you.

The punch (11) leaves behind a groove in the
material about 5 mm wide.

7.3 Changing the cutting direction

If necessary, the cutting direction can be rotated to
the right or left in 8 snap-in positions (all 45°).

1. Remove battery pack (6)
2. Loosen knurl (8) for tool clamping

3. Pull out the die holder (10) by about 3 mm and
turn into the desired direction

4. Retighten the knurl.

7.4 Perform inside cut-outs

Perform a pilot drilling with a diameter of at least 15
mm.

8. Maintenance

8.1 Replacing the punch (11)

The sign for worn punches (11) and dies (12) is a
significantly increased necessary feed force with
slower work progress. Punch and die cannot be re-
sharpened.

When assembling, it is best to hold the machine
horizontally.

1st Remove battery pack
2. Loosen knurl (8) by at least 3 turns.
Jammed knurl

- Use the (15) tool
3. Pull the die holder (10) out of the housing

4. Remove punch (11).

5. Grease the new punch and die holder with “G1”
grease.

6. Position the punch in the groove of the punch
recess

7. Insert the die holder into the housing
8. Tighten the knurl by hand
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8.2 Replacing the die (12)

When assembling, it is best to hold the machine
horizontally.

1st Loosen the hollow nut (13) with Allen profile

Jammed hollow nut (13)

- Use Allen key (15)
2. Remove die and insert new die

3. Tighten hollow nut with 3 Nm

8.3 Replace the die holder

When assembling, it is best to hold the machine
horizontally.

1st Loosen knurl by at least 3 turns.

2. Pull out the die holder (10)

3. Insert a new die holder into the housing
4. Tighten the knurl (8)

9. Cleaning

Regularly empty the chip collection bag (16): Push
the bag off the hollow nut, open and empty chips in
suitable container To attach, place the chip
collection bag on the hollow nut and press until it
snaps into place (see P.2)

10. Accessories

Use only original Metabo or CAS (Cordless Alliance
System) battery packs and accessories.

Use only accessories that fulfil the requirements
and specifications listed in these operating instruc-
tions.

Battery packs with different capacities:

Best.-Nr.: ..o 625596000 2,0 Ah (LiHD)
Best.-Nr.: ...ccceeiies 625367000 4,0 Ah (LiHD)
etc.

Chargers:

Best.-Nr.: 627044000 ASC 55
Best.-Nr.: 627378000 ASC 145
etc.

For a complete range of accessories, see
www.metabo.com or the main catalogue.

11. Repairs

Repairs to electrical tools must be carried out
by qualified electricians ONLY!

If you have Metabo electrical tools that require
repairs, please contact your Metabo service centre.
For addresses see www.metabo.com.

You can download spare parts lists from
www.metabo.com.

12. Environmental Protection

Observe national regulations on environmentally
compatible disposal and on the recycling of disused
machines, packaging and accessories.

Packaging materials must be disposed of according
to their labelling in accordance with municipal
guidelines. Further information can be found at
www.metabo.com in the “Service” section.

Only for EU countries: Never dispose of
E power tools in your household waste! In

accordance with European Guideline
2012/19/EU on used electronic and electric
equipment and its implementation in national
legal systems, used power tools must be collected
separately and handed in for environmentally
compatible recycling.

13. Technical Specifications

Explanatory notes on the specifications on page 3.
Changes due to technological progress reserved.

U = Voltage of battery pack

Bst = Maximum sheet thickness (sheet steel)
Ba = Maximum sheet thickness (aluminium)
hg = Stroke rate at idle speed

hy = Stroke rate at rated load

rmin = Smallest curve radius

m = Weight without mains cable

Measured values determined in conformity with
EN 62841.

Permitted ambient temperature during operation:
-20 °C (-4°F) to 50 °C (120°F) (limited performance
with temperatures below 0 °C (32°F)). Permitted
ambient temperature for storage: 0 °C (32°F) to

30 °C (86°F).

=== Direct current (cordless machines)

The technical specifications quoted are subject to
tolerances (in compliance with the relevant valid
standards).

Emission values

These values make it possible to assess the
emissions from the power tool and to compare
different power tools. Depending on the operating
conditions, the condition of the power tool or the
accessories, the actual load may be higher or lower.
For assessment purposes, please allow for breaks
and periods when the load is lower. Based on the
adjusted estimates, arrange protective measures
for the user e.g. organisational measures.

Vibration total value (vector sum of three directions)
determined in accordance with EN 6284 1:
apn = Typical estimated acceleration

in the hand/arm area

(cutting sheet metal)

Kn = Uncertainty (vibration)
Loa = Sound pressure level
Lwa = Acoustic power level
Kpa, Kwa = Uncertainty

During operation the noise level can exceed
80 dB(A).
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Notice originale

1. Déclaration de conformité

Nous déclarons en notre propre responsabilité que
cette grignoteuse sans fil, identifiées par son type
et son numéro de série *1), est conforme a toutes
les spécifications applicables des directives *2) et
normes *3). Documents techniques en *4)

2. Utilisation conforme a la
destination

Cette machine est destinée a la coupe, au
sectionnement et au rognage des téles ainsi que
des matieres plastiques découpables. Elle convient
aux coupes droites, aux encolures et aux courbes
serrées.

L'utilisateur est entiérement responsable de tous
les dommages résultant d’'une utilisation non
conforme.

Il est impératif de respecter les consignes
geénérales de prévention contre les accidents ainsi
que les consignes de sécurité ci-jointes.

Toute autre utilisation est considérée comme étant
contraire a l'utilisation conforme et est interdite. Le
fabricant décline toute responsabilité en cas de
dommages dus a une utilisation contraire aux
prescriptions.

En cas de changements apportés a I'appareil ou
d’utilisation de piéces qui ne sont pas contrdlées et
autorisées par le constructeur, des dommages
imprévisibles peuvent survenir lors du
fonctionnement.

3. Consignes générales de
sécurité

Pour des raisons de sécurité et afin de
protéger l'outil électrique, respecter les
passages de texte marqués de ce
symbole !

AVERTISSEMENT - Lire la notice d'utilisa-
tion afin d'éviter tout risque de blessure.

AVERTISSEMENT - Lire tous les

avertissements de sécurité, les
instructions, les illustrations et les
spécifications fournis avec cet outil électrique.
Ne pas suivre les instructions énumeérées ci-
dessous peut provoquer un choc électrique, un
incendie et/ou une blessure sérieuse.

Conserver tous les avertissements et toutes
les instructions pour pouvoir s'y reporter
ultérieurement. Remettre |'outil électrique unique-
ment accompagné de ces documents.

FRANCAIS fr

4. Consignes de sécurité
particulieres

Retirer le bloc batterie de I'outil avant toute opéra-
tion de réglage, de changement d'accessoire, de
maintenance ou de nettoyage.

S'assurer que l'outil est débranché au moment
d'introduire le bloc batterie.

; % Protéger les blocs batteries de I'humidité !

Ne pas exposer les blocs batteries au feu !

Ne pas utiliser de blocs batteries défectueux ou
déformés !
Ne pas ouvrir les blocs batteries !
Ne jamais toucher ni court-circuiter entre eux les
contacts d'un bloc batterie !
Un bloc batterie défectueux Li-lon peut
occasionner une fuite de liquide légerement
acide et inflammabile !

En cas de fuite d'acide de la batterie venant
en contact avec la peau, rincer abondam-

ment a l'eau. En cas de projection dans les
yeux, les laver a l'eau claire et consulterimmédiate-
ment un médecin !

Eliminer uniquement les sciures de bois et autres
lorsque la machine est a I'arrét.

Les copeaux sont tranchants et peuvent provoquer
des blessures.

Empéchez la piece de se déplacer ou de tourner
(par exemple en la serrant a 'aide de serre-joints a
serrage a vis).

Portez toujours des lunettes de protection, des
gants de travail et des chaussures de sécurité
lorsque vous travaillez avec cet outil !

N’introduisez jamais vos mains dans la zone de
coupe.

La machine ne doit étre engagée dans la piece
qu’apres avoir été mise en route.

Transport de batteries Li-lon :

L'expédition de batteries Li-lon est soumise a la
|égislation sur les produits dangereux (UN 3480 et
UN 3481). Lors de I'envoi de batteries Li-lon,
clarifiez les prescriptions actuellement valables. Le
cas échéant, veuillez vous renseigner aupres de
votre transporteur. Un emballage certifié est
disponible chez Metabo.

Envoyez uniquement des batteries dont le boitier
est intact et qui ne présentent pas de fuite. Pour
I'envoi, sortez la batterie de I'outil. Protégez les
contacts de tout court-circuit (par exemple les isoler
a l'aide de ruban adhésif).

Si la machine est défectueuse, retirer la batterie de
la machine.
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5. Vue d'ensemble

Voir page 2.
1 Interrupteur coulissant
2 Poignée
3 Molette de réglage de la vitesse
4 Touche d’affichage de capacité et de
signalisation
5 Indicateur de capacité et de signalisation
6 Batterie*
7 Touche de déverrouillage de la batterie*
8 Molette pour le serrage de I'outil
9 Profilé torx
10 Porte-matrice
11 Poingon
12 Matrice
13 Ecrou creux pour matrice
14 Profilé & six pans creux
15 Outil pour desserrer et serrer la molette et I'écrou
creux
16 Sac de récupération de copeaux

* Non compris dans la fourniture

6. Mise en service

Bloc batterie
Charger le bloc batterie avant utilisation (6).

En cas de baisse de puissance, recharger le bloc
batterie.

Vous trouverez les consignes pour recharger la
batterie dans le mode d’emploi du chargeur
Metabo.

Les blocs batteries Li-lon "Li-Power" sont pourvus

d'un indicateur de capacité et de signalisation : (5)

- Presserla touche (4) pour afficher I'état de charge
par le biais des voyants LED.

- Si un voyant LED clignote, le bloc batterie est
presque épuisé et doit étre rechargé.

Retrait et mise en place du bloc batterie
Retrait

Appuyer sur la touche de déverrouillage (7) du bloc
batterie et retirer le bloc batterie (6).

Installation

Insérer le bloc batterie (6) dans son logement
jusqu'au cran.

Sac de récupération de copeaux (16)

7. Utilisation

Remarques

Afin d’améliorer le résultat de coupe et
d’augmenter la durée de vie du poingon (11),
un lubrifiant doit étre appliqué sur la ligne de coupe
avant le traitement de la piece :
pour les coupes dans de la téle d’acier : pate ou
huile de coupe

- pour les coupes dans I'aluminium : pétrole

Pendant la coupe, tenir I'outil électrique le plus
perpendiculairement possible par rapport a la
surface de la piéce sans le coincer. Guider I'outil
électrique de maniére réguliére et en poussant
légerement dans le sens de la coupe. En poussant
trop fort, la durée de vie de I'outil amovible peut étre
considérablement réduite et I'outil peut étre
endommagé. Ne pas couper les tdles sur des points
soudés. Ne pas couper de toles a plusieurs
couches si leur épaisseur dépasse I'épaisseur
maximale autorisée.

Placer la machine sur la piece uniquement lorsque
la vitesse maximale est atteinte.

1. Traiter le matériau avec la ligne de coupe
souhaitée.

2. Sila ligne de coupe se termine dans la tole,
garder la machine en marche et la reculer de
quelques millimétres dans le sens de la ligne de
coupe déja réalisée.

3. Eteindre la machine

7.1 Marche/arrét

Mise en marche :
Pousser l'interrupteur coulissant (1) vers 'avant
jusqu’au cran.

Arrét:
Pousser I'interrupteur coulissant (1) vers larriere
jusqu’au cran.

7.2 Opération de coupe

La machine ne doit étre engagée dans la piece
qu’aprés avoir été mise en route.

Attention lors de la manipulation des copeaux. Les
copeaux sont tranchants et peuvent entrainer des
blessures.

Le poingon (11) consommera env. 5 mm de largeur
du matériau au titre du tracé de coupe.

7.3 Changement du sens de coupe

Si nécessaire, le sens de coupe peut étre tourné
vers la droite ou vers la gauche dans 8 positions
crantées (tous les 45°)

1. Retirer la batterie (6)
2. Desserrer la molette (8) de serrage d’outil

3. Retirer le porte-matrice (10) d’environ 3 mm et le
tourner dans le sens souhaité

4. Resserrer la molette

7.4 Réaliser des coupes intérieures

Réaliser un percage initial d’un diameétre d’au moins
15 mm.

8. Maintenance

8.1 Remplacement du poingcon (11)

Lorsque les poingons (11) et les matrices (12) sont
usées, la force nécessaire pour avancer est



considérablement plus élevée tandis que la
progression du travail est nettement moins rapide.
Les poingons et les matrices ne peuvent pas étre
afftés.

Lors du montage, tenir la machine a 'horizontale si
possible.

1. Retirer la batterie

2. Desserrer la molette (8) d’au moins 3 tours.
Molette bloquée

- Utiliser un outil (15)

3. Retirer le porte-matrice (10) hors du boitier
4. Retirer le poingon (11)

5. Graisser le nouveau poingon et le porte-matrice
avec la graisse « G1 »

6. Insérer le poingon dans la rainure du porte-
poingon

7. Insérer le porte-matrice dans le boitier

8. Serrer la molette a la main

8.2 Remplacement de la matrice (12)

Lors du montage, tenir la machine a 'horizontale si
possible.

1. Desserrer I'écrou creux (13) a profilé a six pans
creux (14).

Ecrou creux (13) bloqué

- Utiliser une clé Allen (15)
2. Retirer la matrice et installer la nouvelle matrice

3. Serrer I'écrou creux a 3 Nm

8.3 Remplacement du porte-matrice

Lors du montage, tenir la machine a ’horizontale si
possible.

1. Desserrer la molette d’au moins 3 tours.

2. Retirer le porte-matrice (10)

3. Insérer le nouveau porte-matrice dans le boitier
4. Serrer la molette (8)

9. Nettoyage

Vider réguliérement le sac de récupération de
copeaux (16) : retirer le sac par-dessus I'écrou
creux, I'ouvrir et vider son contenu dans une
poubelle prévue a cet effet. Pour 'installation,
placer le sac de récupération de copeaux sur
I’écrou creux et I'enfoncer jusqu’a ce qu'il
s’enclenche (cf. p. 2).

10. Accessoires

Utilisez uniqguement des batteries et des
accessoires originaux Metabo ou CAS (Cordless
Alliance System).

Utilisez uniquement des accessoires, qui sont
conformes aux exigences et aux donnéees caracte-
ristiques indiquées dans les présentes instructions
d'utilisation.

Blocs batteries de différentes capacités

FRANGCAIS

Best.-Nr.: 625596000 2
Best.-Nr.: 625367000 4,
etc.

Chargeurs:
Best.-Nr.: 627044000

Best.-Nr.: 627378000
etc.

ASC 55
ASC 145

Voir programme complet des accessoires sur
www.metabo.com ou dans le catalogue principal.

11. Réparations

Les travaux de réparation sur les outils élec-
triques ne peuvent étre effectués que par un
spécialiste !
Pour toute réparation sur un outil Metabo, contacter
le représentant Metabo. Voir les adresses sur
www.metabo.com.

Les listes des piéces détachées peuvent étre télé-
chargées sur www.metabo.com.

12. Protection de I'environnement

Suivre les réglementations nationales concernant
I'élimination dans le respect de I'environnement et
le recyclage des machines, emballages et acces-
soires.

Les matériaux d’emballage doivent étre mis au
rebut selon les directives locales, conformément a
leur marquage. Vous trouverez de plus amples
informations & ce sujet sur www.metabo.com dans
la rubrique Service.

A DEPOSER A DEPOSER
EN MAGASIN  EN DECHETERIE

Cet appareil

se recycle

Points de collecte sur www.quefairedemesdechets.fr
Privilégiez la réparation ou le don de votre appareil !

pas jeter les appareils électriques dans les

ordures ménageres ! Conformément a la
directive européenne 2012/19/EU relative aux
déchets d'équipements électriques ou
électroniques (DEEE), et a sa transposition dans la
|égislation nationale, les appareils €lectriques
doivent étre collectés a part et étre soumis a un
recyclage respectueux de I'environnement.

E Pour les pays européens uniquement : Ne

13. Caractéristiques techniques

Commentaires sur les indications de la page 3.
Sous réserve de modifications allant dans le sens
du progres technique.

U Tension du bloc batterie

Bst Epaisseur de téle maximale
(tole d'acier)

Ba = Epaisseur de tdle maximale
(aluminium)

hg = Vitesse en marche a vide

fr
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h4 = Vitesse en charge nominale
r'min = Rayon de découpage minimum
m = Poids sans cordon d'alimentation

Valeurs de mesure déterminées selon NE 62841.

Température ambiante admissible pour le
fonctionnement : -20 °C a 50 °C (performances
limitées a des températures inférieures a 0 °C).
Température ambiante admissible pour le
stockage : 0°Ca30°C

= Courant continu (machines sans fil)

Les caractéristiques indiquées sont soumises a
tolérance (selon les normes en vigueur
correspondantes).

Valeurs d'émission

Ces valeurs permettent |'estimation des émis-
sions de l'outil électrique et la comparaison entre
différents outils électriques. Selon les conditions
d'utilisation, I'état de I'outil électrique ou les acces-
soires utilisés, la sollicitation réelle peut varier plus
ou moins.. Pour I'estimation, tenir compte des
pauses de travail et des phases de sollicitation
moindre. Définir des mesures de protection pour
I'utilisateur sur la base des valeurs estimatives
adaptées en conséquence, p. ex. mesures organi-
sationnelles.

(somme vectorielle
triaxiale) déterminées selon EN 62841 :
an = Accélération type évaluée au
niveau du bras et de la main
(Découpe de tole)

Kn = Incertitude (oscillation)
Loa =niveau de pression acoustique
Lwa =niveau de puissance sonore

Kpa, Kwa = Incertitude

Pendant le fonctionnement, il se peut que le niveau
sonore dépasse les 80 db(A).

m Porter un casque antibruit !
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Originele gebruiksaanwijzing

1. Conformiteitsverklaring

Wij verklaren op eigen en uitsluitende
verantwoording dat: deze accu-knabbelschaar,
geidentificeerd door middel van type en
serienummer *1), voldoet aan alle relevante
bepalingen van de richtlijnen *2) en normen *3).
Technische documentatie bij *4)

2. Gebruik volgens de
voorschriften

De machine is bestemd voor het snijden,
doorsnijden en afkanten van metalen platen en
snijdbare kunststoffen. Hij is geschikt voor rechte
snedes,uitsnedes en smalle bochten.

Alleen de gebruiker is aansprakelijk voor schade
door oneigenlijk gebruik.

De algemeen erkende
ongevallenpreventievoorschriften en de
bijgevoegde veiligheidsinstructies moeten in acht
worden genomen.

Het is ten stelligste verboden om het apparaat te
gebruiken voor een doel waarvoor het niet
ontworpen werd of waarvoor het niet geschikt is.
De fabrikant wijst alle verantwoordelijkheid af als
de machine niet gebruikt wordt zoals
voorgeschreven of als ze gebruikt wordt voor een
doel waarvoor ze niet ontworpen werd of niet
geschikt is.

Een ombouw van de machine of het gebruik van
onderdelen die niet gekeurd en vrijgegeven zijn
door de fabrikant kunnen tijdens het gebruik
onvoorzienbare beschadigingen veroorzaken.

3. Algemene
veiligheidsvoorschriften

Let ter bescherming van uzelf en de
machine op de met dit symbool aange-
geven passages!

wijzing om het risico van letsel te vermin-
deren.

WAARSCHUWING - Lees alle

veiligheidswaarschuwingen,
aanwijzingen, afbeeldingen en specificaties
die bij dit elektrische gereedschap worden
geleverd. Als de hieronder vermelde aanwijzingen
niet worden opgevolgd, kan dit een elektrische
schok, brand en/of ernstig letsel tot gevolg hebben.

Bewaar alle waarschuwingen en aanwijzingen
voor toekomstig gebruik. Geef uw elektrisch
gereedschap alleen met deze documenten aan
anderen door.

@ WAARSCHUWING - Lees de gebruiksaan-

4. Speciale
veiligheidsvoorschriften

Haal het accupack uit de machine voordat instel-,
ombouw-, onderhouds- of reinigingswerkzaam-
heden uitgevoerd worden.

Verzeker u ervan dat de machine bij het insteken
van het accupack uitgeschakeld is.

; %Accupaeks tegen vocht beschermen!

E ;Accupacks niet aan vuur blootstellen!

Geen defecte of vervormde accupacks gebruiken!
Accupacks niet openen!
Contacten van de accupacks niet aanraken of kort-
sluiten!

Uit defecte Li-ion-accupacks kan een licht
& zure, brandbare vioeistof lopen!

Wanneer er accuvloeistof naar buiten loopt

en met de huid in aanraking komt, deze

onmiddellijk afspoelen met overvioedig
water. Wanneer er accuvloeistof in uw ogen komt,
dient u ze uit te spoelen met schoon water en u
onmiddellijk onder behandeling van een arts te
stellen!

Verwijder spaanders en dergelijke uitsluitend bij
een stilstaande machine.

De spaanders zijn scherp en kunnen letsel
veroorzaken.

Beveilig het werkstuk tegen verschuiven of
meedraaien (bijv. door het vast te zetten met
bankschroeven).

Draag altijd een veiligheidsbril, werkhandschoenen
en stevig schoeisel wanneer u met uw machine
werkt!

Kom met uw handen niet binnen het snijbereik.

De machine alleen ingeschakeld met het werkstuk
in contact brengen.

Transport van Li-ion-accupacks:

Op de verzending van Li-ion accupacks is het
voorschrift voor hettransport van gevaarlijke stoffen
(UN 3480 en UN 3481) van toepassing. Informeer
bij het versturen van Li-ion accupacks naar de
actueel geldende voorschriften. Informeer u ook bij
uw transportbedrijf. Gecertificeerde verpakking is
bij Metabo verkrijgbaar.

Verstuur accupacks alleen als de behuizing
onbeschadigd is en er geen vloeistof uit lekt. Voor
het verzenden haalt u het accupack uit de machine.
De contacten tegen kortsluiting beschermen (bijv.
met tape isoleren).

Bij een defecte machine dient u het accupack uit de
machine te halen.
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5. Overzicht

Zie pagina 2.

Schakelschuif

Handgreep

Stelknop voor het instellen van de
slagfrequentie

Toets capaciteits- en signaalindicatie
Capaciteits- en signaalindicatie

Accupack*

Toets voor de ontgrendeling van het accupack™
Kartelwiel voor het vastklemmen van het
gereedschap

Torxprofiel

Matrijshouder

Stempel

Matrijs

Holle moer voor de matrijs

Inbusprofiel

Gereedschap voor het los- en vastmaken van het
kartelwiel en de holle moer

16 Spaanderopvangzak

oNOO oA wn =

—_
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* niet bij de levering inbegrepen
6. Inbedrijfstelling

Accupack

Het accupack (6) voor gebruik opladen.

Laad het accupack bij vermogensverlies weer op.

U vindt instructies voor het laden van het accupack

in de gebruiksaanwijzing van de Metabo-lader.

Li-ion-accupacks ,Li-Power“ hebben een

capaciteits- en signaalindicatie (5):

- Druk op toets (4) en de laadtoestand wordt door
de LED-verlichting aangegeven.

- Wanneer een LED-lampje knippert, is het
accupack bijna leeg en moet het weer opgeladen
worden.

Accupack uitnemen, inbrengen

De toets voor de accupack-ontgrendeling (7)
indrukken en het accupack (6) uithemen.

Accupack (6) inschuiven tot het inklikt.
.Spaanderopvangzak (16)

7. Gebruik

Opmerkingen

Om het snijresultaat te verbeteren en de

levensduur van de stempel (11) te verhogen
moet u voor het bewerken van het werkstuk een
glijmiddel aanbrengen op het snijspoor:

- voor sneden in plaatstaal: snijpasta of snijolie
- voor sneden in aluminium: petroleum

Houd het elektrisch gereedschap tijdens heet

snijden in een loodrechte hoek ten opzichte van het
oppervlak van het werkstuk en laat het niet
vastklemmen. Beweeg het elektrisch gereedschap
gelijkmatig en met lichte druk in de snijrichting. Een
te sterke druk vermindert de levensduur van het
gebruikte gereedschap aanzienlijk en kan het
gereedschap beschadigen. Snijd plaatwerk niet op
lasplekken. Snijd geen meerlaags plaatwerk dat de
maximale materiaaldikte overschrijdt.

Machine pas in contact brengen met het werkstuk
als het volle toerental bereikt is.

1. Materiaal met de gewenste snijlijn bewerken

2. Indien het snijspoor in de plaat eindigt, moet u de
ingeschakelde machine enkele centimeters in de
richting van het reeds gesneden snijspoor
terugtrekken.

3. Machine uitschakelen

7.1 In-/uitschakelen

Inschakelen:

Schakelschuif (1) naar voren schuiven totdat deze
inklikt.

Uitschakelen:

Schakelschuif (1) naar achteren schuiven totdat
deze inklikt.

7.2 Snijproces

De machine alleen ingeschakeld met het
werkstuk in contact brengen.

Wees voorzichtig bij de omgang met de
shijspaanders. De spaanders hebben scherpe
punten, waaraan u zich kunt verwonden.

De stempel (11) laat bij het snijden in het materiaal
een snijspoor van ca. 5 mm breedte achter.

7.3 Wisselen van snijrichting

Indien nodig kan de snijrichting naar rechts of links
in 8 vergrendelde posities (alle 45°) worden
gedraaid

1. Accu (6) verwijderen

2. Kartelwiel (8) voor het vastklemmen van het
gereedschap losmaken

3. Matrijshouder (10) ca. 3 mm eruittrekken en in de
gewenste richting draaien

4. Kartelwiel weer vastdraaien

7.4 Binnenuitsnedes maken

Startboorgat met een diameter van tenminste 15
mm maken.

8. Onderhoud

8.1 Vervangen van de stempel (11)

Tekenen voor een versleten stempel (11) en
matrijzen (12) is een duidelijk toegenomen
noodzakelijke aanvoerkracht bij een geringe
voortgang van de werkzaamheden. Stempel en
matrijs kunnen niet worden geslepen.



U kunt de machine tijdens de montage het beste
horizontaal houden.

1. Accu verwijderen

2. Kartelwiel (8) tenminste 3 omdraaiingen
losdraaien.

Vastzittend kartelwiel

- Gereedschap (15) gebruiken
3. Matrijshouder (10) uit de behuizing trekken

4. Stempel (11) eruit halen

5. Nieuwe stempel en matrijshouder met smeervet,
G1 invetten

6. De stempel in de groef van de stempelopname
haken

7. Matrijshouder in de behuizing plaatsen
8. Kartelwiel met de hand vastdraaien

8.2 Vervangen van de matrijs (12)

U kunt de machine tijdens de montage het beste
horizontaal houden.

1. Holle moer (13) met inbusprofiel (14) losmaken.
Vastzittende holle moer (13)

- Inbussleutel (15) gebruiken
2. Matrijs verwijderen en nieuwe matrijs plaatsen

3. Holle moer met 3 Nm vastdraaien

8.3 Matrijshouder vervangen

U kunt de machine tijdens de montage het beste
horizontaal houden.

1. Kartelwiel tenminste 3 omdraaiingen losdraaien.
2. Matrijshouder (10) eruit trekken

3. Nieuwe matrijshouder in de behuizing steken

4 Kartelwiel (8) vastdraaien

9. Reiniging

Spaanderopvangzak (16) regelmatig leegmaken:
zak van de holle moer schuiven, openen en
spaanders in een geschikte uitworp legen. Voor het
aanbrengen de spaanderopvangzak tegen de holle
moer plaatsen en erop drukken totdat deze vastklikt
(zie pagina 2).

10. Accessoires

Gebruik uitsluitend originele Metabo of CAS
(Cordless Alliance System) accupacks en
accessoires.

Gebruik alleen toebehoren die voldoen aan de in
deze gebruiksaanwijzing genoemde eisen en
kenmerken.

Accupacks met verschillende capaciteiten:
Best.-Nr.: 625596000 2,0 Ah (LiHD)
Best.-Nr.: 625367000 4,0 Ah (LiHD)

etc.
Laadapparaten:

Best.-Nr.: 627044000 ASC 55
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Best.-Nr.: 627378000 ASC 145
etc.

Compleet accessoireprogramma, zie
www.metabo.com of de hoofdcatalogus.

11. Reparatie

Reparaties aan elektrisch gereedschap
mogen uitsluitend door een erkend vakman
worden uitgevoerd!

Neem voor elektrisch gereedschap van Metabo dat
gerepareerd dient te worden contact op met uw
Metabo-vertegenwoordiging. Zie voor adressen
www.metabo.com.

Onderdeellijsten kunt u via www.metabo.com
downloaden.

12. Milieubescherming

Neem de nationale voorschriften in acht voor een
milieuvriendelijke verwijdering en de recycling van
afgedankte machines, verpakkingen en toebe-
horen.

Verpakkingsmateriaal moet overeenkomstig hun
codering volgens de gemeentelijke richtlijnen
worden afgevoerd. Meer informatie vindt u op
www.metabo.com onder Service

Alleen voor EU-landen: Geef uw
ﬁ elektrogereedschap nooit met het huisvuil

mee! Volgens de Europese richtlijn 2012/19/
EU inzake gebruikte elektrische en elektronische
apparaten en de vertaling hiervan in de nationale
wetgeving dienen oude elektroapparaten
gescheiden te worden ingezameld en op
milieuvriendelijke wijze te worden afgevoerd.

13. Technische gegevens

Toelichting bij de gegevens van pagina 3.
Wijzigingen en technische verbeteringen
voorbehouden.

U = spanning van het accupack

Bst = maximaal te snijden plaatdikte
(plaatstaal)

Ba = maximaal te snijden plaatdikte
(aluminium)

hy = aantal slagen bij nullast

hy = aantal slagen bij nominale belasting

f'min = Kleinste boogstraal

m = gewicht zonder netsnoer

Meetgegevens volgens de norm EN 6284 1.

Toegestane omgevingstemperatuur tijdens het
gebruik: -20 °C tot 50 °C (beperkt vermogen bij
temperaturen beneden 0 °C). Toegestane
omggvingstemperatuur tijldens de opslag: 0 °C tot
30°

== gelijkstroom (accumachines)

De vermelde technische gegevens zijn
tolerantiewaarden (overeenkomstig de
toepasselijke norm).
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Emissiewaarden

Deze waarden maken een beoordeling moge-
lijk van de emissie van het elektrisch gereedschap
en een vergelijking van de verschillende elektrische
gereedschappen. Afhankelijk van het gebruik, de
toestand van het elektrisch gereedschap of het
inzetgereedschap kan de daadwerkelijke belasting
hoger of lager uitvallen. Neem voor de beoordeling
pauzes en fases met een lagere belasting in
aanmerking. Bepaal op grond van de overeenkom-
stig aangepaste taxatiewaarden maatregelen ter
bescherming van de gebruiker, bijv. organisatori-
sche maatregelen.

Totale trillingswaarde (vectorsom van drie

richtingen) bepaald volgens EN 62841:

a, = karakteristiek gekwalificeerde
versnelling in hand-arm-bereik
(Metalen plaat snijden)

K, = onzekerheid (trilling)

Loa = geluidsdrukniveau

Lwa = geluidsvermogensniveau
Kpa, Kwa = onzekerheid

Tijdens het werken kan het geluidsniveau de
80 dB(A) overschrijden.
m Draag gehoorbescherming!
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Istruzioni per lI'uso originali

1. Dichiarazione di conformita

Dichiariamo sotto la nostra completa
responsabilita che questa roditrice a batteria,
identificata dai modelli e numeri di serie *1), &
conforme a tutte le disposizioni pertinenti delle
direttive *2) e delle norme *3). Documentazione
tecnica presso *4)

2. Utilizzo conforme alle
disposizioni

La macchina & concepita per tagliare, troncare e
rifilare lamiere e materiali in plastica tagliabili. E
idonea ad effettuare tagli diritti, ritagli e curve
strette.

Per eventuali danni derivanti da un uso improprio, &
responsabile esclusivamente |'utilizzatore.

E obbligatorio rispettare le prescrizioni generali per
la prevenzione degli infortuni nonché le avvertenze
di sicurezza allegate.

Qualsiasi altro utilizzo & da considerarsi non
conforme e quindi vietato. Il costruttore non si
assume alcuna responsabilita per eventuali danni
che dovessero verificarsi per un utilizzo improprio
dell'apparecchio.

Eventuali modifiche arbitrarie apportate
all'apparecchio oppure l'uso di parti non collaudate
e autorizzate dal produttore possono provocare
danni imprevisti durante il funzionamento.

3. Avvertenze generali di
sicurezza

Per proteggere la propria persona e per
una migliore cura dell'elettroutensile
stesso, attenersi alle parti di testo
contrassegnate con questo simbolo!

ATTENZIONE - Al fine di ridurre il rischio di
lesioni leggere le Istruzioni per 'uso.

AVVERTENZA - Leggere tutte le

avvertenze di pericolo, le istruzioni
operative, le figure e le specifiche accluse al
presente elettroutensile. /| mancato rispetto di
tutte le istruzioni sottoelencate potra comportare il
pericolo di scosse elettriche, incendi e/o gravi
lesioni.
Conservare tutte le avvertenze di pericolo e le
istruzioni operative per ogni esigenza futura.
L'elettroutensile andra consegnato esclusivamente
insieme al presente documento.

4. Avvertenze specifiche di
sicurezza

Prima di eseguire qualsiasi intervento di regola-
zione, modifica, manutenzione o pulizia, estrarre la
batteria dall'utensile.

Prima di inserire le batterie, assicurarsi che l'uten-
sile sia spento.

g % Proteggere le batterie dall'umidita.
E ; Non esporre le batterie al fuoco.

Non utilizzare batterie difettose o deformate.
Non aprire le batterie.
Non toccare o mettere in cortocircuito i contatti delle
batterie.
Da batterie al litio difettose pud fuoriuscire un
liquido leggermente acido e infiammabile.

Qualora si verifichi una perdita di liquido

dalla batteria ed esso entri a contatto con la

pelle, risciacquare immediatamente con
abbondante acqua. Se il liquido della batteria
dovesse entrare a contatto con gli occhi, risciac-
quare con acqua pulita ed affidarsi immediata-
mente alle cure di un medico.

Rimuovere trucioli e simili solo con il dispositivo
disinserito.

| trucioli sono taglienti e possono quindi provocare
lesioni.

Fissare il pezzo in lavorazione in modo che non
possa spostarsi o girare insieme all'utensile (p.e.
fissandolo con morsetti a vite).

Quando si lavora con la macchina, indossare
sempre occhiali protettivi, guanti da lavoro e
calzature antinfortunistiche rigide!

Non introdurre le mani all'interno della zona di
taglio.

Accostare la macchina al pezzo in lavorazione solo
quando & in funzione.

Trasporto del pacco di batterie ricaricabili agli
ioni di litio:

La spedizione del pacco di batterie ricaricabili agli
ioni di litio & soggetta alle norme sulle merci
pericolose (UN 3480 e UN 3481). Per la spedizione
del pacco di batterie ricaricabili agli ioni di litio,
informarsi sulle norme attualmente in vigore.
Chiedere eventualmente informazioni alla ditta di
trasporti incaricata. L'imballaggio certificato &
disponibile presso Metabo.

Inviare il pacco di batterie ricaricabili solo se
l'alloggiamento & intatto e non presenta perdite.
Rimuovere il pacco di batterie ricaricabili dal
dispositivo per la spedizione. Proteggere i contatti
dai cortocircuiti (ad esempio isolandoli con nastro
adesivo).

In caso di guasto al dispositivo, rimuovere il pacco
di batterie ricaricabili.

5. Panoramica generale

Vedere pagina 2.

1 Interruttore a scorrimento
2 Impugnatura

it
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3 Rotellina per la regolazione del numero di corse
4 Tasto indicatore di capacita e del livello di
carica
5 Indicatore di capacita e del livello di carica
6 Batteria®
7 Tasto di sbloccaggio della batteria®
8 Rotella zigrinata per bloccaggio utensile
9 Profilo Torx
10 Supporto matrice
11 Punzone
12 Matrice
13 Dado cavo per matrice
14 Profilo esagonale
15 Utensile per allentare e serrare la rotella zigrinata e
il dado cavo
16 Sacchetto di raccolta trucioli

* non compreso nel volume di fornitura

6. Messa in funzione

Batteria
Prima dell'utilizzo, caricare la batteria (6).

Ricaricare la batteria in caso di calo di potenza.

Le istruzioni diricarica della batteria sono contenute
nelle istruzioni per I'uso del caricabatteria Metabo.

Le batterie al litio “Li-Power” sono dotate di un

indicatore di capacita e di segnalazione del livello di

carica (5):

- Premendo il tasto (4), lo stato di carica viene indi-
cato dai LED.

- Se lampeggia un LED, la batteria & quasi scarica
e dovra essere ricaricata.

Rimozione e inserimento batteria

Premere il tasto di sbloccaggio della batteria (7) e
rimuovere la batteria (6).

Inserimento

Spingere la batteria (6) fino a farla scattare in
posizione.

Sacchetto di raccolta trucioli (16)

Per applicare il sacchetto di raccolta trucioli,
appoggiarlo al dado cavo e spingerlo fino a farlo
scattare in posizione (vedi pag. 2)

7. Utilizzo

Avvertenze

Al fine di migliorare il risultato di taglio e

aumentare la durata di vita del punzone (11)
occorre applicare un lubrificante sulla linea di taglio
prima di lavorare il pezzo:

-per tagliare lamiere di acciaio: pasta od olio da
taglio

- per tagliare I'alluminio: petrolio

Durante I'esecuzione del taglio, tenere l'utensile
elettrico quanto piu possibile in perpendicolare
rispetto alla superficie del pezzo da lavorare, senza
mai inclinarlo. Condurre I'utensile elettrico

20 uniformemente e con una leggera forza di spinta

nella direzione di taglio. Una forza di avanzamento
eccessiva riduce notevolmente la durata utile degli
utensili e pud anche danneggiare il pezzo. Non
tagliare le lamiere in corrispondenza dei relativi
punti di saldatura. Non tagliare lamiere multistrato
che superino lo spessore massimo del materiale.

Appoggiare la macchina al pezzo da lavorare
soltanto quando raggiunge il massimo numero di
giri

1. Lavorare il materiale con la linea di taglio
desiderata

2. Se lalinea di taglio termina nella lamiera,
riportare indietro lamacchinaancora in funzione per
alcuni millimetri in direzione del tratto gia tagliato.

3. Spegnere la macchina

7.1 Accensione/spegnimento
Accensione:

Far scorrere il selettore (1) in avanti, finché non si
innesta in posizione.

Spegnimento:

Far scorrere il selettore (1) indietro, finché non si
innesta in posizione.

7.2 Procedimento di taglio
Accostare la macchina al pezzo in lavorazione
solo quando ¢ in funzione.

Maneggiare i trucioli di taglio con attenzione. |
trucioli hanno punte taglienti sulle quali &
possibile ferirsi.

Durante I'operazione di taglio, il punzone (11) lascia
dietro di sé, nel materiale, una traccia del taglio
della larghezza di circa 5 mm.

7.3 Cambiare la direzione di taglio

Se necessario, & possibile ruotare la direzione di
taglio verso destra o sinistra su 8 posizioni a scatto
(ogni 45°)

1. Rimuovere la batteria (6)

2. Allentare la rotella zigrinata (8) per il bloccaggio
dell'utensile

3. Estrarre il supporto della matrice (10) dica. 3mm
e ruotarlo nella direzione desiderata

4. Stringere nuovamente la rotella zigrinata

7.4 Completare i ritagli interni

Completare il foro iniziale con diametro min. di 15
mm.

8. Manutenzione

8.1 Sostituzione del punzone (11)

Se la forza di avanzamento necessaria &
notevolmente aumentata a una velocita di lavoro
ridotta, cio e indice di usura del punzone (11) e delle
matrici (12). Il punzone e la matrice non si possono
rilevigare.

Il modo migliore per effettuare il montaggio & di
tenere la macchina in posizione orizzontale.

1. Rimuovere la batteria



2. Allentare la rotella zigrinata (8) effettuando
minimo 3 giri.

Rotella zigrinata fissata

- Impiegare l'utensile (15)

3. Estrarre il supporto della matrice (10)
dall'alloggiamento

4. Prelevare il punzone (11)

5. Lubrificare il punzone nuovo e il supporto della
matrice con grasso G1

6. Agganciare il punzone nella scanalatura della
relativa sede

7. Inserire il supporto della matrice
nell'alloggiamento

8. Stringere la rotella zigrinata manualmente

8.2 Sostituzione della matrice (12)

I modo migliore per effettuare il montaggio & di
tenere la macchina in posizione orizzontale.

1. Allentare il dado cavo (13) con il profilo
esagonale (14).

Dado cavo fissato (13)

- Utilizzare la chiave esagonale (15)

2. Smontare la matrice e inserire quella nuova
3. Serrare il dado cavo con 3 Nm

8.3 Sostituire il supporto della matrice

I modo migliore per effettuare il montaggio & di
tenere la macchina in posizione orizzontale.

1. Allentare la rotella zigrinata effettuando minimo 3
giri.

2. Estrarre il supporto della matrice (10)

3. Inserire il supporto nuovo della matrice
nell'alloggiamento

4.Stringere la rotella zigrinata (8)

9. Pulizia

Svuotare il sacchetto di raccolta trucioli (16)
regolarmente: Spingere il sacchetto dal dado cavo,
aprirlo e scaricare i trucioli in un punto di scarico
adeguato. Per applicare il sacchetto di raccolta
trucioli, appoggiarlo al dado cavo e spingerlo fino a
farlo scattare in posizione (vedi pag. 2)

10. Accessori

Utilizzare soltanto batterie e accessori originali
Metabo o CAS (Cordless Alliance System).

Utilizzare esclusivamente accessori conformi ai
requisiti e ai parametri riportati nelle presenti Istru-
zioni per l'uso.

Batterie di diverse capacita:
Best.-Nr.: 625596000 2,0 Ah (LiHD)
Best.-Nr.: 625367000 4,0 Ah (LiHD)
etc.

Caricabatterie:

ITALIANO

Best.-Nr.: 627044000 ASC 55
Best.-Nr.: 627378000 ASC 145
etc.

Il programma completo degli accessori & disponi-
bile allindirizzo www.metabo.com oppure nel cata-
logo principale.

11. Riparazione

Le eventuali riparazioni degli elettroutensili
devono essere eseguite esclusivamente da
elettricisti specializzati.

Nel caso di elettroutensili Metabo che necessitino di
riparazioni rivolgersi al proprio rappresentante
Metabo di zona. Per gli indirizzi, consultare il sito
www.metabo.com.

Gli elenchi delle parti di ricambio possono essere
scaricati dal sito www.metabo.com.

12. Tutela dell'ambiente

Attenersi alle norme nazionali riguardo allo smalti-
mento eco-compatibile e al riciclaggio di utensili
fuori servizio, confezioni ed accessori.

I materiali di imballaggio devono essere smaltiti in
base al relativo contrassegno, secondo le regole
comunali. Per ulterioriinformazioni si rimanda al sito
www.metabo.com, nella sezione Assistenza.

Solo per i Paesi UE: non smaltire gli
ﬁ elettroutensili con i rifiuti domestici! Secondo

la Direttiva europea 2012/19/EU sugli utensili
elettrici ed elettronici usati e I'applicazione nel diritto
nazionale, gli elettroutensili usati devono essere
smaltiti separatamente e sottoposti ad un sistema di
riciclaggio ecologico.

13. Dati tecnici

Spiegazioni relative ai dati riportati a pagina 3.

Ci riserviamo il diritto di apportare modifiche per il
miglioramento tecnologico.

U = tensione della batteria

Bst = Massimo spessore di lamiera
(acciaio) da tagliare
Ba = Massimo spessore di lamiera
(alluminio) da tagliare
hg = Numero di corse in caso di funzionamento
avuoto
h4 = Numero di corse con carico nominale
rmin = Raggio minimo di curva
m = Peso senza cavo di alimentazione

Valori rilevati secondo EN 62841.

Temperatura ambiente consentita durante il
funzionamento: da -20 °C a 50 °C (con temperature
inferiori a 0 °C le prestazioni sono limitate).
Temperatura ambiente consentita durante lo
stoccaggio: da 0 °C a 30 °C

== Corrente continua (utensili a batteria)

| dati tecnici riportati sono soggetti a tolleranze (in
funzione dei rispettivi standard validi).

m Valori di emissione
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Tali valori consentono di stimare le emissioni
dell'elettroutensile e di raffrontarle con altri elettrou-
tensili. In base alle condizioni d'impiego, allo stato
dell'elettroutensile o degli accessori, il carico effet-
tivo potrarisultare superiore o inferiore. Aifini diuna
corretta stima, considerare le pause di lavoro e le
fasi di carico ridotto. Basandosi su valori stimati e
opportunamente adattati, stabilire misure di sicu-
rezza per |'utilizzatore, ad es. di carattere organiz-
zativo.

Valore totale di vibrazione (somma vettoriale delle
tre direzioni), rilevato secondo la norma EN 62841:

ap =Accelerazione tipica valutata
nell'area mano-braccio
(taglio di lamiera)

Kh =Incertezza (vibrazioni)
Loa =livello di pressione acustica
Lwa =livello di potenza sonora

KpA, Kwa = grado d'incertezza

Durante il lavoro & possibile che venga superato il
livello di rumorosita di 80 d(A).

m Indossare protezioni acustiche!



Manual original

1. Declaracion de conformidad

Declaramos bajo nuestra exclusiva
responsabilidad que esta cortadora con bateria,
identificada por tipo y nimero de serie *1) cumple
todas las disposiciones pertinentes de las
directivas *2) y normas *3). Documentacion
técnica en *4)

2. Aplicacion de acuerdo a la
finalidad

Esta herramienta esta disefada para cortar,
separar y rebordear chapas y plasticos que se
pueden cortar. Es apta para cortes rectos, recortes
y curvas estrechas.

Los posibles dafos derivados de un uso
inadecuado son responsabilidad exclusiva del
usuario.

Se deberan respetar las normas generales
reconocidas sobre prevencion de accidentes y las
indicaciones de seguridad adjuntas.

jCualquier otro uso se considera inadecuado y
queda, por tanto, prohibido! El fabricante no
asumira responsabilidad alguna por los dafios
causados en caso de uso inadecuado de la
herramienta.

Cualquier modificacién de esta herramienta o el
uso de piezas no verificadas ni homologadas por
el fabricante, podrian causar dafos imprevisibles
durante el funcionamiento.

3. Instrucciones generales de
seguridad

Para su propia proteccion y la de su
herramienta eléctrica, observe las partes
marcadas con este simbolo.

ADVERTENCIA: Lea el manual de instruc-
ciones para reducir el riesgo de accidentes.

ADVERTENCIA - Lea integramente las

advertencias de peligro, las
instrucciones, las ilustraciones y las
especificaciones entregadas con esta
herramienta eléctrica. En caso de no atenerse a
las instrucciones siguientes, ello puede ocasionar
una descarga eléctrica, un incendio y/o una lesion
grave.

Guardar todas las advertencias de peligro e
instrucciones para futuras consultas. Si entrega
su herramienta eléctrica a otra persona, es impres-
cindible acompanarla de este documento.

ESPANOL es

4. Instrucciones especiales de
seguridad

Extraiga la bateria de la maquina antes de llevar a
cabo cualquier ajuste, reequipamiento, trabajo de
mantenimiento o limpieza.

Asegurese de que la herramienta esté desconec-
tada al insertar la bateria.

Mantenga las baterias alejadas de la
humedad.

E ; No exponga la bateria al fuego.

No use baterias defectuosas o deformadas.
No abra la bateria.
No toque ni ponga en cortocircuito los contactos de
la bateria.
De las baterias de litio defectuosos puede
& llegar a salir un liquido ligeramente acido e
inflamable.

En caso de que salga algo del liquido de la

bateria y entre en contacto con la piel, lavar

inmediatamente con agua abundante. En
caso de contacto del liquido con los ojos, lavarlos
con agua limpia y acudir inmediatamente a un
centro médico.

La herramienta debe estar siempre detenida para
eliminar virutas y otros residuos similares.

Las virutas son afiladas y pueden causar lesiones.

Fije la pieza de trabajo para que no pueda
deslizarse ni girarse (p.ej. utilizando para la fijacién
tornillos de apriete).

Lleve siempre puestas gafas protectoras, guantes
de trabajo y calzado firme cuando trabaje con la
herramienta.

No introduzca las manos en la zona de corte.

No trabaje nunca la pieza de trabajo con la
herramienta desconectada.

Transporte de baterias Li-lon:

El envio de baterias Li-lon esta sujeto a la ley de
transporte de mercancias peligrosas (UN 3480y
UN 3481). En caso de envio, cumpla las normas y
directivas actualmente vigentes para el transporte
de baterias Li-lon. Consulte, si es necesario, a su
empresa de transporte. Metabo puede facilitarle
embalajes certificados.

Envie las baterias Unicamente si la carcasa no esta
deteriorada y no existe fuga de liquido. Extraiga la
bateria de herramienta para enviarla. Asegure los
contactos contra un cortocircuito (p. €]. con cinta
adhesiva).

Retirar siempre la bateria si la herramienta esta
defectuosa.
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5. Descripcion general

Véase la pagina 2.
1 Interruptor deslizante
2 Empunadura
3 Ruedecilla de ajuste para regular el avance
4 Tecla del indicador de capacidad y de sefal
5 Indicador de capacidad y de sedal
6 Bateria*
7 Boton de desbloqueo de la bateria*
8 Rueda para la sujecion de la herramienta
9 Perfil Torx
10 Soporte de matriz
11 Punzén
12 Matriz
13 Tuerca hueca para matriz
14 Perfil Allen
15 Herramienta para soltar y tensar la rueda de
moleteado y la tuerca hueca
16 Bolsa colectora de virutas

* no incluido en el volumen de suministro

6. Puesta en marcha

Bateria
Antes de usarlo cargue la (6) bateria.

En caso de que decaiga la capacidad cargue la
bateria.

Encontrara instrucciones sobre la carga del
paquete de baterias en el manual de
funcionamiento del equipo de carga de Metabo.

Las baterias de ion litio (Li-lon) y Li-Power poseen

un indicador de capacidad y de sefial: (5)

- Pulsar (4) botény el nivel de carga sera indicado
por medio de diodos.

- En caso de que un diodo esté parpadeando el
acumulador esta casi descargado y necesita ser
cargado.

Retire e inserte la bateria

Retirar: Pulsar boton del desbloqueo de la bateria
(7) y retirar la bateria (6) hacia abajo.
Colocar:Colocar bateria (6) hasta que encaje.
.Bolsa colectora de virutas (16)

Se coloca poniendo la bolsa colectora de virutas en

la tuerca hueca y presionando hasta que encaje
(véase la pag. 2).

7. Manejo

Indicaciones:

Para mejorar el resultado del corte y aumentar

la vida util del punzén, (11) antes de
mecanizar la pieza se debe aplicar lubricante en la
linea de corte:

- para cortes en chapa de acero: pasta de corte o
aceite de corte
- para cortes en aluminio: petréleo

Al cortar, sostenga la herramienta eléctrica lo mas
en vertical posible con respecto ala superficie de la
pieza de trabajo y evite que se ladee. Guie la
herramienta eléctrica de forma uniforme y con un
ligero avance en la direccion de corte. Un avance
excesivo reduce considerablemente la vida util de
las herramientas y puede danarlas. No corte las
chapas en los puntos soldados. No corte las
chapas de varias capas que superen el grosor
maximo del material.

No acerque la maquina a la pieza de trabajo hasta
que se haya alcanzado la plena velocidad.

1. Mecanice el material con la linea de corte
deseada.

2. Silalinea de corte termina en la chapa, retroceda
la maquina en marcha unos milimetros en direcciéon
alalinea de corte ya cortada.

3. Desconecte la maquina.

7.1 Conexién/Desconexién (On/Off)

Conexién:
Desplace el relé neumatico (1) hacia adelante
hasta que encaje.

Desconexion:
Desplace el relé neumatico (1) hacia atras hasta
que encaje.

7.2 Proceso de corte

No trabaje nunca la pieza de trabajo con la
herramienta desconectada.

Tenga cuidado al manipular las astillas de
corte. Las astillas tienen bordes afilados que
podrian provocar lesiones.

Al cortar, el punzon (11) deja una marca de corte en
el material de unos 5 mm.

7.3 Modificacion de la direccion de corte

Sies necesario, la direccion de corte se puede girar
ala derecha o ala izquierda en 8 posiciones de
bloqueo (cada 45°).

1. Retire la bateria (6).

2. Suelte la rueda moleteada (8) para la sujecion de
la herramienta.

3. Saque el soporte de matriz (10) aprox. 3mmy
girelo en la direccién deseada.

4. Vuelva a apretar la rueda moleteada.

7.4 Realizacién de recortes interiores

Haga un agujero inicial con un diametro de al
menos 15 mm.



8. Mantenimiento

8.1 Sustitucion del punzén (11)

El desgaste de los punzones (11) y las matrices
(12) se detecta por un aumento significativo de la
fuerza de avance que se necesita para obtener un
resultado inferior. Los punzones y las matrices no
se pueden reafilar.

Durante el montaje, sujete la herramienta
preferiblemente en horizontal.

1. Retire la bateria.

2. Suelte la rueda moleteada (8) al menos 3 vueltas.

Rueda moleteada fija

- Emplee la herramienta (15).

3. Saque el soporte de matriz (10) de la carcasa.
4. Retire el punzon (11).

5. Engrase un nuevo punzoén y el soporte de matriz
con la grasa de lubricacion G1.

6. Cuelgue el punzén en la ranura del alojamiento
del punzon.

7. Introduzca el soporte de matriz en la carcasa.

8. Vuelva a apretar la rueda moleteada
manualmente.

8.2 Sustitucion de la matriz (12)

Durante el montaje, sujete la herramienta
preferiblemente en horizontal.

1. Suelte la tuerca hueca (13) con el perfil Allen
(14)

Tuerca hueca fija (13)

- Emplee una llave Allen (15).

2. Desmonte la matriz y coloque una nueva.

3. Apriete la tuerca hueca con 3 Nm.

8.3 Sustitucion del soporte de matriz

Durante el montaje, sujete la herramienta
preferiblemente en horizontal.

1. Suelte la rueda moleteada al menos 3 vueltas.
2. Saque el soporte de matriz (10).

3. Introduzca el nuevo soporte de matriz en la
carcasa.

4. Apriete la rueda moleteada (8).
9. Limpieza

Vacie la bolsa colectora de virutas (16) con
regularidad: saque la bolsa de la tuerca hueca,
abrala y vierta las virutas en una canaleta
adecuada. Se coloca poniendo la bolsa colectora
de virutas en la tuerca hueca y presionando hasta
que encaje (véase la pag. 2).

10. Accesorios

Utilice solo baterias y accesorios originales de
Metabo o CAS (Cordless Alliance System).

ESPANOL es

Utilice unicamente accesorios que cumplan con los
requerimientos y los datos indicados en estas indi-
caciones de funcionamiento.

Baterias de diferentes capacidades:

Best.-Nr.: 625596000 2,0 Ah (LiHD)
Best.-Nr.: 625367000 4.0 Ah (LiHD)
etc.

Cargadores:

Best.-Nr.: 627044000 ASC 55
Best.-Nr.: 627378000 ASC 145
etc.

Programa completo de accesorios disponible en
www.metabo.com o en el catalogo principal.

11. Reparacion

Las reparaciones de herramientas eléctricas
| deben estar a cargo exclusivamente de
técnicos electricistas especializados.

En caso de tener una herramienta eléctrica de
Metabo que necesite ser reparada, sirvase dirigirse
a su representante de Metabo. En la pagina
www.metabo.com encontrara las direcciones nece-
sarias.

En la pagina web www.metabo.com puede
descargar listas de repuestos.

12. Proteccion ecoldgica

Cumplalo estipulado por las normativas nacionales
relativas a la gestion ecolégica de los residuos y al
reciclaje de herramientas, embalaje y accesorios
usados.

Los materiales de embalaje deben eliminarse de
acuerdo con su etiquetado y segun las directrices
municipales. Puede encontrar mas informacién en
www.metabo.com en la seccion Servicio.

Sélo para paises de la UE. No tire las
E herramientas eléctricas en la basura. Segun

la Directiva europea 2012/19/EU sobre
residuos de aparatos eléctricos y electronicos y
aplicable por ley en cada pais, las herramientas
eléctricas usadas se deben recoger por separado y
posteriormente llevar a cabo un reciclaje acorde
con el medio ambiente.

13. Especificaciones técnicas

Notas explicativas sobre la informacion de la
pagina 3.

Nos reservamos el derecho a efectuar
modificaciones conforme al avance técnico.
U = tensién de la bateria

Bst  =Elgrosor de chapa méximo que puede
cortarse (chapa de acero)

Ba  =Elgrosor de chapa méaximo que puede
cortarse (aluminio)

hg =Numero de carreras en vacio

h4 =Numero de carreras en carga nominal

rmin = Radio de curvatura mas pequefio

25
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m =Peso sin cable a la red
Valores de medicion establecidos de acuerdo con
EN 62841.

Temperatura ambiental admitida de -20 °C a 50 °C
(rendimiento limitado en caso de temperaturas
inferiores a 0 °C). Temperatura ambiental admitida
durante el almacenamiento: de 0 °C a 30 °C

= Corriente continua (maquinas con bateria)

Las especificaciones técnicas aqui indicadas se
entienden dentro de determinadas tolerancias
(conformes a las normas que rigen actualmente).

Valores de emisién

Estos valores permiten evaluar las emisiones
de la herramienta eléctrica y compararla con otras
herramientas eléctricas. Dependiendo de la condi-
cién de uso, estado de la herramienta eléctrica o de
las herramientas de uso, la carga real puede ser
mayor o menor. Considere para la valoracioén las
pausas de trabajo y las fases de trabajo reducido.
Determine a partir de los valores estimados las
medidas de seguridad para el operador, p. €.
medidas de organizacion.

Valortotal de vibraciones (suma de vectores de tres
direcciones) determinadas segun la norma
EN 62841:

ap = Aceleracién compensada

en el sector mano y brazo

(Corte de chapa)
Kh = Inseguridad (vibracion)
Ni - L A:
Loa = Nivel de intensidad acustica
Lwa = Nivel de potencia acustica

Kpa, Kwa = Inseguridad

Al trabajar, el nivel de ruido puede superar los
80 dB(A).
m iLleve auriculares protectores!



Manual original

1. Declaracao de conformidade

Declaramos, sob nossa responsabilidade: Esta
ferramenta para cortar chapas sem fio, identificada
pelo tipo e nimero de série *1), esta em
conformidade com todas as disposicoes
aplicaveis das Diretivas *2) e Normas *3).
Documentagdes técnicas no *4)

2. Utilizacao autorizada

A maquina destina-se para cortar, separar e
desbastar chapas e plasticos cortaveis. Esta é
apropriada para cortes retos, recortes e curvas
estreitas.

O utilizador é inteiramente responsavel por danos
que advenham de uma utilizagéao indevida.

Devera sempre respeitar as normas gerais de
prevencao de acidentes aplicaveis e as indicagoes
de seguranca juntamente fornecidas.

Qualquer outro tipo de utilizagdo néo é permitido e
é proibido. O fabricante ndo assume a garantia
sobre qualquer dano que advenha do uso
indevido.

As modificagdes no aparelho ou a utilizagdo de
pecas que nao tenham sido devidamente
verificadas e autorizadas pelo fabricante, podem
provocar danos imprevisiveis durante o
funcionamento.

3. Recomendacgées gerais de
seguranca

Para sua proépria proteccéo e para
proteger a sua ferramenta eléctrica ,
cumpra muito em especial todas as refe-
réncias marcadas com este simbolo!

AVISO - Ler as Instrucdes de Servigo para
reduzir um risco de ferimentos e lesoes.

ATENCAO - Devem ser lidas todas as

indicacoes de seguranca, instrucoes,
ilustracoes e especificac6es desta ferramenta
elétrica. O desrespeito das instrugcdes
apresentadas abaixo pode causar choque elétrico,
incéndio e/ou graves lesées.

Guarde bem todas as adverténcias e
instruc6es para futura referéncia. Quando
entregar esta ferramenta eléctrica a outros, fagca-o
sempre acompanhado destes documentos.

4. Notas de seguranca especiais

Remover o acumulador da maquina antes de
realizar qualquer ajuste, reequipagem, manu-
tencédo ou limpeza.

Certificar-se de que a ferramenta eléctrica esta
desligada ao recolocar o acumulador.
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Proteger os acumuladores diante da humi-
dade!

N&o expor os acumuladores ao fogo!

Nao utilizar acumuladores defeituosos ou defor-
mados!
N&o abrir acumuladores!
N&ao mexer nem curto-circuitar os contactos dos
acumuladores!
De acumuladores defeituosos de Li-lon
pode sair um liquido levemente acido, infla-
mavel!

Caso sair liquido dos acumuladores e este
A entrar em contacto com a pele, lave-a abun-
dantemente com agua. Se o liquido dos
acumuladores entrar em contacto com os olhos,
lave-os com agua limpa e consulte imediatamente
um meédico!
Remover as aparas e semelhantes apenas quando
a maquina estiver parada.
As aparas de serrar sao afiadas e podem provocar
ferimentos.
Fixe a peca de trabalho contra deslize ou rotacéo
(por ex. tensionando firmemente com bragadeiras
de aparafusar).

Use sempre 6culos de protegéo, luvas de trabalho
e calcado firme ao trabalhar com a sua méaquina!

N&o coloque as suas maos na area de corte.

Aproximar a méaquina da peca de trabalho apenas
quando estiver ligada.

Transporte das baterias de litio:

a expedicéo de baterias de litio deve ocorrer em
conformidade com as leis de transporte de
mercadorias perigosas (UN 3480 e UN 3481).
Informe-se sobre as normas atualmente em vigor
ao expedir baterias de litio. Se necessario, informe-
se junto da sua empresa transportadora. Podera
obter uma embalagem certificada junto da Metabo.
A bateria apenas podera ser expedida caso a caixa
ndo apresente danos e nao esteja a verter liquido.
Para expedir, retire a bateria da maquina. Proteger
0s contactos contra curto-circuito (por ex. isolar
com fita adesiva).

Retirar a bateria da maquina, caso a maquina
esteja avariada.

5. Vista geral

Ver pagina 2.

Interruptor corredico

Punho

Roda de ajuste para ajustar o numero de
cursos

Botéao indicador de capacidade e de
sinalizagéo

Indicador de capacidade e de sinalizagao
Bateria*

o ol » wn =
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7 Botéo para desbloqueio da bateria®
8 Roda de regulacdo para aperto da ferramenta
9 Perfil Torx

10 Suporte do molde

11 Puncéo

12 Molde

13 Porca oca para o molde

14 Perfil sextavado

15 Ferramenta para soltar e tensionar a roda de

regulagdo e a porca oca
16 Saco de recolha de aparas

* nao incluido no material de fornecimento

6. Colocacao em operacao

Acumulador

Antes da sua utilizagc&o, deve carregar o acumu-
lador (6).

Recarregar o acumulador quando notar um perda
de rendimento.

Podera encontrar instrugdes sobre o carregamento
da bateria no manual de instru¢des do carregador
Metabo.

Acumuladores Li-lon "Li-Power" possuem uma

indicacéo de capacidade e sinalizador (5):

- Premer a tecla (4), e o estado de carga sera indi-
cado pelas lampadas LED.

- Assim que uma lampada LED piscar, 0 acumu-
lador esta quase vazio e deve ser recarregado.

Retirar, inserir o acumulador

Retirar )

Premer a tecla para desbloqueio do acumulador (7)
e retirar o acumulador (6).

Montar
Inserir o acumulador (6) até o seu engate.
.Saco de recolha de aparas (16)

Para montar, encostar o saco de recolha de aparas
a porca oca e pressionar até engatar (ver pag. 2)

7. Utilizacao

Notas

Para melhorar o resultado de corte e a

durabilidade da punc¢éao (11) devera aplicar
um agente antifriccdo na faixa de corte antes de
processar a pega de trabalho:

- para cortes em chapa de ago: pasta de corte ou
6leo de corte
- para cortes em aluminio: petréleo

Ao cortar, mantenha a ferramenta elétrica o
maximo possivel na vertical em relagcéo a superficie
da peca de trabalho e ndo a incline. Conduza a
ferramenta elétrica uniformemente e exercendo um
ligeiro empurrao no sentido de corte. Um empurrao
demasiado forte reduz consideravelmente a
durabilidade das ferramentas acoplaveis e pode
danificar a ferramenta. N&ao corte as chapas nos

og Pontos de soldadura. N&o corte chapas de varias

camadas que excedam a espessura maxima do
material.

Passar a maquina na peca de trabalho apenas
quando for atingidas as rotagdes maximas

1. Processar o material com a linha de corte
pretendida

2. Se a faixa de corte terminar na chapa, puxar a
magquina em funcionamento para tras alguns
milimetros no sentido da faixa de corte ja cortada.

3. Desligar a maquina

7.1 Ligar/desligar

Ligar:

deslocar o interruptor corredico (1) para a frente até
0 mesmo engatar.

Desligar:
deslocar o interruptor corredi¢o (1) para tras até o
mesmo engatar.

7.2 Processo de corte

Aproximar a maquina da peca de trabalho
apenas quando estiver ligada.

Cuidado ao manusear as aparas de corte. As
aparas possuem arestas afiadas nas quais
podera ferir-se.

Ao cortar, a pungao (11) deixa uma faixa de corte
de aproximadamente 5 mm de largura no material.

7.3 Mudar o sentido de corte

Em caso de necessidade é possivel rodar o sentido
de corte para a direita ou para a esquerda para as 8
posi¢des engatadas (a cada 45°)

1. Retirar a bateria (6)

2. Soltar a roda de regulacgéo (8) para aperto da
ferramenta

3. Puxar o suporte do molde (10) aprox. 3 mm para
fora e rodar na posicao pretendida

4. Voltar a apertar firmemente a roda de regulagédo

7.4 Efetuar os recortes internos

Realizar uma furagéo inicial com um didmetro min.
de 15 mm.

8. Manutencao

8.1 Substituicdo da puncéo (11)

Um sinal para uma pungéo (11) e molde (12)
desgastados é a necessidade de exercer
consideravelmente mais for¢ga ao empurrar com
progresso de trabalho reduzido. A pungéo e o
molde ndo podem ser retificados.

Ao montar, recomendamos que a maquina seja
mantida na horizontal.

1. Retirar a bateria
2. Soltar a roda de regulagao (8) no min. 3 voltas.



Roda de regulacdao emperrada

- Utilizar a ferramenta (15)
3. Puxar o suporte do molde (10) para fora da caixa

4. Retirar a puncgéo (11)

5. Lubrificar a pungéo nova e o suporte do molde
com lubrificante "G1"

6. Pendurar a punc¢éo na ranhura da admisséo da
puncao

7. Inserir o suporte do molde na caixa

8. Apertar manualmente a roda de regulagéo

8.2 Substituicao do molde (12)

Ao montar, recomendamos que a maquina seja
mantida na horizontal.

1. Soltar a porca oca (13) com perfil sextavado (14).
Porca oca (13) emperrada

- Utilizar a chave sextavada (15)
2. Desmontar o molde e colocar o0 molde novo

3. Apertar firmemente a porca oca com 3 Nm

8.3 Substituir o suporte do molde

Ao montar, recomendamos que a maquina seja
mantida na horizontal.

1. Soltar a roda de regula¢@o no min. 3 voltas.
2. Puxar o suporte do molde (10) para fora
3. Inserir o suporte do molde novo na caixa
4. Apertar firmemente a roda de regulagéo (8)

9. Limpeza

Esvaziar regularmente o saco de recolha de aparas
(16): deslocar o saco da porca oca, abrir e sacudir
as aparas para um posto de recolha apropriado.
Para montar, encostar o saco de recolha de aparas
a porca oca e pressionar até engatar (ver pag. 2)

10. Acessdrios

Utilize apenas baterias originais Metabo ou CAS
(Cordless Alliance System) e acessorios.

S6 deve utilizar acessérios que cumprem as requi-
sicoes e os dados de identificagcdo, indicados
nestas Instru¢des de Servigo.

Acumuladores de diversas capacidades:

2,0 Ah (LiHD)
4,0 Ah (LiHD)

Best.-Nr.: 625596000
Best.-Nr.: 625367000

Carregadores:

Best.-Nr.: 627044000
Best.-Nr.: 627378000
etc.

ASC 55
ASC 145

Programa completo de acessorios, consultar
www.metabo.com ou o catélogo principal.
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11. Reparacoes

As reparacdes de ferramentas eléctricas
deste tipo apenas podem ser efectuadas por
pessoal qualificado!

Quando possuir ferramentas eléctricas Metabo que
necessitem de reparos, dirija-se a Representacao
Metabo. Os enderecos podera encontrar sob
www.metabo.com.

Podera descarregar as Listas de pecas de repo-
si¢é@o no site www.metabo.com.

12. Proteccao do meio ambiente

Siga as determinagdes nacionais em relagéo a
remocao e destrui¢cao ecoldgica de residuos assim
como, em relagéo a reciclagem de ferramentas
usadas, embalagens e acessorios.

Os materiais da embalagem devem ser eliminados
de acordo com a sua rotulagem, em conformidade
com as diretivas do seu municipio. Encontrara
indicacbes adicionais em www.metabo.com na
area da assisténcia.

S6 para paises da UE: Nao deitar as
E ferramentas eléctricas no lixo doméstico! De

acordo com a directriz europeia 2012/19/EU
sobre equipamentos eléctricos e electronicos
usados e na conversao ao direito nacional, as
ferramentas eléctricas usadas devem ser
recolhidas em separado e entregues a uma
reciclagem ecologicamente correcta.

13. Dados técnicos

Ha mais notas explicativas na pagina 3.
Reserva-se o direito de proceder a alteragdes
devidas ao progresso tecnolégico.

U = Tens&o do acumulador

Bst = Maior espessura de chapa para cortes
(chapa de acgo)

Ba = Maior espessura de chapa para cortes
(chapa de aluminio)

hy = Numero de cursos em vazio

hy = Numero de cursos com carga nominal

f'min = Menor raio de curva

m = Pesosem cabo de rede

Valores medidos de acordo com a norma
EN 62841.

Temperatura ambiente permitida durante o
funcionamento: -20 °C até 50 °C (poténcia limitada
em caso de temperaturas abaixo dos 0 °C).
Temperatura ambiente permitida em caso de
armazenamento: 0 °C até 30 °C

=== Corrente continua (ferramentas com acumu-
lador)

Os dados técnicos indicados s&o tolerantes (de
acordo com os padrdes validos individuais).

Valor da emissao

Estes valores possibilitam uma avaliagéo de
emissOes da ferramenta eléctrica, e de compara-
-los com diversas outras ferramentas eléctricas.

Consoante as condi¢Ges de aplicagao, situagdo da g
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ferramenta eléctrica ou dos acessoérios acoplaveis,
o carregamento efectivo podera ser superior ou
inferior. Para a avaliagcdo, deve ainda considerar os
intervalos de trabalho e as fases com menores
carregamentos. Em razdo dos correspondentes
valores avaliados devera determinar a aplicagéo de
medidas de protecgéo, p.ex. medidas a nivel de
organizagao.
Valor total de vibragdes (soma vectorial de trés
direcgdes) averiguado conforme norma EN 62841:
a, = Aceleragoes tipicas avaliadas

na area da mao/brago

(cortar chapa)
K, = Inseguranca (vibragao)

v - lerad :
ruido:

Loa =Nivel de press&o sonora

Lwa  =Nivel de energia sonora

Kpa, Kwa= Inseguranca

Durante a operagao, o nivel de ruido pode passar
de 80 dB(A).

m Utilizar protecc¢oes auriculares.



Originalbruksanvisning

1. Overensstammelsedeklaration

Vi férsékrar pa eget ansvar att den batteridrivna
nibblaren med typ- och serienummer *1) uppfyller
kraven i gallande direktiv *2) och standarder *3).
Teknisk dokumentation finns hos *4)

2. Avsedd anvéndning

Maskinen ar avsedd fér klippning, kapning och
kantning av plat och klippbar plast. Den lampar sig
for raka snitt, urskarningar och snava kurvor.

Anvandaren ansvarar sjalv fér skador som orsakas
av felaktig anvandning.

Allméanna féreskrifter om olycksférebyggande samt
bifogade sékerhetsanvisningar maste foljas.

All annan anvéndning rdknas som ej avsedd
anvéndning. Tillverkaren ansvarar inte fér skador
som uppstar pa grund av att bandsagen anvants
pa felaktigt satt.

Om maskinen byggs om eller om man anvander
delar som inte godkénts av tillverkaren kan detta
leda till allvarliga skador.

3. Allmédnna
sdkerhetsanvisningar

Félj anvisningarna i textavsnitten med
den har symbolen, sa forebygger du
personskador och skador pa elverktyget!

VARNING! - Las bruksanvisningen, sa ar
risken mindre for skador.

VARNING - Léas alla sdkerhetsvarningar,

instruktioner, illustrationer och
specifikationer som ingar med detta elverktyg.
Fel som uppstartill féljd av att instruktionerna nedan
inte féljts kan orsaka elstét, brand och/eller
allvarliga personskador.

Spara alla varningar och instruktioner fér
framtida hanvisning. Se till sa att dokumenta-
tionen foljer med elverktyget.

4. Sarskilda
sdkerhetsanvisningar

Ta ut batteriet ur maskinen innan du utfér instéll-
ningar, omriggning, underhall eller rengdring.

Se till att maskinen &r avstdngd nér du sétter i batte-
riet.

Skydda batterierna mot fukt!
Skydda batterierna mot brand!

Anvand aldrig trasiga eller deformerade batterier!
Oppna aldrig batterierna!

SVENSKA sv

Vidror eller kortslut aldrig batteripolerna!
Trasiga litiumjonbatterier kan lacka en sur,
bréannbar vatska!

Om du far lackande batterivatska pa huden,
spola direkt med rikligt med vatten. Om du
far batterivatska i 6gonen, skolj med rent
vatten och s6k omedelbart Iakarvard!
Taendast bort span och liknande nar maskinen star
stilla.

Sagspanen ar vassa och kan orsaka personskador.
Se till att arbetsstycket inte kan forskjutas eller dras
med (t.ex. genom att det spanns fast med
skruvtvingar).

Anvand alltid skyddsglasdgon, arbetshandskar och
kraftiga skor nar du arbetar med maskinen!

Hall handerna borta fran klippdelen.

For inte an maskinen mot arbetsstycket férran den
ar pa.

Transport av litiumjonbatterier:

Frakt av litiumjonbatterier klassas som farligt gods
(UN 3480 och UN 3481). Fraktdokumenten for
litiumjonbatterier ska uppfylla gallande féreskrifter.
Kontakta eventuellt transportforetaget. Det finns
certifierat férpackningsmaterial att fa hos Metabo.
Skicka endast batterier om kapan ar oskadd och det
inte sipprar ut ndgon vétska. Ta ut batteriet ur
maskinen for att skicka det. Sakra kontakterna mot
kortslutning (isolera t.ex. med tejp).

Ta ut batteriet ur maskinen om maskinen ar defekt.

5. Oversikt

Se sida 2.

1 Skjutreglage

2 Handtag

3 Vred for instéllning av slagtal

4 Knapp fér ladd- och signalindikering

5 Ladd- och signalindikering

6 Batteri*

7 Knapp for att lossa batteripaketet*

8 Raéfflad ratt fér verktygsfixering

9 Torxprofil

10 Matrishéllare

11 Dorn

12 Matris

13 Halmutter for matris

14 Insexprofil

15 Verktyg for attlossa och spanna den rafflade ratten
och halmuttern

16 Spansack

*ingér inte i leveransen

6. Driftstart

Batteri
Ladda batteriet fére anvandning. (6) 31
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Ladda batteriet s& snart effekten borjar avta.

Anvisningar for laddning av batteripaketet finns i
bruksanvisningen till Metabo-laddaren.

Litiumjonbatterier har ladd- och signalindikering (5):

- (4)Tryck pa knappen, sa ger lysdioderna laddindi-
kering.

- Om en lysdiod blinkar ar batteriet nastan urladdat
och kréaver laddning.

Demontera och montera batteriet

Taur

Tryck in knappen pa batterifastet (7) och ta av
batteriet (6).

Sitta i

Skjut pa batteriet (6) sa att det snépper fast.
.Spansack (16)

For att satta fast spansacken placerar du den pa
halmuttern och trycker tills den hakar fast (se s. 2)

7. Anvéndning

Anvisning

For att fa ett battre snittresultat och langre

brukstid fér dornet (11) ska du applicera
smorjmedel i snittsparet fore bearbetning av
arbetsstycket:

- for snitt i stalplat: skarpasta och skérolja
- for snitt i aluminium: petroleum

Hall alltid elverktyget s& lodratt som méjligt mot
arbetsstyckets yta nar du skéar och luta inte det. For
elverktyget jamnt och med Iatt tryck i skérriktningen.
For kraftig frammatning minskar insatsverktygens
brukstid och kan skada verktyget. Platar ska inte
skaras vid svetsstallen. Skar inte flerskiktiga platar
som dverstiger materialets hégsta tjocklek.

Fér maskinen mot arbetsstycket férst nar hdgsta
varvtal har natts.

1. Bearbeta materialet med énskad snittlinje

2. Om snittspéret slutar i platen ska den arbetande
maskinen dras tillbaka ett par millimeter i riktning
mot det redan skurna snittsparet.

3. Sla fran maskinen

741
Start:
For skjutreglaget (1) framat tills det snapper fast.
Stopp:

For skjutreglaget (1) bakét tills det snapper fast.

Start och stopp

7.2 Skéarning

Fér inte an maskinen mot arbetsstycket férran
den ar pa.

Var forsiktig i hantering av span! Spanen har
vass spets som man kan skada sig pa.

Dornet (11) ger ett 5 mm brett snittspar néar den skar
materialet.

7.3 Andra skirriktning

Vid behov kan skérriktningen vridas at hdger eller at
vanster i 8 lasta positioner (var 45:e grad)

1. Ta bort batteriet (6)

2. Lossa pa den rafflade ratten (8) for fixering av
verktyget

3. Dra ut matrishallaren (10) ca 3 mm och vrid i
Onskad riktning

4. Dra at den rafflade ratten igen.

7.4 Genomfdra invdndiga snitt
Gor ett starthal med en diameter pa 15 mm.

8. Underhall

8.1 Bytadorn (11)

Ett tecken pa att dornet (11) och matrisen (12) har
noétts ned ar att det behdvs betydligt hdgre
frammatningskraft, samtidigt som arbetet gar
langsammare. Dorn och matris kan inte slipas.

Vid montering ska maskinen om méjligt hallas i
vagratt 1age.

1. Ta bort batteriet
2. Lossa den rafflade ratten (8) min. 3 varv.
Fast rafflad ratt

- Anvéand verktyg (15)
3. Dra ut matrishallaren (10) ur huset

4. Ta utdornet (11)

5. Smorj det nya dornet och matrishallaren smed
smorijfett G1

6. Hang in dornet i sparet pa dornfastet
7. Satt in matrishallaren i huset
8. Dra at den rafflade ratten for hand

8.2 Byta matris (12)

Vid montering ska maskinen om méjligt hallas i
vagratt 1age.

1. Lossa halmuttern (13) med insexprofil (14).
Fast halmutter (13)

- Anvand insexnyckel (15)
2. Demontera matrisen och satt in en ny matris

3. Dra at halmuttern med 3 Nm

8.3 Byta matrishallare

Vid montering ska maskinen om mgjligt hallas i
vagratt 1age.

1. Lossa den réfflade ratten min. 3 varv.
2. Dra ut matrishallaren (10)

3. Satt in den nya matrishallaren i huset
4. Dra at den rafflade ratten (8)



9. Rengdring

Tom (16) spansacken med jamna mellanrum: skjut
av sacken fran halmuttern, dppna och tém spaneni
lampligt utkast, For att satta fast spansacken
placerar du den pa halmuttern och trycker tills den
hakar fast (se s. 2)

10. Tillbehor

Anvand endast Metabo- eller CAS-batteripaket
(Cordless Alliance System) och tillbehér i original.

Anvand endast tillbehdr som uppfyller kraven och
specifikationerna i den har bruksanvisningen.

Batterier med olika kapacitet:
Best.-Nr.: 625596000 2,0 Ah (LiHD)
Best.-Nr.: 625367000 4,0 Ah (LiHD)
etc.

Laddare:

Best.-Nr.: 627044000 ASC 55
Best.-Nr.: 627378000 ASC 145
etc.

Det kompletta tillbehérssortimentet hittar du pa
www.metabo.com eller i huvudkatalogen.

11. Reparation

Elverktyg far bara repareras av behorig elek-
triker!

Metabo-elverktyg som behdver reparation skickar
du till din Metabo-aterférsaljare. Adresser, se
www.metabo.com.

Du kan hamta reservdelslistor pa
www.metabo.com.

12. Miljéskydd

Folj nationella miljéféreskrifter for omhéanderta-
gande och atervinning av uttjanta maskiner,
férpackningar och tillbehér.

Foérpackningsmaterial maste bortskaffas i enlighet
med kommunala riktlinjer baserat pa
produktmarkningen. Mer information finns pa
www.metabo.com under service.

Galler bara EU-lander: Slang inte uttjanta
E elverktyg i hushallssoporna! Enligt EU-

direktiv 2012/19/EU om uttjanta el- och
elektronikprodukter samt enligt harmoniserad
nationell lag ska uttjanta elverktyg kallsorteras fér
miljévanlig atervinning.

13. Tekniska data

Férklaringar till uppgifterna pa sid. 3.
Vi férbehaller oss ratten till tekniska férandringar.

U = Batterispanning

Bst = Max. plattjocklek som gar att klippa
(stalplat)

Ba = Max. plattjocklek som gar att klippa

SVENSKA sv

(aluminium)
ho = Slagfrekvens obelastad
hy = Slagfrekvens vid marklast
fmin = Min. kurvradie
m = Viktutan nétsladd

Matvarden uppmatta enligt EN 62841.

Tilldten omgivningstemperatur vid drift: -20 °C till
50 °C (begransad prestanda i temperaturer under
0 °C). Tillaten omgivningstemperatur vid lagring:
0°Ctill 30 °C

=== Likstrém (batteridrivna maskiner)

Angivna tekniska data ligger inom tolerans (enligt
respektive gallande standard).

Utslappsvérden

Dessa varden medger en bedémning av verk-
tygets utslapp samt jamforelse med andra eldrivna
verktyg. Beroende pé férhallandena, verktygets
skick och hur verktyget anvands kan de faktiska
vardena vara hégre eller lagre. Rakna &ven med
pauser och perioder med lagre belastning. Anvand
de uppskattade vardena for att ta fram skyddsat-
garder fér anvandaren, t.ex. organisatoriska
atgarder.
Totalvarde vibrationer (vektorsumma i tre led)
beréknad enligt EN 62841:
ap = Typisk uppskattad acceleration

i hand-arm-delen

(platklippning)

Kh = Onoggrannhet (vibrationer)
Loa = Ijudtrycksn_i\}ué
Lwa = ljudeffektniva

Kpa: Kwa = Onoggrannhet

Vid arbete kan ljudnivan 6verskrida 80 dB(A).
m Anvénd hoérselskydd!
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Alkuperainen kayttoopas

1. Vaatimustenmukaisuusvakuutus

Vakuutamme yksinomaisella vastuullamme, etta
tdma akkunakerrin, merkitty tyyppitunnuksella ja
sarjanumerolla *1), on direktiivien *2) ja
standardien *3) kaikkien asiaankuuluvien
madraysten vaatimusten mukainen. Teknisten
asiakirjojen sailytyspaikka *4)

2. Maaraystenmukainen kaytt6

Kone on tarkoitettu peltilevyjen ja leikkuukelpoisten
muovien leikkuuseen, katkaisuun ja s&rmaykseen.
Se soveltuu suorien ja kaarevien leikkausten ja
lovien tekemiseen.

Maéaraystenvastaisesta kaytdsta aiheutuvista
vaurioista vastaa ainoastaan kayttaja.

Yleisesti hyvaksyttyja tapaturmien
torjuntamaérayksia ja oheisia turvallisuusohjeita on
noudatettava.

Kaikki muunlainen kaytt6 katsotaan
maéaraystenvastaiseksi ja on kiellettyja. Valmistaja
ei vastaa vaurioista, jotka aiheutuvat
maaraystenvastaisesta kaytosta.

Télle laitteelle tehdyt muutokset tai osien kéytto,
jotka eivat ole valmistajan tarkastamia ja
toimittamia, voivat aiheuttaa kéytéssa
arvaamattomia vahinkoja.

3. Yleiset turvallisuusohjeet

Huomioi télla symbolilla merkityt teksti-
kohdat suojataksesi itsedsi ja séahkotyo-
kaluasi!

VAROITUS - lue kayttdohjeet, jotta saat
pienennettya loukkaantumisvaaraa.

VAROITUS - Lue kaikki taméan

sdhkétydkalun mukana toimitetut
varoitukset, ohjeet, kuvat ja tekniset tiedot. Alla
mainittujen ohjeiden noudattamisen laiminlyénti
saattaa aiheuttaa sdhkoiskun, tulipalon ja/tai
vakavan loukkaantumisen.

Sailyta kaikki varoitukset ja ohjeet hyvéissa
tallessa tulevaa kaytt6a varten!

Anna sahkoétydkalu vain yhdessé naiden asiakir-
jojen kanssa eteenpain.

4. Erityiset turvallisuusohjeet

Poista akku koneesta ennen sdadon, tarvike-
vaihdon, huollon tai puhdistuksen suoritusta.

Varmista, etti kone on pois p&alta, kun laitat akun
paikalleen.

; % Suojaa akut kosteudelta!

Ala altista akkuja tulelle!

Al4 kayta viallisia tai vaantyneita akkuja!

Alé avaa akkujal

Ald koske akun koskettimiin al&ka oikosulje niita!
Viallisesta Li-lon-akusta voi valua ulos
lievasti hapanta, palonarkaa nestetta!

iholle, huuhtele heti runsaalla vedella. Jos

akkunestetté joutuu silmiin, pese ne
puhtaalla vedelld ja hakeudu valittdmasti I&akarin
hoitoon!

Poista lastut ja muut epapuhtaudet ainoastaan
koneen ollessa pysahtyneena.

Leikkuulastut ovat teravia ja ne voivat aiheuttaa
vammoja.

Varmista, etta tydkappale ei paase likkumaan ja
py6rimaan mukana (esim. ruuvikiristimilla
kiristamalla).

Pidé& konetta kayttaessési aina suojalaseja,
tydkasineita ja tukevia jalkineita.

Al4 laita k&sia leikkuualueelle.
Vie kone vain pééllekytkettyna tydkappaleelle.
Li-lon-akkujen kuljetus:

Li-lon-akkujen lahettamiseen sovelletaan
vaarallisten aineiden kuljetusta koskevaa
lainsdadantda (UN 3480 ja UN 3481). Ota selvaa
nykyisin voimassaolevista maarayksista, kun
lahetét Li-lon-akkuja. Kysy tarvittaessa neuvoa
kuljetusyritykselta. Sertifioidun pakkauksen voit
hankkia Metabolta.

Laheta akku vain, kun kotelo on ehja eika nestetta
valu ulos. Ota akku koneesta lahetettavéaksi.
Varmista koskettimet oikosulun estéamiseksi
(esimerkiksi tarranauhalla eristamalla).

Poista akku viallisesta koneesta.

. Jos akkunestetté valuu ulos ja sité joutuu

5. Yleiskuva

Katso sivu 2.

1 Tydntokytkin

2 Kahva

3 Saatépyodra iskuluvun sdatdmiseen

4 Kapasiteetti ja signaalindytdn painike

5 Kapasiteetti- ja signaalindytté

6 Akku*

7 Painike akun* lukituksen avaamiseen

8 Pyalletty py6ra tydkalun kiinnittamiseen

9 Torx-profiili

10 Matriisipidike

11 Meisti

12 Matriisi

13 Matriisin mutteri

14 Kuusioprofiili

15 Tydkalu pyalletyn pydran ja mutterin irrottamiseen
ja kiristamiseen



16 Lastujen keruupussi

* ei kuulu toimituslaajuuteen

6. Kaytté6notto

Akku
Lataa akku (6) ennen kayttoa.

Lataa akku uudelleen sen tehon laskiessa.

Akun latausohjeet 16ydat Metabo-laturin
kayttdohjeesta.

Li-lon-akut "Li-Power" on varustettu kapasiteetti- ja

signaalinaytolla (5):

- Paina painiketta (4), jolloin varaustila ndytetaén
LED-valoilla.

- Jos LED-valo vilkkuu, akku on lahes tyhja ja taytyy
ladata uudelleen.

Akun irrottaminen ja kiinnittdminen

Irrotus
Paina akun lukituksen avauspainiketta (7) ja ota
akku (6) pois.

Tydnna akku (6) paikalleen, niin ett se napsahtaa
kiinni.

.Lastujen keruupussi (16)

Vie lastujen keruupussi mutterille ja paina, kunnes
se lukkiutuu (katso s. 2).

7. Kayttd

Ohijeita

m Leikkuutuloksen parantamiseksi ja meistin
(11) kayttoian pidentdmiseksi pitad ennen

tydstettavan kappaleen tydstoda leikkuumerkintaan

levitt4 liukuainetta:

teraspellin leikkuu: leikkuupasta tai leikkuudljy
- alumiinin leikkuu: petroli

Pid& sahkétydkalu leikattaessa mahdollisimman
kohtisuorassa tydstettavan kappaleen pintaan
nahden alaka kallista sitéd. Ohjaa sahkotydkalua
tasaisesti ja kevyesti leikkuusuuntaan tyéntamalla.
Liian voimakas tydntd lyhentaa kayttétarvikkeen
kayttdikaa ja voi vahingoittaa tydkalua. Ala leikkaa
peltejé hitsauskohdista. Ala leikkaa monikerroksisia
peltej, jotka ylittavat tydstettavan kappaleen
enimmaispaksuuden.

Vie kone tydstettdvaan kappaleeseen vasta, kun se
on saavuttanut tdyden kierrosnopeuden.

1. Tydsta materiaali haluttua leikkuulinjaa pitkin

2. Jos leikkuumerkinta paattyy pellissa, veda
py6rivaa konetta joitakin millimetreja takasin jo
leikattua merkintaa pitkin.

3. Kytke kone pois paalta

SUOMI fi

7.1 Péalle-/poiskytkeminen

Paallekytkeminen:
Tyonna tydntokytkinta (1) eteenpain, kunnes se
lukkiutuu.

Poiskytkeminen:
Tyoénna tydntokytkinta (1) taaksepdin, kunnes se
lukkiutuu.

7.2 Leikkaaminen
m Vie kone vain paallekytkettyna tydkappaleelle.

Késittele leikkuulastuja varoen. Lastujen
teravat karjet voivat tehda haavoja.

Meisti (11) jattaa leikattaessa materiaaliin noin 5
mm levyisen leikkuumerkinnén.

7.3 Leikkuusuunnan vaihto

Tarvittaessa leikkuusuunnan voi kdantaa oikealle
tai vasemmalle 8 lukituskohdassa (kaikki 45°)

1. Poista akku (6)
2. Avaa tyokalun kiinnityksen pyalletty pyora (8)

3. Veda matriisipidiketta (10) noin 3 mm ulospain ja
k&ann4 se haluttuun suuntaan

4. Kirista pyalletty py6ra uudelleen

7.4 Aukkojen leikkaaminen
Tee aloitusporaus 15 mm halkaisijalla.

8. Huolto

8.1 Meistin vaihto (11)

Meistin (11) ja matriisin (12) kuluminen iimenee
selvasti havaittavasta tyontévoiman tarpeen
lisdantymisesta ja tyon etenemisen hidastumisesta.
Meistia ja matriisia ei voi hioa uudelleen.

Asennuksen yhteydessa kannattaa pitaa kone
vaaka-asennossa.

1. Poista akku

2. Irrota pyélletty py6ra (8) vah. 3 kierroksella
Juuttunut pyalletty pyora

- Kéayta tydkalua (15)

3. Vedéa matriisipidike (10) ulos kotelosta

4. Poista meisti (11)

5. Voitele uusi meisti ja matriisipidike voitelurasvalla
IIG1 "

6. Kiinnitd meisti meisti-istukan uraan
7. Tydnna matriisipidike koteloon
8. Kirista pyalletty pydra kéasivaraisesti

8.2 Matriisin vaihto (12)

Asennuksen yhteydessé kannattaa pitaa kone
vaaka-asennossa.

1. Irrota kuusioprofiilimutteri (13) (14).

Juuttunut mutteri (13) 35
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- Kayta kuusiokoloavainta (15)

2. Irrota matriisi ja sijoita uusi matriisi paikalleen
3. Kiristd mutteri 3 Nm momenttiin

8.3 Matriisipidikkeen vaihto

Asennuksen yhteydessé kannattaa pitaa kone
vaaka-asennossa.

1. Avaa pyalletty pyoré vah. 3 kierroksella.
2. Veda matriisipidike (10) ulos

3. Tyénné uusi matriisipidike koteloon

4. Kirista pyalletty pyora (8)

9. Puhdistus

Tyhjenna lastujen keruupussi (16) sdannéllisesti:
Siirra pussi pois mutterilta, avaa ja tyhjenna lastut
sopivaan keruupaikkaan. Vie lastujen keruupussi

mutterille ja paina, kunnes se lukkiutuu (katso s. 2).

10. Lisatarvikkeet

Kéyta vain alkuperaisia Metabo- tai CAS- (Cordless
Alliance System) akkuja ja lisévarusteita.

Kéyta vain sellaisia lisatarvikkeita, jotka tayttavat
téssa kayttboppaassa ilmoitetut vaatimukset ja
ominaistiedot.

Kapasiteetiltaan erilaiset akut:
Best.-Nr.: 625596000 2,0 Ah (LiHD)
Best.-Nr.: 625367000 4,0 Ah (LiHD)
etc.

Laturi:

Best.-Nr.: 627044000 ASC 55
Best.-Nr.: 627378000 ASC 145
etc.

Lisatarvikkeiden téaydellinen valikoima katso
www.metabo.com tai paéluettelo.

11. Korjaus

Séahkétyokalujen korjaustdita saavat suorittaa
ainoastaan sahkdalan ammattilaiset!

Jos Metabo-séhkdtydkalusi tarvitsee korjausta, ota
yhteyttd Metabo-edustajaan. Osoitteet, katso
www.metabo.com.

Varaosalistat voit imuroida osoitteesta
www.metabo.com.

12. Ympaéristénsuojelu

Noudata kaytdsté poistettujen koneiden, pakka-
usten ja lisatarvikkeiden havittamista ja kierratysta
koskevia kansallisia maarayksia.

Pakkausmateriaalit on havitettéava paikallisia
maarayksia noudattaen niiden tunnisteiden
mukaisesti. Lisétietoa I8ytyy osoitteessa
ww.metabo.com kohdassa Asiakaspalvelu.

kotitalousjatteen mukana! Kaytettyja sahko-
ja elektroniikkalaitteita koskevan EU-

E Vain EU-maille: Al& havita sihkétydkalua
36

direktiivin 2012/19/EU ja paikallisen maaraysten
mukaan on loppuun kaytetyt sdhkétydkalut
keréattava erikseen talteen ja ohjattava ymparist6a
séastavaan kierratykseen.

13. Tekniset tiedot

Selityksia sivulla 3 oleville tiedoille.
Pidatdmme oikeuden muutoksiin.

U = akun jannite

Bst = leikattavan peltilevyn enimméisvahvuus
(teraspelti)

Ba = leikattavan peltilevyn enimméisvahvuus
(alumiini)

hy = iskuluku kuormittamattomana

hy = iskuluku nimelliskuormalla

fmin = pienin kurvin séde

m = paino ilman verkkojohtoa

Mittausarvot ilmoitettu EN 62841 mukaan.

Sallittu ympariston lampétila kaytettdessa: -20 °C ...
+50 °C (rajoitettu teho alle 0 °C lampétiloissa).
Sallittu ympariston Iampétila varastoitaessa: 0 °C ...
30°C.

=== Tasavirta (akkukoneet)

Annetut tekniset tiedot ovat toleranssien mukaisia
(vastaavat kyseisid voimassa olevia standardeja).

Péaéastéarvot

Namé arvot mahdollistavat sahkdtydkalun
paastdjen arvioimisen ja erilaisten sahkotydkalujen
keskinaisen vertailun. Kulloisistakin kayttaolosuh-
teista, sdhkotydkalun kunnosta tai kayttotarvik-
keesta riippuen todellinen kuormitus voi olla
kyseisié arvoja suurempi tai pienempi. Huomioi
arvioinnissa ty6tauot ja vahdisemman kuormi-
tuksen jaksot. M&éarita ndma tekijat huomioiden
arvioitujen arvojen perusteella kayttajan suojaami-
seen vaadittavat toimenpiteet.

Varahtelyn kokonaisarvo (kolmen suunnan
vektorisumma), maéritetty EN 62841 mukaan:
ap, =tyypillisesti arvioitu kiihtyvyys
kasi-kasivarsi-alueelle
(Peltilevyn leikkaus)
Knh =epavarmuus (varahtely)

Loa =&anenpainetaso

Lwa =&é&nentehotaso

Kpa, Kwa = epavarmuus

Kaytdssa melutaso voi ylittda 85 dB(A).
m Kéyta kuulonsuojaimia!



Original bruksanvisning

1. Samsvarserkleering

Vi erkleerer pa eget ansvar at denne batteri
nibbleren, identifisert med type- og serienummer
*1), overholder alle relevante bestemmelser i
direktivene *2) og standardene *3). Teknisk
dokumentasjon hos *4)

2. Hensikismessig bruk

Maskinen brukes til & skjeere, kappe, og bertle
plater og plastmaterialer som kan kuttes. Den egner
seg for rette snitt, utsparinger og smale kurver.

Bruker er alene ansvarlig for skader som méatte
oppsta pga. ikke-forskriftsmessig bruk.

Generelt gjeldende arbeidsmiljeforskrifter og
vedlagt sikkerhetsinformasjon méa overholdes.

Enhver annen bruk gjelder som ikke
forskriftsmessig og er forbudt. Produsenten er ikke
ansvarlig for skader som oppstar pa grunn av bruk
i strid med bestemmelsene.

Ombygging av dette apparatet eller bruk av deler
som ikke er kontrollert og godkjent av produsenten
kan forarsake uforutsigelige skader.

3. Generelle
sikkerhetshenvisninger

For din egen sikkerhet og for & beskytte
elektroverktayet ma du ta hensyn til tekst
som er merket med dette symbolet.

ADVARSEL - Les bruksanvisningen for &
minimere skaderisikoen.

ADVARSEL - Les alle

sikkerhetsanvisningene, instruksjonene,
illustrasjonene og spesifikasjonene som folger
med dette elektroverktoyet. Manglende
overholdelse av anvisningene nedenfor kan
medfere elektrisk stot, brann og/eller alvorlige
personskader.

Ta vare pa alle advarsler og instruksjoner for
fremtidig referanse. Lan bare ut elektroverktoyet
ditt sammen med disse dokumentene.

4. Spesielle
sikkerhetshenvisninger

Ta batteriet ut av maskinen for alle former for innstil-
ling, verktaybytte, vedlikehold eller rengjering.

Kontroller at maskinen er slatt av feor du setter inn
batteriet.

Batteriene mé beskyttes mot fuktighet.

E ; Ikke utsett batteriene for apen ild.
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Ikke bruk defekte eller deformerte batteripakker.
Ikke apne batteriene.

Kontaktene i batteriene ma ikke bergres eller kort-
sluttes.

Detkan lekke en lett sur, brennbar veeske fra
gdelagte litium-ion-batterier.

Hvis batteriveeske kommer i kontakt med
huden, ma du straks skylle med rikelig vann.

Hvis du far batteriveeske i gynene, ma du

skylle med rent vann og straks oppsoke lege.
Spon o.l. ma kun fjernes nar maskinen er stoppet.
Sagspon er skarpe og kan gi skade.

Verktayet ma sikres mot forskyving eller & dreies
med (f.eks. ved & stramme med tvinger).

Bruk alltid vernebriller, arbeidshansker og vernesko
ved arbeid med maskinen!

Ikke fer hendene inn i klippeomradet.

For kun maskinen mot emnet nér den er slatt pa.
Transport av Lithium-lon-batterier:

Frakt av Lithium-lon-batterier er underlagt
bestemmelser for frakt av farlig gods (UN 3480 og
UN 3481). Gjer deg kjent med gjeldende forskrifter
ved frakt av Lithium-lon-batterier. Ta eventuelt
kontakt med transportforetaket du bruker. Metabo
kan leverer sertifisert emballasje.

Send bare med batteriet hvis maskinhuset er
uskadet og det ikke lekker vaeske. Ta batteriet ut av
maskinen nar den sendes. Sikre kontaktene mot
kortslutning (f.eks. med tape).

Ta batteriet ut av maskinen hvis den gér i stykker
5. Oversikt

Se side 2.

Skyvebryter

Handtak

Reguleringshjul for innstilling av slagtall
Tast for kapasitets- og signalindikasjon
Kapasitets- og signalindikasjon

Batteri*

Knapp for & Igsne batteriet

Riflehjul for verktayinnfesting

Torxprofil

10 Matriseholder

11 Stempel

12 Matrise

13 Hulmutter for matrise

14 Unbracoprofil

15 Verktoy for & lasne og spenne riflehjul og hulmutter
16 Sponsekk

©O©CoOoNOOTA~WN =

* ikke inkludert

6. For bruk

Batteri
Far bruk ma batteriet (6) lades opp.
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Lad opp batteripakken pa nytt hvis effekten avtar.

Anvisninger om lading av batteriet finner du i
bruksanvisningen til Metabo-laderen.

Litium-ion-batteripakkene "Li-Power" har en

kapasitets- og signalindikasjon: (5)

- Trykk pa tasten (4) for & lese av ladenivaet ved
hjelp av LED-lampene.

- Hvis en LED-lampe blinker, er batteripakken
nesten tom og ma lades opp igjen.

Ta ut og sette inn batteripakken

Taut
Trykk pa tasten for opplasing av batteriet (7) og ta ut
batteriet (6).

Sette inn
Skyv batteriet (6) inn til det smekker pa plass .
.Sponsekk (16)

Fest sponsekken ved & sette den pa hulmutteren og
trykke den inn s& langt det gar (se s. 2)

7. Bruk

Tips
Bruk av glidemiddel pa snittsporet for

arbeidsstykket bearbeides gir bedre
kapperesultat og lengre brukstid for stempelet (11):

- for snitt i stalplate: Kuttepasta eller -olje
- for snitt i aluminium: Petroleum

Maskinen bar helst plasseres loddrett pa overflaten
av arbeidsstykket; pass pa at den ikke treffer skjevt.
For det elekiriske verktoyet jevnt og med lett
skrubbing i kutteretningen. For hard framfering
minsker brukstiden for verktoyet og kan skade
maskinen. Ikke skjeer plater i sveisepunktene.
Skjeer ikke plater med flere lag som tilsammen
overskrifter maksimal tykkelse pa arbeidsstykket.

Sett maskinen ned pa arbeidsstykket med fullt
turtall

1. Bearbeid materialet med ensket snittlinje

2. Hvis snittsporet ender i platen, trekkes maskinen
noen millimeter bakover i det ferdige sporet.

3. Sla av maskinen

741
Start:
Skyv skyvebryteren (1) forover til den gér i inngrep.

Sla av:
Skyv skyvebryteren (1) bakover til den gar i inngrep.

Start og stopp

7.2 Skjeereprosess
For kun maskinen mot emnet nar den er slatt
pa.

Veer forsiktig nar du handterer kuttespon.
Sponene kan ha skarpe spisser som du kan
skade deg pa.

Stempelet (11) etterlater et skjeerespor med ca. 5
mm bredde nar materialet skjeeres.

7.3 Bytte skjeereretning

Ved behov kan skjeereretningen dreies i 8 faste
posisjoner (45°) mot hgyre eller venstre

1. Ta ut batteriet (6)
2. Losne rilleskruen (8) for verktayinnfestingen

3. Trekk matriseholderen (10) utca. 3 mm ut og drei
i onsket retning

4. Stram rillehjulet igjen

7.4 Produsere utsparinger
Lag et starthull med diameter pa minst. 15 mm.

8. Vedlikehold

8.1 Bytte av stempel (11)

Tegn pa at stempler (11) og matriser (12) er slitt er
tydelig behov for mer kraft ved framfaringen.
Stempler og matriser kan slipes.

Hold helst maskinen horisontalt ved montering.
1. Ta ut batteriet

2. Losne rillehjulet (8) minst 3 omdreininger.
Hvis rillehjulet sitter fast

- Bruk verktay (15)
3. Trekk matriseholderen (10) ut av huset

4. Ta ut stempelet (11)

5. Smer det nye stempelet og matrisefestet med
'G1' smorefett

6. Heng stempelet inn i sporet pa stempelfestet
7. Stikk matriseholderen inn i huset
8. Trekk rillehjulet til for hand

8.2 Bytte av matrise (12)

Hold helst maskinen horisontalt ved montering.

1. Losne hulmutteren (13) med unbracoprofil (14).
Hvis hulmutteren (13) sitter fast

- Bruk unbracongkkelen (15)
2. Ta ut matrisen og settinn en ny

3. Trekk hulmutteren til med 3 Nm

8.3 Bytte matriseholder

Hold helst maskinen horisontalt ved montering.
1. Losne rillehjulet minst 3 omdreininger.

2. Trekk ut matriseholderen (10)

3. Stikk matriseholderen inn i huset

4. Trekk til rillehjulet (8)

9. Rengjering

Sponsekken (16) skal tammes regelmessig; skyv
sekken av hulmutteren, &pne den og tem sponen pa
et egnet sted. Fest sponsekken ved a sette den pa
hulmutteren og trykke den inn s& langt det gar (se s.
2



10. Tilbehor

Bruk kun original Metabo- eller CAS- (Cordless
Alliance System) batterier og tilbeher.

Bruk kun tilbeher som oppfyller kravene og spesifi-
kasjonene som er nevnt i denne bruksanvisningen.

Batteripakker med ulik kapasitet:

Best.-Nr.: 625596000 2,0 Ah (LiHD)
Best.-Nr.: 625367000 4,0 Ah (LiHD)
etc.

Ladere:

Best.-Nr.: 627044000 ASC 55

Best.-Nr.: 627378000 ASC 145

etc.

Det komplette tilbeharsprogrammet finner du pa
www.metabo.com eller i hovedkatalogen.

11. Reparasjon

Elektroverktoy ma kun repareres av elektro-
fagfolk!

Ta kontakt med din Metabo-forhandler hvis du har
et Metabo elektroverktey som ma repareres.
Adresser pa www.metabo.com.

Du kan laste ned reservedelslister fra
www.metabo.com.

12. Miljovern

Folg nasjonale forskrifter for miljgvennlig kassering
og resirkulering av gamle maskiner, emballasjer og
tilbehor.

Emballasjematerialene mé kasseres i henhold til
merkingen og kommunale retningslinjer. Du finner
mer informasjon pa www.metabo.com i omradet
Service.

Kun for EU-land: Kast aldri elektroverktay i
E husholdningsavfallet!  henhold til EU-direktiv

2012/19/EU om kasserte elektriske og
elektroniske produkter og direktivets iverksetting i
nasjonal rett, ma elektroverktay som ikke lenger
skal brukes, samles separat og returneres til et
miljgvennlig gjenvinningsanlegg.

13. Tekniske data

Forklaringer til opplysningene pa side 3.
Med forbehold om endringer i hensikt av teknisk
forbedrmg

U = batteriets spenning

Bg; = Starste blikktykkelse som kan skjeeres
(stalplater)

Ba = Starste blikktykkelse som kan skjeeres
(aluminium)

hp = Slagtall ved tomgang

hy = Slagtall ved nominell belastning

'min = Minste svingradius

m = Vektuten nettkabel

Maleverdier iht. EN 62841.
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Tillatt omgivelsestemperatur ved drift: -20 °C til
50 °C (begrenset ytelse ved temperaturer 0 °C).
Tillatt omgivelsestemperatur ved lagring: 0 °C fil
30°C

=== Likestrem (batteridrevne maskiner)

Angitte tekniske data kan variere i henhold til de til
enhver tid gjeldende normer.

Emisjonsverdier

Disse verdiene gjer det mulig a ansla
emisjonen til elektroverktayet og a sammenlikne
ulike elektroverktoy. Avhengig av bruksbetingelser,
tilstanden til elektroverktoyet eller innsatsverktoyet,
kan den faktiske belastningen vaere hayere eller
lavere. Ta hensyn til arbeidspauser og perioder
med mindre belastning i vurderingen. Fastsett
sikkerhetstiltak for brukeren pa grunn av tilpassede
vurderingsverdier, f.eks. organisatoriske tiltak.

Totalverdi for vibrasjon (Vektorsum i tre retninger)
fastsatt int. EN 62841:

ap, = Typisk vurdert akselerasjon
i hand-arm-omradet
(Plateskjeering)

Kh = US|kkerhet (V|braSJon)

Loa = lydtrykkni iva

LWA = lydeffektniva

Kpa, Kwa = Usikkerhet
Under arbeid kan lydnivaet overskride 80 dB(A).
m Bruk horselsvern!
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Original brugsanvisning

1. Konformitetserklaering

Vi erklaerer under eneansvar: Denne batteridrevne
nibbler, identificeret ved angivelse af type og
serienummer *1), opfylder alle relevante
bestemmelser i direktiverne *2) og standarderne
*3). Teknisk dossier ved *4)

2. Tilteenkt formal

Maskinen er beregnet til kantskeering, adskillelse
og skaering af metalplader og skeerbare
plastmaterialer. Den er egnet til lige snit,
udskeeringer og smalle kurver.

For skader pa grund af anvendelse til andre formal
end de tilteenkte er brugeren alene ansvarlig.

Generelt anerkendte forskrifter om
ulykkesforebyggelse og vedlagte
sikkerhedsanvisninger skal overholdes.

Enhver anden anvendelse er i strid med formalet
og er ikke tilladt. Producenten patager sig intet
ansvar for skader, som opstar som felge af
ukorrekt anvendelse.

Ved ukorrekt anvendelse, ved andringer pa
apparatet eller ved brug af dele, som ikke er testet
eller godkendt af producenten, kan der opsta
alvorlige skader.

3. Generelle
sikkerhedsanvisninger

Veer opmeerksom pa de tekststeder i
brugsanvisningen, der er markeret med
dette symbol, for Deres egen og el-veerk-
tojets sikkerhed.

ADVARSEL - Laes brugsanvisningen for at
reducere faren for personskader.

AVARSEL - Las alle sikkerhedsadvarsler,

instruktioner, illustrationer og
specifikationer, som folger med el-veerktojet. /
tilfeelde af manglende overholdelse af
anvisningerne nedenfor er der risiko for elektrisk
stod, brand og/eller alvorlige personskader.

Gem alle advarsler og instruktioner til senere
brug. Videregiv kun el-veerktgjet sammen med
disse papirer.

4, Seerlige
sikkerhedsanvisninger

Tag akkuen ud af maskinen, for der foretages
maskinindstilling, ombygning, vedligeholdelse eller
rengering.

Serg for, at maskinen er frakoblet, nar n placeres i
maskinen.

; % Beskyt akkuer mod fugtighed!
40

Udsaet ikke akkuer for ild!

Brug ingen defekte eller deformerede akkuer!
Abn ikke akkuer!
Bergr eller kortslut ikke akkuens kontakter!

Der kan sive let sur, breendbar veeske ud af
defekte Li-ion-akkuer!

Hvis der kommer batterivaeske ud, og
A vaesken kommer i beregring med huden, skal
huden omgaende skylles med rigeligt vand.
Skyl gjnene med rent vand, og sgg straks laege, hvis
batterivaesken kommer i gjnene!
Fjern forst spaner og lignende, nar maskinen er i
stilstand.

Savspaner er skarpe og kan fere til kvaestelser.
Arbejdsemnet skal sikres mod at glide og rotere
(f.eks. ved hjeelp af fastspaending med
skruetvinger).

Brug altid beskyttelsesbriller, arbejdshandsker og
kraftige sko under arbejdet med maskinen!

Hold heenderne veek fra skeereomradet.

Maskinen skal veere teendt, nar den feres ind mod
emnet.

Transport af Li-ion-batteripakker:

Forsendelse af Li-ion-batteripakker skal ske i
henhold til reglerne om farligt gods (UN 3480 og UN
3481). Tjek de aktuelle regler ved forsendelse af Li-
ion-batteripakker. Sperg evt. din spediter til rads.
Certificeret emballage kan rekvireres hos Metabo.
Send kun batteripakker, hvis kabinettet er
ubeskadiget og der ikke treenger veeske ud. Tag
batteripakken ud af maskinen for forsendelse.
Beskyt kontakterne mod kortslutning (isoler f.eks.
med tape).

Ved en defekt maskinen skal man tage
batteripakken ud af maskinen

5. Oversigt

Se side 2.

1 Skydekontakt

2 Handtag

3 Stillehjul til indstilling af slagtal

4 Tast for kapacitets- og signalindikator

5 Kapacitets- og signalindikator

6 Batteripakke*

7 Knap til frigerelse af batteripakke*

8 Faringshjul til veerktgjsklemning

9 Torxprofil

10 Matriceholder

11 Stempel

12 Matrice

13 Hulmetrik til matricen

14 Unbrakoprofil

15 Veerktgj til lasnen og spaending af feringshjul og
hulmetrik



16 Spanopsamlingssaek

* Ikke inkluderet i leveringsomfanget
6. Ibrugtagning

Akku

Akkuen skal oplades fgr den ferste ibrugtagning (6).

Genoplad akkuen, nar kapaciteten aftager.

Du finder anvisninger til opladning af batteripakken
i driftsvejledningen til opladeren fra Metabo.

Li-ion-akkur "Li-Power" har en kapacitets- og

signalindikator (5):

- Tryk pa knappen (4), og ladetilstanden vises med
lysdioderne.

- Blinker enlysdiode, er akkuen nzesten tom og skal
genoplades.

Udtagning og isaetning af akku

Tryk p& batteriudlgseren (7), og fiern batteripakken
(6).

Iseettelse

Skub batteripakken (6) ind, til den gariindgreb i
veerktgjet.

.Spanopsamlingsszek (16)

For montering seettes spanopsamlingseekken pa
hulmetrikken og trykkes til anslag (se s. 2)

7. Anvendelse

OBS

For at forbedre skeereresultatet og at oge
standtiden pa stemplet (11) skal man péafare et
glidemiddel pa skeerelinjen fer bearbejdningen:

- For sniti stalplader: Skeerepasta eller skaereolie
- Til skaeringer i aluminium: Petroleum

Hold sa vidt muligt elveerktgjet lodret ned mod
emnets overflade, nar du skeerer, og undga at kante
det. For elveerktgjet jeevnt og med et let skub i
skeeringsretningen. En for kraftig fremfaring
forringer standtiden pa det anvendte veerktgj
betydelig og kan beskadige veerktgjet. Skeer ikke i
plader pa svejsepunkter. Skeere ikke i plader med
flere lag, som overskrider de maksimale
emnetykkelse.

Kar forst maskinen hen til emnet, nar det fulde
omdrejningstal er naet.

1. Behandling af materiale med gnsket skeerelinje

2. Hvis skeerelinjen ender i pladen, skal man trackke
den karende maskinen nogle millimeter mod den
allerede fritskarne skeerelinje.

3. Sluk for maskinen

DANSK da

7.1 Til-/frakobling

Tilkobling:

Skub skydekontakten (1) fremad, indtil den gar i
hak.

Frakobling:
Skub skydekontakten (1) bagud, indtil den gar i hak.

7.2 Skeereprocessen

Maskinen skal vaere teendt, nar den feres ind
mod emnet.

Veer forsigtig ved h&ndtering af
skeerespanerne. Spanerne har skarpe
spidser, som man kan skeere sig pa.

Stemplet (11) efterlader et ca. 5 mm bredt
skeerespor ved skeering i materialet.

7.3 Skift af skeereretning

Skeereretningen kan drejes til hgjre eller venstre i 8
hvilepositioner(for hver 45°) efter behov

1. Fjern batteriet (6)
2. Lasn fgringshjulet (8) til veerktajsklemning

3. Treek matriceholderen (10) ca. 3 mm ud og drej
den i den gnskede retning

4. Speaend feringshjulet igen

7.4 Udforsel af indvendig udskaering

Udfer en startboring med en diameter pa min. 15
mm.

8. Vedligeholdelse

8.1 Udskiftning af stemplet (11)

Et tegn pa slid pa stempel (11) og matricer (12) er
en betydeligt foraget fremfaringskraft, mens
arbejdet stadig gar langsommere. Stempler og
matricer kan ikke efterslibes.

Det er bedst at holde maskinen vandret ved
monteringen.

1. Fjern batteriet
2. Losn fgringshjulet (8) med min. 3 omdrejninger
Foringshjul, der sidder fast

- Anvend veerktej (15)
3. Treek matricen (10) ud af kabinettet

4. Tag stemplet (11) af
5. Smer stempel og matriceholder med smarefedt

i

6. Indsaet stemplet i noten i stempelholderen
7. Stik matriceholderen ind i kabinettet
8. Spaend faringshjulet manuelt

8.2 Udskiftning af matricen (12)

Det er bedst at holde maskinen vandret ved
monteringen.

1. Lasn hulmetrikken (13) med unbrakoprofilen
(14).
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Hulmetrik, der sidder fast (13)

- Anvend unbrakonggle (15)
2. Afmontér matricen og indszet en ny matrice

3. Spaend hulmgtrikken med 3 Nm

8.3 Udskiftning af matriceholder

Det er bedst at holde maskinen vandret ved
monteringen.

1. Lasn feringshjulet med min. 3 omdrejninger.
2. Traek matriceholder (10) ud

3. Stik den nye matriceholder ind i kabinettet
4.Spaend feringshjul (8)

9. Renggring

Spanopsamlingssaekken (16) skal temmes
jeevnligt: Skub seekken af hulmetrikken, &bn den og
ryst spanerne ud i en egnet affaldsbeholder. For
montering saettes spanopsamlingsaekken pa
hulmeatrikken og trykkes til anslag (se s. 2)

10. Tilbehor

Anvend udelukkende originale batteripakker eller
originalt tilbehar fra Metabo eller CAS (Cordless
Alliance System).

Brug kun tilbehgr, som opfylder de krav og specifi-
kationer, som er angivet i denne brugsanvisning.

Batteripakker med forskellig kapacitet:
Best.-Nr.: 625596000 2,0 Ah (LiHD)
Best.-Nr.: 625367000 4,0 Ah (LiHD)
etc.

Opladere:

Best.-Nr.: 627044000 ASC 55
Best.-Nr.: 627378000 ASC 145
etc.

Det komplette tilbeharsprogram findes pa
www.metabo.com eller i hovedkataloget.

11. Reparationer

Reparationer pa el-veerktgjer ma kun udfgres
af en elektriker!

Henvend Dem til Deres Metabo-forhandler, nar De
skal have repareret Deres Metabo el-veerktg;.
Adresser findes pa www.metabo.com.

Reservedelslister kan downloades pa
www.metabo.com.

12. Miljobeskyttelse

Overhold de lokale regler om miljevenlig bortskaf-
felse og genbrug af udtjente maskiner, emballage
og tilbeher.

Emballagematerialer skal bortskaffes i
overenstemmelse med deres maerkning iht.
retningslinjerne i din kommune. Yderligere
oplysninger findes pa www.metabo.com i omradet

40 service.

Kun for EU-lande: El-veaerktgj ma ikke smides
ﬁ i husholdningsaffaldet! | henhold til det

europeeiske direktiv2012/19/EU om affald af
elektrisk og elektronisk udstyr og omsaettelsen til
national lovgivning skal brugte el-vaerktgjer
indsamles adskilt og genanvendes i en
recyclingproces.

13. Tekniske Data

Forklaringer til oplysningerne pa side 3.
Forbeholdt eendringer som folge af tekniske
endringer.

U = Batteripakkens spaending

Bst = Sterste pladetykkelse (stalplade)
Bal = Sterste pladetykkelse (aluminium)
hg = Slagantal ved frileb

hy = Slagantal ved nominel belastning
fmin = Mindste kurveradius

m = Veegt uden netkabel

Maleveerdier beregnet jf. EN 62841.

Tilladt omgivelsestemperatur ved drift: -20 °C til
50 °C (begreenset ydelse ved temperaturer under
0 °C). Tilladt omgivelsestemperatur ved
opbevaring: 0 °C til 30 °C

== Jeevnstrem (akku-maskiner)

De angivne tekniske data er tolerancesat (svarende
til de pageeldende gyldige standarder).

Emissionsveerdier

Disse veerdier gor det muligt at bestemme el-
veerktgjets emissioner og sammenligne forskellige
el-veerktgjer med hinanden. Alt efter el-veerktojets
eller indsatsveerktgjernes anvendelsesbetingelser
og tilstand kan den faktiske belastning veere hgjere
eller lavere. Tag ogsa hgjde for arbejdspauser og
perioder med lav belastning. Treef de ngdvendige
beskyttelsesforanstaltninger for brugeren, f.eks.
organisatoriske foranstaltninger, pa baggrund af de
anslaede veerdier.

Samlet vibration (vektorsum af tre retninger) malt
iht. EN 62841:

ap, = Typisk vaegtet acceleration for
haender/arme
(Skeering af metalplader)

Knh = Usikkerhed (vibration)

Loa = Lydtryksniveau

Lwa = Lydeffektniveau

Kpa, Kwa = Usikkerhed
Ved arbejde kan stgjniveauet overskride 80 dB(A).
m Brug horeveern!



Instrukcja oryginalna

1. Oswiadczenie zgodnosci

Oswiadczamy z petng odpowiedzialnoscig, ze
akumulatorowy przecinak do metalu oznaczony
typem i numerem seryjnym *1) spetnia wszystkie
obowigzujgce przepisy dyrektyw *2) i norm *3).
Dokumentacja techniczna *4)

2. Uzycie zgodne z
przeznaczeniem

Urzgdzenie przeznaczone jest do cigcia, rozcinania
i obcinania brzegéw blach i nadajgcych sie do
ciecia tworzyw sztucznych. Nadaje sig do cigcia
prostego, wycinania wycig¢ i ciasnych krzywych.
Odpowiedzialno$¢ za szkody powstate w wyniku
uzytkowania niezgodnego z przeznaczeniem
ponosi wytgcznie uzytkownik.

Przestrzegac ogolnie obowigzujgcych przepiséw
BHP oraz dotagczonych uwag dotyczacych
bezpieczenstwa.

Kazde inne zastosowanie jest niezgodne z
przeznaczeniem i zabronione. Producent nie
ponosi odpowiedzialnosci za szkody
spowodowane niezgodnym z przeznaczeniem
stosowaniem urzgdzenia.

Wprowadzanie zmian w urzgdzeniu oraz uzywanie
czesci nie sprawdzonych i nie dopuszczonych
przez producenta moze doprowadzi¢ do
powstania nieprzewidzianych szkdd w trakcie
uzytkowania.

3. Ogodlne wskazowki dotyczace
bezpiecznego uzytkowania

Dla wtasnego bezpieczenstwa oraz w
celu ochrony elektronarzedzia nalezy
zwracac szczeg6lng uwage na miejsca w
tekscie oznaczone tym symbolem!

OSTRZEZENIE - W celu zminimalizowania
ryzyka odniesienia obrazen nalezy zapo-
znac sie z instrukcja obstugi.

OSTRZEZENIE - Nalezy przeczyta¢
wszystkie ostrzezenia i wskazowki
dotyczace bezpieczenstwa uzytkowania oraz
przestudiowac wszystkie rysunki i parametry

techniczne, dostarczone wraz z niniejszym
elektronarzedziem. Nieprzestrzeganie
ponizszych wskazowek moze stac sie przyczyna
porazenia pradem elektrycznym, pozaru lub/i
powaznych obrazen ciata.

Wszystkie ostrzezenia i wskazéwki nalezy
zachowaé do dalszego zastosowania.
Elektronarzedzie przekazywac¢ innym osobom
wytgcznie z dotgczong dokumentacja.
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4. Specjalne wskazowki
dotyczace bezpiecznego
uzytkowania

Przed przystgpieniem do wprowadzania jakichkol-
wiek ustawien, przezbrajania, konserwacji lub

czyszczenia nalezy wyjg¢ akumulator z urzadzenia.

Upewnic¢ sie, ze podczas wktadania akumulatoréw
urzgdzenie jest wytgczone.

Akumulatory nalezy chroni¢ przed wilgocig!

E ; Nie wktada¢ akumulatorow do ognia!

Nie uzywac uszkodzonych lub zdeformowanych

akumulatorow!

Akumulatoréw nie wolno otwierac!

Nie wolno zwieraé stykéw akumulatoréw!
Z uszkodzonych akumulatoréw litowo-jono-
wych moze wyciec lekko kwasowa ciecz
palna!l

W przypadku wydostania sie cieczy z
akumulatora i jej kontaktu ze skérag nalezy

bezzwtocznie sptukac to miejsce duza
iloscig wody. W przypadku przedostania sig cieczy
z akumulatora do oczu nalezy przeptukac je czysta
woda i bezzwtocznie uda¢ sie do lekarza!

Wiéry i podobne zanieczyszczenia usuwacé
wytgcznie po wytgczeniu urzadzenia.

Widry sg ostre i mogg powodowac obrazenia.

Zabezpieczy¢ obrabiany element przed
przesunieciem lub obréceniem (na przyktad
poprzez zamocowanie w $ciskach stolarskich).

Przy wykonywaniu pracy za pomocg urzgdzenia
zawsze nosi¢ okulary ochronne, rekawice robocze
oraz obuwie robocze!

Nie wolno zbliza¢ rak do strefy ciecia.

Urzadzenie zbliza¢ do elementu tylko gdy jest
wigczone.

Transport akumulatorow litowo-jonowych:

Warunki przesytania akumulatoréw litowo-
jonowych regulujg przepisy dotyczace towaréw
niebezpiecznych (UN 3480 i UN 3481). W
przypadku wysytki akumulatoréw litowo-jonowych
zapoznac¢ sie z aktualnie obowigzujgcymi
przepisami. W razie potrzeby zasiegng¢ informacji
w firmie transportowej. Certyfikowane opakowania
sg dostepne w Metabo.

Akumulatory wolno wysytaé, tylko jezeli ich
obudowa jest nieuszkodzona i z wnetrza nie
wydostaje sig ptyn. Przed wysytkg wyjac
akumulator z urzadzenia. Zabezpieczy¢ styki przed
zwarciem (np. zaizolowaé tasma klejgca).

Z uszkodzonego urzadzenia trzeba zawsze wyjaé
akumulator.
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5. Przeglad

Patrz strona 2.

1 Przetgcznik suwakowy

2 Rekojesé

3 Pokretto nastawcze do ustawiania

czestotliwosci skokéw

4 Przycisk wskaznika stanu natadowania i

sygnalizatora

5 Wskaznik stanu natadowania i sygnalizator

6 Akumulator*

7 Przycisk odblokowywania akumulatora*

8 Pokretto radetkowane do mocowania narzedzia

9 Profil torx

10 Uchwyt matrycy

11 Stempel

12 Matryca

13 Nakretka drgzona do matrycy

14 Profil imbusowy

15 Narzedzie do odkrecania i mocowania pokretta
radetkowanego i nakretki drgzonej

16 Worek na wiéry

* nie objéte zakresem dostawy

6. Uruchomienie

Akumulator
Przed pierwszym uzyciem nalezy natadowac
akumulator (6).

W przypadku spadku mocy nalezy ponownie nata-
dowac akumulator.

Informacje dotyczace tadowania akumulatoréow
mozna znalez¢ w instrukcji obstugi tadowarki
Metabo.

Akumulatory litowo-jonowe ,Li-Power“ wyposazone

sg we wskaznik pojemnosci i sygnalizator (5):

- Nacisniecie przycisku (4) powoduje wskazanie
stanu natadowania za pomocg diod LED.

- Jedli jedna dioda LED miga, akumulator jest
prawie wyczerpany i musi zosta¢ ponownie nata-
dowany.

Wyjmowanie, wktadanie akumulatora

Nacisna¢ przycisk zwalniania blokady akumulatora
(7) i zdja¢ akumulator (6).

Wktadanie

Wsuna¢ akumulator (6) do zatrzasniecia w
blokadzie.

.Worek na wiory (16)

W celu zatozenia worka na wiory przytozy¢ go do
nakretki drazonej i nacisngc¢ az do zatrzasnigcia sig
(patrz str. 2)

7. Uzytkowanwi‘e

Informacje
Aby poprawi¢ rezultat cigcia i zwigkszy¢
zywotnosc¢ stempla (11) nalezy przed
przystapieniem do obrébki elementu nanie$é na
linig cigcia srodek zwigkszajacy poslizg:

- w przypadku cigcia blachy stalowej: paste lub olej
do cigcia
- w przypadku ciecia w aluminium: nafte

Podczas ciecia elektronarzedzie trzymac¢ mozliwie
prostopadle wzgledem powierzchni elementu i nie
powodowac jego zakleszczania sie.
Elektronarzedzie prowadzi¢ rownomiernie lekko je
popychajgc w kierunku cigcia. Zbyt silny posuw
roboczy znacznie obniza zywotno$¢ narzedzi
roboczych i moze by¢ szkodliwy dla narzedzia. Nie
nalezy cig¢ blach w miejscach spawéw. Nie nalezy
cig¢ blach wielowarstwowych, ktérych grubosc
przekracza maksymalng grubosé¢ materiatu.

Urzadzenie zbliza¢ do elementu dopiero wéwczas,
gdy osiagnie petng predkos¢ obrotowg

1. Materiat obrabia¢ po pozadanej linii ciecia

2. Gdy tor cigcia w blasze si¢ konczy, pracujace
urzadzenie cofnac o kilka milimetréw w kierunku
wycietego wiasnie toru ciecia.

3. Wytgczy¢ urzadzenie

7.1 Wiaczanie i wytgczanie

Wigczanie:

przesungc przetgcznik suwakowy (1) do przodu, az
sie zatrzasnie.

Wytaczanie:

przesuna¢ przetacznik suwakowy (1) do tytu, az sie
zatrzasnie.

7.2 Proces cigcia

Urzadzenie zbliza¢ do elementu tylko gdy jest
wigczone.

Zachowac ostroznos$é przy obchodzeniu sig z
widrami. Wiéry majg ostre korncéwki, o ktére
mozna sie skaleczyc.

Stempel (11) pozostawia podczas ciecia w
materiale tor ciecia o szerokosci okoto 5 mm.

7.3 Zmiana kierunku ciecia

W razie potrzeby kierunek cigcia mozna obrocic w
prawo albo w lewo w 8 zatrzaskiwanych pozycjach
(co 45°)

1. Odtgczyé akumulator (6)

2. Zwolni¢ pokretto radetkowane (8) do mocowania
narzedzia



3. Uchwyt matrycy (10) wyciagnaé na ok. 3 mmi i
przekreci¢ w pozadanym kierunku

4. Dokreci¢ z powrotem pokretto radetkowane

7.4 Wykonywanie wykrojow
Wykonac otwdr poczatkowy o Srednicy co najmniej
15 mm.

8. Konserwacja

8.1 Wymiana stempla (11)

Oznaka zuzytych stempli (11) i matryc (12) jest
znaczne zwigkszenie sig koniecznej sity posuwu
przy wolniejszym postepie pracy. Stempli ani
matryc nie mozna ostrzyc.

Podczas montazu urzadzenie najlepiej trzymac¢ w
pozycji horyzontalne;j.

1. Odtaczy¢ akumulator

2. Pokretto radetkowane (8) odkreci¢ co najmniej 3
obroty.

W przypadku zacisnigetego pokretta
radetkowanego

- uzy¢ narzedzia (15)

3. Uchwyt matrycy (10) wyciagnaé¢ z obudowy

4. Wyja¢ stempel (11)

5. Nowy stempel i uchwyt matrycy nasmarowac
smarem ,G1°

6. Stempel zawiesi¢ we wpuscie uchwytu stempla
7. Uchwyt matrycy wetknaé do obudowy

8. Dokreci¢ reka pokretto radetkowane

8.2 Wymiana matrycy (12)

Podczas montazu urzadzenie najlepiej trzymac w
pozyciji horyzontalnej.

1. Nakretke drgzong (13) odkreci¢ za pomoca
profilu imbusowego (14).

W przypadku mocno zacisnigtej nakretki
drazonej (13)

- uzy¢ klucza imbusowego (15)

2. Wyja¢ matryce i wlozy¢ nowg matryce

3. Nakretke drgzong dokreci¢ momentem
obrotowym 3 Nm

8.3 Wymiana uchwytu matrycy

Podczas montazu urzadzenie najlepiej trzymaé w
pozyciji horyzontalne;j.

1. Pokretto radetkowane odkrecic¢ co najmniej 3
obroty.

2. Wyciggna¢ uchwyt matrycy (10)
3. Nowy uchwyt matrycy wetkng¢ do obudowy
4. Dokreci¢ pokretto radetkowane (8)

9. Czyszczenie

Regularnie opréznia¢ worek nawiory (16): Sciggnac
worek z nakretki drgzonej, otworzyc¢ i wysypac
wiéry do odpowiedniego pojemnika. W celu
zatozenia worka na wiory przytozy¢ go do nakretki
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drazonej i nacisng¢ az do zatrzasniecia sie (patrz
str. 2)

10. Akcesoria

Stosowaé wytgcznie oryginalne akumulatory i
osprzet Metabo lub CAS (Cordless Alliance
System).

Nalezy stosowac wytgcznie akcesoria, ktére spet-
niaja wymagania i parametry wymienione w niniej-
szej instrukcji obstugi.

Akumulatory o réznych pojemnosciach:
Best.-Nr.: 625596000 2,0 Ah (LiHD)
Best.-Nr.: 625367000 4,0 Ah (LiHD)
etc.

tadowarki:

Best.-Nr.: 627044000 ASC 55
Best.-Nr.: 627378000 ASC 145
etc.

Petny zestaw akcesoriéw patrz www.metabo.com
lub katalog gtéwny.

11. Naprawy

Wszelkie naprawy elektronarzedzi moga byé
wykonywane wytgcznie przez wykwalifikowa-
nych elektrykow!

W sprawie naprawy elektronarzedzia nalezy sig
zwroci¢ do przedstawicielstwa Metabo. Adresy sg
podane na stronie www.metabo.com.

Liste czesci zamiennych mozna pobra¢ pod
adresem www.metabo.com.

12. Ochrona srodowiska

Nalezy przestrzegac krajowych przepiséw dotyczg-
cych utylizacji zuzytych urzadzen, opakowan i
akcesoriéw zgodnie z ochrong srodowiska natural-
nego oraz zasadami recyklingu.

Materiaty opakowaniowe utylizowaé zgodnie z ich
oznakowaniem i wytycznymi obowigzujgcymi na
terenie danej gminy. Wiecej informacji mozna
znalez¢ w dziale Serwis na stronie
www.metabo.com

Dotyczy tylko tadowarek na terytorium Unii
E Europejskiej: Elektronarzedzi nie wolno
wyrzucac do zwyktych odpadéw domowych!
Zgodnie z wytyczng europejskag
2012/19/EU o zuzytych urzadzeniach
elektrycznych i elektronicznych oraz jej stosowaniu
w prawie panstwowym zuzyte elektronarzedzia
muszg by¢ gromadzone osobno i podawane
odzyskowi surowcow wtérnych zgodnemu
z przepisami 0 ochronie srodowiska.

13. Dane techniczne

Wyjasnienia do informacji podanych na stronie 3.
Zastrzegamy sobie prawo do zmian
konstrukcyjnych.

U = napiecie akumulatora
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Bsi = Najwigksza grubo$c cietej blachy (blacha

stalowa)
Ba = Najwigksza grubos¢ cietej blachy
(aluminium)
hg = Liczba suwow na biegu jatowym
hy = Liczbasuwéw przy obcigzeniu nominalnym
rmin = Najmniejszy promien krzywej
m = Cigzar bez przewodu zasilajgcego

Wartosci pomiaréw ustalone w oparciu o EN 62841.

Dozwolona temperatura otoczenia podczas pracy:
od -20 °C do 50 °C (ograniczona moc przy
temperaturach ponizej 0 °C). Dozwolona
temperatura otoczenia podczas sktadowania: od
0°C do30°C.

— Prad staly (urzadzenia zasilane akumulato-
rowo)

Wyszczegolnione dane techniczne obarczone sg
btedem tolerancji (odpowiednio do obowigzujacych
standardow).

Wartosci emisji

Wartosci te umozliwiajg oszacowanie emisji
urzadzenia elektrycznego i poréwnanie réznych
urzadzen elektrycznych. W zaleznosci od
warunkdéw uzytkowania, stanu urzadzenia elek-
trycznego lub narzedzi mocowanych rzeczywiste
obcigzenie moze by¢ wieksze lub mniejsze.
Wartosci te nalezy uwzglednic dla oszacowania
przerw w pracy i faz mniejszego obcigzenia. Ustali¢
na podstawie odpowiednio dopasowanych
wartosci szacunkowych srodki ochronne dla uzyt-
kownika, np. $rodki organizacyjne.

Catkowita wartos¢ wibracji (suma wektorowa trzech
kierunkéw) ustalona zgodnie z EN 62841:
ap =Typowe mierzone przyspieszenie
na odcinku reka-ramie
(ciecie blachy)
Kn =nieoznaczonos$¢ (wibracja)
Loa =poziom cisnienia akustycznego
Lwa =poziom mocy akustycznej

Kpa, Kwa = nieoznaczone

Podczas pracy poziom hatasu moze przekroczy¢
wartos¢ 80 dB (A).
m Nosi¢ ochraniacze stuchu!
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MpwTtdéTUTIO 0dNYIWV XpP1rioNg

1. ARAwon MoTOTNTAG

AnAwvoupe pe 1dia eubuvn: Auto To
CouumoWaAldo pratapiag ou avayvwpidetal
HE€ow TUTTIOU Kal aplOpou oelpdg *1)
AVTATIOKPIVETAL OE OAEG TIG OXETIKEG SIATAEELS
Twv 0dNYLWV *2) Kal Twv TpoTuriwy *3). Texvika
gyypada oto *4)

2. Xpnrion cuupwva HE TO OKOTIO
TIPOOPLO|OU

To epyaleio TipoopileTtal yia KOO, SIaxwpLopo
Kal Eex6vOpLopa AQUAPIVWV KAl CUVOETIKWY
UAIKWV KAaTAAANAWV yia koWipo. Eival katdAAnAo
Yla €UBEIEQ KOTIEG, TIEPIKOTIEG KAL OTEVEQ YWVIEG.

lNa {nuleq Tou evéExeTal va T[pOKULlJOUV ano
XPrion OXt CUUPWVA HE TOV OKOTIO TIPOOPLOHOU
PEPEL TNV ATIOKAELOTIKT) EUBUVTN O XPN|OTNG.

MpEmeL va TNPOUVTAL OL YEVIKA aVAyVWPLOHEVES
npodlaypadeg repi TPOANYNG ATUXNHATWYV KAl oL
Tapadlooueveg UTIOSEIEEIG aohaAeiag.

KdaBe aAAn xpnon Bewpeital wg un evéeéelyuevn
Kal arayopevetal. O KATAOKEVAOTN|G SV
avaAappavel v aueuvn yla (muaq Tov
TIpoKaAouvTaL amnd akataAAnAn xpnon.

AMAaYEG 0Tn SOl TNG GUCKEUNG N N xprion
eEapTnuATwy TIoU dev £xouv eAeyxBOeL armod Tov
KOTOOKEVAOTH UMOPEL VA £XOUV WG CUVETIELD TNV
TIPOKANON ATPOBAETITWY {NULWV.

3. levikég unodei&elg
acpaleiag

MpocéEte yia tn Sikr) 0ag poctacia
KaBWG Kal yla TV pooTacia Tou
NAEKTPIKOV 0OG EPYAAEIOU EKEiVA TA
OTMEID TOU KEWWEVOU, TIOU XAPAKTNPiCo-

VTaL e auTo TO oUMBOAO!

NPOEIAONOIHZH - MNa tn peiwon Tou
KIVOUVOU TPAUMATIONOU SIaBACTE TIG
odnyieg Aettoupyiag.
MPOEIAOMOIHZH - AlaBacTe OAEQ TIG
urntoSeigelg acdaleiag, odnyieg,
EIKOVOYPAPDTOELG KAl OAa TA TEXVIKA
OTOLXEIQ, TIOU CUVOSEVOUV AUTO TO NAEKTPIKO
EPYOAAEi0. AUEAELEG KATA TNV TriPNON TWV
akoAovbwyv urtodeiéewv umopel va mpokaAéoouvv
nAektponAnéia, mupkayld kavr coBapoug
TPQUUATIOUOUG.
dulaETe 0Aeg TIG UTTOdEIEELG aodaleiag kat
TIG 081Yieqg yia TOo HEAAOV.
MapayxwpnoTte o€ AAAOUG TO NAEKTPIKO 0AG EPYQ-
Aeio povo padi pe autd ta €yypada.

4. E181k€Q umtodei&elg
acdaleiag

MpoTovu paypaToTIoMoETE pia omoladnote
puUBuLoN, aAAayr) eEoMALOOV, cuvTripnon 1 kaba-
PLOMO, TPARNETE TNV Unatapia anod To epyaAeio.

BeBawwbeite, 011 €xel anevepyomnoindel To epya-

Agio kKatd TNV TOTMOBETNON TNG Hnatapiag.
MpooTatéWTe TIq unarapieg anoé v
vypaoia!

E ; Mnv ekBetete TIQ unatapieg otn dwtid!

Mn xpnooroleite Kapia EAATTWHATIKY 1) TTapa-
popdwpévn pratapial
Mnv avoiyete Ti§ unatapieg!
Mnv akoupmdte 1) BPAaXUKUKAWVETE TI§ ETTAPES
TWV prnatapwv!
ATO TIG EAATTWHATIKEG PUTTATAPIES LOVTWV
ABiou (Li-lon) propei va eE€ABeL Eva
KQUOTIKO uypo!

€ TEPITTWON TI0V XUBE( TO VYPO TNG
pratapiag kat €pBet og emadn Me TO Sépua

0ag, EEMAUVETE TO SEPUA 0AG AUECWS HE
TIOAU VEPO. 2€ TIEPITTTWON TIOU TIEGEL UYPO TNG
MTaTapiag oTa HATIa 604G, TTAUVETE Td HATIA 00G
ue kabapd vepd Kat nyaivete Xwpig KabuoTte-
pnon oto ylatpd!
ATIOPAKPUVETE TA TIPLOVISIA Kat GpoLa VAIKA HOVo
6TV TO EPYAAEIO €ival AKLVNTOTIONMEVO.

Ta mplovidia ivat aunped kat propei va
TIPOKAAECOUV TPAUMATIONOVG.

AodalioTe To TEpd)LO eneEepyaaniag €101, WOTE
Va NV Unopei va YAIoTPHoEL 1] va TIEPLOTPADEL,
(T.X. Me TN Por|Bela obLyKTpWYV).

Katd v epyaacia pe To epyaleio popdte navra
TIPOOTATEUTIKA YUaALd, YAVTIa Epyaciag Kat
otabepa nanovtaolal

Mnv anmAWVeTe Ta XEPLA 0AG OTNV TIEPLOXT| TOUAG.

Oébnyeite 10 epyaleio HdVO EVEPYOTIONUEVO OTO
TepaxLo enegepyaoiag.

Metadopd Twv prataplwy WOvtwyv Abiou:

H amooToAr Twv pnataplwyv vtwv Abiou
UTTOKELTAL 0T VOR0Beaia Tiepi EMIKIVEUVWV
eumopeupatwy (UN 3480 kat UN 3481). Katda v
QATMOCTOAN TWV MIMATAPLWYV LOVTWYV ABiou TipocegTe
TOUG TPEXOVTEG LOXUOVTEG KAVOVIOHOUG.
MAnpodopnBeite oxeTIKA EVOEXOUEVWG ATTd TNV
etalpeia petadpopwv. MoTomompuevn cuckeuaoia
eival dlabgoun otn Metabo.

H amooTtoAr) Twv pnataplwyv propei va yivel pévov
£pO0OV TO TIEPIBANA EUPICKETAL OE KAAY)
Kataotaon Kat dev dlappeet uypod. Na v
QrooTOA NG ENAVAGOPTICOHEVNG prtatapiag
apalpECTE TNV pratapia and To epYAAEio.
AcPaNOTE TIG ENMAPES Ao TUXOV BPAXUKUKAWHA
(TT.X. LOVWOTE TIG UE AUTOKOAANTN TaLVIA).
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Edv 1o gpyaAeio xaAdoel adalpeote TNV
enavagpopTi{opevn uratapia anoé auto.

5. Emokomnnon

BAéme otn oeAida 2.
1 Xupdpevog SlakoTTNG
2 XelpoAafn
3 Tpoxiokog pubuiong yia tn pUBuion Tou
apBpoU TAALVOPOUNCEWV
4 TIAAKTPO €vEelENg XwPNTIKOTNTAG Kal
orpavong
5 'EvOelEn xwpnTiKOTNTAG KAl OTIHAvVOoNg
6 Emnavagopti{ouevn pratapia*
7 TNARKTPO ya TNV anacddAion g enavadop-
TICOPEVNG Urtatapiag
8 XelpodakTUAL0G Yia cUOPLYEN €EaPTAMATO]
9 TMpodik Torx
10 Bdon dwAiag
11 'EppoAo
12 dwAia
13 Koilo magiuddt yia m dpwAld
14 TpodiA dAev
15 E&dptnua yia AVoipo kal oPpi§iuo Tou
XELPOSAKTUAIOU Kal Tou KoiAou Ttagiuadiov
16 2AaKog GUAAOYNG TIPLOVISILV
sl Uai ¢

" & al 6606

6. O&fon oe AetToupyia

Mrmatapia

®opriote TV pnatapia mpwv and m xperon (6).

doptiote Eava TV punatapia oe mepintwon

TTWoNG TG LloXV0g.

Obnyieg yia ) GOpTioNn TG ENAVAPOPTICOHEVNS

pratapiag 6a Bpeite oTIq 0dnyieg Aettoupyiag Tou

Metabo-doptio.

Ol yratapieq 6vtwv ABiou "Li-Power" €xouv pia

€voelEn XwpnTikoTNTAg KAt onpavong (5):

- (4)NaTmoTe TO TMANKTPO Kal N KATACTAO
PoépTIoNG epdavileTal HEoW TWV PWTOSIO WV
LED.

- Otav pa pwrosdiodog (LED) avaBoaPrivey, ival
n Hratapia oxedov Adela Kal TIPETEL Va ETava-
dopTioTEL.

Adaipeon, TortoB€TNoN TNG pmarapiag

MatroTte 10 MARKTPO Yia TNV anacpdAlon Ing
uratapiag (7) kaw apapeote TNy wnatapia (6).

2npwéTe p€oa TV uratapia (6) pEXPL va
aocdaAioel.

.Zakog ocuAAoyngq Tplovidiwv (16)

['la Vv ToMoBETN oM, IPOCAPUOCTE TOV OAKO
GUAAOYTG TIPLOVIOLWYV OTO KOIAO TIaLuasL kat
TIEOTE PEXPL VO KOUUTIWOEL (BAETIE OEA. 2)

7. Xpron

Yrnodeigeig

Ma va BEATIWOETE TO ATIOTEAECHA TNG KOTING

Kat va auEnoete tn Slapkela {wrig Tou
epBo)\ou (11), mpwv ard ™mv enegepyaoia Tou
repaxlou enefepyaociag npenel va ecpappo(eral
€va Peoo oAicBnaong oTo iXvog KoTmG:

Yla KOTIEG 0€ XAAUBSIVEG AQUAPIVEG: TIACTA KOG
N AGdL KOTNG
- YlQ KOTIEQ O€ OAOUIVIO: TIETPEAQALO

Katd tnv Kot KpatdaTte To NAEKTPIKO EPYAAEiO
600 TO duVATOV TILO KABETA WG TIPOG TNV
emgpavela Tov Tepayiou enegepyaoiag Kat unv To
HaykwveTte. KateubBUVETE TO NAEKTPIKO EPYAAEID
opolopopda Kat He Nria wonon mpog v
Katevbuvon g Kor[nc; H mpowOnon pe oAU
MEYAAN Suvaun pelwvel ™m 6lapKeLa Cwng Twv
€5apTNUATWY EPYACIAG KAl UIMOPEL va TIPOKAAETEL
BAAPN oto gpyaieio. Mnv KOBeTE TIG Aapapiveg
oTa onueia ouykOAANong. Mnv kopete Adapapiveg
TIOAAQTTAWY OTPWOEWYV TIOU uTtEPBaivouv To
MEYLOTO TIAXO0G UAIKOU.

Oébényeite 10 epyaleio oTo TepayLo enegepyaaiag
Hévo adov emtevxOei o TTARPNG ApLOPOG oTPOPWV

1. Eme€epyaocia uAkoU e eTOUUNTY| YPAUN
KOTIG

2. Edv 1o iXV0g KOTIMG TEAEWWVEL 0N Aauapiva,
TPaPnETe TO EVEpyOTIOINUEVO EpYaAEio Alya
XALOOTA TIPOG TA THOW TIPOG TNV KATewBuvorn Tou
XVOUg KOTIG TIoU €X €L 1IdN KOTIEL.

3. Arevepyortoinon epyaieiou

7.1 Evepyomoinon/Anevepyomoinon
Evepyormoinon

2npwéTe ToV oUPOUEVO dlakdrn (1) pog Ta
EUTIPOG, MEXPL Va aodalioel.
Anevepyomoinon:

2TPWETE TOV GUPOUEVO Slakorrm (1) pog Ta
miow, HEXPL va acdaAioel.

7.2 Awdikacia koyiparog

Oényawa TO EPYAAEID LOVO EVEPYOTIONUEVO
oTo Tepdylo enegepyaaiag.

Na gioTe TPOCEKTIKOL KATA TOV XELPLOUO TWV
TIpLoVISIWYV Kotm|G. TaTtplovidia sivat aunpa
Kal UrtopovV va TIPOKAAEGTOUV TPAUUATIONO.

To €uBoAo (11) adrvel Katd TO KOWLUO OTO VAIKO
€va [Xvog KoWIpaTtog mepimov 5 mm mAAToq.

7.3 AAAayn KatevOuveong Komng

Eav xpelaotei, nkateubuvon Tng KOTrG umopei va
neploTpadei mpog ta SeEld i PG Ta aplotepd oe
8 KAEIdwEVEG BEoelg (KABE 45°)

1. Apapéote TV (6) emavagpopTi{opevn uratapia



2. A\Uote Tov XelpoSakTUALO (8) yia cuadLyEn
eEaptnuatog

3. Tpapn&te ) Baon pwAidg (10) iep. 3 mm Tipog
Ta 5w Kal TIEPLOTPEWTE TIPOG TNV EMOUUNTN
Katevubuvon

4. 2pigte Eava Tov XePoSaKTUAI0

7.4 MpaypaTtoroinoTm ECWTEPLKWV KOTIWV
MPOETOIAOTE JLa aPXIKT) OTTr) EAAXIOTNG
Slapétpou 15 mm.

8. Zuvtnpnon

8.1 Avtikatactaon gupoAov (11)

H cadng avgnon g anaitovpevng Suvaung
TPOWONONG € CUVOUACHO HE TN HEWWPEVN
pdodo epyaciag anoteAei EvoelEn pBopdg Tou
eUBOAoU (11) kat TG PwALAG (12). To EuBoAo Katn
dwAia dev enavarpoyidovrat.

Katd ™ ouvappoAdynon, Kpatdte To epyaleio
KOTA TIPOTIUNGT) o€ oplovTia B€omn.

1. AdapeoTte TNV emavadpopTi{Ouevn Uratapia
2. AUoTe ToV XEIPOSAKTUALO (8) KATA TOUAAXIOTOV
TPELG TIEPIOTPODES.

Z1a0epog XEIPOSAKTUALOG

- Xpnowworomote 1o (15)epyaleio

3. Tpapn&te T Baon dwAldg (10) amod to
TepiBANUa

4. Adaipeote TO EuBoAo (11)

5. AimdaveTte 10 vEo €BoA0 kat Tn Bdon TG dwALAg
pe Amavtiké ypdoo, G1°

6. Kpepaote 10 €uOA0 0TO QUAAKL TNG UTIOS0XNG
€UBOAOU

7. TortoBetnote TN Bdon ™S dwAdG oTO
TEPIBANMQ

8. ZPpiEte xelpokivnTa TOV XEPOSAKTUALO

8.2 AvTtikatdactaon pwAidag (12)

Katd m ouvappoAdynon, Kpatdte To epyaAeio
KOTA TpoTipnom oc opllévTia Bgon.

1. AUote 1o KoiAo agiudsdt (13) pe podik aAev
(14).

Z1aBepod koilo maguasdt (13)

- Xpnouororjote KAedi dAev (15)

2. ArtoouvappoAoynote tn wALd Kat
TomoBeTOTE VEQ DWALA

3. ZpiEte TO KOIAO TIAEWASL e 3 Nm

8.3 Avtikatactaon Baong pwALag

Katd m ouvappoAdynon, kpatdte To epyaleio
Katd mpoTiunon og oplldvtia BEon.

1. AUoTE TOV XEIPOSAKTUALO KATA TOUAAXLOTOV
TPELG TIEPLOTPODES.

2. Adaipeate  Bdon g dwAiag (10)

3. TortoBeote T véa Baon TG PwAldg oto
TepiPANa

4. 2¢iEte TOV XEPOSAKTUALO (8)

EANHNIKA el
9. Kabapiouog

TakTIKO ASELA0UA TOU 0AKOU GUAAOYNG
TIpLoVISIWYV (16): oTpwETE TOV 0AKO aTto TO KOIAO
mna&uddt, avoifte kal adeldote KATAAANAA Ta
TpLovidla. Ma tnv TomoETNoNn, MPOcAPHOOTE TOV
0AKO CUAAOYT|G TIPLOVISUDV GTO KOIAO TTA&LAdL Kal
TIEOTE HEXPL VA KOUUTIWOEL (BAETIE OEA. 2)

10. EEapmpata

Xpnouuoroleite pdvo yvnoleg enavadopTi{OpeEVES
uratapieq Metabo 1 CAS- (Cordless Alliance
System ) kat eEoTAlOUO.

Xpnowototeite pdvo eEaptrpata, Ta ormoia
TIANPOUVV TIG ATTALTHOELG KAl TA XAPAKTNPLOTIKA
OTOLXEIQ TIOU AvapEPOVTAL O AUTEQ TIG 0ONYieS
Aettoupyiag.

Mrmatapieg SlapopeTIKNG XWPNTIKOTNTAG:
Best.-Nr.: 625596000 2,0 Ah (LiHD)
Best.-Nr.: 625367000 4,0 Ah (LiHD)

etc.

PopTIOTECS:
Best.-Nr.: 627044000 ASC 55

Best.-Nr.: 627378000 ASC 145
etc.

MARpeg MpoOypappa eEapTnuaTwy, PAETE
www.metabo.com 1] GTOV KUPLO KATAAOYO.

11. Euokeun

OL ETIOKEVEG TWV NAEKTPIKWY EPYAAEIWV
ETUTPETETAL VA SLEVEPYOUVTAL UOVOV ATIO
nAektpotexviteg!
Me nAektpikda epyaieia Metabo mou €xouv avaykn
€ETOKELT|G, areuBuvOeiTe TAPAKAAW OTNV AVTi-
oTolxn avtinpoowrttia g Metabo. AleuBivoelg
BAEme www.metabo.com.

Toug KaTaAGyous AVTAAAAKTIKWV UTTOPEITE va
Toug kateBdaoete otn dlevbuvon
www.metabo.com.

12. Mpootacia epIBAAAovtog

Tnpeite TOUG EBVIKOUG KAVOVIGHOUG YLa TNV
anéoupon cUPPWVA LUE TOUG KAVOVEG TIPO0TACIAG
TOU TIEPBAAAOVTOG KAl Yl TNV QVAKUKAWGT) TWV
AxPNOTWV EPYOAEIWV, CUOKEVACWWV KaL EEAPTN-
MATWV.

Ta UAIKA ocuoKEVOOoIag TIPETIEL VA ATIOPPITTTOVTAL
oUudwWVa PE TN oNavon Toug cUUPWVA UE TIQ
KOLVOTIKEG 0dnyieg. MNepaitépw vmodeiEelg Oa
Bpeite otV nAekTpovikn Slevbuvon
www.metabo.com otnv meploxn Service.

Movo yia Tiq xwpeg g EE: Mnv netare ta
ﬂ NAEKTPIKA EpYAAEiQ 0TOV KASO OIKIAKWYV
anopppaTwy! Z0pdwva pe TN
eupwrtaikn odnyia 2012/19/EU miepl nAEKTPIKWV
KQLNAEKTPOVIKWY CUGKEUWYV KAL TNV EVOWHATWOT)
™G oTo €0VIKO Sikalo, Ta NAEKTPIKA EpYaAeia 49
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EAAHNIKA

TIPETIEL VA GUAAEYOVTAL EEXWPLOTA KAL VO
ETIOTPEPOVTAL Y10 AVAKUKAWOT) HE TPOTIO PIAKO
TIPOG TO TIEPIBAAAOV.

13. Texvika oToixeia

Aleukplvioelq oxeTIKA Pe Ta oToLXEia 0N oeAida 3.
Alatnpoupe 1o Sikaiwpa ya aAAayEg, TIou
eﬁunnpeTouv mv Texvum mpoodo.

U = Tdon pnamplaq

Bst = Méyloto ndxog Aapapivag yia Koyio
(XaAUBSVN Aapapiva)

Ba = Meyiwoto ndyog Aapapivag yia Koo
(aAoupivio)

hg = ApBuog MaAvépouroewv xwpig poptio

hy = ApBuOg MAAVOPOUNOEWV UE OVOUAOTIKO
doptio

fmin = EAGXl10TN axkTiva KapruAdtntag

m = Bdpog Xwpig KaAwSIo cuvseoNG aTO

pevpa
O1 TIéQ peTpriBnkav cupdwva pe To poturo EN
62841.

Emutpenopeveq Oeppokpaoieg mepBAANOVTOG
Kata ) Aettoupyia: -20 °C €wg 50 °C
(meploplopévn anodoon oe BepPOKPATiE] KATW
arno 0 °C). Erutpendpeveg Beppokpaocieg kata v
arnobrikeuon: 0 °C €wg 30 °C

== 2UVEXEQ peLpa (epyaleia pratapiag)

Ta avadepopeva TEXVIKA OTOLXEIQ EVVoOUVTaL e
avoxEg (oUpdwva He TIG EKACTOTE LoXUOUTES
TEXVIKEG TIPOSIaypadEg).

TiEQ eKTrOpTG

AuTéQ oL Tlusq kaBloTouv duvatr) Tnv ekti-
HNOM TWV EKTIOUTIWYV TOU NAEKTPLIKOU EPYAAEIOU
KaL TN oUYKPLON S1apOPWY NAEKTPIKWV EPYQ-
Agiwv. Avaloya pe TIG CUVONKES spyaolaq, mv
KQTAoTaon TOU NAEKTPLIKOU EPYAAEiOU 1) TwV e§ap-
TNUATWY EPYACIAG MTIOPEL TO TIPAYHATIKO HOPTIO
va eival uPnAoTePO 1} XaunAdTepo. MNa v ekTi-
pnon AdBete undyn ta SlaAeippata epyaciag Kat
TIS $ACELS LiKpoL doptiou. Me Baon Ti§ avTi-
OTOIXEG, TIPOCOPHOOUEVEG TIHEG EKTIUNONG Kabo-
PIOTE YETPA TIPOOTATIAG YA TO XPHOTN, TLX. OpYa-
VWTIKA psrpa

(dlavuopatiko
Aabpolopa TPLWV KAteVOUVOEWYV) UTIOAOYIOUEVN
oupdwva pe to TpdTuTio EN 62841:

an =Turukn a§loAoynuEvn EMITAXUVOT
oTMNV TIEPLOXT) XEPLOU-Bpayiova
(Koo Aapapivag)

Kh = Avuocpa)\e:la (Ta}\avrmcn)

Loa =3TA6un nxn'nan meonq

L'wa = 2TAOUN NXNTIKNAG LOXVOG

Kpa, Kwa= Avaodpaieia

Katd v epyacia pmnopei va urtap&el unépPaon

™G oTABbung BopUBou Twv 80 dB(A).

m XpnolUoToLEITE TIPpOCTACIO OKOTG
(wtaomideg)!



MAGYAR hu

Eredeti hasznalati utasitas

1. Megfelel6ségi nyilatkozat

Kizarélagos felelésségink tudataban kijelentjik:
Ez az akkus rezgéollo — tipus és sorozatszam
alapjan torténé azonositassal *1) — megfelel az
iranyelvek *2) és szabvanyok *3) 6sszes
idevonatkozo rendelkezéseinek. A miiszaki
dokumentaciot I. *4)

2. Rendeltetésszerii hasznalat

A gépetlemezek és vaghaté mianyagok vagasara,
darabolésara és szélezésére tervezték. Egyenes
vagasokhoz, kivagasokhoz és kis ivek vagasara
hasznalhato

A nem rendeltetésszer(i hasznalat soran
keletkezett karokért a felhasznalé felel.

Az altalanos balesetmegel6zési eléirasokat és a
mellékelt biztonsagi utasitasokat figyelembe kell
venni.

Minden mas alkalmazas nem rendeltetésszeru
hasznalatnak minésul és tilos. A nem
rendeltetésszerl hasznalatbdl eredé barminemda
karért a gyartot felelésség nem terheli.

A gépen eszkdzolt barminemU szerkezeti
modositasnak vagy a gyarté altal nem ellendrzott
és nem engedélyezett tartozékok hasznalatanak
belathatatlan kévetkezményei lehetnek!

3. Altalanos biztonsagi
szabalyok

Sajat testi épsége és elektromos kézi-
szerszama védelme érdekében tartsa be
az ezzel a szimbolummal jelélt szévegre-
szekben foglaltakat!

FIGYELMEZTETES - A sérillésveszély
csokkentése érdekében olvassa at a hasz-
nalati utasitast.

FIGYELMEZTETES - Olvassael az ehheza

kéziszerszamhoz mellékelt 6sszes
biztonsagi figyelmeztetést, eldirast,
illusztraciot és specifikaciot. Az aldbbiakban
felsorolt eldirdsok betartdsanak elmulasziasa
dramuitésekhez, tiizhéz és/vagy sulyos testi
sérlilésekhez vezethet.
Orizze meg a jovébeli hasznalatra is
valamennyi biztonsagi eldirast és utasitast.
Csak ezekkel a dokumentumokkal egytt adja
tovabb masnak az elektromos kéziszerszamot.

4. Kilonleges biztonsagi
szabalyok

Beadllitas, atalakitas vagy karbantartas elétt vegye ki
az akkuegységet a gépbodl.

Bizonyosodjon meg arrdl, hogy a gép ki van
kapcsolva, mieldtt az akkuegységet behelyezi a
helyére.

; % Ovja az akkuegységet a nedvességtél!
E ; Ne tegye ki az akkuegységet tliz hatasanak!

Ne hasznéljon sérilt vagy deformalédott akkuegy-
séget!
Az akkuegységet ne nyissa fel!
Az akkuegység érintkezdit ne érintse meg, és ne
zarja rovidre!
A hibas Li-ionos akkuegységbdl enyhén
savas, tlizveszélyes folyadék folyhat ki!

Ha az akkumulatorfolyadék kifolyik és érint-
A kezésbe kerlil a bérével, azonnal blitse le
bé vizzel. Ha az akkumulatorfolyadék a
szemébe kerll, tiszta vizzel mossa ki, és haladékta-
lanul vesse ala magat orvosi kezelésnek!
A forgacsot és hasonlé anyagokat csak a gép
leallasakor tavolitsa el.
A flirészelés soran keletkezd forgacs éles és
sériléseket okozhat.
Biztositsa a munkadarabot eltolédas vagy egydtt
forgas ellen (pl. satuba valé beszoritassal ).
Mindig viselien véd6észemiiveget, munkaskesztydt,
és eros védocipbt, ha géppel dolgozik!
Ne nyuljon kézzel a vagasi teriletbe.

A gépet csak bekapcsolt allapotban kézelitse a
munkadarabhoz.

A litium-ionos akkuegység szallitasa:

A litium-ionos akkuegység szallitdsa a veszélyes
anyagokrol sz6l6 rendelet (UN 3480 und UN 3481)
hatalya ala esik. A litium-ionos akkuegység
szallitasa soran mindig tajékozodjon az aktualisan
érvényes eléirasokrol. Adott esetben érdeklédjon a
szallito vallalatanal. Tanusitvannyal ellatott
csomagolas a Metabo vallalattol igényelhetd.
Csak akkor adjon fel akkuegységet, ha annak haza
sértetlen és abbodl nem lép ki folyadék. Feladashoz
vegye ki az akkuegységet a gépbdl. Biztositsa az
érintkezOk révidzarlat elleni védelmét (pl.
ragasztdszalaggal).

Egy meghibasodott gép esetén ki kell venni a
gépbdl az akkuegyseget.

5. Attekintés

Lasd a 2. oldalon.

tolékapcsolo

markolat

allité kerék a I6ketszam bedllitdsahoz
kapacitas- és figyelmeztet6 kijelzé6 gomb
kapacitas- és figyelmeztet6 kijelz6
akkuegység*

nyomégomb az akkuegyseég* kireteszeléséhez
szerszamszorito recés kerék

torx profil

matricatartd

COWONOOUIAWN =

—_
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11 bélyeg

12 matrica

13 amatrica Ureges anyaja

14 imbusz profil

15 szerszam a recés kerék és az Ureges anya
meglazitasdhoz és meghuzasahoz

16 forgacsgylijté zsak

* nem része szallitasi terjedelemnek

6. Uzembe helyezés

Akkuegység
Az akkuegységet (6) hasznalat el6tt fel kell tolteni.

Az akkuegységet teljesitménycsdkkenéskor toltse
fel djra.

Az akkuegység feltoltésére vonatkozo utasitasokat
a Metabo t6lté hasznalati utmutatojaban talalhat.

A Li-Power litium-ionos akkuegységek

rendelkeznek kapacitas- és figyelmeztetd

kijelz6vel: (5)

- Nyomja meg a gombot (4), és a tdltési szintet
kijelzik a LED-lampak.

- Ha egy LED-lampa villog, akkor az akkuegység
majdnem lemerlt és ismét fel kell télteni.

Az akkuegység kivétele, behelyezése

Kivétel
Nyomja meg az akkuegység-retesz gombot (7) és
vegye ki az akkuegységet (6).

Az akkuegységet (6) reteszel6désig tolja be.

.Forgacsgyiijté zsak (16)
A felhelyezéshez tegye a forgacsgyljté zsakot az

Ureges anyara és nyomja be azt bereteszelésig
(lasd 2. 0.).

7. Hasznalat

Tudnivalék

m A vagasi eredmény javitdsahoz és a bélyeg
(11) élettartamanak néveléséhez a

munkadarab megmunkélasa elétt vigyen fel

sikosito anyagot a vagasi nyomra:

- acéllemezben vald vagasoknal: vagopasztat vagy
-olajat
- aluminiumban valé vagashoz: petréleumot

Tartsa az elektromos kéziszerszamot a vagas
soran lehetdleg figgélegesen a munkadarab
fellletéhez képest es ne dontse azt meg. Vezesse
az elektromos kéziszerszamot egyenletesen és
enyhe nyomassal a vagas iranyaba. Tul erételjes
elore tolas jelentdsen csokkenti a betétszerszam
élettartamat és megrongalhatja a szerszamot. Ne
vagja a lemezeket a hegesztésnél. Ne vagjon tdbb
réteg lemezt egyszerre, ha azzal meghaladja a
maximalis munkadarab-vastagsagot.

A gépet csak akkor tegye a munkadarabra, ha
elérte a sziikséges fordulatszamot

1. Vagja az anyagot a kivant vagasvonallal

2. Amennyiben a vagas a lemezben fejezédik be,
huzza vissza a miikodé gépet néhany milliméterrel
a mar vagott nyom iranyaba.

3. Kapcsolja ki a gépet

7.1 Bekapcsolas / kikapcsolas

Bekapcsolas:
Tolja eldre a tolékapcsol6t (1), mig az be nem
kattan.

Kikapcsolas:
Tolja hatra a tolokapcsolét (1), mig az be nem
kattan.

7.2 Vagas folyamata

A gépet csak bekapcsolt llapotban kdzelitse
a munkadarabhoz.

Banjon 6vatosan a levagott forgacsokkal. A
forgacsok hegyesek, megsértheti magat.

Abélyeg (11) vagas kézben kb. 5 mm széles vagasi
nyomot hagy hatra az anyagban.

7.3 A vagasirany valtasa
Igény esetén a vagasirany elfor%athaté jobbra és
balra 8 bekattano pozicioba (45°-ként)

1. Vegye ki az akkut (6)
2. Lazitsa meg a szerszamszorit6 recés kereket (8)

3. Huzza ki a matricatart6t (10) kb. 3 mm-rel és
forgassa el azt a kivant iranyba

4. Huzza meg Ujra a recés kereket

7.4 A belsé kivagasok elkészitése
Végezzen egy min. 15 mm-es kezd6 furatot.

8. Karbantartas

8.1 A bélyeg (11) cseréje

Az elhasznalt bélyegre (11) és matricara (12) utal a
jelentésen megnovekedett az eléretolashoz
sziikséges erékifejtés csekély munkaban vald
elérehaladas mellett. A bélyeg és a matrica nem
élezheté ujra.

A felszereléskor a gépet lehetbleg vizszintesen kell
tartani.

1. Vegye ki az akkut
2. Lazitsa meg a recés kereket (8) min. 3 fordulattal.
szorul6 recés kerék

- Hasznéljon szerszamot (15)
3. Huzza ki a matricatartét (10) a hazbdl

4. Vegye ki a bélyeget (11)

5. Kenje be az Uj bélyeget és a matricatartot ,G1°
kendzsirral

6. Akassza be a bélyeget a bélyeg felfogatasanak
hornyaba



7. Helyezze be a matricatartét a hazba
8. Huzza meg kézzel a recés kereket

8.2 A matrica (12) cseréje

A felszereléskor a gépet lehetéleg vizszintesen kell
tartani.

1. Az Ureges csavart (13) az imbusz profillal (14)
meglazitani.

Feszesen illeszked® lireges anya (13)

- Hasznaljon imbuszkulcsot (15)
2. Szerelje ki a matricat és helyezzen be egy Ujat

3. Huzza meg az Ureges anyat 3 Nm-rel

8.3 A matricatarto cseréje

A felszereléskor a gépet lehetéleg vizszintesen kell
tartani.

1. Lazitsa meg a recés kereket min. 3 fordulattal.
2. Huzza ki a matricatartot (10)

3. Helyezze be az Uj matricatartét a hazba

4. hlizza meg a recés kereket (8)

9. Tisztitas

Rendszeresen Uritse ki a forgacsgyjté zsakot (16):
tolja le a zsakot az Ureges anyardl, nyissa fel és
Ontse a forgacsokat egy megfelelé hulladéktartoba.
A felhelyezéshez tegye a forgacsgylijté zsakot az
Ureges anyara és nyomja be azt bereteszelésig
(lasd 2. 0.).

10. Tartozékok

Csak eredeti Metabo- vagy CAS (Cordless Alliance
System) akkuegységeket és tartozékokat
hasznéljon.

Csak olyan tartozékokat hasznaljon, amelyek
megfelelnek az ebben a hasznalati utasitasban
megadott kdvetelményeknek és adatoknak.

Kulénb6zé kapacitasu akkuegyseégek:
Best.-Nr.: 625596000 2,0 Ah (LiHD)
Best.-Nr.: 625367000 4,0 Ah (LiHD)
etc.

Akkutélto:

Best.-Nr.: 627044000 ASC 55
Best.-Nr.: 627378000 ASC 145
etc.

A teljes tartozékprogramhoz lasd a
www.metabo.com honlapot vagy a fékatalégust.

11. Javitas

Elektromos kéziszerszamot csak villamos
szakember javithat!

A javitasra szorul6 Metabo elektromos kéziszersza-
mokkal kérjik, forduljon Metabo szakkereskedé-
jéhez. A cimeket a www.metabo.com oldalon
talalja.
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A potalkatrészek listaja letdlthetd a
www.metabo.com oldalrdl.

12. Kérnyezetvédelem

Kévesse a helyi elGirasokat a régi gépek, csomago-
lasok és tartozékok kdrnyezetbarat artalmatlanita-
saval és Ujrahasznositasaval kapcsolatban.

A csomagoléanyagokat a jel6lésiik alapjan a helyi
iranyelveknek megfeleléen kell a
hulladékeltavolitasba vinni. Tovabbi informéacidkat
a www.metabo.com honlapon talélhat a Szerviz
menupontban.

Csak EU-tagorszagok esetében: elektromos
E kéziszerszamot soha ne dobjon haztartasi

hulladék kdzé! Az elektromos és elektronikus
berendezések hulladékairdl szél6 2012/19/EU
irdnyelv és annak nemzeti jogi atvétele értelmében
a hasznalt elektromos kéziszerszamokat
szelektiven kell gydijteni és lehetévé kell tenni azok
kérnyezetkimél6 ujrahasznositasat.

13. Miiszaki adatok

Az adatok értelmezését lasd a 3. oldalon.

A miszaki valtoztatas joga a tovabbfejlesztés
érdekében fenntartva.

U = Az akkuegység fesziiltsége

Bst = legnagyobb vagandé lemezvastagsag
(acéllemez)

Bal = legnagyobb vagando lemezvastagsag
(aluminium)

hy = CUresjarati I6ketszam

hy = l6ketszam névleges terhelésnél

r'min = legkisebb ivsugar

m = suly elektromos csatlakozékabel nélkil

A mérési eredményeket az EN 62841 szabvany
szerint hataroztuk meg.

Megengedett kérnyezeti h6mérséklet izemelés
kézben: -20 °C - 50 °C (korlatozott teljesitmény
0 °C alatti hémérséklet esetén). Megengedett
kérnyezeti hmérséklet tarolasnal: 0 °C - 30 °C
== Egyenaram (akkumulatoros lizemu gépek)

A fenti adatoknak tlirése van (a mindenkor
érvényben levd szabvanyoknak megfeleléen).

Kibocsatasi értékek

Ezek az értékek lehetdvé teszik az elektromos
szerszam kibocsatasi értékeinek meghatarozasat,
illetve kilénb6zd elektromos szerszdmok 6sszeha-
sonlitasat. Az alkalmazasi feltételektél, az elekt-
romos szerszam allapotatdl vagy a hasznalt betét-
szerszamoktdl figgden a tényleges kdrnyezeti
terhelés nagyobbra vagy kisebbre is adédhat. A
becsléshez vegye figyelembe a munkasziineteket
és az alacsonyabb kornyezeti terheléssel jaro fazi-
sokat is. A megfeleléen alkalmazott becsilt értékek
alapjan irjon el6 véddintézkedéseket a felhasznald
szamara, illetve hozzon szervezésiintézkedéseket.

3s (@ harom kilénb6z6 iranyu rezgés

vektoridlis 6sszege) meghatarozasa az EN 62841
szabvany szerint:
ap, = jellemzének értékelt gyorsulas
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(Lemezvagas)
Kh = bizonytalansag (rezgés)
Loa = hangnyoméssziﬁt
Lwa = hangteljesitményszint

Kpa, Kwa = bizonytalansag
Munka kbézben a zajszint tullépheti a 80 dB(A)-t.
m Hordjon zajtompito fiilvédét!
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