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Art. 7754 
Riemenscheibenabzieher- und Montagesatz 

WERKZEUGTEILE 
1 Abzughaken 8 Abzieherzapfen für GM 3.1 
2 Abziehkörper 9 Montagehilfe für Quad 4 
3 Lager 10 Montagehilfe verschiedene andere 
4 Druckscheibe 11 Montagehilfe für Ford 4.6 
5 Haltehülse 12 Montagehilfe für GM 3.1 
6 Abdrückschraube 13 Druckstück 
7 Abzieherzapfen für Quad 4 

VERWENDUNGSZWECK 
Dieses Werkzeugsatz dient zum Abziehen von Riemenscheiben mit und ohne Dämpfungselement an 
GM 3.1, Quad 4, Ford 4.6 und anderen in beengten Motorräumen ohne Ausbau der Lichtmaschine. 

SICHERHEITSHINWEISE 
 Während der Montagearbeiten auf sicheren und festen Stand achten.
 Während der Arbeiten stets Sicherheitsschuhe und eine Schutzbrille tragen.
 Das Tragen von Schutzhandschuhen wird empfohlen, da diese die Verletzungsgefahr im Falle

eines Ausrutschens verringern.
 Werkzeuge müssen bestimmungsgemäß verwendet werden.
 Der Zustand des Werkzeugs ist regelmäßig zu prüfen und beschädigte Teile sind zu ersetzen.
 Abdrückschraube und Lager stets sauber und gut geschmiert halten. Das Werkzeug sorgfältig

pflegen. Dies gewährleistet seine Einsatzbereitschaft und eine lange Lebensdauer.
 Vor der Verwendung mit der korrekten Verwendung des jeweiligen Werkzeugs und insbesondere

mit den erforderlichen Sicherheitsmaßnahmen vertraut machen.
 Stets die Anweisungen des Fahrzeugherstellers beachten.
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