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CARATTERISTICHE TECNICHE

COSTRUTTORE PR INDUSTRIAL PR INDUSTRIAL PR INDUSTRIAL
MODELLO GS/P GS/P OMOLOGATO CE-M GS/P INOX
PROPULSIONE MANUALE MANUALE MANUALE
SISTEMA DI GUIDA ACCOMPAGNAMENTO ACCOMPAGNAMENTO ACCOMPAGNAMENTO
PORTATA Q kg 2500 2500 2500
BARICENTRO c mm 600 600 600
DISTANZA ASSE RUOTE DI CARICO DA BASE FORCA X mm 975,5 975,5 975,5
PASSO y mm 1250 1250 1250
MASSA IN SERVIZIO CON BATTERIA (vedi riga 6,5) kg 117 117 120
CARICO SUGLI ASSI CON CARICO, ANTERIORE/POSTERIORE kg 781/1836 781/1836 780/1840
CARICO SUGLI ASSI SENZA CARICO, ANTERIORE/POSTERIORE kg 71/46 71/46 72/48
GOMMATURA P/P P/P NE/NE
DIMENSIONI RUOTE ANTERIORI (@ x larghezza) 200x55 200x55 200x50
DIMENSIONI RUOTE POSTERIORI (@ x larghezza) 82x60 82x60 82x60
DIMENSIONI RUOTE LATERALI (@ x larghezza) - - -
NUMERO DI RUOTE (x=MOTRICE) ANTERIORE/POSTERIORE 2/4 2/4 2/4
CARREGGIATA ANTERIORE big mm 155 155 155
CARREGGIATA POSTERIORE b1 mm 375 375 375
ALTEZZA DI SOLLEVAMENTO hs mm 115 115 115
ALTEZZA DEL TIMONE IN POSIZIONE DI GUIDA MIN/MAX hig mm 710/1185 710/1185 710/1185
ALTEZZA FORCHE ABBASSATE his mm 90 90 90
LUNGHEZZA TOTALE Iy mm 1596 1596 1596
LUNGHEZZA UNITA MOTRICE Ip mm 411 411 411
LARGHEZZA TOTALE by mm 555 555 555
DIMENSIONI FORCHE slell mm 60/180/1185 60/180/1185 60/180/1185
LARGHEZZA FORCHE bs mm 555 555 555
LUCE LIBERA A META PASSO my mm 30 30 30
CORRIDOIO DI STIVAGGIO PER PALLET 800x1200 LONGITUDINALMENTE Agt mm 2085 2085 2085
RAGGIO DI VOLTA W, mm 1426 1426 1426
VELOCITA DI SOLLEVAMENTO, CON/SENZA CARICO pompate 12/12 12/12 12/12
VELOCITA DI DISCESA, CON/SENZA CARICO m/s 0,06/0,02 0,06/0,02 0,06/0,02
TENSIONE BATTERIA, CAPACITA NOMINALE V/Ah 6/4 6/4 6/4
DISPLAY Cristalli liquidi/6 cifre 25mm

UNITA DI MISURA kg/lb I kg/lb kg/lb
FUNZIONI Tara/Auto-offf Accumulo pesi/Contapezzi

AUTONOMIA ore 50 50 50
PRECISIONE % fondo scala| 0,05 0,05 0,05
CELLE DI CARICO n. 4 4 4
DIVISIONE kg 0,5 1 0,5
STAMPANTE o o o

P=Poliuretano, NE=Nylon Extra, O=Opzione

ISTRUZIONI ORIGINALI - PREMESSA (2.2)

Nel ringraziarLa per I'acquisto di questo transpallet vorremmo porre alla Sua attenzione alcuni aspetti di questo manuale:

-il presente libretto fornisce utili indicazioni per il corretto funzionamento e la manutenzione del transpallet a cui fa riferimento; € indispensabile quindi prestare la
massima attenzione a tutti quei paragrafi che illustrano il modo pit semplice e sicuro per operare con il carrello;

-il presente libretto deve essere considerato parte integrante della macchina e dovra esservi accluso all’atto di vendita;

-questa pubblicazione, né parte di essa, potra essere riprodotta senza autorizzazione scritta da parte della Casa Costruttrice;

-tutte le informazioni qui riportate sono basate sui dati disponibili al momento della stampa; la Casa Costruttrice si riserva il diritto di effettuare modifiche ai propri
prodotti in qualsiasi momento, senza preavviso e senza incorrere in alcuna sanzione

Si consiglia pertanto di verificare sempre eventuali aggiornamenti.

Il responsabile dell’'uso del carrello deve assicurarsi che tutte le norme di sicurezza vigenti nel paese di utilizzo siano applicate, garantire che I'apparecchio venga
utilizzato in conformita con 'uso per il quale si destina ed evitare qualunque situazione di pericolo per I'utilizzatore.

ATTIVITA’ DA EFFETTUARE ALLA PRIMA MESSA IN FUNZIONE (15.4)

Nel caso in cui il carrello venga consegnato con il timone smontato, per esigenze di trasporto, & necessario montarlo ed effettuare la regolazione della leva di
comando seguendo le seguenti istruzioni prima di iniziare ad utilizzare il carrello:

Montaggio del timone (fig. C)

« Collegare il timone (1) al gruppo pompa (5) tramite il perno (2) e la spina (3) presenti nell'imballo. Assicurarsi che nel posizionare il timone sulla pompa I'estremita
della catena (4) venga fatta passare attraverso I'apposito foro nel perno timone (9)

 Ruotare leggermente il timone (1) ed estrarre il perno di bloccaggio (10) della molla timoniera

« Collegare I'estremita della catena (4) al pedale di discesa (6) ruotandolo per permettere I'aggancio e assicurandosi che la testa dell’estremita entri correttamente e
completamente nella apposita sede del pedale di discesa (6), come mostrato in figura

AVVERTENZA: non rimuovere il perno di bloccaggio (10) prima di aver assemblato la timoniera (1)

Regolazione leva di comando (fig. C)

« Portare la leva di comando in posizione 2 — Sollevamento — e sollevare le forche fino alla massima altezza agendo sul timone, come indicato al par. COMANDI

« Posizionare la leva di comando in posizione 1 — Trasporto —

« Assicurarsi che il timone (1) sia in posizione verticale

« Svitare il controdado (7) e girare lentamente in senso orario la vite di regolazione (8) fino ad ottenere il movimento di discesa delle forche

« Appena ottenuto il movimento di discesa, girare la vite di regolazione (8) di un giro e mezzo in senso antiorario, quindi stringere il controdado (7)

« Verificare che con la leva di comando in posizione 1 — Trasporto — non si verifichi nessun movimento delle forche (né salita, né discesa) in qualunque posizione del
timone

« Verificare che con la leva di comando in posizione 3 — Discesa — si verifichi il movimento di discesa delle forche in qualunque posizione del timone
AVVERTENZA: non utilizzare il carrello prima di aver eseguito le operazioni di prima messa in funzione ed aver effettuato le verifiche sopra descritte

VERIFICHE PRIMA DI OGNI UTILIZZO

Prima di utilizzare il carrello verificare che si trovi in condizioni di sicurezza per il funzionamento, in particolare:

« Verificare che il telaio non presenti deformazioni, danni evidenti o usura significativa

« Verificare il serraggio di tutte le viti

« Verificare che il gruppo idraulico non presenti perdite

« Verificare la corretta funzionalita della leva di comando e del gruppo idraulico nelle tre funzioni di trasporto, sollevamento e discesa (vedi paragrafo COMANDI)

« Verificare usura ruote e rulli

« Verificare la presenza delle targhette identificative e di sicurezza e che siano leggibili. Eventuali targhette mancanti, danneggiate o illeggibili devono essere
sostituite prima dell’utilizzo

« Segnalare eventuali danni, difetti o mancanze di funzionalita al gestore

AVVERTENZA: Non utilizzare il carrello senza aver prima effettuato le suddette verifiche e se si rilevano danni o difetti o mancanza di funzionalita



ISTRUZIONI D’USO (18.7)

Questo transpallet € stato progettato per il sollevamento ed il trasporto di carichi sopra pallet o contenitori normalizzati su pavimenti piani, lisci e di resistenza
adeguata.

E’ TASSATIVAMENTE VIETATO UTILIZZARE IL CARRELLO SU PIANI INCLINATI E SU SUPERFICI CHE NON SIANO DURE, SOLIDE E IN GRADO DI
SOPPORTARE IL PESO DEL CARRELLO E DEL SUO CARICO. IL NON RISPETTO DI TALE PRESCRIZIONE OBBLIGATORIA PUO’ DETERMINARE DANNO A
COSE O PERSONE GRAVI O MORTALI.

Nell'utilizzarlo FARE MOLTA ATTENZIONE alle seguenti norme:

1) Non caricare MAI il carrello al di sopra della sua portata massima indicata sulla targhetta “Z” (fig.B); un limitatore protegge il carrello dai sovraccarichi

2) La fig.A spiega come deve essere posizionato il carico sulle forche del transpallet per non creare situazioni pericolose

) E’ vietato usare il carrello in ambienti con pericolo d’incendio o di esplosione

) Non caricare le forche quando sono anche parzialmente sollevate

) Temperatura d’uso -12°C/+50°C (-30°C/+50°C GS/X-l)

) Prima di iniziare il lavoro accertarsi della perfetta efficienza del transpallet

) E proibito il trasporto di generi alimentari che sono a diretto contatto con il carrello.

8) La macchina non richiede un’illuminazione propria. In ogni caso prevedere nella zona d’utilizzo una illuminazione in conformita alle normative vigenti.

La targhetta di identificazione “X” (fig.B) puo essere cosi riassunta:

Model = MODELLO

Code = CODICE

Serial# = NUMERO DI SERIE

Year = ANNO DI COSTRUZIONE

RATED LOAD CAPACITY = PORTATA MASSIMA

La targhetta “X” (fig.B) riporta il peso proprio del carrello.

La Casa Costruttice non si accolla nessun onere e/o responsabilita relativi a guasti o infortuni dovuti ad incuria, ricambi non originali ed utilizzo improprio del carrello.
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COMANDI (19.5)

Sul timone del carrello si trova una leva di comando che pud essere regolata in 3 posizioni come indicato sulla targhetta “Y” (fig. B)
POS: -3- in alto = DISCESA

POS: -1- al centro = TRASPORTO

POS: -2- in basso = ALZATA

MANUTENZIONE (20.17)

Le operazioni di sostituzione devono essere eseguite solo dal personale specializzato incaricato dalla Ditta Costruttrice del carrello. La manutenzione deve essere
effettuata da personale specializzato. Il carrello deve essere sottoposto almeno una volta I'anno ad un controllo generale. Dopo ogni manutenzione deve essere
verificato il funzionamento del carrello e dei dispositivi di sicurezza. Sottoporre il carrello a periodiche ispezioni per non incorrere in fermi macchina o in pericoli per il
personale!

E’ vietato apportare modifiche al carrello cosi pure utilizzarlo quando questo non risponde piu ai criteri di sicurezza. Dopo le riparazioni i particolari smontati ed i
prodotti di scarico devono essere eliminati rispettando le norme di sicurezza e 'ambiente. E’ vietato usare prodotti infiammabili per la pulizia del carrello.

| ricambi forniti dalla Casa Costruttrice sono gli unici accettati come pezzi di sostituzione.

A) REGOLAZIONE DISCESA (vedi fig.C):

Vedi paragrafo Regolazione leva di comando

B) VERIFICA OLIO:

Verificare che la quantita d’olio presente nel serbatoio sia sufficiente per effettuare il completo sollevamento delle forche. Se l'altezza di sollevamento massima &
inferiore a 200 mm, il livello dell'olio & troppo basso.

C) RIEMPIMENTO OLIO (vedi fig.D):

- Abbassare completamente la forca.

- Rimuovere la vite (2) e inclinare la pompa idraulica (3) all'indietro verso I'esterno del telaio (4).

- Rimuovere la sfera (5) e I'asta dello stantuffo (1) per poter accedere alla camera d'olio della pompa idraulica.

- Controllare il livello dell'olio e rabboccare 0,25 |, se necessario.

- Azionare la leva di comando di «abbassamento» sul timone e inserire I'asta dello stantuffo nella pompa idraulica. Riposizionare la sfera sull'asta dello stantuffo.

- Inclinare nuovamente la pompa idraulica nel telaio e fissarla in posizione utilizzando la vite (2).

- Eseguire una verifica delle funzioni.

Cambiare I'olio ogni 12 mesi. Usare olio idraulico, escluso olio motore e freni. VISCOSITA’ OLIO 46 cSt a 40°C;

VOLUME TOTALE 0,25 1.

ISTRUZIONI D’USO DELL’INDICATORE DI PESA

Il sistema di pesatura del transpallet &€ composto da 4 celle di carico e da un display digitale Icd a 6 cifre (altezza 25mm) che permette di visualizzare fino a 6000
divisioni con una risoluzione di 0.5kg (0.5Ib).

PER ACCENDERE lo strumento tenere premuto C fino all'accensione dei 6 led indicatori di stato e poi lasciare il tasto. Il display indica in successione:

XX.YY- E la versione del software installato.

“bt XXX” - Dove XXX & un numero da 0 a 100 che indica il livello della batteria. Se lo strumento & alimentato da rete, viene visualizzato il messaggio “PoWer”.
Premendo il tasto >0< un istante durante la visualizzazione della versione nel display, I'indicatore mostra in sequenza:

“CloCK” - L'indicatore rileva in automatico che & collegata la scheda opzionale con data e ora.

02.01- Dove 02 indica la tipologia dello strumento, 01 indica la versione del software metrologico.

“XX.YY.ZZ’ - E la versione del software installato.

“DFWO06” — E il nome del software installato.

“bt XXX” - Dove XXX & un numero da 0 a 100 che indica il livello della batteria.

“K- X.YY” - Dove K identifica il tipo di tastiera: K=0 tastiera 5 tasti, “X.YY” - E la versione del software installato.

Successivamente viene visualizzata la portata e la divisione minima programmate, poi lo strumento esegue un conto alla rovescia di autocontrollo e
preriscaldamento, ed infine visualizza “hi rES” (*hi rES” e successivamente “inPrint” se presente la stampante). Dopo alcuni secondi il display indica ZERO, se la
piattaforma & stata correttamente collegata ed installata, ed & pronto per pesare.

PER SPEGNERE lo strumento tenere premuto C fino alla comparsa del messaggio “Off” sul display.

Uno speciale circuito spegne automaticamente lo strumento, scarico, se non & utilizzato per un periodo programmato di 5 minuti. L'autospegnimento NON & abilitato
se un carico si trova sulla bilancia.

I PANNELLO DI CONTROLLO di questo transpallet pesatore &€ schematizzato in figura “9” e le funzioni dei vari tasti sono riassunte qui di seguito:

- Tasto ZERO (rif.1): serve, ad azzerare la bilancia con il transpallet scarico quando il display indica un valore vicino allo zero (per valori non azzerabili utilizzare il
tasto TARE). Serve inoltre ad annullare valori di tara negativi. Se il transpallet & correttamente azzerato si accende il led O (rif.9).

- Tasto TARE (rif.2): premendo questo tasto viene annullato il peso del contenitore posto sul transpallet. Quando viene inserita una tara si accende il led NET
(rif.11).

- Tasto MODE (rif.3): abilita il modo di funzionamento selezionato (Standard, Netto/Lordo, Totalizzatore e Contapezzi) nel SETUP TECNICO.

- Tasto ENTER/PRINT (rif.4): & il tasto di conferma e comanda la trasmissione dei dati alla stampante se presente.

- Tasto C - ON/OFF (rif.5): interruttore di spegnimento ed accensione.

Le Spie led indicano lo stato di funzionamento dello strumento:

- Spia FUN (rif.6): se accesa indica che una funzione specifica dell'indicatore ¢ attiva.

- Spia kg W1 (rif.8): se accesa indica I'unita di misura in uso e che ci si trova nel primo range di pesatura.

- Spia kg W2 (rif.7): se accesa indica I'unita di misura in uso e che ci si trova nel secondo range di pesatura.

- Spia 0 (rif.9): se accesa indica che il sistema & perfettamente azzerato.

- Spia ~ (rif.10): se accesa indica che il carico & instabile.

- Spia NET (rif.11):se accesa indica che si € inserita una tara in memoria.



- Spia alimentazione (rif.12): se accesa indica la presenza dell’alimentazione esterna. La presa del caricabatteria si trova sul lato sinistro del display.

- Spia segnale infrarosso (rif.13): sensore per la ricezione del segnale infrarosso (opzionale).

Con questo indicatore € possibile svolgere una funzione aggiuntiva, predisposta a scelta tra le seguenti, oltre alla funzione base di normale pesatura in kg o Ib con
detrazione di tara.

Per selezionare la funzione aggiuntiva desiderata occorre entrare in ambiente di SETUP TECNICO.

Accendere lo strumento con C e premere TARE una volta, durante la visualizzazione dei messaggi d’accensione o durante il conto alla rovescia: il display dopo
qualche istante indica "tYPE".

In condizione di SETUP TECNICO i tasti dello strumento assumono le seguenti funzioni:

ZERO: permette di scorrere avanti i passi di programmazione. Nel caso in cui si debba introdurre un valore numerico, decrementa la cifra selezionata
(lampeggiante). Entrati nel passo permette di scorrere in avanti le possibili configurazioni.
TARE: permette di scorrere indietro i passi di programmazione. Nel caso in cui si debba introdurre un valore numerico, incrementa la cifra selezionata
(lampeggiante). Entrati nel passo permette di scorrere indietro le possibili configurazioni.

MODE: permette di posizionarsi velocemente sul primo passo del SETUP, o all'interno di un passo, sul primo parametro. Nel caso in cui si debba introdurre un
valore numerico, seleziona la cifra da modificare (lampeggiante).

ENTER/PRINT: doppia funzione: permette di "entrare" nel passo selezionato e memorizza le modifiche apportate avanzando poi al passo successivo.

C: permette di uscire da un passo senza memorizzare I'eventuale modifica apportata; se non si € all'interno di un passo, permette di uscire dal setup; se sono state
effettuate modifiche, lo strumento chiede di salvare (il display indica “SAVE?"): con ENTER si conferma, con C si esce senza salvare. Nell'introduzione di un valore
numerico, azzera velocemente il valore visualizzato.

Scorrere con i tasti ZERO o TARE i vari passi di programmazione fino al passo “F.ModE”. Con il tasto ENTER confermare per accedere al menu successivo, entrare
nel passo “FunCt.” e sempre mediante i tasti ZERO e TARE scorrere in avanti o indietro le possibili configurazioni; memorizzare con il tasto ENTER una delle
seguenti funzioni aggiuntive possibili.

- STANDARD (Std): modo di funzionamento visualizzatore semplice, premendo MODE viene eseguita la conversione tra kg/lb e viceversa; I'unita di misura in uso
viene visualizzata dalla spia led relativa.

- NETTO/LORDO (ntGS): modo di funzionamento visualizzatore semplice con MODE che esegue lo scambio netto/lordo. Se c'é€ una tara impostata, premendo
MODE si ha, per circa 3 secondi, la visualizzazione sul display del peso lordo accompagnata dal lampeggio del led NET.

NOTA: Durante la visualizzazione del peso lordo non & possibile eseguire la stampa.

- TOTALIZZATORE DI PESI ORIZZONTALE (tot 0): permette di eseguire la somma di pesature e di indicarne il numero progressivo scaricando ogni volta il peso
dal transpallet. Ad ogni pesatura lo strumento memorizza il valore e lo somma a quelli precedenti, riportando il display a zero. Una volta selezionato il modo di
funzionamento totalizzatore, sia orizzontale che verticale, viene chiesto di impostare nel passo successivo “tot.Mod” il tipo di totalizzazione desiderata: normale
(“norM.t”), veloce (“FASt.t") o automatica (“Auto”). In modalita normale vengono visualizzati il numero di pesata e il totale peso accumulato ad ogni totalizzazione, in
modalita veloce solo il testo " -tot-", in quella automatica il peso stabile (con acquisizione automatica del peso) e la visualizzazione del testo " -tot-"; in tutti e tre i casi
poi viene lanciata la stampa. Nel passo “Max.tot” si puo introdurre il numero massimo di totalizzazioni, dopo le quali stampare in automatico il totale (quindi senza
premere il tasto ENTER; impostare un valore compreso tra 0 e 63, il valore 0 disabilita la funzione). Nel caso in cui si cerchi di totalizzare con la stampante non
abilitata il display visualizza "noPrnt" e non viene eseguita la totalizzazione. Ogni volta che si vuole accumulare il peso indicato & necessario premere MODE (in
modalita automatica la totalizzazione e la stampa vengono eseguite automaticamente). Per evitare accumuli indesiderati, il tasto MODE ¢ attivo solo una volta; esso
si riattiva secondo I'impostazione di default selezionata dalla casa costruttrice nel SETUP TECNICO (dopo aver scaricato la piattaforma e ripristinato lo zero
bilancia). Se una stampante & collegata, il tasto MODE provoca anche la stampa dei valori di peso.

Dopo una totalizzazione, ripremendo il tasto MODE:

- con il totalizzatore normale, si ottiene la visualizzazione temporanea sul display del N° delle pesate eseguite e del TOTALE accumulato fino a quel momento
(“SUbtotale”): se la cifra accumulata € superiore a 5 digit la visualizzazione avviene in due fasi.

- con le totalizzazioni veloce e automatica viene visualizzato "no.0.UnS".

Per AZZERARE il TOTALE accumulato occorre premere PRINT: se una stampante & collegata, prima dell'azzeramento, il totale NETTO viene stampato insieme al
N° delle pesate effettuate. Se il display indica un peso lordo o netto uguale a zero, il tasto MODE non & abilitato alla totalizzazione e se premuto I'indicatore
visualizza il messaggio di errore “nEt.Err”.

- TOTALIZZATORE DI PESI VERTICALE (tot S): permette di eseguire la somma di pesature senza dover scaricare il peso della pesatura precedente; ad ogni
pesatura lo strumento memorizza il valore e lo somma a quelli precedenti (dopo la pressione di MODE), riportando il display a zero.

- CONTAPEZZI (Coun): modo di funzionamento come pesatore semplice, con in piu la possibilita di eseguire delle operazioni di conteggio pezzi. Alla selezione del
modo di funzionamento “Coun”, I'indicatore chiede di selezionare I'unita di misura che verra usata nella visualizzazione del peso medio unitario (PMU) ed in stampa
(g / kg / t/ Ib); selezionare, dopo essere entrati nel passo “Coun” il successivo passo “UM.APW", premere ENTER, selezionare I'unita desiderata e confermare.
Successivamente entrare nel passo “Wait.t” ed impostare I'intervallo di campionamento (in secondi, con un decimale); piu il valore € grande, piu il peso medio
unitario calcolato sara preciso (valore consigliato 5.0). Confermare con ENTER. Le operazioni da eseguire sono le seguenti:

1) Caricare sulla piattaforma il contenitore vuoto, se esiste, e premere TARE per azzerare il display.

2) Assicurarsi che la bilancia sia a zero e premendo MODE si entra nella funzione conteggio.

Il display suggerisce una QUANTITA' DI REFERENZA tra quelle previste: 5,10,20,30,40,50,60,75,100,200.

Le spie kg W1 e NET si spengono e la cifra suggerita dal display lampeggia.

3) Premere ZERO o TARE piu volte fino a visualizzare la quantita scelta.

4) Mettere sulla piattaforma (o nel contenitore) la stessa quantita di pezzi campione selezionata e premere ENTER per confermare. Il display indica "SAMPL" mentre
lo strumento calcola il PMU. Si accende la spia FUN, il display indica la quantita selezionata e messa sulla piattaforma.

5) Aggiungere sulla piattaforma la quantita da contare il cui valore apparira sul display.

6) Scaricare la piattaforma. I PMU rimane in memoria e permette di eseguire un nuovo conteggio di pezzi dello stesso tipo, senza ripetere I'operazione di
REFERENZA. In questo caso, prima di ogni conteggio accertarsi che il display indichi "0 PCS" altrimenti azzerare con TARE.

NOTA: durante la fase di conteggio, premendo MODE il display visualizza il PESO, ripremendo MODE viene visualizzato il numero dei pezzi. Premendo ENTER a
lungo lo strumento visualizza il PMU (peso medio unitario) con tre cifre decimali, nell’'unita di misura programmata alla selezione del modo CONTA PEZZI, nel passo
F.ModE >> FunCt. >> Coun >> uM.APW del SETUP TECNICO. Per rientrare in conteggio premere ENTER. Durante 'operazione di REFERENZA, il tasto C
permette di annullare e di ritornare in PESO.

Conteggio pezzi in prelievo

1) Caricare sulla piattaforma un contenitore PIENO, azzerare con "TARE".

2) Assicurarsi che la bilancia sia a zero e premendo "MODE" si entra nella funzione conteggio.

Il display suggerisce una QUANTITA' DI REFERENZA tra quelle previste: 5,10,20,30,40,50,60,75,100,200.

Le spie kg W1 e NET si spengono e la cifra suggerita dal display lampeggia.

3) Premere ZERO o TARE piu volte fino a visualizzare la quantita scelta.

4) Togliere dal contenitore la stessa quantita di pezzi campione selezionata e premere ENTER per confermare.

Il display indica "SAMPL" mentre lo strumento calcola il PMU. Si accende la spia FUN e il display indica, in negativo la quantita prelevata.

5) Continuare il conteggio per prelievo.

ERRORE “Er.Mot” PER INSTABILITa DEL PESO durante il campionamento

Puo capitare che durante la fase di campionamento il peso risulti instabile e quindi non sia possibile calcolare correttamente il PMU. Viene segnalato I'errore
“Er.Mot” e tale messaggio permane per circa tre secondi. Occorre percio ripetere 'operazione di campionamento.

Peso minimo del campione

Per assicurare la massima precisione nel calcolo del PMU, il peso della quantita di referenza non puod essere inferiore ad un determinato valore, tale che il PMU
calcolato deve avere un peso non inferiore a due punti interni del convertitore; € consigliabile utilizzare un peso della quantita di referenza maggiore o uguale allo
0,1 % della portata della bilancia (circa 2.5 kg). Se si verifica questa condizione, premendo ENTER, il display indica per un istante "Error" e la quantita posta sul
piatto non viene accettata. L'indicatore va in visualizzazione peso, ripetere la procedura con una quantita di referenza piu elevata.

Conteggio con stampa

Se una stampante € collegata, ad ogni pressione di PRINT viene eseguita la stampa dei seguenti dati:

- Peso LORDO, Peso TARA, Peso NETTO (kg o Ib).

- Quantita dei PEZZI (PCS) presenti sulla bilancia in quel momento.

- PMU nell’ unita di misura selezionata con tre cifre decimali.

- Numero scontrino (se abilitato).

- DATA & ORA.

Nel modo di funzionamento conteggio pezzi, in visualizzazione PEZZI, I'indicazione va in overload (
lordo risulta maggiore della portata massima della bilancia piu 9 divisioni o risulta minore di 100 divisioni.

Se il numero dei pezzi calcolati supera i 999999 sul display vengono visualizzati solo le prime 6 cifre a destra.
IMMISSIONE TARA
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| metodi di immissione di un peso tara sono due:

Immissione tara semiautomatica autopesata

Questa normale funzione puo essere riassunta con un semplice esempio:

- accendere lo strumento con il tasto C prima di posizionare qualunque peso sulle forche (se il valore dato dal display non fosse esattamente 0 azzerarlo premendo il
tasto ZERO).

- Premere il tasto MODE per selezionare il modo di pesatura in KG o in Ib.

- Posizionare sulle forche un pallet o un contenitore vuoto dello stesso tipo di quello che servira a contenere i pezzi che andremo a pesare.

- Premere il tasto TARE in modo da azzerare il display; a questo punto tutti i pesi rilevati saranno netti.

NB: Premendo il tasto TARE si annulla qualsiasi peso presente sulle forche e si accende la spia NET.

Introduzione tara manuale da tastiera

Premere TARE per qualche secondo: il display indica “- tM -“ e poi "000000", introdurre il valore desiderato.

Il valore di tara impostato verra sottratto dal peso presente sul piatto e si accendera la spia NET.

Una nuova operazione di tara annulla e sostituisce la precedente.

E possibile annullare il valore di peso TARA anche con bilancia carica tramite il tasto C o inserendo un valore di peso tara uguale a zero.

Selezione tara disabilitata / Bloccata / Tara sbloccata

Normalmente, quando un valore di tara & stato introdotto (semiautomatica o manuale) scaricando il piatto della bilancia il display indica il valore di tara con segno
negativo (TARA BLOCCATA). Tale valore pud essere riutilizzato, cancellato con il tasto ZERO o sostituito con un altro valore. E possibile, per eventuale comodita,
scegliere che il valore di tara si cancelli automaticamente, ogni volta che la bilancia viene scaricata (TARA SBLOCCATA).

In caso di TARA AUTOPESATA, il peso netto prima dello scarico bilancia pu6 essere anche 0.

In caso di TARA MANUALE, il peso netto prima dello scarico bilancia deve essere almeno di 2 divisioni stabili.

Entrare nel passo F.Mode >> tArE del SETUP TECNICO, selezionare “unLoCK” per SBLOCCARE , “LoCK” per BLOCCARE o “diSAb” per disabilitare la funzione
tara. Confermare premendo ENTER.

TARATURA

Il transpallet € stato tarato dalla Casa Costruttrice e cid garantisce precisione e stabilita ottimali. Tuttavia se I'utilizzatore verifica con il suo peso campione un errore
di indicazione, pud eliminarlo con la seguente procedura:

NB: FARE MOLTA ATTENZIONE A SCORRERE LE VARIE RIGHE SENZA VARIARE | VALORI SETTATI DALLA CASA COSTRUTTRICE PER NON
INCORRERE IN PROBLEMI DI FUNZIONAMENTO. SE PER ERRORE VENISSERO CAMBIATI ALCUNI VALORI SPENGERE SUBITO LO STRUMENTO CON IL
TASTO C IN MODO DA NON SALVARE LE MODIFICHE CHE AVETE FORTUITAMENTE APPORTATO.

Per entrare in ambiente di SETUP TECNICO occorre accendere lo strumento (tasto C premuto per qualche secondo), e durante la visualizzazione dei messaggi
iniziali (livello batteria “bt XXX”, versione del software “XX.YY.ZZ”, ecc..) o durante il conto alla rovescia, premere un istante il tasto ZERO o TARE e rilasciarlo. Il
display indica "tYPE" (€ consigliato I'accesso a questo ambiente a tecnici esperti delle procedure).

Scorrere con il tasto ZERO o TARE i vari passi che vi appaiono fino ad arrivare alla riga “SEtuP”, premere piu volte ENTER fino a posizionarsi sul passo
SEtuP>>ConFiG>>nChan. Premere ancora i tasti Zero e Tare fino al passo “GrAV”. La prima impostazione da controllare ed eventualmente correggere ¢ il valore
“g” (m/s2), della zona di gravita di utilizzo “GrAV” (per DEFAULT “9.80655”); premere ENTER, impostare mediante i tasti ZERO, TARE e MODE il valore “g”
corrispondente alla propria zona di utilizzo del transpallet e confermare con ENTER. Il display scorre automaticamente al passo successivo “Calib” (Calibrazione
bilancia); premere ENTER, scorrere con i tasti ZERO e TARE i vari passi fino a posizionarsi sul passo “CALib.P”, premere ENTER per entrare nel passo “EquAL” a
questo punto viene presentato in sequenza un menu con le seguenti voci:

1) “Eq 0” - Equalizzazione dello zero: a transpallet scarico premere il tasto ENTER.

2) “Eq 1” - Equalizzazione della cella 1 (vedi fig. 10): posizionare un peso campione di calibrazione sulla cella, premere il tasto ENTER, e scaricare nuovamente il
peso (si consiglia un peso di circa 100 kg).

3)“Eq 2" _“Eq 3" _“Eq 4” - Equalizzazione delle celle 2 - 3 - 4: ripetere I'operazione con il medesimo peso sulle singole celle.

Nel caso in cui si presenti un errore in uno dei passi di equalizzazione compare il messaggio “ERROR” e lo strumento emette un segnale sonoro.

Ad equalizzazione terminata compare il messaggio “EQ OK”, lo strumento emette 3 note, esce dal sottomenu di equalizzazione e si porta al passo successivo “n tP”,
numero dei punti di calibrazione.

A) Premere ENTER si va a selezionare il numero dei punti di calibrazione “1” 0 “2”; con i tasti ZERO, TARE per variare ed ancora ENTER per confermare, si effettua
la selezione (€ sempre preferibile usare 2 punti di calibrazione se si hanno a disposizione 2 pesi noti perché le pesature risulteranno essere piu precise).

B) “tP 0” - Calibrazione zero bilancia: a transpallet scarico premendo ENTER viene eseguita la calibrazione dello zero bilancia.

C) “ddt1” - Impostazione primo punto di calibrazione: premere ENTER, impostare sul display il valore del primo peso campione con i tasti ZERO, TARE e MODE (si
consiglia un peso di circa 1000 kg), quindi confermare con ENTER. Il display passera automaticamente alla riga successiva “tP 1”.

D) “tP 1” - Calibrazione del primo punto: posizionare sulle forche il primo peso campione conosciuto di valore uguale a quello programmato nel passo “ddt1”,
attendere la stabilizzazione e confermare con ENTER.

E) “ddt2” impostazione secondo punto di calibrazione: premere ENTER, impostare sul display il valore del secondo peso campione con i tasti ZERO, TARE e MODE
(si consiglia un peso di circa 2000 kg), quindi confermare con ENTER. Il display passera automaticamente alla riga successiva “tP 2”.

F) “tP 2” calibrazione del secondo punto: posizionare sulle forche il secondo peso campione conosciuto di valore uguale a quello programmato nel passo “ddt2”,
attendere la stabilizzazione e confermare con ENTER.

G) MEMORIZZAZIONE DEFINITIVA DATI ED USCITA DAL MENU: a questo punto se tutto & stato fatto correttamente premere pitl volte continuamente il tasto C lo
strumento chiedera di salvare, visualizzando “SAVE?”; premere ENTER per confermare, C per uscire senza salvare.

ISTRUZIONI D’USO DELLA STAMPANTE

La stampante si accende in modo automatico ogni volta che gli vengono inviati dati da stampare; eseguita la stampa ritorna automaticamente in off cosi si risparmia
molta energia della batteria. Per accendere forzatamente la stampante tenere premuto il tasto ZERO per 5 secondi. Il tasto FEED se tenuto premuto, a stampante
accesa, provoca I'avanzamento manuale della carta. AUTOTEST si ottiene mantenendo premuto il tasto FEED all’accensione della stampante e serve a verificare
che questa funzioni. Ogni pesata che viene inviata alla stampante & composta dal valore del peso lordo “G”, dal valore della tara “T”, dal peso netto “N” con I'unita di
misura impostata (kg, Ib); se in funzione contapezzi, viene stampata anche la quantita dei pezzi “PCS”

- Cambio del rullo di carta (vedi fig. 10/):

1) aprire lo sportello della stampante e posizionare il rullo di carta rispettando il verso di rotazione indicato nella fig. 10.

2) Inserire I'estremita’ del rotolo nell'imboccatura A /fig. 10 tirare la carta fino a farla uscire dal vano e chiudere lo sportello.

3) La stampante & pronta per la stampa.

Il funzionamento della stampante € garantito se si rispetta i seguenti dati tecnici per il rotolo di carta:

- Carta termica in rotolo, lato termico all’esterno del rotolo.

- Peso carta da 55 a 70 g/mq (metro quadrato).

- Larghezza rotolo 57.5 mm.

- Diametro anima interna rotolo 13 mm.

- Diametro rotolo 50 mm.

« Non introdurre oggetti estranei all'interno della stessa ed evitare gli urti.

» Non versate liquidi sulla stampante.

« Non intervenite personalmente sulla stampante, eccetto che per le operazioni di ordinaria manutenzione, espressamente riportate nel manuale utente.

« Staccate la stampante dalla linea di alimentazione e fatela riparare da un tecnico specializzato, quando si verificano le condizioni seguenti:

A. Il connettore di alimentazione € danneggiato.

B. E entrato del liquido nella stampante;

C. La stampante ¢ stata esposta a pioggia o acqua;

D. La stampante non funziona normalmente pur avendo eseguito le istruzioni riportate nel manuale d’uso.

E. La stampante € caduta e il contenitore e stato danneggiato.

F. La stampante presenta un sensibile calo nelle prestazioni.

G. La stampante non funziona.

INDICATORE DI PESO OMOLOGATO

Lo strumento & omologato CE-M (OIML R-76 / EN 45501) per uso legale in rapporto con terzi; e sigillato lateralmente contro la manomissione per evitare una
eventuale ricalibrazione da personale non autorizzato. Al suo interno € situato un sensore di livello, il quale garantisce, che ogni operazione di pesatura sia sempre
effettuata dentro una precisa tolleranza di inclinazione del transpallet (se I'inclinazione del carrello & superiore al 2%, I'indicatore non permettera la pesatura, con
contemporanea segnalazione “TILT” sul display).

VERIFICA PERIODICA DELLO STRUMENTO

La verifica periodica dello strumento, per operazioni di pesatura a funzionamento non automatico, € stata effettuata per la prima volta, presso I'ente indicato nella
Dichiarazione CE di Conformita, allegata all'indicatore; nella suddetta dichiarazione € inoltre attestato I'esito positivo della prima verifica e la data di scadenza dopo
la quale lo strumento dovra essere sottoposto a nuova verifica periodica, per estenderne la durata.
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N.B.: qualsiasi intervento di manutenzione e/o sostituzione, su/di componenti del sistema di pesatura, dovra essere effettuato da personale abilitato e comportera
una nuova verifica periodica. In questo caso siete pregati di rivolgerVi presso il luogo di acquisto o la casa produttrice del transpallet oppure a un ente abilitato.
BATTERIA PESATORE

Questo transpallet & alimentato da una batteria ricaricabile con 50 ore di autonomia ed & provvisto di un caricabatterie. E necessario quindi ricaricare la batteria ogni
50 ore di utilizzo oppure ogni qualvolta il segnale “LO-BAT.” (low battery) appare sul display (NB: prima di raggiungere la condizione di bilancia inattiva, lo strumento
segnala I'avvicinamento a tale condizione facendo lampeggiare il led “kg” per 3 minuti). Per eseguire questa operazione collegare il connettore del caricabatterie
nella propria presa e I'alimentazione ad una presa a 220V/50Hz.Il tempo di ricarica & di circa 12 ore ed il caricabatterie si disattiva automaticamente a carica
completata. Per la sostituzione della batteria, che si trova all'interno della colonna di supporto del display, scollegare i 2 fili di alimentazione e sostituirla con una
originale facendo attenzione a ricollegare i fili con le stesse polarita’.

INFORMAZIONI SULLO SMALTIMENTO

SMALTIMENTO DELLE BATTERIE

Le batterie esauste non possono essere abbandonate tra i normali rifiuti solidi, ma, essendo composte da materiali nocivi, devono essere raccolte, smaltite e/o
riciclate sotto la tutela delle leggi vigenti nei singoli Stati.

SMALTIMENTO DEGLI OLI LUBRIFICANTI

L'olio esausto deve essere raccolto e non disperso nelle normali condutture di scarico; apposite ditte si incaricano di smaltire o eventualmente riciclare gli olii
industriali, sotto la tutela delle leggi vigenti nei singoli Stati.

ROTTAMAZIONE DEL CARRELLO

Il carrello & composto da parti in metallo e plastica riciclabili. Di seguito I'elenco dei materiali utilizzati nei sottogruppi del carrello:

TELAIO: Telaio — Acciaio; Ruote - Vulkollan, Poliuretano, Gomma; Finitura — Plastica.

IMPIANTO ELETTRICO: Cavi - Anime in rame e protezioni in PVC; Motori - Acciaio, rame e alluminio; Quadro elettronico - Alluminio, rame, ceramica e plastica
IMPIANTO IDRAULICO: Serbatoio — Gomma e plastica; Unita Pompa — Ghisa e acciaio.
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CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

CONSTRUCTEUR

PR INDUSTRIAL

PR INDUSTRIAL

PR INDUSTRIAL

MODELE

GS/P

GS/P HOMOLOGUE CE-M

GS/P INOX

ENTRAINEMENT

MANUEL

MANUEL

MANUEL

FONCTIONNEMENT

ACCOMPAGNANT

ACCOMPAGNANT

ACCOMPAGNANT

CAPACITE DE CHARGE

2500

2500

2500

CENTRE DE GRAVITE

600

600

600

DISTANCE DE CHARGE DEPUIS LA BASE FOURCHE

975,5

975,5

975,5

EMPATTEMENT

< |x [0 |0

1250

1250

1250

MASSE EN SERVICE

117

117

120

CHARGE PAR ESSIEU CHARGE, AVANT/ARRIERE

781/1836

781/1836

780/1840

CHARGE PAR ESSIEU A VIDE, AVANT/ARRIERE

71/46

71/46

72/48

PNEUS

PIP

P/P

NE/NE

DIMENSIONS ROUES AVANT (@ x largeur)

200x55

200x55

200x50

DIMENSIONS ROUES ARRIERE (@ x largeur)

82x60

82x60

82x60

DIMENSIONS ROUES LATERALES (@ x largeur)

NOMBRE DE ROUES (x=MOTRICE) AVANT/ARRIERE

2/4

2/4

2/4

LARGEUR DE LA VOIE AVANT

mm

155

155

155

LARGEUR DE LA VOIE ARRIERE

b11

mm

375

375

375

HAUTEUR DE LEVAGE

mm

115

115

115

HAUTEUR DU TIMON EN POSITION DE CONDUITE MIN/MAX

mm

710/1185

710/1185

710/1185

HAUTEUR FOURCHES EN POSITION BASSE

mm

90

90

90

LONGUEUR TOTALE

mm

1596

1596

1596

LONGUEUR AVEC ARRIERE DE LA FOURCHE

mm

411

411

411

LARGEUR TOTALE

mm

555

555

555

DIMENSIONS FOURCHES

slell

mm

60/180/1185

60/180/1185

60/180/1185

LARGEUR FOURCHES

mm

555

555

555

DEGAGEMENT AU CENTRE DE L'EMPATTEMENT

mm

30

30

30

ALLEE DE TRAVAIL POUR PALETTES 800x1200 LONGITUDINAL

mm

2085

2085

2085

RAYON DE BRAQUAGE

mm

1426

1426

1426

VITESSE DE LEVAGE, AVEC/SANS CHARGE

coups

12/12

12/12

12/12

VITESSE DE DESCENTE, AVEC/SANS CHARGE

m/s

0,06/0,02

0,06/0,02

0,06/0,02

'TENSION BATTERIE, CAPACITE NOMINALE

V/Ah

6/4

6/4

6/4

AFFICHEUR

Cristaux liquides/6 chiffres 25mm

UNITE' DE MESURE

kg/lb

kg/lb

kg/lb

FONCTIONS

Tare/Charge déséquilibrée/Auto-off

AUTONOMIE

heur

50

50

50

PRECISION

% valeur pleine échelle

0,05

0,05

0,05

CELLULE DE CHARGEMENT

n.

4

DIVISIONE

kg

0,5

1

05

IMPRIMANTE

[¢]

P=Polyuréthane, NE=Nylon Extra, O=Option

TRADUCTION DE LA NOTICE ORIGINALE - AVANT-PROPOS (2.2)

Nous vous remercions d’avoir porté votre choix sur ce transpalette, nous vous demandons de porter attention aux quelques aspects de ce manuel:

-la lecture de ce livret fournit des indications utiles pour un fonctionnement correct de ce transpalette ainsi que des conseils d’entretien. il est donc indispensable que

vous prétiez la plus grande attention aux informations contenues dans ce manuel;
- ce livret doit étre considéré comme faisant partie intégrante de la machine et devra étre inclus a I'acte de vente;
- cette publication, ou une partie de celle-ci, ne pourra étre reproduite sans autorisation écrite de la part du fabricant;

- toutes les informations ici présentes sont basées sur les données disponibles au moment de l'impression; nous nous réservons le droit d’effectuer des
modifications sur ce produit a n’importe quel moment, sans préavis et sans encourir aucune sanction. Il est conseillé par conséquent de toujours vérifier
d’éventuelles mises a jour.

Le responsable de I'utilisation du transpalette doit s’assurer que toutes les normes de sécurité en vigueur dans le pays d’utilisation soient appliquées,
garantir que I'appareil soit utilisé en conformité avec I'usage auquel il est destiné et éviter toute situation de danger pour I'utilisateur.

AVANT LA PREMIERE UTILISATION (15.4)

Dans le cas ou le Transpalette est livré avec le timon démonté, en raison de contraintes de transport, le timon doit étre monté et fixé, le levier de commande ajusté
selon les instructions suivantes avant d'utiliser le Transpalette.

Montage du timon (figure C):

» Raccorder le levier actionneur (1) a l'unité de la pompe (5) a I'aide de la goupille (2) et du bouchon (3) fournis dans 'emballage. Assurez-vous que lors du
positionnement du levier actionneur sur la pompe, I'extrémité de la chaine (4) passe par le trou approprié dans la goupille (9)

» Tournez légerement le levier et retirez la goupille de verrouillage du ressort de la timonerie

« Raccordez I'extrémité de la chaine (4) a la pédale de descente (6) en la tournant pour permettre I'accrochage et assurez-vous que la téte de I'extrémité pénétre
complétement dans le logement spécial de la pédale de descente (6), comme indiqué dans le figure

AVERTISSEMENT: ne retirez pas la goupille de verrouillage (10) avant le montage de la timonerie (1).

Ajustement du levier de commande (figure C):

* Mettre le levier de commande en position 2 - Levage - et amener les fourches a la hauteur maximale en utilisant le timon, comme illustré au paragraphe
COMMANDES

* Mettre le levier de commande en position 1 — Transport Roulage

« Vérifier que le timon (1) est en position verticale

» Desserrer le contre-écrou (7) et tourner lentement la vis de réglage dans le sens des aiguilles d'une montre (8) jusqu'a ce que les fourches commencent a
descendre

« Lorsque les fourches commencent a descendre, tournez la vis (8) dans le sens inverse des aiguilles d'une montre pendant un tour et demi; si besoin, serrer le
contre-écrou (7)

« Vérifier que le levier de commande en position 1 - Transport Roulage - aucun mouvement, levage ou abaissement des fourches ne se produit a n'importe quelle
position du timon

« Vérifier qu'avec le levier de commande en position 3 - Abaissement - I'abaissement des fourches se produit a n'importe quelle position du timon
AVERTISSEMENT: Ne pas utiliser le transpalette avant toutes les opérations et vérification citées ci-dessous n’aient été effectuées.

INSPECTION AVANT CHAQUE UTILISATION

Avant chaque utilisation du Transpalette, vérifier qu'il est dans un état de sécurité pour commencer les activités, en particulier:

« Vérifiez s'il y a des déformations, des dommages visibles ou une usure du chassis

« Vérifiez le serrage de toutes les vis

« Vérifier d’éventuelles fuites au niveau de la pompe hydraulique

« Vérifier que le levier de commande et la pompe hydraulique fonctionnent correctement dans les trois positions, transport, levage et abaissement

« Vérifiez 'usure des roues et des galets

« Vérifiez la présence des plaques d’identification et de sécurité ainsi que leur lisibilité. Les plaques manquantes, endommagées ou illisibles doivent étre remplacées
avant 'utilisation

« Signaler la présence de dommages, d’avaries ou de problémes au propriétaire

10




AVERTISSEMENT: Ne pas utiliser le transpalette avant toutes les opérations et vérification citées ci-dessous n’aient été effectuées et si des dommages,
des défauts sont constatés sur le transpalette.

MODE D’EMPLOI (18.7)

Ce transpallette a été fabriqué pour le soulévement et le transport de charges sur des palettes ou des conteneurs normalisés sur des sols plats, lisses et
de résistance appropriée.

IL EST STRICTEMENT INDERTID D’UTILISER LE TRANSPALETTE SUR UNE SURFACE INCLINEE, OU EN DEVERS OU N’AYANT PAS LA RESISTANCE
NECESSAIRE POUR SUPPORTER LA MASSE DU TRANSPALETTE ET DE LA CHARGE. LES NON RESPECT DE CES CONSIGNES PEUT ENTRAINER DES
DOMMAGES MATERIELS ET/OU DES BLESSURES GRAVES OU MORTELLES

En I'utilisant FAIRE TRES ATTENTION aux normes suivantes:

1) Ne JAMAIS charger le transpalette plus que sa portée maximale indiquée sur la plaquette “Z” (fig.B); un limiteur protége le chariot des surcharges.

2) La fig.A expligue comment doit étre placée la charge sur les fourches du transpallette pour ne pas provoquer de situations dangereuses.

3) Il est interdit d’utiliser le transpalette dans des lieux présentant un danger d’incendie ou d’explosion.

4) Ne pas charger les fourches lorsqu’elles sont méme partiellement soulevées.

5) Température d'utilisation -12°C/+50°C (-30°C/+50°C GS/X-I)

6) Avant de commencer le travail, s’assurer de la parfaite efficacité du transpallette.

7) Il est interdit de transporter des produits alimentaires a contact direct avec le transpalette.

8) La machine ne nécessite pas d’éclairage particulier. Dans tous les cas, prévoir dans la zone d'utilisation un éclairage conforme aux normes en vigueur.

La plaquette d’'identification “X” (fig.B) se résume ainsi:

Model = MODELE

Code = CODE

Serial# = NUMERO DE SERIE

Year = ANNEE DE CONSTRUCTION

RATED LOAD CAPACITY = CHARGE MAXIMALE

La plaquette “X” (fig.B) donne le poids exact du transpalette.

Le fabricant de ce transpalette n’assume aucune charges et/ou responsabilités relatives a des dégats ou des accidents dus a une négligence, a des
changements non originaux et a une utilisation impropre du transpalette.

COMMANDES (19.5)

Sur le timon du transpalette se trouve un levier de commande qui peut étre placé
dans 3 positions comme indiqué sur la plaquette “Y” (fig. B).

POS: -3- en haut = DESCENTE

POS: -1- au centre = TRANSPORT

POS: -2- en bas = ELEVATION

ENTRETIEN (20.17)

Les opérations de remplacement ne doivent étre effectuées que par du personnel spécialisé désigné par le fabricant du chariot élévateur. La
maintenance doit étre effectuée par le personnel spécialisé. Le chariot élévateur doit étre soumis a une inspection générale au moins une fois par an.
Aprés chaque intervention de maintenance, le fonctionnement de I'outillage et les systéemes de sécurité doivent étre vérifiés. Soumettez le chariot
élévateur a des inspections périodiques pour éviter les arréts de I'outillage et les risques pour le personnel!

Il est interdit d’apporter des modifications au transpalette et ainsi donc de I'utiliser lorsque celui-ci ne répond plus aux critéres de sécurité. Apres réparation les
éléments démontés et les produits de déchargement doivent étre éliminés en respectant les normes de sécurité et environnementales. |l est interdit d'utiliser des
produits inflammables pour le nettoyage du transpalette. Les piéces de rechange fournies par le fabricant sont les seules piéces acceptées comme piéces de
remplacement.

A) REGLAGE DE LA DESCENTE (voir fig.C):

Voir le paragraphe Ajustement du levier de commande

B) VERIFICATION DE L’HUILE:

Vérifiez que la quantité d'huile dans le réservoir est suffisante pour soulever complétement les fourches. Si la hauteur de levage maximale est inférieure a 200 mm,
le niveau d'huile hydraulique est trop faible.

C) REMPLISSAGE DE L'HUILE (voir fig.D):

- Abaisser complétement la fourche.

- Retirer la vis (2), puis incliner la pompe hydraulique (3) en arriére afin qu'elle sorte du chassis (4).

- Retirer la bille (5) et la tige de piston (1) afin d'avoir accés a la chambre d'huile de la pompe hydraulique.

- Vérifier le volume d'huile et faire I'appoint jusqu'a 0,25 | si nécessaire.

- Actionner le levier de commande de «descente» sur le timon et insérer la tige de piston dans la pompe hydraulique. Remettre la bille sur la tige de piston.

- Incliner la pompe hydraulique pour la repositionner dans le chéassis, puis la fixer en place a I'aide de la vis (2).

- Effectuer un contréle du fonctionnement.

Changez I'huile tous les 12 mois. Utiliser de I'huile hydraulique, exclue I’huile de moteur et de freins. VISCOSITE DE L’HUILE 46 cSt a 40°C; VOLUME
TOTAL 0.25 1.

MODE D’EMPLOI DE L’INDICATEUR DE PESE’E

Le systéme de pesage du transpallet est composé de 4 cellules de chargement et d’'un display digital a 6 chiffres (hauteur 25 mm) qui permet de visualiser jusqu’'a
6000 divisions avec une résolution de 0,5 kg (0.5 Ib).

POUR METTRE EN MARCHE l'instrument maintenir foncée la touche C jusqu’a I'allumage des 6 dels indicatrices d’état et ensuite relacher la touche. L’afficheur
indique en succession :

« XX.YY » - C’est la version du logiciel installé.

« bt X »-0u X est un numéro de 0 a 9 qui indique le niveau de la batterie. Si I'instrument est alimenté par le secteur, le message « PoWer » apparait.

En appuyant sur la touche >0< un instant durant I'affichage de la version sur le dispositif de visualisation, I'indicateur montre, en séquence:

« CloCK » - L'indicateur releve automatiquement si la carte optionnelle avec date et heure est connectée.

« 02.01 »- Ou 02 indique le type de l'instrument, 01 indique la version du logiciel métrologique.

« XX.YY.ZZ » - C’est la version du logiciel installé.

« DFWO03 » — C’est le nom du logiciel installé.

« bt X »-0u X est un numéro de 0 a 9 qui indique le niveau de la batterie. Si I'instrument est alimenté par le secteur, le message « PoWer » apparait.

« -K-X.YY » - Ou K identifie le type du clavier : K=0 clavier a 5 touches, « X.YY » - C’est la version du logiciel installé.

Successivement le débit et la division minimale programmés sont affichés, ensuite I'instrument effectue un compte a rebours d’autocontréle et de préchauffage, et
enfin il affiche « hi rES » (« hi rES » et successivement « inPrint » si 'imprimante est présente).

Aprés quelques secondes I'afficheur indique ZERO, si la plate-forme a été correctement connectée et installée, et il est prét pour peser.

POUR ARRETER ['instrument maintenir enfoncée la touche C jusqu'a ce que le message « Off » apparait sur I'afficheur.

Un circuit spécial arréte automatiquement l'instrument, vide, s’il n’est pas employé pendant une période programmée de 5 minutes. L’autoextinction NNEST PAS
habilitée si une charge se trouve sur la balance. Le TABLEAU DE CONTROLE de cette transpalette peseur est schématisé dans la figure « 9 » et les fonctions des
différentes touches sont résumées ci-dessous :

- Touche ZERO (réf.1): sert, pour mettre a zéro la balance avec le transpallet décharg, quand le display indique une valeur prés de zéro (pour les valeurs qui ne sont
pas a mettre a zéro, utiliser la touche TARE).Il sert en outre a annuler les valeurs négatives de tare. Si le transpallet est correctement mis a zéro I'inscription “0”
apparait (réf.9).

- Touche TARE (réf.2): presser cette touche pour annuler le poids du container placé sur le transpallet. Lorsqu’une tare est insérée I'inscription “NET” s’affiche
(réf.11).

- Touche MODE (ref.3): habilite le mode de fonctionnement sélectionné (Standard, Net/Lourd, Totalisateur et Compteur de piéces) dans le CONFIGURATION
TECHNICIEN.
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- Touche ENTER/PRINT (réf.4): c’est la touche de confirmation et de commande de la transmission des données a I'imprimante si celle-ci est présente.

- Touche C - ON/OFF (ref.5): interrupteur de marche et arrét.

Voyants led indiquent le niveau de fonctionnement de I'instrument:

- Voyant FUN (réf.6): si allumé indique qu’on est en fonction compte-pieces.

- Voyant kg W1 (réf.8): si allumé, il indique I'unité de mesure utilisée se trouvant dans la premiére gamme de pesage.

- Voyant kg W2 (réf.7): si allumé, il indique I'unité de mesure utilisée se trouvant dans la premiére gamme de pesage.

- Voyant 0 (réf.9): si allumé indique que le systeme est parfaitement mis a zéro.

- Voyant ~ (réf.10): si allumé indique que le chargement n’est pas stable.

- Voyant NET (réf.11): si allumé indique qu’une tare s’est insérée en mémoire.

- Voyant d’alimentation (ref.12) : si allumé il indique la présence de I'alimentation externe. La prise du chargeur de batteries se trouve sur le c6té gauche de
I'afficheur.

- Voyant signal infrarouge (ref.13 ) : capteur pour la réception du signal infrarouge (optionnel).

Avec cet indicateur il est possible d’exercer une fonction additionnelle, prédisposée au choix entre les suivantes, et en plus des fonctions de base de pesage normal
en kg ou Ib avec la déduction de la tare.

Pour sélectionner la fonction additionnelle souhaitée il faut entrer dans I'environnement de CONFIGURATION TECHNICIEN.

Mettre en marche l'instrument avec C et appuyer une fois sur TARE, pendant I'affichage des messages de mise en marche ou pendant le compte a rebours : aprés
quelques instants I'afficheur indique « tYPE ».

Dans I'environnement de CONFIGURATION TECHNICIEN les touches de I'instrument ont les fonctions suivantes :

ZERO : permet de défiler en avant les pas de programmation. Dans le cas ou I'on doit introduire une valeur numérique, cette touche diminue le numéro sélectionné
(clignotant). Entrés dans le pas elle permet de défiler en avant les configurations possibles.

TARE : permet de défiler en avant les pas de programmation. Dans le cas ou I'on doit introduire une valeur numérique, cette touche augmente le numéro
sélectionné (clignotant). Entrés dans le pas elle permet de défiler en arriére les configurations possibles.

MODE : permet de se positionner rapidement sur le premier pas de la CONFIGURATION, ou, a l'intérieur d'un pas, sur le premier parameétre. Dans le cas ou I'on
doit introduire une valeur numérique, cette touche sélectionne le chiffre a modifier (clignotant).

ENTER/PRINT : (entrer/imprimer) double fonction : cette touche permet d'« entrer » dans le pas sélectionné et mémorise les modifications y apportées avangant
ensuite au pas successif.

C : (MARCHE/ARRET) permet de sortir d'un pas sans mémoriser I'éventuelle modification effectuée, si on n’est pas a l'intérieur d’'un pas, cette touche permet de
sortir de la configuration, si I'on a effectué des modifications I'instrument demande de sauver (I'afficheur indique « SAVE ? » (SAUVER ?) avec ENTER on confirme,
avec C on sort sans sauver. Pendant 'introduction d’'une valeur numérique, elle remet a zéro rapidement la valeur affichée.

Défiler avec les touches ZERO et TARE les pas différents de programmation jusqu’au pas « F.ModE ». Avec la touche ENTER confirmer pour accéder au menu
suivant, entrer dans le pas « FunCt. » et, toujours a I'aide des touches ZERO et TARE, faire défiler en avant ou en arriére les configurations possibles; mémoriser a
I'aide de la touche ENTER une des possibles fonctions additionnelles suivantes.

- STANDARD (Std): mode de fonctionnement afficheur simple, en appuyant sur MODE la conversion entre kg/lb et vice-versa est effectuée, I'unité de mesure
utilisée est affichée par la del relative.

- NET/LOURD (ntGS) : mode de fonctionnement afficheur simple avec MODE qui effectue I'échange net/lourd. Si une tare est programmée, en appuyant sur MODE
le poids lourd apparait sur I'afficheur pendant environ 3 secondes, avec la del NET qui clignote.

NOTE : Pendant I'affichage du poids lourd il n’est pas possible d’effectuer I'impression.

- TOTALISATEUR HORIZONTAL DES POIDS (tot 0) : il permet d’effectuer la somme des pesages et d’indiquer le numéro progressif en déchargeant chaque fois le
poids de la transpalette. A chaque pesage l'instrument mémorise la valeur et le somme aux valeurs précédentes, en remettant I'afficheur a zéro. Une fois
sélectionné le mode de fonctionnement du totalisateur, soit horizontal soit vertical, on doit programmer le type de totalisation souhaitée : normale (« norM.t ») ou
rapide (« FASt.t ») o automatique (« Auto »). En mode normal, sont affichés le numéro de la pesée ainsi que le poids total accumulé a chaque totalisation, en mode
rapide uniquement le texte « -tot- », en automatique le poids stable (avec acquisition automatique du poids ) ainsi que le texte « -tot- » ; en sus, dans tous ces trois
cas l'impression est lancée. Au pas « Max.tot », on peut introduire le nombre maximum de totalisations aprés lesquelles on souhaite imprimer le total en
automatique (ce qui signifie sans appuyer sur la touche ENTER; saisir une valeur comprise entre 0 et 63, la valeur 0 mettant la fonction hors service). Dans le cas
ou I'on cherche de totaliser avec 'imprimante pas habilitée I'afficheur indique « noPrnt » et la totalisation n’est pas effectuée. Chaque fois que I'on veut accumuler le
poids indiqué il est nécessaire d’appuyer sur MODE (en mode automatique, la totalisation et I'impression sont effectuées automatiquement). Pour éviter
d’accumulations non souhaitées, la touche MODE est active seulement une fois, elle se réactive selon la configuration prédéfinie sélectionnée par le fabriquant dans
le CONFIGURATION TECHNICIEN (apres avoir déchargé la plate-forme et remis a zéro la balance). Si une imprimante est connectée, la touche MODE provoque
aussi 'impression des valeurs de poids.

Aprés une totalisation, en appuyant a nouveau sur la touche MODE:

- avec le totalisateur normal, on obtient sur I'afficheur I'affichage temporaire du nombre des pesages effectués et du TOTAL accumulé jusqu'a ce moment («
SUbtotal ») : si le numéro accumulé est supérieur a 5 chiffres I'affichage est effectué en deux phases.

- avec les totalisations rapide et automatique, « no.0.UnS » est affiché.

Pour METTRE A ZERO le TOTAL accumulé il faut appuyer sur la touche PRINT: si une imprimante est connectée, avant la mise a zéro, le total NET est imprimé
avec le N° des pesages effectués. Si I'unité de visualisation indique un poids brut ou net équivalant a zéro, la touche MODE n’est pas validée pour la totalisation et
si on appuie dessus, I'indicateur affichera le message d’erreur « nEt.Err ».

- TOTALISATEUR VERTICAL DE POIDS (tot S) : il permet d’effectuer la somme des pesages sans devoir décharger le poids du pesage précédent, a chaque
pesage l'instrument mémorise la valeur et le somme aux valeurs précédentes (apres avoir appuyé sur MODE), en remettant I'afficheur a zéro.

- COMPTEUR DE PIECES (Coun) : mode de fonctionnement comme peseur simple, et en plus avec la possibilité d’effectuer des opérations de compte de piéces.
Avec la sélection du mode de fonctionnement « Coun » l'indicateur demande de sélectionner l'unité de mesure qui sera employée pour l'affichage du poids moyen
unitaire, et pour I'impression (g / kg / t / Ib) ; aprés étre entrés dans le pas « Coun », sélectionner le pas suivant « uM.APW », appuyer sur ENTER, sélectionner
I'unité souhaitée et confirmer. Par la suite entrer dans le pas « Wait.t » et saisir I'intervalle d’échantillonnage (en secondes, avec une décimale); plus la valeur est
grande et plus le poids moyen unitaire calculé sera précis (valeur conseillée 5.0). Confirmer avec la touche ENTER. Les opérations a effectuer sont les suivantes :

1) Charger sur la plate-forme le conteneur vide, s'il existe, et appuyer sur TARE pour remettre a zéro I'afficheur.

2) S’assurer que la balance soit a zéro et appuyer sur MODE pour entrer dans la fonction de compte.

L’afficheur suggere une QUANTITE DE REFERENCE entre celles prévues : 5,10,20,30,40,50,60,75,100,200.

Les voyants kg W1 et NET s’éteignent et le chiffre suggéré par 'afficheur clignote.

3) Appuyer sur ZERO ou TARE plusieurs fois jusqu’a I'affichage de la quantité choisie.

4) Mettre sur la plate-forme (ou dans le conteneur) la méme quantité de piéces étalons sélectionnée et appuyer sur ENTER pour confirmer. L’afficheur indique «
SAMPL » et l'instrument calcule le PMU. Le voyant FUN s’allume, I'afficheur indique la quantité sélectionnée et placée sur la plate-forme.

5) Ajouter sur la plate-forme la quantité a compter dont la valeur apparaitra sur 'afficheur.

6) Décharger la plate-forme. Le PMU reste en mémoire et permet d’effectuer un nouveau compte de pieces du méme type, sans répéter I'opération de
REFERENCE. Dans ce cas, avant de chaque compte s’assurer que I'afficheur indique « 0 PCS » ou remettre & zéro avec TARE.

REMARQUE: pendant la phase de comptage, en appuyant sur MODE l'unité de visualisation affiche le POIDS, si on appuie de nouveau sur MODE l'unité affiche le
nombre des piéces. En appuyant longuement sur ENTER , I'instrument affiche le PMU (poids moyen unitaire) avec trois chiffres décimales, dans 'unité de mesure
programmée a la sélection du mode COMPTE PIECES , dans le pas F.ModE >> FunCt. >> Coun >> uM.APW du SETUP TECNICO. Pour retourner au comptage,
appuyer sur ENTER.

Pendant I'opération de REFERENCE , la touche C permet d’annuler et de revenir au POIDS.

Compte des piéces en prélévement

1) Charger sur la plate-forme un conteneur PLEIN, remettre a zéro avec « TARE ».

2) S’assurer que la balance soit a zéro et appuyer sur « MODE » pour entrer dans la fonction de compte.

L’afficheur suggére une QUANTITE DE REFERENCE entre celles prévues : 5,10,20,30,40,50,60,75,100,200.

Les voyants kg W1 et NET s’éteignent et le chiffre suggéré par 'afficheur clignote.

3) Appuyer sur ZERO ou TARE plusieurs fois jusqu’a I'affichage de la quantité choisie.

4) Enlever du conteneur la méme quantité de piéces étalons sélectionnée et appuyer sur ENTER pour confirmer. L’afficheur indique « SAMPL » et l'instrument
calcule le PMU. Le voyant FUN s’allume et I'afficheur indique, en négatif, la quantité prélevée.

5) Continuer le compte pour prélévement.

ERREUR “Er.Mot” POUR INSTABILITE DU POIDS DURANT L'ECHANTILLONNAGE

Il peut se produire que pendant la phase d’échantillonnage , le poids s’avere instable ce qui empéche de calculer correctement le PMU. L’erreur « Er.Mot » est
signalée, ce message demeurant affiché pendant environ trois secondes. Dans ces conditions, il y a lieu de répéter I'opération d’échantillonnage.

Poids minimum de I'étalon

Pour assurer la précision maximale dans le calcule du PMU, le poids de la quantité de référence ne peut pas étre inférieur a une valeur déterminée, telle que le
PMU calculé ne doit pas avoir un poids inférieur a deux points internes du convertisseur, il est conseillé d’'employer un poids de la quantité de référence supérieur ou
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égal a 0,1% du débit de la balance (2,5 kg environ). Si cette condition se vérifie, en appuyant sur ENTER ['afficheur indique pour un instant « Error » et la quantité
placée sur le plateau n’est pas acceptée. L'indicateur affiche le poids, répéter la procédure avec un quantité de référence plus élevée.

Compte avec impression

Si une imprimante est connectée, a chaque pression de PRINT I'impression des données suivantes est effectuée :

- Poids LOURD, Poids TARE, Poids NET (kg ou Ib).

- Quantité des PIECES (PCS) présentes sur la balance & ce moment.

- PMU dans I'unité de mesure sélectionnée avec trois chiffres décimaux

- Numéro de bulletin (si habilité)

- DATE & HEURE

Si la touche PRINT n’est pas appuyée avec la balance en mode poids (pas en compte) uniquement les valeurs de poids Lourd, Tare et Net sont imprimées, référées
a ce qui se trouve sur la balance.

Dans le mode de fonctionnement de compte de piéces, pendant I'affichage des PIECES lindication va en surcharge (
respectivement si le poids lourd est supérieur au débit maximum de la balance plus 9 divisions ou s'il est inférieur de 20 divisions.

Si le nombre des piéces calculées est supérieur a 999999 I'afficheur n’'indique que les premiers 6 chiffres a droite.

SAISIE DE LA TARE

Les méthodes de saisie d’'un poids tare sont deux :

Saisie tare semi-automatique autopesage

Cette fonction normale peut “tre résum,e avec un simple exemple:

- Allumer I'outil avec la touche C avant de mettre n'importe quel poids sur les fourches (si la valeur du display n’est pas exactement 0, le mettre a zéro en pressant la
touche ZERO).

- Presser la touche MODE pour selectionner la pesée en kg ou en Ib.

- Mettre sur les fourches un pallet ou un conteneur vide du méme type de ce qui servira pour contenir les piéces que nous péserons.

- Presser la touche TARE pour mettre a zéro le display; a ce moment |a tous les poids seront nets.

Note. En appuyant sur la touche TARE tout poids présent sur les fourches s’annulle et le voyant NET s’allume.

Saisie tare manuelle sur le clavier

Appuyer sur TARE pendant quelques secondes : I'afficheur indique « - tM -» et ensuite « 000000 », saisir la valeur souhaitée.

La valeur de tare sélectionnée sera soustraite du poids présent sur le plateau et le voyant NET s’allumera.

Une nouvelle opération de tare annule et remplace la précédente.

Il est possible d’annuler la valeur de poids TARE méme avec la balance chargée au moyen de la touche C en saisissant une valeur de poids tare égale a zéro.
Sélection tare désactivée/Bloquée/Tare débloquée

Normalement, lorsqu’une valeur de tare a été saisie (semi-automatique ou manuelle) en déchargeant le plateau de la balance I'afficheur indique la valeur de tare
avec signe négatif (TARE BLOQUEE). Cette valeur peut étre réutilisée, effacée au moyen de la touche ZERO ou remplacée avec une autre valeur. Pour commodité,
il est possible de choisir que la valeur de la tare s’efface automatiquement, chaque fois que la balance est déchargée (TARE DEBLOQUEE).

En cas de TARE AUTO-PESEE, le poids net avant la décharge de la balance peut aussi étre 0.

En cas de TARE MANUELLE, le poids net avant la décharge de la balance doit étre au moins de 2 divisions stables.

Entrer dans le pas F.Mode>>tArE de CONFIGURATION TECHNICIEN , sélectionner « unLoCK » pour DEBLOQUER, « LoCK » pour BLOQUER ou « diSAb » pour
désactiver la fonction tare. Confirmer en appuyant sur ENTER.

TARAGE

Le transpallet a été, taré de la Société Constructrice et ¢a garantit précision et stabilité optimales. Toutefois si I'utilisateur verifie avec le poids ,talon une erreur de
I'indication, il peut procéder a I'éliminer avec le procédé suivant:

NOTE. FAIRE TRES ATTENTION A PARCOURIR LES DIFFERENTES LIGNES SANS CHANGER LES VALEURS IMPOSEES PAR LA SOCIETE
CONSTRUCTRICE POUR NE PAS ENCOURIR DE PROBLEMES DE FONCTIONNEMENT. SI PAR ERREUR CERTAINES VALEURS ETAIENT CHANGEES,
ETEINDRE TOUT DE SUITE L'OUTIL AVEC LA TOUCHE C DE FACON A NE PAS SAUVER LES CHANGEMENTS QUE VOUS AVEZ ACCIDENTELLEMENT
APPORTE.

Pour entrer dans I'environnement de CONFIGURATION TECHNICIEN il faut mettre en marche l'instrument (touche C appuyée pendant quelques secondes) et
pendant I'affichage des messages initiaux (niveau de la batterie « bt X » version du logiciel « XX.YY.ZZ », etc.) ou pendant le compte a rembours, appuyer pour un
instant sur la touche ZERO ou TARE et la relacher. L’afficheur indique « tYPE » (I'accés a cet environnement est conseillé a des techniciens experts dans les
procédures).

Faire défiler a I'aide de la touche ZERO ou TARE les différents pas y apparaissant , jusqu’a arriver a la ligne « SEtuP », appuyer a plusieurs reprises sur ENTER
jusqu’a ce que l'on se trouve sur le pas SEtuP>>ConFiG>>nChan. Appuyer de nouveau sur les touches ZERO et TARE jusqu’'au pas « GrAV ». La premiére
configuration a contrdler et a corriger le cas échéant est la valeur "g” (m/s2) de la zone de gravité d'utilisation « GrAV » (pour DEFAULT “9.80655"); appuyer sur
ENTER, saisir a I'aide des touches ZERO, TARE et MODE la valeur “g” correspondant a sa zone d'utilisation du transpalette et confirmer a 'aide de la touche
ENTER. L'unité de visualisation passe automatiquement au pas suivant « Calib » (Etalonnage balance); appuyer sur ENTER, faire défiler a I'aide des touches ZERO
et TARE les différents pas jusqu’a atteindre le pas « CALib.P », appuyer sur ENTER pour entrer dans le pas « EQUAL » ; a ce point, un menu est présenté avec les
options suivantes:

1) « Eq 0 » - Egalisation du zéro : avec la transpalette déchargée appuyer sur la touche ENTER.

2) « Eq 1 » - Egalisation de la cellule 1 (voire fig. 10) : positionner un poids étalon de calibrage sur la cellule, appuyer sur la touche ENTER, et décharger & nouveau
le poids (on conseille un poids de 100 kg environ).

3)«Eq2»_«Eq3»_«Eq4 »-Egalisation des cellules 2 — 3 — 4 : répéter 'opération avec le méme poids sur les cellules individuelles.

Dans le cas ou une erreur se présente dans un des pas d’égalisation le message « ERROR » apparait et I'instrument émet un signal sonore.

Lorsque I'égalisation est terminée le message « EQ OK » apparait et I'instrument émet 3 notes, il sort du sous-menu d’égalisation et se porte au pas successif « n tP
», nombre des points de calibrage.

A) En appuyant sur ENTER on va & sélectionner le nombre des points de calibrage « 1 » ou « 2 », avec les touches ZERO, TARE pour varier et encore ENTER pour
confirmer, on effectue la sélection (il est toujours conseillé d’employer 2 points de calibrage si on a a disposition 2 poids connus parce-que les pesages seront plus
précis).

B) « tP 0 » - Calibrage zéro balance : avec la transpalette déchargée en appuyant sur ENTER le calibrage du zéro balance s’effectue.

C) « ddt1 » - Configuration du premier point de calibrage : appuyer sur ENTER, configurer sur I'afficheur la valeur du premier poids étalon au moyen des touches
ZERO, TARE et MODE (on conseille un poids de 1000 kg environ), ensuite confirmer au moyen de la touche ENTER. L’afficheur passera automatiquement a la
ligne successive « tP 1 ».

D) « tP 1 » - Calibrage du premier point : positionner sur les fourches le premier poids étalon connu de valeur égale a celle programmée dans le pas « ddt1 »,
attendre la stabilisation et confirmer avec ENTER.

E) « ddt2 » - configuration du deuxiéme point de calibrage : appuyer sur ENTER, configurer sur I'afficheur la valeur du deuxieme poids étalon au moyen des touches
ZERO, TARE et MODE (on conseille un poids de 2000 kg environ), ensuite confirmer au moyen de la touche ENTER. L’afficheur passera automatiquement a la
ligne successive « tP 2 ».

F) « tP 2 » - calibrage du deuxiéme point : positionner sur les fourches le deuxiéme poids étalon connu de valeur égale a celle programmée dans le pas « ddt2 »,
attendre la stabilisation et confirmer avec ENTER.

G) MEMORISATION DEFINITIVE DONNES ET SORTIE DU MENU: a ce moment, si toutes les opérations ont été effectuées correctement, appuyer a plusieurs
reprises, a intervalles rapprochés, sur la touche C; l'instrument demandera d’enregistrer en affichant « SAVE? »; appuyer sur ENTER pour confirmer ou sur C pour
sortir sans enregistrer.

MODE D’EMPLOI DE L’IMPRIMANTE

L’imprimante s’allume de fagon automatique a chaque fois que lui sont envoyées des données a imprimer; I'impression réalisée, elle retourne automatiquement en
off ainsi on économise beaucoup d’énergie de la batterie. Pour allumer de maniére forcée 'imprimante tenir pressée la touche ZERO pour 5 secondes.

La touche FEED si est mantenue pressée, quand I'imprimante est allum,e, provoque I'avancement manual du papier . On obtient TAUTOTEST en maintenant
appuyé la touche FEED quand on allume l'imprimante et sert a vrifier qu’elle fonctionne. Chaque pesage qui est envoyé a l'imprimante est composé de la valeur du
poids brut “G”, de la valeur de la tare “T”, du poids net “N” avec l'unit, de mesure affich,e (kg, Ib); si en fonction compte-piéces, est aussi imprimée la quantité de
piéces « PCS ».

- Remplacement du rouleau de papier (voir fig. 10) :

1) Ouvrir le volet de I'imprimante et positionner le rouleau de papier en respectant la direction de rotation indiquée dans la fig. 10.

2) Insérer I'extrémité du rouleau dans I'entrée A/fig. 10 et tirer le papier jusqu’a le faire sortir du logement et fermer le volet.

3) L'imprimante est préte pour 'impression.

Le fonctionnement de I'imprimante est garanti si on respecte les données techniques suivantes pour le rouleau de papier :

- Papier thermique en rouleau, c6té thermique a I'extérieur du rouleau.

- Poids du papier de 55 a 70 g/m 2 (métre carré).
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- Largeur du rouleau 57,5 mm.

- Diameétre du mandrin interne du rouleau 13 mm.

- Diamétre du rouleau 50 mm.

* Ne pas introduire d’'objets étrangers a l'intérieur de I'imprimante et éviter les chocs.

* Ne pas verser de liquides sur I'imprimante.

* Ne pas intervenir personnellement sur 'imprimante, a exception des opérations d’entretien de routine expressément indiquées dans le manuel de I'utilisateur.

» Débrancher I'imprimante de la ligne d’alimentation et la faire réparer par un technicien spécialisé, lorsque les conditions suivantes se vérifient :

A Le connecteur d’alimentation est endommagé.

B Du liquide est entré dans I'imprimante ;

C L'imprimante a été exposée a la pluie ou a I'eau ;

D. L'imprimante ne fonctionne pas normalement méme si les instructions indiquées dans le mode d’emploi ont été suivies.

E L'imprimante est tombée et le conteneur a été endommagé.

F L'imprimante présente une diminution remarquable des performances.

G L'imprimante ne fonctionne pas.

INDICATEUR DE POIDS HOMOLOGUE

L'instrument est homologué selon la norme CE-M (OIML R-76 / EN 45501) pour tout usage en rapport avec des tiers; il présente un scellement latéral qui empéche
tout changement de I'étalonnage de la part de personnes non autorisées.

A l'intérieur se trouve un capteur de niveau qui assure que chaque opération de pesage soit toujours effectuée dans une plage de tolérance de l'inclinaison

du transpalette (lorsque l'inclinaison du chariot est supérieure a 2%, l'indicateur ne permet pas le pesage et la mention "TILT" apparaft sur I'écran d'affichage).
VERIFICATION PERIODIQUE DE L'INSTRUMENT

La vérification périodique de l'instrument, pour les opérations de pesage en mode non automatique, est effectuée la premiére fois aupres de I'organisme

indiqué dans la déclaration CE de conformité, jointe a l'indicateur; cette déclaration atteste le résultat positif de cette premiére vérification ainsi que la

date d'échéance aprés laquelle I'instrument devra subir une nouvelle vérification périodique, pour en allonger la durée.

N.B.: toute intervention d'entretien et/ou de substitution sur/de composants du systéeme de pesage, sera effectuée par du personnel agréé; elle sera

nécessairement suivie d'une nouvelle vérification périodique. Dans ce cas de figure, nous vous prions de bien vouloir vous adresser au lieu de votre

achat ou au fabricant du transpalette ou a un organisme agréé.

BATTERIE DE L’INDICATEUR DE PESE’E

Ce transpallet est alimenté par une batterie rechargeable avec 50 heures d'autonomie et est pourvu d'un chargeur de batteries. Il faut donc recharger la batterie
chaque 50 heures de utilisation ou bien quand le message "LO-BAT." (low battery) apparait sur le display (NB: avant d'atteindre la condition de balance inactive,
I'appareil signale I'approche a telle condition en faisant clignoter le led "kg" pendant 3 minutes). Pour executer cette operation connecter le connecteur du chargeur
de batteries dans la prise et I'alimentation a une prise a 220V/50Hz. Le temps necessaire pour le rechargement est de 12 heures environs et le chargeur de
batteries se désactive automatiquement quand le rechargement est complet. Pour remplacer la batterie, que est placée a l'interieur de la colonne de support du
display, déconnecter les 2 cables de alimentation et la remplacer avec une originale en faisant attention a connecter les cables avec la méme polarité. Ne pas

INFORMATIONS D’ELIMINATION

ELIMINATION DES BATTERIES

Les batteries épuisées ne peuvent pas étre abandonnées parmi les déchets solides normaux, mais, étant composées de matériaux nocifs, elles doivent étre
collectées, éliminées et / ou recyclées conformément aux lois en vigueur dans chaque pays.

ELIMINATION DES HUILES LUBRIFIANTES

Les huiles usées doivent étre collectées et non dispersées dans les égouts normaux ; les compagnies spéciales s’engagent a éliminer ou éventuellement a recycler
les huiles industrielles conformément aux lois en vigueur dans chaque pays.

DECHIRER LE CHARIOT ELEVATEUR

Le chariot élévateur est fabriqué des pieces métalliques et plastiques recyclables. Vous trouverez ci-dessous une liste des matériaux utilisés dans les sous-unités du
chariot élévateur :

CADRE : Cadre - acier ; Roues - Vulkollan, polyuréthane, caoutchouc ; Finition - plastique.

SYSTEME ELECTRIQUE : Cables - Ames en cuivre et feuilles de PVC ; Moteurs - Acier, cuivre et aluminium ; Plaque électronique - Aluminium, cuivre, céramique
et plastique

SYSTEME HYDRAULIQUE : Réservoir - Caoutchouc et plastique ; Unité de pompe - fonte et acier.
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TECHNICAL FEATURES

MANUFACTURER

PR INDUSTRIAL

PR INDUSTRIAL

PR INDUSTRIAL

MODEL

GS/P

GS/P APPROVED CE-M

GS/P INOX

DRIVE

MANUAL

MANUAL

MANUAL

(OPERATOR TYPE

PEDESTRIAN

PEDESTRIAN

PEDESTRIAN

LOAD CAPACITY

2500

2500

2500

LOAD CENTRE DISTANCE

mm

600

600

600

LOAD DISTANCE, CENTRE OF DRIVE AXLE TO FORK

mm

975,5

975,5

975,5

WHEEL BASE

<[> |0 |0

mm

1250

1250

1250

SERVICE WEIGHT

kg

117

117

120

AXLE LOAD LADED, FRONT/REAR

781/1836

781/1836

780/1840

AXLE LOAD UNLADEN, FRONT/REAR

kg

71/46

71/46

72/48

TYRES

PIP

PIP

NE/NE

TYRE SIZE, FRONT (@ x width)

200x55

200x55

200x50

TYRE SIZE, REAR (@ x width)

82x60

82x60

82x60

SIDE WHEELS (@ x width)

WHEELS, NUMBER (x=DRIVEN) FRONT/REAR

2/4

2/4

2/4

TREAD, FRONT

mm

155

155

155

TREAD, REAR

mm

375

375

375

LIFT

mm

115

115

115

HEIGHT OF TILLER IN DRIVE POSITION MIN/MAX

mm

710/1185

710/1185

710/1185

HEIGHT, LOWERED

mm

90

90

90

OVERALL LENGTH

mm

1596

1596

1596

LENGHT TO FACE OF FORKS

mm

411

411

411

OVERALL WIDTH

mm

555

555

555

FORK DIMENSIONS

mm

60/180/1185

60/180/1185

60/180/1185

DISTANCE BETWEEN FORK ARMS

mm

555

555

555

.GROUND CLEARANCE, CENTRE OF WHEEL BASE

mm

30

30

30

AISLE WIDTH FOR PALLETS 800x1200 LENGHTWISE

mm

2085

2085

2085

TURNING RADIUS

mm

1426

1426

1426

LIFT SPEED, LADEN/UNLADEN

strokes

12/12

12/12

12/12

LOWERING SPEED, LADEN/UNLADEN

m/s

0,06/0,02

0,06/0,02

0,06/0,02

BATTERY VOLTAGE, NOMINAL CAPACITY

VIAh

6/4

6/4

6/4

DISPLAY

UNITS OF MEASUREMENT

kg/lb

Liquid crystals/6 digits 25mm
[ kg/lb kg/lb

FUNCTIONS

Tare/A

AUTONOMY

h

50

50

ito-off/Weight totalizer/Piece counting

50

PRECISION

% full scale

0,05

0,05

0,05

LOAD CELLS

n

4

4

4

DIVISION

kg

0.5

1

0,5

PRINTER

o

o

o

P=Polyurethane, NE=Nylon Extra, O=Option

TRANSLATION OF THE ORIGINAL INSTRUCTIONS - INTRODUCTION (2.2)

In thanking you for the acquisition of this transpallet, we want to call to your attention some aspects of this manual:

-this booklet supplies useful instructions for the correct operation and maintenance of the transpallet to which it refers; it is therefore necessary to pay the utmost
attention to all of the paragraphs which illustrate the most simple and secure way to operate the fork truck ;

-this booklet must be considered an integral part of the machine and must be included with the deed of sale;

-neither this publication, nor part of it, can be reproduced without written authorization on the part of the Manufacturing Firm;

-all of the information reported herein is based on data available at the moment of printing; the Manufacturing Firm reserves the right to carry out modifications to its
own products at any moment, without notice and without incurring in any sanction. It is therefore suggested to always verify possible updates.

The person responsible for the use of the fork truck must make sure that all of the safety rules in force in the country of its use should be applied, to
guarantee that the equipment is used in conformity with the use for which it is destined and to avoid any dangerous situation for the utilizer.

BEFORE FIRST-TIME USE (15.4)

In case the truck is delivered with the tiller disassembled, due to transport necessity, it must be attached and the command lever adjusted according to the following
instructions before using the truck.

Tiller installation (fig. C):

» Connect the tiller (1) to the pump unit (5) using the pin (2) and the plug (3) supplied in the packing. Make sure that when positioning the driving bar on the pump,
the end of the chain (4) is passed through the appropriate hole in the pin (9);

« Turn the tiller (1) slightly and pull out the lock pin (10) of the tiller spring

» Connect the end of the chain (4) to the descent pedal (6) turning it to allow hooking and making sure that the head of the end enters completely into the special
seat of the descent pedal (6), as shown in the figure.

WARNING: Do not remove locking pin (10) before assembling the tiller (1).

Adjustment of the command lever (fig. C):

« Put the command lever in position 2 — Lifting — and bring the forks to the maximum height using the tiller, as illustrated in paragraph CONTROLS

« Put the command lever in position 1 — Transport

« Verify that the tiller (1) is in vertical position

« Untighten the locknut (7) and slowly turn the adjustment screw clockwise (8) until the forks begin to descend

« As the forks start to descend, turn the screw (8) anti-clockwise for one and a half turn; eventually, tighten the locknut (7)

« Verify that with the command lever in position 1 — Transport — neither movement, lifting nor lowering, of the forks occurs at any position of the tiller

« Verify that with the command lever in position 3 — Lowering — the lowering of the forks occurs at any position of the tiller

WARNING: do not use the truck before all the operations and verifications described above are accomplished.

INSPECTIONS BEFORE EVERY USE

Before every use of the truck, verify that it is in a safe condition for starting the operations, in particular:

*» Check whether there is any deformation, visible damage or wear on the frame

* Check the tightening of all the screws

« Check for leakages of the hydraulic pump

« Verify that the command lever and the hydraulic unit operate correctly in all the three functions of transport, lifting and lowering (see paragraph OPERATING THE
TRUCK)

« Check the rollers and castors wear

« Check the presence of the name and safety plate and their legibility. Missing, damaged or unreadable plates must be replaced before the use

* Report the presence of damages, failures or problems to the proprietor

WARNING: Do not use the truck before all the operations and verifications described above are accomplished and if damages, failures or problems are
found
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INSTRUCTIONS FOR USE (18.7)

This transpallet was designed for the lifting and the transport of loads on a pallet or standardized containers on level, smooth andadequately strong
pavements.

IT IS STRICTLY FORBIDDEN TU USE THE TRUCK ON INCLINED FLOOR AND ON SURFACES WHICH ARE NOT HARD, SOLID AND ABLE TO SUPPORT
THE WEIGHT OF THE TRUCK AND THE LOAD. NOT RESPECTING THIS MANDATORY PRESCRIPTION MAY RESULT IN MATERIAL DAMAGE AND/OR
SERIOUS PERSONAL INJURY OR DEATH

In its use PAY CAREFUL ATTENTION to the following rules:

1) Do not EVER load the fork truck over its maximum capacity indicated on the ”Z” rating plate (fig.B); a limiting device protects the truck from overloads

2) Fig. A explains how the load must be positioned on the forks of the transpallet to not create dangerous situations

3) It is prohibited to use the fork truck in environments with danger of fire or explosion

4) Do not load the forks when they are also partially raised

5) Temperature of use -12°C/+50°C (-30°C/+50°C GS/X-I)

6) Before beginning work make certain of the perfect efficiency of the transpallet

7) It is forbidden to transport foodstuffs in direct contact with the truck.

8) The machine does not need to be in a specially lighted area. However provide adequate lighting to comply with applicable working norms.

Rating plate “X” (fig.B) can be thus summarized:

Model = MODEL

Code = CODE

Serial# = SERIES NUMBER

Year = YEAR OF MANUFACTURE

RATED LOAD CAPACITY = MAXIMUM CAPACITY

Plate “X” (fig.B) reports the unloaded weight of the fork truck

The Manufacturing Firm does not assume any obligations and/or responsibility relative to breakdowns or accidents due to negligence, non-original
spare parts and improper use of the fork truck.

CONTROLS (19.5)

On the drawbar of the fork truck you will find a throttle lever which can be regulated in 3 positions as indicated on the “Y” rating plate (fig.B)
POS: -3- on the top = LOWERED

POS: -1-in the center = TRANSPORT

POS: -2- on the bottom = LIFTED

MAINTENANCE (20.17)

Replacement operations must only be carried out by specialized personnel appointed by the manufacturer of the forklift.

Maintenance must be carried out by specialized personnel. The forklift must be subjected to a general inspection at least once a year. After each
maintenance intervention, the operation of the machine and the safety devices must be checked. Subject the forklift to periodic inspections to avoid
machine downtime or danger to personnel!

It is forbidden to introduce modifications to the fork truck as well as to use it when it no longer responds to the security

criteria. After repairs the dismantled parts and the discharged products must be eliminated with respect to safety and environmental regualtions It is forbidden to use
inflammable products for the cleaning of the fork truck.

The spare parts supplied by the Manufacturing Firm are the only ones accepted as substitution parts.

A) LOWERING ADJUSTMENT (see fig.C):

See paragraph Adjustment of the command lever

B) OIL CHECK:

Check that oil level quantity is enough to lift forks completely. If the maximum lift height is less than 200 mm, the hydraulic oil level is too low.

C) OIL FILLING (see fig.D):

- Fully lower the fork.

- Remove the screw (2) and tilt the hydraulic pump (3) backwards out of the chassis (4).

- Remove the ball (5) and piston rod (1) in order to gain access to the oil chamber of the hydraulic pump.

- Check the oil volume and top up to 0.25 |, if necessary.

- Actuate the "lowering" operating lever on the tiller and insert the piston rod into the hydraulic pump. Place the ball back onto the piston rod.

- Tilt the hydraulic pump back into the chassis and secure in place using the screw (2).

- Carry out a function check.

Change oil every 12 months. Use hydraulic oil, excluding motor and brake oil. OIL VISCOSITY 46 cSCt at 40°C ; TOTAL VOLUME 0.25 I.

INSTRUCTIONS FOR USE OF THE WEIGHING INDICATOR

The weighing system of the transpallet is composed of 4 loading cells and an LCD digital display with 6 fields (height 25mm) that allows the visualization of up to
6000 divisions with a resolution of 0.5kg (0.5Ib).

TO SWITCH ON the instrument, keep C button pressed until the 6 status-leds light up, then release button. The display will show the following sequence:

“XX.YY” - Installed software version.

“bt X” - X'is a number between 0 and 9 indicating battery charge level. If the device is fed by the power network, the “PoWer” message is displayed. If you press the
>0< button once, while the version is displayed, the LED will show the following sequence of messages:

“CloCK” - The indicator automatically detects whether the optional card with date and time is connected.

02.01- 02 indicates the instrument typology, whereas 01 indicates the metrological software version.

“XX.YY.ZZ” - Installed software version.

“DFWO03” — It is the name of the software installed.

“bt X" - X'is a number between 0 and 9 indicating battery charge level.

“K- X.YY” - K identifies the keypad type: K=0 5-key keypad, “X.YY” - Installed software version.

The programmed capacity and minimum division are then displayed, the instrument starts a self-checking and pre-heating countdown and in the end displays the
message “hi rES” (“hi rES” followed by “inPrint” in case of printer connected). After a few seconds, if the platform has been correctly connected and installed, the
display will show ZERO thus indicating it is ready for weighing.

TO SWITCH OFF the instrument, keep C button pressed until the message “Off” is displayed.

A special circuit switches off the - unloaded - instrument automatically, if it has not been operated for a set 5-minute period. In case any load is on the scale, the auto
switching off is NOT enabled.

See figure "9" to see the CONTROL PANEL of this weighing pallet truck; the key functions are briefly listed below:

- ZERO key (ref.1): is used to reset the balance when the transpallet is unloaded and the display indicates a value near zero (for non-resetable values use the TARE
key). It also serves to annul the negative tare values. If the transpallet is correctly zeroed, the “O” LED will light up (ref. 9).

- TARE key (ref.2): pressing this key the weight of the container located on the transpallet is cancelled. When a tare is inserted, the “NET” LED will light up (ref. 11).

- MODE key (ref.3): it enables the selected functioning mode (Standard, Net/Gross, Totalizer and Piece counter) in the TECHNICAL SETUP.

- ENTER/PRINT key (ref. 4): the key for confirming and sending the transmission of data to the printer, if used.

- C - ON/OFF key (ref.5): start/stop switch.

LED Lights indicate the function states of the instrument:

- FUN light (ref. 6): if lit, indicates that the piece-counter is functioning.

- kg W1 light (ref. 8): if the LED is on, it shows the unit of measurement used and that the weight value is within the first weighing range.

- kg W2 light (ref. 7): if the LED is on, it shows the unit of measurement used and that the weight value is within the second weighing range.

- 0 light (ref. 9): if lit, indicates that the system is perfectly zeroed.

- "light (ref. 10): if lit, indicates that the load is not stable.

- NET light (ref. 11): if lit, indicates that a tare is memorized.
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- Power supply lamp (ref.12 ): when on, it indicates external power supply. The battery charger socket is on the left side of the display.
- Infrared signal lamp (ref.13 ): infrared signal reception sensor (optional).
This indicator allows having an additional function to be chosen from the following preset ones, function which joins the basic weighing functions - kg or Ib - with tare
subtraction:
To select the desired additional function, access the TECHNICAL SETUP environment.
Switch on the instrument by pressing the C button, then press TARE once, as the starting messages are displayed or while the countdown is running: after a while,
the message "- tYPE -" will be displayed.
When in the TECHNICAL SETUP, the instrument keys take up the following functions:
ZERO: scrolls forward through the programming steps. In case a numeric digit is to be entered, it decreases the selected number (flashing). Once the step has been
accessed, it enables scrolling through the configurations available.
TARE: scrolls backwards through the programming steps. In case a numeric digit is to be entered, it increases the selected number (flashing). Once the step has
been accessed, it enables scrolling backwards through the configurations available.
MODE: it allows rapid positioning on the first SETUP step or, when inside a specific one, on the first parameter. In case a numeric digit is to be entered, it selects the
number to be modified (flashing).
ENTER/PRINT: double function: it allows "accessing" the selected step and stores the changes made; then it moves to the following step.
C: it allows exiting a step without storing the changes made; when not inside a specific step, it allows exiting the setup. In case of changes, the instrument asks for
saving instructions by displaying the message "SAVE?": ENTER confirms, C exits without saving. When entering a numeric value, it rapidly resets the displayed
value.
Scroll the various programming steps until “F.ModE” by using the ZERO or TARE keys. Press ENTER to confirm your action and access the next menu; enter the
“FunCt.” phase and scroll the possible configurations up or down using the ZERO and TARE keys; press ENTER to save one of the following possible additional
modes.
- STANDARD (Std): simple display operating mode, kg/lb conversion through MODE key; the selected measurement unit is indicated by the relevant led lamp.
- NET/GROSS (ntGS): simple display operating mode with MODE key carrying out the net/gross conversion. In case of set tare, by pressing MODE; the gross
weight will be displayed for about 3 seconds and the NET led will flash for the same period.
NOTE: As the gross weight is displayed, printing is not enabled.
- HORIZONTAL WEIGHT TOTALIZER (tot 0): it allows to add up weighings and to indicate their progressive number by unloading the pallet truck each time. The
instrument stores every single weighing value, adding it to the previous ones, then resets the display. Once the totalizer operating mode has been selected -
horizontal or vertical - it is necessary to set the desired type of totalization: normal (“norM.t”), fast (“FASt.t") or automatic mode (“Auto”).
In normal mode the weighing number and the total weight accumulated at each totalization are displayed; in fast mode only "-tot-" is displayed; in automatic mode
the stable weight (with automatic weight acquisition) and the word "-tot-" are displayed; in all three cases printing starts immediately afterwards. At the “Max.tot”
phase you can introduce the maximum number of totalizations after which the total is printed in automatic mode (thus without pressing ENTER; set a value between
0 and 63; please note that if you select 0 the function will be disabled). If attempting to execute a totalization when the printer in disabled, the display will show the
message "noPrnt" and the totalization will not be carried out. Press MODE each time you want to add the weight shown (in automatic mode totalization and printing
are carried out automatically). In order to avoid unwanted additions, the MODE key can be enabled just once. After unloading the platform and resetting the scale
zero, the key is enabled with the default settings selected by the manufacturer in the TECHNICAL SETUP. If a printer is connected, the MODE key starts also the
printing of the weight values.
After totalization, press MODE again:
- with the normal totalizer, the display will briefly show the number of weighings carried out and the TOTAL up to that moment (“SUbtotal”): if the accumulated value
is larger than 5 digits, it will be displayed in two times.
- when totalization is carried out in fast or automatic mode, "no.0.UnS" is displayed.
Press PRINT to RESET the accumulated TOTAL. If a printer is connected, before resetting, the NET total will be printed together with the number of weighings
carried out. If a gross or net zero weight is displayed, the MODE key is not enabled during totalization and if you press it, the LED will display the error message:
“nEt.Err”.
- VERTICAL WEIGHT TOTALIZER (tot S): it allows to add up weighings without having to remove the previous weighing. The instrument will store the value of
each weighing adding it to the previous ones - after pressing MODE - and resetting the display.
- PIECE COUNTER (Coun): simple weighing operating mode with the additional opportunity to count pieces.
When selecting the "Coun" operating mode, the indicator will ask to select the measurement unit to be used both to display the average piece weight and to print (g /
kg /t /Ib); after having entered the “Coun” phase, please select the following step, “UM.APW", press ENTER, select the unit you prefer and finally press ENTER.
Afterwards enter the “Wait.t” phase and set the sampling time interval (in seconds, with one decimal); the higher the value is, the more precise the average weight
(PMU) calculated will be (recommended value 5.0). Confirm selection by pressing ENTER.
Operate as follows:
1) Place empty container, if any, onto the platform and press TARE to reset display.
2) Make sure that the scale is on zero, then enter the counting function by pressing MODE.
The display will suggest a REFERENCE QUANTITY among the available ones: 5,10,20,30,40,50,60,75,100,200.
The kg W1 and NET lamps turn off and the value suggested by the display flashes.
3) Press ZERO or TARE until the desired number is displayed.
4) Load platform - or container - with the same number of samples selected before, then press ENTER to confirm. The message "SAMPL" will be displayed as the
instrument calculates the PMU. The FUN lamp turns on, the display shows the number of pieces selected and loaded on the platform.
5) Add the quantity to be counted onto the platform, the relevant value will be displayed.
6) Unload platform. The PMU is stored, so it is possible to carry out a new count of pieces of the same type without going over the REFERENCE operation again.
Make sure that the display shows "0 PCS" before starting a new count. Reset with TARE if necessary.
NOTE: During the counting phase, press MODE to display WEIGHT; if you press MODE again the number of pieces will be displayed. If you keep on pressing
ENTER protractedly the device will display the average weight (PMU) with three decimal numbers, in the unit of measurement programmed at the selection COUNT
PIECES, in the phase F.ModE >> FunCt.>> Coun >> uM.APW of the TECHNICAL SETUP. To return to counting press ENTER. During the REFERENCE operation,
press C key to abort operation and go back to WEIGHT.
Counting picked-up pieces
1) Load platform with a FULL container, reset by pressing "TARE".
2) Make sure that the scale is on zero, then enter the counting function by pressing "MODE".
The display will suggest a REFERENCE QUANTITY among the available ones: 5,10,20,30,40,50,60,75,100,200.
The kg W1 and NET lamps turn off and the value suggested by the display flashes.
3) Press ZERO or TARE until the desired number is displayed.
4) Pick up from container the same number of samples selected before then press ENTER to confirm. The message "SAMPL" will be displayed as the instrument
calculates the PMU. The FUN lamp turns on and the display shows the picked up quantity in negative form.
5) Continue pick up count.
ERROR “Er.Mot” DUE TO WEIGHT INSTABILITY DURING SAMPLING
During the sampling phase the weight may prove to be unstable and it will therefore not be possible to calculate PMU correctly. Error “Er.Mot” is displayed for
approximately three seconds. Therefore you must repeat the sampling procedure.
Minimum sample weight
In order to guarantee maximum precision in calculating the PMU, the reference quantity weight cannot be lower than a given value so that the weight of the
calculated PMU is not lower than two converter internal points. We advice to use a reference quantity weight equal or higher than 0.1 % of the scale capacity (2.5
kg). Should this be the case, press ENTER, the message "Error" will be briefly displayed and the quantity loaded on the plate will be refused. The indicator is now in
weight display mode, repeat the same procedure with a higher reference quantity.
Counting and printing
If a printer is connected, the following data will be printed every time the PRINT key is pressed:
- GROSS Weight, TARE Weight, NET Weight (kg or Ib).

- Number of PIECES (PCS) loaded on the scale at that particular moment.
- PMU in the selected measurement unit with three decimal digits
- Receipt number (if enabled)
- DATE & TIME
If the PRINT key is pressed as the scale is in weight mode - and not in count mode - only the Gross, Tare and Net weight values of the pieces already on the scale
will be printed.
When in piece count operating mode - PIECES display - overload (*
greater or 20 divisions lower than the maximum scale capacity.

) will be indicated respectively if the gross product is 9 divisions
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If the number of calculated pieces is over 999999 the display will show only the first 6 digits on the right.

ENTERING THE TARE

The tare weight can be entered in two ways:

Self weighted semi-automatic tare entering

This normal function can be summarized with a simple example:

- Turn on the instrument with the C key before positioning any weight on the forks (if the value given on the display is not exactly 0, reset it by pressing the ZERO
key).

- Press the MODE key to select the weighing mode in KG or in Ib.

- Position on the forks a pallet or an empty container of the same type of that one that will need to contain the pieces that will be weighed.

- Press the TARE key in order to reset the display; now all the weights will be shown net.

Note. By pressing the TARE key you will cancel any weight present on the forks and the NET light will come on.

Manual tare entering from keypad

Press TARE for a few seconds: the messages “- tM -“ and "000000"; will be displayed; enter the desired value.

The set tare value will be subtracted from the loaded weight and the NET lamp will turn on.

Any new tare operation cancels and replaces the previous one.

The TARE weight value can be cancelled even with the scale loaded: simply press the C key or enter zero as the tare weight value.

Selecting tare disabled/Locked/Tare unlocked

Once the tare value has been entered - semi-automatically or manually - the display will show the tare value in negative form (TARE LOCKED) every time the scale
plate is unloaded. The set value can be used again, cancelled by using the ZERO key or replaced with a new value. It is also possible to set the instrument in such a
way that it automatically resets tare values every time the scale is unloaded (TARE UNLOCKED).

In case of SELF-WEIGHTED TARE, the net weight with loaded scale can also be 0.

In case of MANUAL TARE, the net weight with loaded scale should be at least 2 stable divisions.

Access the TECHNICAL SETUP F.Mode>>tArE step, select “unLoCK” to UNLOCK, “LoCK” to LOCK or “diSAb” to disable the tare function. Press ENTER to
confirm.

CALIBRATION

The transpallet has been calibrated by the Manufacturing Firm and this guarantees optimal precision and stability. However, if the user verifies an indication error
with his sample weight, he can eliminate it with the following procedure:

NOTE. PAY VERY CAREFUL ATTENTION TO SCROLL THE VARIOUS LINES WITHOUT VARYING THE VALUES SET BY THE MANUFACTURING FIRM IN
ORDER TO NOT INCUR FUNCTION PROBLEMS. IF, BY ERROR, ANY OF THE VALUES SHOULD BE CHANGED, IMMEDIATELY TURN THE INSTRUMENT
OFF WITH THE C KEY, IN ORDER TO NOT SAVE THE MODIFICATIONS WHICH YOU HAVE ACCIDENTALLY ENTERED.

Hold C key pressed for a few seconds to switch on the instrument, then access the TECHNICAL SETUP field. Press ZERO or TARE keys as the first messages -
battery charge level “bt X", software version "XX.YY.ZZ" etc. - are displayed or during the countdown; then release it. The message "tYPE" will be displayed - we
advise only procedure experts to access this field.

Scroll down the various phases displayed using keys ZERO or TARE until you reach line “SEtuP”; press ENTER repeatedly to enter phase
SEtuP>>ConFiG>>nChan. Press keys Zero and Tare again until you reach phase “GrAV”. The first setting to check and possibly correct is the “g” value (m/s2), of
the gravity area used “GrAV” (DEFAULT “9.80655"); press ENTER, use keys ZERO, TARE and MODE to set the “g” value corresponding to the area of use of the
pallet truck and press ENTER to confirm selection. The display automatically scrolls down to the next phase “Calib” (scales calibration); press ENTER, scroll down
the various steps using keys ZERO and TARE until you reach phase “CALib.P”, press ENTER to enter phase “EquAL”; at this point a menu containing the following
sequence of items is displayed:

1) “Eq 0” - Equalizing zero: press ENTER key with the pallet truck unloaded.

2) “Eq 1”7 - Equalizing cell 1 (see fig. 10): place a calibration sample on the cell, press ENTER then unload weight again - we advice to use a 100 kg sample.

3) “Eq 2" _"Eq 3" _“Eq4” - Equalizing cells 2 - 3 - 4: repeat operation with the same weight on every single cell.

In case an error occurs during any equalization steps, the message "ERROR" appears on the display and the instrument produces a sound signal.

Once the equalization procedure is over, the message “EQ OK” is displayed, the instrument produces 3 sounds and exits the equalization submenu, moving to the
next step: “n tP”, number of calibration points.

A) Press ENTER to select the number of calibration points “1” o0 “2”; press ZERO, TARE keys to modify selection and ENTER again to confirm. In case 2 known
weights are available, it is advisable to use 2 calibration points in that weighing will be more precise.

B) “tP 0” - Calibrating the scale zero: press ENTER with the pallet truck unloaded to carry out the calibration of the scale zero.

C) “ddt1” - Setting the first calibration point: press ENTER, set value of the first sample by using ZERO, TARE keys and MODE - use preferably a 1000 kg weight -
then confirm by pressing ENTER. The display will automatically move to the next string “tP 1”.

D) “tP 1” - Calibrating the first point: place the first known sample having the same value as programmed in the “ddt1” step onto the forks, wait until stabilization is
complete then confirm by pressing ENTER.

E) “ ddt2” setting the second calibration point: press ENTER, set value of the second sample by using ZERO, TARE and MODE keys - use preferably a 2000 kg
weight - then confirm by pressing ENTER. The display will automatically move to the next string “tP 2”.

F) “tP 2” calibrating the second point: place the second known sample having the same value as programmed in the “ddt2” step onto the forks, wait until stabilization
is complete then confirm by pressing ENTER.

G) FINAL DATA STORAGE AND EXIT MENU: Provided everything so far has been done correctly, if you press down key C protractedly, the instrument will ask you
whether you wish to save by displaying the question “SAVE?”; press ENTER to confirm saving or C to exit without saving.

INSTRUCTIONS FOR USE OF THE PRINTER

The printer turns on automatically every time data is sent to be printed; after the printing has been done, it will automatically return to off, saving battery current. If
necessary, turn on the printer by pressing the ZERO key for 5 seconds. The FEED key, if pressed when the printer is on, causes the manual advancing of the paper.
The AUTOTEST is obtained by pressing the FEED key when you turn on the printer and serves to verify these functions.

Each weighing that is sent to the printer is made up of the value of the gross weight “G”, of the tare value “T”, and the net weight “N” with the set measurement unit
(kg,Ibs); if counterweights are being used, the quantity of “PCS” pieces will also be printed.

- Replacing paper roll (see fig. 10):

1) open printer door and insert paper roll according to the rotation direction indicated in fig. 10.

2) Insert roll edge into the opening A /fig. 10 pull paper until it comes out from the slit, then close the door.

3) The printer is ready.

The printer operating is guaranteed if the following paper roll technical data are respected:

- Thermal paper roll, thermal side outside.

- Paper weight 55-70 g/sgm (square meter).

- Roll width 57.5 mm.

- Roll internal tube diameter 13 mm.

- Roll diameter 50 mm.

« Do not insert any foreign object into the printer and avoid shocks

« Do not spill liquid on the printer.

« Do not carry out any maintenance personally except for scheduled operations indicated in the user manual.

* When any of the following conditions occurs, unplug the printer and let a specialized technician repair it:

A. Power connector damaged.

B. Liquid spilled on the printer;

C. Printer was exposed to rain or water;

D. Despite having carried out all the instructions indicated in the operation manual, the printer does not work properly.

E. The printer crashed, the case has been damaged.

F. Sensitive drop in printer performance.

G. The printer does not work.

TYPE-APPROVED WEIGHT INDICATOR The instrument is CE-M type-approved (OIML R-76 / EN 45501) for legai use in relation to third parties; it is laterally
sealed against tampering to avoid possible recalibration on behalf of unauthorized personnel. A level sensor is fitted inside the instrument to guaranty that each and
every weighing operation is always carried out within a precise tilt tolerance of the pallet truck (if the truck tilt is greater than 2%, the indicator will not allow weighing,
and a "TILT" error message will simultaneously appear on the display).

PERIODICAL INSTRUMENT TESTING The periodical instrument testing, for non-automatic weighing operations, was carried out for the first time at the facilities
specified in the EC Declaration of Conformity attached to the indicator; the aforementioned Declaration also attests to the positive outcome of the first check and the
date of expiry, subsequent to which the instrument must be undergo periodical testing, to extend test validity. Note: any maintenance and/or replacement to/of
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weighing system components must be performed by qualified personnel and will entail new periodical testing to be carried out. In such a case, please contact the
piace of purchase or the pallet truck manufacturer or an authorized body.

BATTERY OF THE WEIGHING INDICATOR

This transpallet is fed from a rechal;geable battery with 50 hours of autonomy and it has a battery charger. It is necessary to recharge the battery every 50 hours of
use or each time the signal "LO-BAT" (low battery) appears on the display. (before the battery runs out of current, the instrument will indicate this” condition by
flashing the "KG" LED light for 3 minutes.

To carry out this operation is necessary to connect the connector of the battery charger to the proper outlet and the feed wire to a outlet of 220V/50Hz. The recharge
time is around 12 hours and the battery char%er turns off automatically when the charge is completed. For the replacement of the battery, that is located inside the
support column of the display, disconnect the 2 feeding wires and replace it with one making attention to reconnect the wires with the same polarity. Avoid
incomplete charge and never allow the battery to run down completely in order to extend its life!!!

DISPOSAL INFORMATION

DISPOSAL OF BATTERIES

Exhausted batteries cannot be abandoned among normal solid waste, but, being composed of harmful materials, must be collected, disposed of and/or recycled
under the laws in force in the individual Countries.

DISPOSAL OF LUBRICATING OILS
Used oil must be collected and not dispersed in normal drains; special companies undertake to dispose or possibly recycle industrial oils, under the laws in force in
the individual Countries.

SCRAPPING THE FORKLIFT

The forklift is made of recyclable metal and plastic parts. Below is a list of the materials used in the sub-units of the forklift:

FRAME: Frame - Steel; Wheels - Vulkollan, Polyurethane, Rubber; Finishing - Plastic.

ELECTRICAL SYSTEM: Cables - Copper cores and PVC sheets; Motors - Steel, copper and aluminum; Electronic board - Aluminum, copper, ceramic and plastic
HYDRAULIC SYSTEM: Tank - Rubber and plastic; Pump Unit - Cast Iron and Steel.

O
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DE

TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN

HERSTELLER PR INDUSTRIAL PR INDUSTRIAL PR INDUSTRIAL
TYPZEICHEN DES HERSTELLERS GS/P GS/P HOMOLOGIERT CE-M GS/P INOX
ANTRIEB HAND HAND HAND
BEDIENUNG GEH GEH GEH
TRAGFAHIGKEIT Q kg 2500 2500 2500
LASTSCHWERPUNKTABSTAND C mm 600 600 600
LASTABSTAND X mm 975,5 975,5 975,5
RADSTAND y mm 1250 1250 1250
EIGENGEWICHT kg 117 117 120
ACHLAST MIT LAST VORN/HINTEN kg 781/1836 781/1836 780/1840
ACHLAST OHNE LAST VORN/HINTEN kg 71/46 71/46 72/48
BEREIFUNG P/P P/P NE/NE
REIFENGRORE, VORN 200x55 200x55 200x50
REIFENGRORE, HINTEN (@ x Breite) 82x60 82x60 82x60
ZUSATZRADER (@ x Breite) - - -
RADER, ANZAHL (x=ANGETRIEBEN) VORN/HINTEN 2/4 2/4 2/4
SPURWEITE, VORN big mm 155 155 155
SPURWEITE, HINTEN b1 mm 375 375 375
HUB hy mm 115 115 115
HOHE DEICHSEL IN FAHRSTELLUNG MIN/MAX his mm 710/1185 710/1185 710/1185
HOHE GESENKT hig mm 90 90 90
GESAMTLANGE Iy mm 1596 1596 1596
LANGE EINSCHL. GABELRUCKEN I mm 411 411 411
GESAMTBREITE by mm 555 555 555
GABELZINKENMARE s/ell mm 60/180/1185 60/180/1185 60/180/1185
GABELAURENABSTAND bs mm 555 555 555
BODENFREIHEIT MITTE RADSTAND my mm 30 30 30
ARBEITSGANGBREITE BEI PALETTE 800x1200 QUER Ast mm 2085 2085 2085
WENDERADIUS W, mm 1426 1426 1426
HUBGESCHWINDIGKEIT MIT/OHNE LAST Schlaganfall 12/12 12/12 12/12
SENKGESCHWINDIGKEIT MIT/OHNE LAST m/s 0,06/0,02 0,06/0,02 0,06/0,02
BATTERIESPANNUNG, NENNKAPAZITAT V/Ah 6/4 6/4 6/4
DISPLAY Flussigkristalle/6 ziffern 25mm

MABEINHEIT kg/lb [ ka/lb [ ka/lb
FUNKTIONEN Tara/Auto-off/ Gewichtstotalisator/Stuckzahler
BETRIEBSDAUER stunden 50 50 50
PRAZISION % skalenendwert] 0,05 0,05 0,05
LADEZELLEN n. 4 4 4
EINTEILUNG kg 0,5 1 0,5
DRUCKER [e] [¢] o

P=Poliurethane, NE=Nylon Extra, O=Option

UBERSETZUNG DER ORIGINALBETRIEBSANLEITUG - VORWORT (2.2)

Zunachst méchten wir uns bei lhnen fir den Kauf dieses Transpallet Gabelstapler bedanken und auf einige wichtige Aspekte dieser Gebrauchsanleitung hinweisen:
- die vorliegende Gebrauchsanleitung enthalt niitzliche Hinweise fir einen vorschriftsmaRigen Gebrauch und Wartung des Transpallet; bitte lesen Sie daher vor
allem die Abschnitte, die eine einfache und sichere Handhabung erlautern, aufmerksam

durch;

- die vorliegende Gebrauchsanweisung versteht sich als fester Bestandteil der Maschine selbst und beim Verkauf beiliegen;

- dieser Text darf ohne schriftliche Erlaubnis von Seiten der Herstellerfirma nicht wiedergegeben werden, auch nicht auszugsweise;

- samtliche hier wiedergegebenen Informationen stiitzen sich auf die zur Zeit des Drucks verfugbaren Daten; die Herstellerfirma behalt sich das Recht vor, die
hauseigenen Produkte jederzeit und ohne Ankiindigung verandern zu kénnen, ohne dabei das Risiko von Sanktionen einzugehen.

Es wird daher empfohlen, eventuelle Nachtrage immer zu kontrollieren.

Hinweis: Der Verantwortliche fiir den Gebrauch des Gabelstaplers muB sich vergewissern, daR alle im jeweiligen Land geltenden
Sicherheitsbestimmungen angewandt werden. Er muB sichergehen, daB die Maschine ausschlieBlich bei fiir sie vorgesehenen Arbeiten verwendet wird,
und jegliche Gefahr fiir den Bedienenden vermeiden.

VOR DER INBETRIEBNAHME (15.4)

Falls der Hubwagen aufgrund von Transportanforderungen mit getrennter Deichsel geliefert wird, muss diese vor dem Einsatz des Hubwagens angebracht und der
Bedienhebel gemal den folgenden Anweisungen eingestellt werden.

Deichselmontage (Abb. C):

*Die Steuerdeichsel (1) mithilfe des Bolzens (2) und des Steckers (3) in der Verpackung mit der Pumpeinheit (5) verbinden. Stellen Sie sicher, dass beim
Positionieren der Steuerdeichsel auf der Pumpe das Ende der Kette (4) durch das entsprechende Loch im Steuerbolzen (9) gefiihrt wird.

« Die Steuerdeichsel (1) leicht drehen und den Sicherungsstift (10) der Lenkfeder herausziehen.

» Das Ende der Kette (4) an das Abstiegspedal (6) anschlieRen, indem Sie es drehen, um ein Einhaken zu erméglichen. Stellen Sie dabei sicher, dass der Kopf des
Endes vollsténdig in die spezielle Aufhangung des Abstiegspedals (6) eintritt, wie auf der Abbildung gezeigt.

ACHTUNG: Entfernen Sie den Sicherungsstift (10) nicht, bevor Sie das Steuerschaft (1) zusammenbauen.

Einstellung des Bedienhebels (Abb. C):

» Den Bedienhebel auf Position 2 - Heben - stellen und die Gabeln mithilfe der Deichsel auf die maximale Héhe bringen, wie im Abschnitt STEUERUNGEN
dargestellt

» Den Bedienhebel auf Position 1 - Transport - stellen

« Sicherstellen, dass sich die Deichsel (1) in senkrechter Position befindet

« Die Kontermutter (7) I6sen und die Einstellschraube langsam im Uhrzeigersinn(8) drehen, bis sich die Gabeln absenken

» Wahrend sich die Gabeln senken, die Schraube (8) um anderthalb Umdrehungen gegen den Uhrzeigersinn drehen; anschlieBend die Sicherungsmutter (7)
festziehen

« Sicherstellen, dass mit dem Bedienhebel in Position 1 - Transport - keine Hebe- oder Senkbewegung der Gabeln in irgendeiner Position der Deichsel erfolgt

« Sicherstellen, dass mit dem Bedienhebel in Position 3 - Absenken - keine Senkbewegung der Gabeln in irgendeiner Position der Deichsel erfolgt

WARNUNG: Den Hubwagen nicht benutzen, bevor alle oben beschriebenen Vorgéange und Kontrollen abgeschlossen sind.

INSPEKTIONEN VOR JEDEM GEBRAUCH

Vergewissern Sie sich vor jedem Gebrauch des Hubwagens dass es sich in einem sicheren Zustand fiir den Betrieb befindet, insbesondere:

« Prufen, ob der Rahmen verformt, sichtbar beschadigt oder verschlissen ist

» Das Anzugsmoment aller Schrauben Uberprifen

« Auf Undichtigkeiten der Hydraulikpumpe prifen

« Vergewissern Sie sich, dass der Bedienhebel und das Hydraulikaggregat in allen drei Funktionen, d.h. Transport, Heben und Senken, ordnungsgeman
funktionieren (siehe Abschnitt BETRIEB DES HUBWAGEN).
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+ Uberpriifen, ob die Lauf- und Lenkrollen abgenutzt sind

« Das Vorhandensein des Typenschilds und des Sicherheitsschilds sowie dessen Lesbarkeit Gberprifen. Fehlende, beschadigte oder unlesbare Schilder missen vor
dem Gebrauch ausgetauscht werden

* Melden Sie dem Eigentiimer das Vorhandensein von Schaden, Stérungen oder Problemen

WARNUNG: Den Hubwagen nicht benutzen, bevor alle oben beschriebenen Vorgange und Kontrollen abgeschlossen sind und falls Schaden, Stérungen
oder Probleme vorliegen.

GEBRAUCHSANLEITUNG (18.7)

Dieser Transpallet wurde zum Anheben und Transport von Lasten auf Palletten, sowie von Containern auf ebenen, glatten und ausreichend
widerstandsfahigen Boden entwickelt.

ES IST STRENG VERBOTEN, DEN HUBWAGEN AUF GENEIGTEN BODENFLACHEN UND AUF OBERFLACHEN ZU VERWENDEN, DIE NICHT HART, FEST
UND IN DER LAGE SIND, DAS GEWICHT DES HUBWAGENS SOWIE DIE LAST ZU UNTERSTUTZEN. DAS NICHTBEACHTEN DIESER ZWINGENDEN
VORSCHRIFT KANN ZU MATERIELLEN SCHADEN UND/ODER ERNSTHAFTEN VERLETZUNGEN ODER DEM TOD FUHREN

Beim Gebrauch sollten folgende Normen STRENG BEACHTET WERDEN:

1) Das Gewicht des Ladeguts darf das auf dem Schild “Z” (Abb.B) angegebene zuldssige Hochstladegewicht nie tberschreiten; eine Sperre schiitzt den Stapler vor
Uberlastung.

2) Die Abb. “A” erlautert, in welcher Weise die Last auf die Gabeln geladen werden muB}, um geféhrliche Situationen zu vermeiden.

3) Der Gabelstapler darf nicht genutzt werden, wo Brand- oder Explosionsgefahr besteht.

4) Die Gabeln dirfen niemals beladen werden, wenn sie auch nur wenig angehoben sind.

5) Gebrauchstemperatur -12°C/+50°C (-30°C/+50°C GS/X-l)

6) Bitte versichern Sie sich vor der Inbetriebnahme, daR sich der Transpallet in einwandfreiem Zustand befindet.

7) Es ist verboten, Nahrungsmittel in direkter Beriihrung mit dem Stapler zu transportieren.

8) Die Maschine muR nicht mit eigenen Scheinwerfern versehen werden. Auf jeden Fall sollte am Arbeitsplatz eine den geltenden Normen entsprechende
Beleuchtung vorhanden sein.

Das Identifikationsschild “X” (Abb.B) kann folgendermafen zusammengefallt werden:

Model = MODELL

Code = CODE

Serial# = SERIENNUMMER

Year = BAUJAHR

RATED LOAD CAPACITY = HOCHSTLADEGEWICHT

Die Tabelle “X” (Abb.B) gibt Auskunft Gber das Eigengewicht der Maschine.

Hinweis: Die Herstellerfirma iibernimmt keinerlei Verantwortung und/oder Haftung fiir Schiaden oder Unfélle, die auf unsachgemaBe Handhabung,
Fahrlassigkeit oder Verwendung von nicht originalen Ersatzteilen zuriickzufiihren sind.

BEDIENUNGSELEMENTE (19.5)

Auf der Deichsel des Gabelstaplers befindet sich ein Bedienungshebel, der in die auf dem “Y”-Schild (Abb.B) angegebenen Stellungen gebracht werden kann
POS: -3- oben = ABSENKEN

POS: -1- Mitte = TRANSPORT

POS: -2- unten = ANHEBEN

WARTUNG (20.17)

Austauscharbeiten diirfen nur von Fachpersonal durchgefiihrt werden, das vom Hersteller des Hubwagens beauftragt wurde.

Die Wartung muss von Fachpersonal durchgefiihrt werden. Der Hubwagen muss mindestens einmal im Jahr einer Generalinspektion unterzogen werden.
Nach jeder Wartung muss der Betrieb des Hubwagens und der Sicherheitseinrichtungen iiberpriift werden. Den Hubwagen regelméaBigen Inspektionen
unterziehen, um einen Maschinenstillstand oder Gefahrdung des Personals zu vermeiden!

Es ist nicht gestattet, Veranderungen an der Maschine vorzunehmen, bzw. sie zu gebrauchen, wenn sie nicht mehr den Sicherheitsbestimmungen entspricht. Nach
Reparaturen mussen anfallende Teile und Abfélle im Sinne der Sicherheits- und Umwitbestimmungen entsorgt werden. Zur Reinigung des Staplers diirfen keine
entflammbaren Produkte verwendet werden.

Die einzigen anerkannten Ersatzteile sind die der Herstellerfirma.

A) ABSENKUNGSEINSTELLUNG (siehe Abb. C): Siehe Abschnitt Einstellung des Bedienhebel

B) OLPRUFUNG: Priifen Sie, ob die Olmenge im Tank ausreicht, um die Gabeln vollsténdig anzuheben. Wenn die maximale Hubhéhe weniger als 200 mm betragt,
ist der Hydraulikdlstand zu niedrig.

C) OLFULLUNG (siehe Abb. D):

- Gabel ganz absenken.

- Schraube (2) entfernen und die Hydraulikpumpe (3) aus dem Rahmen (4) nach hinten neigen.

- Kugel (5) und Kolbenstange (1) entfernen, um Zugang zur Olkammer der Hydraulikpumpe zu haben.

- Olmenge priifen und ggf. bis auf 0,25 | nachfiillen.

- Bedienhebel ,Senken” an der Deichsel betatigen und Kolbenstange in die Hydraulikpumpe einsetzen. Kugel wieder auf die Kolbenstange setzen.

- Hydraulikpumpe zuriick in den Rahmen neigen und mit Schraube (2) sichern.

- Funktionsprifung durchfiihren.

Sie das Ol alle 12 Monate. Verwenden Sie hydraulisches 1, auBer dem fiir den Motor und die Bremsen. ZAHFLUSSIGKEIT DES OLS 46 cSt bei 40°C;
GESAMTVOLUMEN 0,25 I.

GEBRAUCHSANLEITUNG FUR DEN WAGUNGSANZEIGER

Das Wagungssystem dieses Transpallet besteht aus 4 Lastzellen und einem sechsstelligen digitalen Display LCD (Héhe 25mm), das bis zu 6000 Teilungen mit
einer Auflésung von 0.5 kg (0,5 Ib) anzeigt.

ZUM EINSCHALTEN des Instruments die Taste C so lange driicken, bis die 6 LED-Zustandsanzeiger aufleuchten, dann die Taste loslassen. Auf dem Display
erscheinen nacheinander folgende Angaben:

“XX.YY” — Installierte Softwareversion.

“bt X” —Wobei X eine Zahl zwischen 0 und 9 ist, die den Batterieladezustand anzeigt. Falls das Gerat tGber Netz versorgt wird, wird die Meldung "PoWer" angezeigt.
Bei kurzem Driicken der >0< Taste wahrend der Anzeige der Displayversion, zeigt der Indikator folgende Sequenz:

“CloCK” — Der Anzeiger erfasst automatisch, ob die Zusatzkarte mit Datum und Uhrzeit angeschlossen ist.

02.01- Wobei 02 fiir den Instrumententyp steht und 01 firr die Version der metrologischen Software.

“XX.YY.ZZ” - Installierte Softwareversion.

“DFWO03” — dies ist der Name der installierten Software.

“bt X" — Wobei X eine Zahl zwischen 0 und 9 ist, die den Batterieladezustand anzeigt.

“K- X.YY” — Wobei K den Tastaturtyp angibt: K=0 Tastatur mit 5 Tasten, “X.YY” — Installierte Softwareversion.

AnschlieBend werden die programmierte Tragfahigkeit und der kleinste Teilungswert angezeigt, dann fihrt das Instrument fir die Selbstkontrolle und das
Vorwérmen eine Riickwartszahlung durch und schlieBlich wird “hi rES” angezeigt (bzw. “hi rES” und anschlieBend “inPrint”, wenn der Drucker vorhanden ist).

Nach einigen Sekunden wird ZERO (Null) auf dem Display angezeigt und sofern die Plattform korrekt angeschlossen und installiert worden ist, ist das Display zum
Wagen bereit.

ZUM AUSSCHALTEN des Instruments C so lange driicken, bis die Meldung “Off” auf dem Display erscheint.

Ein eigener Kreis schaltet das Instrument automatisch aus, wenn es unbelastet Uber einen programmierten Zeitraum von 5 Minuten nicht benutzt wird. Die
Selbstausschaltung ist NICHT freigegeben, wenn sich eine Last auf der Waage befindet.

Die SCHALTTAFEL dieses Gabelhubwagens mit Waage ist in Abbildung “9” dargestellt und die Funktionen der verschiedenen Tasten sind nachfolgend
zusammengefasst.
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- Taste ZERO (RIif.1): dient zur Nulleinstellung der Waage bei unbeladenen Gabeln, wenn das Display einen Wert nahe der Null angibt (fiir Werte, die sich nicht auf
Null einstellen lassen, die TARE-Taste verwenden). Sie dient auRerdem zum Annullieren von negativen Tarawerten. Wenn der transpallet korrekt auf Null eingestellt
ist, erscheint auf dem Display “O” (Rif. 9).
- Taste TARE (Rif.2): durch Driicken dieser Taste wird das Gewicht des auf dem transpallet aufliegenden Behalters annulliert. Wenn ein Tarawert eingegeben wird
erscheint “NET” auf der Anzeige (Rif. 11).
- Taste MODE (3): gibt die im in den TECHNISCHEN SETUPS gewabhlte Betriebsart frei (Standard, Netto/Brutto, Totalisator und Stiickzahler ).
- Taste ENTER/PRINT (RIif. 4): bestéatigt und gibt die Daten an einen eventuellen Drucker weiter.
- Taste C - ON/OFF (5): Schalter zum Ein- und Ausschalten.
Die LED-Kontroll-Leuchten zeigen den Funktionszustand des Geréts an:
- FUN-Leuchte (RIif. 6): leuchtet wenn die Stiickzahlerfunktion eingeschaltet ist.
- kg W1-Leuchte (Rif. 8): Wenn eingeschaltet, wird die verwendete Messeinheit angezeigt und was sich im ersten Wiegebereich befindet.
- kg W2-Leuchte (Rif. 7): Wenn eingeschaltet, wird die verwendete Messeinheit angezeigt und was sich im ersten Wiegebereich befindet.
- 0-Leuchte (RIif. 9): leuchtet wenn das System géanzlich auf Null gestellt ist.
- ~ -Leuchte (Rif. 10): zeigt an, daB die Ladung instabil ist.
- NET-Leuchte(Rif. 11): leuchtet wenn ein Tarawert gespeichert wurde.
- Kontrolllampe der Stromversorgung (12): wenn sie leuchtet, ist Fremdspeisung vorhanden. Die Steckdose des Ladegerats befindet sich links vom Display.
- Kontrolllampe des Infrarotsignals (13): Sensor fiir den Empfang des Infrarotsignals (Sonderzubehor).
Mit diesem Anzeiger kann auBer der normalen Wagefunktion in kg oder Ib unter Abzug der Tara eine Zusatzfunktion ausgefiihrt werden, die aus folgenden gewahit
werden kann:
Zum Wahlen der gewlinschten Zusatzfunktion muss man die TECHNISCHEN SETUPS betreten.
Das Instrument mit C einschalten und wahrend der Anzeige der Einschaltmeldungen bzw. wahrend der Riickwértszahlung die Taste TARE einmal driicken: nach
wenigen Augenblicken erscheint auf dem Display "- tYPE -".
In der TECHNISCHEN SETUPS Ubernehmen die Tasten des Instruments folgende Funktionen:
ZERO: zum Vorrollen der Programmierschritte. Muss ein numerischer Wert eingegeben werden, vermindert die Taste die gewahlte (blinkende) Ziffer. Nach dem
Betreten des Programmierschritts kénnen damit die mdglichen Konfigurationen vorgerollt werden.
TARE: zum Zurickrollen der Programmierschritte. Muss ein numerischer Wert eingegeben werden, erhéht die Taste die gewahlte (blinkende) Ziffer. Nach dem
Betreten des Programmierschritts kbnnen damit die méglichen Konfigurationen zurlickgerollt werden.
MODE: damit gelangt man schnell zum ersten Schritt des SETUP bzw. zum ersten Parameter, wenn man sich innerhalb eines Schritts befindet. Muss ein
numerischer Wert eingegeben werden, markiert die Taste die zu andernde (blinkende) Ziffer.
ENTER/PRINT: Doppelfunktion: damit kann man den gewahlten Programmierschritt “betreten" und die durchgefiinrten Anderungen speichern, um dann zum
nachsten Schritt weiterzugehen.
C: dient zum Verlassen eines Schritts, ohne eine eventuelle Anderung zu speichern; befindet man sich nicht innerhalb eines Schritts, wird damit das Setup
verlassen; wenn Anderungen durchgefiihrt worden sind, fragt das Instrument, ob sie gespeichert werden sollen (auf dem Display erscheint “SAVE?” — Speichern?):
mit ENTER bestatigen oder C driicken, um ohne zu speichern auszusteigen. Bei Eingabe eines numerischen Werts wird der angezeigte Wert damit rasch auf Null
gestellt. Mit den Tasten ZERO oder TARE die verschiedenen Programmierschritte bis zum Schritt “F.ModE” Uberrollen. Bestatigen tber die ENTER-Taste fiir den
Zugang auf das folgende Meni mittels "FunCt." eintreten und tber die Tasten NULL und TARE vor- bzw. rickwarts die moglichen Konfigurationen durchlaufen; mit
der ENTER-Taste eine der folgenden mdéglichen Zusatzfunktionen speichern.
- STANDARD (Std): einfache Betriebsart der Anzeige, wobei beim Driicken von MODE die Umwandlung von kg in Ib oder umgekehrt erfolgt; die verwendete
MaReinheit wird von der entsprechenden LED-Kontrolllampe angezeigt.
- NETTO/BRUTTO (ntGS): einfache Betriebsart der Anzeige, wobei beim Driicken von MODE zwischen Netto und Brutto gewechselt wird. Ist ein Tarawert
eingestellt und driickt man MODE, erscheint auf dem Display ca. 3 Sekunden lang das Bruttogewicht, wahrend die LED-Kontrolllampe NET blinkt.
HINWEIS: Wahrend der Anzeige des Bruttogewichts kann nicht gedruckt werden.
- HORIZONTALER GEWICHTS TOTALISATOR (tot 0): damit kann die Summe der Wagungen ermittelt und eine laufende Nummer zugeordnet werden, wobei das
Gewicht nach jeder Wagung vom Gabelhubwagen entfernt wird. Bei jedem W&gen speichert das Instrument den Wert und addiert ihn zur Summe der
vorhergehenden Wagungen; das Display wird auf Null zurlickgestellt. Wenn die Betriebsart Totalisator gewahlt wird, muss unabhangig davon, ob der horizontale
oder der vertikale Totalisator gewéahlt wurde, die Art des gewlinschten Totalisators eingestellt werden: normal (“norM.t") oder schnell (“FASt.t") oder automatisch
(“Auto”). Im Normalbetrieb werden das Wiegegewicht und das bisher gewogene Gesamtgewicht bei jeder Summierung angezeigt, bei Schnellbetriebsfunktion nur
der text " -tot-", bei automatischem Betrieb das stabile Gewicht (mit automatischer Gewichtserfassung) und die Textanzeige " -tot-"; in allen drei Fallen wird
daraufhin das Drucken gestartet. Mit dem Schritt "Max.tot" kann man die Maximalzahl der Summierungen angeben, nach denen automatisch die Summe
ausgedruckt wird (d.h. ohne die Taste ENTER zu driicken; geben Sie einen Wert zwischen 0 und 63 ein; der Wert 0 setzt die Funktion auller Betrieb). Sollte
versucht werden, die Zusammenrechnung durchzuflihren, wenn der Drucker nicht freigegeben ist, erscheint auf dem Display "noPrnt" und die Zusammenrechnung
wird nicht durchgefiihrt. Die Taste MODE muss immer dann gedriickt werden, wenn das angezeigte Gewicht zur Summe addiert werden soll (im automatischen
Betrieb wird das Summieren und das Drucken automatisch durchgefiihrt). Um unerwiinschte Additionen zu vermeiden, ist die Taste MODE nur einmal aktiv; sie
aktiviert sich gemaf einer werkseitig vom Hersteller in den TECHNISCHEN SETUPS festgelegten Einstellung wieder (nach dem Entlasten der Plattform und der
Nullstellung der Waage). Wenn ein Drucker angeschlossen ist, bewirkt die Taste MODE auch den Ausdruck der Gewichtswerte.
Driickt man nach einer Zusammenrechnung die Taste MODE noch einmal:
- werden mit dem normalen Totalisator kurzfristig die Anzahl der durchgefiihrten Wagungen und das bis zu diesem Zeitpunkt angesammelte Gesamtgewicht
angezeigt. “Zwischensumme”: wenn die angesammelte Ziffer groRer als fiinfstellig ist, erfolgt die Anzeige in zwei Phasen.
- bei schneller und automatischer Summierung wird "no.0.UnS" angezeigt.
Zum NULLSTELLEN des angesammelten GESAMTGEWICHTS muss PRINT gedriickt werden: wenn ein Drucker angeschlossen ist, wird das gesamte
NETTOGEWICHT zusammen mit der Anzahl der durchgefiihrten Wagungen gedruckt. Falls das Display ein Brutto- oder Nettogewicht mit dem Wert Null anzeigt, ist
die Taste MODE nicht fiir die Summierung freigegeben und falls diese doch gedriickt wird, erfolgt die Anzeige der Fehlermeldung “nEt.Err”.
- VERTIKALER GEWICHTSTOTALISATOR (tot S): damit kann die Summe der Wagungen ermittelt werden, ohne das Gewicht der vorhergehenden Wagung von
der Waage entfernen zu missen; bei jeder Wagung speichert das Instrument den Wert und addiert ihn zu den vorhergehenden (nach dem Driicken von MODE), um
danach das Display auf Null zu stellen.
- STUCKZAHLER (Coun): Betriebsart als normale Waage mit der zusatzlichen Méglichkeit, die Stiicke zu z&hlen.
Beim Wahlen der Betriebsart “Coun” muss die MaReinheit gewahlt werden, die fir die Anzeige und den Ausdruck des Durchschnittsgewichts pro Stiick verwendet
wird (g / kg / t / Ib); nachdem man “Coun” ausgewahlt hat, den nachfolgenden Schritt “uM.APW" wahlen, ENTER driicken, die gewlnschte Einheit wahlen und
bestatigen. Danach in “Wait.t” eintreten und den Stichprobenabstand eingeben (in Sekunden, mit einer Dezimale); je grosser der Wert, desto genauer wird das
einzelne Durchschnittsgewicht berechnet (vorgeschlagener Wert 5.0). Mit ENTER bestatigen. Vorgangsweise:
1) Wenn vorhanden, den leeren Behélter auf die Plattform stellen und TARE driicken, um das Display auf Null zu stellen.
2) Sicherstellen, dass die Waage auf Null steht und MODE dricken, um die Zahlfunktion zu betreten. Das Display schlagt eine der vorgesehenen Referenzmengen
vor: 5,10,20,30,40,50,60,75,100,200. Die Kontrolllampen kg W1 und NET erléschen und die vorgeschlagene Ziffer blinkt auf dem Display.
3) ZERO oder TARE mehrmals driicken, bis die gewlinschte Menge angezeigt wird.
4) Die gewahlte Anzahl von Musterstiicken auf die Plattform (oder in den Behalter) legen und zur Bestatigung ENTER driicken. Auf dem Display erscheint "SAMPL",
wahrend das Instrument das PMU berechnet. Die Kontrolllampe FUN leuchtet auf und das Display zeigt die Menge an, die gewahlt und auf die Plattform gelegt
wurde.
5) Die zu zéhlende Menge ebenfalls auf die Plattform legen; ihr Wert erscheint auf dem Display.
6) Die Plattform entlasten. Das PMU bleibt im Speicher und ermdglicht die Durchfiihrung einer neuen Zahlung von Stiicken derselben Art ohne erneute Einstellung
der REFERENZMENGE. In diesem Fall vor jeder Zahlung sicherstellen, dass das Display "0 PCS" anzeigt, andernfalls mit TARE auf Null stellen.
HINWEIS: Bei Driicken von MODE wahrend der Berechnungsphase zeigt das Display das GEWICHT an, bei erneutem Driicken von MODE wird die Stickanzahl
angezeigt. Bei langem Driicken von ENTER zeigt das Gerat den PMU-Faktor (einheitliches Durchschnittsgewicht) mit drei Dezimalen an, in der programmierten
Messeinheit bei der Auswahl des Modus STUCKZAHLBERECHNUNG. Schritte F.ModE >> FunCt. >> Coun >> uM.APW des TECHNISCHEN SETUPS. Um wieder
zur Berechnung zurlickzugelangen, ENTER driicken. Wahrend des Vorgangs referenzmenge kann mit der Taste C abgebrochen und zum PESO (Gewicht)
zurtickgekehrt werden.
Zahlen der entnommenen Stiicke
1) Einen VOLLEN Behaélter auf die Plattform stellen und mit "TARE" auf Null stellen.
2) Sicherstellen, dass die Waage auf Null steht und “MODE" driicken, um die Zahlfunktion zu betreten. Das Display schléagt eine der vorgesehenen referenzmengen
vor: 5,10,20,30,40,50,60,75,100,200. Die Kontrolllampen kg W1 und NET erléschen und die vorgeschlagene Ziffer blinkt auf dem Display.
3) ZERO oder TARE mehrmals driicken, bis die gewiinschte Menge angezeigt wird.
4) Die gewahlte Anzahl von Musterstiicken aus dem Behalter nehmen und mit ENTER bestatigen. Auf dem Display erscheint "SAMPL", wahrend das Instrument das
PMU berechnet. Die Kontrolllampe FUN leuchtet auf und das Display zeigt die enthnommene Menge mit einem negativen Vorzeichen an.
5) Mit der Zahlung der Entnahme fortfahren.
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FEHLER “Er.Mot” WEGEN GEWICHTSINSTABILITAT WAHREND DEN STICHPROBEN

Es kann vorkommen, dal® das Gewicht wahrend der Stichprobenphase instabil ist und es daher nicht méglich ist, den PMU- Faktor korrekt zu berechnen. Es wird die
Fehlermeldung "Er.Mot" fiir ca. drei Sekunden angezeigt. Daher ist es notwendig, die Stichprobenphase zu wiederholen.

Mindestgewicht des Musterstiicks

Damit das PMU mdglichst genau berechnet werden kann, darf das Gewicht der Referenzmenge nicht kleiner als ein bestimmter Wert sein, damit das Gewicht des
berechneten PMU nicht weniger als zwei interne Punkte des Umsetzers betragt; es wird empfohlen, ein Gewicht fur die Referenzmenge zu verwenden, das grofier
oder gleich 0,1 % der Tragfahigkeit der Waage ist (ca. 2,5 kg). Sollte dies nicht der Fall sein, zeigt das Display nach dem Driicken von ENTER einen Augenblick
lang "Error" (Fehler) an und die auf der Plattform liegende Menge wird nicht akzeptiert. Der Anzeiger geht auf die Gewichtsanzeige tber und der Vorgang muss mit
einer groReren Referenzmenge wiederholt werden.

Zahlen und Drucken

Wenn ein Drucker angeschlossen ist, erfolgt der Ausdruck folgender Daten nach jedem Driicken von PRINT (Drucken):

- BRUTTOGEWICHT, TARA, NETTOGEWICHT (kg oder Pfund)

- Anzahl der STUCKE (PCS), die sich zu diesem Zeitpunkt auf der Waage befinden

- Das PMU in der gewahlten MaReinheit mit drei Dezimalstellen

- Wageschein (wenn freigegeben)

- DATUM & UHRZEIT

Wird PRINT gedriickt, wenn sich die Waage im Wagebetrieb befindet (und nicht im Zahlbetrieb), werden lediglich das Brutto- und Nettogewicht sowie die Tara der
auf der Waage liegenden Last gedruckt. In der Betriebsart der Stiickzahlung geht die Anzeige der Stiicke in Overload (— ) (Uberlastung) bzw. in Underload (_
_____ ) (Unterbelastung), wenn das Bruttogewicht um mehr als 9 Teilungswerte groRer oder um 20 Teilungswerte kleiner als die maximale Tragféhigkeit der
Waage ist. Wenn die berechnete Stiickzahl 999999 liberschreitet, werden nur die ersten 6 Ziffern rechts angezeigt.

EINGABE DER TARA

Der Tarawert kann auf zwei verschiedene Arten eingegeben werden:

Halbautomatische Eingabe der selbstgewogenen Tara

Diese Normalfunktion kann anhand dieses einfachen Beispiels erklart werden:

- Das Gerat mit der Taste C einschalten, bevor irgendein Gewicht auf die Gabeln geladen wird (ist der angezeigte Wert nicht exakt Null, mit der Taste ZERO-Taste
auf Null einstellen).

- Die MODE-Taste driicken um zwischen dem Wagungsmodus in Ib oder kg zu wahlen.

- Eine Palette oder einen leeren Behélter der gleichen Art, der fir die zu wiegenden Teile benutzt wird, auf die Gabeln legen.

- Die TARE-Taste driicken um das Display auf Null zu stellen: auf diese Weise sind alle Wagungsergebnisse Nettogewichte.

Hinweis: Durch Driicken der TARE-Taste wird jegliches sich auf den Gabeln befindliche Gewicht annulliert und die NET-Anzeige leuchtet auf.

Manuelle Eingabe der Tara iiber die Tastatur

TARE einige Sekunden lang driicken: das Display zeigt “- tM -“ und dann "000000" an; den gewiinschten Wert eingeben.

Die eingestellte Tara wird vom Gewicht auf der Plattform abgezogen und die Kontrolllampe NET leuchtet auf.

Eine neue Eingabe der Tara I6scht und ersetzt die vorhergehende.

Der Wert der TARA kann auch bei belasteter Waage geléscht werden. Dazu entweder die Taste C verwenden oder fir die Tara ein Gewicht eingeben, das gleich
null ist.

Wahl zwischen Tara deaktiviert /Gesperrt/Tara entsperrt

Wenn ein Tarawert eingegeben worden ist (halbautomatisch oder manuell) und die Plattform der Waage entlastet wird, zeigt das Display normalerweise den Wert
der Tara mit einem negativen Vorzeichen an (TARA GESPERRT). Dieser Wert kann weiterverwendet, mit der Taste ZERO gel6scht oder durch einen anderen Wert
ersetzt werden. Wenn aus praktischen Griinden erforderlich, kann der Tarawert auch automatisch bei jedem Entlasten der Waage geldscht werden (TARA
ENTSPERRT).

Im Fall der SELBSTGEWOGENEN TARA kann das Nettogewicht vor dem Entlasten der Waage auch gleich 0 sein.

Im Fall der MANUELLEN TARA muss das Nettogewicht vor dem Entlasten der Waage mindestens zwei stabile Teilungswerte betragen.

Den Programmierschritt F.Mode >> tArE in den TECHNISCHEN SETUPS betreten und “unLoCK” zum ENTSPERREN, “LoCK” zum SPERREN oder “diSAb” zum
DEAKTIVIEREN der Tarafunktion wahlen. Mit ENTER bestatigen.

EICHUNG

Der Transpallet ist schon von der Herstellerfirma geeicht und garantiert optimale Genauigkeit und Haltbarkeit. Wenn dennoch wahrend der Benutzung ein Fehler in
der Anzeige bemerkt wird, kann er auf folgende Weise behoben werden:

HINWEIS: BITTE LAUFEN SIE DIE VERSCHIEDENEN ZEILEN DURCH, OHNE DIE VON SEITEN DER HERSTELLERFIRMA FESTGELEGTEN WERTE ZU
VERANDERN. ANSONSTEN KANN DIE FUNKTION DES GERATS BEEINTRACHTIGT WERDEN. FALLS AUS VERSEHEN WERTE VERANDERT WERDEN,
DAS GERAT SOFORT MIT DER C-TASTE ABSCHALTEN, SO DASS DIE VERSEHENTLICH ABGEANDERTEN WERTE NICHT GESPEICHERT WERDEN.

Um die Umgebung technische Einstellungen betreten zu kdnnen, muss das Instrument eingeschaltet werden (die Taste C einige Sekunden lang driicken). Wahrend
der Anzeige der Anfangsmeldungen (Batterieladezustand “bt X”, Softwareversion “XX.YY.ZZ", etc.) oder wahrend der Rickwartszéhlung die Taste ZERO oder
TARE kurz driicken und wieder loslassen. Das Display zeigt "tYPE" an (diese Umgebung sollte nur vom Fachmann betreten werden, der sich mit den Vorgéngen
auskennt). Mit der Taste ZERO oder TARE die verschiedenen angezeigten Schritte bis zur Zeile “SEtuP” durchlaufen, mehrmals ENTER driicken und sich bei
Schritt SEtuP>>ConFiG>>nChan positionieren. Nochmals die Tasten Zero und Tare bis “GrAV” driicken. Die erste Einstellung, die zu kontrollieren und
gegebenenfalls zu korrigieren ist, ist der Wert "g" (m/s2) aus dem angewendeten Gewichtsbereich "GrAV" (DEFAULT- Wert "9.80655"); ENTER driicken, Uber die
Tasten NULL, TARE und MODE den Wert "g" entsprechend der eigenen Palettenzone eingeben und mit ENTER bestatigen. Das Display lauft automatisch zum
nachfolgenden Schritt "Calib" (Waagenkalibrierung); ENTER driicken, mit den Tasten NULL und TARE die verschiedenen Schritte durchlaufen, bis man sich nicht
auf "CALib.P" positioniert, ENTER driicken, um zu dem Schritt "EquUAL" zu gelangen, wo nun in Sequenz ein Menu mit den folgenden Befehlen angezeigt wird:

1) “Eq 0” - Nullpunktabgleich: bei entlastetem Gabelhubwagen die Taste ENTER driicken.

2) “Eq 1” — Abgleich der Zelle 1 (siehe Abb. 10): ein Mustergewicht auf die Zelle legen, die Taste ENTER driicken und das Gewicht wieder entfernen (es wird
empfohlen, ein Gewicht von ca. 100 kg zu verwenden).

3) “Eq 2" _ “Eq 3" _ “Eq 4" — Abgleich der Zellen 2 - 3 - 4: den Vorgang mit demselben Gewicht auf den einzelnen Zellen wiederholen. Sollte bei einem der
Abgleichschritte ein Fehler auftreten, erscheint die Meldung “ERROR” (Fehler) und das instrument gibt einen Signalton ab. Nach Beendigung des Abgleichs
erscheint die Meldung “EQ OK”, das Instrument gibt 3 Téne ab, verlasst das Untermeni der Eichung und geht weiter zum néchsten Schritt “n tP”, Anzahl der
Eichpunkte.

A) ENTER drucken und die Anzahl der Eichpunkte (“1” oder “2”) wahlen; mit der Taste ZERO oder TARE &ndern und mit ENTER bestatigen; (es wird empfohlen, 2
Eichpunkte zu wahlen, wenn zwei bekannte Gewichte zur Verfligung stehen, weil so das Ergebnis der Wagungen praziser ist).

B) “tP 0” — Nullpunktabgleich der Waage: die Taste ENTER bei unbelastetem Gabelhubwagen driicken, um den Nullpunkt der Waage einzustellen.

C) “ddt1” — Einstellung des ersten Eichpunkts: ENTER driicken, den Wert des ersten Mustergewichts mit den Tasten ZERO, TARE und MODE auf dem Display
einstellen (es wird empfohlen, ein Gewicht von ca. 1000 kg zu verwenden) und mit ENTER bestatigen. Das Display geht automatisch zur nachsten Zeile “tP 1”
weiter.

D) “tP 1”7 — Eichung des ersten Punkts: das erste Mustergewicht auf die Gabeln legen, wobei dessen Gewicht dem im Schritt “ddt1” programmierten Wert
entsprechen muss; warten, bis es sich stabilisiert hat und mit ENTER bestatigen.

E) “ ddt2” Einstellung des zweiten Eichpunkts: ENTER driicken, den Wert des zweiten Mustergewichts mit den Tasten ZERO, TARE und MODE auf dem Display
einstellen (es wird empfohlen, ein Gewicht von ca. 2000 kg zu verwenden) und mit ENTER bestatigen. Das Display geht automatisch zur néchsten Zeile “tP 2”
weiter.

F) “tP 2" — Eichung des zweiten Punkts: das zweite Mustergewicht auf die Gabeln legen, wobei dessen Gewicht dem im Schritt “ddt2” programmierten Wert
entsprechen muss; warten, bis es sich stabilisiert hat und mit ENTER bestéatigen.

G) DEFINITIVE SPEICHERUNG DER DATEN UND VERLASSEN DES MENUS: wenn bis hier alle Vorgénge korrekt durchgefiihrt wurden, driicken Sie mehrmals
langer die Taste C. Das Gerat wird fragen, ob man speichern will, indem ,SAVE?“ angezeigt wird. Driicken Sie ENTER, um zu bestéatigen, driicken Sie C zum
Verlassen des Programms ohne zu speichern.

GEBRAUCHSANLEITUNG FUR DEN DRUCKER

Der Drucker schaltet sich automatisch ein sobald er auzuruckende Daten erhalt; nach Beenden des Druckvorgangs kehrt er von selbst wieder in die OFF-Position
zurlick (zur Schonung der Batterie). Um den Drucker manuell einzuschalten, die ZERO-Taste 5 Sekunden lang gedriickt halten. Wenn man bei eingeschaltetem
Drucker die FEED-Taste

gedrickt halt, wird das Papier manuell vorgeschoben. Man kann einen SELBSTTEST der Druckerfunktion durchfiihren , indem man die FEED-Taste beim
Einschalten des Druckers gedrickt hélt. Bei jeder Wagung werden das Bruttogewicht “G”, der Tarawert “T” und das Nettogewicht “N”, mit der eingestellten
Gewichtseinheit (kg, Ib),

angegeben. Bei der Stlickzahlung wird auch die Anzahl der Teile PCS angegeben.

- Wechseln der Papierrolle (siehe Abb. 10):

1) Die Klappe des Druckers 6ffnen und die Papierrolle unter Einhaltung der in Abb. 10 angegebenen Drehrichtung einlegen.
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2) Das Papierende durch die Offnung 10 /Abb. F stecken und daran ziehen, bis es austritt; dann die Klappe schlieRen.

3) Der Drucker ist nun druckbereit.

Der Betrieb des Drucker wird gewahrleistet, wenn Papierrollen verwendet werden, die folgende technischen Daten aufweisen:

- Thermopapierrolle, Beschichtung auf3en.

- Papiergewicht zwischen 55 und 70 g/m2.

- Rollenbreite 57,5 mm.

- Durchmesser des Rollenkerns 13 mm.

- Rollendurchmesser 50 mm.

+ Keine Fremdkdrper in den Drucker geben und StéRe vermeiden.

« Keine Flissigkeiten auf den Drucker gief3en.

« Selber keine Eingriffe am Drucker ausfiihren, mit Ausnahme der gewdhnlichen Wartungsarbeiten, die ausdriicklich im Benutzerhandbuch angefihrt sind.

» Den Drucker von der Stromversorgung trennen und vom Spezialisten reparieren lassen, wenn eine der folgenden Bedingungen vorliegt:

A. Der Stecker flr die Stromversorgung ist beschéadigt;

B. Es ist Flussigkeit in den Drucker eingedrungen;

C. Der Drucker wurde dem Regen oder Wasser ausgesetzt;

D. Obwohl die im Benutzerhandbuch angefiihrten Anweisungen eingehalten wurden, funktioniert der Drucker nicht ordnungsgeman;

E. Der Drucker ist auf den Boden gefallen und das Gehause wurde beschadigt;

F. Die Druckerleistung ist deutlich vermindert;

G. Der Drucker funktioniert nicht.

Im Gerat befindet sich ein Niveausensor, der sicherstellt, dass jeder einzelne Abwiegevorgang innerhalb einer genauen Toleranz der Palettenftirdererneigung
gewahrleistet wird (abersteigt die Neigung des Staplers 2%, wird keine weiteres Abwiegen zugelassen und gleichzeitig am Display die Meldung "TILT" angezeigt).
REGELMASSIGE KONTROLLE DES GERATS Die regelmal3ige Kontrolle des Gerats far nicht automatische Abwiegevorgange wurde zum ersten Mal beim Institut
durchgefahrt, das in der CE-Konformitatsbescheinigung, die dem Anzeiger beiliegt, angegeben ist. In dieser Bescheinigung werden auBerdem das genaue positive
Ergebnis der ersten Kontrolle sowie das Ablaufdatum, nach welchem das Gerat zwecks Verlangerung der Laufzeit einer neuen regelmal3igen Kontrolle unterzogen
werden muss, aufgefahrt. P.S.: Jede Art von Wartungseingriff und / oder Austausch von Komponenten des Wiegesystems muss von dazu befugtem Personal
durchgefahrt werden und fordert eine neue Kontrolle. In diesem Fall wenden Sie sich bitte an die Stelle, bei welcher Sie das Gerat erworben haben bzw. an den
Hersteller des Palettenforderer bzw. an ein dazu befugtes Institut

BATTERIE (16.4) Der Transpallet Gabelstapler wird von einer aufladbaren Batterie mit 50 Stunden Ausdauer versorgt und verftigt aber ein Ladegerat hat. Die
Batterie muB daher jeweils nach 50 Gebrauchsstunden bzw., wenn das Display "LO-BAT." (low battery) anzeigt, wieder aufgeladen werden. (HINWEIS: kurz bevor
die Wagefunktion ausfallt, blinkt auf dem Display 3 Minuten lang "kg" auf). Zum Aufladen der Batterie das Ladegerat mit der passenden Buchse verbinden und an
eine 220V/50Hz Steckdose anschlieBen. Die Aufladezeit betragt ca. 12 Stunden und danach schaltet sich das Ladegerat automatisch ab. Um die Batterie
auszuwechseln, die sich in der Haltesaule des Displays befindet, beide Versorgungskabel herausziehen und die Batterie mit einer originalen Ersatzbatterie
austauschen und die Kabel wieder anschlieBen (auf die richtige Polaritat achten). HINWEIS: Die Batterie mesglichst nicht unvollstandig aufladen und nie ganz
entladen, um ihr Leben zu verlangern!!!.

HINWEISE ZUR ENTSORGUNG

ENTSORGUNG VON BATTERIEN

Die verbrauchten Akkus gehoren nicht in den normalen Hausmdiill. Da sie aus Schadstoffen bestehen, miissen sie gemaR den in den einzelnen Staaten geltenden
Gesetzen gesammelt, entsorgt und/oder recycelt werden.

ENTSORGUNG VON SCHMIEROLEN

Altél muss gesammelt und darf nicht in normale Abflussrohre geleitet werden. Spezialfirmen verpflichten sich, Industriele unter Beachtung der in den einzelnen
Staaten geltenden Gesetze zu entsorgen oder moglicherweise zu recyceln.

HUBWAGENVERSCHROTTUNG

Der Hubwagen besteht aus wiederverwertbaren Metall- und Kunststoffteilen. Nachfolgend finden Sie eine Liste der in den Untergruppen des Hubwagens
verwendeten Materialien:

RAHMEN: Rahmen - Stahl; Rader - Vulkollan, Polyurethan, Gummi; Oberflaichenbehandlung - Kunststoff.

ELEKTRIK: Kabel - Kupferadern und PVC-Schutz; Motoren - Stahl, Kupfer und Aluminium; Elektronikplatine - Aluminium, Kupfer, Keramik und Kunststoff
HYDRAULIK: Tank - Gummi und Kunststoff; Pumpeneinheit - Gusseisen und Stahl.
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ES

CARACTERISTICAS TECNICAS

FABRICANTE

PR INDUSTRIAL

PR INDUSTRIAL

PR INDUSTRIAL

MODELO

GS/P

GS/P HOMOLOGADO CE-M

GS/P INOX

SISTEMA PROPULSOR

MANUAL

MANUAL

MANUAL

SISTEMA DE CONDUCCION

ACOMPANAMIENTO

ACOMPANAMIENTO

ACOMPANAMIENTO

CAPACIDAD DE CARGA

2500

2500

2500

BARICENTRO

600

600

600

DISTANCIA ENTRE EJE RUEDAS DE CARGA Y BASE HORQUILLA

975,5

975,5

975,5

DISTANCIA ENTRE EJES DE RUEDAS ANTERIORES Y POSTERIORES

< [x[o]|0
3
3

1250

1250

1250

PESO EN SERVICIO

117

117

120

CARGA EN EJES CON CARGA, ANTERIOR/POSTERIOR

781/1836

781/1836

780/1840

CARGA EN EJES SIN CARGA, ANTERIOR/POSTERIOR

71/46

71/46

72/48

NEUMATICOS

PIP

PIP

NE/NE

DIMENSION RUEDAS ANTERIORES (@ x anchura)

200x55

200x55

200x50

DIMENSION RUEDAS POSTERIORES (@ x anchura)

82x60

82x60

82x60

DIMENSION RUEDAS LATERALES (@ x anchura)

CANTIDAD RUEDAS (x=DE TRACCION) ANT./POST.

2/4

2/4

2/4

DISTANCIA ENTRE RUEDAS ANTERIORES

b1 mm

155

155

155

DISTANCIA ENTRE RUEDAS POSTERIORES

b1 mm

375

375

375

ALTURA ELEVACION

h3 mm

115

115

115

ALTURA DEL TIMON EN POSICION DE CONDUCCION MIN./MAX.

hig mm

710/1185

710/1185

710/1185

ALTURA HORQUILLAS BAJAS

hiz mm

90

90

90

LONGITUD TOTAL

14 mm

1596

1596

1596

LONGITUD GRUPO MOTRIZ

I, mm

411

411

411

ANCHURA TOTAL

b4 mm

555

555

555

DIMENSION HORQUILLAS

slell mm

60/180/1185

60/180/1185

60/180/1185

ANCHURA HORQUILLAS

bs mm

555

555

555

HUELGO HORQUILLAS-PAVIMENTO (EN PUNTO CENTRAL ENTRE RUEDAS ANT. Y POST.) my mm

30

30

30

ESPACIO OPERATIVO NECESARIO PARA PALLETS 800x1200 EN POS. LONGITUDINAL

Ast mm

2085

2085

2085

RADIO DE GIRO

W, mm

1426

1426

1426

VELOCIDAD DE ELEVACION, CON/SIN CARGA

golpes

12/12

12/12

12/12

VELOCIDAD DE BAJADA, CON/SIN CARGA

m/s

0,06/0,02

0,06/0,02

0,06/0,02

TENSION BATERIA, CAPACIDAD NOMINAL

V/Ah

6/4

6/4

6/4

DISPLAY

UNIDAD DE MEDIDA

kg/lb

Cristales liquidos/6 cifras 25mm
[ kg/lb kg/lb

FUNCIONES

Tara/Auto-off/ Totalizador de pesos/Recuel

nto piezas

AUTONOMIA

horas

50

50

50

PRECISION

% fondo escala

0,05

0,05

0,05

CASILLAS DE CARGA

n.

4

DIVISION

kg

0.5

1

0,5

IMPRESORA

[¢]

P=Poliuretano, NE=Nylon Extra, O=Opcion

TRADUCCION DEL MANUAL ORIGINAL - PREMISA (2.2)

Agradeciendole por la compra de este transpallet nos gustaria senalarle algunos aspectos de este manual:

- el presente libro proporciona indicaciones utiles para el correcto funcionamento y manutencion del transpallet al que se refiere; en consecuencia es indispensable

prestar la maxima atencion a todos aquellos paragrafos que ilustran la forma mas sencilla y segura para trabajar con el carro;

- el presente libro se deve considerar una parte integrante de la maquina y tendra que ser incluido al contrato de venta;

- ni esta publicacion ni parte de esta podra ser reproducida sin autorizacion escrita de la Casa Constructora;

- todas las informaciones aqui senaladas se han basado segun datos disponibles al momento de la publicacion; la casa Constructora se reserva el derecho de

efectuar variaciones a los propios productos en qualquier momento, sin preaviso y sin incurrir en sancion.

Se aconseja por tanto verificar siempre eventuales puestas al dia.

El responsable del uso del carro deve asegurarse que todas las normas de seguridad vigentes en el pais donde se utilice sean aplicadas, garantizar que

el aparato sea utilizado en conformidad con el uso para el cual se destina y evitar qualquier situacion de peligro para la persona que lo utiliza.

ANTES DEL PRIMER USO (15.4)

En caso de que la carretilla se envie con la barra de tracciéon desmontada por necesidades del transporte, esta debe ser acoplada, y la palanca de control ajustada

segun las siguientes instrucciones antes de usar el aparato.
Instalacién de barra de traccion (fig. C):

» Conecte el timén (1) al grupo de la bomba (5) usando el pasador (2) y el tapdn (3) presentes en el embalaje. Asegurese de que al colocar el timoén en la bomba, el

extremo de la cadena (4) pase a través del orificio especial en el pasador del timon (9);

« Gire ligeramente el timén (1) y extraiga el pasador de bloqueo (10) del resorte del timon.
» Conecte el extremo de la cadena (4) al pedal de descenso (6) girandolo para permitir el enganche y asegurandose de que la cabeza del extremo entre
completamente en la ubicacion especial del pedal de descenso (6), como se muestra en la figura.
ADVERTENCIA: no retire el pasador de bloqueo (10) antes de montar la timoneria (1).

Ajuste de la palanca de control (fig. C):

*» Ponga la palanca de control en posicién 2 (Elevar) y lleve las horquillas en la maxima altura mediante la barra de tracciéon, como se ilustra en el parrafo

CONTROLES
» Ponga la palanca de control en la posiciéon 1 (Transporte)
« Verifiqgue que la barra de traccion (1) esta en posicion vertical

« Afloje la contratuerca (7) y gire lentamente el tornillo de ajuste en el sentido de las agujas del reloj (8) hasta que las horquillas empiecen a descender
» Cuando las horquillas empiecen a descender, gire el tornillo (8) en el sentido contrario a las agujas del reloj hasta dar una vuelta y media. Por ultimo, apriete la

contratuerca (7)

« Asegurese de que, con la palanca de control en la posicion 1 (Transporte), no se produce ningiin movimiento de elevacién o descenso de las horquillas en

ninguna posicion de la barra de traccién

» Compruebe que, con la palanca de control en la posicién 3 (Descenso), la bajada de las horquillas se produce en cualquier posicion de la barra de traccion
ADVERTENCIA: No utilice la carretilla antes de completar todas las operaciones y verificaciones descritas arriba.

INSPECCIONES ANTES DE CADA USO

Antes de cada uso de la carretilla, asegurese de que esta ofrece seguridad para iniciar las operaciones, particularmente:
« Compruebe si hay alguna deformacién, dafio visible o desgaste en la estructura

» Compruebe el ajuste de todos los tornillos
» Compruebe si hay filtraciones en la bomba hidraulica

« Compruebe que la palanca de control y la unidad hidraulica funcionan correctamente en sus tres operaciones de transporte, elevacién y descenso (ver parrafo

MANEJAR LA CARRETILLA)
« Compruebe el desgaste de las ruedas

» Compruebe la presencia y legibilidad de las placas de nombre y seguridad. Las placas ausentes, dafiadas o ilegibles deben reemplazarse antes del uso

« Informe de la presencia de dafios, averias o problemas al propietario
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ADVERTENCIA: No use la carretilla antes de realizar todas las operaciones y verificaciones descritas arriba, o en caso de detectar dafos, averias o
problemas

INSTRUCCIONES PARA EL USO (18.7)

Este transpallet ha sido ideado para levantar y transportar cargas sobre pallets o contenedores normalizados sobre suelos planos, lisos y de resistencia
adecuada.

ESTA ESTRICTAMENTE PROHIBIDO USAR LA CARRETILLA EN SUELOS INCLINADOS Y SUPERFICIES NO SOLIDAS, FIRMES Y CAPACES DE
SOPORTAR EL PESO DEL APARATO Y DE SU CARGA. NO RESPETAR ESTA CONDICION OBLIGATORIA PUEDE RESULTAR EN DANOS MATERIALES,
EN LESIONES GRAVES O LA MUERTE

Al utilizarlo PRESTAR MUCHA ATENCION a las siguientes normas:

1) No cargar NUNCA el carro por encima de su capacidad maxima indicada en la placa “Z” (fig. B); un limitador protege el carro de sovrecargas

2) La fig. “A” explica como se tiene que colocar la carga sobre las horquillas del transpallet para no crear situaciones peligrosas

3) Esta prohibido usar el carro en ambientes con peligro de incendio o de explosion

4) No cargar las horquillas cuando esten parcialmente levantadas

5) Temperatura para el uso -12°C/+50°C (-30°C/+50°C GS/X-I)

6) Antes de comenzar el trabajo asegurarse de la perfecta eficiencia del transpallet

7) Es prohibido transportar géneros alimentarios que sean en directo contacto con la carretilla.

8) La maquina no precisa de iluminacion propia. De todas maneras, asegurarse de que la zona de utilizacion esté iluminada conforme a las normativas vigentes.

La placa de identificacion “X” (fig.B) se puede resumir en:

Model = MODELO

Code = CODIGO

Serial# = NUMERO DE SERIE

Year = ANO DE CONSTRUCCION

RATED LOAD CAPACITY = CAPACIDAD MAXIMA

La placa “X” (fig.B) senala el peso del carro.

La Casa Constructora no se hace responsable de posibles danos o accidentes debidos a descuidos, recambios no originales o utilizo impropio del
carro.

COMANDOS (19.5)

Sobre la vara de traccion del carro hay una palanca de mando que se puede regular en 3 posiciones como se indica en la placa “Y” (fig.B).
POS: -3- en alto = BAJADA

POS: -1- al centro = TRANSPORTE

POS: -2- en bajo = ELEVACION

MANUTENCION (20.17)

La manutencion y las reparaciones deben ser llevadas a cabo por personal especializado.

Esta prohibido modificar el carro o utilizarlo cuando este ya no reuna los criterios de seguridad.

Despues de las reparaciones las piezas desmontadas y los productos de descarga deben ser eliminados respetando las normas de seguridad y ambiente. Esta
prohibido utilizar productos inflamables para la limpieza del carro

Los recambios suministrados por la Casa Constructora son los unicos aceptados como piezas de recambio.

A) AJUSTE DE DESCENSO (ver fig.C): Ver parrafo Ajuste de la palanca de control

B) CONTROL DE ACEITE: Verifique que la cantidad de aceite en el tanque sea suficiente para levantar completamente las horquillas. Si la altura de elevacion
maxima es inferior a 200 mm, el nivel de aceite hidraulico es demasiado bajo.

C) LLENADO DE ACEITE (ver fig.D):

- Baje completamente la horquilla.

- Quite el tornillo (2). A continuacion, incline la bomba hidraulica (3) hacia atras para separarla del chasis (4).

- Quite la bola (5) y la biela del pistén (1) para acceder a la cdmara de aceite de la bomba hidraulica.

- Compruebe el volumen de aceite y afiada aceite hasta alcanzar 0,25 | si es necesario.

- Accione la «palanca de control de bajada» situada en el timén e inserte la biela del piston en la bomba hidraulica. Vuelva a colocar la bola en la biela del piston.

- Incline la bomba hidraulica nuevamente hacia el chasis y fijela en su sitio con el tornillo (2).

- Lleve a cabo una prueba de funcionamiento.

Cambie el aceite cada 12 meses. Usar aceite idraulico, exceptuando aceite de motor y de frenos. VISCOSIDAD DEL ACEITE 46 cSt a 40°C; VOLUMEN
TOTAL 0,25 1.

INSTRUCCIONES PARA EL USO DEL INDICADOR DE CARGA

El sistema de pesada del transpallet este compuesto de 4 celdas de cargo y de una indicadora 6ptica a 6 cifras (altura 25mm) que permite de visualizar hasta 6000
divisiones con una resolucion de 0.5kg (0.51b).

PARA ENCENDER el equipo, mantener pulsado C hasta que se enciendan los 6 led indicadores de estado y, a continuacion, soltar la tecla. El visualizador
mostrara lo siguiente:

“XX.YY” - Es la version del software instalado.

“bt X" - Donde X es un numero entre 0 y 9 que indica el nivel de la bateria. Si se conecta el instrumento a la red de alimentacion, se visualiza el mensaje “PoWer”.
Presionando la tecla >0< por un instante durante la visualizacion de la version en el display, el indicador muestra en secuencia:

“CloCK” - El indicador registra de forma automatica si esta conectada la tarjeta opcional con fecha y hora.

02.01 - Donde 02 indica la tipologia del equipo, 01 indica la versién del software metroldgico.

“XX.YY.ZZ’ - Es la version del software instalado.

“DFWO03” — Es la denominacion del software instalado.

“bt X" - Donde X es un numero entre 0 y 9 que indica el nivel de la bateria.

“K- X.YY” - Donde K identifica el tipo de teclado: K=0 teclado de 5 teclas, “X.YY” - Es la version del software instalado.

A continuacion, se visualizan la capacidad y la division minima programadas, después el equipo realiza una cuenta atras de autocontrol y precalentamiento vy,
finalmente, se visualiza “hi rES” (“hi rES” y a continuacion “inPrint” si la impresora esta presente). Después de unos segundos, el visualizador indica CERO, si la
plataforma ha sido conectada e instalada correctamente, y ya estara listo para pesar.

PARA APAGAR el equipo, mantener pulsado C hasta que aparezca el mensaje “Off” en el visualizador.

Un circuito especial apaga automaticamente el equipo, sin carga, si no se ha utilizado durante un periodo programado de 5 minutos. El apagado automatico NO
estara habilitado si hay alguna carga sobre la balanza.

El TABLERO DE CONTROL de esta transpaleta pesadora esta ilustrado en la figura “9” y las funciones de las distintas teclas se describen a continuacion:

- tecla ZERO (rif.1): sirve para poner a Cero la balanza con el traspallett descargado cuando la indicadora 6ptica indica un valor cerca del zero (para valores que no
puedan ser retrocedidos a zero Utilizar la tecla TARE). Sirve también para anular los valores de tara negativos. Si el transpallet esté correctamente puesto a cero,
se enciende el led “0” (rif. 9).

- tecla TARE (rif.2): apretando esta tecla se anula el peso del contenedor puesto sobre el traspallet. Cuando se efectua la insercién de una tara se enciende el led
“NET” (rif. 11).

- tecla MODE (ref.3): habilita el modo de funcionamiento seleccionado (Estandar, Neto/Bruto, Totalizador y Recuento Piezas) en PERFIL TECNICO.

- tecla ENTER:PRINT (rif. 4): Es la tecla de confirma y manda la transmision de los datos a la impresora si existe.

- tecla C - ON/OFF (ref.5): interruptor de encendido y apagado.

Los indicadores led indican el estado de funciénamiento del aparato:

- Piloto FUN (rif.6): si esta encendido indica que estamos en la funcion de contar piezas.

- Piloto kg W1 (rif.8): si permanece encendida, indica la unidad de medicién en curso (que se encuentra en el primer rango de pesaje).

- Piloto kg W2 (rif.7): si permanece encendida, indica la unidad de medicion en curso (que se encuentra en el segundo rango de pesaje).

- Piloto 0 (rif.9): Si esta encendido indica que el sistema esta correctamente puesto a cero.

26



- Piloto ~ (rif.10): Si esta encendido indica que la carga es inestable.

- Piloto NET (rif.11): Si esta encendido indica que ha entrado una tara en la memoria.

- Piloto alimentacion (ref.12): si estd encendido, indica la presencia de la fuente de alimentacion externa. La toma del cargador de bateria se encuentra en el lado
izquierdo del visualizador.

- Piloto sefial de infrarrojos (ref.13 ): sensor para la recepcion de la sefial de infrarrojos (opcional).

Con este indicador, es posible desempefar una funcién adicional, a escoger entre las siguientes, ademas de la funcién base de pesaje normal en kg o Ib con
sustraccion de tara. Para seleccionar la funcién adicional deseada, es necesario entrar en el ambiente de PERFIL TECNICO . Encienda el equipo con C y pulse
TARE una vez, durante la visualizacién de los mensajes de encendido o durante la cuenta atras: tras unos segundos, el visualizador indicara "- tYPE -".

En el ambiente de PERFIL TECNICO, las teclas del equipo asumen las siguientes funciones:

ZERO (cero): permite desplazarse hacia adelante en los pasos de programacion. En caso de que sea necesario introducir un valor numérico, disminuye la cifra
seleccionada (intermitente). Dentro de un paso, permite desplazarse hacia adelante por las distintas configuraciones.

TARE (taras): permite desplazarse hacia atras en los pasos de programacion. En caso de que sea necesario introducir un valor numérico, incrementa la cifra
seleccionada (intermitente). Dentro de un paso, permite desplazarse hacia atras por las distintas configuraciones.

MODE (modo): permite situarse rapidamente en el primer paso del SETUP (configuracién), o dentro de un paso, en el primer pardmetro. En caso de que sea
necesario introducir un valor numérico, selecciona la cifra a modificar (intermitente).

ENTER/PRINT (intro/imprimir): doble funcién: permite "entrar" en el paso seleccionado y memoriza los cambios realizados, avanzando a continuacion hasta el
siguiente paso.

C: permite salir de un paso sin memorizar los cambios realizados; si no esta dentro de un paso, permite salir de la configuracién; si se han realizado cambios, el
equipo preguntara si desea guardarlos (el visualizador indica “SAVE?”): con ENTER se confirma, con C se sale sin guardar. Al introducir un valor numérico, el valor
visualizado se pone a cero rapidamente.

Desplacese con las teclas ZERO (cero) o TARE (taras) por los distintos pasos de programacioén hasta el paso “F.ModE”.

Con la tecla ENTER, confirmar para poder entrar en el menu sucesivo. Entrar en el paso “FunCt.” y desplazarse (avanzando o retrocediendo) por las
configuraciones posibles con las teclas “ZERO” y “TARE”. Memorizar una de las funciones adicionales posibles presionando la tecla ENTER.

- ESTANDARD (Std): modo de funcionamiento de visualizaciéon sencilla, pulsando MODE (modo) se realiza la conversion entre kg/lb y viceversa; la unidad de
medida utilizada se indica a través del piloto correspondiente.

- NETO/BRUTO (ntGS): modo de funcionamiento de visualizacién sencilla con MODE (modo) que realiza el cambio neto/bruto. Si hay una tara configurada,
pulsando MODE (modo) se mostrara en el visualizador, durante unos 3 segundos, el peso bruto acompafado del parpadeo del led NET (neto).

NOTA: Durante la visualizacién del peso bruto no es posible imprimir.

- TOTALIZADOR DE PESOS HORIZONTAL (tot 0): permite realizar la suma de pesajes e indicar el numero progresivo descargando cada vez el peso de la
transpaleta. En cada pesaje, el equipo memoriza el valor y lo suma al valor precedente, poniendo el visualizador a cero. Una vez seleccionado el modo de
funcionamiento totalizador, ya sea horizontal o vertical, se le pedira que configure el tipo de totalizacion deseada: normal (“norM.t”) o rapida (“FASt.t") o automatica
(“Auto”). En el modo normal, se visualizan el numero del pesaje y el peso total acumulado por cada totalizacién. En modo rapido, se visualiza sélo el texto " -tot-".
En el modo automatico, se visualizan el peso estable (adquisicion automatica del peso) y el texto " -tot-". En los tres casos inicia luego la impresion. En el paso
“Max.tot” puede introducirse el nUmero maximo de totalizaciones tras las que se imprimira el total (por consiguiente, sin presionar la tecla ENTER; programar un
valor comprendido entre 0 y 63 — el valor 0 inhabilita la funcion).

En caso de que se intente totalizar sin estar habilitada la impresora, el visualizador indicara "noPrnt" y la totalizacién no se llevara a cabo. Cada vez que se desee
acumular el peso indicado, sera necesario pulsar MODE (modo) (en modo automatico, la totalizacién y la impresion se ejecutan automaticamente).

Para evitar acumulaciones no deseadas, la tecla MODE (modo) solo estara activa una vez; ésta se reactiva en funcion de la configuracion predeterminada
seleccionada por el fabricante en PERFIL TECNICO (tras descargar a plataforma y poner la balanza a cero). Si hay una impresora conectada, la tecla MODE
(modo) provocara también la impresion de los valores de peso. Tras una totalizacién, volviendo a pulsar la tecla MODE (modo):

- con el totalizador normal, se obtiene la visualizacion temporal en el visualizador del N° de pesajes realizados y del TOTAL acumulado hasta ese momento
(“SUbtotal”): si el valor acumulado tiene mas de 5 cifras, la visualizacion tiene lugar en dos fases.

- con las totalizaciones rapida y automatica se visualiza "no.0.UnS".

Para PONER A CERO el TOTAL acumulado, es necesario pulsar PRINT (imprimir): si hay una impresora conectada, antes de la puesta a cero, se imprimira el total
NETO junto con el N° de pesajes realizados. Si el display muestra un peso bruto o neto igual a cero, la tecla “MODE” no esta habilitada para ejecutar la totalizacion,
y en caso que se presione, el indicador visualizara el mensaje de error “nEt.Err”.

- TOTALIZADOR DE PESOS VERTICAL (tot S): permite realizar la suma de pesajes sin necesidad de descargar el peso del pesaje anterior; con cada pesaje, el
equipo memoriza el valor y lo suma a los valores anteriores (tras pulsar MODE), poniendo el visualizador a cero.

- RECUENTO PIEZAS (Coun): modo de funcionamiento como pesadora sencilla, con la posibilidad adicional de realizar operaciones de recuento de piezas. Al
seleccionar el modo de funcionamiento “Coun” el indicador solicita que se seleccione la unidad de medida que se utilizara en la visualizacion del peso medio
unitario (PMU) y en la impresion (g / kg / t / Ib); tras entrar en el paso “Coun”, seleccionar el paso sucesivo “UM.APW"; presionar ENTER,; seleccionar la unidad
deseada y confirmar. Entrar luego en el paso “Wait.t” y programar el intervalo de muestreo (en segundos, con una cifra decimal); cuanto mayor sea el valor, mayor
precision tendra el peso medio unitario calculado (valor recomendado: 5.0). Confirmar con ENTER. Las operaciones a realizar son las siguientes:

1) Cargue en la plataforma el contenedor vacio, si existe, y pulse TARE (taras) para poner el visualizador a cero.

2) Asegurese de que la balanza esta a cero y pulse MODE (modo) para entrar en la funcién de recuento.

El visualizador propone una CANTIDAD DE REFERENCIA entra las previstas: 5,10,20,30,40,50,60,75,100,200.

Los pilotos kg W1 y NET se apagan y la cifra propuesta por el visualizador parpadea.

3) Pulse ZERO (cero) o TARE (taras) varias veces hasta visualizar la cantidad escogida.

4) Ponga en la plataforma (o en el contenedor) la misma cantidad de piezas de muestra seleccionada y pulse ENTER para confirmar. El visualizador indicara
"SAMPL" (muestra) mientras el equipo calcula el PMU. Se encendera el piloto FUN y el visualizador indicara la cantidad seleccionada y situada sobre la plataforma.
5) Afiada en la plataforma la cantidad a contabilizar, cuyo valor aparecera en el visualizador.

6) Descargue la plataforma. EIl PMU permanecera en la memoria y permitira realizar un nuevo recuento de piezas del mismo tipo, sin necesidad de repetir la
operacion de REFERENCIA. En este caso, antes de cada recuento, asegurese de que el visualizador indica "0 PCS", si no es asi, pongalo a cero con TARE (taras).
NOTA: durante la fase del conteo, si se presiona “MODE”, el display muestra el PESO; presionando nuevamente “MODE”, se visualiza el nimero de piezas.
Presionando ENTER durante un tiempo, el instrumento muestra el PMU (peso medio unitario) con tres cifras decimales en la unidad de medicién programada
cuando se ha seleccionado el modo de CUENTA DE PIEZAS, en el paso F.ModE >> FunCt. >> Coun >> uM.APW del “SETUP” TECNICO. Para volver a entrar en
el conteo, presionar ENTER. Durante la operaciéon de REFERENCIA, la tecla C permite anular y volver a PESO.

Recuento de piezas al retirar carga

1) Cargue en la plataforma un contenedor LLENO, ponga a cero con "TARE" (taras).

2) Asegurese de que la balanza esta a cero y pulse “MODE” (modo) para entrar en la funcién de recuento.

El visualizador propone una CANTIDAD DE REFERENCIA entra las previstas: 5,10,20,30,40,50,60,75,100,200.

Los pilotos kg W1 y NET se apagan y la cifra propuesta por el visualizador parpadea.

3) Pulse ZERO (cero) o TARE (taras) varias veces hasta visualizar la cantidad escogida.

4) Retire del contenedor la misma cantidad de piezas de muestra seleccionada y pulse ENTER para confirmar. El visualizador indicara "SAMPL" (muestra) mientras
el equipo calcula el PMU. Se encendera el piloto FUN vy el visualizador indicara en negativo la cantidad retirada.

5) Continte con el recuento por retirada de carga.

ERROR “Er.Mot” POR INESTABILIDAD DEL PESO DURANTE EL MUESTREO

Puede ocurrir que durante la fase de muestreo el peso resulte inestable, y que por consiguiente, no resulte posible calcular correctamente el PMU. En estas
circunstancias, se visualiza el mensaje de error “Er.Mot”, que permanece visualizable aproximadamente 3 segundos. Debera entonces repetirse la operacion de
muestreo.

Peso minimo de la muestra

Para garantizar la maxima precision posible al calcular el PMU, el peso de la cantidad de referencia no puede ser inferior a un determinado valor, de modo que el
PMU calculado tenga un peso no inferior a dos puntos internos del convertidor; es aconsejable utilizar un peso de cantidad de referencia mayor o igual al 0,1 % de
la capacidad de la balanza (unos 2,5 kg). Si se da esta condicion, al pulsar ENTER, el visualizador indicara durante unos segundos "Error" y la cantidad colocada
en el plato no se aceptara. El indicador se situara en visualizacién de peso, repita la operacién con una cantidad de referencia mas elevada.

Recuento con impresion

Si hay una impresora conectada, cada vez que pulse PRINT (imprimir) se imprimiran los siguientes datos:

- Peso BRUTO, Peso TARA, Peso NETO (kg o Ib).

- Cantidad de PIEZAS (PCS) presentes en la balanza en ese momento.

- PMU en la unidad de medida seleccionada con tres cifras decimales

- Numero de ticket (si esta habilitado)

- FECHA y HORA

27



Si pulsa PRINT (imprimir) con la balanza en modo peso (no en recuento), sélo se imprimiran los valores de peso bruto, tara y peso neto, en referencia a la carga
colocada en la balanza.

respectivamente si el peso bruto es mayor que la capacidad maxima de la balanza en 9 divisiones o es menor en 20 divisiones.

Si el numero de piezas calculadas supera las 999999, en el visualizador sélo se muestran las 6 primeras cifras de la derecha.

INTRODUCCION TARA

Los métodos para introducir un peso de tara son dos:

Introduccién de tara semiautomatica auto-pesada

Esta funcién normal puede ser resumida con un facil ejemplo:

- Encender el utensilio con la tecla C antes de poner cudlquier peso sobre las horquillas (si el valor dado de la indicadora éptica no es exactamente 0, anularlo
apretando la tecla Zero).

- Apretar la tecla MODE par seleccionar la pesada en KG o en Ib.

- Poner sobre las horquillas un pallet o un contenedor vacio del mismo tipo de lo que sirver para contenir las piezas que nos peseremos.

- Apretar la tecla TARE de manera de poner a zero la indicadora éptica; al presente todos los pesos relevados seran netos.

NOTAS. Pulsando la tecla TARE se anula cualquier peso presente sobre las horquillas y se enciende el indicador NET

Introduccion de tara manual desde el teclado

Pulsar TARE (taras) durante unos segundos: el visualizador indica “- tM -“ y después "000000"; introducir el valor deseado. El valor de tara programado se
sustraera del peso colocado en el plato y se encendera el piloto NET (neto).

Una nueva operacion de tara anula y sustituye la anterior. También es posible anular el valor de peso de TARA con la balanza cargada con la tecla C o
introduciendo un valor de peso de tara igual a cero.

Seleccién de tara deshabilitada/Bloqueada/Tara desbloqueada

Normalmente, cuando se ha introducido un valor de tara (semiautomatica o manual) descargando el plato de la balanza, el visualizador indica el valor de tara con
signo negativo (TARA BLOQUEADA). Dicho valor se puede reutilizar, eliminar con la tecla ZERO (cero) o sustituir por otro valor. Si se desea, es posible escoger
que el valor de tara se elimine automaticamente cada vez que se descargue la balanza (TARA DESBLOQUEADA).

En caso de TARA AUTOPESADA, el peso neto antes de la descarga de la balanza también puede ser de 0. En caso de TARA MANUAL, el peso neto antes de la
descarga de la balanza debe ser de al menos 2 divisiones estables.

Entre en el paso F.Mode >>tArE de PERFIL TECNICO, seleccione “unLoCK” para DESBLOQUEAR, “LoCK” para BLOQUEAR o “diSAb” para deshabilitar la funcién
de tara. Confirme pulsando ENTER.

AJUSTE

El transpallet ha sido calibrado por la Casa Costructora y eso garante precision y estabilidad dptimas. Sin embargo si el ttilizador verifica con su pesomuestra una
falta de indicacién, puede eliminarlo con el siguiente procedimiento:

NOTAS: TENER MUCHO CUIDADO AL PASAR RAPIDAMENTE LAS VARIAS LINEAS SIN VARIAR LOS VALORES INSERIDO POR LA CASA
CONSTRUCTORA PARA NO CAER EN PROBLEMAS DE FUNCIONAMIENTO. SI POR ERROR SE CAMBIAN ALGUNOS VALORES APAGAR
IMMEDIATAMENTE EL APARATO CON LA TECLA C PARA NO SALVAR LAS MODIFICACIONES HECHAS.

Para entrar en el ambiente de PERFIL TECNICO es necesario encender el equipo (tecla C pulsada durante unos segundos) y, durante la visualizaciéon de los
mensajes iniciales (nivel de la bateria “bt X", versién del software “XX.YY.ZZ", etc.) o durante la cuenta atras, pulsar un instante la tecla ZERO (cero) o TARE (taras)
y soltarla. El visualizador indicara "tYPE" (se recomienda el acceso a este ambiente a técnicos expertos en los procedimientos).

Con las teclas “ZERO” o “TARE” desplazarse por los diversos pasos que aparecen, hasta llegar a la linea “SEtuP”; presionar ENTER varias veces hasta
posicionarse en el paso SEtuP>>ConFiG>>nChan. Presionar nuevamente las teclas “Zero” y “Tare” hasta llegar al paso “GrAV”. El primer parametro que debe
controlarse (y corregirse, si es necesario) es el valor de la aceleracion de la gravedad “g” (m/seg2) del lugar “GrAV” (por DEFECTO: “9.80655"); presionar ENTER;
con las teclas “ZERQO”, “TARE” y “MODE”, programar el valor de “g” segun corresponda a la zona en que se utiliza el transpallet y confirmar con ENTER. El display
pasa automaticamente al paso sucesivo:“Calib” (Calibracién de la balanza); presionar ENTER; con las teclas “ZERO” y “TARE”, desplazarse por los diversos pasos
hasta posicionarse en el paso “CALib.P”; presionar ENTER para entrar en el paso “EqUAL”: se presenta un menu con las opciones siguientes en forma secuencial:
1) “Eq 0” — Ecualizacién del cero: con la transpaleta descargada, pulse la tecla ENTER.

2) “Eq 1” — Ecualizacion de la celda 1 (ver fig. 10): coloque un peso de muestra para el ajuste en la celda, pulse la tecla ENTER y descargue de nuevo el peso (se
aconseja un peso de unos 100 kg).

3)“Eq 2" _“Eq 3" _“Eq 4” — Ecualizacion de las celdas 2 - 3 - 4: repita la operacion con el mismo peso en cada una de las celdas. En caso de que se presente un
error en uno de los pasos de ecualizacion, aparecera el mensaje “ERROR” y el equipo emitira una sefial sonora. Al finalizar la ecualizacion, aparecera el mensaje
“EQ OK”, el equipo emitira 3 notas, saldra del submenu de ecualizacién y pasara al siguiente paso “n tP”, numero de puntos de ajuste.

A) Pulse ENTER para seleccionar el numero de puntos de ajuste “1” 6 “2”; utilice las teclas ZERO (cero) y TARE (taras) para variar y pulse de nuevo ENTER para
confirmar (es preferible utilizar 2 puntos de ajuste si se dispone de 2 pesos considerables, pues los pesajes tendran mayor precision).

B) “tP 0” — Ajuste a cero de la balanza: con la transpaleta descargada, al pulsar ENTER se lleva a cabo el ajuste a cero de la balanza.

C) “ddt1” — Configuracion del primer punto de ajuste: pulse ENTER, configure en el visualizador el valor del primer peso de muestra con las teclas ZERO (cero),
TARE (taras) y MODE (modo) (es aconsejable un peso de unos 1000 kg), a continuaciéon confirme con ENTER. El visualizador pasara automaticamente a la
siguiente linea “tP 1”.

D) “tP 1” — Ajuste del primer punto: coloque sobre las horquillas el primer peso de muestra conocido con un valor igual al programado en el paso “ddt1”, espere a
que se produzca la estabilizacion y confirme con ENTER.

E) “ddt2” — configuracién del segundo punto de ajuste: pulse ENTER, configure en el visualizador el valor del segundo peso de muestra con las teclas ZERO (cero),
TARE (taras) y MODE (modo) (es aconsejable un peso de unos 2000 kg), a continuacion confirme con ENTER. El visualizador pasara automaticamente a la
siguiente linea “tP 2”.

F) “tP 2” ajuste del segundo punto: coloque sobre las horquillas el segundo peso de muestra conocido con un valor igual al programado en el paso “ddt2”, espere a
que se produzca la estabilizacion y confirme con ENTER.

G) MEMORIZACION DEFINITIVA DE DATOS Y SALIDA DEL MENU: si todos los pasos han sido ejecutados correctamente, presionar varias veces y
continuamente la tecla “C”; de este modo, el instrumento pedird salvar en memoria visualizando el mensaje “SAVE?”; presionar ENTER para confirmar y “C” para
salir sin memorizar.

INSTRUCCIONES PARA EL USO DE LA IMPRESORA

La impresora se enciende de forma automatica cada vez que le vengan datos para estampar; hecho el impreso vuelve automaticamente en off , ahorrando asi
mucha energia de la bateria. Para encender forzadamente la impresora pulsar la tecla ZERO durante 5 segundos. La telca FEED si quedada apretada, cuando la
impresora est encendida, provoca el

avance manual del papel. EL AUTO-TEST se obtiene manteniendo apretado la tecla FEED a I' ancendimiento de la impresora y sirve para verificar que ella
funcione.

Cada pesada que se invia a la impresora, esté compuesta del valor del peso bruto “G”, del valor de la tara “T”, del peso neto “N” con la unidad de medida inserida
(kg,Ib); si esta conectada la funcion de contar piezas, viene impresa la cantidad de piezas “PCS”

- Cambio del rollo de papel (ver fig. 10):

1) abra la tapa de la impresora y coloque el rollo de papel respetando la direccion de rotacion indicada en la fig. 10.

2) Introduzca el extremo del rollo en la ranura A /fig. 10 tire del papel hasta que salga del compartimento y cierre la tapa.

3) La impresora ya esta lista para imprimir.

El funcionamiento de la impresora queda garantizado si se respetan los siguientes datos técnicos para el rollo de papel:

- Papel térmico en rollo, lado térmico en la parte exterior del rollo.

- Peso del papel de 55 a 70 g/mq (metro cuadrado).

- Anchura del rollo 57,5 mm.

- Diametro del nucleo interno del rollo 13 mm

- Diametro del rollo 50 mm.

* No introduzca objetos extrafios en el interior de la impresora y evite los golpes.

* No derrame liquidos sobre la impresora.

* No intervenga personalmente en la impresora, excepto para realizar las operaciones de mantenimiento ordinario expresamente indicadas en el manual del
usuario.

« Desenchufe la impresora de la fuente de alimentacién y confie la reparacién a un técnico especializado, cuando se den las siguientes condiciones:

A. El conector de alimentacion esta deteriorado.

B. Ha entrado algun liquido en la impresora;

C. La impresora ha estado expuesta a la lluvia o al agua;

D. La impresora no funciona con normalidad, a pesar de haber seguido las instrucciones del manual del usuario.
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E. La impresora ha recibido un golpe y el contenedor ha sufrido dafios.

F. La impresora presenta una sensible reduccién de las prestaciones.

G. La impresora no funciona.

INDICADOR DE PESO HOMOLOGADO El instrumento esta homologado CE-M (OIML R-76 / EN 45501) para uso legai en las relaciones con terceros; esta sellado
lateralmente para evitar que sea alterado y calibrado nuevamente por personal no autorizado. En su interior se encuentra un sensor de nivel, que garantiza que
cada operacion de pesaje se efectie siempre dentro de una precisa tolerancia de inclinacién del transpallet (si la inclinacion del carro es superior al 2%, el indicador
no permitira el pesaje, y contemporaneamente se visualizara un mensaje "TILT" en el display).

COMPROBACION PERIODICA DEL INSTRUMENTO La comprobacién periodica del instrumento, para las operaciones de pesaje con funcionamiento no
automatico, se ha efectuado, por primera vez, en la entidad indicada en la Deciaracion CE de Conformidad, adjunta al indicador; adernas, en dicha deciaracién se
indica el resultado positivo de la primera comprobacion y la fecha de vencimiento después de la cual el instrumento debera someterse a una nueva comprobacion
periddica, para extender su vida util. N.B.: cualquier operacion de mantenimiento y/o sustitucién en/de componentes del sistema de pesaje debera ser efectuada por
personal habilitado y comportara una nueva comprobacion perioddica. En este caso les rogamos ponerse en contacto con el vendedor o el fabricante del transpallet,
o bien, una entidad especializada y habilitada.

BATERIA INDICADOR DE CARGA

Este transpallet est alimentado por una bateria recargable con 50 horas de autonomia y est aprovisionado de un cargador. Después est necesario recargar la
bateria cada 50 horas de Utilizo o cudlquier vez apare al signal "LO-BAT." (low battery) sobre la indicadora 6ptica (antes de alcanzar la condici-n de balanza
inactiva, el aparato se-ala su proximidad haciendo que aparezca intermitentemente el led "kg" durante 3 minutos) Para ejecutar esta operaciéon conectar el conector
del cargador en su propria toma de corriente y el alimentacién en una caja de enchuje 220V/50Hz. El tiempo de recarga es de circa 12 horas y el cargador se
desactiva automaticamente cuando est cargado completamente. Para substituir la bateria, qui est en el interior de la columna de soporte de la indicadora 6ptica,
desconectar los 2 alambres de alimentacion y substituirla con una original haciendo attencién a reconectar los alambres con la mismas polaridad. Evitar recargas
incompletas y nunca descargar completamente la bateria para prolongar su vida

INFORMACION DE ELIMINACION

ELIMINACION DE LAS BATERIAS

Las baterias agotadas no pueden ser depositadas con los residuos sélidos normales. Por estar compuestas de materiales dafiinos, deben recogerse, eliminarse y /
o reciclarse bajo la proteccion de las leyes vigentes en cada pais.

ELIMINACION DE ACEITES LUBRICANTES

El aceite usado debe recogerse y no dispersarse en tuberias de drenaje normales. Las empresas se comprometen a eliminar o si es posible reciclar los aceites
industriales, bajo la proteccién de las leyes vigentes en cada pais.

DESGUACE DE LA CARRETILLA

La carretilla esta fabricada con piezas de metal y plastico reciclables. A continuaciéon se muestra la lista de materiales utilizados en los subgrupos de la carretilla:
ARMAZON: Armazon - Acero; Ruedas - Vulkollan, poliuretano, caucho; Acabado - Plastico.

SISTEMA ELECTRICO: Cables - Nucleos de cobre y protecciones de PVC; Motores - Acero, cobre y aluminio; Tarjeta electrénica - Aluminio, cobre, ceramica y
plastico.

SISTEMA HIDRAULICO: Depésito - Caucho y plastico; Unidad de bombeo - Hierro fundido y acero.

O
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CARACTERISTICAS TECNICAS

CONSTRUTOR PR INDUSTRIAL PR INDUSTRIAL PR INDUSTRIAL
MODELO GS/P GS/P HOMOLOGADO CE-M GS/P INOX
PROPULSAO MANUAL MANUAL MANUAL
SISTEMA DE GUIA PASSAGEIRO PASSAGEIRO PASSAGEIRO
CAPACIDADE Q kg 2500 2500 2500
CENTRO DE GRAVIDADE c mm 600 600 600
DISTANCIA EIXO RODAS DE CARGA DA BASE DO GARFO X mm 975,5 975,5 975,5
PASSO y mm 1250 1250 1250
MASSA EM SERVICO kg 117 117 120
CARGA NOS EIXOS COM CARGA, DIANTEIRA/TRASEIRA kg 781/1836 781/1836 780/1840
CARGA NOS EIXOS SEM CARGA, DIANTEIRA/TRASEIRA kg 71/46 71/46 72/48
REVESTIMENTO EM BORRACHA P/P P/P NE/NE
DIMENSOES RODAS DIANTEIRAS (@ x largura) 200x55 200x55 200x50
DIMENSOES RODAS TRASEIRAS (@ x largura) 82x60 82x60 82x60
DIMENSOES RODAS LATERAIS (@ x largura) - - -
NUMERO DE RODAS (x=MOTORA) DIANTEIRA/TRASEIRA 2/4 2/4 2/4
BITOLA DIANTEIRA big mm 155 155 155
BITOLA TRASEIRA D14 mm 375 375 375
ALTURA DE ELEVACAO h3 mm 115 115 115
ALTURA DO TIMAO EM POSICAO DE GUIA MIN/MAX his mm 710/1185 710/1185 710/1185
ALTURA GARFO ABAIXADO hiz mm 90 90 90
COMPRIMENTO TOTAL [ mm 1596 1596 1596
COMPRIMENTO UNIDADE MOTORA I mm 411 411 411
LARGURA TOTAL by mm 555 555 555
DIMENSOES GARFO slell mm 60/180/1185 60/180/1185 60/180/1185
LARGURA GARFO bs mm 555 555 555
ESPACO LIVRE (METADE DO PASSO) my mm 30 30 30
CORREDOR DE ARMAZENAMENTO PARA PALETES 800x1200 LONGITUDINAL Ast mm 2085 2085 2085
RAIO DE VIRAGEM W, mm 1426 1426 1426
VELOCIDADE DE ELEVACAO, COM/SEM CARGA tacadas 12/12 12/12 12/12
VELOCIDADE DE DESCIDA, COM/SEM CARGA m/s 0,06/0,02 0,06/0,02 0,06/0,02
TENSAO BATERIA, CAPACIDADE NOMINAL V/Ah 6/4 6/4 6/4
DISPLAY Cristal liquido/6 digitos 25mm

UNIDAD DE MEDIDA kg/lb kg/lb kg/lb
FUNCOES Tara/Auto-offf Totalizador de pesagens/Contador de pecas
AUTONOMIA horas 50 50 50
PRECISAO % fondo escala 0,05 0,05 0,05
CALULAS DE CARGA n. 4 4 4
DIVISAO kg 0,5 1 0,5
IMPRESSORA [¢] [¢) o

P=Poliuretano, NE=Nylon Extra, O=Opg¢&o

TRADUGAO DO MANUAL ORIGINAL - INTRODUGAO (2.2)

Agredecemos pela sua preferéncia e por ter comprado este transpallet, gostariamos de chamar a sua atengéo para alguns aspectos deste manual de instrucdes:

- o presente livro de instrugdes fornece Uteis indicagdes para a manutengdo e um correto funcionamento do transpallet, é indispensavel prestar a maxima atencéo a
todos os paragrafos que ilustram a maneira mais simples e segura para trabalhar com o carrinho;

- 0 presente manual deve ser considerado parte integral da maquina e incluido na venda;

- esta publicagdo nem parte desta podera ser riproduzida sem a autorizagdo escrita pelo fabricante;

- todas as informagdes aqui referidas baseiam-se em dados disponiveis durante o momento da publicagéo; O fabricante ainda reserva o direito em realizar qualquer
alteragdo ou modificacdo a qualquer momento nos aparelhos, sem pré-aviso e sem incorrer a alguma sancdo Aconselhamo-lo portanto a verificar eventuais
actualizagoes.

O responsavel pela utilizagdo do carrinho deve verificar que todas as normas em vigor no pais de utilizagdo sejam aplicadas, verificar que o aparelho
possa ser utilizado para os fins a que se destina e em conformidade com as respectivas instrugées de funcionamento e evitar qualquer situacdo de
perigo para o cliente que utilizara o aparelho.

ANTES DA PRIMEIRA UTILIZAGAO (15.4)

Caso o camido seja entregue com o brago-timdo desmontado, devido a necessidade de transporte, este deve ser conectado e a alavanca de comando deve ser
ajustada de acordo com as seguintes instrugdes antes de usar o camido.

Montar a barra de direcgao (fig. C):

« Ligar a barra de direcgdo (1) a unidade da bomba (5) usando o pino (2) e a ficha (3) fornecidos na embalagem. Certificar-se de que ao posicionar a barra de
direcgdo na bomba, a extremidade da corrente (4) passa através do orificio adequado no pino (9)

« Virar ligeiramente a barra (1) e puxar o pino de blogueio (10) da mola da barra de direcgao

« Ligar a extremidade da corrente (4) ao pedal de descida (6) girando-o para permitir o engate e certificando-se de que a cabeca da extremidade entra
completamente na sede especial do pedal de descida (6), como ilustrado na figura.

AVISO: Nao remova o pino de bloqueio (10) antes de montar a casa do leme (1).

Ajuste da alavanca de comando (fig. C):

« Coloque a alavanca de comando na posicéo 2 - Elevagao - e leve os garfos até a altura maxima usando o brago-tim&o, conforme ilustrado no paragrafo
CONTROLOS

«» Coloque a alavanca de comando na posicéo 1 - Transporte

« Verifique se o braco-timéo (1) esta na posicao vertical

» Desaperte a contraporca (7) e gire lentamente o parafuso de ajuste no sentido dos ponteiros do reldgio (8) até os garfos comegarem a descer

* Quando os garfos comecarem a descer, gire o parafuso (8) no sentido contrario ao dos ponteiros do relégio durante uma volta e meia; se necessario, aperte a
contraporca (7)

« Verifique se, com a alavanca de comando na posigéo 1 - Transporte - nenhum movimento, elevagéo ou descida dos garfos ocorre em qualquer posi¢ao do brago-
timao

« Verifique se, com a alavanca de comando na posigéo 3 - Baixar - a descida dos garfos ocorre em qualquer posigao do brago-timao

AVISO: ndo use o camido antes de concluir todas as operagoes e verificagdes descritas acima.

INSPEGOES ANTES DE CADA UTILIZAGAO

Antes de cada utilizagdo do camido, verifique se este se encontra em condigdes seguras para iniciar as operagdes, em particular:

« Verifiqgue se ha alguma deformagéo, dano visivel ou desgaste na estrutura

« Verifiqgue o aperto de todos os parafusos

« Verifigue se ha vazamentos da bomba hidraulica

« Verifique se a alavanca de comando e a unidade hidraulica funcionam corretamente em todas as trés funcdes de transporte, elevagéo e descida (consulte o
paragrafo OPERAGAO DO CAMIAO)

« Verifique se os rolos e rodizios estdo desgastados

« Verifique a presenca e legibilidade do nome e placa de seguranca. As placas em falta, danificadas ou ilegiveis devem ser substituidas antes da utilizagdo
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» Denuncie a presenga de danos, falhas ou problemas ao proprietario
ATENGCAO: Nio use o camido antes de concluir todas as operagdes e verificagdoes descritas acima e no caso de serem encontrados danos, falhas ou
problemas

INSTRUCOES DE FUNCIONAMENTO (18.7)

Este transpallet foi progetado para o levantamento e o transporte de cargas sobre pallet ou recipientes regularizados sobre pavimentos planos, lisos e com
resisténcia adapta.

E ESTRITAMENTE PROIBIDO UTILIZAR O CAMIAO EM PISO INCLINADO E EM SUPERFICIES QUE NAO SEJAM DURAS, SOLIDAS E CAPAZES DE
APOIAR O PESO DO CAMIAO E DA SUA CARGA. O DESRESPEITO DESTA REGRA OBRIGATORIA PODE RESULTAR EM DANOS MATERIAIS E/OU
LESOES PESSOAIS GRAVES OU MORTE

Durante a utilizagdo do mesmo PRESTAR MUITA ATENGAO as seguintes normas:

1) NUNCA sobrecarregar o carrinho acima da sua capacidade maxima indicada sobre a placa “Z” (fig.B); um limitador protege o carrinho das sobrecargas.

2) A fig. “A” explica qual deve ser a posi¢do ideal para colocar as cargas sobre as forquilhas do transpallet para ndo jao criar situagdes perigosas.

) E’ proibido utilizar o carrinho em ambientes com perigo de incéndio e explosédo.

) Nao carregar as forquilhas quando encontram-se quase erguidas.

) Temperatura de utilizagéo -12°C/+50°C (-30°C/+50°C GS/X-I)

) Antes de iniciar o trabalho é aconselhavel verificar a perfeita eficiéncia do transpallet

7) E proibido o transporte de géneros alimenticios a contacto directo com o carrinho.

8) A maquina nao precisa de uma iluminagdo prépria, de qualquer forma prever na area onde é utilizada uma iluminagdo em conformidade com as normativas
vigentes.

A placa de identificagao “X” (fig.B) pode ser resumida assim:

Model = MODELO

Code = CODIGO

Serial# = NUMERO DI SERIE

Year = ANO DE CONTRUGAO

RATED LOAD CAPACITY = CAPACIDADE MAXIMA

A placa “X” (fig. B) cita o proprio peso do carrinho

O fabricante nédo se responsabiliza por danos relativos a uso incorreto, defeitos ou acidentes devido a negligéncia e pegas sobressalentes nao originais
e utilizagao imprépria do carrinho.

3
4
5
6

COMANDOS (19.5)

Sobre o timao do carrinho encontra-se uma alavanca de comando que pode ser regulada em 3 posi¢cdes como esta indicado sobre a placa “Y” (fig. B).
POS: -3- em cima = DESCIDA

POS: -1- no centro = TRANSPORTE

POS: -2- em baixo = LEVANTAMENTO

MANUTENGAO (20.17)

As operagoes de substituicdo s6 devem ser realizadas por pessoal especializado designado pelo fabricante da empilhadora.

A manutencao deve ser levada a cabo por pessoal especializado. A empilhadora deve ser submetida a uma inspecgao geral com periodicidade minima
anual. Apdés cada intervengcdo de manutencdo, deve ser verificado o funcionamento da maquina e dos dispositivos de segurangca. Submeter a
empilhadora a inspecgodes periddicas para evitar tempos de inactividade da maquina ou perigos para o pessoal!

E’ proibido modificar o carrinho e também utiliza-lo quando este ndo corresponde mais aos critérios de seguranca. Depois de qualquer conserto os particulares
desmontados e os produtos descarregados devem ser eliminados respeitando as normas de seguranca e o ambiente. E’ proibido usar produtos inflamaveis para
limpar o carrinho

As pecas de substituicao fornidas pelo fabricante sdo as Unicas aceitas como pecas sobressalentes.

A) AJUSTE DA DESCIDA (consultar fig.C):

Consultar o paragrafo Ajuste da alavanca de comando

B) VERIFIQUE O OLEO:

Verifique se a quantidade de 6leo presente no reservatério é suficiente para realizar o levantamento total dos garfos. Se a altura de elevagdo maxima for inferior a
200 mm, o nivel do 6leo hidraulico esta demasiado baixo.

C) ENCHIMENTO DE OLEO (consultar fig.D):

- Desca totalmente os garfos.

- Retire o parafuso (2) e incline a bomba hidraulica (3) para tras para fora do chassis (4).

- Retire a esfera (5) e a biela (1) para ter acesso a camara de 6éleo da bomba hidraulica.

- Verifique o volume de 6leo e ateste até 0,25 |, se necessario.

- Accione a alavanca de comando de «descida» do tim&o e coloque a biela na bomba hidraulica. Coloque novamente a esfera na biela.

- Incline novamente a bomba hidraulica em direcgdo ao chassis e fixe-a na respectiva posigao utilizando o parafuso (2).

- Efectue uma verificagdo do funcionamento.

Mude o 6leo a cada 12 meses. Utilizar 6lio hidraulico, excluido 6lio motor e freios. VISCOSIDADE DO OLIO 46 cSt a 40°C; VOLUME TOTAL 0,25 1.

INSTRUIES PARA O USO DO INDICADOR DE PESAGEM

O sistema de pesagem do transpallet € composto por 4 elementos de carga e por um display digital lcd com 6 digitos (altura 25mm) exibindo até 6000 divisdes com
uma resolucéo de 0.5kg(0.51b).

PARA LIGAR o instrumento mantenha pressionada C até os indicadores luminosos de estado ligarem-se e apos deixe a tecla. O visor indicara em sucessao:
“XX.YY” - E a versao do software instalado.

“bt X" - Onde X é um numero de 0 para 9 que indica o nivel da bateria. Se o instrumento for alimentado pela rede, sera visualizada a mensagem “PoWer”.
Pressionando a tecla >0< por um instante durante a visualizagdo da versao no display, o indicador mostrara em seguida:

“CloCK” — O indicador releva automaticamente se estiver ligada a placa opcional com data e hora.

02.01- Onde 02 indica a tipologia do instrumento, 01 indica a versdo do software metroldgico.

“XX.YY.ZZ’ - E a versao do software instalado.

“DFWO03” — E 0 nome do software instalado.

“bt X" - Onde X & um nimero de 0 para 9 que indica o nivel da bateria.

“K- X.YY” - Onde K identifica o tipo de teclado: K=0 teclado de 5 teclas, “X.YY” — E a vers&o do software instalado.

Sucessivamente sera visualizada a capacidade e a divisdo minima programadas, apds o instrumento executara uma contagem regressiva de autocontrolo e pré-
aquecimento, e por fim visualizara “hi rES” (“hi rES” e sucessivamente “inPrint” se estiver presente a impressora).

Depois de alguns segundos o visor indicara ZERO, se a plataforma for correctamente ligada e instalada, e estara pronto para pesar.

PARA DESLIGAR o instrumento mantenha pressionada C até a mensagem “Off” desaparecer no visor.

Um especial circuito desliga automaticamente o instrumento, sem carga, se n&o for utilizado por um periodo programado de 5 minutos. O autodesligamento NAO é
habilitado se uma carga estiver na balanga.

O PAINEL DE CONTROLO deste transpalete pesador é esquematizado na figura “9” e as fungdes das varias teclas sdo resumidas aqui em seguida:

- tecla ZERO (ref.1): serve para zerar a balanga com o transpallet descarregado se o display exibir um valor préximo ao zero (para os valores que ndo podem ser
zerados utilizar a tecla TARE). Serve também para cancelar os valores de tara negativos. Se o transpallet foi correctamente zerado acende-se o led “0” (ref.9).

- tecla TARE (ref.2): pressionando esta tecla sera cancelado o peso do recipiente colocado sobre o transpallet. Introduzindo uma tara acende-se o led “NET”
(ref.11).

- tecla MODE (ref.3): habilita o0 modo de funcionamento seleccionado (Padréo, Liquido/Bruto, Totalizador e contador de pegas) no SETUP TECNICO.

- tecla ENTER/PRINT (ref.4): é a tecla de confirmagéo e comanda a transmiss&o dos dados para a impressora se presente.

- tecla C - ON/OFF (ref.5): interruptor de desligamento e ligacéo.

Lampadas piloto led indicam o estado de funcionamento do instrumento:
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- Lampada piloto FUN (ref.6): se acesa indica que esta em funcéo o contador de pegas;

- Lampada piloto kg W1 (ref.8): se estiver ligada, indica a unidade de medida em uso e que encontramo-nos no primeiro range de pesagem.

- Lampada piloto kg W2 (ref.7): se estiver ligada, indica a unidade de medida em uso e que encontramo-nos no segundo range de pesagem.

- Lampada piloto O (ref.9): se acesa indica que o sistema esta perfeitamente zerado;

- Lampada piloto ~ (ref.10): se acesa indica que a carga € instavel;

- Lampada piloto NET (ref.11):se acesa indica que foi inserida uma tara na meméria;

- Indicador luminoso de alimentacgédo (ref.12 ): se estiver ligado indica a presenca da alimentagdo externa. A tomada do carregador da bateria fica para o lado
esquerdo do visor.

- Indicador luminoso do sinal infravermelho (ref.13 ): sensor de recepgao do sinal infravermelho (opcional).

Através deste indicador é possivel desenvolver uma fungdo adicional, predisposta escolhendo-a entre as seguintes, além da fungdo base de pesagem normal em
kg ou Ib com subtracgéo de tara:

Para seleccionar a fungéo adicional desejada é preciso entrar no ambiente de SETUP TECNICO.

Ligue o instrumento com C e pressione TARE uma vez, durante a visualizagdo das mensagens de ligagdo ou durante a contagem regressiva: o visor depois de
alguns segundos indicara "- tYPE -".

Em condigao de SETUP TECNICO as teclas do instrumento assumirdo as fungdes seguintes:

ZERO: permite correr para frente os passos de programacéo. Se precisar introduzir um valor numérico, diminui o digito seleccionado (lampejante). Depois de entrar
no passo permite correr para frente as configuragdes possiveis.

TARE: permite correr para trds os passos de programagdo. Se precisar introduzir um valor numérico, incrementa o digito seleccionado (lampejante). Depois de
entrar no passo permite correr para tras as configuragdes possiveis.

MODE: permite posicionar-se rapidamente no primeiro passo do SETUP, ou no interior de um passo, no primeiro parametro. Se precisar introduzir um valor
numérico, selecciona o digito a modificar (lampejante).

ENTER/PRINT: dupla fungéo: permite "entrar" no passo seleccionado e memoriza as modificagdes efectuadas avangando em seguida para o passo seguinte.

C: permite sair de um passo sem memorizar a eventual modificacdo efectuada; se ndo estiver no interior de um passo, permite sair do setup; se forem efectuadas
algumas modificacdes, o instrumento pedird de salvar (o visor indicara “SAVE?” (“SALVAR”)): com ENTER confirma-se, com C é possivel sair sem salvar.
Introduzindo um valor numérico, apagara rapidamente o valor visualizado.

Corra os varios passos de programagao através das teclas ZERO ou TARE até o passo “MODE”. Confirmar com a tecla ENTER para entrar no menu sucessivo,
entrar no passo “FunCt.” e ainda através das teclas ZERO e TARE ir para frente ou para trds nas configuragdes possiveis; memorizar com a tecla ENTER uma das
seguintes fungdes adjuntivas possiveis.

- PADRAO (Std): modo de funcionamento de visualizagéo simples, pressionando MODE sera executada a conversao entre kg/lb e vice-versa; a unidade de medida
utilizada sera visualizada pelo indicador luminoso relativo.

- LIQUIDO/BRUTO (ntGS): modo de funcionamento de visualizagdo simples com MODE que executa a mudanga liquido/bruto. Se houver uma tara seleccionada,
pressionando MODE sera visualizado no visor, por cerca de 3 segundos, o peso bruto junto do lampejo do indicador luminoso NET.

NOTA: Durante a visualizagéo do peso bruto ndo sera possivel executar a impresséo.

- TOTALIZADOR HORIZONTAL DE PESAGENS (tot 0): permite executar a soma das pesagens e indicar o numero progressivo delas descarregando cada vez o
peso do transpalete. A cada pesagem o instrumento memoriza o valor e o adiciona aqueles anteriores, restabelecendo o zero no visor. Uma vez seleccionado o
modo de funcionamento do totalizador, seja horizontal que vertical, sera pedido de seleccionar o tipo de totalizagdo desejada: normal (“norM.t”) ou rapida (“FASt.t")
o automatica (“Auto”). Na modalidade normal séo visualizados o nimero de pesagem e o peso total acumulado a cada totalizagédo; na modalidade rapida sé o texto
" -tot-"; naquela automatica o peso estavel (com leitura automatica do peso ) e a visualizagdo do texto " -tot-". Em todos os trés casos, depois sera lancada a
impressdo. No passo “Max.tot” poderemos introduzir o nimero maximo de totalizagdes depois de que imprimir em automatico o total (portanto sem pressionar a
tecla ENTER; seleccionar um valor compreendido entre 0 e 63, o valor 0 desabilita a fungéo). Se tentar totalizar através de uma impressora ndo habilitada o visor
visualizara "noPrnt" e ndo sera executada a totalizagdo. Cada vez que quiser acumular o peso indicado serd necessario pressionar MODE (na modalidade
automatica a totalizagéo e a impresséo séo realizadas automaticamente). Para evitar acumulagées indesejadas, a tecla MODE ficara activa sé uma vez; reactivar-
se-a segundo a selecgdo de default seleccionada pelo fabricante no SETUP TECNICO (apés ter descarregado a plataforma e restabelecido o zero na balanga). Se
uma impressora estiver ligada, a tecla MODE provocara também a impressao dos valores de pesagem. Depois de uma totalizagéo, pressionando de novo a tecla
MODE:

- com o totalizador normal, obter-se-a a visualizagcdo temporaria no visor do n° de pesagens realizadas e do TOTAL acumulado até aquele momento (“SUbtotal’): se
o valor acumulado ultrapassar os 5 digitos a visualizagdo acontecera em duas fases.

- com as totalizagbes rapida e automatica sera visualizado "no.0.UnS".

Para ZERAR o TOTAL acumulado sera preciso pressionar PRINT: se uma impressora estiver ligada, antes da anulagdo, o total NEYYO (LIQUIDO) sera imprimido
junto do n° de pesagens realizadas. Se o display indicar um peso bruto ou liquido igual a zero, a tecla MODE néo sera habilitada a totalizagéo e se for pressionada
o indicador visualizara a mensagm de erro “nEt.Err’.

- TOTALIZADOR DE PESAGENS VERTICAL (tot S): permite executar a soma de pesagens sem precisar descarregar o peso da pesagem anterior; a cada
pesagem o instrumento memorizara o valor e adiciona-o aqueles anteriores (depois de pressionar MODE, recolocando o visor para zero.

- CONTADOR DE PEGAS (Coun): modo de funcionamento como pesador simples, com, além disso, a possibilidade de executar operagdes de contagem de pegas.
Durante a seleccdo do modo de funcionamento “Coun” o indicador pedird para seleccionar a unidade de medida que sera utilizada para a visualizagéo do peso
médio unitario (PMU) e durante a impressao (g / kg /t / Ib); seleccionar, depois de ter entrado no passo “Coun”, o passo sucessivo “UM.APW", pressionar ENTER,
seleccionar a unidade desejada e confirmar. Sucessivamente entrar no passo “Wait.t” e seleccionar o intervalo de amostragem (em segundos, com um decimal);
quanto maior for o valor, tanto mais preciso serd o peso médio unitario calculado (valor aconselhado: 5.0). Confirmar com ENTER. As operagdes a executar sdo as
seguintes:

1) Carregue na plataforma o recipiente vazio, se houver, e pressione TARE para zerar o visor.

2) Assegure-se de que a balanga esteja a zero e pressionando MODE sera possivel entrar na fungcdo de contagem. O visor sugerirda uma QUANTIDADE DE
REFERENCIA entre as previstas: 5,10,20,30,40,50,60,75,100,200. Os indicadores luminosos kg W1 e NET (LIQUIDO) apagar-se-3o e o digito sugerido pelo visor
lampejara.

3) Pressione ZERO ou TARE mais vezes até visualizar a quantidade desejada.

4) Ponha na plataforma (ou no recipiente) a mesma quantidade de pegas amostra seleccionada e pressione ENTER para confirmar. O visor indicara "SAMPL"
enquanto o instrumento calculard o PMU. O indicador luminoso FUN ligar-se-a, o visor indicara a quantidade seleccionada e colocada na plataforma.

5) Adicione na plataforma a quantidade a contar, cujo valor aparecera no visor.

6) Descarregue a plataforma. O PMU ficara na memdéria e permitirda executar uma nova contagem de pecas do mesmo tipo, sem repetir a operagéo de
REFERENCIA. Neste caso, antes de cada contagem assegure-se de que o visor indique "0 PCS", de outra maneira apague-o com TARE.

OBS.: durante a fase de contagem, pressionando MODE o display visualizara o PESO, pressionando novamente MODE sera visualizado o nimero das pecas.
Pressionando a tecla ENTER por um longo prazo o instrumento visualizarda o PMU (peso médio unitario) com trés algarismos decimais, na unidade de medida
programada na seleccdo do modo CONTA PECAS, no passo F.ModE >> FunCt. >> Coun >> uM.APW do SETUP TECNICO. Para voltar & contagem pressionar
ENTER. Durante a operagdo de REFERENCIA, a tecla C permite anular e voltar para o PESO.

Contagem de pecas por subtracgéo

1) Carregue na plataforma um recipiente CHEIO, zere com "TARE".

2) Assegure-se de que a balanga esteja a zero e pressionando "MODE " entre na fungdo de contagem. O visor sugerirda uma QUANTIDADE DE REFERENCIA
entre as previstas: 5,10,20,30,40,50,60,75,100,200. Os indicadores luminosos kg W1 e NET (LIQUIDO) apagar-se-3o e o digito sugerido pelo visor lampejara.

3) Pressione ZERO ou TARE mais vezes até visualizar a quantidade desejada.

4) Tire do recipiente a mesma quantidade de pecas de amostra seleccionada e pressione ENTER para confirmar. O visor indicara "SAMPL" enquanto o instrumento
calculara o PMU. O indicador luminoso FUN ligar-se-a e o visor indicara, em negativo a quantidade retirada.

5) Continue a contagem por subtracgéo.

ERRO “Er.Mot” DEVIDO A INSTABILADADE DO PESO DURANTE A AMOSTRAGEM.

Pode acontecer que durante a fase da amostragem o peso resulte instavel e entdo néo seja possivel calcular corretamente o PMU. Sera indicado o erro “Er.Mot” e
tal mensagem permanece por mais ou menos trés segundos. Sera portanto necessario repetir a operagdo de amostragem.

Peso minimo da amostra

Para assegurar a maxima precisdo durante o célculo do PMU, o peso da quantidade de referéncia ndo pode ser inferior a um determinado valor, de modo que o
PMU calculado tenha um peso n&o inferior a dois pontos internos do conversor; aconselha-se a utilizar um peso da quantidade de referéncia maior ou igual a 0,1 %
da capacidade da balanga (cerca de 2.5 kg). Se verificar-se esta condi¢do, pressionando ENTER, o visor indicara por um instante "ERROR" e a quantidade
colocada na plataforma nao sera aceita. O indicador visualizara de novo o peso, repita portanto o processo utilizando uma quantidade de referéncia maior.
Contagem com impresséo

Se uma impressora estiver ligada, a cada pressao de PRINT (IMPRIMIR) sera realizada a impressdo dos dados seguintes:

- Peso BRUTO, Peso TARA, Peso LIQUIDO (kg ou Ib).

- Quantidade das PECAS (PCS) presentes na balanga naquele momento.
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- PMU por unidade de medida seleccionada com trés digitos decimais.
- Numero do taldo (se habilitado).

- DATA & HORA.
Se PRINT (IMPRIMIR) for pressionada com a balanga no modo peso (ndo em contagem) serdo imprimidos apenas os valores de peso Bruto, Tara e Liquido com
referéncia a quanto ha em cima da balanca. No modo de funcionamento de contagem de pecas, na visualizagdo PECAS, a indicagéo ird para sobrecarga ("~~~ "~ )

ouparasubcarga (__ _ _ _ _ ) respectivamente se o peso bruto resultar maior da capacidade maxima da balanga mais 9 divisdes ou resultar menor de 20 divisdes.
Se o numero de pegas calculadas ultrapassar 999999 serdo visualizadas no visor apenas os primeiros 6 digitos a direita.

INTRODUGAO DA TARA

Os métodos de introdugdo de um peso tara sdo dois:

Introdugdo de tara semiautomatica pesada automaticamente

Esta normal fungédo pode ser resumida com um simples exemplo:

- Ligar o instrumento com a tecla C antes de posicionar qualquer peso sobre os garfos (se o valor exibido no display ndo for exatamente 0 zerar o mesmo
pressionando) a tecla ZERO.

- Pressionar a tecla MODE para selecionar o modo de pesagem em KG ou em Ib.

- Posicionar sobre os garfos um pallet ou um recipiente vazio igual ao que sera usado para conter as pegas que serdo pesadas.

- Pressionar a tecla TARA para zerar o display ; a este ponto todos os pesos obtidos ser&o liquidos.

NOTA: Pressionando a tecla TARE cancela-se qualquer peso presente sobre os garfos e acende-se a lampada piloto NET

Introdugao de tara manual através do teclado

Pressione TARE por alguns segundos: o visor indicara “- tM -“ e apés "000000"; introduza o valor desejado. O valor de tara seleccionado sera subtraido do peso
presente no prato e ligar-se-4 o indicador luminoso NET. Uma nova operagéo de tara anula e substitui a anterior. E possivel anular o valor de peso TARA também
com a balanga carregada através da tecla C ou introduzindo um valor de peso tara igual a zero.

Selecgao tara desabilitada/Bloqueada/Tara desbloqueada

Normalmente, quando introduzir um valor de tara (semiautomatica ou manual) descarregando o prato da balanga o visor indicara o valor de tara com sinal negativo
(TARA BLOQUEADA). Este valor podera ser reutilizado, apagado com a tecla ZERO ou substituido com um outro valor. E possivel, por uma eventual comodidade,
escolher que o valor de tara apague-se automaticamente, cada vez que a balanga for descarregada (TARA DESBLOQUEADA).

Em caso de TARA PESADA AUTOMATICAMENTE, o peso liquido antes da descarga da balanga podera ser também 0. Em caso de TARA MANUAL, o peso
liquido antes da descarga da balanga devera ser pelo menos de 2 divisdes estaveis. Entre no passo F.Mode >> tArE do SETUP TECNICO, seleccione “unLoK”
para DESBLOQUEAR, “LoCK” para BLOQUEAR ou “diSAb” para desabilitar a fungéo de tara. Confirme pressionando ENTER.

CALIBRAGAO

O transpallet foi tarado pelo Fabricante e isto garante precisdo e melhor estabilidade. Todavia se o usuario verificar com o seu peso amostras um erro de indicagao,
pode elimina-lo com o seguinte procedimento:

NOTA: PRESTAR MUITA ATENGAO QUANDO PERCORRES AS VARIAS LINHAS SEM MODIFICAR OS VALORES ESTABELECIDOS PELO FABRICANTE
PARA NAO INCORRER EM PROBLEMAS DE FUNCIONAMENTO. SE POR UM ERRO FORAM ALTERADOS ALGUNS VALORES DESLIGAR IMEDIATAMENTE
O INSTRUMENTO COM A TECLA C DE MODO QUE NAO SALVE AS MODIFICAGCOES CASUALMENTE EFECTUADAS.

Para entrar no ambiente de SETUP TECNICO sera preciso ligar o instrumento (tecla C pressionada por alguns segundos), e durante a visualizagdo das mensagens
iniciais (nivel da bateria “bt X", versdo do software “XX.YY.ZZ", etc..) ou durante a contagem regressiva, pressione por um instante a tecla ZERO ou TARE e deixe-
a. O visor indicara "tYPE" (aconselha-se o acesso neste ambiente so para técnicos espertos dos processos).

Seleccionar com a tecla ZERO ou TARE os varios passos que aparecem até chegar a linha “SEtuP”, pressionar mais vezes ENTER até posicionar-se sobre o
passo SEtuP>>ConFiG>>nChan. Pressionar ainda as teclas Zero e Tare até o passo “GrAV”. A primeira seleccdo que deve ser controlada e eventualmente
corrigida é o valor “g” (m/s2), da zona de gravidade de utilizagéo “GrAV” (DEFAULT = “9.80655"); pressionar ENTER, estabelecer atravées das teclas ZERO, TARE
e MODE o valor “g” correspondente a propria zona de utilizagdo do transpallet e confirmar com ENTER. O display passa automaticamente ao passo sucessivo
“Calib” (Calibragdo da balanca); pressionar ENTER, seleccionar com as teclas ZERO e TARE os varios passos até posicionar-se ao passo “CALib.P”, pressionar
ENTER para entrar no passo “EquAL”. Neste ponto sera apresentado um menu com as seguintes escolhas:

1) “Eq 0” - Equalizacéo do zero: com o transpalete sem carga pressione a tecla ENTER.

2) “Eq 1” - Equalizagéo da célula 1 (veja fig. 10): posicione um peso amostra de calibragdo na célula, pressione a tecla ENTER, e descarregue novamente o peso
(aconselha-se um peso de cerca de 100 kg).

3)“Eq 2" _“Eq 3" _“Eq4” - Equalizagao das células 2 - 3 - 4: repita a operagdo com o mesmo peso em cada célula.

Se apresentar-se um erro em um dos passos de equalizagdo aparecera a mensagem “ERROR” e o instrumento emitirda um sinal sonoro. Depois de terminar a
equalizagdo aparecera a mensagem “EQ OK”, o instrumento emitira 3 notas, saird do submenu de equalizagédo e ird para o passo seguinte “n tP”, nimero de
pontos de calibragéo.

A) Pressione ENTER, seleccione o niumero de pontos de calibragdo “1” ou “2”; com as teclas ZERO, TARE para variar e de novo ENTER para confirmar, efectue a
selecgdo (aconselha-se a utilizar sempre 2 pontos de calibragdo se tiver a disposigdo 2 pesos conhecidos, pois desta maneira as pesagens resultardo mais
exactas).

B) “tP 0” - Calibragdo do zero da balanga: com o transpalete sem carga pressionando ENTER sera executada a calibragdo do zero da balanga.

C) “ddt1” - Ajuste do primeiro ponto de calibragéo: pressione ENTER, seleccione no visor o valor do primeiro peso amostra através das teclas ZERO, TARE e
MODE (aconselha-se a utilizar um peso de cerca de 1000 kg), apés confirme com ENTER. O visor passara automaticamente para a linha seguinte “tP 1”.

D) “tP 1” - Calibragdo do primeiro ponto: coloque nos garfos o primeiro peso amostra conhecido de valor igual aquele programado no passo “ddt1”, aguarde a
estabilizagédo e confirme com ENTER.

E) “ ddt2” - Ajuste do segundo ponto de calibragéo: pressione ENTER, seleccione no visor o valor do segundo peso amostra com as teclas ZERO, TARE e MODE
(aconselha-se a utilizar um peso de cerca de 2000 kg), apds confirme com ENTER. O visor passara automaticamente a linha seguinte “tP 2”.

F) “tP 2" calibragdo do segundo ponto: coloque nos garfos o segundo peso amostra conhecido de valor igual aquele programado no passo “ddt2”, aguarde a
estabilizagédo e confirme com ENTER.

G) MEMORIZAGAO DEFINITIVA DOS DADOS E SAIDA DO MENU: neste ponto, se tudo tiver sido realizado correctamente, pressionar mais vezes em sequéncia
a tecla C; o instrumento pedira de gravar os dados, visualizando “SAVE?”; pressionar ENTER para confirmar, ou C para sair sem salvar.

INSTRUGOES PARA O USO DA IMPRESSORA

A impressora liga-se automaticamente todas as vezes que forem enviados os dados para imprimir; efectuada a impressao esta retorna automaticamente em off
economizzando muita energia da bateria. Para ligar forzatamente a impressora manter pressionada a tecla ZERO por 5 segundos. A tecla FEED mantida
pressionada, com a impressora ligada, provoca o avango manual do papel. Obtém-se o AUTOTESTE mantendo pressionada a tecla FEED na ligagéo da
impressora e serve para verificar se esta funciona.

Cada pesagem que for enviada para a impressora é composta pelo valor do peso bruto “G” , pelo valor da tara “T” , pelo peso liquido “N” com a unidade de medida
impostata (kg,Ib, ,); se em fungdo do contador de pegas, sera imprimida também a quantidade das pegas “PCS”

- Troca do rolo de papel (veja fig. 10):

1) Abra a portinhola da impressora e coloque o rolo de papel respeitando o sentido de rotacéo indicado na fig. 10.

2) Introduza a extremidade do rolo na entrada A /fig. 10 puxe a carta até esta sair do compartimento e feche a portinhola.

3) A impressora esta pronta para imprimir.

O funcionamento da impressora é garantido se forem respeitados os seguintes dados técnicos para o rolo de papel:

- Papel térmico em rolo, lado térmico no exterior do rolo.

- Peso do papel de 55 para 70 g/mq (metro quadrado).

- Largura do rolo 57.5 mm.

- Diametro da alma interna do rolo 13 mm.

- Didmetro do rolo 50 mm.

» N&o introduza objectos estranhos dentro da mesma e evite os choques.

» N&o deite liquidos na impressora.

» Nao intervenha pessoalmente na impressora, exceptuado as operagdes de ordinaria manutencdo, expressamente indicadas no manual do usuario.

« Desligue a impressora da linha de alimentagdo e contacte um técnico especializado para o conserto, quando verificar-se as condi¢cdes seguintes:

A. O conector de alimentagao esta danificado.

B. Entrou liquido na impressora;

C. A impressora foi exposta a chuva ou agua;

D. A impressora néo funciona normalmente embora tendo seguido as instrugdes indicadas no manual de uso.

E. A impressora caiu e o chassi danificou-se.

F. A impressora apresenta um sensivel calo de prestagdes.

G. A impressora n&o funciona.
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INDICADOR DE PESO HOMOLOGADO equipamento é homologado CE-M (OIML R-76 / EN 45501) para uso legai em rela9ao a terceiros; é lacrado lateralmente
contra a alteragao para evitar qualquer nova calibragem por parte de pessoal nao autorizado. No interior ha um sensor de nivel que garante que cada opera9ao de
pesagem seja realizada sempre dentro de urna tolerancia especifica de inclinagao do carro elevador (se a inclinagao for maior do 2%, o indicador nao permite a
pesagem e ao mesmo tempo assinala a mensagem "TILT" no display).

VERIFICAQAO PERIODICA DO EQUIPAMENTO controle periédico do equipamento, para operagbes de pesagem com funcionamento nao automatico, foi
realizado pela primeira vez na instituigao indicada na Declaragao CE de Conformidade, anexada ao indicador; a sobredita declara9ao certifica outrossim o sucesso
da primeira verificagao e a data de vencimento depois da qual o instrumento devera ser submetido a novo controle periédico, para estender a sua duragao. OBS:
qualquer intervengao de manutengao e/ou substitui9ao sobre/de pegas do sistema de pesagem devera ser realizada por pessoal habilitado, e envolvera urna nova
verifica9ao periédica. Neste caso pedimo-lhes de dirigir-se ao lugar de compra ou ao fabricante do carro, ou entao a urna instituigao habilitada.

BATERIA INDICADOR DE PESAGEM

Este transpallet & alimentado por uma bateria recaregavel com 50 horas de autonomia e possui um carregador de baterias. Portanto, € necessario recarregar a
bateria a cada 50 horas de uso ou entédo cada vez que o sinal "LO-BAT." (low battery) aparecer no display (NOTA: antes de atingir a condigdo de balanga inactiva, o
instrumento sinaliza a aproximacéo a tal condigdo tornando o led "Kg" intermitente por 3 minutos). Para efectuar esta operacéo ligar o conector do carregador de
baterias na propria tomada e a alimentagdo numa tomada de 220V/50Hz. O tempo de recarga é de aproximadamente 12 horas e o carregador de baterias
desactiva-se automaticamente assim que a carga for completada. Para a substituigdo da bateria, que se encontra no interior da coluna de suporte do display,
desconectar os 2 fios de alimentagdo e substitua-a com a original prestando atengdo para conectar os fios com a mesma polaridade. NOTA: evitar cargar
incompletas e nunca deixe descarregar completamente a bateria para prolongar a sua vidal!!!!

INFORMAGOES DE ELIMINAGAO

ELIMINAGAO DAS BATERIAS

As baterias gastas ndo podem ser eliminadas no lixo doméstico normal. Por serem compostas por materiais nocivos, devem ser recolhidas, eliminadas e/ou
recicladas ao abrigo da legislacdo em vigor em cada pais especifico.

ELIMINACAO DOS OLEOS LUBRIFICANTES

O ¢dleo usado deve ser recolhido e nao disperso no esgoto normal. Existem empresas especializadas na eliminagcdo e, possivelmente, na reciclagem de 6leos
industriais, ao abrigo da legislagdo em vigor em cada pais especifico.

ELIMINAGAO DA EMPILHADORA

A empilhadora é feita de metal reciclavel e pegas de plastico. Abaixo, sdo enumerados os materiais utilizados nas subunidades da empilhadora:

QUADRO: Quadro - A¢o; Rodas - Poliuretano Vulkollan, Borracha; Acabamento - Plastico.

SISTEMA ELECTRICO: Cabos - Nucleos de cobre e bainhas de PVC; Motores - Ago, cobre e aluminio; Placa electrénica - Aluminio, cobre, ceramica e plastico
SISTEMA HIDRAULICO: Depésito - Borracha e plastico; Unidade da bomba - Ferro fundido e Ago.
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TECHNISCHE GEGEVENS
CONSTRUCTEUR PR INDUSTRIAL PR INDUSTRIAL PR INDUSTRIAL
MODEL GS/P /P GEHOMOLOGEERDE CE GSIP INOX
[AANDRIVING HANDMATIG HANDMATIG HANDMATIG
BESTURINGSSYSTEEM BEGELEIDING BEGELEIDING BEGELEIDING
HEFVERMOGEN Q kg 2500 2500 2500
ZWAARTEPUNT c mm 600 600 600
ASAFSTAND LASTWIELEN VANAF VORKBASIS x mm 9755 975,5 9755
WIELBASIS y mm 1250 1250 1250
GEWICHT TWDENS WERKING MET BATTERW (zie lijn 6,5) kg 17 17 120
BELASTING OP ASSEN MET LAST, VOORAAN/ACHTERAAN kg 781/1836 781/1836 780/1840
BELASTING OP ASSEN ZONDER LAST, VOORAAN/ACHTERAAN kg 71/46 71/46 72/48
BANDEN P/P PIP NE/NE
AFMETINGEN VOORWIELEN (@  breedte) 200x55 200x55 200x50
AFMETINGEN ACHTERWIELEN (@  breedte) 82x60 82x60 82x60
AFMETINGEN ZWWIELEN (@ x breedte) - - -
AANTAL WIELEN (x=AANDRWVING) VOORAAN/ACHTERAAN 214 2/4 2/4
SPOORBREEDTE VOORAAN bio mm 155 155 155
SPOORBREEDTE ACHTERAAN by mm 375 375 375
HEFHOOGTE hy mm 115 115 115
HOOGTE DISSELBOOM IN RIJPOSITIE MIN/MAX his mm 71011185 710/1185 710/1185
HOOGTE VORKEN LAAG GEPLAATST has mm 90 90 %0
TOTALE LENGTE Iy mm 1596 1596 1596
LENGTE AANDRIJFUNIT Iy mm 411 411 411
TOTALE BREEDTE b, mm 555 5565 555
AFMETINGEN VORKEN slell mm 60/180/1185 60/180/1185 60/180/1185
BREEDTE VORKEN bs mm 555 555 555
VRIE RUIMTE OP DE HELFT VAN DE WIELBASIS m; mm 30 30 30
GANGPAD VOOR PALLET 800x1200 OVERLANGS Ast mm 2085 2085 2085
DRAAICIRKEL W, mm 1426 1426 1426
HEFSNELHEID, MET/ZONDER LAST slagen 12/12 12/12 12/12
DALINGSSNELHEID, MET/ZONDER LAST m/s 0,06/0,02 0,06/0,02 0,06/0,02
SPANNING BATTERIJ, NOMINALE CAPACITEIT V/Ah 6/4 6/4 6/4
DISPLAY Vloeibare/6 cijfers 25mm
MEETEENHEID kg/lb | kg/lb [ kg/lb
FUNCTIES Tarra/Auto-off Totalisator vangewichten/Stukteller
AUTONOMIE Uur 50 50 50
PRECISIE % wolle vitslag 0,05 0,05 0,05
LAADCELLEN n. 4 4 4
VERDELING kg 05 1 05
PRINTER o o o

P=Polyurethaan, NE=Nylon Extra, O=Optie

VERTALING VAN DE OORSPRONKELIJKE GEBRUIKSAANWIJZING - VOORWOORD (2.2)

Wij bedanken U voor de aankoop van deze vorkheftruck en tevens vestigen wij graag Uw aandacht op enige aspecten van deze handleiding:

- deze handleiding verschaft nuttige aanwijzingen voor een correcte functionering en een juist onderhoud van de betreffende vorkheftruck. Het is daarom
noodzakelijk alle paragrafen le lezen die betrekking hebben op de makkelijkste en veiligste manier van omgang met de vorkheftruck;

- deze handleiding moet gezien worden als een wezenlijk onderdeel van de machine en moet op het moment van de verkoop bijgeleverd worden;

- niets uit deze publikatie, noch gedeeltes hieruit mogen vermenigvuldigd worden zonder schriftelijke toestemming van het constructiebedrijf;

- alle informatie in deze handleiding is gebaseerd op de beschikbare gegevens op het moment van de druk; het constructiebedrijf houdt zich het recht voor om, op
elk moment, veranderingen aan haar produkten toe te brengen, zonder voorafgaand te berichten en zonder sancties op te lopen. Het wordt daarom aangeraden
altijd de meest recente uitgave te raadplegen.

Diegene die verantwoordelijk is voor het gebruik van de vorkheftruck moet zich ervan verzekeren dat alle veiligheidsnormen die in het land van gebruik
geldig zijn ook daadwerkelijk toegepast worden en garanderen dat het apparaat slechts voor de geéigende doeleinden gebruikt wordt en iedere
gevaarlijke situatie voor de gebruiker vermijden.

VOOR INGEBRUIKNAME (15.4)

In geval de truck wordt geleverd met de dissel gedemonteerd omwille van het transport, moet het worden vastgemaakt en moet de bedieningshendel worden
afgesteld volgens de volgende instructies alvorens de truck te gebruiken.

De aandrijfstang monteren (afb. C):

« Verbind de aandrijfstang (1) met de pompeenheid (5) met behulp van de pen (2) en de plug (3) die zich in de verpakking bevinden. Zorg ervoor dat tijdens het
aanbrengen van de aandrijfstang op de pomp, het uiteinde van de ketting (4) door het gepaste gat in de pen (9) wordt gestoken

« Draai de stang (1) lichtjes en trek de vergrendelingspen (10) uit de veer van het stuurhuis

« Verbind het uiteinde van de ketting (4) met de zakken-pedaal (6) door het te draaien zodat het wordt vastgehaakt. Zorg dat de kop van het uiteinde helemaal in de
speciale zitting van de zakken-pedaal (6) komt te zitten, zoals weergegeven in de figuur

WAARSCHUWING: verwijder de vergrendelingspin (10) niet voor het monteren van de stuurstang (1).

De bedieningshendel afstellen (afb. C):

« Plaats de bedieningshendel in positie 2 — Omhoog — en breng de vorken naar de maximum hoogte met behulp van de dissel, zoals afgebeeld in de paragraaf
BEDIENING

« Plaats de bedieningshendel in positie 1 — Transport

« Controleer of de dissel (1) zich in de verticale positie bevindt

« Draai de borgmoer (7) los en draai de stelschroef langzaam met de klok mee (8) totdat de vorken beginnen te dalen

« Als de vorken beginnen te dalen, draai de schroef (8) anderhalve draai tegen de klok in en draai de borgmoer (7) tenslotte vast

« Controleer of, wanneer de bedieningshendel in de positie 1 — Transport — staat, er geen enkele opwaartse of neerwaartse beweging van de vorken in geen enkele
positie van de dissel plaatsvindt

« Controleer of, wanneer de bedieningshendel in de positie 3 — Omlaag — staat, de vorken in elke positie van de dissel omlaag gaan

WAARSCHUWING: Gebruik de truck niet voordat alle hierboven vermelde activiteiten en controles zijn voltooid.

INSPECTIES VOOR ELK GEBRUIK

Voor elk gebruik van de truck, controleer of het zich in een veilige staat bevindt alvorens de activiteiten te starten, in het bijzonder:

« Controleer op vervorming, zichtbare schade of slijtage op het frame

« Controleer of alle schroeven stevig vastzitten

« Controleer op lekkage van de hydraulische pomp

« Verifieer of de bedieningshendel en de hydraulische eenheid in alle drie de functies transport, omhoog en omlaag juist werken (zie paragraaf DE TRUCK
BEDIENEN)

« Controleer de rol- en zwenkwielen op slijtage

« Controleer of de naam en het veiligheidsplaatje aanwezig en leesbaar zijn. Ontbrekende, beschadigde of onleesbare plaatjes moeten voor gebruik worden
vervangen

« Licht de eigenaar in over eventuele schade, storingen of problemen
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WAARSCHUWING: Gebruik de truck niet voordat alle hierboven vermelde activiteiten en controles zijn voltooid en in geval schade, storingen of
problemen worden gevonden

GEBRUIKSAANWIJZINGEN (18.7)

Deze vorkheftruck is ontworpen voor het opheffen en het vervoer van ladingen op pallets of gestandaardiseerde containers op vlakke, gladde vioeren
met voldoende weerstand.

HET IS STRIKT VERBODEN OM DE TRUCK TE GEBRUIKEN OP EEN HELLENDE VLOER OF OP EEN OPPERVLAK DAT NIET HARD EN STEVIG IS EN HET
GEWICHT VAN DE TRUCK EN DE LAST NIET KAN DRAGEN. HET NEGEREN VAN DIT VOORSCHRIFT KAN LEIDEN TOT SCHADE AAN EIGENDOMMEN
EN/OF ERNSTIG PERSOONLIJK LETSEL OF DE DOOD

Let tijldens het gebruik ZEER GOED op de volgende normen:

1) Belast de vorkheftruck NOOIT boven het draagvermogen aangegeven op het plaatje “Z” (fig.B); een mechanisme beschermt de truck tegen overbelasting

2) Fig.” A” laat zien hoe de lading op de vork van de truck gezet moet worden op zodanige wijze dat er geen gevaarlijke situaties kunnen ontstaan.

Het is verboden om de vorkheftruck te gebruiken in ruimtes met ontploffings- of brandgevaar

De vork niet beladen wanneer deze ook maar gedeeltelijk opgeheven is

Gebruikstemparatuur -12°C/+50°C (-30°C/+50°C GS/X-I)

Voor het gebruik de perfecte efficiéntie van de vorkheftruck controleren

Het is verboden voedingsmiddelen te vervoeren die in direct contact komen met de heftruck.

8) De machine heeft geen speciale verlichting nodig. In ieder geval zorgen dat de werkplaats voldoende en overeenkomstig de regels verlicht is.

Het identificatieplaatje “X” (fig.B) kan op de volgende wijze kort samengevat worden:

Model = MODEL

Code = CODE

Serial# = SERIENUMMER

Year = BOUWJAAR

RATED LOAD CAPACITY = MAX. DRAAGVERMOGEN

De tabel “X” (fig.B) geeft het gewicht van de vorkheftruck aan

Het constructiebedrijf neemt geen enkele verplichting en/of verantwoordelijkheid op zich met betrekking tot beschadigingen of ongevallen veroorzaakt
door nalatigheid, niet originele reserveonderdelen en onjuist gebruik van de vorkheftruck.

3
4
5
6
7

HANDELINGEN (19.5)

Op het roer van de vorkheftruck bevindt zich een hendel die in 3 posities gezet kan worden zoals aangegeven op het plaatje “Y” (fig.B)
POS: -3- boven = DALEN

POS: -1- midden = VERVOEREN

POS: -2- onder = OPHEFFEN

ONDERHOUD (20.17)

Vervangingswerkzaamheden kunnen alleen worden uitgevoerd door gespecialiseerd personeel die door de fabrikant van de vorkheftruck is aangewezen.
Onderhoud mag alleen door gespecialiseerd personeel worden uitgevoerd. De vorkheftruck moet minstens eenmaal per jaar een algemene inspectie
ondergaan. Na elk onderhoud moet de werking van de machine en de veiligheidsvoorzieningen worden gecontroleerd. Voer periodieke inspecties op de
vorkheftruck uit om uitvaltijd van de machine of gevaar voor het personeel te vermijden!

Het is verboden om veranderingen aan de truck toe te brengen en de truck te gebruiken wanneer deze niet meer voldoet aan de veiligheidsnormen. Na de
reparaties dienen de gedemonteerde onderdelen en de afvalprodukten verwijderd te worden volgens de veiligheidsnormen en op een milieu-vriendelijke wijze. Het is
verboden om ontvlambare produkten te gebruiken voor het schoonmaken van de truck.

De reserveonderdelen die geleverd worden door het constructiebedrijf zijn de enige onderdelen die geaccepteerd worden bij vervanging.

A) ) NEERWAARTSE AFSTELLING (zie afb.C): Zie de paragraaf De bedieningshendel afstellen.

B) OLIECONTROLE: Controleer of de hoeveelheid olie in de tank voldoende is om de vorken volledig omhoog te brengen. Als de maximale hefhoogte lager is dan
200 mm, is het hydrauliekolieniveau te laag.

C) OLIE VULLEN (zie afb.D):

- Laat de vork volledig zakken.

- Verwijder de bout (2) en kantel de hydraulische pomp (3) naar achteren toe uit het chassis (4).

- Verwijder de kogel (5) en de zuigerstang (1) om toegang te krijgen tot de oliekamer van de hydraulische pomp.

- Controleer de oliehoeveelheid en vul indien nodig olie bij tot 0,25 I.

- Bedien de "daal’-hendel op de dissel en steek de zuigerstang in de hydraulische pomp. Plaats de kogel weer op de zuigerstang.

- Kantel de hydraulische pomp weer in het chassis en zet de pomp vast met de bout (2).

- Voer een functietest uit.

Ververs de olie elke 12 maanden. Hydraulische olie gebruiken, exclusief motorolie en remmen. VISCOSITEIT OLIE 46 cSt bij 40°C; TOTAAL VOLUME 0,25 I.

GEBRUIKSAANWIJZINGEN VAN DE GEWICHTSAANWIJZER

Het weegsysteem van de pallettruck bestaat uit vier laadcellen en een digitale display Icd van 6 cijfers (hoogte 25 mm) die het mogelijk maakt om tot 6000 delingen
met een resolutie van 0,5 kg (0.5 Ib) te visualiseren.

Om het instrument IN TE SCHAKELEN houdt u de C toets ingedrukt totdat de 6 statuslampjes (leds) gaan branden en daarna laat u de toets los. Het display toont
achtereenvolgens:

“XX.YY” — Dit is de geinstalleerde softwareversie.

“bt X" - Waarbij X een nummer van 0 tot 9 is dat het niveau van de batterij aangeeft. Als het apparaat gevoed wordt door het stroomnet, verschijnt de boodschap
“PoWer”. Door kort de toets >0< in te drukken, terwijl de versie op de dsiplay verschijnt, toont de indicator in volgorde:

“CloCK” — De indicator detecteert automatisch of de optionele kaart met datum en tijd is aangesloten.

02.01- Waarbij 02 staat voor het type instrument en 01 voor de metrologische softwareversie.

“XX.YY.ZZ" - Dit is de geinstalleerde softwareversie.

“DFWO03” — dat is de naam van de geinstalleerde software.

“bt X" - Waarbij X een nummer van 0 tot 9 is dat het niveau van de batterij aangeeft.

“K- X.YY” - Waarbij K staat voor het type toetsenbord: K=0 toetsenbord met 5 toetsen, “X.YY” — Dit is de geinstalleerde softwareversie. Vervolgens worden de
geprogrammeerde capaciteit en de kleinste afleeseenheid weergegeven. Daarna voert het instrument een terugtelling uit ter zelfcontrole en opwarming en toont ten
slotte “hi rES” (“hi rES” en daarna “inPrint” als een printer aanwezig is). Als het platform correct is aangesloten en geinstalleerd, toont het display na enkele
seconden ZERO (nul) en is het instrument gereed om te wegen.

Houd voor het UITSCHAKELEN van het instrument de C toets ingedrukt totdat het bericht “Off’ op het display verschijnt. Een speciaal circuit schakelt automatisch
het onbelaste instrument uit als het voor een geprogrammeerde duur van 5 minuten niet is gebruikt. De automatische uitschakeling is NIET geactiveerd, als een last
op de weegschaal staat. Het BEDIENINGSPANEEL van deze pallettruck met weegsysteem is schematisch weergegeven in afbeelding “9” en hieronder wordt een
overzicht gegeven van de functies van de verschillende toetsen:

- ZERO toets (ref.1): dient om de weegschaal terug naar nul te zetten wanneer de pallettruck zonder lading is en de display een waarde dichtbij nul aangeeft (voor
waardes die niet terug naar nul gezet kunnen worden de TARE knop gebruiken). Dient tevens om de negatieve tarrawaardes te annuleren. Indien de pallettruck
correct naar nul gezet is gaat het controlelampje “0” aan (ref.9).

- TARE toets (ref.2): door op deze knop te drukken wordt het gewicht van de container op de transpallet geannuleerd. Wanneer een tarragewicht ingevoerd wordt
gaat het controlelampje “NET” (ref.11) aan.

- MODE toets (modustoets) (ref.3): schakelt de in de TECHNISCHE INSTELLINGEN geselecteerde bedrijffsmodus (Standaard, Netto/Bruto, Totalisator en Stukteller)
in.

- ENTER/PRINT toets (ref.4): dit is de bevestigingsknop en bedient de overdracht van gegevens naar de printer indien aanwezig.

- C — ON/OFF toets (ref.5): aan/uit schakelaar.

Controlelampjes geven de status van werking van het instrument aan, indien de lampjes branden betekent dit:

- Lampje FUN (ref.6): dat de telfunctie aanstaat.

- Lampje kg W1 (ref.8): indien actief, toont het de meeteenheid die in gebruik is en die men in de eerste weeg-range vindt.
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- Lampje kg W2 (ref.7): indien actief, toont het de meeteenheid die in gebruik is en die men in de tweede weeg-range vindt.

- Lampje 0 (ref.9): dat het systeem weer naar nul gezet is.

- Spia ~ (ref.10): dat de lading niet stabiel is.

- Lampje NET (ref.11): dat een tarragewicht in het geheugen gezet is.

- Controlelampje voeding (ref.12): als dit lampje brandt, betekent dit dat de externe voeding aanwezig is. De aansluiting van de batterijlader bevindt zich aan de
linkerkant van het display.

- Controlelampje infraroodsignaal (ref.13): sensor voor de ontvangst van het infraroodsignaal (optie).

Met deze indicator kan een extra functie worden uitgevoerd die, naast de basisfunctie van normaal wegen in kg of Ib met aftrek van de tarra, uit de volgende
beschikbare functies kan worden gekozen:

Ga naar TECHNISCHE INSTELLINGEN om de gewenste extra functie te selecteren.

Schakel het instrument in met C en druk één maal op TARE. Tijdens de weergave van de inschakelberichten of tijdens de terugtelling toont het display na een
ogenblik "- tYPE -".

In TECHNISCHE INSTELLINGEN nemen de toetsen van het instrument de volgende functies aan:

ZERO (nul): hiermee kunt u vooruit door de programmeerstappen bladeren. Als u een numerieke waarde moet invoeren, neemt het geselecteerde (knipperende)
cijffer met deze toets af. In de programmeerstap kunt u met deze toets vooruit door de mogelijke configuraties bladeren.

TARE (tarra): hiermee kunt u achteruit door de programmeerstappen bladeren. Als u een numerieke waarde moet invoeren, neemt het geselecteerde (knipperende)
cijffer met deze toets toe. In de programmeerstap kunt u met deze toets achteruit door de mogelijke configuraties bladeren.

MODE (modus): hiermee kunt u snel op de eerste stap van de INSTELLINGEN gaan staan, of in een stap, op de Eerste parameter. Als u een numerieke waarde
moet invoeren, selecteert u met deze toets het te wijzigen (knipperende) cijfer.

ENTER/PRINT (enter/afdrukken): dubbele functie: hiermee krijgt u "toegang" tot de geselecteerde stap en worden de aangebrachte wijzigingen opgeslagen waarna
naar de volgende stap wordt gegaan.

C (aan/uit): hiermee kunt u een programmeerstap verlaten zonder de eventueel aangebrachte wijziging op te slaan. Als u zich niet in een programmeerstap bevindt,
kunt u met deze toets de set-up verlaten. Als er wel wijzigingen zijn aangebracht, vraagt het instrument of deze moeten worden opgeslagen (het display toont
“SAVE?” (opslaan?). Met ENTER bevestigt u de wijzigingen en met C verlaat u de stap zonder de wijzigingen op te slaan. Bij het invoeren van een numerieke
waarde stelt deze toets de weergegeven waarde snel op nul.

Loop met de toetsen ZERO (nul) en TARE (tarra) door de verschillende programmeerstappen tot de stap “F.ModE” (modus). Bevestigen met ENTER om naar het
volgende menu te gaan, ga naar het tabblad “FunCt.” en doorloop de mogelijke configuraties; sla met ENTER een van de volgende, bijkomende mogelijke functies

op.
- STANDAARD (Std): bedrijfsmodus eenvoudig display. Door op MODE (modus) te drukken vindt de conversie plaats tussen kg/lb en omgekeerd; de gebruikte
meeteenheid wordt weergegeven door het desbetreffende controlelampje.

- NETTO/BRUTO (ntGS): bedrijfsmodus eenvoudig display met MODE (modus) die tussen netto/bruto wisselt. Als er een tarra is ingesteld en op MODE (modus)
wordt gedrukt, wordt ongeveer 3 seconden het brutogewicht op het display weergegeven en knippert de led NET.

OPMERKING: Tijdens de weergave van het brutogewicht kunnen geen gegevens worden afgedrukt.

- HORIZONTALE TOTALISATOR VAN GEWICHTEN (tot 0): hiermee kan de som van de weegresultaten worden berekend en het volgnummer ervan worden
aangeduid door het gewicht telkens van de pallettruck af te halen. Bij elke weging slaat het instrument de waarde op, telt deze bij de voorgaande waarden op en
stelt het display weer op nul. Zodra de (horizontale of verticale) bedrijffsmodus van de totalisator is geselecteerd, wordt gevraagd om het gewenste type totalisator in
te stellen: normaal (“norM.t”) of snel (“FASt.t") of automatisch (“Auto”). In de normale stand worden het aantal wegingen en het totale weeggewicht bij iedere
totalisatie weergegeven, in de snelle stand alleen de tekst " -tot-", in de automatische het stabiele gewicht met automatische gewichtsbepaling en weergave van de
tekst " -tot-"; in elk van de gevallen wordt nadien de printer geactiveerd. In het tabblad “Max.tot” kan het maximum aantal totaliseringen opgegeven worden, waarna
het totaal automatisch wordt afgedrukt (dus zonder ENTER te drukken; geef een waarde op tussen 0 en 63, de waarde 0 desactiveert de functie). Als u probeert de
gewichten te totaliseren terwijl de printer niet ingeschakeld is, toont het display "noPrnt" en worden de gewichten niet getotaliseerd. Telkens als u het aangegeven
gewicht bij het totaal wilt optellen, dient u op MODE (modus) te drukken (in de automatische stand worden de totalisatie en het printen automatisch uitgevoerd). Om
ongewenste optellingen te voorkomen, is de MODE toets slechts één keer actief. De toets wordt opnieuw geactiveerd volgens de standaardinstelling die door de
fabrikant in TECHNISCHE INSTELLINGEN is geselecteerd (nadat het platform is leeggemaakt en de weegschaal weer op nul is gesteld). Als een printer is
aangesloten, worden bij een druk op de MODE -toets (modustoets) de gewichtswaarden ook afgedrukt. Als na het totaliseren opnieuw op de MODE -toets
(modustoets) wordt gedrukt:

- volgt bij een normale totalisator de tijdelijke weergave op het display van het aantal uitgevoerde wegingen en het opgetelde totaalgewicht tot dat moment
(“SUbtotaal”). Als het opgetelde cijfer hoger is dan 5 digit wordt dit in twee fasen weergegeven.

- bij snelle en automatische totalisatie wordt "no.0.UnS" weergegeven.

Om het opgetelde TOTAAL op nul te stellen drukt u op PRINT (afdrukken): als een printer is aangesloten, wordt véér de nulstelling het totale nettogewicht samen
met het aantal uitgevoerde wegingen afgedrukt. Als de display een bruto- of nettogewicht gelijk aan nul weergeeft, is de MODE-toets niet actief voor totalisatie en als
de indicator wordt ingedrukt, verschijnt de foutmelding “nEt.Err”.

- VERTICALE TOTALISATOR VAN GEWICHTEN (tot S): hiermee kan de som van de weegresultaten worden berekend zonder het gewicht van de vorige weging
weg te halen. Bij iedere weging slaat het instrument de waarde op en telt deze bij de vorige waarden op (na een druk op MODE), waarna het display op nul wordt
gesteld.

- STUKTELLER (Coun): werkwijze als eenvoudige weegschaal met bovendien de mogelijkheid om de stukken te tellen. Bij de selectie van de bedrijffsmodus “Coun”
vraagt de indicator om de meeteenheid te selecteren die wordt gebruikt bij de weergave van het gemiddelde stukgewicht (PMU) en bij het afdrukken (g / kg /t /1b);
ga naar het tabblad “Coun” en selecteer het volgende tabblad “uM.APW", druk ENTER, selecteer de gewenste eenheid en bevestig. Ga vervolgens naar het tabblad
“Wait.t” en stel het interval voor de gegevensmeting in (in seconden, met een decimaal); hoe groter de waarde, hoe precieser het berekende gemiddelde, unitaire
gewicht zal zijn (aanbevolen waarde 5.0). Bevestig met ENTER. Ga als volgt te werk:

1) Zet de lege kist, indien deze bestaat, op het platform en druk op TARE (tarra) om het display op nul te stellen.

2) Controleer of de weegschaal op nul staat en als u op MODE (modus) drukt gaat u naar de telfunctie. Het display stelt één van de volgende
REFERENTIEHOEVEELHEDEN voor: 5,10,20,30,40,50,60,75,100,200. De controlelampjes kg W1 en NET gaan uit en het door het display voorgestelde cijfer
knippert.

3) Druk meerdere malen op ZERO (nul) of TARE (tarra) totdat de gekozen hoeveelheid wordt weergegeven.

4) Zet dezelfde hoeveelheid proefstukken op het platform (of in de kist) en druk ter bevestiging op ENTER. Het display toont "SAMPL”", terwijl het instrument de PMU
berekent. Het controlelampje FUN gaat branden en het display toont de geselecteerde en geplaatste hoeveelheid op het platform.

5) Zet de te tellen hoeveelheid op het platform en de waarde ervan verschijnt op het display.

6) Maak het platform leeg. De PMU blijft in het geheugen en er kan een nieuwe stuktelling van hetzelfde type worden uitgevoerd zonder de REFERENTIE handeling
te herhalen. Controleer in dit geval voor elke telling of het display "0 PCS" toont en stel het anders op nul met TARE (tarra).

NOTA: als MODE ingedrukt wordt terwijl gemeten wordt, geeft de display GEWICHT weer, wordt MODE daarna opnieuw ingedrukt, wordt het aantal stukken
weergegeven. Door ENTER lang ingedrukt te houden, geeft het apparaat het PMU (gemiddelde, unitaire gewicht) weer met drie decimale cijfers, in de meeteenheid
die werd geprogrammeerd tijdens de selectie van de modus STUKTELLER, in het tabblad F.ModE >> FunCt. >> Coun >> uM.APW van de TECHNISCHE
INSTELLINGEN. Om terug te keren naar de telling, druk ENTER. Tijdens de handeling om de REFERENTIE in te stellen kunt u dit met de C toets annuleren en
terug gaan naar GEWICHT.

Stuktelling bij opname

1) Zet een VOLLE kist op het platform en stel het display op nul met "TARE" (tarra).

2) Controleer of de weegschaal op nul staat en als u op “MODE” (modus) drukt gaat u naar de telfunctie. Het display stelt één van de volgende
REFERENTIEHOEVEELHEDEN voor: 5,10,20,30,40,50,60,75,100,200. De controlelampjes kg W1 en NET gaan uit en het door het display voorgestelde cijfer
knippert.

3) Druk meerdere malen op ZERO (nul) of TARE (tarra) totdat de gekozen hoeveelheid wordt weergegeven.

4) Verwijder dezelfde hoeveelheid proefstukken uit de kist en druk ter bevestiging op ENTER. Het display toont "SAMPL”, terwijl het instrument de PMU berekent.
Het controlelampje FUN gaat branden en het display toont de opgenomen hoeveelheid met een minteken.

5) Ga door met de telling door opname.

FOUT “Er.Mot” DOOR INSTABILITEIT VAN HET GEWICHT TIJDENS DE METING

Het kan gebeuren dat het gewicht instabiel is tijdens de meting en dat het PMU dus niet juist gemeten kan worden. De foutmelding “Er.Mot” verschijnt en blijft zo'n
drie seconden staan. De meting moet herhaald worden.

Minimumgewicht van het proefstuk

Om bij de berekening van de PMU de grootste nauwkeurigheid te garanderen, mag het gewicht van de referentiehoeveelheid niet lager zijn dan een bepaalde
waarde, zodat de berekende PMU een gewicht heeft dat niet lager is dan twee interne punten van de convertor. Het is raadzaam om een gewicht van de
referentiehoeveelheid te gebruiken dat hoger is of gelijk is aan 0,1 % van de capaciteit van de weegschaal (ongeveer 2,5 kg). Als deze conditie zich voordoet en op
ENTER wordt gedrukt, toont het display een ogenblik "Error" en wordt de hoeveelheid die op het plateau is geplaatst niet geaccepteerd. De indicator gaat naar de
weergavemodus van het gewicht. Herhaal de procedure met een hogere referentiehoeveelheid.
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Tellen met afdrukken

Als een printer is aangesloten, worden bij elke druk op PRINT (afdrukken) de volgende gegevens afgedrukt:

- BRUTOGEWICHT, TARRAGEWICHT, NETTOGEWICHT (kg of Ib).

- Aantal STUKKEN (PCS) dat zich op dat moment op de weegschaal bevindt.

- PMU in de geselecteerde meeteenheid met drie decimaal cijfers.

- Bonnummer (indien ingeschakeld).

- DATUM & TIJD.

Als op PRINT (afdrukken) wordt gedrukt, terwijl de weegschaal in de modus gewicht (en niet in telling) staat, worden alleen het bruto-, tarra- en nettogewicht van de
producten op de weegschaal afgedrukt.

In de bedrijfsmodus stuktelling in de weergave STUKKEN wordt de overload indicatie ( ) gegeven als het brutogewicht hoger is dan de maximumcapaciteit
van de weegschaal plus 9 afleeseenheden of de underload indicatie (_ _ _ _ _ _ ) als het brutogewicht 20 afleeseenheden lager is. Als het aantal berekende stukken
meer is dan 999999, worden op het display alleen de eerste 6 cijfers van rechts weergegeven.

INVOEREN VAN DE TARRA

Er zijn twee invoermethodes van een tarragewicht:

Semi-automatische invoer van auto-tarra

Deze normale functie kan middels een eenvoudig voorbeeld samengevat worden:

- Het instrument aanzetten middels de C knop voordat er een gewicht op de vorken gezet wordt (indien de waarde zoals aangegeven op de display niet exact O is,
dan tot nul terugzetten door de ZERO knop in te drukken).

- De MODE knop indrukken om zo te kiezen tussen gewicht in kg of in Ib.

- Een pallet of een lege container van hetzelfde type dat dient om de stukken die we gaan wegen op de vorken plaatsen.

- De knop TARE indrukken zodat de display weer op nul springt: op dit moment zullen alle aangegeven gewichten netto zijn.

OPMERKINGEN: wanneer men de knop TARE indrukt annuleert men elk gewicht aanwezig op de vorken en het lampje NET gaat aan.

Handmatige invoer van de tarra vanaf het toetsenbord

Druk enkele seconden op TARE (tarra): het display toont “- tM -“ en daarna "000000"; voer de gewenste waarde in.

De ingestelde tarrawaarde wordt van het gewicht op het plateau afgetrokken en het controlelampje NET gaat branden.

Door een nieuwe tarra in te voeren wordt de vorige tarra geannuleerd en vervangen.

Het TARRAGEWICHT kan ook bij belaste weegschaal worden geannuleerd met de C toets of door een tarragewicht van nul in te voeren.

Selectie uitgeschakelde/Geblokkeerde tarra/Gedeblokkeerde tarra

Als normaliter een tarrawaarde (semi-automatisch of handmatig) is ingevoerd en het plateau van de weegschaal wordt leeggemaakt, toont het display de
tarrawaarde met een minteken (GEBLOKKEERDE TARRA). Deze waarde kan opnieuw worden gebruikt, met de ZERO -toets (nultoets) worden gewist of door een
andere waarde worden vervangen. Voor het gemak kunt u kiezen dat de tarrawaarde telkens automatisch gewist wordt, als de weegschaal wordt leeggemaakt
(GEDEBLOKKEERDE TARRA):

In geval van AUTOTARRA kan het nettogewicht véor het leegmaken van de weegschaal ook 0 zijn. In geval van HANDMATIGE TARRA moet het nettogewicht véor
het leegmaken van de weegschaal uit minstens 2 stabiele afleeseenheden bestaan.

Ga naar de stap F.Mode>>tArE van de TECHNISCHE INSTELLINGEN , selecteer “unLoCK” om de tarra te DEBLOKKEREN, “LoCK” om te BLOKKEREN of “diSAb”
om de tarrafunctie uit te schakelen. Bevestig uw keuze door op ENTER te drukken.

TARREREN

De pallettruck is geijkt door het constructiebedrijf en dit is een garantie voor precisie en optimale stabiliteit. Indien de gebruiker evenwel met het monster gewicht een
indicatiefout ontdekt, kan deze middels de volgende procedure verwijdert worden:

OPMERKINGEN: LET GOED OP EN ZORG DAT DE WAARDES ZOALS GEZET DOOR HET CONSTRUCTIEBEDRIJF NIET VERANDERD WORDEN OM
PROBLEMEN TE VOORKOMEN. INDIEN PER ONGELUK ENKELE WAARDES VERANDERD WORDEN ONMIDDELIJK HET INSTRUMENT UITZETTEN
MIDDELS DE C KNOP ZODAT DE VERANDERINGEN NIET OPGESLAGEN WORDEN.

Om naar de TECHNISCHE INSTELLINGEN te gaan dient u het instrument in te schakelen (C toets enkele seconden ingedrukt houden) en tijdens de weergave van
de eerste berichten (batterijniveau "bt X", softwareversie “XX.YY.ZZ”, enz) of tijdens de terugtelling een ogenblik op de ZERO (nul) of TARE (tarra) -toets te drukken
en los te laten. Het display toont "tYPE" (de toegang tot deze omgeving is aanbevolen aan technici die ervaring hebben met de procedures).

Doorloop met ZERO of TARE de verschillende tabbladen die verschijnen tot de regel “SEtuP” verschijnt, druk meerdere keren ENTER tot aan het tabblad
SEtuP>>ConFiG>>nChan. Gebruik de toetsen Zero en Tare tot het tabblad “GrAV”. Eerst moet de instelling van de waarde “g” (m/s2) en de zone van de toegepaste
zwaartekracht “GrAV” (DEFAULT “9.80655”) gecontroleerd en eventueel gecorrigeerd worden; druk ENTER, bepaal de “g” waarde met de toetsen ZERO, TARE en
MODE in overeenstemming met de zone waarin het transpallet gebruikt wordt en bevestig met ENTER. De display gaat automatisch naar het volgende tabblad
“Calib” (kalibratie weegschaal); druk ENTER, doorloop met ZERO en TARE de verschillende tabbladen tot het tabblad “CALib.P”, druk ENTER om naar het tabbald
“EquAL” te gaan, hier wordt één voor één een menu weergegeven met de volgende onderverdelingen:

1) “Eq 0” — Compensatie van het nulpunt: druk bij een lege pallettruck op de ENTER -toets.

2) “Eq 1” — Compensatie van de cel 1 (zie afb. 10): plaats een kalibratie standaardgewicht op de cel, druk op de ENTER toets en neem het gewicht weer weg (het is
aanbevolen een gewicht van ongeveer 100 kg te gebruiken).

3) “Eq 2" _"Eq 3" _“Eq 4” — Compensatie van de cellen 2 - 3 - 4: herhaal de handeling met hetzelfde gewicht op de afzonderlijke cellen.

Indien zich een fout voordoet tijdens één van de compensatiestappen verschijnt het bericht “ERROR” en laat het instrument een geluidssignaal horen. Na de
compensatie verschijnt het bericht “EQ OK”, het instrument laat 3 tonen horen, verlaat het submenu en gaat naar de volgende stap “n tP”, nummer van de
kalibratiepunten.

A) Door op ENTER te drukken gaat u naar de selectie van het aantal kalibratiepunten “1” of “2”; de selectie vindt plaats met de toetsen ZERO (nul), TARE (tarra) om
te wijzigen en ENTER om te bevestigen (het heeft altijd de voorkeur 2 kalibratiepunten te gebruiken als u 2 bekende gewichten tot uw beschikking hebt, omdat de
wegingen dan nauwkeuriger zijn).

B) “tP 0” — Kalibratie nulpunt weegschaal: door bij een lege pallettruck op ENTER te drukken wordt de kalibratie van het nulpunt van de weegschaal uitgevoerd.

C) “ddt1” — Instelling eerste kalibratiepunt: druk op ENTER, stel op het display de waarde van het eerste standaardgewicht in met de toetsen ZERO (nul), TARE
(tarra) en MODE (modus) (het is aanbevolen een gewicht van ongeveer 1000 kg te gebruiken), en bevestig dit vervolgens met ENTER. Het display gaat automatisch
naar de volgende regel “tP 1”.

D) “tP 1” — Kalibratie van het eerste punt: plaats het eerste bekende standaardgewicht met dezelfde waarde als de in de stap “ddt1’geprogrammeerde waarde op de
vorken, wacht op de stabilisatie en bevestig met ENTER.

E) “ddt2” — instelling tweede kalibratiepunt: druk op ENTER, stel op het display de waarde van het tweede standaardgewicht in met de toetsen ZERO (nul), TARE
(tarra) en MODE (modus) (het is aanbevolen een gewicht van ongeveer 2000 kg te gebruiken), en bevestig dit vervolgens met ENTER. Het display gaat automatisch
naar de volgende regel “tP 2”.

F) “tP 2” kalibratie van het tweede punt: plaats het tweede bekende standaardgewicht met dezelfde waarde als de in de stap “ddt2”"geprogrammeerde waarde op de
vorken, wacht op de stabilisatie en bevestig met ENTER.

G) DEFINITIEF OPSLAAN VAN DE GEGEVENS EN SLUITEN VAN HET MENU: als alles correct is gebeurd, meerdere keren de C-toets lang indrukken, het
apparaat zal vragen om op te slaan door “SAVE?” weer te geven; druk ENTER om te bevestigen, C om af te sluiten zonder op te slaan.

GEWICHTSAANWIJZER ACCU

Deze pallettruck werkt op een oplaadbare accu met een autonomie van 50 uur en is voorzien van accu-oplader. Het is dus noodzakelijk de accu elke 50
gebruiksuren of wanneer het opschrift "LO-BAT" (low battery) op de display verschijnt op te laden (voordat de toestand van een inactieve weegschaal intreedt geeft
het instrument dit aan door het controlelampje "kg" 3 minuten te laten knipperen). Om deze handeling uit te voeren dient men de stekker van de oplader in het eigen
stopcontact te steken en de toevoer in een stopcontact van 220V/50Hz. Het opladen duurt ongeveer 12 uur en de oplader slaat automatisch af wanneer de accu
geheel opgeladen is. Indien men de accu, die zich in de steunzuil van de display bevindt, wil vervangen dient men de 2 elektriciteitsdraden los te maken en
vervolgens te vervangen door een originele accu. Opletten dat de draden met dezelfde polariteiten verbonden worden. Voorkom oncomplete opladingen en de accu
nooit geheel ontladen zodat deze langer meegaat !!!

GEHOMOLOGEERDE GEWICHTINDICATOR Het instrument is CE-M (OIML R-76 / EN 45501) gehomologeerd voor wettelijk gebruik in relatie met derden; het is
zijdelings verzegeld tegen forcering om een eventuele herkalibrering door onbevoegd personeel te vermijden. In het instrument is een niveausensor voorzien die
garandeert dat elke weging altijd binnen een precieze tolerantie van de helling van de transpallet wordt uitgevoerd (indien de helling van de heftruck meer dan 2%
bedraagt, zal de indicator de weging niet toestaan en zal gelijktijdig de opschrift "TILT" verschijnen op de display). PERIODIEKE CONTROLE VAN HET
INSTRUMENT De periodieke controle van het instrument, voor wegingen met niet-automatische functionering, werd de eerste maal uitgevoerd bij de instelling die
wordt aangeduid in de EG Verklaring van Overeenstemming, in bijlage bij de indicator; in die verklaring wordt bovendien bewezen dat de eerste controle een positief
resultaat gaf, en wordt de vervaldatum aangeduid na dewelke het instrument een nieuwe periodieke controle moet ondergaan zodat de duurzaamheid wordt
verlengd. N.B.: eender welke handeling van het onderhoud en/of de vervanging, van onderdelen van het weegsysteem, moet uitgevoerd worden door daarvoor
bevoegd personeel; na die handeling moet een nieuwe peiodieke controle uitgevoerd worden. In dit geval moet u zich wenden tot uw verkoper, tot de producent van
de transpallet of tot een bevoegde instelling.
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INFORMATIE OVER VERWIJDERING

VERWIJDERING VAN ACCU’S

Gebruikte accu’s kunnen niet samen met het huisvuil worden weggegooid. Deze bevatten schadelijke materialen en moeten worden ingezameld, weggegooid en/of
gerecycled volgens de voorschriften die in uw land van kracht zijn.

VERWIJDERING VAN SMEEROLIEN

Gebruikte olie moet worden verzameld en mag niet in de riool worden afgevoerd. Lever het in bij bedrijven die speciaal met het verwerken of mogelijk recyclen van
industriéle olién zijn belast volgens de voorschriften die in uw land van kracht zijn.

DE VORHEFTRUCK AFDANKEN

De vorkheftruck bestaat uit recyclebare metalen en plastic onderdelen. Hieronder vindt u een lijst met de materialen die in de subeenheden van de vorkheftruck zijn
gebruikt:

FRAME: Frame - Staal; Wielen - Vulkollan, Polyurethaan, Rubber; Afwerking - Plastic.

ELEKTRISCH SYSTEEM: Kabels - Koperen kernen en PVC-platen; Motoren - Staal, koper en aluminium: Elektronisch bord - Aluminium, koper, keramiek en plastic
HYDRAULISCH SYSTEEM: Reservoir - Rubber en plastic; Pompeenheid - Gietijzer en staal.

4

-y
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DA

TEKNISKE EGENSKABER

FABRIKANT PR INDUSTRIAL PR INDUSTRIAL PR INDUSTRIAL
MODEL GS/P GS/P GODKENDT CE-M GS/P INOX
FREMDRIFT MANUEL MANUEL MANUEL
STYRESYSTEM ESKORT ESKORT ESKORT
KAPACITET Q kg 2500 2500 2500
TYNGDEPUNKT c mm 600 600 600
LASTHJULAKSENS AFSTAND FRA GAFFELBASE X mm 975,5 975,5 975,5
TRIN y mm 1250 1250 1250
VZGT | DRIFT MED BATTERI (ifr. linje 6,5) kg 117 117 120
AKSEBELASTNING MED LAST, FORAN/BAGPA kg 781/1836 781/1836 780/1840
AKSEBELASTNING UDEN LAST, FORAN/BAGPA kg 71/46 71/46 72/48
DAEK P/P P/P NE/NE
FORHJULSDIMENSIONER (@ x bredde) 200x55 200x55 200x50
BAGHJULSDIMENSIONER (@ x bredde) 82x60 82x60 82x60
SIDEHJULSDIMENSIONER (& x bredde) - - -
ANTAL HJUL (x=TRAK) FORAN/BAGPA 2/4 2/4 2/4
BAGHJULSVIDDE b1g mm 155 155 155
BAGHJULSVIDDE b14 mm 375 375 375
LOFTEHGJDE h; mm 115 115 115
STYRESTANGENS H@JDE | KGREPOSITION MIN/MAX hig mm 710/1185 710/1185 710/1185
H@JDE VED SANKEDE GAFLER his mm 90 90 90
TOTALLANGDE Iy mm 1596 1596 1596
MOTORVOGNSLANGDE I mm 411 411 411
TOTALBREDDE by mm 555 555 555
GAFFELDIMENSION slell mm 60/180/1185 60/180/1185 60/180/1185
GAFFELBREDDE bs mm 555 555 555
FRIH@JDE (VED HALVT TRIN) my mm 30 30 30
PLADSKRAV VED OPMAGASINERING AF PALLE PA 800x1200 PA LANGS Ast mm 2085 2085 2085
DREJERADIUS W, mm 1426 1426 1426
LOFTEHASTIGHED, MED/UDEN LAST slagtilfeelde 12/12 12/12 12/12
SANKEHASTIGHED, MED/UDEN LAST m/s 0,06/0,02 0,06/0,02 0,06/0,02
BATTERISP/ZANDING, NOMINEL KAPACITET V/Ah 6/4 6/4 6/4
DISPLAY Flydende krystaller/6 tal 25mm

MALEENHED ka/lb kg/lb I kg/lb
FUNKTIONER Tara/Auto-off/Sumtaeller vaegt/Styktaeller

AUTONOMI timer 50 50 50
PRACISION % af fuld udslag 0,05 0,05 0,05
VEJECELLER n. 4 4 4
DELING kg 0.5 1 05
PRINTEREN [¢] [¢] o

P=Polyuretan, NE=Nylon Extra, O=Option

OVERSATTELSE AF DEN ORIGINALE BRUGSANVISNING - INTRODUKTION (2.2)

Samtidigt med at vi takker Dem for kegbet af denne gaffel-truck, vil vi gerne ggre Dem opmaerksom pa nogle aspekter af denne handbog:

- den forhandenvaerende bog giver nyttige anvisninger for den korrekte funktion og vedligeholdelse af den gaffel-truck som bogen henviser til; det er derfor absolut
ngdvendigt at vaere meget opmaerksom pa alle de paragraffer der illustrerer den letteste og mest sikre made at arbejde med maskinen;

- den forhandenvaerende bog skal anses for at veere en ngdvendig tilhgrende del af maskinen og skal bilaegges | kabsgijeblikket;

- denne publikation, eller dele af den, ma ikke optrykkes uden skriftlig tilladelse fra Konstrukter-firmaet;

- alle de oplysninger som gengives her er baseret pa de disponible fakta i trykkegjeblikket; Konstrukter-firmaet forbeholder sig ret til at foretage aendringer pa egne
produkter pa et hvilket som helst tidspunkt, uden forhandsmeddelelse og uden at ifalde nogen sanktion. Det tilrades derfor altid at undersgge eventuelle fornyelser.
Den ansvarshavende for brug af maskinen skal forsikre sig overholdelse af alle de sikkerhedsforanstaltninger som er i kraft i det land hvori maskinen bruges, og
han/hun skal derudover ogsa forsikre sig at den kun bruges til de formal som den er tilsigtet, og at enhver faresituation for brugeren undgas.

FOR FORSTE BRUG (15.4)

Hvis anhaengertraekket ikke sidder pa traileren ved levering pa grund af transportbehov, skal det monteres og styrestangen skal justeres i henhold til falgende
anvisninger, inden traileren tages i brug.

Montering af styrestangen (fig. C):

*Seet styrestangen (1) pa pumpeenheden (5) med stiften (2) og stikket (3), der fglger med i pakken. Nar styrestangen saettes pa pumpen, skal du serge for at enden
af keeden (4) stikkes gennem det rigtige hul i stiften (9)

*Drej stangen (1) lidt, og treek lasepinden (10) ud af fiederen i styrehuset

*Saet keedens ende (4) pa den nedadgaende pedal (6). Drej den lidt, s& keaeden kan saettes pa og serg for, at enden kommer helt ind i den nedadgaende pedal (6),
som vist i pa billedet

ADVARSEL: Fjern ikke lasestiften (10) far montering af styrehuset (1).

Justering af styrehandtaget (fig. C):

 Seet styrehandtaget pa 2 - Loft - og haev gaffelene helt op med anhaengetreekket, som vist i afsnittet STYREKNAPPER

« Seet styrehandtaget pa 1 - Transport

« Serg for, at anhaengertraekket er lodret (1)

* Losn lasemetrikken (7) og drej langsomt justeringsskruen med uret (8), indtil gaflerne saenkes

» Nar gaflerne seenker, skal du dreje skruen (8) halvanden omgang mod uret, og derefter stramme lasemgtrikken (7)

« Serg for, at styrehandtaget er pa 1 - Transport - hverken bevaegelse, loft eller saenkning af gaflerne sker pa nogen af anhaengertraekkets positioner

« Sgrg for, at styrehandtaget er pa 3 - Saenkning - saenkning af gaflerne sker pa nogen af anhangertraekkets positioner

ADVARSEL: Brug ikke traileren fgr alle ovenstaende handlinger og bekreeftelser er udfert.

KONTROL F@R HVERT BRUG

Hver gang fer traileren bruges, skal du kontrollere, at den er i sikker stand til brug, isaer:

« Kontroller, om der er nogen misformninger, synlige skader eller slid pa rammen

* Sgrg for, at alle skruerne er spaendt ordentligt

« Se, om hydraulikpumpen er utaet

« Sgrg for, at styrehandtaget og hydraulikenheden fungerer korrekt pa alle tre funktioner: Transport, laft og saenk (se afsnit BETJENING AF TRAILEREN)

« Se alle rullerne og hjulene efter for slidtage

« Sgrg for, at navn- og sikkerhedspladen er til stede, og at oplysningerne kan laeses. Manglende, beskadigede eller ulzeselige plader skal udskiftes fer brug

« Anmeld alle skader, fejl eller problemer til indehaveren

ADVARSEL: Traileren ma ikke bruges, for alle ovenstaende handlinger og bekreeftelser er udfert, eller hvis der findes skader, fejl eller problemer

BRUGSVEJLEDNING (18.7)

Denne gaffel-truck er udviklet til lgftning og transport af last pa paller eller beholdere, anbragt pa flade og jeevne gulvbelsegninger med passende modstands-
dygtighed.
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DET ER STRENGT FORBUDT AT BRUGE TRAILEREN PA SKRA UNDERLAG ELLER PA OVERFLADER, DER IKKE ER HARDE, SOLIDE OG | STAND TIL AT
B/AERE DEN SAMLEDE VAGT AF TRAILEREN OG DENS LAST. HVIS DISSE OPLYSNINGER IKKE OVERHOLDES, KAN DET F@RE TIL | MATERIALESKADE
OG/ELLER ALVORLIG PERSONSKADER ELLER D@DFALD

Ved brug af maskinen skal de falgende forholdsregler OVERHOLDES MEGET NgJE:

1) Last ALDRIG gaffel-trucken ud over dens hgjeste baereevne der er angivet pa plade “Z” (ill.B); en begraensende anordning beskytter maskinen mod overlast
2) li.“A” forklarer hvordan lasten skal placeres pa gafflerne af trucken for ikke at foranledige farlige situationer

Det er forbudt at bruge maskinen i omrader med fare for brand eller eksplosioner

Last ikke pa gafflerne nar disse er ogsa kun delvist haevede

Temperatur ved brug -12°C/+50°C (-30°C/+50°C GS/X-I)

Inden pabegyndelse af arbejde skal man forsikre sig at gaffel-trucken fungerer perfekt

7) Al transport af fgdevarer, som er i direkte kontakt med trucken, er forbudt.

8) Undlad at anvende maskinen til uhensigtsmaessige formal sdsom: Opvarmning af rum med den varme, motoren udsender mm.

Identifikations-pladen “X” (ill.B) kan sammenfattes saledes:

Model = MODEL

Code = CODE

Serial# = SERIENUMMER

Year = KONSTRUKTIONS-AR

RATED LOAD CAPACITY = HeJESTE BaeREEVNE

Tabel “X” (ill.B) angiver maskinens egenveegt.

Konstrukter-firmaet antager sig ingen byrder eller ansvar over for skader eller uheld forarsaget af skedeslashed, ikke originale reservedele eller utilsigtet brug af
maskinen.

3
1
5
6

STYRING (19.5)

Ved styringsbetjeningen af maskinen forefindes der en styrestang der kan indstilles i 3 positioner, som det angives pa plade “Y” (ill.B)
POS : -3- for oven = saenkning

POS : -1- i midten = transport

POS : -2- for neden = lgftning

VEDLIGEHOLDELSE (20.17)

Udskiftninger ma kun udferes af specialiseret personale, der er udpeget af gaffeltruckens producent.

Vedligeholdelsen skal udferes af specialiseret personale. Gaffeltrucken skal gennemga et generel eftersyn mindst en gang om aret. Efter hver
vedligeholdelseshandling, skal maskinen og sikkerhedsanordningerne kontrolleres. Gaffeltrucken skal gennemga periodiske eftersyn, for at undga
nedetid og for ikke at udsaette personalet for farlige situationer!

Det er forbudt at tilfgje sendringer p4 maskinen og ligeledes at bruge denne nar den ikke laengere overholder sikkerhedskriteriet. Efter reparation skal de
afmonterede enkeltdele og affaldsprodukter fijernes under overholdelse af sikkerhedsforanstaltninger og under hensyntagen til miljget. Det er forbudt at bruge
letantaendelige produkter til rengering af maskinen.

De reservedele som Konstrukter-firmaet leverer, er de eneste der kan godtages som erstatningsdele.

A) SAEENKNINGSJUSTERING (se ill. C):

Se afsnit Justering af styrehandtaget.

B) OLIEKONTROL:

Kontroller, at oliemaengden i tanken er tilstraekkelig til at udfere gaffelens samlede lgft. Hvis den maksimale lgftehgjde er mindre end 200 mm, er
hydraulikolieniveauet for lavt.

C) OLIEFYLDNING (se ill. D):

- Seenk gaflerne helt.

- Afmonter skruen (2), og vip hydraulikpumpen (3) bagud ud af chassiset (4).

- Afmonter kuglen (5) og stempelstangen (1) for at fa adgang til hydraulikpumpens oliekammer.

- Kontroller oliemaengden, og pafyld om ngdvendigt 0,25 |

- Aktiver betjeningsgrebet til "seenkning” pa styrepinden, og indsaet stempelstangen i hydraulikpumpen. Szet kuglen tilbage pa stempelstangen.

- Vip hydraulikpumpe tilbage i chassiset, og fastger den vha skruen (2).

- Udfer en funktionstest.

Skift olie hver 12 maneder. Brug hydraulisk olie, undtagen motor og bremse-olie. OLIE-TYKTFLYDENHED 46 cSt ved 40° C ; TOTAL VOLUMEN 0.25 1.

BRUGSVEJLEDNING TIL VAEGT INDIKATOREN

Pallelgfterens vaegtsystem besar af 4 laste celler of et LCD digitalsk display med 6 felter (hgjde 6mm) som ger det muligt at visualisere op til 6000 divisioner med en
oplgsning af 0.5kg (0.5Ib).

FOR AT TZANDE anleegget skal man trykke og holde C-knappen nede indtil de 6 kontrollamper teender og herefter slippe knappen. Pa displayet vises:

“XX.YY” — Angiver versionen af den installerede software.

“bt X" - Hvor X er et ciffer mellem 0 og 9, der angiver batteriets ladetilstand. Hvis instrumentet er tilsluttet stramforsyningen, vises meddelelsen "PoWer". Ved at
trykke pa tasten >0< et kort gjeblik, nar navnet pa versionen vises pa displayet, vil indikatoren i reekkefelge vise:

“CloCK” — Denne indikator registrerer automatisk om der er tilsluttet et kort med dato og klokkeslaet.

02.01- Hvor 02 angiver anlaegstypen, 01 angiver versionen af den maletekniske software.

“XX.YY.ZZ" — Angiver versionen af den installerede software.

“DFWO03” — Det er navnet pa det installerede software.

“bt X" - Hvor X er et ciffer mellem 0 og 9, der angiver batteriets ladetilstand.

“K- X.YY” - Hvor K identificerer tastaturtype: K=0 tastatur med 5 taster, “X.YY” — Er versionen pa den installerede software.

Efterfalgende vises volumen og mindste vaegtinterval, der er programmeret og herefter udfgrer anlasgget en nedteelling i forbindelse med autokontrol og
forvarmning. Til sidst vises meddelelsen “hi rES” (“hi rES” og efterfalgende “inPrint”, hvis der er installeret en printer ). Efter nogle sekunder viser displayet
meddelelsen ZERO, hvis vaegtplatformen er tilsluttet og installeret korrekt og er klar til vejning. FOR AT SLUKKE anlaegget skal man trykke pa C-knappen og holde
den nede indtil meddelelsen “Off’ vises pa displayet. Et separat kredslgb slukker automatisk for anleegget, hvis der ikke er vaegtbelastning pa og hvis det ikke
anvendes i mere end 5 minutter. Den automatiske slukning fungerer IKKE, hvis der findes last pa veegten. KONTROLPANELET pa denne pallelefter med vaegt er
vist i figuren “9” og de forskellige betjeningsknappers funktion er beskrevet i det falgende:

- ZERO-tast (ref.1): er brugt til at justere balancen nar pallelgfteren er uden gods of nar displayet viser en vaerdi omkring nul. (For at bruge ikke justerede veerdier,
brug TARE-tast). Dette betyder ogsa at det er muligt at nulstille de negative tare-veerdier. Hvis pallelgfteren er nulstillet rigtigt lyser "O" LED lampen (ref.9).

- TARE-tast (ref.2): nar denne tast presses, nulstilles vae gten af godset placeret pa pallelgfteren. Nar en tare er indskrevet lyser "NET" LED lampen (ref.11).

- MODE-tast (ref.3): aktiveres i henhold til den valgte funktion (Standard, Netto/Brutto, Sumtaeller og Styktaeller) i TEKNISKE OPSATNING .

- ENTER/PRINT-tast (ref.4): denne tast er for at bekraefte of sende data til printeren hvis den bruges.

- C - ON/OFF-tast (ref.5): taend/sluk-knap.

LED Lysene viser funktions status af instrumentet:

- FUN lys (ref.6): hvis det lyser, betyder det at enhedsteelleren virket.

- kg W1 lys (ref. 8): hvis indikatorlyset er teendt, angives den aktuelle veegtenhed, samt at udstyret befinder sig i forste fase af vejningen.

- kg W2 lys (ref. 7): hvis indikatorlyset er taendt, angives den aktuelle veegtenhed, samt at udstyret befinder sig i anden fase af vejningen.

- O lys (ref.9): hvis det lyser, betyder det at systemet er fuldtud nulstillet.

-~ lys (ref.10): hvis det lyser, betyder det at godset ikke er stabilt.

- NET lys (ref 11): hvis det lyser, betyder det at tare er husket.

- Strgmindikator (ref.12 ): Hvis lampen lyser, er der tilsluttet en ekstern stramforsyning. Stikket til batteriopladning findes pa venstre side af displayet.

- Kontrollampe for infrargdt signal (ref.13): Sensor til registrering af infrargdt signal (ekstraudstyr).

Denne kontrollampe har flere ekstra funktioner, ud over de grundleeggende vejefunktioner i kg eller Ib med fratraekkelse af taraveegt. For at vaelge den gnskede
ekstra funktion, skal man abne TEKNISKE OPSZATNING.
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Teend for anlaegget pa C-knappen og tryk pa TARE én gang, mens opstartsmeddelelsen vises eller under nedtzellingen: Pa displayet vises der et kort gjeblik efter
meddelelsen "- tYPE -".

| TEKNISKE OPSATNING har anlaeggets betjeningsknapper falgende funktioner:

ZERO: ger det muligt at bladre frem i de forskellige programmeringstrin. Ved indtastning af en numerisk vaerdi, mindskes det valgte ciffer (blinkende). Nar man har
valgt et trin i programmeringen, er det muligt at bladre frem i konfigurationen.

TARE: ger det muligt at bladre tilbage gennem de forskellige programmeringstrin. Ved indtastning af en numerisk veerdi, gges det valgte ciffer (blinkende). Nar man
har valgt et trin i programmeringen, er det muligt at bladre tilbage i konfigurationen.

MODE: til hurtig abning af ferste menu i OPSZATNINGEN, eller et programmeringstrin, i farste parameter. For indtastning af en numerisk vaerdi, skal man veelge det
ciffer der skal endres (blinkende).

ENTER/PRINT: dobbelt funktion: “Abner” det valgte programmeringstrin og gemmer de andrede indstillinger samt fortszetter til naeste trin.

C: afslutter et programmeringstrin uden at gemme eventuelle sendringer. Hvis man ikke befinder sig i et programmeringstrin, afsluttes opsaetningen. Hvis der er
udfgrt @ndringer, bliver man spurgt om de skal gemmes (péa displayet vises meddelelsen “SAVE?”). Ved tryk pa ENTER gemmes indstillingerne, og ved tryk pa C
afsluttes opsaetningen uden at gemme eventuelle andringer. Ved indtastning af en numerisk veerdi, nulstilles den viste veerdi hurtigt. Tryk pa tasterne ZERO eller
TARE for at komme gennem de forskellige programmeringstrin og frem til “F.ModE”. Tryk pa tasten ENTER for at bekraefte adgang til den falgende menu, ga ind
under punktet "FunCt." og ker frem og tilbage med tasterne ZERO og TARE gennem de tilgeengelige konfigurationer; herefter lagres en af de falgende tilgeengelige
ekstrafunktioner med tasten ENTER.

- STANDARD (Std): Funktion til simpel visning. Ved tryk pa MODE udfgres en omregning mellem kg/lb og omvendt. Den anvendte maleenhed vises af den
pageeldende kontrollampe.

- NETTO/BRUTTO (ntGS): Funktion til simpel visning med MODE, som udferer skift mellem netto/brutto. Hvis der er indtastet en taraveegt, vil der i ca. 3 sekunder,
nar der trykkes pa MODE, blive vist bruttovaegten pa displayet, samtidig med at kontrollampen NET lyser.

BEMAERK: Under visning af bruttoveegten, kan man ikke udskrive.

- SUMTALLER AF VANDRET VZGT (tot 0): Ger det muligt at fa vist vaegtsummen og angive det progressive antal ved lidt efter lidt at tage vaegten af pallelafteren.
Ved hver vejning gemmer anlagget veerdien og summen af de forrige vejninger og nulstiller displayet. Nar sumteellerfuktionen er valgt, bade vandret og lodret, bliver
man bedt om at indtaste den enskede type sumteeller: Normal (“norM.t") eller hurtig (“FASt.t") eller automatisk ("Auto"). Ved normal anvendelsesmade vises
nummeret pa vejningen samt den totale akkumulerede vaegt ved hver sammentzelling. Ved hurtig anvendelsesmade vises kun teksten "-tot-", og i automatisk den
faste vaegt (med automatisk fastseettelse af veegten) og teksten "-tot-" vises. | alle tre tilfeelde gar udskrift igang. | fasen "Max.tot" kan der indtastes det maksimale
antal sammentaellinger, og efter disse automatisk udskrive totalen (d.v.s. uden at trykke pa tasten ENTER. Indtast en veerdi mellem 0 og 63, ved indtastning af
veerdien 0 deaktiveres funktionen). Hvis man forsgger at lsegge summen sammen uden printeren er teendt, viser displayet meddelelsen "noPrnt" og
sammenlaegningen udferes ikke. Hver gang man gnsker at summere den angivede vaegt, skal man trykke paA MODE (Ved automatisk anvendelsesmade udferes
sammentaellingen og udskriften automatisk). For at undga fejl i summeringen, aktiveres tasten MODE kun én gang. Tasten genaktiveres ved standardindtastningen,
der er indstillet af producenten i TEKNISKE OPSATNING (efter man har fiernet veegten fra platformen og nulstillet veegten). Hvis der er en printer tilsluttet,
udskrives vaegtveerdierne ved tryk pa tasten MODE. Nar summeringen er udfgrt og der trykkes pa tasten MODE, vises falgende:

- ved normal summering, vises antallet af udfarte vejninger og den TOTALE sum af vejninger indtil videre samtidigt (“SUbtotale”). Hvis summen er starre end et 5-
cifret tal, vises summen i to faser.

- ved hurtig og automatisk sammenteelling vises "no.0.UnS".

For at NULSTILLE DEN SAMLEDE SUM skal man trykke pa PRINT: hvis der er en printer tilsluttet, inden nulstillingen, udskrives totalsummen NETTO sammen med
antallet af udferte vejninger. Hvis displayet viser en bruttoveegt eller nettoveegt pa nul, er tasten MODE ikke aktiveret til sammenteelling, og hvis tasten trykkes ned,
viser indikatoren fejlimeddelelsen "nEt.Err”.

- SUMTALLER AF LODRET VAGT (tot S): Ger det muligt at fa vist veegtsummen uden at skulle tage den forrige veegt af. Ved hver vejning gemmer anlaegget
veerdien og summen af de forrige vejninger (efter tryk pa MODE), og nulstiller efterfalgende displayet.

- STYKTALLER (Coun): Fungerer som simpel veegt med mulighed for at udfere en opteelling af antal stk.

Ved valg af funktionen “Coun” bliver man bedt om at veelge maleenheden, som skal bruges ved visning af den gennemsnitlige veegt pr. stk. (PMU) og pa print (g / kg
/'t [ Ib); efter at veere gaet ind i fasen "Coun" veelges den efterfglgende fase "uM.APW", tryk p4 ENTER, vaelg den gnskede enhed og bekraeft. Ga herefter ind i
fasen "Wait.t" og indtast intervallet for stikprgvekontrol (i sekunder, med en decimal). Jo sterre veerdi, jo starre preecision i den beregnede gennemsnitsveaegt pr.
enhed. (Anbefalet vaerdi 5.0). Bekraeft med ENTER. Benyt falgende fremgangsmade:

1) Placér eventuelt en tomme beholder pa vaegtplatformen, og tryk pa TARE for at nulstille displayet.

2) Kontrollér, at veegten viser nul, og tryk pa MODE for at abne optallingsfunktionen. Displayet viser en REFERENCEMANGDE blandt de mulige antal:
5,10,20,30,40,50,60,75,100,200. Kontrollamperne kg W1 og NET slukker, og pa displayet blinker en af de mulige veerdier.

3) Tryk pa ZERO eller TARE flere gange indtil det valgte antal vises.

4) Placér det samme antal prove stk. pa vaegtplatformen (eller i beholderen), som blev valgt, og tryk pa ENTER. Pa displayet vises "SAMPL", mens anlaegget
udregner PMU-veerdien. Kontrollampen FUN taender, og displayet viser det valgte antal stk., som er placeret pa veegtplatformen.

5) Placér den maengde produkter, der skal opteelles pa vaegtplatformen, og veerdien vises pa displayet.

6) Tem veegtplatformen. PMU-vaerdien gemmes i hukommelsen, saledes at man kan udfgre nye opteellinger af samme type, uden at skulle gentage indstillingen for
REFERENCE. | sadanne tilfeelde skal man fer hver optaelling kontrollere, at displayet viser "0 PCS" ellers kan man nulstille med TARE.

BEMARK: Under optaellingsfasen vil displayet efter nedtrykning af MODE vise VAEGTEN, og trykkes MODE igen vises stykantallet. Hvis ENTER nedtrykkes i
leengere tid, vil udstyret vise PMU-veerdien (gennemsnitsveegt pr. enhed) med tre decimaler i den veegtenhed, der blev indprogrammeret under valg af
VAGTSAMMENTALLING, under trin F.ModE >> FunCt.>>Coun>>uM.APW i TEKNISKE OPSATNING. For at ga tilbage til opteelling trykkes pa ENTER.

Under udfgrelse af REFERENCE, kan man ved tryk pa C-tasten annullere handlingen og vende tilbage til visning af VAEGT.

Opteelling ved udtagning af produktenheder

1) Placér en FULD beholder pa vaegtplatformen, og nulstil pa "TARE".

2) Kontrollér, at veegten viser nul, og tryk pa MODE for at abne opteellingsfunktionen. Displayet viser en REFERENCEMANGDE blandt de mulige antal:
5,10,20,30,40,50,60,75,100,200. Kontrollamperne kg W1 og NET slukker, og pa displayet blinker en af de mulige veerdier.

3) Tryk pa ZERO eller TARE flere gange indtil det valgte antal vises.

4) Tag det samme antal prgve stk. ud af beholderen, som blev valgt, og tryk pad ENTER. Pa displayet vises "SAMPL", mens anlaegget udregner PMU-veerdien.
Kontrollampen FUN teender, og displayet viser med negativt fortegn det antal stk. der blev taget ud.

5) Fortseet med opteellingen ved udtagning af produktenheder.

FEJL “Er.Mot” VED USTABIL VAEGT UNDER STIKPR@VEKONTROLLEN

Den kan ske at vaegten under stikprgvekontrollen er ustabil, hvorfor det ikke er muligt at beregne gennemsnitsveegten pr. enhed korrekt. Der vises en fejlmeddelelse
"Er.Mot" og denne meddelelse vises i cirka tre sekunder. Det er derfor ngdvendigt at gentage stikprgvekontrollen.

Prgvens minimumsvaegt

For at sikre den sterst mulige preecision i udregningen af gennemsnitsvaegten, ma referencemaengdens vaegt ikke veere mindre end en bestemt vaerdi. D.v.s. at den
udregnede gennemsnitsvaegt ikke ma have en vaegt, der er mindre end to interne punkter i omregneren. Det tilrades at anvende en referencemaengdeveegt, der er
starre eller lig med 0,1 % af vaegtens ydelse (ca. 2,5 kg). Hvis denne tilstand kontrolleres ved tryk pa ENTER, viser displayet et kort gjeblik "Error" og den indtastede
maengde accepteres ikke. Indikatoren viser vaegten, og proceduren skal gentages med en starre referencemaengde.

Opteelling med udskrift

Hvis der er tilsluttet en printer, udskrives falgende data, nar der trykkes pa PRINT:

- BRUTTO veegt, TARA veegt, NETTO veegt (kg eller Ib).

- Antal STK. (PCS) pa vaegten i samme gjeblik.

- PMU gennemsnitsveegt i den valgte maleenhed med tre decimaler.

- Udskriftsnummer (hvis aktiveret).

- DATO & KLOKKESLAT.

Hvis der trykkes pa PRINT, mens vaegten er i vejefunktion (ikke optaelling), udskrives kun vaerdierne for Brutto-, Tara- og Nettovaegt i henhold til maengden, der
befinder sig pa vaegten. | funktionen for opteelling af antal stk. og visning af STK., vises indikationen for overload ("~~~ "~
bruttovaegten er sterre end vaegtens maksimale ydelse plus 9 vaegtintervaller, eller hvis den er mindre end 20 veegtintervaller. Hvis antallet af udregnede stk.
overstiger 999999, viser displayet kun de fgrste 6 cifre.

TILFORSEL AF TARA

Der findes to metoder til tilfgrsel af en taraveegt:

Semiautomatisk tilfersel af tara

Denne normale funktion kan opsummeres med et enkelt eksempel:

- Start instrumented (C) for at anbringe gods pa gaflerne (hvis vaerdien er angivet pa displayet ikke er praecis nul, start igen ved at presse ZERO tast).

- Tryk pa MODE tast for a veelge vaegt metoden enten i kg eller i Ib.

- Anbring et gods eller en tom container pa gaflerne af samme type som den som skal bruges til at indeholde godset som skal vejes.

- Tryk pa TARE tast for at starte displayet igen, nu er al vaegt vist som net-vaegt.
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BEMARK. Ved at trykke pa TARE tasten sletter man alt vaegt pa gaflerne of NET lyset vil vises.

Manuel indtastning af tara

Tryk pa TARE i nogle sekunder: Displayet viser “- tM -“ og herefter "000000". Indtast den gnskede vaerdi.

Den indtastede taraveerdi treekkes fra den eksisterende veegt pa platformen, og kontrollampen NET taender.

En ny tara tilfersel annullerer og erstatter den forrige.

Man kan ogsa annullere veerdien for TARA, mens der er last pa veegten, ved hjaelp af tasten C eller ved at indtaste en taravaegt lig nul.

Valg af tara deaktiveret / Last / Tara last op

Normalt, n&r man har tilfgrt en taraveegt (semiautomatisk eller manuelt), og man temmer vaegtplatformen, viser displayet en negativ taraveegt (LAST TARA). Denne
veerdi kan genanvendes, slettes med tasten ZERO eller erstattes med en anden veerdi. Det er muligt, og nemmere, at vaelge automatisk sletning af tara, hver gang
vaegtplatformen tammes (TARA LAST OP):

Hvis man anvender AUTOMATISK TARA, kan nettoveegten inden temning af veegten ogsa veere lig 0.

Hvis man vaelger MANUEL TARA, skal nettoveegten inden vaegten temmes vaere mindst 2 stabile vaegtintervaller.

Abn F.Mode>>tArE i TEKNISKE OPS/ETNING, vaelg “unLoCK” for at LASE OP , “LoCK” for at LASE eller “diSAb” for at deaktivere tarafunktionen. Bekraeft valget
ved at trykke pa ENTER.

KALIBRERING

Pallelgfteren er fejlsikret af fabrikanten og optimal preecision of stabilitet er dermed garanteret. Hvis brugeren skulle finde en indikationsfejl med veegt eksemplet kan
man fjerne den ved at fglge procedyren beskrevet nedenfor:

BEMARK. VAR FORSIGTIG NAR PROGRAMMET GENNEML/ASES IKKE AT A£NDRE DE VARDIER ALLEREDE INDTASTET AF DEN KONSTRUERENDE
VIRKSOMHED FOR AT UNDGA

FUNKTIONSPROBLEMER. HVIS EN FEJL SKULLE OPSTA OF VARDIERNE FORANDRES, SLUK MED DET SAMME FOR APPARATET (C) FOR IKKE AT
BEKRAFTE DE FORANDRINGER SOM ER INDTASTET VED FEJLTAGELSE.

For at abne den TEKNISKE OPSZATNING skal man teende for anleegget (tasten C holdes nede i nogle sekunder) og, under visning af de indledende meddelelser
(batteriniveau “bt X", softwareversion “XX.YY.ZZ" osv..) eller under nedteellingen, trykke kort pa tasten ZERO eller TARE og slippe igen. Displayet viser "tYPE" (det
anbefales kun at lade szerlige teknikere udfgre sendringer i denne opsaetning).

Gennemkegr med tasterne ZERO og TARE de forskellige trin som vises indtil linien "SEtuP" vises, tryk herefter flere gange pa ENTER, indtil du star pa
SEtuP>>ConFiG>>nChan. Tryk igen pa tasterne Zero og Tare indtil "GrAV". Den forste indstilling, der skal kontrolleres og eventuelt rettes, er veerdien "g" (m/s2) i
det anvendte tyngdekraftomrade "GrAV" (som DEFAULT "9,80655"). Tryk pa ENTER og indtast med tasterne ZERO, TARE og MODE vzerdien for "g", som svarer
til den pageeldende palles anvendelsesomrade, og bekraeft med ENTER. Displayet gar automatisk videre til naeste trin "Calib" (Kalibrering af veegten). Tryk pa
ENTER, ker igennem de forskellige trin med tasterne ZERO og TARE, indtil du star pa "CALib.P", tryk pa ENTER for at ga ind i "EQUAL", hvorefter der i reekkefglge
vises en menu med de fglgende punkter:

1) “Eq 0” — Udligning af nul: Med tom pallelgfter trykkes pa tasten ENTER.

2) “Eq 1”7 — Udligning af celle 1 (se fig. 10): Placér en prevevaegt til kalibrering af cellen. Tryk pa tasten ENTER, og tag vaegten af igen (en veegt pa ca. 100kg
anbefales).

3) “Eq 2" _“Eq 3" _“Eq 4” — Udligning af cellerne 2 - 3 - 4: Gentag proceduren med samme veegt pa de enkelte celler.

Hvis der opstar en fejl under udligningen, vises fejimeddelelsen “ERROR” og anlaegget udsender et lydsignal.

Efter endt udligning vises meddelelsen “EQ OK”, anlsegget udsender 3 toner, lukker udligningsmenuen og gar videre til naeste trin “n tP”, antal kalibreringspunkter.
A) Ved tryk pa ENTER kan man veelge antallet af kalibreringspunkter “1” og “2”. For at udfere valget trykkes pa tasterne ZERO, for at zendre veerdien trykkes pa
TARE og herefter igen pa ENTER for at bekraefte (det anbefales at anvende 2 kalibreringspunkter, hvis man har 2 veegtlaster til radighed, idet vejningen saledes
bliver mere preecis).

B) “tP 0” — Nulkalibrering: Med tom pallelafter og tryk pa ENTER udferes en nulkalibrering af vaegten.

C) “ddt1” — Indtastning af ferste kalibreringspunkt: Tryk pa ENTER, indtast den farste prevevaegtveerdi pa displayet med tasterne ZERO, TARE og MODE (en vaegt
pa ca. 1000 kg anbefales), og bekraeft indtastningen med ENTER. Displayet gar automatisk videre til neste linje “tP 1”.

D) “tP 1” — Kalibrering af ferste punkt: Placér ferste kendte prevevaegt pa gafflerne, af samme vaerdi som den programmerede vaerdi under “ddt1”, vent pa at vaegten
stabiliseres og bekreeft med ENTER.

E) “ddt2” — Indtastning af andet kalibreringspunkt: Tryk pa ENTER, indtast den anden preveveegtvaerdi pa displayet med tasterne ZERO, TARE og MODE (en vaegt
pa ca. 2000 kg anbefales), og bekraeft indtastningen med ENTER. Displayet gar automatisk videre til naeste linje “tP 2.

F) “tP 2” — Kalibrering af andet punkt: Placér anden kendte preveveaegt pa gafflerne, af samme vaerdi som den programmerede vaerdi under “ddt2”, vent pa at vaegten
stabiliseres og bekreeft med ENTER.

G) ENDELIG LAGRING AF DATA OG UDGANG FRA MENUEN: Hvis alt er udfert korrekt, trykkes nu flere gange vedvarende pa tasten C. Udstyret spgrger om det
skal lagres, og der vises "SAVE?". Tryk pa ENTER for at bekraefte, eller pa C for at ga ud uden at lagre.

BRUGSVEJLEDNING TIL PRINTEREN

Printeren taendes automatisk hver gang data bliver sendt for at blive printet; efter udskriftet er feerdigt, slukkes den automatisk for at spare pa batteri stram. Hvis det
er ngdvendigt taend for printeren ved at trykke pa ZERO tasten i 5 sekunder. Hvis FEED tasten er trykket p4 mens printeren er teendt, bevirker det fremfering af
papiret.

AUTOTEST opnas ved at trykke pa FEED tasten nar printeren taendes og eksisterer for at bekreefte disse funktioner.

Hver vejning som er sent til printeren bestar af veerdier af gross veegten "G" af tare vaerdien "T" og af net vaegten "N" vist i den indtastede veegtenhed (kg, Ibs); hvis
modvaegte er brugt vil antallet af PCS enheder ogsa blive printed.

- Udskiftning af papirrulle (se fig. 10):

1) Abn laget pa printeren og anbring en rulle papir i rotationsretningen, som vist i fig. 10.

2) For enden af rullerne i hullerne A /fig. 10, treek i papiret indtil det kommer ud igennem &bningen og luk derefter laget.

3) Printerne er nu klar til udskrivning.

Printerens funktionsdygtighed afhaenger af papirrullen, som skal overholde fglgende tekniske karakteristika:

- Termisk papir i ruller, termisk side pa ydersiden af rullen.

- Papir veegt fra 55 til 70 g/lkvm (kvadratmeter).

- Leengde rulle 57,5 mm.

- Invendig diameter rulle 13 mm.

- Diameter rulle 50 mm.

« Undga indtraengen af fremmedlegemer i rullen og undga at stede den.

» Undga at spilde vaeske pa printeren.

« Foretag ikke serviceindgreb pa printeren, medmindre at det er almindelige vedligeholdelse, som udtrykkeligt beskrevet i brugervejledningen til printeren.

« Afbryd printerens stremforsyning, og lad en tekniker udfgre eventuelle reparationer i fglgende tilfaelde:

A. Stremforsyningsstikket er beskadiget.

B. Der er spildt veeske i printeren.

C. Printeren har veeret udsat for regn eller vand.

D. Printeren fungerer ikke korrekt, selv om alle anvisninger i brugervejledningen er blevet overholdt.

E. Hvis man har tabt printeren og coveret er blevet beskadiget.

F. Printerens ydelse er blevet mindsket.

G. Printeren fungerer ikke.

VZAEGT INDIKATOREN BATTERIET

Denne pallelgfter kgrer pa et genopladeligt batteri med 50 timers selvstaendighed og den har en batteri-lader. Det er ngdvendigt at genoplade batteriet hver 50. time
eller hver gang signalet "LO-BAT" (lavt batteri) vises pa displayet. (Fer batteriet Ieber ud af strem vil instrumentet indikere dette ved at blinke "KG" LED lyset i 3
minutter). For at udfgre den ovennzevnte operation er det nedvendigt at tilkoble batteri-laderens kabel til det rette stik og at ledningen er tilkoblet et udlgb af
220V/50Hz. Lade tiden er omkring 12 timer og batteri-laderen slukkes automatisk nar ladningen er feerdig. For at erstatte batteriet som er indeni stotte kolonnen af
displayet, demonter de to tilfgrings ledninger og erstat batteriet med et nyt. Vaer sikker pa at ledningerne tilkobles med den samme polarietet. Undga delvis ladning
of lad aldrig batteriet Igbe helt tomt - dette vil forleenge dets liv!!!!

TYPEGODKENDT WEGTINDIKATOR Instrumentet er typegodkendt CE-M (OIML R-76 / EN 45501) til kommerciel brug overfor tredjemand. Det er forseglet i siden
mod manipulation, for at forebygge eventuelle genkalibreringer, udfort af uautoriseret personale. Det indeholder en niveausensor, som sikrer at alle
vejningshandlingerne altid foretages indenfor en precis gaffeltruckhaaldningstolerance (hvis vognens heldning overstiger 2%, vil indikatoren ikke tillade vejningen og
signalerer samtidig "TILT" pa displayet). PERIODISK KONTROL AF INSTRUMENTET Den periodiske kontrol af instrumentet til vejningshandlinger ved ikke-
automatisk funktion, udfores forste gang hos den myndighed, som angives i EU-overensstemmelseserkiwringen, der folger med indikatoren. | ovennevnte erklwring
attesteres herudover det positive udfald af den forste kontrol, savel som udlobsdatoen, hvorefter instrumentet skal underga den nye periodiske kontrol, for at
forlenge varigheden. NB.: alle vedligeholdelses- og/eller udskiftningsindgreb pa vejningssystemets komponenter, skal udfores af autoriseret personale og krever en
ny periodisk kontrol. | sa tilfelde skal man venligst tage kontakt til gaffeltruckforhandleren eller fabrikanten eller til den autoriserede myndighed.
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OPLYSNINGER OM BORTSKAFFELSE

BORTSKAFFELSE AF BATTERIER

Opbrugte batterier ma ikke bortskaffes sammen med almindeligt affald. Da de bestar af skadelige materialer, skal de bortskaffes pa en genbrugsplads i henhold til
geeldende lovgivning i de enkelte lande.

BORTSKAFFELSE AF SM@RINGSOLIER

Brugt olie skal indsamles og méa ikke haeldes ud i normale afleb. Der findes virksomheder, der bortskaffer eller eventuelt genvinder industrielle olier i henhold til
geeldende lovgivning i de enkelte lande.

BORTSKAFFELSE AF GAFFELTRUCKEN

Gaffeltrucken er lavet af genanvendelige metal- og plastdele. Nedenfor er en liste over de materialer, der anvendes i gaffeltruckens underdele:

CHASSISRAMME: Chassisramme - stal. Hjul - vulkolan, polyurethan, gummi. Overflade - plast.

DET ELEKTRISKE SYSTEM: Kabler - kobberkerner og PVC-plader. Motorer - stal, kobber og aluminium. Elektronisk kredslgbskort - aluminium, kobber, keramik og
plast

HYDRAULIKSYSTEMET: Tank - gummi og plast. Pumpeenhed - stabejern og stal.

O
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TEKNISKE DETALJER

PRODUSENT PR INDUSTRIAL PR INDUSTRIAL PR INDUSTRIAL
MODELL GS/P GS/P GODJENT CE-M GS/P INOX
FREMDRIFT MANUAL MANUAL MANUAL
SKINNESYSTEM ESKORT ESKORT ESKORT
EFFEKT Q kg 2500 2500 2500
BARYSENTER c mm 600 600 600
AVSTAND FRA AKSELEN PA LASTEHJUL TIL GAFFELSOKKELEN X mm 975,5 975,5 975,5
HJULAVSTAND y mm 1250 1250 1250
DRIFTSMASSE MED BATTERI (se linje 6,5) kg 117 117 120
BELASTNING PA AKSLENE MED LAST, FREMRE/BAKRE kg 781/1836 781/1836 780/1840
BELASTNING PA AKSLENE UTEN LAST, FREMRE/BAKRE kg 71/46 71/46 72/48
GUMMERING P/P P/P NE/NE
DIMENSJONER PA FREMRE HJUL (& x bredde) 200x55 200x55 200x50
DIMENSJONER PA BAKRE HJUL (@ x bredde) 82x60 82x60 82x60
DIMENSJONER PA SIDEHJUL (@ x bredde) - - -
ANTALL HJUL (x = MOTORENHET) FREMRE/BAKRE 2/4 2/4 2/4
SPORVIDDE, FREMRE b1g mm 155 155 155
SPORVIDDE, BAKRE D14 mm 375 375 375
LGFTEHOYDE hs mm 115 115 115
H@YDE PA DREIEHJUL | STYREPOSISJON MIN/MAKS his mm 710/1185 710/1185 710/1185
H@YDE PA LAV GAFLENE hiz mm 90 90 90
TOTAL LENGDE 14 mm 1596 1596 1596
LENGDE PA MOTORENHET I mm 411 411 411
TOTAL BREDDE by mm 555 555 555
DIMENSJONER PA GAFLENE slell mm 60/180/1185 60/180/1185 60/180/1185
BREDDE PA GAFLENE bs mm 555 555 555
FRIH@YDE VED FREMDRIFT, HALVVEIS my mm 30 30 30
LASTEOMFANG PALLET 800x1200 PA LANGS Ast mm 2085 2085 2085
DREIERADIUS W, mm 1426 1426 1426
LGFTEHASTIGHET, MED/UTEN LAST slag 12/12 12/12 12/12
SENKEHASTIGHET, MED/UTEN LAST m/s 0,06/0,02 0,06/0,02 0,06/0,02
BATTERISPENNING, NOMINELL KAPASITET V/Ah 6/4 6/4 6/4
DISPLAY Flytende krystaller/6 sifret 25mm

MALEENHET kg/lb kg/lb kg/lb
FUNKSJONER Tara/Auto-off/Vektsummering/Tellerverk

AUTONOMI timer 50 50 50
PRESISJON % full malestokk 0,05 0,05 0,05
LAGRINGSCELLER n. 4 4 4
OPPDELING kg 05 1 05
PRINTEREN [¢] [¢] o

P=Polyuretan, NE=Nylon Extra, O=Option

OVERSETTELSE AV OPPRINNELIGE INSTRUKSJONENE - PREMISSER (2.2)

Idet vi takker Dem for & ha kjgpt denne transpalleten vil vi gierne gjgre Dem oppmerksom pa fglgende punkter i denne handboken:

- dette heftet gir nyttige tips for en riktig bruk og et korrekt vedlikehold av transpalleten som den omhandler: derfor er det ngdvendig & veere vi se den storste
oppmerksomhet pa alle de punkter som illustrerer den enkleste og sikreste maten for & bruke trallen;

- dette heftet ma betraktes som en del av maskinen og ma fglgelig legges ved handelen;

- uten skriftlig tillatelse fra produsenten, kan ikke denne handboken, ei heller deler av den, reproduseres;

- all informasjon i denne handboken er basert pa de data som er tilgjengelig for gyeblikket da den gikk i trykken; produsenten forbeholder seg retten til & gjgre
forandringer pa sine egne produkter i ethvert gyeblikk, uten forvarsel og uten & kunne straffes for dette. Man rader derfor kunden til & sjekke eventuelle fornyelser.
Den ansvarlige person fror bruken av vognen ma sjekke at alle sikkerhetstiltak, som gjelder i det landet hvor maskinen brukes, blir overholdt og
garantere at apparatet blir brukt i samsvar med dets opprinnelige bruksomrade og unnga enhver faresituasjon for brukeren.

FOR FORSTE GANGS BRUK (15.4)

Hvis lastebilen leveres med demonteren demontert pa grunn av transporten, ma den settes pa igjen og styrespaken justeres i henhold til felgende instruksjoner for
du bruker trucken.

Tiller installasjon (figur C):

« Koble drivstangen (1) til pumpeenheten (5) ved hjelp av stiften (2) og pluggen (3) som fglger med i pakningen.Nar drivstangen plasseres pa pumpen, pass pa at
enden av kjeden (4) gar gjennom riktig hull i stiften (9).

« Vri stangen (1) litt og trekk ut lasepinnen (10) pa styrhusfjaeren.

« Koble enden av kjeden (4) til nedstigningspedalen (6), drei den slik at den kan hakes og serg for at hodet pa enden kommer helt inn i nedstigningspedalens (6)
spesielle sete, som vist i figuren

ADVARSEL: lkke ta ut lasepinnen (10) for montering av styrehuset (1).

Justering av kommandospaken (fig C.):

« Sett kommandospaken i posisjon 2 - Lafte - og bringe gafler til maksimal hgyde med Tiller, som vist i avsnitt KONTROLL

« Sett kommandospaken i posisjon 1 - Transport

« Kontroller at tiller (1) er i vertikal stilling

* Trekk ut lasemutteren (7) og skru langsomt justeringsskruen i klokkeretningen (8) til gaflene begynner a synke

» Nar gaflene begynner a synke, skru skruen (8) i motsatt retning av klokken for en og en halv omgang; Til slutt, stram lasemutteren (7)

« Kontroller at med kommandoen spaken i stilling 1 - Transport - hverken bevegelse, lgfting eller senking av gaffelen finner sted ved en hvilken som helst posisjon av
tiller

« Kontroller at med kommandoen spaken i posisjon 3 - Senking - senking av gaflene skjer pa hvilken som helst posisjon pa Tiller

ADVARSEL: Ikke bruk trucken for alle operasjoner og kontroller beskrevet ovenfor er oppnadd.

INSPEKSJONER F@R HVER BRUK

For hver bruk av trucken, kontroller at den er i sikker stand for & starte operasjonen, spesielt:

« Kontroller om det er deformasjon, synlig skade eller slitasje pa rammen

« Kontroller stramming av alle skruene

« Kontroller muligheten for lekkasje av hydraulikkpumpen

« Kontroller at kommandoen armen og den hydrauliske enheten fungere korrekt i alle de tre funksjonene for transport, Iafting og senking (se avsnitt BRUK AV
TRUCK)

« Kontroller slitasje pa ruller og hjul

« Sjekk at det finnes navn og sikkerhet plate og deres lesbarhet. Manglende, skadede eller uleeselige plater ma skiftes ut fer bruk

» Rapporter om tilstedevaerelsen av skader, feil eller problemer til innehaveren

ADVARSEL: Ikke bruk trucken for alle operasjoner, og verifikasjonene beskrevet ovenfor er oppnadd, og hvis det oppdages skade, feil eller problemer
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BRUKSANVISNING (18.7)
Denne transpalleten er tegnet for lofting og transport av laster pa pallet eller normale beholdere pa slette, glatte gulv med en tilpasset motstandskraft.

DET ER STRENGT FORBUDD BRUK TRUCKEN PA EN SKRANENDE GULV OG PA OVERFLATER SOM IKKE ER HARDE, FASTE OG KLARE TIL A
STOTTE VEKTEN AV LASTEN OG LASTEN. A IKKE RESPEKTERER DENNE OBLIGATORISKE ANBEFALING KAN FORE TIL MATERIELLE SKADER
OG/ELLER ALVORLIG PERSONSKADE ELLER D@D

Ved bruk VER EKSTREMT N@YE med & folge falgende sikkerhetstiltak:

1) Last ALDRI trallen mer enn maksimum lgftevekt, som beskrevet pa skiltet “Z” (figur B); en begrenser beskytter trallen fra overlast.
2) Figuren “A” forklarer hvordan lasten ma fordeles pa transpalletens gafler for & unnga farlige situasjoner

Det er forbudt & bruke trallen i omrader med fare for brann eller eksplosjoner

Ikke belast gaflene hvis disse er, ogsa bare delvis, |aftet opp fra bunnposisjon

Temperatur - bruksomrade: -12°C/+50°C (-30°C/+50°C GS/X-I)

For start av arbeidet ma man kontrollere at transpalleten fungerer slik den skal

7) Det er forbudt & transportere matvarer som kan komme i direkte kontakt med vognen.

8) Maskinen behgver ingen egen belysning. Omradet der den blir brukt skal veere opplyst i henhold til gjeldende forskrifter.
Identifikasjonsskiltet “X” (figur B) kan oppsummeres som fglger:

Model = MODELL

Code = KODE

Serial# = serienummer

Year = konstruksjons ar

RATED LOAD CAPACITY = maksimum Last

Tabellen “X” (Figur B) viser trallens vekt.

Produsenten fraskriver seg ethvert ansvar for skader eller ulykker som folge av skjedesloshet, ikke originale reservedeler og en urlktig bruk av trallen.

3
4
5
6

STYRING (19.5)

Pa trallens ror finnes ne styrespake som kan reguleres i tre stillinger, slik det fremgar av skiltet “Y” (figur B)
Posisjon -3- hayeste stilling = SENKE

Posisjon -1- midterste stiling = TRANSPORTERE

Posisjon -2- nederste stilling = LOFTE

VEDLIKEHOLD (20.17)

Utskiftingsoperasjoner ma kun gjeres av spesialisert personell utnevnt av gaffeltruckens produsent.

Vedlikehold ma utferes av spesialisert personell.Gaffeltrucken ma underkastes en generell inspeksjon minst en gang i aret.Etter hvert
vedlikeholdsinngrep ma maskinen og sikkerhetsinnretningene kontrolleres.Gaffeltrucken ma gjennomga periodiske kontroller for @ unnga nedetid eller
fare for personell!

Det er forbudt & gjere forandringer pa transpalleten og ogsa & bruke den nar den ikke lenger tilsvarer sikkerhetskriteriene.

Etter reparasjoner ma de avmontererte delene og avfallsproduktene elimineres i falge sikkerhetsvedtak og miljgkriterier.

Det er forbudt & bruke brennbare produkter i rengjgringen av trallen

Reservedelene som Produsenten leverer er de eneste som blir godtatt som erstattende deler.

A) NED REGULERING (se fig. C):

Se avsnitt Justering av kommandospaken.

B) OLJESJEKK:

Sjekk at det er nok olje pa tanken til & Igfte gaflene helt opp. Hvis den maksimale Igftehgyden er mindre enn 200 mm, er hydraulikkoljenivaet for lavt.
C) OLJEFYLLING (se fig. D):

- Senk gaffelen helt ned.

- Fjern skruen (2), og vipp hydraulikkpumpen (3) bakover ut av chassiset (4).

- Fjern kulen (5) og stempelstangen (1) for a fa tilgang til oljiekammeret i hydraulikkpumpen.

- Kontroller oljenivaet, og etterfyll opp til 0,25 | om ngdvendig

- Aktiver «senkex-kontrollspaken pa styrearmen, og sett stempelstangen inn i hydraulikkpumpen. Sett kulen tilbake pa stempelstangen.

- Tipp hydraulikkpumpen tilbake inn i chassiset, og fest den med skruen (2)

- Utfer en funksjonstest.

Skift olje med 12 maneders frekvens. Bruk hydraulisk olje, bortsett fra motorolje og bremseolje. OLJENS TYKTFLYTENHET

46 cSt ved 40°C; TOTALVOLUM 0,25 1.

INSTRUKSJONER FOR BRUK AV VEIE INDIKATOREN

Pallelgfterens vektsysyem bestar av 4 lasteceller eo et allsidig digitalisk display med 6 felter ( hayde: 25mm) som gjer det muligt & visualisere opp til 6000 divisjoner
med en opplagsning av 0,5 kg (0,5 Ib).

FOR A SLA PA instrumentet holder man inne C-tasten, helt til de 6 statusangivende lys-signalene slar seg pa. Displayet viser, i rekkefalge:

“XX.YY” — Er den installerte programvareversjonen.

“bt X” — Her er X et tall fra 0 til 9 som angir batteriladenivaet. Dersom instrumentet er tilknyttet stremforsyningen, vil meldingen “PoWer” bli vist. Ved a trykke >0< et
oyeblikk under versjonsvisningen pa displayet, vil indikatoren vise etter tur:

“CloCK” — Denne indikatoren viser automatisk om tilleggskortet for klokke og dato er blitt koplet til.

02.01- der 02 viser til typen instrument, 01 viser til versjonen av malerprogrammet.

“XX.YY.ZZ" — Er den installerte programvareversjonen.

“DFWO03” — Dette er navnet pa programvaren som er installert.

“bt X” —Her er X et tall fra 0 til 9 som angir batteriladenivaet.

“K- X.YY” — Der K viser til typen tastatur: K=0 tastatur med 5 taster, “X.YY” — Er den installerte programvareversjonen.

Deretter vil minimum baereevne og oppdeling som er innprogrammert bli vist, s vil instrumentet utfere en nedtelling for gjennomfaering av automatisk
oppstartkontroll og forhandsoppvarming, og til slutt vil man fa opp “hi rES” (“hi rES” og deretter “inPrint” dersom det skriver er pa plass).

Etter noen sekunder vil displayet vise ZERO dersom pattformen er blitt riktig tilkoplet og er klar til veiing.

FOR A SLA AV instrumentet ma man holde inne knappen C helt til meldingen "Off" kommer opp pa displayet.

En spesialkrets vil automatisk sla av instrumentet dersom det er tomt og ikke blir brukt i lgpet av et 5 minutters programmert intervall. Denne automatiske
mekanismen for & sla av instrumentet ER IKKE aktivert dersom det ligger noe pa vekten. KONTROLLPANELET til denne gaffeltrucken med veieenhet er skissert i
figur "9" og funksjonene til de ulike tastene oppsummeres under:

- Tasten ZERO (ref.1): er brukt til & justere balansen na pallelgfteren er uten gods og nar displayet viser en verdi i naerheten av null. (for & bruke ikke-
justerendeverdier; bruk tare-tasten) Dette betyr ogsa at det er muligt & nullistille de negative tare-verdiene. Om pallelgfteren er nullstilt riktig lyser "0"Led lampen
(ref.9).

- Tasten TARE (ref.2): nér denne tast blir trykt pa ; nullstilles vekten av godset plassert pa gafflene. Nar en tare er innskrevet lyser “NET” Led-lampen (ref.11).

- Tasten MODE (ref. 3): setter igang det funksjonsmodus som er valgt (Standard, Netto/Brutto, Summerin og Telleverk) i TEKNISK OPPSETT.

- Tasten ENTER/PRINT (ref.4): tasten for & bekrefte og sende databeskjedertil printeren, om den brukes.

- Tasten C - ON/OFF (ref. 5), bryter for a sla av eller pa apparatet.

LED Lysene indikerer statusbruken av instrumentet :

- FUN-lys (ref.6): om det lyser, betyr det at enhetstelleren virker.

- kg W1-lys (ref.8): dersom denne er tent viser den maleenheten som brukes, og som man finner i farste vektomrade.

- kg W2-lys (ref.7): dersom denne er tent viser den maleenheten som brukes, og som man finner i andre vektomrade.

- 0-lys (ref.9): om det lyser, betyr det at systemet er fullstendig nullstilt.

-~ -lys (ref.10): om det lyser, betyr det at godset ikke er stabilt.
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- Net-lys (ref.11): om det lyser, betyr det at tare er memorisert.

- Varsellampe for stremtilfersel (ref.12): Dersom denn er pa betyr det at ekstern strgmitilfgrsel er tilkoplet. Kontakten til batteriladeren finner man pa vendtre side av
displayskjermen.

- Varsellampe for infrargdt signal (ref. 13): En falesensor for mottak av infrargdt signal (tilleggsutstyr).

Med denne indikatoren til stede er det mulig & utfere en tilleggsfunksjon, som gis som valgmulighet blant de falgende, i tillegg til funksjonen med vanlig veiing i kg
eller pund (Ib), med fratrekk av tereringsverdi:

For & velge den tilleggfunksjonen man matte gnske, er det ngdvendig & ga inn i kategorien TEKNISK OPPSETT.

Sla pa instrumentet med C og trykk pad TARE en gang, enten mens oppstartmeldinger blir vist pa skjermen, eller under nedtelling: Displayet vil etter noen sekunder
vise "- tYPE -".

| kategorien TEKNISK OPPSETT vil instrumenttastene fa falgende funksjoner:

ZERO: lar deg bla gjennom programmeringstrinnene. Dersom det er ngdvendig & skrive inn en tallverdi, gjer denne mindre en den verdien som er oppfert
(blinkende) Nar man gar inn pa dette punktet blir det mulig & bla gjennom ulike konfigurasjoner.

TARE: lar deg bla bakover gjennom programmeringstrinnene. Dersom det er ngdvendig & skrive inn en tallverdi, gjer denne sterre enn den oppferte verdien
(blinkende). Nar man gar inn pa dette punktet blir det mulig & bla bakover gjennom ulike konfigurasjonene.

MODE: gjer det mulig & raskt ga til farste punkt i INNSTILLINGER, eller, innenfor et enkelt trinn, til ferste parameter. Dersom det er ngdvendig & skrive inn en
tallverdi, velg tallet som ma endres (blinkende).

ENTER/PRINT: dobbel funksjon: lar deg "ga inn" pa det valgte punktet og lagre endringen som blir gjort, for deretter a ga til neste punkt.

C: gjer det mulig & ga ut av et punkt uten a lagre eventuelle endringer; dersom man ikke er inne pa et punkt lar den deg ga ut av innstillinger. Dersom det er blitt gjort
endringer vil instrumentet be deg om du vl lagre (displayet vil vise “SAVE?”): Dersom du trykker ENTER bekrefter man lagring,, med C gar man ut uten a lagre. Nar
du skriver inn en tallverdi vil den viste verdien fiernes. Bla med tastene ZERO eller TARE gjennom de ulike programmeringstinnene helt til punktet "F.ModE". Med
tasten ENTER bekrefter man for & ga videre til neste meny. Ga innpa punktet “FunCt.” og bla framover og bakover ved hjelp av tastene ZERO og TARE gjennom de
ulike konfigurasjonene; lagre med tasten ENTER en av de fglgende mulige tilleggsfunksjonene.

- STANDARD (Std): Et modus for enkel visiningsfunksjon, ved a trykke pa MODE vil man konvertere verdier mellom kg/lb eller omvendt, den maleenheten som er i
bruk vil bli vist av det tilherende statuslyssignaletm (led).

-NETTO/ BRUTTO (ntGS): Modus for enkel funksjonsvisning med MODE som utfgrer veksling mellom netto/ brutto. Dersom en tareringsverdi er stilt inn vil man ved
a trykke pa MODE i ca 3 sekunder ha visiningen ac bruttovekten pa skjermen, samtidig som statuslussignalet (led) NET vil blinke.

MERK: Under visninen av bruttovekten er det ikke mulig gjere utskrift.

- VANNRETT VEKTSUMMERER (tot 0): Gjer det mulig & summere veieresultat og samtidig indikere det gkende tallet hver gang man tar av vekten fra gaffeltrucken.
Ved hver veieoperasjon vil instrumentet huske verdien og legge dette til foregdende verdier, for sa & nulistille displayet igjen. Nar man har valgt summernde
funksjonsmodus, enten vannrett eller loddrett, vil du bli bedt om & stille inn den typen summeringsfunksjon du méatte gnske: normalt (“norM.t”) eller rastk (“FASt.t")
eller automatisk (“Auto”). | normalt modus vil veiingsnummeret og samlet totalvekt ved hver summering bli vist; i hurtigmodus vises kun teksten "-tot-", i automatisk
modus vil den stabile vekten (med automatisk veiing) og visningen av teksten "-tot-" vises; i alle tre tilfellene vil utskrift bli satt i gang. Pa punktet “Max.tot” kan man
skrive inn antallet som skal summeres for totalvekt, etter dette vil totalresultatet skrives ut automatisk (altsa uten & matte trykke pa ENTER,; still inn en verdi mellom 0
og 63, verdien 0 vil sla av funksjonen).

Dersom man forsgker & summere, men uten at skriver er tilkoplet vil displayet vise "noPrnt", og summeringsoppgaven vil ikke blir utfert. Hver gang man vil summere
opp den indikerte vekten er det nedvendig a trykke pa MODE (i automatisk modus vil totalsummeringen og utskriften utfgres automatisk). For & unnga at man
samler opp og summerer nar dette ikke er gnsket er MODE-tasten kun aktiv en gang, den vil bli aktivert pa nytt avhengig av standardinnstillingen fra fabrikk
TEKNISK OPPSETT (etter at man har temt plattformen pa vekten). Dersom en skriver er koplet til, vl MODE-tasten ogsa fare til at veieresultatene vil bli skrevet ut.
Etter en summering vil man ved & trykke pa MODE-tasten:

- Med normal summerin vil man f& en midlertidig visning pa displayet av antallet veiinger som er blitt utfert, og av TOTAL-vekten samlet opp til dette punktet
(“SUbtotal”): Dersom den samlede vekten er starre enn 5 siffer vil den vises i to faser.

- Ved hurtig og automatisk totalsummering vil teksten "no.0.UnS" vises.

For @ NULLSTILLE TOTALT oppsamlet vekt ma man trykke pa PRINT: Dersom skriver et koplet til nullstilling, vil den totale nettovekten bli skrevet ut sammen med
antallet veiinger som er blitt utfert. Dersom displayet viser en bruttovekt eller nettovekt som er lik null, er ikke MODE- knappen i stand til & utfere totalsummeringen
og dersom den trykkes inn vil man fa opp feilmeldingen “nEt.Err”.

LODDRETT VEKTSUMMERING (tot S): Gjer det mulig & summere vekter uten & matte ta av lasten fra forrige veiing, ved hver veieoperasjon vil instrumentet huske
verdien og legge den til de foregaende (etter at man har trykket p4 MODE), og sa sette displayet til null.

- TELLEVERK (Coun): Funksjonsmodus som enkel vekt, med tilleggsfunksjon for telling av antall enheter.

Nar man velger funksjonsmodus “Coun” vil indikatoren be om at man velger maleenhet som skal brukes ved angivelsen av middels enhetsvekten (PMU) og ved
utskrift(g / kg / t / Ib); etter at man er kommet inn pa trinnet “Coun”, velger man neste trinn “uM.APW", trykker inn ENTER, og velger @nsket enhet, samt bekrefter
valget. Deretter gar man inn pa trinnet “Wait.t” og stiller inn preveomradet (i sekunder, med ett desimal); jo heyere verdi, jo mer eksakt vil den gjennomsnittlige
enhetsvekten veere (anbefalt verdi 5.0). Bekreft ved & trykke ENTER. Operasjonen som ma utfgres ar de falgende:

1) Last den tomme beholderen pa plattformen, dersom denne finnes, og trykk pa TARE for & nullstille displayet.

2) Serg for at vekten er nullstilt, og trykk paA MODE for & ga inn i tellesunksjonen. Displayet vil angi en REFERANSETALL blant de som er innlagt:
5,10,20,30,40,50,60,75,100,200. Lyssignalene kg W1 og NET vil sla seg av og tallet pa displayet vil blinke.

3) Trykk pa ZERO eller TARE flere ganger helt til det tallet man gnsker kommer opp.

4) Sett opp pa plattformen (eller i beholderen) samme antall enheter som er blitt valgt og trykk pa ENTER for & bekrefte valget. Displayet vil vise "SAMPL" mens
instumentet vil beregne PMU. FUN-lyssignalet vil sla seg pa, og displayet vise det valgte antallet som er lagt pa plattformen.

5) Legg til pa plattformen det antallet som skal telles, og verdien vil komme opp pa skjermen.

6) Tem plattformen. PMU blir lagret i minnet og gjer det mulig & gjennomfere ny opptelling av deler av samme type uten a pa nytt matte ga giennom REFERANSE-
operasjonen. Nar dette skjer bar man fer hver telling kontrollere at displayet viser "0 PCS", ellers ma man nullstille med TARE.

MERKNAD Under opptellingsfasen, vil trykk p4 MODE fa VEKTEN opp pa displayet, dersom man trykker pA MODE en gang til vil antall enheter bli vist. Dersom man
trykker inn ENTER lenge vil instrumentet vise PMU (GEV -Gjennomsnittlig enhetsvekt) med tre desimaler, angitt i den maleenheten som er valgt i
ENHETSTELLING, | TRINNET F.ModE >>FunCt.>>Coun>>uM.APW i TEKNISK OPPSETT. For & ga inn i opptelling igjen, trykk pad ENTER. Under REFERANSE-
operasjonen vil tasten C gjere det mulig & annullere og ga tilbake til VEKT.

Telling av enheter som skal tas av

1) Last pa plattformen en FULL beholder, nullstill med "TARE".

2) Serg for at vekten er nullstilt, og trykk pa "MODE" for & ga inn i tellefunksjonen. Displayet vil angi en REFERANSEANTALL blant de som er innlagt:
5,10,20,30,40,50,60,75,100,200. Lyssignalene kg W1 og NET vil sla seg av og tallet pa displayet vil blinke.

3) Trykk pa ZERO eller TARE flere ganger helt til det tallet man @nsker kommer opp.

4) Ta ut av beholderen samme antall enheter som er blitt valgt og trykk pa ENTER for & bekrefte valget. Displayet vil vise "SAMPL" mens instumentet vil beregne
PMU. FUN-lyssignalet vil sla seg pa, og displayet viser som minus det antall som er tatt av.

5) Fortsett opptelling for enheter som skal tas av.

FEIL “Er.Mot” PA GRUNN AV USTABIL VEKT UNDER PR@VETAKING

Det kan hende at det i prevetakingsfasen oppdages ustabil vekt, slik at det ikke blir mulig & beregne ngyaktig PMU (GEV). Man far da feilmeldingen “Er.Mot” og
denne meldingen vil bli vist i ca 3 sekunder. Det vil da veere ngdvendig a gjenta prevetakingen.

Miniumsvekt for utvalget

For & kunne sikre maks presisjon i beregningen av PMU, pa ikke referansevekten veere under en bestemt verdi, slik at den beregnede PMU ikke vil ha en vekt under
to punkter internt i omvenderen; det anbefales & bruke en vekt i referansemengden starre eller lik 0,1 % av kapasiteten til vekten (circa 2.5 kg). Dersom dette
forholdet skulle oppstéa trykker man ENTER, displayet vil da i noen sekunder vise "Error", og mengden pa brettet vil ikke bli godtatt. Indikatoren vil ga til visning av
vekt, gjenta prosedyren med en starre referansemengde.

Opptelling med utskrift

Dersom skriver er tilkoplet vil ethvert trykk pa PRINT fare til at felgende data blir skrevet ut:

- BRUTTO-Vekt , TARERINGS-vekt , NETTO —vekt (kg eller Ib).

- Antall ENHETER (PCS) som finnes pa vekten i dette ayeblikk.

- PMU i valgt maleenhet med tre desimaler

- Kvitteringslapp (dersom aktivert)

- DATO & KLOKKE

Dersom PRINT blir trykket inn med vekten i veiemodue (ikke tellemodus) vil kun vektverdiene Bruttovekt, Tareringsvekt og Nettovekt bli skrevet ut i relasjon til seom
befinner seg pa vekten.

| funksjonsmodus for telling av enheter med visningen ENHETER, vil indikatoren fa overload-problemer (
bruttovekten er mer enn 9 oppdelinger starre enn vektkapasiteten, eller mer enn 20 oppdelinger mindre.
Dersom antallet deler som er beregnet gar over 999999 vil displayet kun vise di ferste 6 sifrene til hayre.
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INNSETTING AV TARERINGSVERDI
Metodene for innlegings av en tareringsverdi er fglgende:
Halvautomatisk innlegging ved automatisk veiing
Denne normale funksjon kan oppsummeres med et enkelt eksempel:
- Start instrumentet (C) for veining av gods pa gaffelene (om verdien angitt pa displayet ikke er presis null, start igjen ved & presse “ZERO”-tasten).
- Trykk pa “MODE"-tasten for & velge vektmetode enten i kg eller i Ib.
- Plasser et gods eller en tom kontainer pa gafflene av samme type som den som skal brukes til & inneholde det gods som skal veies.
- Trykk pa “TARE"-tasten for a starte opp igjen displayet ; na er all vekt vist som net-vekt.
MERK: ved a trykke pa “TARE’- tasten kansellerer man all vekt pa gaffelene og NET-lyset vil vises.
Manuell innlegging av tareringsverdi fra tastaturet
Trykk pa TARE i noen sekunder: displayet vil vise “- tM -“ og deretter "000000"; skriv inn @nsket verdi. Taraverdien som er blitt angitt vil bli trukket fra vekten som
befinner seg pa brettet, og lampen NET vil sla seg pa. En ny tarering vil annullere og bli lagret i stedet for forrige tareringsvekt. Det er mulig & anullere
tareringsvektverdien (TARA) ogsa med vekten lastet, ved hjelp av tasten C, eller ver a skrive inn en tareringsverdi lik null.
Tareringsvalg deaktivert/Blokkert/Tarering frigjort
Normalt vil man nar en tareringsverdi er blitt innlagt (halvautomatisk eller manuelt) se en tareringverdien med negativt fortegn pa displayet, dersom lasten blir tatt av
vekten (TARRING BLOKKERT). Denne verdien kan brukes igjen, kan fiernes med tasten ZERO, eller kan byttes ut med en annen verdi. Det er mulig av praktiske
hensyn & velge at tareringsverdien slettes automatisk hver gang vekten blir tamt (TARRING FRIGJORT):
| tilfeller der man bruker AUTOMATISK TARERINGSVEIING, vil nettovekt far tamming av ogsa kunne veere 0.
| tilfelle MANUELL TARERING, vil nettovekten fgr temming av vekten matte veere minst 2 stabile oppdelinger.
Ga inn pa punktet F.Mode>>tArE i TEKNISK OPPSETT, velg “unLoCK” for & FRIGJORE , “LoCK” for & BLOKKERE, eller “diSAb” for & deaktivere
tareringsfunksjonen. Godkjenn ved a trykk epa ENTER.
TARERING:
Pallelgfteren er feilsikret av fabrikkanten og de garanterer opptimal presisjon og stabilitet. Om brukeren skulle finne en indikasjons feil med vekt eksempelet kan man
fierne den ved a fglge prosedyren beskrevet under;
VAER FORSIKTIG NaR PROGRAMMET GJENNOMLESES FOR IKKE & ENDRE DE VERDIENE SOM ALLEREDE ER INNTASTET AV DEN KONSTRUERENDE
VIRKSOMHET , FOR @ UNNGa FUNKSJONS PROBLEMER. HVIS EN FEIL SKULLE OPPSTa OG VERDIENE FORANDRES SL&a MED DET SAMME AV
INSTRUMENTET (C) FOR IKKE & BEKREFTE DE FORANDRINGER SOM ER INNTASTET VED FEILTAGELSEN.
Far a ga inn i miljget til TEKNISK OPPSETT er det ngdvendig & sla pa instrumentet (tasten C ma holdes inne i noen sekunder), enten under visning av
oppstartmeldingene (batteriniva “bt X", programvareversjon “XX.YY.ZZ”", osv..) eller under nedtellingen, trykk inn tasten ZERO eller TARE et oyeblikk fer du slipper
denne. Displayet vil vise "tYPE" (man anbefaler at dette miljget kun apnes av teknsikere som er vel kjent med prosedyrene).
Bla med tastene ZERO eller TARER gjennom de ulike trinnene som kommer opp, helt til man kommer til linjen “SEtuP”, trykk flere ganger pa ENTER helt til man
kommer til trinnet SEtuP>>ConFiG>>nChan. Trykk enda en gang pa tastene Zero e Tare helt til trinnet “GrAV”. Den fgrste innstillingen som ma prgves og eventuelt
korrigeres er verdien "g” (m/s2) i omradet tyngdepunkt for bruk “GrAV” (som STANDARD “9.80655”); displayet vil gli automatisk til meste trinn “Calib” (Kalibrering av
vekten); trykk ENTER, bla med tastene ZERO og TARE gjennom de ulike trinnene til man nar trinnet “CALib.P”, trykk ENTER for & komme til trinnet “EquAL”, pa
dette punktet vil man fa presentert i rekkefglge en meny med felgende tema:
1) “Eq 0” — Innstilling av null-likevekt: Ved tom gaffeltruck, trykk inn tasten ENTER.
2) “Eq 1” — Likevektsinnstilling av celle 1 (se fig. 10): Plasser en prgvevekt for kalibrering pa cellen, trykk ENTER, og ta av vekten pa nytt (det anbefales & bruke en
vekt pa ca 100 kg).
3) “Eq 2" _“Eq 3" _ “Eq 4” — Likevektsinnstilling av cellene 2 - 3 - 4: Gjenta operasjonen med samme vekt for hver enkelt celle.
Dersom man skulle oppdage feil ved et av likevektspunktene, vil meldingen “ERROR” komme opp, og instrumentet vil gi fra seg et lydsignal.
Nar innstilling av likevekt er fullfert vil meldingen “EQ OK” komme opp, og instrumentet vil gi fra seg 3 lydsignaler samtidig som det gar ut av undermenyen
likevektsinnstilling og ga til netse punkt “n tP”, antall kalibreringspunkter.
A) Ved a trykke ENTER gar man n4 til valg av antall kalibreringspunkter “1” eller “2”; med tastene ZERO, TARE for & utfgre endringer, og endelig ENTER for a
bekrefte, foretas valget (det er alltid best 2 kalibreringspunkter dersom man har 2 kjente vekter til disposisjon fordi dette gir mer presise veieresultater).
B) “tP 0” - Kalibrering av vektens null: Nar gaffeltrucken er tom trykker man pa ENTER og dermed kalibreres vektens nullpunkt.
C) “ddt1” - Innstilling av farste kalibreringspunkt: Trykk ENTER, still inn pa displayet verdien av forste prevevekt med tastene ZERO, TARE og MODE (det anbefales
at man bruker en vekt pa ca 1000 kg), deretter bekrefter man ved & trykke ENTER. Displayet vil automatisk ga til neste linje “tP 1”.
D) “tP 1” - Kalibrering av ferste punkt: Plasser gaffelen pa ferste kjente testvekt som har samme verdi som den som er innprogrammert under punktet “ddt1”, vent til
den blir stabilisert og bekreft med ENTER.
E) “ ddt2” - Innstilling av andre kalibreringspunkt: Trykk ENTER, still inn pa displayet verdien av ferste pravevekt med tastene ZERO, TARE og MODE (det anbefales
at man bruker en vekt pa ca 2000 kg), deretter bekrefter man ved & trykke ENTER. Displayet vil automatisk ga til neste linje “tP 2”.
F) “tP 2” - Kalibrering av andre punkt: Plasser gaffelen pa den andre kjente testvekten som har samme verdi som den som er innprogrammert under punktet “ddt2”,
vent til den blir stabilisert, og bekreft med ENTER.
G) ENDELIG LAGRING AV DATA, OG UTGANG FRA MENYEN: Pa dette punktet, dersom alt er blitt gjort riktig, trykker man flere ganger pa tasten C, og
instrumentet vil spgrre om man vil lagre ved & vise "SAVE?”. Trykk ENTER for & bekrefte, C for & ga ut uten a lagre.
INSTRUKSJON FOR BRUK AV PRINTEREN
Printeren tennes automatisk hver gang data blir sendt for @ bli printet; etter utskriftet er ferdig vil den automatisk sle seg av for @ spare pg strem. Hvis det er
ngdvendig sle pg printeren ved @ trykke pe ZERO-tasten i 5 sekunder. Hvis FEED-tasten er trykket pa mens printeren er pa vil det fgre til at papiret blir fremskyvet.
AUTOTEST oppnas ved a trykke pg FEED-tasten ner printeren slas pa og eksisterer for bekreftning av disse funksjoner. Hver veining som er sent til printeren bestar
av verdier av gross vekten "G", av tare verdien "T",0g av net-vekten "N" vist i den inntastede vektenhet (kg,Ibs) ; om mot-vekter er brukt vil antallet av "PCS” enheter
ogsa bli printet.
- Bytting av papirrull (se fig. 10):
1) Apne luken til skriveren og plasser papirrullen i riktig rotasjonsretning som vist pa fig. 10.
2) For inn endene pa rullen i innfaringspunktet A /fig. 10, trekk i papiret helt til det kommer ut av boksen, og lukk sa luken.
3) Skriveren er klar til utskrift.
Skriverfunksjonen er garantert dersom man anvender papirruller med falgende tekniske egenskaper:
- Termopapir pa rullen, termodelen pa ytre side av rullen.
- Papirvekt fra 55 til 70 g/mq (per kvadreatmeter).
- Rullbredde 57.5 mm.
- Diameter for indre hylse av rullen 13 mm.
- Diameter for rullen 50 mm.
+ Unnga a fere inn uvedkommende objekter og unnga unnga stet.
« La ingen vaesker helles over skriveren.
» Unnga a gjere inngrep pa egen hand pa skriveren, unntatt ved ordinzert vedlikehold slik som beskrevet i brukerhandboken.
« Kople fra skriveren fra stremforsyningen og la den bli reparart av en fagmann nar et av de fglgende forholdene har oppstatt:
A. Stremforsyningskoplingen er gdelagt.
B) Det har kommet vaeske inn i skriveren;
C. Skriveren er blitt utsatt for regn eller vann;
D. Skriveren fungerer ikke normalt selv om man fglger anvisningen i brukerhandboken.
E. Skriveren har falt ned og skriverholderen er blitt edelagt.
F. Skriveren viser tegn til nedsatt yteevne.
G. Skriveren fungerer ikke.
VEIE INDIKATOREN BATTERIET
Denne pallelgfteren kjgrer med et gjenoppladeligt batteri med 50 timers selvstendighet og den har en batterilader. Det er ngdvendig & lade batteriet, etter hver
50.time vil "LO-BAT" komme fram pa displayet. (Fer batteriet blir romt for strem vil instrumentet indikere dette ved & blinke "KG"LED lyset i 3 minutter. For & utfgre
den overnenevnte operasjonen er det nadvendig a tilkoble batteriladerens kabel til den rette kontakt og at ledningen er tilkoblet et utlgp av 220V/50HZ. Ladetiden er
omkring 12 timer og batteriladeren slukkes automatisk ngr ladningen er fullstendig ferdig. For & erstatte batteriet som er plassert inne i stattekolonnen av displayet,
demonter de to tliferings ledningene og erstatt batteriet med et nytt.. Veer sikker pa at ledningene tilkobles med den samme polaritet. Unnga delvis ladning av
batteriet og la aldrig batteriet tammes helt tomt, dette vil forkorte dets liv!!!!
TYPEGODKENDT WEGTINDIKATOR Instrumentet er samsvarserklaart CE-M (OIML R-76 / EN 45501) for lovlig bruk i forhold til tredjeparter; Det er forseglet pa
siden for a forhindre tukling og for a unnga en eventuell omjusterting av ikke godkjent personale. Inne i vekten er det plassert en nivafoler, som sikrer at hvert
veieinngrep alltid utfores innen for en presis skraningstoleranse for jekketrallen (hvis vognen heller mer enn 2%, vil ikke vekten tillate veiingen, og samtidig angis
"TILT" pa skjermen).
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PERIODISK KONTROLL AV INSTRUMENTET En periodisk kontroll av instrumentet, for veieinngrep med ikke automatisk funksjon, er blitt utfort for forste gang hos
organismen angitt i CE-Samsvarserklwringen som legges ved vekten; | den ovennevnte erklwringen angis ogsa den positive utgangen av den forste kontrollen samt
forfallsdatoen, hvoretter instrumentet ma underg 'a en ny periodisk kontroll, for a utvide varigheten. NB!: Ethvert inngrep med vedlikehold og/eller utskifting pa
komponenter til veiesystemet, skai utfores av godkjent personale og medforer en ny periodisk kontroll. | dette tilfellet bes dere om a henvende dere til forhandleren
eller produsenten av jekketrallen eller en godkjent organisme

INFORMASJON OM AVHENDING

AVHENDING AV BRUKTE BATTERIER

Utbrukte batterier kan ikke kastes sammen med vanlig fast avfall, men skal samles inn, avhendes og/eller resirkuleres i henhold til lovene i de enkelte land.
AVHENDING AV SMZREOLJER

Brukt olje méa samles og ikke spres i vanlige avlgp. Spesialforetak patar seg a disponere eller eventuelt gjenvinne industrielle oljer, i henhold til lovene i de enkelte
land.

SKRAPING AV GAFFELTRUCKEN

Gaffeltrucken er laget av resirkulerbare metall- og plastdeler.Nedenfor er en liste over materialene som er brukt i gaffeltruckens deler:

RAMME:Ramme - stal. Hjul - Vulkollan, polyuretan, gummi. Etterbehandling - Plast.

ELEKTRISK ANLEGG:Kabler - Kobberkjerner og PVC-ark. Motorer - Stal, kobber og aluminium; Elektronisk kort - Aluminium, kobber, keramikk og plast
HYDRAULIKKSYSTEM:Tank - Gummi og plast. Pumpeenhet - stapejern og stal.

O
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TEKNISKA FUNKTIONER

TILLVERKARE PR INDUSTRIAL PR INDUSTRIAL PR INDUSTRIAL
MODELL GS/P GS/P GODKAND CE-M GS/P INOX
DRIVKRAFT MANUELL MANUELL MANUELL
KOREGENSKAPER MEDFOLJANDE MEDFOLJANDE MEDFOLJANDE
BARFORMAGA Q kg 2500 2500 2500
BARICENTRUM c mm 600 600 600
AVSTAND MELLAN LASTHJULSAXEL OCH GAFFELBASEN X mm 975,5 975,5 975,5
TAKT y mm 1250 1250 1250
MASSA | DRIFT MED BATTERI (se rad 6,5) kg 117 117 120
LAST PA AXLARNA MED LAST, FRAMRE/BAKRE kg 781/1836 781/1836 780/1840
LAST PA AXLARNA UTAN LAST, FRAMRE/BAKRE kg 71/46 71/46 72/48
DACKUTRUSTNING P/P P/P NE/NE
DIMENSIONER FRAMRE HJUL (& x bredd) 200x55 200x55 200x50
DIMENSIONER BAKRE HJUL (@ x bredd) 82x60 82x60 82x60
DIMENSIONER SIDOHJUL (& x bredd) - - -
ANTAL HJUL (x=DRAGFORDON) FRAMRE/BAKRE 2/4 2/4 2/4
FRAMRE VAGNBREDD big mm 155 155 155
BAKRE VAGNBREDD b4 mm 375 375 375
LYFTNINGSHOJD hs mm 115 115 115
RODER HOJD UNDER STYRNING MIN/MAX his mm 710/1185 710/1185 710/1185
HOJD MED SANKTA GAFFLAR his mm 90 90 90
TOTAL LANGD 14 mm 1596 1596 1596
DRIVENHETENS BREDD I mm 411 411 411
TOTAL BREDD by mm 555 555 555
GAFFEL DIMENSIONER slell mm 60/180/1185 60/180/1185 60/180/1185
GAFFEL BREDD bs mm 555 555 555
AVSTAND MELLAN GAFFLAR OCH GOLV | HALVFART my mm 30 30 30
STUVNINGSKORRIDOR FOR PALLET 800x1200 PA LANGDEN Ast mm 2085 2085 2085
SVANGRADIE W, mm 1426 1426 1426
LYFTNINGSFART, MED/UTAN LAST slag 12/12 12/12 12/12
SANKNINGSFART, MED/UTAN LAST m/s 0,06/0,02 0,06/0,02 0,06/0,02
BATTERI SPANNING NOMINELL KAPACITET V/Ah 6/4 6/4 6/4
DISPLAY Flytande kristaller/6 siffror 25mm

VIKTENHET kg/lb | kg/lb kg/lb
FUNKTIONER Tara/Auto-offf Summaraknare for vikter/Styckeraknare
BATTERIETS DRIFTSTID tim. 50 50 50
PRECISION % slutsteg 0,05 0,05 0,05
LASTCELLER n. 4 4 4
UPPDELING kg 0,5 1 0,5
SKRIVAREN [e] [¢] o

P=Polyurethane, NE=Nylon Extra, O=Option

OVERSATTNING AV BRUKSANVISNING | ORIGINAL - INTRODUKTION (2.2)

Forst och framst tackar vi Er for att Ni har valt att kdpa denna transpallet, och sedan ber vi Er att uppmarksamma brukshandbokens féljande aspekter:

- denna brukshandbok ger goda rad om hur gaffeltrucken ska skétas och anvandas; darfor ar det absolut nédvandigt att uppmarksamma alla foreskrifter som
beskriver det enklaste och sékraste séattet att anvanda trucken pa;

- féljande brukshandbok betraktas som maskinens tillbehér och maste bifogas vid dess inkdp;

- Detta hafte far inte kopieras, varken i sin helhet eller delvis, utan Tillverkarens skriftliga tillstand;

- All information som haftet innehaller ar baserad pa de uppgifter som fanns tillgangliga vid tryckningen; Tillverkaren reserverer sig ratten till att géra andringar pa
sina produkter nar som helst, utan férvarning och utan att riskera ratteliga paféljder.

Darfor rader vi Er att kontrollera eventuella nya anvisningar.

Obs! Den som &r ansvarig for truckens bruk maste forsakra sig om att alla sdkerhetsforeskrifter som géller i

Ert land tillampas, och se till attmaskinen bara anvands till det bruk som den ar avsedd for, och und viker att riskfyllda situationer uppstar for de personer som
anvander maskinen.

FORE FORSTA ANVANDNING (15.4)

Om lastbilen levereras med styrenheten demonterad pa grund av nédvandigheten vid transport, maste den fastas och kommandospaken justeras enligt féljande
instruktioner innan du anvander trucken.

Installation av styrenheten (figur C):

* Anslut vevstaken (1) till pumpenheten (5) med hjélp av stiftet (2) och kontakten (3) som levererades i férpackningen. Se till att nar vevstaken ska postioneras pa
pumpen (4) att kedjan kan passeras genom lampligt hal i stiftet (9)

« Vrid vevstaken (1) nagot och dra ut lasstiftet (10) pa styrhyttens fjader

» Anslut kedjans ande (4) till nedstigningspedalen (6), och vrid den sa att den kan haka pa och se till att huvudets ande gar helt in i nedstigningspedalens (6)
speciella sate, som visas i figuren

VARNING: Ta inte bort l&ssprinten (10) innan montering av styrhytten (1).

Justering av kommandospaken (figur C):

« Stall kommandospaken i lage 2 — Lyfta — och for gafflarna till maximal héjd med hjalp av styrenheten, som illustreras i punkt KONTROLLER

« Stall kommandospaken i lage 1 — Transport

« Bekrafta att styrenheten (1) befinner sig i vertikalt 1age

* Lossa pa lasmuttern (7) och vrid langsamt installningsskruven medurs (8) tills gafflarna bérjar sjunka

« Nar gafflarna borjar sjunka, vrid skruven (8) moturs ett och ett halvt varv; slutligen, dra at lasmuttern (7)

« Bekréafta att styrspaken i lage 1 — Transport — varken rorelse, lyft eller sdnkning av gafflarna férekommer vid nagon stalining hos styrenheten

« Bekrafta att med kommandospaken i lage 3 - Sankning - sénkning av gafflarna sker vid valfritt Iage hos styrenheten

VARNING: anvéand inte trucken innan alla operationer och kontroller som beskrivs ovan ar uppfyllda.

INSPEKTIONER FORE VARJE ANVANDNING

Fore varje anvandning av trucken, kontrollera att den ar i ett sakert skick for att starta driften, och sarskilt:

« Kontrollera att det inte finns nagon deformation, synlig skada eller slitage pa ramen

« Kontrollera att alla skruvar ar atdragna

« Kontrollera for lackage pa den hydrauliska pumpen

« Kontrollera att kommandospaken och den hydrauliska enheten fungerar korrekt for alla tre funktioner for transport, lyft och sénkning (se avsnitt DRIFT AV TRUCK)
« Kontrollera rullarna och hjulen for slitage

« Kontrollera skicket p4 namn- och sakerhetsskylt och deras lasbarhet. Saknade, skadade eller olasliga skyltar maste bytas ut fére anvandning

» Rapportera eventuell forekomst av skador, fel eller problem fér dgaren

VARNING: Anvéand inte trucken innan alla funktioner och kontroller som beskrivs ovan &r uppfyllda och om skador, fel eller problem hittas
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BRUKSANVISNINGAR (18.7)

Denna transpallet ar gjord for att lyfta och transportera laster pa pallar pa jamna, platta och motstdmna, platta och motstandskraftiga golv. Nar lasten lyfts till 6nskad
hojd minskas onddiga anstrangninger och den fasta eller rorliga arbetsplatsen forbattrar sin ergenomicitet.

DET AR STRANGT FORBJUDET ATT TRUCKEN PA SLUTTANDE GOLV OCH PA YTOR SOM INTE AR HARDA, FASTA OCH HAR KAPACITETEN ATT
STODJA TRUCKENS VIKT OCH LAST. UNDERLATENHET ATT RESPEKTERA DENNA FORESKRIVNA BESTAMMELSE KAN RESULTERA | MATERIALS
SKADOR OCH/ELLER ALLVARLIGA PERSONLIGA SKADOR ELLER DODSFALL

Vid truckens bruk MASTE Ni uppmarksamma féljande féreskrifter :

1) Overlasta aldrig trucken. lastens maxvikt anges pa metallbrickan “Z” (bild B); en mekanism skyddar trucken mot éverbelastning
2) Bild “A” beskriver hur lasten ska placeras pa gaffeln for att undvika riskfyllda situationer

3) det &r forbjudet att anvénda trucken i miljor med brand- eller explosionrisk

4) Lasta inte gaffeln da den &r delvis upphdjd

5) Brukstemperatur -12°C/+50°C (-30°C/+50°C GS/X-I)

6) Innan Ni anvander trucken se till att den fungerar ordentligt,

7) Vid transport av livsmedel, 1at inte dessa komma i direkt kontakt med lyfttrucken.

8) Maskinen behover inte placeras speciellt ljust. Se till att belysningen féljer de normer som féreskrivs.

Identifikationsbrickan “X” (bild B) innehaller dessa uppgifter:

Model = MODELL

Code = KOD

Serial# = SERIENUMMER

Year = TILLVERKNINGSAR

RATED LOAD CAPACITY = MAXBELASTNING

“X” (bild B) - férteckningen informerar om truckens egna vikt.

Tillverkaren ansvarar inte for skador eller olyckor som orsakats av vardsldshet, bruk av icke originalreservdelar och felaktigt bruk av trucken.

MANOVERSPAK (19.5)

Pa truckens styre finns en reglagestang som kan stéllas i tre lagen se bricka “Y” (fig. B)
LAGE 3 hégst upp = SANKNING

LAGE 1 i mitten = TRANSPORT

LAGE 2 Iangst ned = UPPLYFTNING

SKOTSEL (20.17)

Rutiner for byten far endast genomféras av specialiserad personal utsedd av gaffeltruckens tillverkare.

Underhall ska utforas av behorig personal. Gaffeltrucken ska genomga en allmén inspektion minst en gang per ar. Efter varje underhall, ska maskinens
funktion och sdkerhetsanordningar kontrolleras. Se till att gaffeltrucken regelbundet inspekteras for att undvika maskinens stillestandstid eller risk for
personal!

Det ar forbjudet att modifiera gaffeltrucken och att anvanda den da den inte uppfyller sékerhetskraven.

Efter reparationer ska nedmonterade delar och avfallsprodukter undanréjas med hansyn till sékerhets-och miljdbestammelser. Vid rengéring av trucken far inte
lattantandliga produkter anvandas.

OBS! Vid utbyte av maskinens komponenter far endast Tillverkarens reservdelar anvandas.

A) JUSTERING VID SANKNING (se figur C):

Se stycket, Justering av kommandospaken.

B) KONTROLL AV OLJA:

Kontrollera att méngden olja i tanken ar tillracklig for att gaffeln ska kunna uppna sin totala lyftkapacitet Om den maximala lyfthéjden &r mindre an 200 mm &r
hydrauloljenivan for lag.

C) OLJEFYLLNING (se figur D):

- Sank ned gaffeln s& langt det gar.

- Ta bort skruven (2) och luta hydraulpumpen (3) bakat ut ur chassit (4).

- Ta bort kulan (5) och kolvstangen (1) fér att komma at oliekammaren for hydraulpumpen.

- Kontrollera oljenivan och fyll pa till 0,25 | vid behov.

- Aktivera "sankningen" av mandverspaken pa ledarmen och satt in kolvstangen i hydraulpumpen. Placera tillbaka kulan pa kolvstangen.

- Luta hydraulpumpen bakat in i chassit och fast med skruven (2).

- Utfor en funktionskontroll.

Byt olja var tolfte manad. Anvand hydraulolja inte motor- eller bromsolja. OLJEVISPACKNINGEN 46 cSt vid 40°C; TOTALVOLYM 0,25 I.

INSTRUKTIONER FOR ANVANDNING AV VIKTINDIKATORN

Transpalletens vagningssystem bestar av 4 lastceller och av en digital sexsiffrig LCD-display (h6jd 25 mm) som visar upp till 6000 divisioner med en ldsning pa 0,5
kg (0,5Ib).

FOR ATT SATTA PA instrumentet halls C intryckts tills de 6 ljusindikatorerna tinds. Slapp dérefter tangenten. Displayen indikerar i foljd:

“XX.YY” — Installerad version av programvaran.

“bt X” - X ar en siffra mellan 0 och 9 som indikerar batterinivan. Om instrumentet har kopplats till eluttaget, visas meddelandet “PoWer”. Om du trycker ett dgonblick
pa tangenten >0< medan programversionen visas pa displayen, visar indikatorn foljande i sekvens:

“CloCK” — Indikatorn upptacker automatiskt om det extra kretskortet fér datum och tid &r anslutet.

02.01- 02 indikerar typen av instrument, 01 indikerar den meteorologiska programversionen.

“XX.YY.ZZ" - Installerad version av programvaran.

“DFW03” — Namnet pa den installerade programvaran.

“bt X" - X &r en siffra mellan 0 och 9 som indikerar batterinivan.

“K- X.YY” - K star for typen av tangentbord: K=0 tangentbord med 5 tangenter, “X.YY” — Installerad version av programvaran.

Darefter visas programmerad barférmaga och minimal division, sedan utfor instrumentet en nedrakning for sjalvkontroll och férvarmning och visar till slut “hi rES” (“hi
rES” och darefter “inPrint”, om det finns en skrivare).

Efter nagra sekunder indikerar displayen ZERO, om plattformen anslutits och installerats korrekt, och &r darmed fardig fér vagning. FOR ATT STANGA AV
instrumentet halls C intryckt tills meddelandet “Off” dyker upp pa displayen.

En sarskild krets stdnger automatiskt av instrumentet, urladdat, om det inte anvands under en period som programmerats till 5 minuter. Den automatiska
avstangningen aktiveras INTE om last ligger pa vagen.

STYRPANELEN till den har palltrucken-vagen visas i skiss pa bild “9” och de olika tangenternas funktioner aterges nedan:

- Tangent ZERO (NOLL) (ref.1): anvands till att nollstalla vagen nar transpalleten ar obelastad och displayen visar ett varde nara noll (for ej nollstallbara varden,
anvand TARE tangenten). Den anvands aven till att annullera negativa varden hos taran. Om transpalleten ar riktigt installd tands “0”-indikatorn (ref.9).

- Tangent TARE (TARA) (ref.2): genom att trycka pa denna tangent annulleras vikten hos behallaren placerad pa transpalleten. Nar en tara infors tands “NET”-
indikatorn (ref.11).

- Tangent MODE (ref. 3): aktiverar det valda funktionssattet (Standard, Netto/Brutto, Summaréknare och Styckeréknare) i TEKNIKERNS INSTALLNING.

- Tangent ENTER/PRINT (ref.4): &r den tangent med vilken data bekraftas och sands till skrivaren om sadan anvands.

- Tangent C - ON/OFF (PA/AV) (ref. 5); strémbrytare for avstangning och paslagning.

Kontrollamporna visar vilket funktionslage instrumentet befinner sig i:

- Kontrollampa FUN (ref.6): tdnd lampa visar att delrdkningen fungerar.

- Kontrollampa kg W1 (ref.8): om den &r tdnd indikeras den mattenhet som anvands och som finns i férsta matomradet for vagning.

- Kontrollampa kg W2 (ref.7): om den ar tdnd indikeras den mattenhet som anvands och som finns i det andra matomradet fér vagning.
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- Kontrollampa 0 (ref.9): tdnd lampa visar att systemet &r helt nollstallt.

- Kontrollampa ~ (ref.10): tdnd lampa visar att tyngden ar instabil.

- Kontrollampa NET (ref.11): tdnd lampa visar att en férpackningsvikt finns memorerad.

- Stromlampa (ref.12 ): om den ar tdnd indikerar den att extern stromtillforsel pagar. Batteriladdarens uttag sitter pa vanster sida om displayen.

- Infraréd indikator (ref. 13 ): sensor for mottagning av infraréd signal (extra tillval).

Med den héar indikatorn gar det att utféra en extra funktion som anordnas genom val bland féljande, férutom basfunktionen fér normal vagning i kg eller Ib med
avdrag av tara:

For att vélja dnskad extrafunktion maste man g in i miljon fér TEKNIKERNS INSTALLNING .

Sétt pa instrumentet med C och tryck en gang pa TARE medan meddelanden om paslagning visas eller under nedrékningen. displayen visar efter nagot 6gonblick "-
tYPE -".

Vid TEKNIKERNS INSTALLNING antar instrumentets tangenter féljande funktioner:

ZERO: du kan bladdra forbi de olika programmeringsstegen. Om du ska mata in ett siffervarde, kan den minska den valda siffran (blinkar) Nar steget uppnatts kan
du bladdra fram mgjliga konfigurationer.

TARE: du kan bladdra tillbaka till foregaende programmeringssteg. Om du ska mata in ett siffervarde, kan den 6ka den valda siffran (blinkar). Nar steget uppnatts
kan du bladdra tillbaka till méjliga konfigurationer.

MODE: du kan snabbt placera dig pa férsta steget pa INSTALLNING, eller inne i ett steg, pa forsta parametern. Om du ska mata in ett siffervarde, kan den modifiera
siffran (blinkar).

ENTER/PRINT: dubbel funktion: du kan “ga in” pa det valda steget och spara de modifieringar som gjorts och ga vidare till nésta steg.

C: du kan ga ut ur ett steg utan att spara den modifiering du eventuellt gjort; om du inte befinner dig i ett steg, kan du ga ut ur installningsmenyn; om du gjort
modifieringar fragar instrumentet om du vill spara dem (displayen visar “SAVE?”): med ENTER bekréftar du, med C gar du ut utan att spara. Vid inmatning av ett
siffervarde, nollstalls det visade vardet snabbt. Bladdra med tangenterna ZERO eller TARE genom de olika programmeringsstegen fram till “F.ModE”. Tryck pa
tangenten ENTER for att bekréafta att du vill komma till nésta meny, ga in pa steg “FunCt.” och, med tangenterna ZERO och TARE (tara), gar du fram och tillbaka
mellan méjliga konfigurationer; anvénd tangenten ENTER for att spara en av féljande méjliga tillaggsfunktioner.

- STANDARD (Std): funktionssatt for enkel visning, tryck pa MODE for att utféra konvertering mellan kg/lb och tvartom; mattenheten som anvands visas med avsedd
kontrollampa.

- NETTO/BRUTTO (ntGS): funktionssatt for enkel visning med MODE som utfor vaxlande mellan netto/brutto. Om en tara stallts in trycker du pa MODE for att
visning ska ske pa displayen i cirka 3 sekunder av bruttovikten som atféljs av lysdiodens blinkning for NET.

OBS! Medan bruttovikten visas gar det inte att skriva ut.

HORISONTELL SUMMARAKNARE FOR VIKTER (tot 0): réknar ut viktsummor och anger progressiva nummer genom att var gang témma vikten fran vagen. Vid
varje vagning sparas vardet och summeras till de féregaende vikterna och displayen nollstalls. Da funktionssattet for summaraknare valts, horisontellt eller vertikalt,
sa ombeds du stalla in vad du vill ha for typ av summarékning: normal (“norM.t”) eller snabb (“FASt.t") eller ocksa automatisk (“Auto”).

| normalt lage visas siffran for vagningsresultatet och den totala vikt som hopréknats vid varje summering, i snabblage bara texten " -tot-", i automatiskt lage den
stabila vikten (med automatisk inhamtning av vikten) och visning av texten " -tot-"; i alla tre fall startar sedan utskrivningen. | steg “Max.tot” kan man introducera den
maximala siffran for alla summeringar, varefter summan kommer att skrivas ut automatiskt (alltsa utan att ENTER trycks in; stéll in ett véarde mellan 0 och 63, vardet
0 avaktiverar funktionen). Om du forsoker berdkna summan utan att skrivaren ar aktiverad, sa visar displayen "noPrnt" och summarakningen utfors inte. Var gang du
vill rdkna ihop den vikt som indikeras, trycker du pa MODE (i automatiskt lage utférs summering och utskrift automatiskt). For att undvika o6nskade ansamlingar ar
tangenten MODE bara aktiv en gang. Den aktiveras pa nytt enligt standardinstéliningen som tillverkaren valt i TEKNIKERNS INSTALLNING (efter att témt
plattformen och nollstallt vdgen). Om en skrivare ar ansluten, s& medfor tryck pa tangenten MODE ocksa utskrift av viktvardena.

Efter en summarakning trycker du pa MODE igen:

- med en normal summaraknare far man en tillfallig visning pa displayen av antalet utférda vagningar och den TOTALA siffran som summerats till och med detta
tillfalle ("Delsumma”): om den summerade siffran 6verstiger 5 siffror sker visningen i tva faser.

- med snabb och automatisk summering visas "no.0.UnS".

For att NOLLSTALLA TOTALSUMMAN som ansamlats trycker du pa PRINT (UTSKRIFT): om en skrivare &r ansluten, s& skrivs totalt NETTO ut tillsammans med
antalet (N°) utférda vagningar innan nollstélining sker.

Om displayen indikerar en bruttovikt eller nettovikt som &r lika med noll, sa ar tangenten MODE inte aktiverad fér summering, och om den trycks in, visar indikatorn
felmeddelandet “nEt.Err”.

- HORISONTELL SUMMARAKNARE FOR VIKTER (tot S): du kan summera végningar som gjorts utan att behéva témma det féregdende viktvardet, vid varje
vagning sparas resultatet och summerar det till féregaende varden (efter tryck pa MODE), och nolistéller displayen.

- STYCKERAKNARE (Coun): funktionssatt som enkel vag, med en extra méjlighet att rékna stycken.

Nar du valjer funktionsséttet “Coun” ombeds du pa displayen att vélja mattenhet som ska anvandas vid visning av den genomshnittliga enhetsvikten (PMU) (g/kg/t/Ib),
och i utskrift att valja dnskad mattenhet och bekréfta; ga in pa steg “Coun” och valj nasta steg “UM.APW". Tryck pa ENTER, valj 6nskad enhet och bekrafta. Ga
darefter in pa steg “Wait.t" och stall in provtagningens intervall (i sekunder, med en decimal); ju storre vardet ar, desto exaktare blir den berdknade genomsnittliga
specifika vikten (rekommenderat varde ar 5.0). Bekrafta med ENTER. De operationer som ska utféras ar féljande:

1) Lasta den tomma behallaren pa plattformen, om det finns en sadan, och tryck pa TARA for att nollstélla displayen.

2) Se till att vagen star pa noll och tryck p4 MODE fér att komma in p& berékningsfunktionen. Displayen féreslar en REFERENSMANGD av de som &r befintliga:
5,10,20,30,40,50,60,75,100,200. Indikatorerna fér kg W1 och NET slécks och siffran som visas pa displayen blinkar.

3) Tryck pa ZERO eller TARA flera ganger tills vald mangd visas.

4) Satt samma méangd av 6nskade provstycken pa plattformen (eller i behallaren) och tryck pa ENTER for att bekrafta. Displayen visar pa "SAMPL" medan
instrumentet beraknar PMU. Indikatorn FUN tands och displayen indikerar den mangd som valts och stéllts pa vagplattan.

5) Lagg pa den mangd som ska beraknas pa vagplattan och vars varde kommer att visas pa displayen.

6) Tom vagplattan. PMU bevaras i minnet och du kan utféra en ny berakning av stycken av samma typ, utan att behéva upprepa operationen REFERENS. Om sa ar
fallet, maste du fore varje berakning se till att displayen visar pa "0 PCS" och i annat fall nollstalla med TARE.

OBSERVERA: om du under berakningsfasen trycker pa MODE sa visar displayen VIKT, om du trycker en gang till pA MODE visas antalet stycken. Genom att trycka
pa ENTER en langre stund visar instrumentet genomsnittlig specifik vikt (PMU) med tre decimaler, i den programmerade mattenheten vid val av satt
STYCKERAKNARE i steg F.ModE >>FunCt.>>Coun>>uM.APW p& TEKNISK INSTALLNING. Fér att komma tillbaka till berdkningen, trycker du p4 ENTER.Vid
operationen for REFERENS sa kan du med tangent C annullera och ga tillbaka till VIKT.

Berékning av stycken vid upplock

1) Lasta en FULL behallare pa vagplattan och nollstéll med "TARE".

2) Se till att vagen star pa noll och tryck p4 MODE for att komma in pa berékningsfunktionen. Displayen féreslar en REFERENSMANGD av de som &r befintliga:
5,10,20,30,40,50,60,75,100,200. Indikatorerna for kg W1 och NET slécks och siffran som visas pa displayen blinkar.

3) Tryck pa ZERO eller TARE flera ganger tills vald mangd visas.

4) Ta ur samma mangd provstycken ur behallaren och tryck pa ENTER for att bekréfta. Displayen visar pa "SAMPL" medan instrumentet berdknar PMU. Indikatorn
FUN tands och displayen visar den upplockade mangden med minustecken.

5) Fortsatt berakningen for varje upplock.

FEL “Er.Mot” PGA. VIKTENS OSTABILITET UNDER PROVTAGNNINGEN

Det kan intraffa att vikten under provtagningsfasen visar sig vara ostabil och att det darfor inte gar att berdkna den genomsnittliga specifika vikten korrekt.
Felmeddelandet “Er.Mot” visas och star kvar i ungefar tre sekunder. Darefter maste provtagningen upprepas.

Provets minimala vikt

For att sakert fa maximal precision vid berdkning av PMU, sa kan referensmangdens vikt inte vara lagre an ett visst varde, sa att den genomsnittliga enhetsvikten,
PMU, maste ha en vikt som inte understiger tva av konverterarens punkter. Det ar tillradligt att anvanda en vikt med referensmangd som ar storre eller lika 0,1 % av
vagens barférmaga (cirka 2,5 kg). Om detta forhallande infinner sig, indikerar displayen vid tryck pa ENTER ett kort 6gonblick "Error" och mangden som lagts pa
plattan godkanns inte. Indikatorn gar 6ver till visning av vikten. Upprepa proceduren med en stérre referensméangd.

Berakning med utskrift

Om en skrivare finns ansluten sa sker utskrift av féljande data var gang PRINT trycks in:

- Vikt BRUTTO, Vikt TARA och vikt NETTO (kg eller Ib).

- Antal STYCKEN (PCS) pa vagen i det aktuella 6gonblicket.

- PMU i vald mattenhet med tre decimalsiffror.

- Kvittonummer (om tillampligt).

- DATUM &TID.

Om PRINT trycks in med vagen i viktlage (inte berdkning) sa skrivs bara varden for bruttovikt, tara och nettovikt ut i férhallande till det som ligger pa vagen. |
funktionssattet for styckerakning och visning av STYCKEN s& gar indikeringen &ver till verbelastning ("~~~ = 7) eller underbelastning (_ _ _ _ _ _
bruttovikten visar sig vara stérre &n vagens maximala barférmaga plus 9 tillaggstal eller om den visar sig vara mindre an 20 tillaggstal. Om antalet berdknade
stycken 6verskrider 999999 pa displayen sa visas bara de forsta 6 siffrorna fran hoger.
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INMATNING AV TARA
Det finns tva metoder fér inmatning av tara:
Halvautomatisk inmatning av sjélvvagd tara
Denna normala funktion kan sammanfattas med ett enkelt exempel:
- Séatt pa instrumentet med C-tangenten innan nagon tyngd placeras pa gafflarna (om vardet som visas pa displayen inte ar exakt noll, nollstéll genom att trycka ned
ZERO-tangenten).
- Tryck ned MODE-tangenten for att valja mellan vardena som visas i kg eller Ib.
- Placera pa gafflarna en pallet eller en tom behallare av samma typ som den som anvands som behallare for de bitar som ska vagas.
-Tryck ned TARE-tangenten for att nollstalla displayen; nu visas nettovikten hos samtliga féremal som &ags.
OBS. Om TARE-tangenten trycks den, raderas tyngden pa gafflarna och NET-lampan tands.
Manuell inmatning av tara fran tangentbordet
Tryck pa TARE nagon sekund: displayen indikerar “- tM -“ och sedan "000000"; mata in 6nskat varde.
Det instéllda taravardet dras ifran vikten pa vagplattan och indikatorn NET tands.
En ny berakning av tara annullerar och ersétter den foéregaende.
Det gar att annullera vardet fér TARA ocksa nar vagen ar lastad, Detta gérs med tangent C eller genom att ett varde for tara lika med noll matas in.
Val av tara avaktiverad/last/Tara frislappt
Nér ett taravarde matats in (halvautomatiskt eller manuellt) s& visar displayen i normala fall vardet med minustecken LAST TARA, néar vagplattan téms. Detta varde
kan anvandas igen, raderas med tangenten ZERO eller ersattas med annat varde. Du kan vélja att tara raderas automatiskt var gang vagen téms TARA
FRISLAPPT, om sa behdvs.
Vid SJALVVAGD TARA kan nettovikten ocksa vara 0 innan vagen téms. Vid MANUELLT VAGD TARA maéste nettovikten vara minst 2 stabila tilldggstal innan vagen
téms. Ga in pa menypunkt F.Mode>>tArE pa TEKNIKERNS INSTALLNING, vélj “unLoCK” fér att FRIGORA, “LoCK” for att LASA eller “diSAb” for att stanga av tara-
funktionen. Bekréafta genom att trycka pa ENTER.
FININSTALLNING
Transpalleten har kalibrerats av tillverkaren vilket garanterar optimal precision och stabilitet. Om anvéndaren &nda verifierar ett fel i berdkningen av provvikten, kan
detta elimineras genom féljande procedur:
OBS. VAR MYCKET NOGGRANN MED ATT SE OVER DE OLIKA RADERNA UTAN ATT ANDRA DE
VARDEN SOM FASTSTALLTS AV TILLVERKAREN FOR ATT EJ FRAMKALLA FUNKTIONSPROBLEM.
OM NAGOT VARDE FORANDRAS AV MISSTAG, STANG GENAST AV INSTRUMENTET MED C-TANGENTEN SA ATT DE FORANDRINGAR NI
ASTADKOMMIT EJ SPARAS.
For att g& in i miljon TEKNIKERNS INSTALLNING méste instrumentet sattas pa (tangent C trycks in nagra sekunder), och under visningen av de forsta
meddelandena (batteriniva “bt X”, programversion “XX.YY.ZZ”, etc.) eller under nedrakningen, tryck kort pa tangent ZERO eller TARE och slapp. Displayen visar
"tYPE" (atkomsten till denna milj6 ar avsedd for tekniska experter).
Ga igenom de olika stegen med tangent ZERO eller TARE tills du kommer fram till raden “SEtuP”. Tryck flera ganger pa ENTER tills markoren stéller sig pa
SEtuP>>ConFiG>>nChan. Tryck igen pa tangent Zero och Tare, fram till steg “GrAV”. Den forsta installningen som ska kontrolleras och eventuellt korrigeras ar
vardet for “g” (m/s2), for anvéandningsomradets belastning “GrAV” (for DEFAULT “9.80655”); tryck pa ENTER, stéll med tangenter ZERO, TARE och MODE in vardet
“g” som motsvarar lastpallens egna anvandningsomrade och bekréfta med ENTER. Displayen gar automatiskt éver till nésta steg “Calib” (Vagkalibrering); tryck pa
ENTER, ga igenom de olika stegen med tangenterna ZERO och TARE tills du kommer till steg “CALib.P”, tryck pa ENTER for att ga in pa steg “EquAL” och nu visas
i sekvens en meny med foljande alternativ:
1) “Eq 0” — Utjdmning av noll: vid tom palltruck trycker du pa ENTER:
2) “Eq 1” — Utjdmning av cell 1 (se fig 10): placera en provvikt for kalibrering pa cellen, tryck pa ENTER, och tém av vikten igen (vikten bér vara pa cirka 100 kg).
3) “Eq 2" _“Eq 3" _“Eq4” — Utjdmning av celler 2 - 3 - 4: upprepa med samma vikt pa de enskilda cellerna.
Om ett fel forekommer i ett av utjdmningsstegen sa visas meddelandet “ERROR” och instrumentet avger en ljudsignal.
Vid avslutad utjgmning uppkommer meddelandet “EQ OK”, instrumentet avger 3 toner, gar ut ur undermenyn for utjamning och gar till nasta steg “n tP”, antal
kalibreringspunkter.
A) Genom att trycka pa ENTER 6vergar man till val av antalet kalibreringspunkter “1” eller “2”; med tangenterna ZERO, TARE for att variera och ater ENTER for att
bekréfta och sedan véljer man (det ar alltid att féredra att anvanda 2 kalibreringspunkter och man har 2 kénda vikter tillgéngliga eftersom vagningarna visar sig vara
mer exakta).
B) “tP 0” — Nollkalibrering av vagen: med tdmd palltryck trycker man pa ENTER for att utféra nollkalibreringen av vagen.
C) “ddt1” — Installning av den forsta kalibreringspunkten: tryck pad ENTER, stall in den férsta provvikten pa displayen med tangenterna ZERO, TARE och MODE
(vikten bor vara cirka 1000 kg). Bekrafta sedan med ENTER. Displayen gar automatiskt till nasta rad “tP 1.
D) “tP 1” — Kalibrering av den férsta punkten: placera den férsta provvikten med kant varde lika med det programmerade i steg “ddt1”, vanta tills det stabiliserats och
bekrafta med ENTER.
E) “ddt2” — Instalining av den andra kalibreringspunkten: tryck pa ENTER, stéll in den andra provvikten pa displayen med tangenterna ZERO, TARE och MODE
(vikten bor vara cirka 2000 kg). Bekréafta sedan med ENTER. Displayen gar automatiskt till nésta rad “tP 2”.
F) “tP 2” — kalibrering av den andra punkten: placera den andra provvikten med kant varde lika med det programmerade i steg “ddt2”, vanta tills det stabiliserats och
bekrafta med ENTER.
G) DEFINITIV LAGRING AV DATA OCH UTGANG UR MENYN: om nu allt gjorts korrekt och du trycker flera ganger i foljd pa tangent C s& kommer instrumentet att
fraga om du vill spara (med texten “SAVE?”); tryck pa ENTER f6r att bekréfta, C f6r att lamna menyn utan att spara.
INSTRUKTIONER FOR ANVANDNING AV SKRIVAREN
Skrivaren satts pa automatiskt varje gang data sands for att skrivas ut; efter utskrift atergar den automatiskt till OFF-lage for att spara pa batteriet. Om nddvandigt,
satt pa skrivaren genom att trycka och halla nere ZERO-tangenten i 5 sek. Om FEED-tangenten trycks ned nar skrivaren ar paslagen behdvs manuell frammatning
av papper. AUTOTEST erhalls genom att FEED-tangenten trycks ned nar skrivaren satts pa och anvands for att kontrollera att denna fungerar. Varje
vagningsresultat som sands till skrivaren bestar av vardet av bruttovikten G, foérpackningsvikten T och
nettovikten N i vald matenhet (kg, Ibs). Om delrékningsfunktionen &r aktiverad utskrivs ocksd mangden bitar PCS.
- Utbyte av pappersrulle (se fig. 10):
1) 6ppna luckan pa skrivaren och satt in pappersrullen. laktta rotationsriktningen som indikeras pa fig. 10.
2) Satt in rullens &nde i 6ppning A /fig. 10 och dra ut papperet sa langt att det kommer ut ur maskinen och stang sedan luckan.
3) Skrivaren ar fardig for utskrivning.
Skrivarens funktion garanteras om féljande tekniska regler fér pappersrullen respekteras:
- Termiskt papper i rullen, termisk sida pa utsidan av rullen.
- Pappersvikt 55-70 g/m2 (kvadratmeter).
- Rullbredd 57,5 mm.
- Diameter rullens inre cylinder 13 mm.
- Rulldiameter 50 mm.
« Stoppa inte in frammande féremal i denna och undvik stétar.
« Hall inga vatskor pa skrivaren.
» Gor inga ingrepp pa skrivaren, utom fér ordinart underhall och hall dig till de anvisningar som ges i anvandarhandboken.
« Koppla ifran strommen till skrivaren och lat teknisk expert reparera nar féljande férhallanden uppstar:
A. Stromkontakten ar skadad.
B. Vatska har runnit in i skrivaren;
C. Skrivaren har utsatts for regn eller vatten;
D. Skrivaren fungerar inte normalt, trots att angivna instruktioner har féljts i anvandarhandboken.
E. Skrivaren har fallit och behallaren har skadats.
F. Skrivarens prestanda har forsamrats avsevart.
G. Skrivaren fungerar inte.
VIKTINDIKATORN BATTERI
Denna transpallet drivs med hjélp av ett ateruppladdningsbart batteri med 50 timmars verkningstid och har en batteriladdare. Det ar darfér nodvandigt att
ateruppladda batteriet var 50:e timme eller varje gang signalen "LO-BAT" (low battery) syns pa displayen. (Innan batteriet slutar fungera kommer instrumentet att
varna genom att "KG"-indikatorn tadnds under 3 min. For att batteriet ska kunna laddas maste laddarens kontakt kopplas till sitt eget uttag och dess
uppladdningssladd till ett uttag med 220V/50Hz. Uppladdningstiden ar ca 12 timmar och laddaren stangs automatiskt vid avslutad uppladdning. For att byta batteriet
som sitter pa insidan av displayens faste, koppla isér de 2 uppladdningssladdarna och ersétt batteriet med ett nytt. Var noga med att koppla samman sladdarna med
samma polaritet som tidigare. Undvik ofullstdndig uppladdning och lat aldrig batteriet urladdas fullstéandigt. Detta for att férlanga batteriets livstid.
GODKAND VIKTINDIKATOR
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Apparaten ar godkand enligt CE-M (OIML R-76 / EN 45501) fsfir laglig anvandning i fiirhallande tilt tredje person. Apparaten ar sigillerad pa sidan fiir

undvika att nagon férandrar den och eventuella installningar av icke behérig personal. Pa insidan finns en nivamatare som garanterar att varje

vagning alltid utfiirs med en viss tollerans ftir pallens lutning (om vagnens lutning tiverstiger 2%, tillater inte indikatorn vagningen och signalerar

omedelbart "TILT" pa displayen).

REGELBUNDEN KONTROLL AV APPARATEN

En férsta kontroll av instrumentet for vagning och icke automatisk funktion har utforts hos det vasen som namns i konformitets deklarationen EU som

bifogas med apparaten. | deklarationen aterges ocksa det positiva utslaget i den ftirsta kontrollen och det datum inom vilket en ny kontroll maste

utféras for att forlanga dess giltighet.

OBS: alla underhallsarbeten pa delar av vagnings systemet eller byte av delar i det maste utféras av beheérig personal och medfiir ett nytt datum USI-nasta kontroll.
| detta fall ombedes ni att kontakta platsen dar den inktipts eller tillverkaren av liften, eller annat behiirigt vasen.

INFORMATION OM KASSERING

KASSERING AV BATTERIER

Uttdmda batterier kan inte sorteras bland vanligt fast avfall, eftersom det bestar av skadliga material, ska det samlas in, kasseras och/eller atervinnas enligt géllande
lagar i de enskilda landerna.

KASSERING AV SMORJOLJOR

Anvant olja ska samlas in och tommas i vanliga avlopp. Specialféretag atar sig att kassera eller eventuellt atervinna industriella oljor, enligt géllande lagar i de
enskilda landerna.

SKROTA GAFFELTRUCKEN

Gaffeltrucken &r tillverkad av atervinningsbara metall- och plastdelar. Nedan visas en lista 6ver material som anvands i gaffeltruckens underenheter:

RAM: Ram - Stal; Hjul - Vulkollan, polyuretan, gummi; Finishing - Plast.

ELEKTRISKT SYSTEM: Kablar - Kopparkarnor och PVC-plattor; Motorer - Stal, koppar och aluminium; Elektroniskt kort- Aluminium, koppar, keramik och plast
HYDRAULISKT SYSTEM: Tank - Gummi och plast; Pumpenhet - Gjutjarn och stal.

4

-
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TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA

KATATKEYAITHZ PR INDUSTRIAL PR INDUSTRIAL PR INDUSTRIAL
MONTEAO GS/P GS/P EFTKEKPIMENOX CE-M GS/P INOX
NnPOQIH EMXEIPIAIO EMXEIPIAIO EMXEIPIAIO
ZYZTHMA OAHIHIHY YNOXTHPIZH YNOXTHPIZH YNOXTHPIZH
IKANOTHTA ®OPTQIHZ Q kg 2500 2500 2500
KENTPO BAPYTHTAL c mm 600 600 600
AMOZTAZH A=ONA TPOXQN ®OPTQZHZ AMO TH BAZH TOY AIKPANOY X mm 975,5 975,5 975,5
META=ZONIO y mm 1250 1250 1250
OEZXH XE AEITOYPTIA ME MMATAPIA (BAétre ocipd 6,5) kg 117 117 120
POPTOMENO TOYS A=ONEZ ME ®OPTIO, EMIMPOZ/MNIZQ kg 781/1836 781/1836 780/1840
POPTOMENO ITOYS A=ZONEX XQPIZ ®OPTIO, EMMPOZ/NIZQ kg 71/46 71/46 72/48
EAAZTIKA P/P P/P NE/NE
AIAYTAZEIZ EMMPOZOIQN TPOXQN (@ x TAGTOG) 200x55 200x55 200x50
AIALTAZEIZ NMIZQ TPOXQN (@ x TAGTOG) 82x60 82x60 82x60
AIAZTAZEIZ MAATION TPOXQN (@ x TTAGTOG) - - -
APIOMOZ TPOXQN (x=KINHTHPIOX) EMMPOZ/MIZQ 2/4 2/4 2/4
METATPOXIO EMMNPOX b10 mm 156 155 155
METATPOXIO NIZQ b11 mm 375 375 375
YWOI ANYWQIHE h3 mm 115 115 115
YWO3 TIMONIOY XE ©EZH OAHIHEZHE EAAXIZTO/MEFIZTO h14 mm 710/1185 710/1185 710/1185
YWOT XAMHAQMENQN AIKPANOQN h13 mm 90 90 90
ZYNOAIKO MHKOX 1 mm 1596 1596 1596
MHKOZ KINHTHPIAZ MONAAAZ 12 mm 411 411 411
ZYNOAIKO NAATOZ b1 mm 555 555 555
AIAZTAZEIZ AIKPANOY slell mm 60/180/1185 60/180/1185 60/180/1185
MAATOZX AIKPANOY b5 mm 555 555 565
AIAKENO £TO KENTPO METAZONIOY m2 mm 30 30 30
AIAAPOMOZ ENAMOGEZHS ®OPTIOY IlA MAAETA 800x1200 KATA MHKOX Ast mm 2085 2085 2085
AKTINA STPOPHT Wa mm 1426 1426 1426
TAXYTHTA ANYWQZHZ, ME/XQPIZ ®OPTIO EYKEQaN KUV ETIE|00Bi WV 12/12 12/12 12/12
TAXYTHTA KAOOAOY, ME/XQPIZ ®OPTIO m/s 0,06/0,02 0,06/0,02 0,06/0,02
TAZH MMATAPIAZ, ONOMAZTIKO AYNAMIKO V/Ah 6/4 6/4 6/4
OOONH Yypwv KpUoTaAAWV/6 wneiwy 25mm

MONAAA METPHIH kg/lb kg/lb kg/lb
AEITOYPTIEZ AToBapo/auTépaTng aTevepyotoinang/ABpoioTig Bapog /Metpuntag
AYTONOMIA ‘Qpec 50 50 50
AKPIBEIA % TAMPOUS KAipaKag 0,05 0,05 0,05
AIZOHTHPEZ ®OPTIOY n. 4 4 4
AIEYOYNZH kg 0,5 1 0,5
EKTYNQTHX [¢] o o

P=oAuoupeBdw, NE=Ndihov EmmirAéov, O=EmAoyn

MeT; @pacn TOU TTPWTOTUTTOU TWV 0dnyiwv Xpnong - MPOAOIOZ (2.2)

AQou 0ag EUXaPIOTNOOUNE YIO TNV OTTOKTNGN auToU Tou transpallet 6a BeAape va €TTIOTNOOUPE TNV TTPOCOXN OAG OE JEPIKA ONUEIX TOU GUYKEKPIUEVOU EYXEIPIDIOU:

= 70 TTapwV BIBAIOPAKI TTapaXwWPEl WPENIMEG EVOEIEEIS VIO TNV OWAOTN AEITOUPYIA KOI TNV GUVTNPNON Tou transpallet 0To 011010 ava@EPETAl. EIVAI ATTAPAITATO AOITTOV VO
OWOETE TNV YEYOAUTEPN TTPOCOXN O€ OAEG EKEIVEG TIG TIAPAYPAPOUG TTOU TTAPOUGCIAfouV TOV TTIO OTTAO KOl GlyOUPO TPOTTO yia va OOUAEWETE Pe To kKapoTtal (carrello) .

= 70 TTapwV BIBINIGPAKI TTPETTEI va BewPnBEl AVOTTOCTTACTO KOJUATI TOU PNYXAVNUATOG Kal yI'auTo Ba TTPETTEl va gupTrepIAauBaveral atn Tpagn Tng TwAnong .

- OUTE N TTapoUCa dNUOCIEUCT), OUTE PEPOG QUTNG, PTTOPEI V'avadnUooIEUBEl XwpIg TN YPaTTTn eykpion Tou Oikou KaTtaokeung .

— OAEG 01 EBW avaPEPOUEVES TTANPOYOPIEG BacifovTal o€ OTOIXEIO DIABETINA KATA TN OTIYMN TNG EKTUTTWONG. 0 OIKOg

Kapaokeung €Tmi@uAaooeTal TOU SIKAIWUATOG TPOTTOTIOINCNG TWV TTPOIOVTWY TOU O€ OTToIadNTTOTE OTIYUN, XWPIG TTPOEISOTIOINCN KAl XWPIG Va EKTIOETAI O KApIa
Kupwaon

JUVETTWG CUUPBOUAEUEOBE va eEaKPIBWVETE TTOVTA TOUG TTIBAVOUG EKTUYXPOVIOUOUG .

MPOZOXH: O utreuBnvog yia TNV Xpnon TOU KOPOTOIOU OPEIAEl VO GIYOUPEUBE! yIa TNV EQAPHOYN OAWV TWV KAVOVWY OGPAAEIOG TTOU IGXUOUV OTn Xwpa oTTou Ba
XPNo1poTToIinBel, va eyyunbel OTI TO PNXavNua XPNCIPOTIOIEITAI CUUPWVA HE TOV XPNOTIKO TOU TIPOOPICHO Kal V'ATTOQUYEI OTTOIadNTIOTE KATAOTAON BETEI OE KIVOUVO TO
XPNoTN TOU.

MPIN THN NPQTH XPHZH (15.4)

e TIEPITITWON TTIOU TO QOPTNYSO TTAPEXETAI PE TO TTEPIOTPEPOUEVO OKATITIKO OTTOOUVAPHOAOYNUEVO, AOyw TNG WETAPOPAG, TIPETTEI va TTpooapTtnOei Kai va
TIPOCAPUOCTEI 0 HOXAOG EVTOAWV OUPQWVA PE TIG akKOAOUBEG 0dnyieg TTpIV aTTd TNV XProN Tou @opTnyou.

EykatdoTtaon mepioTpepouevou okatTikoU (eik. C):

* ZuvdéoTe T papdo odriynong (1) otn povada avtAiag (5) pe Tov Teipo (2) kai To BUopa (3) TTou TTapéxovTal péoa oTn ouokeuaoia. PpovtioTe KaTd TNV ToTToBETNON
NG paRdou 0drynang otnv avtAia, To dkpo TnG aAuacidag (4) va TTepacTei péoa aTrd TN CWATH OTTA OToV TTEiPO (9)

« ZTpEWTe TN PGPSO (1) eAappwg kal TpafRgTe Tov Treipo agedAiong (10) Tou eAaTnpiou TNG TIHOVIEPAG.

* JuvdéaTe TO GKPO TNG aAuacidag (4) aTo TrevTaA kaBodou (6) OTPEPOVTAG TO £TCI WAOTE VA ETTITPETTETAI N AYKIGTPWON KOl @POVTIOTE N KEPAAR TOU AKPOU va I0ENDEI
TTAAPWG oTNV €1BIK £5pa Tou TTEVTAA KaBGdou (6), OTTWG PaiVETAI OTNV EIKOVA

MPOZOXH: Mnv agaipeite TNV TTEPOVN aopaAeiag (10) Tpiv guvapuoAoynoeTe TNV TiHovIEPa (1).

Mpooapuoyn Tou poxAou evioAwv (eik. C):

* OéaTe TOV JOYXAG eVvTOAWY OTN Béon 2 — AvOWwaon — Kal QEPTE TIG TTEPOVEG OTO PEYIOTO UWOG XPNOIPOTIOIWVTAG TO TIEPIOTPEPOPEVO OKATITIKO, OTTWG OTTEIKOVIZETAl
otnv mapdypago XEIPIZTHPIA

* ©@¢0TE TOV HOXAO evTOAWV OTn Béon 1 — MeTagpopd

* ETraAnBevoTe 611 TO TTEPIOTPEPOUEVO OKATITIKG (1) BpiokeTal o€ KaTtakdpugpn BEon

* Ze0@igTe TO AOPANOTIKO TTEPIKOXAIO (8) Kal yupioTe apyd Tn Bida TTpocappoyng degidoTpopa (9) uéxp! va apxioouv va KaTeRaivouv ol Trepdveg

» Kabwg ol repdveg apyioouv va kateBaivouv, yupioTte Tn Bida (9) apioTepdaTpoPa yia HIGuIon TTEPIOTPOPT. TENOG, OQPIETE TO ATPAAIOTIKG TTEPIKOXAIO (8)

« EraAnBeloTe 6T ye Tov YoYAS evioAwv oTn Béon 1 — Metagopd — dev yiveral Kapia kivnon, aviywon 1 KaTéBaoua Twv TTEPOVWV O€ oTToladATIoTE BE0N TOU
TIEPICTPEPOPEVOU OKATTITIKOU

* ETToAnBevoTe 611 pe Tov poxAS evioAwv oTn Béon 3 — XapAAwpa — To KaTéBacua Twv TTEPOVWV YiVETaI O€ KATToIa B€0N TOU TTEPIOTPEPOUEVOU GKATTTIKOU
MPOEIAOMOIHZH: punv xpno1poTIoIEiTE TO POPTNYS TIPIV TTPayUaToTToINBoUV OAEG Ol AsIToupyieg Kal ETTAANBEVUTEIG TTOU TTEPIYPAPOVTAl TITAPATTAVW.

EMIOGEQPHZEIZ MPIN AMO KAMOIA XPHZH

Mpiv atré k&Be xprion Tou YopTnyoU, ETTAANBEUETE OTI BPIOKETAI G€ ATPAAR KATAOTAON YIO TNV EKKIVNGN TWV AEITOUPYIWV, GUYKEKPIUEVA:

« EAéyEre kaTd TG00 UTTAPXE! TTapapdpPwan, opath BAGRN A @Bopd oTo TTAaicIo

* EAEyETE TN 0UOPIYEN OAWY TWV BIdWY

« EAéyETe yia diappoég oTnv udpauAikr avTAia

* EaAnBevoTte 6Tl 0 POXAGG €VTOAWV Kal N UBPAUAIKF povada AeiIToupyolv OwOoTa Kal OTIG TPEIG AEITOUPYIEG PETOPOPAG, aviywang Kal KateBdopatog (BA.
Trapdypapo AEITOYPIIA TOY ®OPTHIOY)

* EAéyETe TNV PBOPE O0TOUG KUAIVOPOUG Kal Ta pOdAKIa

* EAéygTe TNV TTapouacia Tou ovopaTog Kal TNG TTAAKAG adg@aAgiag kal TNV avayvwoiydtnTa Toug. MAdKeg TTou Agitrouy, €xouv uttooTei BAGRN 1 €ival un avayvwolueg
TIPETTEI VA AVTIKATAOTABOUV TIPIV TNV XPron

* Ava@épeTe TNV TTapouacia BAABWY, acToxIWV 1 TTPOBANUATWY OTOV IBIOKTATN
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MPOEIAOMOIHZH: Mnv XxpnoIUOTIOIEiTE TO POPTNYS TIPIV TTPAYPATOTTOINBOUV OAEG OI AEITOUPYieG Kal ETTAANBEUTEIG TTOU TTEPIYPAPOVTAI TTAPATTAVW Kal €6V BpeBolv
BAGBeg, aaToyieg i TTpoBAAuaTa

OAHTIEZ XPHZEQZ (18.7)

AuTo To transpallet oXedI0OTNKE yIO TNV AQVUYWAON KAl TV PETAPOPA QOPTIWV TTavw o€ pallet N’ o€ £TTAVOPEPOUEVA KOVTAINVEP TTAVW OE TTATWHATA ETTITTESA, Agia Kal
€TTAPKOUG AVOEKTIKOTNTAG.

AMNATOPEYETAI AYZTHPA H XPHZH TOY ®OPTHIOY ZE KEKAIMENO EAA®OZX KAI ZE EMIPANEIEZ MOY AEN EINAI XKAHPEZX, XYMMATEIZ KAl XE ©EZH
NA YMOZTHPIZOYN TO BAPOZ TOY ®OPTHIOY KAI TO ®OPTIO. H MH THPHZH AYTHZ THZ YMOXPEQTIKHZ MPOAIATPA®HE MMOPEI NA OAHTHZEI
2E BAABH YAIKOY 'H/KAI ZOBAPO MPOZQMIKO TPAYMATIZMO 'H ©ANATO

2T XpNon Tou va €I0TE TTOAU TIPOCEXTIKOI OTOUG GKOAOUBOUG KAVOVEG:

1) Na pn QOPTWVETE TO KAPOTAI TTEPICTOTEPO ATTO TNV EVOEIKVUOMEVN OTNV TIvakida “Z” duvartotnTa Tou (0X.B). evag TTepIopIoTNG TTPOCTATEUEI TO KAPOTGI ATTO TNV
UTTEPPOPTWON

2) To ox.“A”/ ogh. €gnyel TTwWG OPEIAEI Va VAl TOTTOBETNUEVO TO YOPTIO AVAPECT OTIG TTEPATHATA Tou transpallet woTeva amo@euxBouv ETMIKIVOUVEG KATAOTATEIG

3) ATTayopEUETal N XPNON TOU KAPOTOIOU OE XWPOUG TTOU EUTTEPIKAEIOUV KIVOUVO TTUPKAYIOG N’ EKPNENG

4) No pn @OTPWVETE T TTEPACHATA (TOU KAPOTGIOU) AKOHN KAl OTAV EIVAI HEPIKWG AVUYWHEVA

5) @eppokpaaoia xpnong -12°C/+50°C (-30°C/+50°C GS/X-I)

6) Mpiv apxioeTe va epyadeoTte BeBaiwdnTe yia TNV TeEAEIa atroTEAEoUATIKOTNTA TOU transpallet

7) ATraYopeUeTal n JETAPOPA EIBWV TPOPIUWYV TTOU EPXOVTal OE AUEDT ETTOPR PE TO KAGPK.

8) To pnxavnua dev XpeldleTal dIKG ToUu QWTIONS. X KABe TTePITITWON va TTPOBAETTETAlI OTNV TTEPIOX TNG YEVVATPIOG QWTIONOG CUPPWVA UE TOUG IGKUOVTEG
KAVOVIOUOUG.

H egakpiBwaon Tng TautoTnTag NG Tvakidag “X” (oX.B) ymropel va cuvowioBel wg £§ng:

Model = MONTEAO

Code = KQAIKOZ

Serial# = APIOMOZ ZEIPAX

Year = ETOZ KATAZKEYHZ

RATED LOAD CAPACITY = ANQTEPH AYNAMIKOTHTA

H mvakida “X"(0X.B) avagepel To akpIBeg Bapog Tou KapPOToIou

MPOZOXH: O Oikog Kataokeung dev emapuveTal kal dev exel Kapuia eubuvn yia BAaBeG Kai/n’ aTuxnuaTa OQEINOUEVO O€ aEAEIA, OXI TIPWTOTUTIA AVTOAOKTIKO Kal
KATaXPNOTIKN XPNON TOU KAPOTOIOU.

ENTOAEZ (19.5)

270 TIHOVI TOU KAPOTOIOU BPICKETAI EVOG HOXAOG EVTOANG TTou duvaTal va pubuioBel o€ 3 oTAOEIG OTTWG UTTOJEIKVUEI O TTIvakag “Y” (ox.B)
2TAZH: -3- 1rpog Ta TTavw = KAGOAOZ

XTAZH: -1- o1o kevipo = META®OPA

2TAZH: -2- 11pog Ta kaTw = ANYWQZH

ZYNTHPHZH (20.17)

Ol epyaoieg avTIKATAOTAONG TTIPETTEI VO EKTEAOUVTAI HOVO OTTO ECEIDIKEUPEVO TTPOCWTTIKG TTOU £XEI OPIOTEI ATTO TOV KATACKEUAGTH TOU TTEPOVOPAPOU aVUYWWTIKOU.

H ouvtipnon TpéTel va TTpayuaTtoTTolEiTal atmd EEISIKEUPEVO TTIPOCWTTIKG. TO TTEPOVOPOPO aVUWWTIKO TTPETTEI va UTTOBAAAETOI O€ YEVIKO EAEyXO TOUAAXIGTOV pia
@opd TOoV XPOvo. MeTd amd kGBe PeETOBIAOTNPA GUVTAPNONG, N AEITOUPYIa TOU UNYXAVAUATOG Kal Twv BIoTAgewv ac@aleiag TTPETTEl va eAEyXeTal. YTTOBAAAETE TO
TTEPOVOPOPO AVUYWWTIKG OE TAKTIKOUG EAEYXOUG YIO va atro@UYETE TN dIAKOTTH TNG dIaBecIydTNTAG TOU UNXAVANATOG A TOV KivOUVO YIia TO TTPOCWTTIKO!

ATTOYOPEUTAI VA KAVETE TPOTTOTTOINCEIG GTO KAPOTA! OTIWG KAl VA TO XPNOIJOTIOINTE OTAV OEV AVTATTOKPIVETAI OTOUG OPOUG APaAEIag. MeTa atTo TUXWV ETTIBIOPOWOEIG
TA OTTOOUVOPHOAOYNUEVO KOMMOTIO KOI TO aTTOBANTA O@EIAOUV va €§aAEIPBOUV CUUPWVA HE TOUG KOVOVEG AOCQOAEING KAl TTPOCTACIAG TOU TTEPIBAAAOVTOG.
ATTayOpEUETAI VO XPNOIPOTTOINTE EUPAEKTA UAIKA yia TOV KaBApIGUO TOU KAPOTaIoU

MPOZOXH: Ta mrpounBeuopeva avtahAakTika atro Tov Oiko KaTaokeung ival Ta JOVODIKA EYKPICIUA OGVATTANPWOIUA KOUUATIA.

A) MPOZAPMOIH KATEBAXMATOZX (BA. €ik.C): BA. rapaypago Mpocappoyr) Tou HoXAoU EVIOAWV.

B) EAETXOZ NAAIQN: EAéyETe av n ToadTnTa Aadiod GTO VTETTOZITO ETTOPKET yia TV avipwaon Twv TTEpovwy. Edv To péyioTo Uwog aviywaong gival HIKPOTE-PO ATrd
200 mm, n o1édOun udpauAikol Aadiou ival TTOAU XapnAr.

C) FTEMIZMA AAAIOY (BA. €ik.D):

- KateBaoTe TARpwG TNV TTEPOVN.

- ApaipéaTe Tn Bida (2) kai yeipeTe TNV UBPAUAIKH avTAia (3) TTpog Ta TTiow, £Ew atd To caai (4).

- ApaipéoTe To a@aipidio (5) kai TN pmméAa egBoAou (1) yia va atrokTioeTe TIpdofaan oto 8dAauo Aadiol TG USPAUAIKAG avTAIaG.

- EAéyETe TOV OyKko Aadiol Kal cupTTAnpwaoTe £wg 0,25 |, edv eivar atrapaitnTo.

- Evepyotroinate 1o poxAd xeipiopol "BuBiong" oto poxAd dielBuvong kai eigaydyete Tn pméAa eyBoAou otnv udpauAikr avTAia. TomroBeTAoTE {avd To oQaipidio oTn
utméAa euBoAou.

- leipeTe TNV UBPAUAIKA avTAia péoa aTo 0aoi Kal ao@aAioTe TNV oTn B€éon TngG Ye TN Bida (2).

- AigvepynoTe €Aeyxo AsiToupyiag.

AMNGETE Ta AGdIa kKGBe 12 priveg. XpnoiyoTroleloTe UdPAUAIKO Aadl, aTToKAEIOTE TO Aadl TNG unxavng kai Twv @pevwyv. FAOIOTHTA TOY AAAIOY 46 cSt ot 40°C.
ZYNOAIKH MOZOTHTA 0,25 1.

OAHrIIEZ XPHZHZ TOY MAAAETO®OPOY ZYITOY

To oloTnua {vyiopaToo TOV TTOAAETOPOPOV ATTOTEAEITAI ATTO 4 KAWTTIVED Kal eva Wn@lako Axd pe 6 volpepa (OWoUo 25up) TTou ETITPETTEI VO Kavel YeXpl kai 6000
diaxwplopovo pe pia avaivon 0,5Ky (0,5AB). TIA NA ANAWETE 10 6pyavo kpataTe Tratnuévo C péxpl va avayouv ol QwTelvoi OEIKTEG TNG KATAOTAONG KAl OTNn
OuVEXEID OPAOTE TO TTARKTPO. ZTNV 008vn epavidetal dIadoxIKA

"XX.YY" — Eivai n ékdoon Tou eykataoTnuévou software .

"bt XXX" —'Omrou XXX eival évag apiBuog amd 0 £éwg 100 trou Seixvel To €miTredo TNG YTTatapiag. Av n CUOKEU TPOPOJOTEITAI ATTO TO NAEKTPIKG dikTUO, OTNV 006vNn
epgavigetal To yAvupa "PoWer". Av TratioeTe 1o TTAAKTPO >0< Aiyo TTpIv TNV ep@pavian Tng ékdoang aTnv 084vn, n evoeIkTIKA Auxvia LED gugavilel diadoxikd Ta €§AG:
"CloCK" — O deikTng avadeikvuel autéuata edv gival ouvOEPEVN N TTPOQIPETIKA KAPTA PE NUEPOMNVIA Kal Wpa.

02.01- 'Otrou 02 &¢ixvel Tnv TUTTOAOYia TOU OpYydavou, 01 Beixvel TNV €kdoan Tou peTpoAoyikou sofltvare.

"XX.YYZZ" — Eival n ékdoon Tou eykataoTnuévou software .

"DFW06" — €ival To dvopa Tou £YKATEGTNUEVOU AOYIOUIKOU.

"bt XXX" —'O1rou XXX ¢eival évag apiBpoég ammd 0 éwg 100 1Tou Seixvel To €TTiTTEdO TNG UTTATAPIAG.

"-K- X.YY" —'O1rou K mrpocdiopifeTal o TUTTOG Tou TTANKTpoAoyiou: K=0 TTANKTpoAdyio 5 TARkTpwy, "X.YY" — Eival n ékdoon Tou eykaraoTtnuévou software. Ztn
ouvéxela TTPoRAAAETal N eAAXIOTN IKAVOTNTA KAl UTTODIQIPEDN TTOU £XOUV TTPOYPAUUATIOTE], KATOTTIV TO dpyavo ekTeAEi pia avTtioTpo@n PETPNON QUTOEAEYXOU Kal
TpoBépuavong, kai TEAog TpofaAAer "hi rES" ("hi rES" ka1 otn ouvéxeia "inPrint" €dv utrdpxel eKTUTTWTAG). MeTd ammd pepikG deuTepOAeTITa N 086vn deixvel
ZERO(MHAEN), €dv éxel ouvdeBei kal eykataoTabei owoTtd n Aatedppa, Kai gival £Toiun yia ¢uyion. MNA NA XBHZETE 1o 6pyavo kpatAioTe Tatnuévo C péxpl va
eppavioTei To pfvupa "Off' atnv 086vn.

'Eva €10Ik6 KUKAwpa ofrvel autdépata 1o Gd€I0 Opyavo, £4v OeV XPNOIYOTIOIEITAI VIO Hia TTPOYpaUpOTIOHEVN TTEPiIodo 5 AemTwyv. To autéuaro ofroipo AEN
evepPYOTTOIEITAI €AV BPIOKETAI KATTOIO POPTIO ETTAVW OTN JUYaPId.

O MINAKAZ EAEIMXOY autou Tou Trepovo@opou uyIoTH ATTEIKOVICETAI OXNUATIKG OTNV €IKOVA "9" kal 01 A&IToupyieg Twv dIa@OpwV TTARKTPWY cuvowifovTal auéowg
TTOPAKATW:

— AiakoTrTno ZERO (1),xpnoiyoTroieital yia va undevIoETE Tn {vyapia PE TO TTAAAETOPOPO adelo oTav TO IGTTAAY JEIXVEI YIA TIUN KOVTA OTO UNdeV (yia TINED TToU dev
pndevigovtal xpnaipotroieioTte Todlakotrotn TARE — AtroBapo) Avioo o SIOKOTITNC XPNOIUOTIOIEITAI ETTITTAEOV IO VA UNdeVIZEl TIO apvnTI KEC TIUED ToV atToapov. Av
TO TTAAAETOPOPO €IVaI CWOTA PNdeviguevo avaBel To anua 0 (9) .

— Aiakotrtno atofapo. TARE (2): mieoviac auto To dIOKOTITN OfnVeTe TO BAPOC TOV QOPTIOV TToU BpIoKeTal oTo TTaAAeTopopo. OTav ToTToBeTEiTal TO aTr oBapo
avaBel To anua NET(11).

- TAAKTpo MODE (0xeT.3), evepyotrolei Tov emmiAeyduevo TpOTTO Aeitoupyiag (Z1avrap, Kabapd/Mikté, AOPOIZTHE, METPHTHZ TEMAXIQN) oto TEXNIKOY

SETUP.
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—AiokomTno ENTER/PRINT(4): eival o diokoTrTno TToU acg@aAidel Kai SievBvvel Tn HETad0an Twv SESOUEVWY OTOV EKTVTTWTN (OV UTTOPXEI).

- MAAKTpo C-ON/OEE (0XeT.5), dI0KATITNG OTTEVEPYOTTOINONG KAl EVEPYOTTOINONG.

AQuTITNPEED. Aed BEIXVOVV TNV KATAOTACHN AEITOVPYIAO TNO INXavno

—Aaptrnpa FUN (6): av avaBel deixvel OTI €IVal O AEITOVPYIQ O HETPNTNG KOPMPATIWY

—AapTmTnpac KG W1 (8): av eival avapyévn deixvel Tn Jovada PETpnong TTou XPnoIUOTTOIEiTal Kal 6Tl BPIiOKEDTE EVTOG TOU TIPWTOU UPOUG TIHWV {UYIoNG.
—Aaptrinpac. KG W2 (7): av gival avappévn deixvel TN povada uETpnong TTou XPNOIUOTIoIEITal Kal 0TI BPioKeoTe evTdg Tou BEUTEPOU EUPOUG TIHWYV CUYIONG.
—AapTTnpac 0 (9): av avafel Seixvel 0TI TO CUCTNUA EIVAI UNJEVIOPEVO

—AaptrTnpac — (10): av avafel deIXVEl OTI TO POPTIo deV Elval aTABEPO

—Aapmnpac NET (11): av avafel deixvel OTI aTTOPVNPOVEUTNKE VA ATTORApPO

- PwTeIvog BeiKTNG TPoPodoaiag (OXET.12 ): eav eival avappévog deixvel TNV TTApoUsia e§wTEPIKNG Tpopodoaiag. H uttodoxr Tou QopTIoTr PTTaTapiag BpiokeTal oTnv
aploTePA TTAEUPE TNG 0B6VNG.

- Qwrevédg BeikTNG UTTEPUBPOU orjpaTog (OxeT.13): aiIeBnTrAPag yia TN Awn Tou uTTépuBpou orpaTog (TTPOaIPETIKG). Me To deikTn auTtd eival duvaTdv va KAveTE pia
TPO0BeTN AciToupyia, n otroia puTropei va podiateBei kKaT' etmAoyr avdpeoa até Tig TTapakdTw, TEpa atd Tn Bacikr AeIToupyia Tou kavovikou {uyiopatog o€ K n Ib
ME TNV a@aipeon Tou amméRapou:

MNa va emAEgeTe TNV TTPOOBETN €mMBUPNTA AciToupyia XpelddeTal va ptreite o€ epiBadAhov TEXNIKOY SETUP.

Evepyotroiiote 1o épyavo pe C kai matiote TAKE pia @opd, katd TNV TTPoBOAR TwV PNVUPATWY EVEPYOTTOINGNG 1 KATA TN SIAPKEIX TNG AVTIOTPOPNG PETPNONG: N
006vn petd atmd Aiyo deixvel "- YPE -".

1nv katdaTtaon Tou TEXNIKOY SETUP 1o TTARKTPO TOU OpYAVOU €XOUV TIG TTAPAKATW AEITOUPYiEG:

ZEKO: emTtpETTel va TPEGETE EUTTPOG TA BrPOTA TIPOYPOMMATIONOU. Z€ TTEPITITWON TTOU TIPETTEl Va e10axBei pia apIBunTIKA TP, PEIWVEN TO £TTIAEYOPEVO wn@io (TTou
avaBoaBryver). AQouU UTTEITE OTO BriUa 00G ETTITPETTEI VO TPEEETE EUTTPOG TIG TTIBAVEG SIAPOPPUICEIG.

TARE: oag emTpETTEl VO TPEEETE TTPOG Ta TTIOW Ta BANATA TTPOYPAUUATIONOU. Z€ TTEPITITWAON TTOU TIPETTEI VA EICAYETE Wia apIBUNTIKA TIPM, au§dvel To eTTIAEYOUEVO
wneio (1TTou avapoaoBriver), AQouU PTTEITE OTO BANA ETITPETTEI VO TPEEETE TTPOG TA TTHOW TIG TIOAVESG SIAUOPPWOEIG.

MODE: oag emTpéTel va ToTroBeTnOEiTE Ypriyopa oTo TTpwTo Bripa Tou SETUP, | 0TO e0WTEPIKO £VOG BANATOG, OTNV TTPWTN TTAPAUETPO. Z€ TTEPITITWAON TTOU TTPETTEI
Va EI0QYETE Pia apIBPNTIKA TIP, ETTIAEYEI TO WN@IO TTOU TTPETTEI VA TPOTTOTTOIRCETE (TTOU avaBoaBrvel).

ENTER/PRINT: 3iTTAf} Aeimoupyia emTpéel va "uTreite” o1o €mAeyduevo Bripa Kal armobnkeUel TIG TPOTTOTTOINCEIG TTOU £YIVAV TTPOXWPWVTAG OTn CUVEXEID GTO
emmépevo Bra.

C: emTpétel va Byeite ammod éva BAPa Xwpig va atmoBnkeUoETE TNV vOEXOPEVN TPOTTOTTIOINCN TTOU £yIve, Qv dev €ioTe pyéoa oTo BAYa, emTPéTel va ByeiTe ammod 1o
setup, €dv €XouV Yivel TPOTTOTTOINTEIG, TO 6PYavo {NTd va TiIg owWaeTe (n 086vn deixvel "SAVE?"/"ANTOOHKEYZH;"): ye ENTER emBeBaiwvere, ye C Byaivete Xwpig va
atrobnkevoeTe. Katd Tnv el0aywyn piag apiBunTikAG TIHAG, PNdevidel ypriyopa Tnv TiuA TTou TTpoaAAeTal. Tpégte pe Ta TARKTpa ZERO i TARE Ta didgopa Bripata
uéxpl To Brpa "F.Mode".

Matote ENTER yia va emBeRaioeTe Ta oTOIXEIA KAl VO TTEPATETE OTO ETTOPEVO PEVOU, 0Tn @aon "FunCt.". ESW pTTopEiTe va deiTe OAEG TIG dUVATEG DIANOPPUOEIG
xpnoipotroiwvTag Ta TARKTpa ZERO (undév) kai TARE (atmméBapo) Tou oag €MTPETTOUV VO PETAKIVNOEITE TTPOG T EUTTPOG 1 TTPOG Ta Tiow? TaTwvtag ENTER
aTrodnKeUOTE pIa ATTO TIG TTOPAKATW BUVATEG ETTITTPOCOETEG AEITOUPYIEG.

STANTAP (Std): Tpé10G AciToupyiag atmrAig TTpoBoAng, TTatwvtag MOE exTeAeital n yeTaBoAn petagl kg/lb kai avrioTpo@a, n povada PETpNONg TTOU XPNOIUOTIOIEITAl
TIPORAAAETAI ATTO TN OXETIKN QWTEIVH Auxvid.

(KAGAPO/MIKTO) (ntGS): Tpémog Asitoupyiag atmAng mpoPoAig pe MODE tou exteAei Tnv aAAayr) kaBapol/pikTtol. Edv utrdpyel Kataxwpnuévo éva amopapo,
Tratwvtag To MODE ekTeAeital yia repitrou 3 deutepOAeTTITA N TTPOBOARA TOu pIKTOU BApoug aTnv 086vn ouvodeudpevn até Tn Auxvia NET tmou avaBooBrvel.
HMEIQXH: Katd tTnv TpoPoAr Tou piktoU Bapoug dev gival duvatdv va ekTeAeaBei n ekTUTIWON.

- OPIZONTIOZ AOPOIZTHZ BAPQN (tot 0): emTpémel TNV eKTEAEON TOU aBPOICUATOG TwV JUYICUATWY KOl OEiXVEl TOV TTPOOJEUTIKO apIBUO EKQOPTWVOVTAG KABE
@opd TO BAPOG aTTd TO TTEPOVOPOPO. Z€ KABE CUyIoUA TO OPYOVO ATTOBNKEUEI TNV TIUR Kal TO GBpOoIoHa TwV TTPoNnyoUpEVWY CUYioEwy, ETTavA@EéPovTag Thv 086vn oTo
undév. AQou etmiAeyei 0 TPATTOG AEITOUpyiag Tou aBpoloTh, €iTe opIOvTIou giTe KABETOU, {nTeiTal va ei0ayBei o TUTTOG dBpoiong TTou emBupeiTe: Kavovikég ("norM.t") R
ypnyopog (" FASt.t") autéparn ("Auto"). Ze kavoviki AeiToupyia epgavigovtal otnv 086vn o apiBudg JuyiopaTog Kal To GUVOAIKO BAPOG TTOU €XEl GUYKEVTPWOEI o€
KGBe aBpoion? o€ Taxeia Aeitoupyia ep@avifeTal povo n Aégn "-tot-", evwy otnv a utduatn Asitoupyia ep@avidetal To oTaBepd BApog (U autduaTtn aTTOKTNGN TOU
Bdapoug) kai n AéEn "-tot-". Kal OTIG TPEIG TTEPITITWOEIG META TNV EPPAVION TOU OXETIKOU UNVUPOTOG apxidel n eKTUTTWON. ZTn @aon "Max.tot" ptropeite va elodyeTe 10
JéyioTo apIBPS aBpoicewyv, PETA TOV OTTOIO TTPETTEI VA YivEl N QUTOMATN EKTUTTWON TOU CUVOAOU (ETTOPEVWG Xwpig va xpelddetal va TTatioete ENTER? puBpioTe Tnv
TINA peTagu 0 kal 637 emaonuaivoupe 6T av pubpioeTe TNV Tiur a1o 0 n AcIToupyia aTTEVEPYOTTOIEITAI). ZTNV TTEPITITWON TTOU TTPOCTTABEITE va aBpoioeTe XwpIg va eival
EVEPYOTTOINUEVOG O EKTUTTWTAG oTnv 08dvn TTpoPaAAeTal "noPrnt" kai dev ekTeAeital n dBpoion. KaBe @opd TTou OFEAETe va OUYKEVIPWOETE TO BAPOG TTOU
utrodelkvueTal TTPETTEl va TTatdre MODE. (6tav eival evepyoTtroinuévn n autéparn Asitoupyia n dBpoion Kai n eKTUTTwOon ekTeAoUvVTal auTtopata). MNa va ammo@UyeTe
QaveTBUUNTEG CUCOWPEUOEIG BApoug, To TTARKTPo MODE evepyoTrolgital yévo pia gopd, eTTavevepyoTTolgital cUPpwva Pe TNV TTpokaBopiapévn puBuion default mou
€xel emAeyei ammd Tnv kataokeudaoTpia etaipia oto TEXNIKOY SETUP (a@oU ek@opTwOei n TTAATQOpA Kal Yivel N eTTavagopd Tou pndév Tng Cuyapidg). Eav eival
OUVOENEVOG Evag EKTUTTWTAG, TO TTAAKTPO MOE TTpoKaAEi kal TNV EKTUTTWON TWV TIHWYV Tou Bdpoug. MeTd atrd pia dBpoion avamatwvtag To TARKTpo MOE:

- M€ TOoV Kavovikd aBpoIoTr, yiveTal n TTpocwpIvh TTpofBoArn aTnv 086vn Tou N Twv Juyicewv TTou ekteAouvTal kal Tou ZYNOAOY TTou €xel CUYKEVTPWOET £wg eKeivn T
oTiyuA (YTToouvoAo): edv o apiBudg TTou €xel GUYKEVTPWOEI eival peyaAuTepog atmd 5 wneia n TpoPoAr yivetal o€ dUo @Aaacelg.

- KATd TNV TOaxEia Kal autopaTn dBpoian epgavigetal n €vdeign "no.0.UnS".

MNa va MHAENIZETE 10 XYNOAO 10U éx€l OuykevTpwBei xpeiddetal va matrioete PRINT: €dv eival ouvdepévog €vag EKTUTTWTAG, TTPIV aTTd TO UNdevIOUd, TO
KAGAPO ouvolo ekTutrwvetal padi pe 1o N Twv JuyIoPATWwyY TToU €X0UV ekTeEAEOBEl. Av oTnv gp@avidetal undeviko HIKTO ) KaBapd Bapog, To TARKTPo MODE dev
EVEPYOTTOIEITAI KATG TNV GBpoIoN? av TO TTATACETE OTNV EVOEIKTIKI AuxVvia epgpavifeTal To privupa o@aAparog "nEt.Err".

- KAOGETOZ AOPOIZTHZ BAPQN (tot S):cag emTtpémel va ekTeAE0ETE TO ABPoIoUA TwV JUYICEWV XWPIG va TIPETTEl VO EKPOPTWOETE TO BAPOG TNG TTPONYOUUEV NG
CUyiong. Ze kGBe CUyiopa TO Opyavo aTroBnkeUel OTn PVAPN TNV TIPA Kal TO @Bpoiopa Twv Trponyolpevwy (uyicewv (Uetd atmd 10 Tatnua Tou MODE),
ETTAVAQEPOVTAG TNV 006VN 0TO PNdEV.

- METPHTHZ TEMAXIQN (Coun): Tpd110g AciToupyiog wg atmAdg CuyioTAg, e emTTAéov TN duvaTtdTNTa va eKTEAEN TIG Epyaadieg NETPNONG TEpaXiwv. Me Tnv emTAoyn
Tou TPOTTOU AgiToupyiag "Coun” o deikTng nTA va eTmAeyei N povada PéTpnaong Tou @a xpnaoiyotroindei yia Tnv TpoBoAf Tou péoou Bapoug povadag (PMU), kai otnv
ekTOTTWON (g/kg/t /Ib); emAégTE, ool TrepdoeTe oTn @Aaon "Coun”, Tnv emopevn @don "uM.APW", mratiote ENTER, e€mA&gTe Tn povada trou emOuUpEiTe Kal
emBeBaiwate TNV emAoyy cag pe ENTER. Z1n ocuvéxeia mepdote atn @don "Wait.t" kai puBpiote 10 SidoTnua delypotoAnyiog (o€ OeuTepOAETITA, pE €va
0ekadIkd)?600 peyaAUTepn €ival n TiuR, 1600 peyaAuTepng akpifelag Oa eival To eviaio pégo uttoAoyi{dpevo Bdpog (TTpoTteivopevn TR 5.0). EmBeBaiwate TV
emAoyn oag TTaTwvtag ENTER. O1 evépyeieg TTou TTpETTEl va eKTEAEGBOUYV €ival O TTAPOAKATW:

1) PopTWwoTe £MAVw oTNV TTAATESPUA TO KIBWTIO Adelo, dv uTTdpxel, kai TTathoTe TARE yia va pundevioete Tnv 086vn

2) BeBaiwBeite 611 N Juyapid gival oTo pndév kail Tatwvtag MOE ptraivete otn Asitoupyia Tng pétpnong. H 086vn umrodeikviel pia MOZOTHTA ANAPOPAY petagld
Twv TTpoBAeTTépevwy: 5,10,20,30,40,50,60,75,100,200. O1 Auxvieg KG W1 kai NET oBrfivouv kai To yn@io TTou utrodeikvUeTal atrd Tnv 086vn avaBooBAvel.

3) Matriote ZERO 1} TAKE TTOAAEG OpEG PEXPI va TTPORANBEI N TTOOOTNTA TTOU ETTIAEYETE.

4) TommoBeTAOTE £TMAVW OTNV TTAATEOPUA (1 OTO KIBWTIO) TNV idla TToodTNTA Tepaxiwv deiyuartog TTou emAégaTe kal TTatoTe ENTER yia emBeBaiwon. H 086vn deixvel
"SAMPL" evwy To 6pyavo utroAoyiCel To PMU. AvdBer n Auxvia FUN, n 086vn deixvel TNV TTo00TNTA TTOU £XEI ETTIAEYET KaIl €XEI TOTTOBETNOET ETTAVW OTNV TTAATPS pla.

5) MpogBéaTe emdvw aTNV TTAATPOPHA TNV TTOGATNTA TToU OEAETE va HETPAOETE N TIUA TNG OTToiag Oa eu@avioTei aTnv 086vn.

6) Expoptwaote TNV mTAaT@Oppa. To PMU Trapapével 0Tn PVARN KOI OAG ETTITPETTEI VO EKTEAECETE Tn VvEQ PETPNON TWV TEPAXiwv Tou idlou TUTTOU, XWPIG va
emavaAaBete n diadikacia ANAPOPAL. ZTnv TrepiTITwaOn auTr, TTpIvV aTré KGO pétpnon BeBaiwbeite 6T N 006vn deixvel "0 PCS" diagpopeTika pundevioTe pe TARE.
*HMEIQZH: Katd 1 @don pétpnong, av marioete MODE epgavidetar atnv 086vn 10 BAPOZX av gavamarioete To MODE epgavidetal atnv 08évn o apiBudg
Tepaxiwv. Matwvrag maparetapéva To ENTER epgavietal atnv 086vn TG GUOKEUNG To gviaio péao Bapog (PMU) pe Tpia dekadika yneia oTn povada YETpnong Tou
£x€l TTpoypappaTiaTei otnv emAoyn Tng Aeitoupyiog METPHZH TEMAXIQN, otn ¢don F.ModE » Fun(t. » Coun » uM.APW 1ng TEXNIKHX EFTKATAXTAZHZ. MNa va
emoTpEWeTe 0Tn pétpnon Tatiote ENTER.

Katd tnv evépyeia Tng ANADOPAZ, To TTARKTpOo C 0ag ETITPETTEI VO OKUPWOETE Kal va €TTIOTPEWeTE aTo BAPOX.

Métpnon a@aipolpuevwy TeEPaxiwv

1) ®opTwoTe emavw atnv TAaTeéppa éva FTEMATO kifwrtio, undevioTe pe "TARE".

2) BeBaiwbeite 611 n Juyapid eival oo pndév kai ratwvtag "MOE" ptraivete otn Asitoupyia Tng pétpnong. H 086vn tporteivel pia MOXOTHTA ANA®OPAEL petagy
Twv TpoBAeTépevwy: 5,10,20,30,40,50,60,75,100,200. O1 Auxvieg KG W1 kai NET ofrfivouv kai To yn@io Trou utrodeikvUeTal atrd Tnv 086vn avaBooBAvel.

3) Matote ZERO 1} TAKE TTOAEG @OpEG PEXPI va TTPORANBEI N TTIAEYOUEVN TTOOOTNTA.

4) BydAte amo 1o KIBwTio TNV idia TToodTnTa TeEHayiwy Seiypatog Trou £xel emmAeyei kal ratiote ENTER vyia emBeBaiwon. H 086vn Seixvel "SAMPL" evw To épyavo
utroloyigel To PMU. AvéBer n Auxvia FUN kai n 086vn deixvel apvnTiKd, TNV a@aipoUuevn TToooTnTa.

5) ZuvexioTe TN PETPNON APAIPWVTAG.

ZOAAMA "Er.Mot" AOIFQ AL TAGEIAZ TOY BAPOYZ KATA TH AEIFMATOAHWIA

Evdéxetal katd Tn @aon Tng deiypatoAnyiag To BApog va eival aoTabég Kal apa va pnv gival duvatév va uttoAoyioTei owaoTd To eviaio péoo Bdapog (PMU).
Epgavigetal otnv 086vn 1o o@daAua "Er.Mot" yia Trepitrou Tpia SeutepOAeTTa. MpéTrel yi'autd To Adyo va eTravaAdfeTe Tn diadikaoia delypatoAnyiag.

EAdyioTo Bapog Tou deiypaTog
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MNa va egaopahioste TN peyaAUTepn duvaTh akpifela atov uttoAoyiopd Tou PMU, To Bépog Tng TToogdTnTag oUoTaONG dEV UTTOPET Va €ival KATWTEPO OTTO i opIoUEVN
TIFA, TéTOIa TTOU TO UTToAOYI{OpEVO PMU rpétel va €xel BApog 61 KaTWTEPO atrd dU0 ECWTEPIKA ONUEIQ TOU UETATPOTTED. ZUVICTATAI VA XpnolyoTroigital éva Bapog
TNG TT0aATNTAG avaPopdg PeyaAUTepo ry ioo TTpog 10 0,1 % Tng IKavoTNTag TNG JuyapIds (TTepitrou 2.5 kg). Edav SiammoTtwdei auth n katdataon, matwvtag ENTER, n
00dvn odeixvel yia pia otiypr) "Error" kai n moodtnta Tou €xel TOTToBeTNOEl £TMavw oTo dioko dev yiveral ammodektr). O deikTng TTnyaivel otnv poBoAn Bapoug,
eTavaAaBarte Tn diadIkaoia Pe pia Mo uPnAn TToooTNTA AvaPOPAG.

Métpnon pe ekTUTTWON

Edv eival ouvdepévog évag eKTUTTWTAG, o€ KABe Trieon PRINT ekTeAeiTal n eKTUTIWON TWV TTAPAKATW OTOIXEIWV:

- MIKTO Bapog,ANTOBAPO, KAGAPO Bdpog (hg 1 Ib).

- MoooéTtnta Twv TEMAXIQN (PCS) Trou BpiokovTal eTTdvw oTn {uyapid Tn aTIyur EKEivn.

- PMU oTtnv emmAeyopevn povada pétpnong Ue Tpia Oekadika yneia

- ApIBubg deATiou (edv gival evepyoTToiNUEVO)

- HMEPOMHNIA & QPA

Edv matnBei PRINT pe Tn Quyapid oTn Aeitoupyia BAapoug (6x1 OTn PETPNON) EKTUTTWVOVTAI Povov ol TIHEG Tou MikTtoU Bdpoug, Tou AméBapou kal Tou KaBapou
Bdpoug TTou avagépovTal oE O,TI BpiokeTal ETTAVW GTN {uyapid.

Kard Tov 1poTTO AciToupyiag péTpnang Tepaxiwy, otnv poRoAr) TEMAXIA o deiktng Tnyaivel o€ overload (------ ) } o€ underload (-----) avTioToIXO €AV TO HIKTO BAPOG
eival yeyaAUTepo atrd Tn PEYIOTN IKAVOTNTA TG Juyapidg kKatd 9 uTrodlaipéaelg 1 HIKkpoTepo Katd 100 utrodiaipéoelg. EQv o apiBudg Twv Tepayiwy TTou PeTplolvTal
utrepPaivel Ta 999999 otnv 086vn TTpoRaAlovTal pévov Ta TTpwTa 6 wneia degid.

EIZArQrH ANOBAPOY

O1 yéBodol elcaywyng evog améfapou gival dUo:

Huiautépatn elIcaywyn amépapou autollyiong

AuTn n @VOIOAOYIKN AEITOUPYiO UTTOPEI VO GUYKE VIPWOEI O€ £va aTTAO TTAPADEIYHA :

-AvaBeTe TO unyxavnua pe Tov diakoTrTn C .TTpIv TOTTOBETNOETE KATTOI0 BAPOC OTIG DIXAAED (av N Tin TTou divetal atro To Sev elvail 0, pndevioTe TTECOVTAC TO JIAKOTITN
0 (undev).

-MNatnaote 10 diakotrTn MODE yia va emAegeTe Tov TpoTTo {uyiopaToo o€ Ky n AR

-TotroBeTNOTE OTIC DIXOAED EVA POPTIO N EVA KOVTEIVEP ODEIO TOV IBIOV TUTTOV E EKEIVO TTOU @a XPn- GIMOTTOINCETE VIO va (UYICETE TA KOYUATIA .

-MeoTe 10 diokoTTn TARE pe TpoT0 WOTe va pndevioeTe T0.0I0TTAAUI. Z€ QUTO TO onuelio Ta Bapn TTou ¢vyi{ovTal Oa ival kabapa.

MPOZOXH: Matwvtao 1o TARE akupwveTal Kabe Bapoa TTou UTrapxel aTio dIXaAEs Kal avapel To @wTtokl NET.

XelpokivnTn elocaywyn améBapou atd TTANKTPoAdyIo

MatoTte TAKE yia pepikd deutepdAeTTTa: N 086Vn Beiyvel "- tM -" kal atn ouvéxeia "000000", el0dyeTe TNV ETIOUUNTA TIPA.

H miuA Tou amréBapou TTou eigdyeTal Oa agaipebei aTd To BAPOG TTOU UTTAPXE! ETTAVW OTO Jioko Kal Oa avawel n Auyvia NET.

Mia véa diadikaoia aTTéBapou OKUPWVEI Kal AVTIKABIOTA TNV TTPONyoUpEVn.

Eival duvatév va akupwbei n Tipr Tou AMTOBAPOY akoéun kai pe yepdrn ¢uya 1& péow Tou TTAAKTpou C A elodyovTag pia Tiur amméRapou ion Pe To undév.

EmAoyn améBapou atrevepyotroinuévo / MTAokapiopévo / ATTORapo EEUTTAOKAPICHEVO

ZuvABwg, oTav pia TiuA atmoRapou éxel eI0ayBei (NUIAUTOPATA 1) XEIPOKIVNTA) EKPOPTWVOVTAG TO dioKo TnG Juyapldg n o8évn deixvel TNV TIUM aTréBapou Pe apvnTIKO
onueio (MMNAOKAPIZMENO AMOBAPO). H 1iun auth ptropei va emavaypnoipotroindei, va diaypa@ei pe 1o TTARKTpo ZERO 1) va avTikataoTtadei ye pia GAAN Tipn.
Eival duvatdv, yia Tuxdv eukoAia, va €mAEEETE va dlaypa@eTal aUTOPATA N TIMA Tou amméapou, KABe @opd TTou n Guyapld ekpopTtwvetal ( ZEMMAOKAPIZMENO
ATOBAPO). e mepimtwon ANOBAPO AYTOZYTIZHZ, 10 KaBapd Bapog Tpiv amd TNV ekopTwon Tng fuyapidg ptropei va eival kai 0. Ze TrepimTwon
XEIPOKINHTOY AMOBAPOY, 10 kaBapd Bapog TrpIv atmd Tnv eKQOpTwaon Tng {uyapidg TTPETTEl va gival TOUAGXIaTov e 2 utrodiaipéoelg oTaBepég. Meite oTo BAua
F.Mode» tArE Tou TEXNIKOY SETUP, emAégte "unLoCK" yia va -EMMAOKAPETE, "LoCK" yia va MIIAOKAPETE 1| "diSAb" yia va atrevepyoTroIfoeTe Tn AsiToupyia
Tou ammopapou. EmBeBaiwoTe TaTtwvtag ENTER.

BAOMONOMHZH

O TTaAAETOPOPOC CUYOT EXEI PVOUIOTEI ATTO TOV KATAOKEVOOTIKO OIKO KAl yI QUTO £yyuaTal TNV atToAuTn akpiBeia kai oTabepoTtnta .Q0TO00 AV 0 XPNOT NO dIATTIOTWOEI
ye 1o Biko Tov Bapoa deiypa pia AaBoo evdeign ptropel va Tnv dlopBwaoel Je TNV akoAoven ogipa:

MPOZOXH: MNpooexete TTOAU OTAV TTEPVATE TIO OIOPOPED YPAPUET WETPNONC ,WOTE VA UNV aAAAZETE TIO TIUEG TTOU divovTal ATTO TOV KOTOOKEVOOTIKO OIK O Kal
dnuiovpynBovv Aaitovpyika TpoBAnuaTa.Av atmo AaBoo aAAaxToUV UEPIKED TIUEC OBNOTE AUECWO TN {vyapia Pe Tov SIaKoTTn C PE TPO-TTO WOTE VO YNV CWOETE TIO
aAAayea TTOU TVXQIO TTPOKAAECQTE .

MNa va prreite oto mepIBaAAov TEXNIKOY SETUP xpeidletal va avdyere 10 6pyavo (TTARKTpo C TTatnuévo yia PEPIKE OeuTEPOAETTTA), Kal KATd Tn SIAPKEIA TG
TIPOBOANG TWV APXIKWY PNVUNATWY (eTTiTTedo ptrartapiag "bt XXX", ékdoon Tou software "XX.YY.ZZ", KATT..) j KaT& TNV avTioTpo®n PETPNON, TTATACTE yia Aiyo TO
TAAKTPOo ZERO | TARE ka1 a@roTe 10 eAeUBepo. H 006vn deixvel "tYPE" (cuviatdTal n Tpdopacn oto TepIBAAAOV auTd O€ TIETTEIPAPEVOUG TEXVIKOUG OXETIKA UE TIG
d10dIKaagieg AUTEG)

MetakivnBeite pe Ta TARKTpa ZERO | TARE katd YAKkog Twv diagopwy pACEWYV TToU eu@avidovtal otnv 080vn péxpl va @TaaeTe oTn oeipd "SEtup"? TratioTe TTOAAEG
@opég To ENTER péxpl va mrepdoete otn @don SEtuP» ConFiG»nChan. MatoTe {avda ta TARKTpa Zero kal Tare péxpl va mepdoete otn @aon "GCAV". ATé Tig
pubpioeig TTPETTEl va eAEyEETE TTPWTN, Kal evOeEXOPEVWG va BlopBwaoete, Tnv TiuA "g" (1m/32), Tng xpnoiyotrololpevng Tepioxng Baputnrag "GrAV" (yia DEFAULT
"9.80655")? matiote ENTER, puBuioTe pe Ta mARkTpa ZERO, TARE kai MODE Tnv TiuA "g" TTOU avTIOTOIXEI OTNV TTEPIOXH XPAONG Tou avuywTikoU apagidiou kai
emBeBaiwaTe TN puBuion Tatwvtag ENTER. H 0B86vn tepvd autéparta otnv emoépevn "Calib" (BaBuovounon fuyapidg)? matiote ENTER, petakivnBeite pe 1a
TAARKTpa ZERO kai TARE kaTé pAkog Twv JIaQOPETIKWY @Acewy PEXP! va @Tacete oTn @don "CALib.P" kai 1éhog Tratiote ENTER yia va mepdoete otn @aon
"EqUAL". Twpa ep@avigetal £va pevou pe Ta €§AG AfupaTta:

1) "Eq 0" - loooTtdBpIon Tou UNdév: UE EKPOPTWHEVO TTEPOVOPOPO TTATAOTE TO TTARKTPO ENTER.

2) "Eq 1" - looaTdBuion TG KuwéAng 1 (BAETTe eik. 10): TooBeTAOTE éva BApog deiypa yia Tn BaBuovéunon emavw oTnv KUWEAn, TratioTte To TARKTpo ENTER, kai
€KPOPTWOTE Kal TTAAI To Bapog (ouvioTaTtal éva Bapog Trepitrou 100 Kg).

3) "Eq 2" "Eq 3" "Eq 4" - loooTdBuion Twv KUWeAWvV 2 - 3 - 4: emavaAdBate Tn diadikacia pe 10 id10 BAPOG OTIG HEUOVWHEVEG KUWEAEG. Z€ TTEPITITWON TTOU
TrapouciaoTei éva AdBog oe éva amd Ta BApaTa 1I000TABUIONG epgavidetal To pAvupa " ERROR" kal To épyavo ekmépTrel éva nXNTIKO orjua. AQou TrepaTtwoei n
1000Ta0pIoN epgaviCeTal To privupa " Eq OK", To 6pyavo ekméuTrel 3 voTeG, Byaivel ammd 1o UTTOPEVOU TNG I000TABUIONG Kal Tnyaivel oTo eméuevo Briua "n tP",
apIBPOG Twv onueiwv Baduovounong.

A) Namote ENTER mnyaivete va emmAégeTe TOV apiBud Twv onueiwv Babpovéunong "1" R "2". Me ta mARkTpa ZERO , TARE yia va aAAdgete kal TaAl ENTER yia
emBeRaiwaon, yivetal n emAoyR (gival TTAvTa TTPOTIMWTEPO VA XPNOIMOTIOIEITE 2 onueia Babuovounaong eav éxeTe oTn 81G0€0T oag 2 yvwoTd Bapn yiati ol fuyioeig Oa
€ival Mo akpIBEig).

B) "tP 0" - BaBpovéunon pndév {uyapidg: ye adeio repovo@opo mratwvtag ENTER ekteAeital n Babpovounon Tou undév ng {uyapidg.

C) "ddt1" - Eicaywyn TpwTou onueiou Babuovounong: atiote ENTER, ©éote atnv 006vn Tnv Tiur Tou TTpwTou Bdpoug deiypartog pe Ta TARkTpa ZERO , TARE kai
MODE (ouviotaTal éva Bapog tepitrou 1000 Ke), otn ouvéxeia emBeBaiwote pe ENTER. H 086vn ©Oa mepdoel autépata oTnv eTTOpEvVn oeipd "tP 1"

D) "tP 1" - BaBuovounon Tou TIpWTOU GNUEIOU: TOTTOBETACTE ETTAVW OTIG TTEPOVEG TO TTPWTO YVWOTO BAPOG eiypa PE TIUA ion PE TNV TTPOYPANUATIOUEVN OTO BANT
"ddt1", avapeivate Tn otaBepotroinon kai emBeRaiwoTte ye ENTER.

E) " ddt2" pUBuion deutepou onueiou Babpovéunong: ratiote ENTER, ©éate otnv 086vn TNV Tiur Tou deutepou Bdpoug deiyuatog ye Ta AAKTpa ZERO , TARE kai
MOE (ouvioTtdrai éva Bapog trepitrou 2000 Ke), otn ouvéxeia empBeBaiwote pe ENTER H 086vn Oa mepdoel autépata aTny eTTOpEvVn oeipd "tP 2"

F) "tP 2" BaBuovoéunon tou deUTepOU onueiou: TOTTOBETACTE ETTAVW OTIG TIEPOVEG TO JEUTEPO YVWOTO BAPOG deiypa e TIUA ion YE TNV TIPOYPOU UATIOUEVN GTO B
"ddt2", avapeivate Tn otaBepoTtroinon kai emBeRaiwaTe ye ENTER.

G) OPIZTIKH AMOGHKEYZH AEAOMENQN KAI EZOAOX AMNO TO MENOY: Av péxpl edw €xete ekteAéoel OAa Ta BApaTa OowoTd, TTATACTE TTOAAEG QPOPEG
TrapateTapéva 1o TARKTPo C. H ouokeur) ©a gag {ntroel va atrobnkeloeTte Ta dedopéva eupavifovtag atnv o8évn Tou TV £pwtnon "SAVE?"? av OéAeTe va
atroBnkevoeTe Ta dedopéva Tratiote ENTER? SiagpopeTiké TatAoTe C yia va Byeite amd T0 TTPOYPAUMa Xwpig amobrikeuon.

OAHTIEZ XPHZHZ TOY EKTYNQTH

O eKTUTTWTNG EVEPYOTTOIEITAI AVTOUOTWAO KABE Popa TToU Tov OTeAvOVTal dEBOUEVA YIO EKTUTTWON. AQOU TTPAYMATOTIOINGEI N ETVITWON, O EKTUTTWTNC OVT OMATWO
apnvel OPD ki €101 EEOIKOVOUEITAI EVEPYEIQ OTTO TNV pTTaTapia. MNa va avapiel KaAa 0 EKTUTTWTNG KPATNOTE TTATNUEVO Yia 5 deviepoAemta Tov d 1akotrTn 0 (ZERO). Av
KpaTnoeTe TTaTnuevo Tov dlakomrtn FEED kavel va mpwyxwpnoel 1o xapTi. To avToTede TTPAYUOTOTIOIEITAI KPOTWVTAG TraTnuevo Tov diakomtn FEED tnv wpa 1Tou
avaBeTe TOV EKTVITWTN Kal BonBael yia va eEakpIBwoeTe TNV AsITovpyla Tov ekTvITwTn. Kabe {Uyiopa TToU OEeAVETAI OTOV EKTVITWTN ATTOTEAEITAI ATIO TNV TIUN TOV
piIkToU Bapovao I, Tnv Tin Tov amofapov T ato 1o kaBapo Bapos N. pe Tnv povada peTpnono TTou egete emAEE €1 (Ky/AB), av éxete Ogoel Ooe Aeimovpyla Kal TO
{Uyiopa ava KOPPATI TOTE AVAYPAPETAl KOI TO VOUUEPO TNO TTOOOTNTOO TWV KOMUATIWY.

- ANAayr poAou xapTioU (BAETre e1k.10):

1) avoi&Te TO TTOPTAKI TOU EKTUTTWTA KaI TOTTOBETAOTE TO POAG TOU XapPTIOU CUPPWVA PE TN POPA TIEPIOTPOPAG TToU UTTOSEIKVUETAI OTNV €IK. 10.

2) MepdoTe 10 AKPO Tou poAou péoa ato aTopIo A /eik. 10, TpaBAgTE To XapTi HEXP! va TO BYGAETE AT TO XWPO TOTTOBETNONG TOU Kal KAEIOTE TO TTOPTAKI.

3) O eKTUTTWTAG €ival £TOIPOG YIa EKTUTTWON.

H Asimoupyia Tou eKTUTTWTH €ival e§ao@aliguévn eav akoAouBoUvTal Ta TTAPAKATW TEXVIKE OTOIXEIO YIo TO POAG TOU XapTIoU:

- Oeppuikd xapTi o€ PoAd, Oeppikr dwn oTNV eEWTEPIKN TTAEUPE TOU POAOU.

- Bapog xapTiot atméd 55 £wg 70 £/mq (TETPAYWVIKO PETPO).
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- MAdaTog poAol 57.5 mm.

- AIGuETPOG E0WTEPIKOU TTUPrVa Tou poAol 13 mm.

- AidpeTpog poAou 50 mm.

* Mnv el0ayeTe EEVa AVTIKEINEVA OTO ECWTEPIKO TOU EKTUTTWTI KAI ATTOQPEUYETE TA XTUTTAUATA.

* Mn pixveTe uypd ETTAVW OTOV EKTUTTWTH.

* Mnv eTTeURaiveTE TIPOCWTTIKG OTOV EKTUTTWTH, EKTOG ATTO TIG £PYATIEG TAKTIKAG CUVTAPNGONG, TTOU avagépovTal pntd GTo £yXEIPidIO TOU XPAOTN.

* ATTOOUVOEOTE TOV EKTUTTWTH ATIO T YPAUMR TPOQodoaiag Kal gppovTioTe va Tov eMIdIopOWaEl £vag €IBIKEUPEVOG TEXVIKOG, OTAV JIOTTICTWVOVTAl Ol TTAPAKATW
KOTAOTAOEIG:

A. O akpodétng Tpogodoaiag £xel gBapei. B. 'Exel eloxwproel uypd péoa otov ekTuTTwTr. C. O ekTUTTWTAG £Xel ekTEBET 0TN BpoxA i o€ vepd. D. O ekTuTTWTNAG B¢
AeiToupyei kKavovikd TTapdAo TTou €xouv ekTEAEODEI 01 0dnyieg TTou ava@épovTal aTo £yXeIpidio Xprong. E. O ekTUTTWTAG €xel TTECEI Kal TO TTAQICIO TOu €XEl UTTOOTEN
@Bopég. F. O ekTUTTWTAG TTapouciadel alodnTA TTTWon oTnv amodooh Tou. G. O eKTUTTWTAG O AEITOUPYEI.

MMATAPIA MTAAAETO®OPOY ZYIOY

O TTaAAETOPOPOO (VYOO TPOPODOTEITAI ATTO MIa ETTAVAPOPTI(oEVN UTTaTapia 50 wpno auTovouIa yia TO OTTOI0 PPOVTICEl Evao QopTioTna. Eival atrapaitnto Aoimrov va
ETTOVAPOPTICETE TNV PTTOTAPIA ETTEITA aTTO KaBe 50 wpeo Xpnonao, n kabe gopa TTou aTnv obovn eupavietal To anua A0-BAT(Aow-Bar) MPOZOXH: Mpiv gTaceTte
O€ KATaoTaon aTmevepyoTroinuevov fuyol ,TO pnxavnua caoc deixvel oTl TTANoIadeTe o€ autn Tnv kKataotaon avapoofnvovia o 1o Ky yia 3 Aemrta . lMNa va
TIPAYUATOTTIOINGETE TNV ETTAVAPOPTION BAATE TOV ETTAVAPOPTICTN OTNV TIPIa Kal Tov Tpo@odoTn o€ o 1a Tpida 2206/50HE. xp ovoo £TTAva@opTIONa €lval TTEPiTTou 12
WPED KAl O ETTAVAPOPTIOTNT ATTEVEPYOTTOIEITAI AUTOUATWO WOAIC 0OAoKANpwOei n @opTion. MNa TNV avTiKaTaoT aon TNO YTTATAPINC TTOU BPIOKETAl OTO E0WTEPIKO TOV
OTUAOU OTNPIY«aToo TNG 0Bovna, &e-ouvdeTIE Ta 2 KaAwdIia TPOPODOCIAC KAl AVTIKATAOTNGTE TN HE pIa yvnaola (BA. kataAoyo avTaAAOKTIKWY, TTIV.4) TTpOTEXOVTAO
WOTE VA ETTAVOOVVOETETE Ta KaAwdIa e Tovo 1810vo TToAova. MPOZOXH:ATTOQEVYETE QOPTICEIC NUITEAEIC KAl YNV adeladeTe TTOTE EVIEAWO TNV UTTATAPIA YIA VA TV
KOVETE VA DIOPKETEI TTEPIOTOTEPO

EFKEKPIMENOZ AEIKTHZ BAPOYZ To épyavo cival eykekpipévo CE-M (01M1 R-76 / EN 45501) yia kGBe vopiun xprion évavt Tpitwv: @épel o@payida aTo TTAGI
KOT& TUXOV TTApPaBIGOEWY YIa TNV ATTOPUYR €K VEOU BaBUOVOUACEWY aTro Un ,eE0UCI0dOTNHEVO TTPOCWTTIKG. Méoa uTTdpyel evag aioBnTipag aTdlung o otroiog
€yyuaTal 61 KABe epyaaia {UyIONG TTPAYUATOTTOIEITAI EVTOG GUYKEKPIUEVWY TIHWV KAIONG TOU avuwwTikoU TTaAéTag (av n KAion Tou avuywTikoU gival TTavw até 2/a, o
OeikTng dev @a emTpéwel Tn {Uyion pe Tautoxpovn €vdeign “TI " otnv 086vn).

NEPIOAIKOZ EAEMXOZ TOY OPIFANOY O Trepiodikog €AeyX0G Tou opydvou yia epyacieg {UyIoNG PE PN QUTOPATN AEITOUPYia TTPAYUATOTTOINBNKE Yo TTPWTN POopPd
OTOV OpYyavIouOd TTou ava@épeTtal oTn AnAwon Zuppdpewang OE, 1Tou emouvaTITETaI GTOV JEIKTN: OTNV £V A0y w dAAWON TTICTOTTOIEITAI ETTIONG TO BETIKO ATTOTEAECUA
TOU TTPWTOU EAEYXOU Kal N nNUEPOUNVIa Angng HETA TNV oTToia TO Opyavo TIPETTEl va UTTORBAGAAETAI O€ VEO TTEPIODIKG EAEYXO PE OKOTIO TNV avavéwaon Tng dIGPKEIAG

xpenong.

NMAHPO®OPIEXZ AIAGEZHZ

AIAGEXH MMATAPIQN

O1 e€avtAnuéveg pratapieg dev uTTopoUV va eyKaTOAEiTTOVTal Padi PE Ta KOIVA OTEPEG atréBANTa, avTiIBéTwG, £1eIdn atrotehoUvTal atd emiBAaBr UAIKA, TTpETTEl va
ouAAéyovTal, va diaTiBevtal Kai/f va avakukAwvovTal cuggwva pe 6oa opifovTal aTnv IoxUouoa vouoBeaia KaBe Xwpag.

AIAGEZH AIMANTIKQN AAAIQN

To peTaxelpiopévo AGdI TTPETTEl VO CUAAEYETAI KOI VO NV OTTOPPITITETAI G€ KOIVH OTTOXETEUON: EIDIKEG ETAIPEIEG avaAauBdavouv Tn di1dBean ) TBavov Thv avakukAwaon
Bropnxavikwyv Aadiv cUpewva pe 60a opigovtal oTnv 1I0X00UCa VOPoBeaia KABE XWPag.

AIAAYZH TOY NMEPONO®OPOY ANYWQTIKOY:

To TepovoPOPO aAVUWWTIKG €ival KOTOOKEUAOUEVO OTTO OVOKUKAWOIPO PETOAANIKG Kal TTAAOTIKG e§apTApata. MNapakdTtw divetal n AioTa Twv UANKWY TTou
XPNOIPOTTOIOUVTAI OTIG ETTINEPOUG HOVADEG TOU TTEPOVOPOPOU AVUWWTIKOU:

MAAIZIO: MAaiolo - X&AuBag, Tpoxoi - Vulkollan, MoAuoupedavn, KaoutooUk, Pivipiopa - MAacTIKS.

HAEKTPIKO ZYZTHMA: KaAwdia - Muprveg xahkoU kai xiTwvio PVC, MoTtép - XaAuBag, XaAkdg kal ahoupivio, HAekTpovikr) TTAAKETA - ANOUUIVIO, XOAKOG, KEPAUIKA
KOl TTAQOTIKG UAIKG

YAPAYAIKO ZYZTHMA: Aoxeio - Kaoutoouk kail TTAaoTIkd, Movada avtAiag - Xutogidnpog kai XaAuBag.

O
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TEKNISET OMINAISUUDET
VALMISTAJA 0 0 PR INDUSTRIAL PR INDUSTRIAL PR INDUSTRIAL
MALLI 0 0 GS/P GS/P HOLOGOITU CE-M GS/P INOX
PROPULSIO 0 0 MANUAALINEN MANUAALINEN MANUAALINEN
OHJAUSJARJESTELMA 0 0 TALUTTETAVA TRUKKI TALUTTETAVA TRUKKI TALUTTETAVA TRUKKI
KANTOKYKY Q kg 2500 2500 2500
PAINOPISTE c mm 600 600 600
KUORMAPYORIEN AKSELIVALI HAARUKAN ALUSTASTA X mm 975,5 975,5 975,5
AKSELIVALI y mm 1250 1250 1250
KAYTTOMASSA AKUN KANSSA (katso rivi 6,5) 0 kg 117 117 120
AKSELIEN KUORMITUS KUORMAN KANSSA, ETU/TAKA 0 kg 781/1836 781/1836 780/1840
AKSELIEN KUORMITUS ILMAN KUORMAA, ETU/TAKA 0 kg 71/46 71/46 72/48
RENKAAT 0 0 P/P P/P NE/NE
ETURENKAIDEN MITAT (@ x leveys) 0 0 200x55 200x55 200x50
TAKARENKAIDEN MITAT (@ x leveys) 0 0 82x60 82x60 82x60
SIVURENKAIDEN MITAT (& x leveys) 0 0 - - -
ETU/TAKARENKAIDEN LUKUMAARA (x=VETOYKSIKKO) 0 0 2/4 2/4 2/4
ETURENKAIDEN VALI b10 mm 155 155 155
TAKARENKAIDEN VALI b11 mm 375 375 375
NOSTOKORKEUS h3 mm 115 115 115
OHJAUSPYORAN KORKEUS OHJAUSASENNOSSA MIN/MAX h14 mm 710/1185 710/1185 710/1185
LASKETTUJEN HAARUKOIDEN KORKEUS h13 mm 90 90 90
KOKONAISPITUUS 11 mm 1596 1596 1596
VETOYKSIKON PITUUS 12 mm 411 411 411
KOKONAISLEVEYS b1 mm 555 555 555
HAARUKOIDEN MITAT slell mm 60/180/1185 60/180/1185 60/180/1185
HAARUKOIDEN LEVEYS b5 mm 555 555 555
VAPAATILA AKSELIVALIN PUOLIVALISSA m2 mm 30 30 30
PITKITTAINEN LIKKUMATILA 800X1200 KOKOISELLE LAVALLE Ast mm 2085 2085 2085
OHJAUSSADE Wa mm 1426 1426 1426
NOSTO NOPEUS KUORMALLA JA ILMAN 0 pompate 12/12 12/12 12/12
LASKU NOPEUS KUORMALLA JA ILMAN 0 m/s 0,06/0,02 0,06/0,02 0,06/0,02
AKKUJANNITE, NIMELLISTEHO 0 V/Ah 6/4 6/4 6/4
NAYTTO Nestekide/6 merkkia 25mm
MITTAYKSIKKO kg/lb kg/lb kg/lb
TOIMINNOT Taara/Automaattinen/Painojen totalisaattori/Kappalelaskin
TOIMINTA-AIKA Tuntia 50 50 50
TARKKUUS % astokon loppu écholle 0,05 0,05 0,05
LATAUS-SOLUT n. 4 4 4
ASKELVALI kg 05 1 05
TULOSTIMEN [¢] [¢] [¢]

P=Polyuretaani, NE=Nailon Extra, O=Optio

ALKUPERAISTEN OHJEIDEN KAANNOS - JOHDANTO (2.2)

Kiittdmme luottamuksestanne, silla olette paatynyt laitteemme hankintaan, haluamme kiinnittdd huomionne muutamaan tdman ohjekirjasen kohtaan:

- tdma kirjanen antaa kaytannén ohjeet laitteen oikeaan kayttdon ja korjaustoimenpiteisiin: on siis ehdottoman tarkeata huomioida kaikki eri ohjeet, jotka osoittavat

yksinkertaisesti ja turvallisesti kuljetuspohjan kayton;

- kirjasen tulee olla olennainen osa laitetta ja sen tulee olla myynnin yhteidessé laitteen mukana;

- tdman julkaisun, tai osan siita, ilman kirjallista valmistajan lupaa, on kielletty;

- kaikki tiedot perustuvat tdméan hetken tutkimustuloksiin: valmistaja pitaa itselldan oikeuden muutoksiin tuotteissaan milla hetkella tahansa, ilman erityisilmoitusta ja
ilman vahingonkorvauksen vaatimismahdollisuutta.

Suosittelemme siis varmistamaan aina mahdolliset muutokset.

HUOM: siirtopohjan kayttéjan tulee varmistaa, ettd kayttomaan kaikkia turvallisuusmaarayksia noudatetaan, ja etta laitetta kdytetdan yksinomaan siihen
tarkoitukseen mihin se on tehty, ja valttda nain kaikki vaaratilanteen kdyton yhteydessa.

ENNEN ENSIMMAISTA KAYTTOA (15.4)

Jos trukki toimitetaan ohjausaisa purettuna kuljetusta varten, se on kiinnitettava ja ohjausvipu on saadettédva seuraavien ohjeiden mukaisesti ennen trukin kayttéa.
Ohjausaisan asennus (kuva C):

* Yhdista ohjaustanko (1) pumppuyksikkdén (5) kayttamalla pakkauksessa olevaa nastaa (2) ja pistoketta (3).Varmista ohjaustankoa pumppuun asettaessasi, etta
ketjun paa (4) johdetaan nastan oikean reidn kautta (9)

« Kaanna tankoa (1) hieman ja veda ohjaushytin jousen lukitusnasta (10) ulos

« Yhdista ketjun paa (4) laskupolkimeen (6) kdantamalla sita niin, etta koukku paasee kiinnittymaan ja varmista, ettd paan paa menee kokonaan laskupolkimessa (6)
olevaan kohtaan kuvan osoittamalla tavalla

VAROITUS: Ali poista lukitustappia (10) ennen ohjaushytin (1) asentamista.

Ohjausvivun s3ato (kuva C):

« Aseta ohjausvipu asentoon 2 — nosto — ja tuo haarukat maksimikorkeuteen ohjausaisaa kayttamalla, kuten kappaleessa OHJAIMET on esitetty.

« Aseta ohjausvipu asentoon 1 — siirto.

« Varmista, etté ohjausaisa (1) on pystysuorassa asennossa.

« Loystyta lukkomutteri (7) ja kdanna saatdruuvia hitaasti myétapaivaan (8), kunnes haarukat alkavat laskeutua.

» Kun haarukat alkavat laskeutua, kdanna ruuvia (8) vastapaivaan puolitoista kierrosta; kirista lopuksi lukkomutteri (7).

« Varmista, kun ohjausvipu on asennossa 1 — siirto — etteivat haarukat liiku, nouse tai laskeudu missdan ohjausaisan asennossa.

« Varmista, kun ohjausvipu on asennossa 2 — lasku — ettd haarukat laskeutuvat ohjausaisan kaikissa asennoissa.

VAROITUS: dla kdyta trukkia ennen kuin kaikki edelld kuvatut toimenpiteet ja tarkastukset on suoritettu.

TARKASTUKSET ENNEN JOKAISTA KAYTTOA

Tarkista ennen jokaista trukin kayttokertaa, etta se on turvallisessa kayttokunnossa, erityisesti:

« Tarkista, ettei rungossa ole minkaanlaisia muodonmuutoksia, nékyvia vaurioita tai kulumista

« Tarkista kaikkien ruuvien kireys

« Tarkista hydraulipumppu vuotojen varalta

« Tarkista, etté ohjausaisa ja hydrauliikkayksikké toimivat oikein kaikissa kolmessa toimintatilassa: siirto, nosto ja lasku (katso kappale TRUCKIN KAYTTO)

* Tarkista rullat ja py6réat kulumisen varalta

« Tarkista, etté nimi- ja turvakilvet ovat paikoillaan ja ettd ne ovat luettavissa Puuttuvat, vahingoittuneet tai lukukelvottomat kilvet on vaihdettava uusiin ennen kayttéa
« limoita vaurioista, vioista tai ongelmista omistajalle

VAROITUS: Ali kiyté trukkia ennen kuin kaikki edelld kuvatut toimenpiteet ja tarkastukset on suoritettu ja jos havaitset vaurioita, vikoja tai ongelmia.

KAYTTOOHJEET (18.7)

Tama kuljetin on suunniteltu taakkojen kuljetukseen ja nostoon laitteella tai séilidissa tasaisella lattialla, suorapohjaisilla ja riittdvan lujilla.
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TRUKIN KAYTTO ON EHDOTTOMASTI KIELLETTY KALTEVALLA LATTIALLA JA PINNOILLA, JOTKA EIVAT OLE KOVIA, KIINTEITA JA EIVAT PYSTY
KANNATTELEMAAN TRUKIN JA KUORMAN PAINOA. TAMAN EHDOTTOMAN MAARAYKSEN NOUDATTAMATTA JATTAMINEN VOI JOHTAA
MATERIAALIVAHINKOIHIN, VAKAVAAN VAMMAUTUMISEEN TAI KUOLEMAAN.

Kayton yhteydessa HUOMIOIDA ERITYISESTI seuraavat ohjeet:

1. Alkda KOSKAAN asettakaa suurempaa taakkaa kuin mita osoitetaan “Z” kyltissa (kuva B); rajoitin suojelee laitetta ylipainolta
2. Kuva “A” kertoo kuinka taakka asetetaan laitteen haarukoihin jotta valtytaan vaaratilanteilta

3. Laitteen kayttd on kielletty paikoissa joissa on réjahdys tai palovaara

4. Alkaa asettako taakkaa mikali haarukat ovat nousuasennossa

5. Kayttélampdatila -12°C/+50°C (-30°C/+50°C GS/X-I)

6. Ennen laitteen kayttda sen kunto tulee tarkistaa

7) On kiellettya kuljettaa elintarvikkeita siten, ettéd ne ovat suorassa kosketuksessa vaunun kanssa.

8) Laite sinénsa ei tarvitse valaistusta, mutta on kuitenkin syyta huolehtia etta, valaistus on riittdva toiminnan valvomiseksi.

Kyltti jonka tunnuksena on “X” (kuvaB) on seuraavanlainen:

Model = MALLI

Code = CODE

Serial# = SARJANUMERO

Year = VALMISTUSVUOSI

RATED LOAD CAPACITY = MAKSIMITAAKKA

Taulukko “X” (kuvaB) kertoo siirtopohjan painon

Huom: Valmistaja ei vastaa vahingoista, jotka johtuvat huolimattomasta kadytosta, muiden kuin alkuperéisten vaihto-osien kaytosta, tai laitteen
vaarinkaytosta.

KAYTTO (19.5)

Laitteessa on vipu joka voidaan s&ataa 3 eri asentoon jotka ositetaan kyltissa “Y” (kuvaB)
Asento: -3- ylhaalla = LASKU

Asento: -1- keskellda = KULJETUS

Asento: -2- alhaalla = NOSTO

HUOLTO (20.17)

Vaihtotoimenpiteitd saa suorittaa vain trukin valmistajan nimeama erikoishenkilosto.

Erikoistuneen henkiloston on suoritettava huolto.Trukille on suoritettava yleistarkistus vahintaan kerran vuodessa.Laitteen ja turvalaitteiden toiminta on
tarkistettava jokaisen huoltotoimenpiteen jalkeen.Suorita trukin maaraaikaistarkastukset, jotta laitteen seisokit tai henkilovahingot valtetaan!
Kuljetuspohjaan on kielletty muutosty6t ja kaikkisellaiset muutokset jotka rikkovat turvallisuussaadoksia. Korjausten jalkeen ja eri puhdistus tai muiden tuotteiden
kayton jalkeen, ne tulee poistaa ympariston puhtaanapito sdadoksié noudattaen. Laitteen puhdistuksen yhteydessa ei saa kayttaa palonarkoja puhdistusaineita
Huom: Ainoastaan valmistajan luovuttamat varaosat ovat ainoita hyvaksyttyja.

A) ) MADALLUSSAATO (katso kuva C):

Katso kappale Ohjausvivun saatéaminen

B) OLJYN TARKASTUS:

Tarkista, etté sailiossé oleva 6ljyn maaré riittéd nostamaan haarukat kokonaan. Jos enimmaisnostokorkeus on alle 200 mm, hydrauliéljyn m&éaré on liian alhainen.
C) OLJYN TAYTTO (katso kuva D):

- Laske haarukka kokonaan alas.

- Irrota ruuvi (2) ja kallista hydraulipumppua (3) rungosta (4) taaksepain.

- Irrota kuula (5) ja mé@nnéanvarsi (1), jotta paaset kasiksi hydraulipumpun &ljykammioon.

- Tarkista 6ljytilavuus ja liséa oljya tarvittaessa 0,25 l:aan asti.

- Kytke ohjausvarren "laskuvipu" ja asenna mannanvarsi hydraulipumppuun. Aseta kuula takaisin mannanvarteen.

- Kallista hydraulipumppu takaisin runkoon ja kiinnita se ruuvilla (2).

- Tarkista toiminta.

Vaihda 8ljy 12 kuukauden vélein. Huom: kiyttikaa hydraulista 6ljyé, paitsi moottoridljy ja jarru. OLJYN VISKOOSI 46 cSt kategoria 40°; TOTAALIVOLYYMI
0,251.

PAINOVAA’AN KAYTTOOHJE

Kuormalava-trukin punnitussysteemi koosuu 4 punnituskennosta ja 6-numeroisesta digitaalisesta nestekidendytosta, led (korkeus 25mm), joka kykenee
visualisoimaan jaon 6000 asti 0,5kg:n (0.5 naulan) erotustarkkudella.

LAITTEEN KAYNNISTAMISEKSI pida C-painiketta painettuna niin kauan kunnes 6 laitteen tilaa iimaisevaa valodiodia syttyy ja vapauta sitten painike. Nayttd
osoittaa perakkain:

“XX.YY” — Asennetun ohjelmiston versio.

“bt X” — X on numero valilla 0-9, joka ilmoittaa akun lataustason. Kun laite on kytkettyna virtalahteeseen, naytdssa nakyy teksti "PoWer”. Painamalla nappainta >0<
hetken ajan naytéon ilmestyy:

“CloCK” — Automaattisesti mittaava ilmaisin, jos liitetty paivamaaralla ja kellonajalla varustettuun valinnaiseen korttiin.

02.01- 02 viittaa laitetyyppiin, 01 viittaa metrologiaohjelmiston versioon.

“XX.YY.ZZ" — Asennetun ohjelmiston versio.

"DFWO03”- asennetun ohjelmiston nimi.

“bt X” — X on numero valilla 0-9, joka ilmoittaa akun lataustason.

“K- X.YY” — K tarkoittaa nappaimistotyyppia: K=0 nappaimistd 5 nappainta, “X.YY” — Asennetun ohjelmiston versio.

Seuraavaksi nékyy ohjelmoitu kantokyky ja minimijaottelu, sitten laite suorittaa autokontrollin ja esilammityksen laskun taaksepain ja lopuksi nayttaa “hi rES” (“hi rES
ja sen jalkeen “inPrint” jos tulostin mukana). Muutaman sekunnin kuluttua naytt6 osoittaa NOLLA, jos lava on oikein liitetty ja asennettu ja on valmis punnitusta
varten. Laitteen SAMMUTTAMISEKSI pida C-painiketta painettuna kunnes viesti “Off” ilmestyy naytdlle. Erityispiiri sammuttaa laitteen automaattisesti, tyhjana, jos
laitetta ei kaytetd ohjelmoidun 5 minuutin ajanjakson aikana. Laitteen automaattinen sammutus El toimi, jos vaa’alla on kuormaa. Tdman haarukkavaunun vaa’an
OHJAUSPANEELI on esitetty kaavan avulla kuvassa “9” ja eri ndppainten toiminnot tiivistetty seuraavalla tavalla:

- Painike ZERO (NOLLA) (kohta 1): palauttaa kuormalavan tasapainon nollaan sen ollessa tyhjillaan, kun nayttéruutu ilmoittaa arvoa lahella nollaa (arvoille, joita ei
voi nollata, kayté nappaintd TARE). Kannattaa liséksi nollata negatiiviset taara-arvot. Kun kuormalava on oikein tasapainoitettu naytdlle ilmaantuu valo “0”(kohta 9).

- Painike TARE (OMAPAINO) (kohta 2): tatéd néppainta painamalla voidaan nollata kuormalavalle asetetun kontin paino. Kun taaran paino lisataan ilmestyy naytélle
“NET” (kohta 11).

- Painike MODE (MOODI) (viit.3): mahdollistaa valitun toimintamuodon (Standardi, Netto/Brutto, Totalisaattori ja Kappalelaskin) kohdassa TEKNISET ASETUKSET.
- Painike ENTER/PRINT (ENTER TULOSTA) (kohta 4): ndppain, jolla vahvistetaan komennot ja kdynnistetddn mahdollinen tulostin.

- Painike C - ON/OFF (viit.5): sammutus- ja kdynnistyskytkin.

Led kontrollivalot ilmaisevat valineen toimintatilaa:

- FUN- valo (kohta 6): jos palaa, kappalelaskentatoiminto on kaynnissa.

- kg W1-valo (kohta 8): jos merkkivalo on paalla, naytolla nakyy kaytdssa oleva mittayksikkd, joka on ensimmaisella arvoalueella.

- kg W2-valo (kohta 7): jos merkkivalo on paalla, naytolla nakyy kaytdssa oleva mittayksikkd, joka on toisella arvoalueella.

- 0-valo (kohta 9): jos palaa, systeemi on taysin nollattu.

- ~valo (kohta 10): jos palaa, kuorma on epavakaa.

- NET-valo (kohta 11): jos palaa, taaran paino on muistissa.

- Virransy6ton merkkivalo (viite 12): jos paalla se merkitsee ulkopuolista virransy6ttéa. Akkulaturin pistorasia sijaitsee naytén vasemmalla puolella.

- Infrapunasignaalin merkkivalo (viite 13): infrapunasignaalin vastaanottoanturi (valinnainen).

Talla iimaisimella on mahdollista suorittaa yksi lisdtoiminto, joka on mahdollista valita etukateen seuraavista normaalin kilogrammoissa tai paunoissa lavan paino
vahennettyna tapahtuvan punnituksen lisaksi. Halutun lisatoiminnon valitsemiseksi on mentava TEKNISET ASETUKSET —ymparistdon.
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Kaynnista laite C —painikkeella ja paina kerran TARE kaynnistysviestien nayton aikana tai takaperin laskennan aikana: naytté nayttad hetken kuluttua ”- tYPE -”.
TEKNISET ASETUKSET -tilassa laitteen painikkeet omaksuvat seuraavat toiminnot:

ZERO: sallii ohjelmistovaiheiden eteenpain selauksen. Jos on tarpeen antaa numeerinen arvo vahenna valittu luku (vilkkuva). Vaiheeseen mentya sallii mahdollisten
laitteistokokoonpanojen eteenpain selauksen.

TARE: sallii ohjelmistovaiheiden taaksepdin selauksen. Jos on tarpeen antaa numeerinen arvo lisda valittu arvo (valkkyva). Vaiheeseen mentyd antaa
mahdollisuuden selata taaksepain mahdollisia laitteistokokoonpanoja.

MODE: mahdollistaa nopean sijoittumisen in ASETUKSET ensimmaiseen kohtaan tai vaiheen sisalla ensimmaiseen parametriin. Jos on tarpeen antaa numeerinen
arvo valitse muutettava luku (valkkyva).

ENTER/PRINT: kaksoistoiminto: mahdollistaa valittuun vaiheeseen menon ja tallentaa muistiin tehdyt muutokset siirtyen sitten seuraavaan vaiheeseen.

C: mahdollistaa vaiheesta poistumisen ilman mahdollisen muutoksen tallentamista muistiin; jos et ole vaiheen sisélla antaa mahdollisuuden poistua asetuksista; jos
on tehty muutoksia laite pyytda tallentamaan (naytdssad nakyy "SAVE”? (TALLENNA?)): ENTER-painikkeella varmistetaan, C-painikkeella paasee ulos ilman
tallentamista. Annettaessa numeerista arvoa nollaa nopeasti naytetyn arvon.

Selaa painikkeilla ZERO tai TARE ohjelmoinnin eri vaiheita vaiheeseen "F.ModE” asti. ENTER-n&ppaintd painamalla paaset seuraavaan valikkoon. Siirry “FunCt’-
valikkoon ja kaytd ZERO/TARE -néappaimia selataksesi mahdollisia toiminta-asetuksia. Painamalle ENTER-n&ppainta voit tallentaa yhden seuraavista mahdollisista
lisétoiminnoista.

- STANDARD (Std): yksinkertaisen nayttolaitteen toimintamoodi, painamalla MODE saadaan kilogrammat muunnetuiksi paunoiksi ja toisinpain; kaytettava
mittayksikkd naytetédan vastaavalla merkkivalolla.

- NETTO/BRUTTO (ntGS): yksinkertaisen nayttolaitteen toimintamoodi, joka suorittaa MODE-kaskylla netto/brutto vaihdon. Jos ominaispaino on annettu, painamalla
MODE saadaan naytélle nakyville bruttopaino noin 3 sekunnin ajaksi valodiodin NET vilkkuessa.

HUOMIO. Bruttopainon nakyessa ei ole mahdollista tulostaa.

- VAAKAPAINOJEN TOTALISAATTORI (tot 0): salli punnitusten yhteenlaskun ja mahdollistaa seuraavan numeron naytdn otettaessa aina paino pois
haarukkavaunusta. Jokaisella punnituskerralla laite tallentaa arvon muistiin ja lisda sen edellisiin, palauttaen naytén arvon nollaan. Kun totalisaattorin toimintamoodi
on valittu, joko vaaka- tai pystysuora, pyydetdan antamaan haluttu totalisaattorityyppi: normaali ("norM.t") tai nopea ("FASt.t") tai automaattinen toiminto ("Auto”).
Normaalissa kayttétilassa nayttd ilmoittaa punnituksen numeron ja kokonaispainon jokaisen valisumman jalkeen. Pikakayttotilassa vain teksti “-tot-“, automaattisessa
tilassa vakaa paino (automaattinen painon mittaus) ja teksti "-tot-" nékyy naytélla. Kaikkissa naissa kolmessa tapauksessa kuitin tulostaminen on mahdollista.
Valikossa "Max.tot” on mahdollista sy6ttaa laitteen asetuksiin maksimimaara punnituksia, jonka jalkeen laite tulostaa automaattisesti kokonaisarvon (ilman, etta
kayttajan tarvitsee painaa ENTER-nédppainta. Arvon voi maarittdd 0 ja 63 valille, 0 poistaa toiminnon kaytosta.) Siina tapauksessa, ettd yritetdan laskea yhteen
tulostimella, joka ei ole kaytdssé nayttd osoittaa "noPrint” eikd yhteenlaskua suoriteta. Joka kerta kun halutaan lisdté osoitettu paino on tarpeen painaa MODE
(automaattisessa kayttotilassa valisummien laskenta ja tulostus on automaattinen). Turhien lisdysten valttdmiseksi painike MODE on toiminnassa vain kerran;
painike aktivoituu uudelleen valmistajan ssa TEKNISET ASETUKSET valitseman oletusarvona olevan asetuksen mukaan (sen jalkeen kun alusta on tyhjennetty ja
vaaka nollattu). Jos tulostin on kytketty painike MODE aiheuttaa painoarvojen tulostuksen.

Yhteenlaskun jalkeen painamalla uudestaan painiketta MODE:

- tavallisella totalisaattorilla naytdlle iimestyy valiaikaisesti suoritettujen punnitusten lukumaéara ja siihen mennessa kertynyt LOPPUSUMMA ("SUbloppusumma”): jos
kertynyt luku on yli 5-numeroinen naytto tapahtuu kahdessa vaiheessa.

- pikakaytto- seka automaattisessa kayttétilassa valisummien laskennassa nayttéon ilmestyy "no.0.UnS”.

LOPPUSUMMAN NOLLAAMISEKSI on painettava PRINT: jos laitteeseen on kytketty tulostin ennen nollausta NETTOloppusumma tulostuu yhdessa tehtyjen
punnitusten lukumaaran kanssa. Jos naytdlla kokonaispaino tai nettopaino on 0, nappaintd MODE ei ole otettu kayttédn valisummien laskentaa varten ja jos sita
painetaan, nayttdon ilmestyy virheviesti "nEt.Err".

- VAAKASUORAPAINOJEN TOTALISAATTORI (tot S): mahdollistaa painojen summaamisen ilman ettéd vaa’asta on poistettava edellisen punnituksen paino; joka
punnituksella laite tallentaa arvon muistiin ja lisda sen edellisiin (MODE painikkeen painamisen jalkeen), nollaten nain nayton.

- KAPPALELASKIN (Coun): toimintatapa kuten yksinkertaisella vaa’alla, mutta lisdksi mahdollistaa kappaleiden lukuméaaran laskun. Valittaessa kohdasta TEKNISET
ASETUKSET toimintatavan "Coun” iimaisin pyytaa valitsemaan mittayksikon, jota kdytetdan naytettdessa jakamatonta keskipainoa (PMU) ja tulostettaessa (g / kg / t
/ Ib); "Coun” valikossa valitse "uM.APW”, paina ENTER, ja valitse haluamasi mittayksikkd. Siirry seuraavaan valikkoon "Wait.t" ja maaritéd mittausten valinen aika
(sekunteina, myds desimaalit). Mitd suurempi arvo on, sen tarkempi on keskimaérainen tilavuuspaino (suositeltu arvo 5.0).ENTER varmistaaksesi. Suoritettavat
toimenpiteet ovat seuraavat:

1) Aseta lavalle tyhja astia, jos olemassa, ja paina TARE nollataksesi nayton.

2) Varmista, etté vaaka on nollattu ja painamalla MODE paastéén laskutoimintoon. N&ytté ehdottaa yhta VIITEMAARA seuraavista: 5,10,20,30,40,50,60,75,100,200.
Merkkivalot kg W1 ja NET sammuvat ja naytdn ehdottama luku vilkkuu.

3) Paina ZERO tai TARE useamman kerran saadaksesi nakyviin valitun maaran.

4) Aseta lavalle (tai astiaan) sama maara valittuja naytekappaleita ja paina ENTER vahvistaaksesi. Naytdssa nakyy

"SAMPL” samalla kun laite laskee PMU:n. FUN merkkivalo syttyy, nayttd osoittaa valittua ja lavalle asetettua maaraa.

5) Lisaa lavalle laskettava maara, jonka luku nakyy naytolla.

6) Tyhjenna lava. PMU sailyy muistissa ja mahdollistaa samantyyppisten kappaleiden uuden laskemisen ilman VIITE toiminnan toistoa. Tassa tapauksessa ennen
jokaista laskua varmista, ettd nayttd osoittaa "0 PCS” muussa tapauksessa nollaa painikkeella TARE.

HUOM: mittauksen aikana painamalla MODE —nappainta naytélle ilmestyy PAINOON ja painamalla uudestaa MODE —nappainta naytdlle iimestyy kappalemaara.
Painamalla pitkddn ENTER-nappainta laite nayttdad keskimaaraisen tilavuuspainon kolmen desimaalin tarkkuudella valitussa mittayksikdssa, joka ohjelmoidaan
osiossa KAPPALELASKIN, valikossa F.ModE>>FunCt>>Coun>>uM.APW>> TEKNISET ASETUKSET. Palaa takaisin mittaustoimintoon painamalla ENTER. VIITE
toiminnon aikana painike C mahdollistaa peruuttamisen ja palaamisen on PAINOON.

Otettujen palojen lasku

1) Aseta lavalle TAYSINAINEN astia, nollaa painikkeella "TARE”.

2) Varmista, ettd vaaka on nollattu ja painamalla "MODE” paastadn laskutoimintoon. Né&ytté ehdottaa yhtd VITEMAARA seuraavista:
5,10,20,30,40,50,60,75,100,200. Merkkivalot kg W1 ja NET sammuvat ja ndytén ehdottama luku vilkkuu.

3) Paina ZERO tai TARE useamman kerran saadaksesi nakyviin valitun maaran.

4) Aseta lavalle (tai astiaan) sama maara valittuja naytekappaleita ja paina ENTER vahvistaaksesi. Naytossa nakyy "SAMPL” samalla kun laite laskee PMU:n. FUN
merkkivalo syttyy, naytté osoittaa negatiivisena otettua maaraa.

5) Jatka laskua ottoa varten.

VIRHEILMOITUS "Er.Mot”: PAINON EPAVAKAISUUS MITTAUKSEN AIKANA

On mahdollista, ettd mittauksen aikana paino on epavakainen ja keskimaaraista tilavuuspainoa ei voida maaritella oikein. Nayttéon ilmestyy viesti "Er.Mot” noin
kolmen sekunnin ajaksi. Suorita mittaus uudelleen.

Naytteen minimipaino

Parhaan mahdollisen tarkkuuden vahvistamiseksi laskettaessa PMU viitemaaran paino ei voi olla alle tietyn arvon niin, ettad lasketulla PMU:lla ei voi olla kahta
konvertterin siséista pistettéd pienempi paino; suosittelemme kayttdmaan viiteméaaran painona suurempaa tai yhtad suurta kuin 0,1% vaa’an kantokyvysté (noin 2.5
kg). Jos tama tila syntyy painamalla ENTER nayttd osoittaa hetken “Error” ja lavalle laitettua maaraa ei hyvaksyta. limaisin menee painon nayttdon, toistaa toiminnan
korkeammalla viitemaaralla.

Lasku tulostuksella

Jos tulostin on kytketty jokaisella PRINT-painikkeen painalluksella tulostetaan seuraavat tiedot:

- BRUTTOPAINO, OMINAISPAINO, NETTOPAINO (kg tai Ib).

- PALOJEN méara (PCS) vaa’alla silla hetkella.

- PMU valitussa mittayksikdssa kolmella desimaalilla.

- Kuitin numero (jos paalla).

- PAIVAMAARA JA KELLONAIKA.

Jos painetaan PRINT vaa’an ollessa painomoodissa (ei lasku) tulostetaan ainoastaan vaa’assa viitatut brutto-ominais- ja nettopainojen arvot. Kappaleiden
laskutoiminnossa, naytettdessd PALAT, nayttd menee ylikuormitukseen ("~~~ 7~ ) sen mukaan jos bruttopaino on yli 9 indeksia
suurempi kuin vaa’an maksimikantokyky tai 20 indeksié pienempi. Jos laskettujen palojen lukumaéara on yli 999999 naytéssa nakyy vain 6 ensimmaistd numeroa
oikealta.

OMINAISPAINON SYOTTO

Ominaispainon syéttétapoja on kaksi:

Puoliautomaattisen itsepunnitun ominaispainon syo6tté

Tama normaali toiminta voidaan esittaa yksinkertaisen esimerkin avulla:

- Avataan laite painamalla C-nappaintd , ennen minkaanlaisen painon asettamista haarukoiden paélle (jos naytéssad nakyva arvo ei ole selkeasti nolla, on se
nollattava painamalla ZERO-n&ppainta).

- Painetaan MODE-nappainta ja valitaan punnitusyksikoksi joko kg tai naula.

- Asetetaan haarukoiden paalle lava tai saman tyyppinen tyhja kontti, jossa punnittavaa tavaraa sailytetaan.
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- Painetaan TARA-nédppéinta naytdn nollaamiseksi: taten kaikki punnitustulokset ovat nettopainoja.

Huom. TARE-n&ppaintad painamalla miké tahansa haarukoiden paalla oleva paino nollautuu ja NET-valo syttyy.

Manuaalisen ominaispainon antaminen nappaimistolta

Paina TARE muutaman sekunnin ajan: nayttd osoittaa “- tM —* ja sitten “000000”; anna haluttu arvo.

Syotetty ominaispaino véahennetéaan lavalla olevasta painosta ja merkkivalo NET syttyy.

Uusi ominaispainotoimenpide peruuttaa edellisen ja korvaa sen uudella.

OMINAISPAINO on mahdollista peruuttaa myos lastatulla vaa’alla painikkeella C tai antamalla ominaispainon arvoksi nollan.

Valinta ominaispaino pois paalta/Lukittu/Vapautettu

Tavallisesti kun on annettu ominaispaino (puoliautomaattinen tai manuaalinen) tyhjentdmalld vaa’an lavan nayttd osoittaa ominaispainon arvon miinusmerkilla
LUKITTU OMINAISPAINO. Arvoa voidaan kayttda uudestaan, peruuttaa painikkeella ZERO tai korvata toisella arvolla. On mahdollista, mukavuuden vuoksi, valita
niin, ettd ominaispaino peruuntuu automaattisesti joka kerta kun vaaka tyhjennetdén VAPAUTETTU OMINAISPAINO.

AUTOMAATTISESTI PUNNITTU OMINAISPAINO ollessa kyseessa nettopaino ennen vaa’an tyhjennysta voi olla myds 0. MANUAALINEN OMINAISPAINO ollessa
kyseessa nettopainon ennen vaa’an tyhjennysta on oltava vahintdan 2 tasaindeksid. Mene kohdassa TEKNISET ASETUKSET kohtaan F.Mode>>tArE, valitse
“unLoCK” VAPAUTTAAKSESI, “LoCK” LUKITAKSESI tai “diSAb” ottaaksesi ominaispainotoiminnon pois paalta. Vahvista painamalla ENTER.

OMINAISPAINO

Kuormalava on valmistajan tarkistuttama ja valmistaja takaa sille optimaalisen tarkkuuden ja vakauden.Jos kayttotilanteessa kuitenkin esiintyy virheitd naytteiden
painoissa, ne voidaan eliminoida noudattaen seuraavaa ohjetta:

HUOM.RIVILTA TOISELLE TULISI SIIRTYA VAROVASTI, VALTTAEN VALMISTAJAN JO ASETTAMIEN ARVOJEN MUUTTAMISTA, JOTTA VALTYTTAISIIN
TOIMINTAHAIRIOILTA. JOS VAHINKO KUITENKIN ON TAPAHTUNUT TULEE LAITE SULKEA VALITTOMASTI C-NAPPAINTA KAYTTAMALLA, JOTTA
VAHINGOSSA TEHDYT MUUTOKSET EIVAT TALLENTUISI MUISTIIN.

Jotta paastdan TEKNISET ASETUKSET ymparistdon on laite kdynnistettdva (painike C painettuna muutaman sekunnin ajan) ja alkuviestien naytdn aikana (akun
lataustaso “bt X”, ohjelmistoversio “XX.YY.ZZ’, jne.) tai takaperinlaskun aikana paina hetki painiketta ZERO tai TARE ja vapauta sitten painike. Nayttd osoittaa
“tYPE” (suosittelemme tédhan ymparistéon menoa proseduurien asiantuntijoille).

Selaa valikkoa kayttamalla ZERO/TARE néppdimia kunnes péaaset rivile "SetuP". Paina useita kertoja ENTER-nappaintd kunnes |6ydat valikon
SetuP>>ConFiG>>nChan. Painele vield nappaimia ZERO/TARE paastéksesi valikkoon "GraV”. Ensimmainen asetus, joka on tarpeellista maarittda, on "g” arvo
(m/sm2); painovoiman mittausalue "GrAV” (oletusarvona DEFAULT "9.80655"); paina ENTER ja maaritda ZERO/TARE/MODE nappainten avulla arvo "g”, joka vastaa
mittausaluetta, jossa kaytat laitetta. Vahvista valinta painamalla ENTER. Nayttd siirtyy automaattisesti seuraavaan valikkoon "Calib” (Vaa’an kalibrointi). Paina
ENTER, siirry ZERO/TARE —nappaimia kayttamalla "CALib.P” —kohtaan ja paina ENTER paastaksesi kohtaan "EqUAL”, josta paaset seuraavaan kohtaan:

1) “Eq 0” — Nollan tasaus: tyhjan haarukkavaunun kohdalla paina painiketta ENTER.

2) “Eq 1” — Solun 1 tasaus (katso kuva 10): aseta soluun kalibroinnin naytepaino, paina painiketta ENTER ja poista uudelleen paino (suosittelemme noin 100 kg
painoa).

3)“Eq 2" _“Eq 3" _“Eq4” - Solujen 2 - 3 - 4 tasaus: toista toimenpide samalla painolla yksittaisillé soluilla.

Siina tapauksessa, etta tasauksen jossain vaiheessa tapahtuu virhe ilmestyy viesti “/ERROR”(VIRHE) ja laite antaa aanimerkin. Tasauksen paatyttya ilmestyy viesti
“EQ OK”, laite antaa kolmen nuotin adnimerkin, poistuu tasauksen alivalikosta ja menee seuraavaan vaiheeseen “n tP”, kalibrointikohtien lukumaara.

A) Painamalla ENTER paéastaan valitsemaan kalibrointikohtien lukumaara “1” tai “2”; painikkeilla ZERO, TARE paastadn muuttamaan ja vield painikkeella ENTER
vahvistamaan, suoritetaan valinta (suosittelemme kayttdmaan 2 kalibrointikohtaa jos kaytdssa on 2 tunnettua painoa koska nain punnitukset ovat tarkempia).

B) “tP 0” — Vaa’an nollakalibrointi: tyhjalla haarukkavaunulla painamalla ENTER suoritetaan vaa’an nollakalibrointi.

C) “ddt1” — Kalibroinnin ensimmaisen kohdan asetus: paina painiketta ENTER, anna naytdllda ensimmaisen naytepainon arvo painikkeilla ZERO, TARE ja MODE
(suosittelemme noin 1000 kg painoa) ja varmista painikkeella ENTER. Naytto siirtyy automaattisesti seuraavalle riville “tP 1”.

D) “tP 17 — Ensimmaisen kohdan kalibrointi: aseta haarukoille ensimmainen naytepaino, jonka arvon tiedetdan olevan saman kuin kohdassa “ddt1” ohjelmoidun,
odota vakautumista ja varmista painikkeella ENTER.

E) “ddt2” kalibroinnin toisen kohdan asetus: paina painiketta ENTER, anna naytélla toisen naytepainon arvo painikkeilla ZERO, TARE ja MODE (suosittelemme noin
2000 kg painoa) ja varmista painikkeella ENTER. Naytto siirtyy automaattisesti seuraavalle riville “tP 2”.

F) “tP 2” toisen kohdan kalibrointi: aseta haarukoille toinen naytepaino, jonka arvon tiedetdan olevan saman kuin kohdassa “ddt2” ohjelmoidun, odota vakautumista
ja varmista painikkeella ENTER.

G) TIETOJEN TALLENTAMINEN JA POISTUMINEN MENU-VALIKOSTA: jos kaikki méaaritykset on tehty oikein, paina toistuvasti nappéainta C ja laite kysyy,
haluatko tallentaa tiedot, nayttdon ilmestyy "SAVE?”. Paina ENTER tallentaaksesi ja C poistu tallentamatta.

TULOSTIMEN KAYTTOOHJE

Tulostin kaynnistyy automaattisesti aina kun se vastaanottaa tulostettavaa tietoa; tulostuksen loputtua se sammuu automaattisesti, energian saastamiseksi.
Tarvittaessa tulostimen voi kdynnistdd myds painamalla ZERO-n&ppaintd 5 sekunnin ajan. Tulostimen ollessa kdynnissa, voidaan FEED-nappaintd painamalla
syo6ttda paperia manuaalisesti. ITSETESTAUS saadaan aikaan pitamalla FEED-nappainta painettuna tulostimen kaynnistyessa, taten voidaan tarkistaa tulostimen
toimivuus. Jokainen tulostimeen lahetetty punnitustulos koostuu bruttopainoarvosta “G”, taaran arvosta “T”, nettopainoarvosta “N” joko kilogrammoina tai nauloina,
jos toiminnassa on kappalelaskenta, tulostuu myds kappalemaara PCS.

- Paperirullan vaihto (katso kuva 10):

1) avaa tulostimen kansi ja aseta paperirulla pyérimissuunnan mukaan, joka ilmenee kuvasta 10.

2) Aseta rullan paa suuaukkoon A/kuva 10 veda paperia kunnes se tulee ulos aukosta ja sulje kansi.

3) Tulostin on valmis.

Tulostimen toiminta on taattu, jos paperirullaa koskevia seuraavia teknisia tietoja noudatetaan:

- Lampdpaperirulla, Iampdpuoli rullan ulkopuolella.

- Paperin paino 55 — 70 g/mq (neliémetri).

- Rullan leveys 57.5 mm.

- Rullan sisaytimen halkaisija 13 mm.

- Rullan halkaisija 50 mm.

« Al3 laita rullan sisalle ulkopuolisia esineita ja valta tormayksié.

+ Al4 laita tulostimen sis&&n nestemaisia aineita.

« Ala yrité itse korjata tulostinta, paitsi tavalliset huoltotoimenpiteet, jotka mainitaan kayttéjén ohjekirjassa voit suorittaa itse.

« Irrota tulostin pistorasiasta ja anna huoltomiehen korjata se seuraavissa tapauksissa:

A. Tehonsy6ttéliitin on vioittunut.

B. Tulostimen sisélle on paassyt nestetta.

C. Tulostin on ollut sateessa tai joutunut veden kanssa kosketuksiin.

D. Tulostin ei toimi normaalilla tavalla vaikka on noudatettu ohjeita, jotka on annettu kasikirjassa.

E. Tulostin on tippunut ja s&ilidé vahingoittunut.

F. Tulostimen suoritustaso on selkeasti heikentynyt.

G. Tulostin ei toimi.

PAINOVAA’AN AKKU

Tama haarukkatrukki toimii 50 tunnin ladattavalla akulla ja varusteisiin kuuluu myos akkulaturi. Akku tulee siis ladata aina 50 kaytto tunnin jélkeen, tai joka kerta "LO-
BAT"-signaalin (lataus vahissa ) ilmestyessa naytdlle. (HUOM. Vahan ennen akun latauksen loppumista, naytélla vilkkuu 3 minuutin ajan merkki "kg") Ladatessa
akkulaturin pistoke yhdistetdan sille tarkoitettuun pistorasiaan ja sahkdjohto 220V/50Hz pistorasiaan. Latausaika on n. 12 tuntia, ja laturi kytkeytyy automaattisesti
pois paaltd latauksen loputtua. Naytdnkannattinpylvéaan sisélla sijaitsevaa akkua vaihdettaessa: irroita molemmat sahkdjohdot ja vaihda akku uuteen. Kiinnita
huomiota siihen, ettd samanapaiset johdot yhdistetdédn toisiinsa. HUOM. Valta osittaista latausta, alaka koskaan kaytd akkua taysin loppuun, akun kayttéian
pidentédmiseksi

HOMOLOGOITU PAINON NAYTTO Viline on tyyppihyviksytty CE-M (OIML R-76 / EN 45501) mukaisesti lailliseen kéyttéén kolmansien osapuolten kesken. Valine
on sinetdity sivusta muutosten tekemisen estamiseksi. Nain estetdan, ettd valtuuttamattomat henkilét voisivat suorittaa valineen uudelleenkalibroinnin. Valineen
sisélla on tasoanturi, joka takaa etté jokainen punnitustoimenpide suoritetaan haarukkatrukin kallistustoleranssin sisalla (jos karryn kallistus ylittdd 2% osoitin ei salli
punnitusta ja samalla naytolla nakyy "TILT").

VALINEEN SAANNOLLINEN TARKASTUS Vilineen sadnnéllinen tarkastus ei-automaattisia punnitustoimintoja varten on suoritettu ensimméisen kerran EY-
vaatimustenmukaisuusvakuutuksessa annetussa paikassa. Tama ilmoitus on mukana osoittimessa. Tassa ilmoituksessa on myds ilmoitettu ensimmaisen
tarkastuksen positiivinen tulos ja paivamaara, jonka jalkeen valineelle on suoritettava uusi tarkastus. HUOM: Ainoastaan koulutettu henkildkunta saa suorittaa
huoltotoimenpiteita ja/tai vaihtaa osia punnitusjarjestelmaan. Tallaisten toimenpiteiden seurauksena on suoritettava uusi tarkastus. Tassé tapauksessa pyydamme
ottamaan yhteytta ostopaikkaan tai haarukkatrukin valmistajaan tai muuhun valtuutettuun tahoon.
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HAVITTAMISOHJEET

AKKUJEN HAVITTAMINEN

Kuluneita akkuja ei saa laittaa tavallisten kiinteiden jatteiden sekaan. Koska ne muodostuvat haitallisista aineista, ne on kerattéva ja havitettédva ja/tai kierratettava
yksittaisissd maissa voimassa olevien lakien mukaisesti.

VOITELUOLJYJEN HAVITTAMINEN

Kaytetty oljy on kerattava eika sitd saa levittaa tavallisiin viemareihin. Erityiset yritykset havittavat tai mahdollisesti kierrattavat teollisuusdljyja yksittaisissa maissa
voimassa olevien lakien mukaisesti.

TRUKIN ROMUTUS

Trukki on valmistettu kierratettavistéd metalli- ja muoviosista.Alla on luettelo haarukkatrukin osayksikdissa kaytetyista materiaaleista:

RUNKO:Runko - teras Pyorat — vulkollan, polyuretaani, kumi Viimeistely — muovi.

SAHKOJARJESTELMA:Kaapelit — kuparisisukset ja PVC-levyt Moottorit — terds, kupari ja alumiini S&hkélevy — alumiini, kupari, keraamiikka ja muovi
HYDRAULINEN JARJESTELMA:Silid — kumi ja muovi Pumppuyksikké — valurauta ja terés.

<
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TECHNICKE VLASTNOSTI

VYROBCE PR INDUSTRIAL PR INDUSTRIAL PR INDUSTRIAL
MODEL GS/P GS/P HOMOLOGOVANY CE-M GS/P INOX
POHON RUCNI RUCNI RUCNI
SYSTEM RIZENI VEDENY VEDENY VEDENY
NOSNOST Q kg 2500 2500 2500
TEZSTE c mm 600 600 600
VZDALENOST OSY ZATEZOVYCH KOL OD ZAKLADNY VIDLE X mm 975,5 975,5 975,5
ROZVOR y mm 1250 1250 1250
PROVOZNI HMOTNOST S BATERIi (viz fadek 6,5) kg 117 117 120
ZATIZENi NA OSACH S NAKLADEM, VPREDU/VZADU kg 781/1836 781/1836 780/1840
ZATIZENI NA OSACH BEZ NAKLADU, VZPREDU/VZADU kg 71/46 71/46 72/48
PNEUMATIKY P/P P/P NE/NE
ROZMERY PREDNICH KOL (@ x $itka) 200x55 200x55 200x50
ROZMERY ZADNICH KOL (@ x $itka) 82x60 82x60 82x60
ROZMERY BOCNICH KOL (@ x $itka) - - -
POCET KOL (x=HNACI JEDNOTKA) VPREDU/VZADU 2/4 2/4 2/4
ROZCHOD KOL VPREDU b10 mm 155 155 155
ROZCHOD KOL VZADU b11 mm 375 375 375
VYSKA ZDVIHU h3 mm 115 115 115
VYSKA RIDICI OJE V POLOZE RIZENI MIN/MAX h14 mm 710/1185 710/1185 710/1185
VYSKA SPUSTENYCH VIDLI h13 mm 90 90 90
CELKOVA DELKA 11 mm 1596 1596 1596
DELKA HNACI JEDNOTKY 12 mm 411 411 411
CELKOVA SIRKA b1 mm 555 555 555
ROZMERY VIDLI slell mm 60/180/1185 60/180/1185 60/180/1185
SIRKA VIDLI b5 mm 555 555 555
SVETLOST VE STREDU ROZVORU m2 mm 30 30 30
PROSTOR PRO PODELNE ULOZENi PALET 800x1200 Ast mm 2085 2085 2085
POLOMER OTACENI Wa mm 1426 1426 1426
RYCHLOST ZDVIHU, S/BEZ NAKLADU tahi 12/12 12/12 12/12
RYCHLOST SESTUPU, S/BEZ NAKLADU m/s 0,06/0,02 0,06/0,02 0,06/0,02
NAPETI BATERIE, JMENOVITA KAPACITA V/Ah 6/4 6/4 6/4
DISPLEJ Tekuty krystal/6 desetinnych mist 25mm

MERNA JEDNOTKA kg/lb kg/lb kg/lb
FUNKCE Hmotnost obalu/Automatické vypinani/S¢itani nakladi/Pogitadlo kusd
ZIVOTNOST hodiny 50 50 50
PRESNOST konkova hodnota stupnice % 0,05 0,05 0,05
SILOMERY n. 4 4 4
DILKOVANI kg 0,5 1 0,5
TISKARNY o [¢] 0o

P=Polyuretan, NE=Nylon Extra, O=Option (Volba)

PREKLAD PUVODNIHO NAVODU K POUZIVANI - UVOD (2.2)

Dékujeme vam za koupi tohoto paletového voziku. Chtéli bychom vas upozornit na nékolik dllezitych véci tykajicich se tohoto navodu:
- Tento navod poskytuje uzite¢né pokyny pro spravné pouzivani a udrzbu voziku, kterého se tyka. Je proto nutné vénovat pozornost véem bodim, které popisuji

- Tento navod musi byt povazovan za nedilnou sou¢ast voziku a musi byt pfedan v momenté prodeje.
- Tato publikace, nebo jakakoli z jejich ¢asti, nesmi byt reprodukovana bez pisemného souhlasu vyrobce.
- V8echny informace, které tento navod obsahuje, jsou zaloZeny na udajich dostupnych v momenté tisku. Vyrobce si vyhrazuje pravo provadét kdykoli u svych

vlastnich vyrobk( Upravy bez upozornéni, a bez jakékoli odpovédnosti.

Navrhujeme tedy vzdy ovérovat mozné renovace.
Osoba odpovédna za uzivani voziku se musi ujistit, ze jsou dodrzovany vSechny zasady bezpecnosti, které plati v zemi, ve které se vozik pouziva, aby
mohla rucit za to, Ze zafizeni se pouziva v souladu s tim, k ¢emu je uréené, a aby se predeslo situacim nebezpeénym pro uzivatele.

PRED PRVNIM POUZITIM (15.4)

V pfipadé, Ze je vozik dodan s demontovanou kormidlovou pakou, je nutno ji pfed pouZitim voziku namontovat a dle nasledujicich pokynu sefidit oviadaci paku.
Instalace kormidlové paky (obr. C):
« Pripojte ty€ fizeni (1) k jednotce Eerpadla (5) pomoci €epu (2) a zastréky (3) dodavanych v baleni. Ujistéte se, Zze pfi umisténi hnaci ty¢e na €erpadlo konec fetézu
(4) prochazi pfislusnym otvorem v ¢epu (9)

« Mirné otocte ty€ (1) a vytahnéte pojistny éep (10) pruziny kormidelny
« Pripojte konec fetézu (4) ke spoustécimu pedalu (6), otocte ho tak, aby jej bylo mozné zahaknout a ujistéte se, Ze hlava konce zcela zapadla do specialniho

sedadla spoustéciho pedalu (6), jak je ukazano na obrazku
VAROVANI: Pfed montazi kormidelny (1) neodstrariujte pojistny kolik (10).
Sefizeni fidici paky (obr. C):
« Pfesuiite Fidici paku do poloh 2 — Zvedani — a pomoci kormidlové paky zvednéte vidlice do maximalni vysky, jak je vyobrazeno v odstavci OVLADANI
« Posunite Fidici paku do polohy 1 — Pfeprava

« Zkontrolujte, Ze kormidlova paka (1) je ve vertikalni poloze

« Povolte pojistnou matici (7) a pomalu uvolfiujte sefizovaci Sroub ve sméru hodinovych rucicek (8), dokud se vidlice nezaénou spoustét

*» AZ se vidlice zacnou spoustét, otocte Sroub (8) proti sméru hodinovych ruci¢ek o jednu a pul otacky a nakonec utdhnéte pojistnou matici (7)
« Zkontrolujte, Ze zatimco je kormidlova paka v poloze 1 — Pfeprava — neni mozné pohybovat, zvedat ani spoustét vidlice, at' uz je kormidlova paka v jakékoli poloze
;» Zkontrolujte, Ze zatimco je kormidlova paka v poloze 3 — Spousténi — je mozné vidlice spoustét, at uz je kormidlova paka v jakékoli poloze

VAROVANI: nepoutzivejte vozik pfed dokonéenim vsech vyse popsanych éinnosti a kontrol.

KONTROLY PRED KAZDYM POUZITIM
Pted kazdym pouzitim voziku zkontrolujte, zda je v bezpe¢ném stavu pro spusténi do provozu, zejména:
« Zkontrolujte, zda nedoSlo k deformaci, viditelnému poskozeni nebo opotfebeni ramu
* Zkontrolujte dotazeni vSech Sroubl

« Zkontrolujte, zda neprotéka hydraulické ¢erpadlo
« Zkontrolujte, Ze ovladaci paka a hydraulicka jednotka pracuiji spravné ve véech trech funkcich prepravy, zvedani a spousténi (viz odstavec PROVOZ VOZIKU)
* Zkontrolujte opotfebeni valecku a kolecek
* Zkontrolujte, zda je nainstalovany nazev a bezpec€nostni titek a zda jsou Citelné. Chybéjici, poSkozené nebo necitelné Stitky musi byt pfed pouZzitim vyménény

« Poskozeni, zavady nebo problémy oznamte majiteli voziku

VAROVANI: Pokud najdete po$kozeni, zavady nebo problémy, nepouzivejte vozik pfed dokonéenim véech vy$e popsanych &innosti a kontrol.

POKYNY PRO POUZITi (18.7)

Tento vozik je uréen ke zdvihani a prepravé bremen na paletach, nebo standardizovanych prepravek, na rovném, hladkém a pfimérené tvrdém povrchu.
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JE PRISNE ZAKAZANO POUZIVAT VOZiK NA SIKME PODLAZE A NA POVRCHU, KTERY NENI TVRDY, PEVNY A SCHOPNY UDRZET HMOTNOST VOZIKU
A NAKLAD. NEDODRZENi TOHOTO POVINNEHO PREDPISU MUZE ZPUSOBIT SKODU NA MAJETKU A/NEBO VAZNE €1 SMRTELNE ZRANENI

Pti jeho pouzivani VENUJTE BEDLIVOU POZORNOST nasledujicim pravidlam:

1) NIKDY nenakladejte na vozik bfemena pfesahujici maximalni nosnost vyznac¢enou na $titku “Z” (obr. B). Pojistka ochrariuje vozik proti pfetizeni.

2) Obr.”A” ukazuje, jak musi byt brfemeno umisténo na vidlich voziku, aby se prfedeslo nebezpecnym situacim.

3) Je zakazano pouzivat vozik v prostfedi s nebezpecim ohné nebo vybuchu.

4) Nenakladejte nic na vidle, pokud jsou ¢aste¢né zdvizeny.

5) Teplota pro provoz voziku je -12°C az +50°C (-30°C/+50°C GX/X-I).

6) Pred zapocetim prace se ujistéte, Ze je vozik v perfektnim stavu.

7) Je zakazano prepravovat potraviny za pfimého kontaktu s vozikem.

8) Zafizeni nemusi byt pouzivano pouze ve zvlasté osvétleném provozu, ale zajistéte adekvatni osvétleni, které odpovida pfislusnym pracovnim predpistim.
Stitek “X” (obr.B) m(ize byt shrnut takto:

Model=MODEL

Code=KOD

Serial# =VYROBNI CiSLO

Year=ROK VYROBY

RATED LOAD CAPACITY=MAXIMALNi NOSNOST

Vyrobce neuznava zadné zavazky nebo odpovédnost vztahujici se k porucham nebo nehodam zptisobenym nedbalosti, nahradnimi dily od jiného nez od
autorizovaného vyrobce, ¢i nepovolenym uzivanim voziku.

OVLADANI (19.5)

Na tahlu voziku najdete regulacni packu, ktera maze byt pfepnuta do nasledujicich 3 pozic, jak ukazuje Stitek “Y” (obr.B)
POLOHA: -3- nahofe = POKLES

POLOHA: -1- uprostfed = PREPRAVA

POLOHA: -2- dole = ZDVIH

UDRZBA (20.17)

Vyménu soucasti smi provadét pouze odborny personal uréeny vyrobcem vysokozdvizného voziku.

Udrzbu musi provadét odborny personal. Vysokozdvizny vozik musi byt véeobecné kontrole podroben nejméné jednou roéné. Po kazdém zasahu Gdrzby
je treba zkontrolovat ¢innost stroje a bezpeénostnich zafizeni. Vysokozdvizny vozik pravidelné kontrolujte, abyste zabranili prostojum ¢éi ohrozeni osob!
Je zakazano vozik upravovat, nebo ho pouzivat pokud nesplriuje bezpeénostni pozadavky. Po opravé musi byt s odstranénymi sou¢astkami a odpadem nalozeno s
ohledem na bezpec€nost a omezeni tykajici se Zivotniho prostfedi. K Cisténi voziku je zakazano pouzivat hoflavych prostfedku.

Jediné pripustné nahradni dily jsou pouzy ty dodavané vyrobcem.

A) SERIZENI SPOUSTENI (viz obr. C):

Viz odstavec Sefizeni Fidici paky.

B) KONTROLA OLEJE:

Zkontrolujte, zda mnozZstvi oleje v nadrzi postacuje k provedeni celkového zdvihu vidlic. Pokud je maximalni vyska zdvihu mensi nez 200 mm, pak je hladina
hydraulického oleje pfili§ nizka.

C) PLNENI OLEJE (viz obr. D):

- Spustte vidlici zcela dold.

- Demontujte a Sroub (2) a sklopte hydraulické ¢erpadlo (3) dozadu z podvozku (4).

- Vyjméte kouli (5) a pistnici (1), abyste ziskali pfistup k olejové komore hydraulického ¢erpadia.

- Zkontrolujte hladinu oleje a v pfipadé potfeby jej dopliite az na 0,25 I.

- Aktivujte "spousténi" ovladaci pakou na Fidici pace a zasurite pistnici do hydraulického ¢erpadla. Umistéte kouli zpét na pistnici.

- Zaklopte hydraulické ¢erpadlo zpét do skFiné a zajistéte jej na misté pomoci Sroubu (2).

- Provedte test funkénosti.

Olej vyméiujte kazdych 12 mésict. Pouzivejte hydraulicky olej. Oleje motorové a brzdové nejsou vhodné. VISKOZITA OLEJE 46 cSt pfi 40°C; CELKOVY
OBJEM 0,25 I.

NAVOD K POUZITI INDIKATORU VAHY

Vazici systém paletového voziku se sklada ze ¢tyf snimact hmotnosti a LCD displeje se Sesti poli (vysoky 25 mm), ktery dovoluje znazornéni az 6000 ¢asti (sekci) s
rozlienim 0,5 kg (0,5 Ib.) K ZAPNUTI pFistroje stisknéte tlagitko C, dokud se nerozsviti 6 diod indikujicich stav, poté tlagitko pustte. Displej ukaZe nasledujici
sekvenci:

XX.YY.“ - Nainstalovana verze softwaru.

Lbt XXX* - XXX je €islo mezi 0 a 100, které uvadi stav nabiti baterie. Pokud je pFistroj napdjen ze sité, je zobrazeno hlaseni “PoWer”. Kdyz je pfi zobrazovani verze
na displeji kratce stisknuto tlacitko >0<, ukaze ukazatel postupné:

,CloCK" - Indikator automaticky zjisti, zda je pfipojena optimaini karta s datem a ¢asem.

,02.01%- 02 oznacuje typizaci pfistroje, kde 01 oznaduje metrologickou verzi softwaru.

XX.YY.ZZ" - Nainstalovana verze softwaru.

,DFWO06“ — nazev instalovaného softwaru.

Lbt XXX - XXX je €islo mezi 0 a 100, které uvadi stav nabiti baterie.

K- XYY" - K oznacuje typ klavesnice: K=0 5- klavesnice, ,X.YY" — nainstalovana verze softwaru.

Poté se zobrazi naprogramovana kapacita a minimalni ¢ast (sekce), pfistroj za¢ne odpocitavat sebekontrolu a predehrati a nakonec se zobrazi zprava ,hi rES*
(pokud je pfipojena tiskarna, nasleduje zprava ,inPrint".) Po nékolika vtefinach, jestlize ploSina (platforma) byla spravné pfipojena a nainstalovana, se na displeji
zobrazi ZERO na znameni, Ze je pfipravena na vazeni. K VYPNUTI pfistroje podrzte tladitko C, dokud se nezobrazi zprava ,Off*. Pokud se s pistrojem nepracovalo
5 minut, zvlaétni obvod automaticky vypne nezatiZeny pfistroj. V pfipadg, Ze je na vaze zavaZi, automatické vypinani neni povoleno. Viz ,9° — KONTROLNI
PANELY paletového voziku; kli¢ové funkce jsou stru¢né uvedeny nize:

- Tlagitko ZERO (odkaz.1): pouziva se k vymazani vahy, kdy paletovy vozik neni zatizen a displej ukazuje hodnotu blizkou nule (pokud displej ukazuje hodnotu,
kterou nelze vymazat, stisknéte tlacitko TARE). Slouzi také k anulovani zapornych hodnot vahy obalu (tara). Kdyz je paletovy vozik spravné vynulovan, rozsviti se
dioda ,0“ (ref.9).

- Tla¢itko TARE (odkaz.2): stisknutim tohoto tlacitka se zrusi hmotnost obalu umisténého na paletovém voziku. Kdyz je vaha obalu vloZena, rozsviti se dioda ,NET*
(odkaz 11).

- Tlagitko MODE (odkaz 3): zpfistupni vybrany funkéni méd (Standard, Netto/Brutto, PFistroje na sé&itani vahy, Pogitadlo kust) v TECHNICKEHO NASTAVENI.

- Tlagitko ENTER/PRINT (odkaz 4): tlacitko pro potvrzeni a pfenos dat do tiskarny.

- Tlagitko C - ON/OFF (odkaz 5): zapne/vypne. Diody signalizuji funkéni stav pfistroje:

- FUN (odkaz 6): je-li rozsvicena, signalizuje, Ze pocitadlo kusu je v provozu.

- kg W1 (odkaz 8): pokud je tato kontrolka rozsvicena, udava pouzivanou mérnou jednotku, a uvadi, Ze se systém nachazi v prvnim rozsahu vazeni.

- kg W2 (odkaz 7): pokud je tato kontrolka rozsvicena, udava pouzivanou mérnou jednotku, a uvadi, Ze se systém nachazi v druhém rozsahu vazeni.

- 0 (odkaz 9): je-li rozsvicena, signalizuje, Ze systém je vynulovan.

- ~ (odkaz10): je-li rozsvicena, signalizuje, Ze naklad neni stabilni.

- NET (odkaz11): je-li rozsvicena, signalizuje, Ze vaha obalu je v paméti.

- Kontrolka zdroje napéti (odkaz 12): je-li zapnutd, signalizuje vnéjsi zdroj napéti. Misto pro nabije¢ baterii je na levé strané displeje.

- Kontrolka infraerveného signalu (odkaz 13): senzor pfijmu infraerveného signalu (volitelné).

Z nasledujicich pfednastavenych funkci si mdzeme pfidat dal$i funkci, ktera spojuje zakladni vazici funkce — v kg nebo Ib — s od&itanim vahy obalu. K vybrani
poZadované funkce vstupte do TECHNICKEHO NASTAVENI. Zapnéte pristroj pomoci tlagitka C, poté, jakmile se objevi vychozi zprava nebo se spusti
odpogitavani, stiaéte jednou TARE. Po chvili se zobrazi zprava “-tYPE-*. Jakmile jste v TECHNICKEHO NASTAVENI, tlagitka pfevezmou nasledujici funkce:

ZERO: posun vpred programovymi kroky. V pfipadé, Ze je vlozena &islice, snizi vybrané &islo (blika). Jakmile bylo do tohoto kroku vstoupeno, umozriuje prochazeni
dostupnymi konfiguracemi.
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TARE: posun zpét programovymi kroky. V pfipadé, Ze je vloZena Cislice, zvysi vybrané &islo (blikd). Jakmile bylo do tohoto kroku vstoupeno, umozriuje zpétné
prochazeni dostupnymi konfiguracemi.

MODE: umozriuje rychlé umisténi na prvni krok NASTAVENI nebo pokud je uvnitt specifického programového kroku — na prvni parametr. V pfipadé, Ze je vloZzena
Cislice, vybere €islo, které ma byt upraveno (blika).

ENTER/PRINT: dvoji funkce: umozriuje vstoupit do vybranych krok( a ukladat zmény; poté se posune do nasledujiciho kroku.

C: umozriuje opustit krok bez ukladani; pokud nejste uvnitf specifického kroku, umoznuje opustit nastaveni. V pfipadé zmén se pfistroj zepta, zda ma ulozit dané
zmény — objevi se zprava ,SAVE?“: tlacitkem ENTER potvrdite volbu, tlacitkem C opustite nastaveni beze zmén. Pokud vlozite Eiselnou hodnotu, stiskem tohoto
tlacitka je zobrazena hodnota rychle vynulovana.

Prochazejte pomoci tlacitek ZERO a TARE rdznymi programovymi kroky, dokud se nezobrazi ,F.ModE". Potvrdte tlaitkem ENTER, a dostanete se do nasledujiciho
menu. Vstupte do kroku “FunCt.”, a pomoci tlacitek ZERO a TARE prochazejte moznymi konfiguracemi tam a zpét. Pomoci tlacitka ENTER ulozZte do paméti jednu
z nasledujicich moznych pFidavnych funkci.

- STANDARD (Std): zobrazi ovladany mad, tlacitkem MODE se prevadi jednotka kg/lb; vybrané jednotky méreni se zobrazi pfisluSnou diodou.

- NETTO/BRUTTO (ntGS): zobrazi ovladany méd, tlacitkem MODE se prevede netto/brutto. Je-li nastavena vaha obalu, stisknéte MODE; hruba vaha (brutto) se
zobrazi na asi 3 vtefiny a po stejnou dobu bude blikat dioda NET.

POZNAMKA: PFi zobrazeni hrubé vahy neni umoznén tisk.

- VODOROVNY PRISTROJ NA SCITANI VAHY (tot 0): umozZfiuje séitat vaZeni a po kazdém vyloZeni paletového voziku ukazovat narUstajici &islo. PFistroj uklada
kazdou navazenou hodnotu, pfidava ji k pfedeslym a poté nuluje displej. Poté, co byl vybran ovladaci méd pfistroje na s¢itani vahy — vodorovny &i svisly — je nutné
nastavit poZzadovany typ sc¢itani: normaini (,norM.t“) nebo rychly (FASt.t*) nebo automaticky (“Auto”). V béZném provoznim reZimu je zobrazeno ¢&islo vazeni a je
zobrazena také celkova hmotnost pfi kazdém souctu. V rychlém provoznim rezimu je zobrazen pouze text " -tot-", v automatickém provoznim rezimu je zobrazena
stabilni hmotnost (s automatickym ziskavanim hmostnosti), a je zobrazen text " -tot-". Ve v8ech tfech pfipadech je pak spustén tisk. V kroku “Max.tot” muze byt
vloZzen maximalni pocet souctl, po nichz pak dojde k automatickému vytisknuti celkové hmotnosti (tzn. aniz by muselo byt stisknuto tlacitko ENTER; hodnotu je
tfeba nastavit v rozmezi od 0 do 63, hodnotou 0 bude funkce vyfazena z provozu). Pokud chcete provést souhrn, kdy neni mozny tisk, na displeji se zobrazi zprava
,noPrnt* a souhrn se neuskutecni. Pokazdé, kdy chcete pfidat zobrazenou vahu, stisknéte MODE (v automatickém provoznim rezimu jsou soucet a tisk provadény
automaticky). Aby se zabranilo nechténym sc¢itani, tla¢itko MODE mUze byt aktivovano jen jednou. Po vyloZeni ploSiny a vynulovani vah, je tlacitko opét aktivovano
podle standardniho nastaveni dle vyrobce v TECHNICKEHO NASTAVENI. Je-li pfipojena tiskarna, tladitkem MODE spustite ti§téni navaZzenych hodnot. Po sedteni
stisknéte znovu MODE:

- pfi normalnim souhrnu se na displeji objevi €islo provedenych vazeni a SOUHRN do tohoto momentu (,SUbtotal”): je-li nas¢itana hodnota vice nez pétimistna,
zobrazi se dvakrat.

- u rychlého souétu a u automatického souctu je zobrazeno "no.0.UnS".

Stisknéte PRINT k vymazani naséitaného souhrnu. Je-li pfipojena tiskarna, tak se pfed vymazanim vytiskne CISTY souhrn spolu s po&tem provedenych vaZeni.
Pokud je na displeji uvedena hmotnost brutto nebo hmotnost netto, jejiz hodnota je rovna nule, neni tla¢itko MODE pro soucet zprovoznéno. Pokud dojde k jeho
stisknuti, ukazatel zobrazi chybové hlaseni “nEt.Err”.

- SVISLY PRISTROJ NA SCITANI VAHY (tot S): umoziuje sé&itat vaZeni, aniZ byste museli odstranit pfede$lé vaZeni. Pfistroj uloZi hodnotu kazdého vaZeni
pfidanim k pfedeslym — po stisknuti MODE — a resetovani displeje.

- POCITADLO KUSU (Coun): zakladni vazici méd s pfidanou moznosti poéitat kusy. Po vybrani médu ,Coun®, indikator se dotaZe na vybrani méFici jednotky, ktera
bude pouZzita jednak k zobrazeni primérné vahy kusu APW (PMU) a také k vytisknuti (g / kg / t / Ib); po vstupu do kroku “Coun” vyberte nasledujici krok “uM.APW",
stisknéte ENTER, vyberte pozadovanou jednotku a potvrdte. Nasledné vstupte do kroku “Wait.t” a nastavte interval vzorkovani (v sekundach, hodnota s jednim
desetinnym ¢&islem). Cim je hodnota vy$si, tim presnéjsi bude kalkulovana priimérna jednotkova hmotnost (doporuéovana hodnota je 5.0). Potvrdte tladitkem
ENTER. Postupujte nasledovné:

1) Pokud mate nadobu, umistéte ji prazdnou na ploSinu a stisknéte TARE k resetovani displeje.

2) Ujistéte se, Ze vaha je vynulovana, poté zadejte funkci po&itani zmagknutim MODE. Poté se na displeji zobrazi REFERENCNI MNOZSTVi: 5, 10, 20, 30, 40, 50,
60, 75, 100, 200, ze kterych si muzete vybrat. Diody pro zobrazeni kg W1 a NET zhasnou a navrzené hodnoty blikaji.

3) Stisknéte tlacitka ZERO nebo TARE, dokud se nezobrazi pozadované &islo.

4) Nalozte ploSinu — nebo nadobu — stejnym pocétem vzorkd, které jste predtim vybrali a stisknéte ENTER pro potvrzeni. Zatimco pfistroj pocitd APW, zobrazi se
zprava ,SAMPL". Dioda FUN se rozsviti, na displeji se ukaze pocet vybranych a nalozenych kusu na ploSiné.

5) Pridejte na ploSinu mnozZstvi, které se ma pogitat a pfislusna hodnota se zobrazi.

6) Vylozte ploSinu. APW je uloZen, takZe je mozné provést dali pocitani kusl stejného typu, aniz byste museli opravit REFERENCE. Ujistéte se, Ze pfed za¢atkem
nového pocitani displej ukazuje ,0 PCS®. Pokud je to nutné, vynulujte pomoci TARE.

POZN.: Pokud v pribéhu faze s¢itani stisknete MODE, zobrazi se na displeji HMOTNOSTI, stisknete-li opét MODE, bude zobrazen pocet kust. Podrzite-li tlacitko
ENTER urcitou dobu stisknuto, zobrazi pfistroj APW (tj. primérnou jednotkovou hmotnost). Tato hodnota ma tfi desetinna &isla, a je vyjadfena v mérné jednotce,
ktera byla naprogramovana pfi vybéru rezimu SCITANI KUSU, v kroku F.ModE >> FunCt. >> Coun >> uM.APW v TECHNICKEM SETUP. Chcete-li se vratit zpét do
s¢itani, stisknéte ENTER. Pfi operaci REFERENCE stisknéte C k pferuSeni operace a pro navrat k HMOTNOSTI.

Pocitani zvednutych kusl

1) NaloZte na plosinu PLNOU nadobu, vynulujte stisknutim ,TARE*.

2) Ujistéte se, Zze vaha je na nule a stisknutim ,MODE" vstupte do funkce pogitani. Poté se na displeji zobrazi REFERENCNI MNOZSTViI: 5, 10, 20, 30, 40, 50, 60,
75, 100, 200. Diody pro zobrazeni kg W1 a NET zhasnou a navrZzena hodnota blika.

3) Stisknéte tlacitka ZERO nebo TARE, dokud se nezobrazi pozadované ¢islo.

4) Vyjméte z nadoby stejny pocet vzorkU, které jste predtim vybrali a stisknéte ENTER pro potvrzeni. Zatimco pfistroj pocita APW, zobrazi se zprava ,SAMPL".
Dioda FUN se rozsviti, na displeji se ukaze vyjmuté mnozstvi v negativnim tvaru.

5) Pokracujte v poc¢itani vyjmuti.

CHYBA “Er.Mot” KVULI NESTABILITE HMOTNOSTI BEHEM VZORKOVANI

Mlze se stat, Ze je hmotnost v pribéhu faze vzorkovani nestabilni, a tudiz nemGze byt spravné vypocitana APW. V takovém pfipadé je signalizovana chyba
“Er.Mot” a toto hlaSeni bude zobrazeno po dobu asi tfi sekund. Vzorkovani je tedy nutno provést znovu.

Minimalni vaha vzorku

vnitfniho konvertoru. Doporucujeme pouzit vahu referenéniho mnozstvi vy$si nebo rovnu 0,1% kapacity vah (2,5 kg). V tomto pfipadé stisknéte ENTER, kratce se
zobrazi zprava ,Error* a nalozené mnoZstvi na desce bude odmitnuto. Indikator je nyni v médu zobrazeni vahy, zopakujte stejny postup s vy$Sim referenénim
mnozstvi.

Pocitani a tisk

Je-li pfipojena tiskarna, pokazdé, kdy stisknete tlacitko PRINT, vytisknou se nasledujici data:

- BRUTTO (hruba vaha), TARA (vaha obalu), NETTO (Cista vaha) v kg nebo Ib.

- Poget KUSU (PCS) nalozenych na vahu v onom momentu.

- PMU ve vybrané méfici jednotce tfemi Cislicemi.

- Cislo paragonu (je-li povoleno).

- Datum a ¢Gas.

Stisknutim tlacitka PRINT, kdy je vaha ve vazicim médu — a ne v pocitacim moédu - se vytisknou pouze hodnoty brutta, tara a netta kusu, které byly na vaze. Pri
modu operace pocitani kust se mohou zobrazit KUSY — jako pretizeny ("7~~~ ) a to tehdy, je-li hruba vaha o 9 jednotek vy$Si - nebo nedostate¢né zatizeny (_ _ _
_ _ _), je-li hruba vaha o 100 jednotek niz8i nez maximalni kapacita vahy. Je-li mnoZstvi pocitanych kust vy$$i nez 999999, na displeji se zobrazi pouze 6 &islic
vpravo.

ZADAVAN| VAHY OBALU

Vaha obalu muZe byt zadana dvéma zplsoby:

Poloautomatické zadavani tara samozvazenim

Tato normalni funkce muZe byt shrnuta do jednoduchého piikladu:

- Pfed umisténim jakéhokoli zavazi na vidlice zapnéte pristroj pomoci tlacitka C. (Pokud se na displeji nezobrazi hodnota 0, vynulujte ho tlacitkem ZERO).

- Tlagitkem MODE vyberte méd, ve kterém se bude vazit — kg nebo Ib.

- Umistéte na vidlice paletu nebo prazdnou nadobu stejného typu jako tu, ktera bude obsahovat vazené kusy

- K vymazani displeje stisknéte TARE; nyni se zobrazi v§echny vahy netto.

POZNAMKA: Stisknutim tlagitka TARE zrusite jakékoli souéasné hmotnosti na vidlicich a rozsviti se dioda NET.

Manualni zadavani tara, klavesnici

Stisknéte na nékolik vtefin TARE: zobrazi se zprava “-tM-“ a “000000“; zadejte pozadovanou hodnotu. Nastavena hodnota tara se odecte z nalozené hmotnosti a
rozsviti se dioda NET. Jakakoli nova operace s hmotnosti obalu zrui a nahradi pfedchazejici. Hodnota TARA muze byt zruSena i pfi naloZzenych vahach: jednoduse
stisknéte C nebo zadejte nulu jako hodnotu tara.

Volba — vaha obalu zakdzana/Zam¢&ena/Odemcena
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Po zadani hodnoty vahy obalu — poloautomaticky nebo manualné — se pokazdé, kdy je vazici deska nezatizena, na displeji zobrazi hodnota v negativnim tvaru
(vaha obalu zaméena). Nastavena hodnota se muze znovu pouzit, zrusit pomoci tla¢itka ZERO nebo nahrazena novou hodnotou. Je také mozné nastavit pfistroj
tak, ze pokazdé, kdy je vaha nezatizena, automaticky nuluje hodnoty (vaha obalu odeméena). V pripadé SAMOZVAZENEHO tara mize byt netto nalozenych vah
také 0. Jestlize zadavame vahu manuaing, netto by mélo byt alespori 2 stabilni jednotky. Vstupte do F.Mode >> tArE v TECHNICKEM NASTAVENI, vyberte
,unLoCK" k odemc¢eni, ,LoCK" k zam&eni nebo ,diSAB* k zakazani funkce tara. Stisknéte ENTER pro potvrzeni.

KALIBRACE

Paletovy vozik byl zkalibrovan vyrobcem, coz garantuje optimalni pfesnost a stabilitu. Zjisti-li uZivatel znamku chyby ve zku$ebnim vazeni, muze ji odstranit
nasledujicim zptsobem: POZNAMKA: DAVEJTE VELKY POZOR, ABYSTE PROCHAZELI RUZNE RADKY, ANIZ BYSTE MENILI NASTAVENE HODNOTY
VYROBCE. TO BY MOHLO VYVOLAT PROBLEMY S FUNKCEMI PRISTROJE. POKUD BYSTE OMYLEM NEJAKE HODNOTY ZMENILI, OKAMZITE VYPNETE
PRISTROJ TLACITKEM C, ABYSTE NEULOZILI ZMENY, KTERE JSTE NECHTENE ZADALI. Po né&kolik vtefin drzte tlagitko C k zapnuti pistroje, poté vstupte do
oblasti TECHNICKEHO NASTAVENI.

PFi zobrazeni prvnich zprav (stav nabiti baterie ,bt XXX, verze softwaru ,XX.YY.ZZ", atd.) nebo pfi odpocitavani stisknéte tlaCitka ZERO nebo TARE; poté je
uvolnéte. Zobrazi se zprava ,tYPE" (doporucujeme, aby do této oblasti vstupovali pouze esperti). Pomoci tlacitek ZERO nebo TARE prochazejte zobrazenymi kroky,
az dojdete k fadku “SEtuP”. Poté nékolikrat stisknéte ENTER, a dostanete se na krok SEtuP >> ConFiG >> nChan. Znovu stisknéte tlacitka Zero a Tare, az se
dostanete ke kroku “GrAV”. Prvni nastaveni, které je tfeba zkontrolovat a v pfipadé potfeby opravit, je hodnota “g” (m/s2), gravitaéni zrychleni oblasti pouzivani
“GrAV” (v DEFAULT “9.80655”). Stisknéte ENTER a pomoci tlacitek ZERO, TARE a MODE nastavte hodnotu “g” tak, aby odpovidala pfislusné oblasti pouzivani
paletového voziku. Poté potvrdte tlacitkem ENTER. Displej automaticky prejde na nasledujici krok “Calib” (Kalibrace vahy). Stisknéte ENTER, pomoci tlagitek
ZERO a TARE prochazejte riznymi kroky, a zastavte se na kroku “CALib.P”. Stisknéte ENTER, abyste se mohli dostat do kroku “EquAL”. V tomto okamziku bude
postupné predstaveno menu obsahujici nasledujici polozky:

1. ,Eq 0" - Vyrovnani po¢atku: pfi nenaloZzené paleté stisknéte ENTER.

2. ,Eq 1* - Vyrovnava burku 1 (viz bod 10): umistéte kontrolovany vzorek na buriku, stisknéte ENTER, poté znovu vylozZte zavazi — doporuéujeme pouzit 100kg
vzorek zavazi.

3. ,Eq 2 _ ,Eq3“_ ,Eq4"-Vyrovnava buriky 2 — 3 — 4: opakujte Ukon se stejnym zavazim v kazdé burice.

Pokud se béhem jakéhokoli vyrovnavaciho kroku vyskytne chyba, objevi se na displeji zprava ,ERROR" a pfistroj vyda zvukové vystrazné znameni. Poté, co je
ukonéen postup vyrovnavani, zobrazi se zprava ,EQ OK?", pfistroj tfikrat zapipa, opusti podnabidku vyrovnavani a pfesune se do nasledujiciho kroku: ,n tP*, pocet
kalibrovanych bodu.

A) Stisknéte ENTER k vybrani poctu kalibrovanych bodu ,1“ nebo ,2%; stisknéte klavesy ZERO, nebo TARE k upraveni vybéru a poté znovu stisknéte ENTER pro
potvrzeni. Jestlize jsou k dispozici dvé znama zavazi, doporu€ujeme pouzit 2 kontrolni body, aby vazeni bylo pfesnéjsi.

B) ,tP 0“ — Kalibrovani nuly na vaze: pfi vyloZzené paleté stisknéte ENTER, aby se provedla kalibrace nuly na vaze.

C) ,ddt1* — Nastaveni prvniho kalibra¢niho bodu: stisknéte ENTER, pomoci tlacitek ZERO, TARE a MODE nastavte hodnotu prvniho vzorku (pouzijte radéji 1000kg
zavazi), poté potvrdte tlacitkem ENTER. Automaticky se pfesunete do nasledujiciho kroku ,tP 1“

D) ,tP 1 — kalibrace prvniho bodu: umistéte prvni znamy vzorek, ktery ma stejnou hodnotu jako naprogramovana hodnota na vidlicich ,ddt1*, ¢ekejte, dokud neni
stabilizace dokoncena a poté potvrdte stisknutim ENTER.

E) ,ddt2“ — nastaveni druhého kalibra¢niho bodu: stisknéte ENTER, nastavte hodnoty druhého vzorku pomoci tlacitek ZERO, TARE a MODE (pouzijte radéji 2000kg
zavazi), poté potvrdte klavesou ENTER. Automaticky se pfesunete do nasledujiciho kroku ,tP 2.

F) P 2“ - kalibrace druhého bodu: umistéte druhy znamy vzorek, ktery ma stejnou hodnotu jako naprogramovany krok ,ddt2*. Cekejte, dokud neni stabilizace
dokonc¢ena a poté potvrdte stisknutim ENTER.

G) KONECNE ULOZENi UDAJU DO PAMETI A VYSTUP Z MENU: Pokud bylo v8echno provedeno spravné, mlzete nyni opakované stisknout tlagitko C. Pfistroj
se zeptd, chcete-li Udaje uloZit a zobrazi pfitom “SAVE?”. Tlac¢itko ENTER slouzi k potvrzeni, tla¢itko C slouzi k vystupu bez ulozeni.

INSTRUKCE K POUZITi TISKARNY

Pokazdé, kdy se data posilaji k vyti§téni, zapne se automaticky tiskarna; po vyti§téni se automaticky vypne a $etfi tak baterii. Pokud je to nezbytné, zapnéte ji
stisknutim tlacitka ZERO na pét vtefin. Tlacitko FEED, je-li stisknuto pfi zapnuté tiskarné, zplsobuje manudini posun papiru. Kdyz zapnete tiskarnu a stisknete
tla¢itko FEED, docilite AUTOTESTU a to slouzi k ovérfeni téchto funkci. Kazdé vazeni, které je poslano k vytisténi, je tvofeno hodnotou hrubé vahy ,G*, vahy obalu
,T* a Cisté vahy ,N“ v nastavené jednotce méreni (kg, Ibs). Pokud je pouZito vyvaZzovaci zavazi, vytiskne se také pocet kusu ,PCS*.

- Nahrazovani role papiru (viz 10):

1) Oteviete dvitka tiskarny a vioZte roli papiru dle sméru otaceni — viz 10.

2) Vlozte roh role do otvoru A/viz 10. Tahnéte papir, dokud nevyjde ze otvoru, poté zaviete dvirka

3) Tiskarna je pfipravena.

Funkce tiskarny je zaruéena, pokud dodrzZujete nasledujici technické parametry role papiru:

- Tepelna role papiru, termalni stranou ven.

- Hmotnost papiru 55-70g/m>.

- Sitka role 57,5mm.

- Vnitfni pramér tuby role 13mm.

- Primér role 50mm.

» Nevkladejte Zadné cizi predméty do tiskarny a vyhnéte se otfesum.

* Nelijte na tiskarnu zadné tekutiny.

« Zadnou opravu neprovad&jte osobné&; kromé planovanych operaci popsanych v uZivatelském manualu.

» Nastane-li jakakoli z nasledujicich podminek, vypojte tiskarnu a nechte ji opravit specializovanym technikem:

A) Poskozeny napajeci konektor.

B) Vylita tekutina na tiskarné.

C) tiskarna byla vystavena desti nebo vodé.

D) Ackoli byly dodrzeny vSechny instrukce dle manualu, tiskarna nefunguje spravné.

E) Tiskarna se rozbila, kryt byl poSkozen.

F) Znatelny pokles ve vykonu tiskarny.

G) Tiskarna nefunguje.

HOMOLOGOVANY INDIKATOR HMOTNOSTI

Ptistroj je schvalen CE-M (OIML R-76 / EN 45501) pro zakonné pouziti ve vztahu s tfetimi osobami; na boku je zape€etén proti neopravnénym zasahim, aby
nemohlo dojit k jeho rekalibraci nepovéfenymi osobami. Uvnitf pfistroje je umisténo €idlo urovné, které zajistuje, aby byly veskeré vazici operace provadény v ramci
pfesné stanoveného sklonu paletového voziku (v pfipadé sklonu paletového voziku vy$Siho nez 2% indikator neumozni vazeni a na displeji se zobrazi vystrazné
hlaseni ,TILT*).

PRAVIDELNA KONTROLA PRISTROJE

Pravidelna kontrola pfistroje, pro vazici operace v neautomatickém rezimu, byla provedena poprvé u Ustavu uvedeného v ES prohlaSeni o shodég, které je pfilozeno
k indikatoru. V tomto prohlaseni je dale uvedeny kladny vysledek prvni kontroly a datum, po kterém je nutné pfistroj podrobit nové pravidelné kontrole pro
prodlouzeni jeho Zivotnosti.

POZNAMKA: Veskeré udrzbaiské zasahy a/nebo vymény na komponentech vaziciho systému a/nebo komponenti vaziciho systému musi provést
povéreny pracovnik s tim, Ze je poté nutné provést pravidelnou kontrolu. V tomto pfipadé se prosim obrat'te na prodejce nebo vyrobce paletového
dopravniku a/nebo na jiny autorizovany subjekt.

BATERIE INDIKATORU VAHY

Tento vozik je napdjen dobijeci baterii s 50-hodinovou autonomii. Jeho soucasti je také nabijecka. Baterii je nutné znovu nabit po 50 hodinach provozu, nebo kdyz
se na displeji objevi upozornéni “LO-BAT” (dochazi baterie). (Pfedtim, nez se baterie Gplné vybije, zafizeni upozorni na tento stav rozsvicenim kontrolky “KG” po
dobu 3 minut). Baterie se nabiji zapojenim konektoru nabijeCky do pfislusné zastréky a napajeciho kabelu nabijeéky do zastrcky s napétim 220V/50Hz. Doba
nabijeni je cca 12 hodin. Po ukonéeni nabijeni se nabijecka automaticky vypne. Pokud chcete baterii vyménit (je umisténa v sloupku) odpojte oba napdjeci draty. Po
vloZeni nové baterie se ujistéte, Ze jsou draty znovu zapojeny se spravnou polaritou. Pozn. DelSi Zivotnosti baterie Ize dosahnout, pokud se vyvarujete netplného
nabiti baterie, ¢i jejiho Uplného vybiti.
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INFORMACE O LIKVIDACI

LIKVIDACE BATERIi

Vybité baterie nelze vyhazovat spolu s béZnym pevnym odpadem, nebot obsahuji $kodlivé materidly, proto musi byt svaZzeny do sbéru, likvidovany a/nebo
recyklovany v souladu s platnymi zakony v jednotlivych zemich.

LIKVIDACE MAZACICH OLEJU

Pouzity olej musi byt shromazdovan a nesmi vylévan do béznych kanalu; o likvidaci nebo pfipadné recyklaci primyslovych oleji se staraji specialni firmy, které tak
¢ini v souladu se zakony platnymi v jednotlivych zemich.

LIKVIDACE VYSOKOZDVIZNEHO VOZIKU

Vysokozdvizny vozik je vyroben z recyklovatelnych kovovych a plastovych dili. Seznam materiald pouzitych v dil¢ich jednotkach vysokozdvizného voziku najdete
nize:

KOSTRA: Kostra — ocel; kola — Vulkollan, polyuretan, pryz; povrchova Uprava — plast.

ELEKTRICKY SYSTEM: Kabely — m&déna jadra a PVC plasté; motory — ocel, méd a hlinik; elektronicky panel — hlinik, méd, keramika a plast

HYDRAULICKY SYSTEM: Nadrz — guma a plast; erpaci jednotka — litina a ocel.

<
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TEHNILISED ANDMED

VALMISTAJA PR INDUSTRIAL PR INDUSTRIAL PR INDUSTRIAL
MUDEL GS/P GS/P VASTAB CE-M GS/P INOX
KAITAMINE KASITSI KASITSI KASITS|
JUHTIMISSUSTEEM LIKUDES LIKUDES LIKUDES
KANDEVOIME Q kg 2500 2500 2500
RASKUSKESE c mm 600 600 600
KANDVA RATTATELJE KAUGUS KAHVELALUSEST X mm 975,5 975,5 975,5
TELJEVAHE y mm 1250 1250 1250
KAAL KOOS AKUGA ( rida 6,5) kg 117 117 120
TELJEKOORMUS KOOS KOORMAGA, EESMINE/TAGUMINE kg 781/1836 781/1836 780/1840
TELJEKOORMUS ILMA KOORMATA, EESMINE/TAGUMINE kg 71/46 71/46 72/48
RATTAKUMMID P/P P/P NE/NE
EESMISTE RATASTE MOODUD (@ x laius) 200x55 200x55 200x50
TAGUMISTE RATASTE MOODUD (@ x laius) 82x60 82x60 82x60
KULGMISTE RATASTE MOODUD (@ x laius) - - -
RATASTE ARV (x = MOOTOR) EESMINE/TAGUMINE 2/4 2/4 2/4
EESMINE LIKUMISTRAJEKTOOR b10 mm 155 155 155
TAGUMINE LIKUMISTRAJEKTOOR b11 mm 375 375 375
TOSTEKORGUS h3 mm 115 115 115
JUHTPULDI KORGUS JUHTIMISASENDIS MIN/MAX h14 mm 710/1185 710/1185 710/1185
ALLALASTUD KAHVLITE KORGUS h13 mm 90 90 90
KOGUPIKKUS 1 mm 1596 1596 1596
MOOTORIUKSUSE PIKKUS 12 mm 411 411 411
KOGULAIUS b1 mm 555 555 555
KAHVLITE MOODUD slell mm 60/180/1185 60/180/1185 60/180/1185
KAHVLITE LAIUS b5 mm 555 555 555
KORGUS MAAPINNAST KESKOSAS m2 mm 30 30 30
800 x 1200 KAUBAALUSE LAADIMISKORIDOR PIKKUPIDI Ast mm 2085 2085 2085
POORDERAADIUS Wa mm 1426 1426 1426
TOSTMISKIIRUS, KOORMAGA/KOORMATA tombeid 12/12 12/12 12/12
LANGETAMISKIIRUS, KOORMAGA/KOORMATA m/s 0,06/0,02 0,06/0,02 0,06/0,02
AKUPINGE, NIMIVOIMSUS V/Ah 6/4 6/4 6/4
NAIDIK Vedelkristall/6 numbrit 25 mm kohta

MOOTUHIK kg/lb kg/lb kg/lb
FUNKTSIOONID Taarakaal/Automaatne valjaliilitamine/Koorma summeerimine/Tiikiloendur
TOOAEG Tunnid 50 50 50
TAPSUS Skaala I6ppvaartus % 0,05 0,05 0,05
KOORMUSEANDURID n. 4 4 4
JAOTUS kg 0,5 1 0,5
PRINTERI o [¢] ¢}

P=Poliiuretaan, NE=Nailon Extra (Vaga), O=Option (Valik)

ALGUPARASE KASUTUSJUHENDI TOLGE - SISSEJUHATUS (2.2)

Taname Teid selle kahveltdstuki omandamise eest ja soovime Teie tdhelepanu juhtida mdnedele kdesoleva kasutusjuhendi aspektidele:

- Kéesolevas brosulris on esitatud kasulikud juhised kahveltdstukiga digeks té6tamiseks ja selle hooldamiseks.

Seetdttu on vajalik pédrata darmist tahelepanu kdigile peatlkkidele, mis illustreerivad kdige lihntsamat ja turvalisemat kahveltdstuki kasitsemise viisi.

- Kéesolevat brosuuri tuleb kasitleda kui tdstuki lahutamatut osa ning see peab olema miuiligihetkel selle masinaga kaasas.

- Kéesolevat valjaannet ega Uhtegi selle osa ei tohi ilma tootjatehase kirjaliku loata reprodutseerida.

- Kogu kaesolevas brosiris sisalduv informatsioon tugineb trikkimise ajal kattesaadavatele andmetele. Masina tootja jatab enesele diguse oma toodete
muutmiseks mis tahes ajal sellest eraldi ette teatamata ja Ghegi kohustuseta.

Seetbttu on soovitatav alati kontrollida véimalike muudatuste lisandumist.

Kahveltostuki kasutamise eest vastutav isik peab hoolitsema selle eest, et jargitaks kasutajariigis kehtivaid ohutustehnika eeskirju, tagades masina
otstarbekohase kasutamise ning viltides kasutajale ohtlike olukordade tekkimist.

ENNE ESMAST KASUTAMIST (15.4)

Kui tarnitud tdstukilt on ara véetud rumpel vedamise hdlbustamiseks, siis enne tdstuki kasutamist tuleb see paigaldada ja juhthooba peab seadistama vastavalt
juhistele.

Rumpeli paigaldamine (joonis C):

+ Uhendage ohutustuli (1) pumbaga (5) pakendiga kaasas olevate tihvti (2) ja pistiku (3) abil. Ohutustule paigaldamisel pumbale veenduge, et keti 16pp (4) labib
varda (9) vastavat auku

» Pdorake veidi ja tbmmake valja roolikambri (1) vedru lukustustihvt (10)

« Uhendage keti 16pp (4) alla kaiva pedaaliga (6), selle pddramine véimaldab haakida. Veenduge, et ots laheb taielikult alla kaiva pedaali (6) eriistmesse vastavalt
joonisele

HOIATUS: Arge eemaldage lukustustihvti (10) enne roolikambri (1) kokku kogumist.

Juhthoova seadistamine (joonis C):

« pange juhthoob asendisse 2 — Tdstmine — ja tooge rumpeliga kahvlid kdige kdrgemale asendile nii nagu on naidatud peatiikis JUHTELEMENDID

* pange juhthoob asendisse 1 — Vedamine

« veenduge, et rumpel (1) on vertikaalasendis

« keerake lukustusmutter (7) lahti ja podrake reguleerimiskruvi paripaeva (8) kuni kahvlid hakkavad laskuma

« kahvlite laskumisel podrake kruvi (8) vastupéeva Uhe ja sellest veel poole vdrra, I6puks pinguldage lukustusmutrit (7)

« veenduge, et kui juhthoob on asendis 1 — Vedamine —, siis kahvlid ei liigu, tduse ega lange rumpelil mistahes asendis

« veenduge, et kui juhthoob on asendis 3 — Langetamine —, siis kahvlid ei lange rumpelil mistahes asendis

HOIATUS: arge kasutage tostukit enne koikide iilalmainitud tegevuste ja kinnituste tegemist.

KONTROLL ENNE IGA KASUTUST

Enne tostuki iga kasutust veenduge, et see on tegevuste algul ohutus asendis:

« kontrollige, et raam poleks deformeerunud, oleks nahtavate kahjustusteta véi kulumismarkideta

« kontrollige kdikide kruvide pingul olekut

« kontrollige, et hiidropumbal poleks lekkeid

« veenduge, et juhthoob ja hiidroseade téétab seadme vedamisel, tdstmisel ja langetamisel digesti (vt peatiikki TOSTUKI KASUTAMINE)

« kontrollige, et rullid pole kulunud

« kontrollige, nime- ja ohutusplaadi olemasolu ning nende vastavust. Kadunud, kahjustunud vdi loetamatud plaadid peab enne kasutamist vélja vahetama

« teatage kahjustustest, vigadest voi probleemidest omanikule

HOIATUS: Arge kasutage téstukit enne kdikide iilalmainitud tegevuste ja kinnituste tegemist ega kahjustuste, vigade vi probleemide leidmist
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KASUTUSJUHEND (18.7)

Kahveltostuk on konstrueeritud kaubaalustel voi standardkonteinerites olevate koormate tostmiseks ja teisaldamiseks siledal ja nouetekohase
tugevusega sillutisel.

TOSTUKIT El TOHI KASUTADA KALDPORANDAL EGA PEHMETEL, MARGADEL JA TOSTUKI NING KOORMUSE PINDADEL. SELLE KOHUSTUSLIKU
ETTEKIRJUTUSE EIRAMINE VOIB KAHJUSTADA MATERJALI JA/VOI TEKITADA ELUOHTLIKKE VIGASTUSI VOI SURMA

Téstuki kasutamisel TULEB HOOLIKALT JARGIDA jargmisi reegleid:

1) MITTE KUNAGI ei tohi kahveltdstukit koormata ule selle andmesildil “Z“ (joonis B) naidatud maksimaalse tdstevoime. Kaitsepiirik kaitseb tdstukit Glekoormuse
eest.

2) Joonis A selgitab, kuidas peab koorma tdstuki kahvlile paigutama, et ei tekiks kasutajale ohtlikku olukorda.

3) Kahveltdstukit on keelatud kasutada tule- voi plahvatusohtlikus keskkonnas.

4) Mitte koormata kahvlit, kui need on osaliselt ules tdstetud.

5) Kasutustemperatuur -12°C/+50°C (-30°C/+50°C GX/X-I).

6) Enne to6tamise algust kontrollida, kas kahveltdstuk on téielikus tédkorras.

7) Keelatud on transportida toiduaineid nii, et need on vahetus kontaktis tstukiga.

8) Masinaga to66tamispiirkond ei pea olema eriliselt valgustatud. Siiski tuleb kindlustada nduetekohane valgustus, mis vastab kehtivatele tédnormatiividele.
Andmesildi “X“ (joonis B) vdib niisiis kokku vétta:

Model=MUDEL

Code=CODE

Serial#=SEERIANUMBER

Year=VALMISTAMISE AASTA

RATED LOAD CAPACITY=MAKSIMAALNE TOSTEVOIME

Tootja ei vota enesele mingeid kohustusi ega vastutust purunemiste v6i onnetusjuhtumite eest, mis on tingitud kahveltostuki valest voi hooletust
kasutamisest ja mitte-originaalvaruosade kasutamisest.

JUHTSEADISED (19.5)

Kahveltdstuki juhtkangil on hoob, mida saab reguleerida 3 asendisse, nagu on naidatud “Y* andmeplaadil (joonis B).
POS: -3- lleval = LANGETATUD

POS: -1- keskel = TRANSPORT

POS: -2- all = TOSTETUD

HOOLDUS (20.17)

Asendama peab vaid kahveltostuki tootja maaratud eriteadmistega isik.

Hooldama peab vaid eriteadmistega isik. Kahveltostukit peab kontrollima vahemalt kordaastas. Parast igat hooldust peab kontrollima masina ja
ohutusseadmete t66d. Masina seiskumise voi tootajate ohtu sattumise valtimiseks peab kahveltostukit perioodiliselt kontrollida!

Keelatud on muuta kahveltdstuki konstruktsiooni, samuti seda kasutada, kui see ei vasta enam ohutusnduetele.

Parast remonditdid peab mahamonteeritud komponendid ja tihjendusjaagid utiliseerima vastavalt ohutustehnika ja keskkonnakaitse eeskirjadele. Tdstuki
puhastamiseks on keelatud kasutada kergsiittivaid aineid.

Tostuki varuosadeks on lubatud kasutada iiksnes tootjatehase tarnitud varuosi.

A) ) LANGETAMISKOHA REGULEERIMINE (vt joonist C):

Vt peatiikki Juhthoova reguleerimine.

B) OLI KONTROLLIMINE:

Kontrollige, et paagis oleva &li kogus oleks harude tostmiseks piisav. Kui maksimaalne tstekdrgus on alla 200 mm, siis on hiidraulikadli tase on liga madal.
C) OLI TAITMINE (vt joonist D):

- Langetage kahvel taielikult.

- Eemaldage polt (2) ning kallutage hidraulikapumpa (3) tahapoole Sassiist (4) vélja.

- Eemaldage kuul (5) ja kolvivarras (1), et hiidraulikapumba &likambrile juurde paaseda.

- Kontrollige dlikogust ja vajaduse korral lisage kuni 0,25 1.

- Rakendage roolipinnil olev "langetamise" juhthoob ja sisestage kolvivarras hiidraulikapumpa. Pange kuul kolvivardale tagasi.

- Kallutage hudraulikapump Sassiisse tagasi ning kinnitage poldi (2) abil oma kohale.

- Tehke funktsionaalsuskontroll.

Vahetage 8li iga 12 kuud. Kasutada hiidraulikaéli, mitte mootori- ega piduridli. OLI VISKOOSSUS 46 cSt temperatuuril 40 °C; KOGUMAHT 0,25 I.

ELEKTRONKAALU KASUTUSJUHEND

Kahvelkaru kaalumissiisteem koosneb neljast koormusandurist ja 6-kohalisest 25 mm kérguste véljadega digitaalsest vedelkristallnaidikust (LCD), mis véimaldab
esitada kuni 6000 skaalavééartust eraldusvéimega 0,5 kg (0,5 naela). Seadme sisseliilitamiseks tuleb hoida all klahvi C (ON/OFF) (SISSE/VALJA), kuni 6
indikaatordioodi suttivad, seejarel klahv vabastada. Naidikule ilmuvad kirjed jargmises jarjestuses:

"XX.YY" - Installeeritud tarkvaraversioon.

"bt XXX" - XXX on arv vahemikus 0 kuni 100, mis naitab akumulaatori laetust.Kui aparaat on vooluvdrgus, iimub ekraanile kiri “Power”. Vajutades hetkeks >0<
nupule iimub ekraanile Uksteise jarel jargnev:

"CloCK" - Indikaator tuvastab automaatselt, kas kuupédeva ja kellaaja lisakaart on paigaldatud.

"02.01" - 02 naitab seadme tiilipi, kusjuures 01 tahistab metroloogilist tarkvara.

"XX.YY.ZZ" - Installeeritud tarkvaraversioon.

“DFWO06”- on installeeritud tarkvara.

"bt XXX" - XXX on arv vahemikus 0 kuni 100, mis naitab akumulaatori laetust.

"-K-X.YY" - K naitab klaviatuuri tapi. K=0 viieklahviline klaviatuur, "X.YY" naitab installeeritud tarkvaraversiooni.

Naidikul esitatakse programmeeritud kandevdime ja minimaalse skaalajaotuse vaartused, siis algab seadme enesekontrolliks ja stabiliseerumiseks vajalik viide,
I6puks valjastatakse teade "hi rES" (teatele "hi rES" jargneb teade "inPrint" juhul, kui seadmega on Gihendatud printer).Méne sekundi parast, juhul kui kaubaalus on
digesti lihendatud ja paigaldatud, ilmub néidikule teade ZERO, mis tdhendab, et seade on kaalumiseks valmis. Seadme VALJALULITAMISEKS tuleb hoida nuppu C
(SISSE/VALJA) all seni, kuni naidikule ilmub teade "Off" ("Vélja liilitatud"). Spetsiaalne vooluahel liilitab koormamata seadme automaatselt vélja juhul, kui seda ei
ole 5 minuti jooksul kasutatud. Kui kaal on koormatud raskusega, siis seade automaatselt vélja El lilitu. Joonisel 9 on kujutatud kahvelkaru kaalu JUHTPANEEL,
klahvide funktsioonid on lihidalt kirjeldatud allpool:

- Klahvi ZERO (NULLIMINE) (pos nr 1): kasutatakse tasakaalu taastamiseks, kui kahvelkdru on koormamata ja naidikul on nullidhedane vaartus
(mitteseadistatavate vaartuste jaoks tuleb kasutada klahvi TARE (TAARA)). Samuti kasutatakse seda klahvi taara negatiivsete vaartuste nullimiseks. Kui kahvelkéru
kaal on &igesti nullitud, siis siittibb VALGUSDIOOD "0" (pos nr 9).

- Klahv TARE (TAARA) (pos nr 2): sellele nupule vajutamisel kustutatakse kahvelkarul paikneva konteineri kaalu nait. Taara sisestamisel sittib VALGUSDIOOD
NET (pos nr 11).

- Klahv MODE (REZIIM) (pos nr 3): véimaldab TEHNILINE SEADISTAMINE reziimis valida vajaliku funktsiooni (Standard, Net/Gross (netokaal, kogukaal),
Summaator vdi Kaubaihikute Loendur).

- Klahvi ENTER/PRINT (SISESTAMINE/TRUKKIMINE) (pos nr 4): kasutatakse andmete kinnitamiseks ja edastamiseks printerile, kui see on kasutusel.

- Klahv C (SISSE/VALJA) (pos nr 5): liilitab seadme sisse véi vélja.

VALGUSDIOODID naitavad seadme funktsionaalset olekut:

- FUN valgusdiood (pos nr 6), suttinud indikaator naitab kaubauhikute loenduri t66d.

- kg W1 valgusdiood (pos nr 8) (kaal naelades): kui pdleb (on aktiivne) naitab maétiihikut , mis on kasutusel ning , mis on esimese kaalumise tulemus.

- kg W2 valgusdiood (pos nr 7): kui pdleb (on aktiivne) naitab méétihikut, mis on kasutusel ning , mis on teise kaalumise tulemus.

- 0 valgusdiood (pos nr 9): indikaator sttib, kui siisteem on korrektselt nullitud.
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- ~ valgusdiood (pos nr 10): suttinud indikaator tdhendab, et kaalutav koormus ei ole stabiilne.

- NET valgusdiood (pos nr 11): indikaator siittib, kui taara kaal on mallu salvestatud.

- Toiteallika lamp (pos nr 12): sittinud lamp naitab valise toiteallika kasutamist. Akulaadija pistikupesa on naidikust vasakul.

- Infrapunane signaallamp (pos nr 13): infrapunase signaali vastuvétuandur (lisaseadmena).

See indikaator véimaldab valida lisafunktsiooni eelnevalt seadistatud funktsioonide hulgast. Nende funktsioonide korral lahutatakse kilogrammides véi naeltes
kaalutud brutokaalust taara kaal. Soovitud lisafunktsiooni valimiseks tuleb siseneda TEHNILINE SEADISTAMINE reziimi. Lilitada seade sisse, hoides C
(SISSE/VALJA) nuppu all, seejérel vajutada alustusteadete kuvamise vdi seadme stabiliseerumise ajal (ks kord klahvi TARE. Méne aja pérast ilmub naidikule teade
"-tYPE -". TEHNILINE SEADISTAMINE rezZiimis on seadme klahvidel jargmised funktsioonid:

ZERO (NULL): edasiliikumiseks Uhelt programmeerimisetapilt teisele. Numbrilise suuruse sisestamisel vahendab klahv valitud (vilkuva) ndidu vaartust. Kui
programmeerimisetappi on sisenetud, saab selle klahvi abil vaadelda olemasoleva konfiguratsiooni seadistusi.

TARE (TAARA): tagasilikumiseks Uhelt programmeerimisetapilt teisele. Numbrilise suuruse sisestamisel suurendab see valitud (vilkuva) naidu vaartust. Kui
programmeerimisetappi on sisenetud, saab selle klahvi abil vaadelda olemasoleva konfiguratsiooni seadistusi tagasisuunas.

MODE (REZIIM): véimaldab kiirelt esimeses SEADISTAMISE etapis positsioneerida véi mingis kindlas etapis siirduda esimesele parameetrile. Numbrilise suuruse
sisestamisel valib muudetava (vilkuva) jargu.

ENTER/PRINT (SISESTAMINE/PRINTIMINE): topeltfunktsioon — vdimaldab "juurdepaadsu" valitud etapile ja salvestab tehtud muudatused, seejérel siirdub
jargmisesse etappi.

C (SISSE/VALJA): véimaldab muudatusi salvestamata etapist véljuda; kui etappi ei ole sisenetud, lubab seadistusreZiimist valjuda. Muudatuste korral kiisib seade
juhiseid salvestamiseks teatega "SAVE?" ("SALVESTADA?"). ENTER kinnitab muudatused, C abil véljutakse etapist muudatusi salvestamata. Numbrilise vaartuse
sisestamisel asenduvad otsekohe naidikul esitatud vaartused.

Liikumiseks ,F.ModE* reZiimis Uihelt programmeerimisetapilt teisele tuleb kasutada klahve ZERO v&i TARE. Nupuga ENTER kinnita selleks , et likuda edasi , likuda
“FunCt.” juurde ja alati koos ZERO ja TARE nuppudega liikuda edasi vdi tagasi vdimalike valikute vahel ; salvestage ENTER nupuga Uks véimalikest funktsioonidest,
mida voib lisada.

- STANDARD (Std): naidiku lihtreziim, Gleminek klahvi MODE abil Gihelt mdétuhikult teisele (kg/Naelad), pdleb valitud mddteihikule vastav valgusdiood.

- NET/GROSS (ntGS): naidiku lihtreziim, tleminek klahvi MODE abil netokaalu naidult kogukaalu néidule v&i vastupidi. Taara kaalu sisestamisel MODE klahvi
vajutades kuvatakse ligikaudu 3 sekundi véltel kogukaal ja valgusdiood NET vilgub sama aja jooksul.

MARKUS: Kogukaalu (gross) kuvamise ajal ei ole printimine véimalik.

- HORISONTAALNE KAALUSUMMAATOR (tot 0): véimaldab kaalumisi summeerida ja naidata lldkaalu kahvelkaru igakordsel tiihjendamisel suurenevalt. Seade
salvestab igal Uksikul kaalumisel saadud vaartuse ja liidab selle eelmistele, seejarel nullitakse naidik. Parast summeeriva — kas horisontaalse voi vertikaalse —
téoreziimi valimist tuleb valida soovitud summeerimise tlup (,norM.t*), (“FASt.t") ja automaatne (“Auto”).

Normaalolekus naidatakse kaalutava numbrit ja iga kaalumise ajal kogunenud kaal, kiirolekus ainult kirja " -tot-", automaatolekus stabiilne kaal (automaatne kaalu
juurde kogunemine) ja kirja " -tot-" ilmumine; kdgil kolmel juhul jargneb kviitungi valjastamine. Kohas “Max.tot” véib panna maksimaalsed kogusummad, parast mida
voib automaatselt printida kogusumma ( ilma ENTER nuppu vajutamata; valige ks thik 0 ja 63 vahel , null deaktiveerib tegevuse).

Kui summeerida pultakse valjalulitatud printeriga, siis iimub naidikule teade ("noPrnt") ja summeerimist ei toimu. Klahvi MODE tuleb vajutada iga kord, kui on vaja
liita ndidatav kaal (automaatolekus kogusumma arvutamine ja printimine toimuvad automaatselt). Soovimatute liitmiste valtimiseks tuleb klahvi MODE vajutada vaid
Uks kord. Parast kaubaaluse tuihjendamist ja skaala nullimist saab selle klahviga TEHNILINE SEADISTAMINE reziimis valida seadistuste valmistaja poolt etteantud
vaikevaartusi. Kui printer on ihendatud, siis kaivitab MODE klahv ka kaalumisel saadud vaartuste valjatriiki.

Péarast summeerimist tuleb uuesti vajutada klahvi MODE:

- (,norM.t) - tavalisel summeerimisel naitab naidik lihidalt toimunud kaalumiste arvu ja selleks hetkeks saadud summaarset (TOTAL) tulemust ("SUbtotal"). Kui
saadud summa on véahemalt kuuekohaline, siis néidatakse seda kahes osas.

- (“FASt.t” ja “Auto”) - Kiir- ja automaatse kogusumma arvutamisel iimneb kiri "no.0.UnS".

Loendatud summaarse tulemuse NULLIMISEKS tuleb vajutada klahvi PRINT. Kui printer on ihendatud, siis triikitakse enne nullimist valja summaarne netokaal
(NET) koos toimunud kaalumiste arvuga. Kui ekraan nditab brutokaalu ja netokaalu (puhaskaalu) vaartuses 0O, siis nuppu MODE ei ole vdimalik kasutada
kokkuliitmisel ja kui nuppu vajutada ilmneb veateade “nEt.Err”.

- VERTIKAALNE KAALUSUMMAATOR (tot S): véimaldab summeerida kaalumisi ilma eelmist kaalumist kustutamata. Seade salvestab iga kaalumise tulemuse,
liites selle eelmistele (parast MODE klahvile vajutamist) ja nullib naidiku.

- KAUBAUHIKUTE LOENDUR (Coun): kaalumine lihtreZiimis koos téiendava kaubalihikute loendamise véimalusega. "Coun" funktsiooni valimisel palub naidik
sisestada nii kaalumisel kui valjatrikkimisel kasutatava kaubauhiku keskmise kaalu APW (PMU) mdétiihiku (g / kg / t/ Ib); valige, parast sisenemist “Coun” jargmisel
sammul “uM.APW", vajutage ENTER, valige soovitud grupp ja kinnitage. Jargnevalt liikuge “Wait.t” kohta ja kavandage jargnevuste vaheaeg ( sekundites, the
kiimnendkohaga), mida suurem on vaartus, seda tdpsem on arvutatav keskmine kaal (soovitud vaartus 5.0). Kinnitage ENTER nupuga. Toimida tuleb jargmiselt:

1) Asetada tuhi konteiner, kui seda on vaja kasutada, alusele ja naidiku nullimiseks vajutada klahvile TARE.

2) Kontrollida, kas nait on nullitud, seejérel kéivitada klahvi MODE abil loendamise funktsioon. Néidik pakub v8imalikke ETALONVAARTUSI jérgmiste hulgast: 5, 10,
20, 30, 40, 50, 60, 75, 100, 200. Kustuvad kg W1 ja NET valgusdioodid ning vilgub néidiku poolt pakutav vaartus.

3) Vajutada klahvile ZERO v&i TARE, kuni naidikule ilmub soovitud vaartus.

4) Asetada alusele vdi konteinerisse eelnevalt valitud ndiduga vérdne arv kaubauhikuid, kinnitamiseks vajutada ENTER. Naidikule ilmub teade "SAMPL" ja seade
arvutab valja APW vaartuse. Kaubaulhikute loenduri signaallamp suttib ning naidikule ilmub valitud ja kaubaalusele paigutatud kaubauhikute hulk.

5) Liita kaubaalusel olev loendatud kogus, naidikul kuvatakse vastav vaartus.

6) Tuhjendada kaubaalus. APW véaartus salvestatakse, seega on vdimalik sama tlitipi kaubaihikuid uuesti loendada, siirdumata vahepeal ETALONI funktsioonile.
Enne uut loendamist veenduda, et naidikul on teade"0 PCS" (null kaubaihikut). Nullimise vajadusel kasutada TARE klahvi.

MARKUS: kokkuarvestamise faasi ajal, vajutades MODE, ilmub ekraanile KAALU, uuesti vajutades MODE nupule, ilmuvad kaalutud tiikkide arv. Vajutades ENTER
nupule pikajaliselt, toob aparaat nahtavale APW (keskmine kaal) koos kolme kiimnendkohaga méétiihik, mis on programmeeritud mendiii valikus KAUBAUHIKUTE
LOENDUR, kohas F.ModE >> FunCt. >> Coun >> uM.APW TEHNILINE SEADISTAMINE. Selleks, et uuesti tagasi minna kokkuarvutamise juurde, vajutage
ENTER. Funktsiooni ETALONI katkestamiseks ja tagasi siirdumiseks funktsiooni KAALU tuleb vajutada klahvi C.

Aravdetud kaubaiihikute loendamine

1) Asetada kaubaalusele TAIS konteiner ja nullida naidik, vajutades klahvile TARE.

2) Veenduda, et skaala on nullitud, seejarel kéivitada loendusfunktsioon, vajutades klahvile MODE. Naidik pakub véimalikke ETALONVAARTUSI jargmiste hulgast:
5, 10, 20, 30, 40, 50, 60, 75, 100, 200. Kustuvad kg W1 ja NET valgusdioodid ning vilgub naidiku poolt pakutav vaartus.

3) Vajutada klahvile ZERO v&i TARE, kuni naidikule ilmub soovitud vaartus.

4) Vétta konteinerist vélja sisestatud etalonvaartusega vordne arv kaubaihikuid, seejarel vajutada kinnitamiseks klahvile ENTER. APW arvutamise ajal ilmub
naidikule teade "SAMPL". Sittib FUN signaallamp ja naidikule ilmub negatiivse arvuna aravdetud kaubaihikute hulk.

5) Jatkata aravoetud kaubaiihikute loendamist.

VIGA “Er.Mot” KAALU KOIKUMISEL VALIKU TEGEMISE AJAL

Voib juhtuda, et valiku tegemise ajal kaal voib kdikuda ning selle tagajarjel ei ole véimalik arvutada korrektselt APW (keskmist kaalu). Naidatakse ERROR-it (viga)
“Er.Mot” ja selline kiri jaab ekraanile umbes kolmeks sekundiks. Sellisel juhul tuleb uuesti korrata valikute tegemine.

Kaubathiku minimaalne kaal

Et tagada APW arvutamise maksimaalset tapsust, ei vi etalonkoguse kaal jaada alla etteantud vaartuse, niisiis ei saa APW arvutuslik kaal olla kahe kdrvutiasetseva
teisenduspunkti vaartuste vahest vaiksem. Etalonkoguse kaal peaks soovitatavalt olema védhemalt 0,1% skaala tdisvaartusest (2,5kg). Kui see tingimus ei ole
taidetud, siis iimub naidikule klahvile ENTER vajutamise jarel lhiajaliselt teade "Error" ("Viga") ja kaubaalusel oleva koguse arvestamist ei toimu. Naidik on nlud
kaalu kuvamise reziimis, sama protseduuri tuleb korrata suurema etalonkogusega.

Loendamine ja trikkimine

Kui printer on ihendatud, siis triikitakse igal PRINT klahvile vajutamisel vélja jargmised andmed:

- KOGUkaal, TAARA kaal, NETOkaal (kg voi naelad).

- Kaalul olevate kaubalihikute arv (PCS) antud hetkel.

- Kaubaiihiku keskmine kaal PMU valitud mddtihikutes, kolme kimnendkohaga.

- Kviitungi number (kui on aktiveeritud).

- KUUPAEV ja KELLAAEG.

Kui kaal on klahvile PRINT vajutamise ajal kaalumise, mitte loendamise reziimis, siis trikitakse vélja ainult Kogukaal, Taara kaal ja Netokaal.

Kaubathikute loendamise reziimis PIECES ilmub naidikule nait ("~~~ "~ ) (Glekoormus) Vdi ( ) (alakoormus) , kui kauba koguhulk on vastavalt 9 thiku vorra
suurem v&i 100 Uhiku vérra vaiksem skaala maksimaalsest ulatusest. Kui arvutuslik kaubaihikute arv on suurem kui 999999, siis naitab indikaator ainult kuut
parempoolset numbrikohta.

TAARA KAALU SISESTAMINE

Taara kaalu on vdimalik sisestada kahel viisil.

Poolautomaatne isekaalutud taara kaalu sisestamine

Seda tavalist funktsiooni on lihtne iseloomustada naite abil.
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- Lilitada seade enne raskuse paigutamist kahvlile klahviga C sisse (kui naidik ei ole tépselt nullis, nullida nait klahviga ZERO).

- Valida klahvi MODE abil kaalumisreziim kg-des véi naelades.

- Asetada kahvlile kaubaalus véi tiihi konteiner, mis on sama tldpi kui see, milles hakatakse kaaluma kaubathikuid.

- Naidiku nullimiseks vajutada klahvile TARE, siitpeale ndidatakse kdiki kaalumistulemusi netokaaluna.

Markus. Klahvile TARE vajutamisega kustutatakse kahvlil oleva kaalu nait ja NET signaallamp sttib.

Taara kaalu kasitsi sisestamine klahvistikult

Hoida klahvi TARE mdne sekundi jooksul all. naidikule ilmuvad teated "- tM -" ja "000000"; sisestada soovitud vaartus. Sisestatud taara kaal lahutatakse kahvelkarul
oleva koorma kaalust ja NET signaallamp sittib. Uus taara kaal tlihistab ja asendab eelmise vaartuse. TAARA kaalu vaartuse saab tiihistada ka siis, kui kaal on
koormatud. Selleks tuleb vajutada C klahvi vdi sisestada taara vaartuseks nulli.

Taara valik blokeeritud /lukustatud /lukustamata

Kui taara vaartus on sisestatud — poolautomaatselt vdi kasitsi — siis naitab naidik taara kaalu negatiivsena (TAARA LUKUSTATUD) iga kord, kui kaal tlihjendatakse.
Valitud vaartust saab uuesti kasutada, kui tuhistada nait klahviga ZERO vdi asendada uue vaartusega. Seadet on vdimalik seadistada ka nii, et see nullib taara
kaalu igal tihjendamisel automaatselt (TAARA LUKUSTAMATA). ISEKAALUTUD TAARA reziimis voib netokaal koormatud kaalu korral samuti olla null. TAARA
KAALU KASITSI sisestamisel peab koormatud kaalu puhul netokaalu naidus olema vahemalt 2 stabiilset numbrikohta. Siseneda etappi TEHNILINE
SEADISTAMINE F.Mode >> tArE, lahtilukustamiseks valida "unLoCK", lukustamiseks "LoCK", taara kaalumise funktsiooni blokeerimiseks "diSAb". Valiku
kinnitamiseks vajutada ENTER.

KALIBREERIMINE

Kahvelkaru kaal on kalibreeritud valmistajatehases ning see garanteerib optimaalse tapsuse ja stabiilsuse. Kui aga kasutaja tuvastab siiski kaalumisel néiduvea, on
seda vdimalik kdrvaldada jargmiselt.

MARKUS. VAGA ETTEVAATLIKULT TULEB KERIDA NAITE ILMA SEADME VALMISTAJA POOLT ETTE ANTUD VAARTUSI MUUTMATA, ET MITTE TEKITADA
HAIREID SEADME TOOS. KUI EKSIKOMBEL MUUTUB UKSKOIK MISSUGUNE VAREM ETTEANTUD VAARTUS, TULEB SEADE OTSEKOHE LULITADA C
KLAHVIGA VALJA, ET SISESTATUD VAARTUSI JUHUSLIKULT MITTE SALVESTADA.

Seadme sisselilitamiseks vajutada méne sekundi jooksul klahvi C, seejarel siseneda reziimi TEHNILINE SEADISTAMINE. Esimeste teadete — akumulaatori
taituvuse "bt XXX", tarkvaraversiooni "XX.YY.ZZ" jne naidikule ilmumisel v6i seadme stabiliseerumise ajal vajutada korraks klahvile ZERO v&i TARE. Naidikule iimub
teade "tYPE" (sellesse reziimi on soovitatav siseneda ainult spetsialistil). Lilkudes nuppudega ZERO vdi TARE erinevate sammude vahel, mis teile iimuvad, kuni
jouate tekstireani “SEtuP”, vajutage mitu korda ENTER nupule kuni jduate kohani SEtuP>>ConFiG>>nChan. Vajutage uuesti nuppe ZERO ja TARE, kuni jduate
kohani “GrAV”. Esimene planeerimine, mida tuleb kontrollida ja I6puks parandada on vaartuses “g” (m/s2), kasutusel olev raskusala “GrAV” ( DEFAULT “9.80655"
jaoks ); vajutage ENTER, sisestage nuppude ZERO, TARE ja MODE vahel “g” vaartus, mis vastaks oma kasutuskohale transpalletil ning I6puks kinnitage ENTER
nupuga. Erkaanile iimub automaatselt jargmise samm “Calib” (Calibrazione bilancia); vajutage ENTER nupule, et liikuda jargmise kohani “EquAL”, siinkohal
esitatakse jargnevuses liks menui jargnevate helidega:

1) "Eq 0" — Nulli Ghtlustamine: koormamata kahvelkéru puhul vajutada klahvi ENTER.

2) "Eq 1" — Anduri 1 Uhtlustamine (vt joonis 10): asetada kalibreerimiseks kasutatav raskus kaalule, vajutada klahvi ENTER ja eemaldada raskus — soovitatav on
kasutada 100kg raskust.

3) "Eq 2" _“Eq 3" _“Eq 4” — Andurite 2 - 3 - 4 Uhtlustamine. Korrata operatsiooni sama raskusega iga anduri jaoks eraldi. Kui Gihtlustamise kaigus tekib viga, siis
iimub naidikule teade "ERROR" ja seade annab helisignaali. Uhtlustamise I6ppedes ilmub néidikule teade "EQ OK", seade annab 3 helisignaali ja valjub
Uhtlustamise alammentilst, siirdudes jargmisesse etappi: "n tP" — kalibreerimispunktide arv.

A) Kalibreerimispunktide arvu "1" v8i "2" valimiseks tuleb vajutada klahvi ENTER, valiku muutmiseks klahvi ZERO v&i TARE ja valiku kinnitamiseks uuesti klahvi
ENTER. Juhul, kui on olemas 2 teadaolevat raskust, siis on soovitatav kasutada kahte kalibreerimispunkti, et kaalumine oleks tapsem.

B) "tP 0" — skaala nulli kalibreerimine: skaala nulli kalibreerimiseks tuleb vajutada koormamata kahvelkaru puhul klahvile ENTER.

C) "ddt1" — esimese kalibreerimispunkti seadistamine: vajutada klahvile ENTER, valida klahvidega ZERO, TARE ja MODE kaalu kalibreerimiseks esimene kindla
kaaluga raskuse vaartus — eelistatavalt 1000kg — ja kinnitada valik, vajutades klahvile ENTER. Naidik siirdub automaatselt jargmisele stringile "tP 1".

D) "tP 1" - esimese punkti kalibreerimine: asetada kahvlile esimene selle kaaluga raskus, mis on programmeeritud etapil "ddt1", oodata stabiliseerumiseni,
kinnitamiseks vajutada klahvile ENTER.

E) "ddt2" — teise kalibreerimispunkti seadistamine: vajutada klahvile ENTER, valida klahvidega ZERO, TARE ja MODE kaalu kalibreerimiseks teine kindla kaaluga
raskuse vaartus — eelistatavalt 2000kg — ja kinnitada valik, vajutades klahvile ENTER. Naidik siirdub automaatselt jargmisele stringile "tP 2".

F) ,tP 2" — teise punkti kalibreerimine: asetada kahvlile teine sama kaaluga raskus, mis on programmeeritud etapil "ddt2", oodata stabiliseerumiseni, kinnitamiseks
vajutada klahvile ENTER.

G) ANDMETE SALVESTAMINE JA MENUUST VALJUMINE: siinkohal, kui kik on tehtud korrektselt, vajutage mitu korda jarjepidevalt nuppu C aparaat kiisib luba
salvestada , tuues ekraanile kirja “SAVE?”; vajutage ENTER nupule, et kinnitada, C nupule, et valjuda ilma salvestamata.

PRINTERI KASUTAMISE JUHISED

Printer lulitub automaatselt sisse iga kord, kui sellele saadetakse valjatriikkimiseks mdeldud andmeid, parast valjatriikki lulitub printer automaatselt valja, sadstmaks
akumulaatorit. Vajaduse korral lilitada printer sisse, vajutades 5 sekundit klahvile ZERO. Klahvi FEED (ETTEANNE) vajutamisel toimub sissellilitatud printeri korral
paberi etteandmine. AUTOTEST kaivitub klahvi FEED vajutamisega printeri sisselulitamisel ja selle llesandeks on nende funktsioonide kontrollimine. Iga kaalumise
tulemus, mis edastatakse printerile, prinditakse vélja kogukaaluna "G", taara kaaluna "T" ja netokaaluna "N" koos valitud mddtelihikuga (kg, nael); lisaraskuste
kasutamisel trikitakse vélja ka kaubaihikute "PCS" arv.

- Paberirulli asendamine (vt joonis F/lk 10):

1) Avada printeri kaas ja paigaldada paberirull iges pddrlemissuunas, nagu naidatud joonisel 10.

2) Asetada paberirulli ots avasse A/joonis 10 ja tbmmata seda, kuni see tuleb pilust vélja, seejarel sulgeda kaas.

3) Printer on t66ks valmis.

Printeri td6tamine on tagatud, kui paberirull vastab jargmistele tehnilistele andmetele:

- Termopaber, temperatuuritundlik kilg valjapoole.

- Paberi kaal 55-70g/m2

- Rulli laius 57,5mm.

- Rulli sidamiku sisemine 1abim&t 13mm.

- Rulli Iabimd&t 50mm.

« Printerisse ei tohi sattuda voorkehi, valtida tuleb 166ke.

« Printerile ei tohi tilgutada vedelikke.

« Mitte teha hooldustdid, vélja arvatud korralised hooldused, mis on nimetatud kasutusjuhendis.

« Ukskaik missuguse jargnevas loetletud olukorra tekkimisel vétta printeri toitejuhe pistikust vélja ja lasta printer parandada valjadppinud tehnikul:

A) Toitejuhe on vigastatud.

B) Printerisse on sattunud vedelik.

C) Printer jai vihma kétte voi sellesse sattus vesi.

D) Kaikide kasutusjuhendis toodud juhiste jargimisest hoolimata ei td6ta printer korralikult.

E) Printer kukkus maha, korpus on vigastatud.

F) Printeri talitluse tundlikkus on vahenenud.

G) Printer ei to6ta.

TAADELDUD KAALUNAIDIK

Seade vastab CE-M-i (OIML R-76 / EN 45501) nduetele, mille jargi vdib seda kasutada seoses kolmandate osapooltega; seade on muudatuste valtimiseks kuiljelt
pitseeritud, et takistada voimalikke volitamata isikute tehtavaid imberkalibreerimisi. Seadme sees asub tasemesensor, mis tagab, et iga kaalumistoiming viiakse labi
kaubaaluse teatud lubatud kaldevahemikus (kui téstuki kalle on tle 2%, ei luba naidik kaalumist teostada ning ekraanil kuvatakse kiri , TILT”).

SEADME REGULAARNE KONTROLL

Seadme kaalumise ja mitteautomaatsete toimingute regulaarne kontroll viidi esimest korda l4bi néidiku juures asuvas EU vastavusdeklaratsioonis nimetatud asutuse
juures; selles deklaratsioonis on muu hulgas nimetatud esimese kontrolli positiivne tulemus ning kuupaev, mille méddudes tuleb seadet vastavusaja pikendamiseks
uuesti kontrollida.

NB! Kaalusiisteemi tohivad hooldada ja/voi selle juures asendustodid teha liksnes padevad tootajad ning toodele peab jargnema uus kontroll. Selleks
poorduge seadme ostukohta, tostuki tootja voi muu padeva ettevotte poole.

ELEKTRONKAALU AKU

Tostuk saab toite laetavatest akudest (50 tundi pidevat to6tamist), kaasas on akulaadur. Akusid on vajalik laadida iga 50 tunni jarel v&i iga kord, kui naidikule ilmub
signaal LO-BAT (aku tihi) (enne seda, kui aku tihjeneb, vilgub naidikul 3 minuti valtel kg valgusdiood). Laadimiseks on vajalik thendada akulaaduri pistik sobivasse
vooluvdrku (toide 220V/50Hz). Laadimisaeg on ligikaudu 12 tundi ning laadimise I&pul lulitub akulaadur automaatselt vélja. Naidikutoe sisemuses paikneva aku
vahetamiseks Uhendada lahti kaks toitejuhet ning vahetada aku, jalgides juhtmete Ghendamisel nende polaarsust. Markus. Aku kasutuskestvuse pikendamiseks
véltida selle osalist laadimist ning mitte kunagi lasta akul taielikult tihjeneda!
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KORVALDAMISE TEAVE

AKUDE KORVALDAMINE

Vanu akusid ei saa visata tavaliste tahkete jadtmete hulka, kuna ohtlikke materjale sisaldades peab koguma, kdrvaldama ja/véi taaskasutama vastavalt iga riigi
kehtivatele seadustele.

MAARIMISOLIDE KORVALDAMINE

Kasutatud dli tuleb koguda ja mitte kallata tavaliste vedelike hulka. Teatud ettevétted on kohustatud kdrvaldama voéi véimalusel taaskasutama t66stusdlisid vastavalt
iga riigi kehtivatele seadustele.

KAHVELTOSTUKI LAMMUTAMINE
Kahveltdstuk koosneb taaskasutatavast metallist ja plastosadest. Allpool on loend kahveltdstuki osades kasutatud materjalidest:
RAAM: raam — teras; rattad — Vulkollan, polUuretaan, kumm; viimistlus — plast.

ELEKTRISUSTEEM: kaablid — vasksooned ja poliiviniililkloriidist kihid; mootorid — teras, vask ja alumiinium; elektroonikaplaat — alumiinium, vask, keraamika ja plast
HUDRAULIKASUSTEEM: paak — kumm ja plast; pumbaseade — malm ja teras.

O
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TEHNISKIE PARAMETRI

RAZOTAJS PR INDUSTRIAL PR INDUSTRIAL PR INDUSTRIAL
MODELIS GS/P GS/P APSTIPRINATS CE-M GS/P INOX
DZINEJS ROKU ROKU ROKU
VADISANAS SISTEMA ESKORTS ESKORTS ESKORTS
CELTSPEJA Q kg 2500 2500 2500
SMAGUMA CENTRS c mm 600 600 600
ATTALUMS STARP PAMATSLODZES RITENU ASIM PIE PACELSANAS DAKSAS PAMATNES X mm 975,5 975,5 975,5
ATTALUMS STARP PRIEKSEJIEM UN AIZMUGUREJIEM RITENIEM (SOLIS) y mm 1250 1250 1250
SAGATAVOSANA EKSPLUATACIJAI (skattt 6,5 rindu) kg 117 117 120
SLODZE UZ ASIM AR KRAVU, PRIEKSEJA/AIZMUGUREJA kg 781/1836 781/1836 780/1840
SLODZE UZ ASIM BEZ KRAVAS, PRIEKSEJA/AIZMUGUREJA kg 71/46 71/46 72/48
RIEPAS P/P P/P NE/NE
PRIEKSEJO RITENU IZMERI (@ x platums) 200x55 200x55 200x50
AIZMUGUREJO RITENU IZMERI (@ x platums) 82x60 82x60 82x60
SANU RITENU IZMERI (@ x platums) - - -
RITENU SKAITS (x=PIEDZINA) PRIEKSEJA/AIZMUGUREJA 2/4 2/4 2/4
PRIEKSEJO RITENU SLIEDE b10 mm 155 155 155
AIZMUGUREJO RITENU SLIEDE b11 mm 375 375 375
PACELSANAS AUGSTUMS h3 mm 115 115 115
STURES AUGSTUMS VADISANAS STAVOKLT MIN/MAX h14 mm 710/1185 710/1185 710/1185
NOLAISTU PACELSANAS DAKSU AUGSTUMS h13 mm 90 90 90
KOPEJAIS GARUMS " mm 1596 1596 1596
PIEDZINAS VIENIBAS GARUMS 12 mm 411 411 411
KOPEJAIS PLATUMS b1 mm 555 555 555
PACELSANAS DAKSU IZMERI slell mm 60/180/1185 60/180/1185 60/180/1185
PACELSANAS DAKSU PLATUMS b5 mm 555 555 555
ATTALUMS STARP GRIDU UN PACELSANAS DAKSU APAKSEJO MALU PUSSOLT m2 mm 30 30 30
DARBA KORIDORA PLATUMS PALIKTNEM 800x1200 GARENISKI Ast mm 2085 2085 2085
PAGRIEZIENA RADIUSS Wa mm 1426 1426 1426
PACELSANAS ATRUMS, AR/BEZ KRAVAS insultu 12/12 12/12 12/12
NOLAISANAS ATRUMS, AR/BEZ KRAVAS m/s 0,06/0,02 0,06/0,02 0,06/0,02
AKUMULATORA SPRIEGUMS, NOMINALA JAUDA V/Ah 6/4 6/4 6/4
DISPLEJS Skidrie kristali/6 zimes 25 mm

MERVIENIBA kg/lb [ ka/lb kg/lb
FUNKCIJAS Tara/Auto-izslégts/Kravas summa/Gabalu skaititajs

IZTURIBA stundas 50 50 50
PRECIZITATE Skalas galgja vértiba % 0,05 0,05 0,05
KRAVAS SENSORI n. 4 4 4
SADALIJUMS kg 0,5 1 0,5
PRINTERA [¢] [¢) [¢]

P=Poliuretans, NE=Neilons Extra (Augstaka labuma prece), O=Option (Izvéle)

INSTRUKCIJU TULKOJUMS NO ORIGINALVALODAS - IEVADS (2.2)

Pateicoties par precu iekravéja pirkumu, més vélétos pievérst Jisu uzmanibu daziem svarigiem $is rokasgramatas aspektiem:

- Sis buklets sniedz noderigu informaciju par attieciga pre€u iekravéja pareizu lieto§anu un apkopi; tapéc ir svarigi pievérst uzmanibu visam nodalam, kas apraksta
vienkarsako un drosako daksu iekravéja lietoSanas veidu.

- Sis buklets ir jauzskata par maginas neatnemamu dalu un pirk§anas bridi tam ir jabat komplekta ar iekartu.

- So publikaciju un nevienu tas dalu nav atlauts pavairot bez razotaja rakstiskas piekri$anas.

- Visa 8aja bukleta ieklauta informacija balstas uz izdoSanas bridi pieejamiem datiem; raZotajs patur tiesibas izmainit savus izstradajumus jebkura bridi, bez
iepriek$&ja pazinojuma un neuznemoties nekadu atbildibu.

Tapéc ir ieteicams regulari parbaudtt, vai nav kadu izmainu.

Par daksu iekravéja izmantoSanu atbildigajai personai ir jaripéjas, lai tiktu ievéroti visi izmantoSanas valsti spéka esosie drosibas noteikumi, garantéjot,
ka iekarta tiek izmantota atbilstosi paredzétajam mérkim, un izvairoties no situacijam, kas var bit bistamas lietotajam.

PIRMS PIRMAS LIETOSANAS REIZES (15.4)

Ja autokravéjs transporta vajadzibu dé| tika piegadats ar atvienotu stires grozikli, tad pirms ta izmantoSanas stdres groziklis ir japievieno, un vadibas svira
janoregulé saskana ar $im instrukcijam.

Stires grozikla uzstadiSana (C att.):

« Pievienojiet vadibas stieni (1) pie siknagregata (5), izmantojot tapu (2) un spraudni (3), kas ieklauti iepakojuma. Novietojot vadibas stieni uz sikna, noteikti izveriet
kédes galu (4) cauri atbilstoSajam caurumam tapa (9)

» Nedaudz pagrieziet stieni un izvelciet aizturtapu no ritenu korpusa atsperes

« Pievienojiet kédes galu (4) pie nolaiSanas pedala (6), pagriezot to, lai lautu saakéties, parliecinoties, ka gala galva ir pilniba ievietota nolaiSanas pedala (6)
specialaja ligzda, ka paradits attéla

BRIDINAJUMS! Pirms stiires majas (1) montazas nenonemiet blokéSanas tapu (10).

Vadibas sviras noreguléSana (C attéls):

« lelieciet vadibas sviru 2. pozicija — CelSana — un ar stires grozikla palidzibu uzceliet dakSas [Tdz maksimalajam iesp&jamam augstumam, ka tas ir paradits nodala
VADIBA

« lelieciet vadibas sviru 1. pozicija - TransportéSana

« Parliecinieties, ka stires groziklis (1) ir vertikala stavoklt

» Mazliet atskravéjiet kontruzgriezni (7) un I&énam grieziet reguléSanas skravi (8) pulkstenraditaja virziena I1dz dakSas sak nolaisties

« Kad daksas sak nolaisties, pagrieziet skravi (8) pretéji pulkstenraditaja virzienam vienu ar pus reizes; beigas pievelciet kontruzgriezni (7)

« Parbaudiet, ka, kad vadibas svira ir 1. pozicija — TransportéSana -, ne dakSu pacelSana, ne nolaiSana nenotiek jebkura stiires grozikla pozicija

« Parbaudiet, ka, kad vadibas svira ir 3. pozicija — NolaiSana -, dakSu nolaiS8ana notiek jebkura stiires grozikla pozicija

BRIDINAJUMS: neizmantojiet autokravéju pirms visas iepriek$minétas darbibas un parbaudes tiek izpilditas.

PARBAUDES PIRMS KATRAS LIETOSANAS REIZES

Pirms izmantojat autokravéju, parbaudiet, ka tas ir dro$a un darbam gatava stavokli. Tpasi parbaudiet:

« Vai uz korpusa ir kddas deformacijas, redzami bojajumi vai nodiluma pédas

« Vai visas skraves ir pietiekoSi pievilktas

« Vai hidrauliskajam soknim nav sices

« Vai vadibas svira un hidrauliskais agregats darbojas pareizi visas tris funkcijas: transportésana, cel$ana un nolai$ana (skatit nodalu AUTOKRAVEJA VADIBA)

+ Vai nav nolietojusies rullisi un ritentini

« Vai nosaukums un droSibas plaksne ir to attiecigajas vietds un vai tos ir iespéjams salasit. PazuduSas, bojatas vai nelasamas plaksnes pirms lietoSanas ir
jaaizvieto

« Par bojajumiem, defektiem vai problémam ir jazino autokravéja pasniekam

BRIDINAJUMS: Neizmantojiet autokravéju pirms visas iepriekSminétas darbibas un parbaudes tiek izpilditas un, ja tiek atrasti bojajumi, defekti vai
problémas
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LIETOSANAS INSTRUKCIJAS (18.7)

Sis iekravéjs ir paredzéts kravu, kas atrodas uz paletém vai standarta konteineros, pacel$anai un transportésanai uz lidzenas, gludas un pietiekami
izturigas virsmas.

IZMANTOT AUTOKRAVEJU UZ SLIPAM VIRSMAM VAI VIRSMAM, KAS NAV CIETAS UN NESPEJ IZTURET AUTOKRAVEJA UN TA KRAVAS SVARU, IR
STINGI AIZLIEGTS. SIS OBLIGATAS PRASIBAS NEIEVEROSANA VAR NOVEST PIE MATERIALIEM ZAUDEJUMIEM UN/VAI NOPIETNIEM MIESAS
BOJAJUMIEM VAI PAT NAVES

Lietoanas laika PIEVERST IPASU UZMANIBU $adiem noteikumiem:

1) NEKAD neparslogot daks$u iekravéju virs ta maksimalas celtspéjas, kas noradita uz “Z” plaksnes (zim. B), ierobeZotajs aizsarga iekravéju pret parslodzi.

2) Zim. A Ipp ir izskaidrots, ka krava ir janovieto uz iekravéja dak§am, lai neraditu bistamu situaciju.

3) Ir aizliegts izmantot daksas iekravéju vide, kur pastav ugunsgréka izcel$anas vai spradziena risks.

4) Neuzlikt kravu uz dak8am, kad tas atrodas daléji pacelta stavokit.

5) Izmanto$anas temperatdra -12°C/+50°C (-30°C/+50°C GX/X-I).

6) Pirms darba uzsak$anas parliecinaties, vai iekravéjs ir pilniga darba kartiba.

7) Ir aizliegts parvadat partikas produktus tiesa kontakta ar iekravéju.

8) Sai iekartai nav jaatrodas Tpasi apgaismota zona. Tadu ir janodrosina piemérots apgaismojums, lai izpilditu atbilsto$as darba normas.

Datu plaksné “X” (zim. B) noradtto informaciju tadéjadi var apkopot:

Model=MODELIS

Code=KODS

Serial#=SERIJAS NUMURS

Year=IZGATAVOSANAS GADS

RATED LOAD CAPACITY=MAKSIMALA CELTSPEJA

Razotaja firma neuznemas nekadu atbildibu un/vai saistibas par bojajumiem vai nelaimes gadijumiem, kas notikusi nolaidibas, neoriginalo rezerves dalu
lietoSanas un iekravéja nepiemérotas izmantosSanas dél.

VADIBAS IERICES (19.5)

Uz dak3u iekravéja vilktna ir droseles svira, kuru var noregulét trijos stavoklos, ka tas noradits uz “Y” datu plaksnes
(B zZim.).

POZ: -3- aug8a = NOLAISTS

POZ: -1- centra = TRANSPORTS

POZ: -2- apak$a = PACELTS

APKOPE (20.17)

Nomainas operacijas drikst veikt tikai autokravéja razotaja norikoti specialisti.

Tehniska apkope javeic specializétam personalam.Autokravéjam vismaz reizi gada javeic visparéja parbaude.Péc katras tehniskas apkopes operacijas
japarbauda masinas un tas drosibas ieri¢u darbiba.Lai izvairitos no masinas dikstavém un nepaklautu briesmam personalu, veiciet periodiskas
autokravéja parbaudes!

Ir aizliegts veikt izmainas iekravéja konstrukcija, ka ar to izmantot, ja tas vairs neatbilst droSibas kritérijiem. P&c remontiem demontétas dalas un izlietie produkti ir
jalikvide, ievérojot drosibas un apkartéjas vides noteikumus. lekravéja tirisanai ir aizliegts izmantot uzliesmojoSus produktus.

Par aizvietojoSam dalam var pienemt tikai rezerves dalas, ko piegada lzgatavotaja firma.

A) NOLAISANAS REGULESANA (skattt C att.):

Skatit nodalu Vadibas sviras regulésana.

B) ELLAS LIMENA PARBAUDE:

Parbaudiet, cik daudz ellas ir tvertné, lai parliecinatos, ka tas [imenis ir pietiekams, lai veiktu dakSu pacel$8anu. Ja maksimalais celS8anas augstums ir mazaks neka
200 mm, hidraulikas ellas lTmenis ir parak zems.

C) ELLAS UZPILDE (skattt D att.):

- Piln1ba nolaidiet daksas.

- Atskravéjiet skravi (2) un sasveriet hidraulikas sdkni (3) uz aizmuguri arpus Sasijas (4).

- Iznemiet lodi (5) un virzula stieni (1), lai pieklatu hidraulikas stkna ellas kamerai.

- Parbaudiet ellas daudzumu un p&c nepiecieSamibas papildiniet [1dz 0,25 I.

- Aktivizgjiet "nolaiSanas" sviru uz disteles un ievietojiet hidraulikas stknT virzula stieni. Novietojiet lodi atpakal uz virzula stiena.

- Sasveriet hidraulikas sukni atpakal Sasija un nostipriniet, izmantojot skravi (2).

- Veiciet darbibas parbaudi.

Ellas nomaina ir javeic ik péc 12 ménesiem. Lietot hidraulisko ellu, iznemot motora un bremzu ellu. Ellas viskozitate 46 cSt pie 40°C, kopéjais tilpums 0,25 I.

ELEKTRONISKO SVARU LIETOSANAS INSTRUKCIJA

Daksu iekravéja svaru sistéma sastav no Cetriem kravas sensoriem un 6 lauku (augstums 25mm) Skidro kristalu displeja (LCD), kas lauj vizualizét lldz pat 6000
iedalfjumu ar iz8kirtsp&ju 0,5kg (0,5 marcinu). Lai iekartu ieslégtu, nospiediet C (IESLEGT/IZSLEGT) pogu, Iidz iedegas 6 statusu paradosas gaismas diodes, tad
atbrivojiet pogu. Uz displeja paradas sekojosi apzimé&jumi:

"XX.YY" — instaléta programmatiras versija.

"bt XXX" - XXX ir cipars diapazona no 0 Iidz 100, kas parada akumulatora uzlades limeni. Ja elektribas padeve instrumentam tiek veikta caur tiklu, paradas uzraksts
“PoWer”. Laika, kad ekrana tiek uzradits versijas nosaukums, uz bridi piespiezot taustinu >0< indikatora péc kartas tiek uzradits:

"CloCK" — indikators automatiski nosaka, vai datuma un pulkstena karte ir instaléta.

"02.01" - 02 parada iekartas tipu, pie kam 01 norada meteorologiskas programmatiras versiju.

"XX.YY.ZZ" - instaléta programmatdras versija.

“DFWO06” — uzstaditas programmas nosaukums.

"bt XXX" - XXX ir cipars diapazona no 0 Iidz 100, kas parada akumulatora uzlades limeni.

"-K- X.YY" - K parada klaviatiras tipu: K=0 atbilst 5 taustinu klaviatdrai, "X.YY" parada instaléto programmatiras versiju.

Displeja tiek paradita ieprogramméta celtsp&ja un minimalais skalas iedalljums, péc tam iekarta sak pasSparbaudi un ar iekartas stabilizéSanos saistito atskaitiSanu,
beidzot paradas zina "hi rES" ("hi rES" seko "inPrint" gadijuma, ja printeris ir pievienots iekartai). PEc dazam sekundém, gadijuma ja platforma ir pareizi pievienota
un uzstadita, displeja japaradas ZERO, kas rada, ka iekarta ir gatava svérSanai. Lai iekartu IZSLEGTU, nospiediet pogu C (IESLEGTS/IZSLEGTS), lidz displeja
paradas zina "Off" ("Izslégts"). Speciala ieslégSana automatiski izslédz nenoslogotu iekartu, ja ta 5 mindtes nav darbinata. Gadijuma, ja uz svariem ir vienalga kads
smagums, automatiska izslégsanas NEIEDARBOJAS. Lai apskatitu dak3u iekravéja svaru VADIBAS PANELI, skatieties “9” Zim&jumu, zemak ir isuma aprakstitas
taustinu funkcijas:

- ZERO (NULLE) taustin$ (poz. 1): tiek lietots svaru atiestatiSanai, ja iekravéjs ir bez kravas un displeja ir nullei tuva vértiba (vértibam, kas nav atiestatamas, lietot
TARE taustinu). Tas tiek lietots arT taras negativo vértibu anuléSanai. Ja iekravejs ir pareizi iestadits uz nulli, tad iedegas GAISMAS DIODE "O" (poz. 9).

- Taustind "TARE" ("TARA") (poz. 2): nospiezot $o taustinu, tiek anuléts uz iekravéja eso$a konteinera svars. levietojot taru, iedegas GAISMAS DIODE "NET" (poz.
11).

- Tausting "MODE" ("REZIMS") (poz. 3): lauj TEHNISKA IESTATISANA izvéleties vajadzigo funkciju (Standarts, Neto svars/Kopgjais (bruto) svars, Summétajs un
Gabalu Skaititajs).

- ENTER/PRINT (IEVADISANA/DRUKASANA) tausting (poz. 4): tiek lietots datu apstiprina$anai un parsati$anai uz printeri, ja tads ir lieto$ana.

- Tausting C - ON/OFF (IESLEGT/IZSLEGT) (poz. 5): ir iedarbina$anas/apturé$anas slédzis.

GAISMAS DIODES parada iekartas funkcionalo stavokli:

- FUN gaismas diode (poz. 6): ja deg, tad strada gabalu skaititajs.

- kg W1 gaismas diode (poz. 8): ja ir ieslégts, uzrada lietoto mérvienibu un to, ka atrodas pirmaja svéruma intervala.

- kg W2 gaismas diode (poz. 7): ja ir ieslégts, uzrada lietoto mérvienibu un to, ka atrodas otraja svéruma intervala.

- 0 gaismas diode (poz. 9): ja deg, tad sistéma ir korekti iestadita uz nulli.

- ~ gaismas diode (poz. 10): ja deg, tas nozZimé&, ka sverama krava nav stabila.
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- NET gaismas diode (poz. 11): ja deg, tad tara ir saglabata atmina.

- Stravas avota lampa (poz. 12): ja deg, tas nozimé, ka tiek izmantots arégjais stravas avots. Akumulatora ladétaja ligzda ir pa kreisi no displeja.

- Infrasarkana signalspuldze (poz. 13): infrasarkana signala sensors (péc izvéles).

Sis indikators lauj izvéléties papildus funkciju no sekojoSam iepriek$ noteiktajam, kas saista svérSanas pamata funkcijas — kg vai marcina — ar taras atskaiti$anu. Lai
atlasTtu vélamo papildus funkciju, jaieiet TEHNISKA IESTATISANA vidé. leslédziet iekartu, nospieZot C pogu, péc tam vienu reizi taustinu TARE, kad starta zinas ir
paraditas vai kamér notiek atskaitiSana: péc briza displeja paradisies zina "- tYPE -". Atrodoties TEHNISKA IESTATISANA vidé, iekartas taustiniem ir sekojosas
funkcijas:

ZERO (NULLE): ritina uz priekSu cauri programmésanas soliem. Gadijuma, ja ir jaievada skaitlisks lielums, ta4 samazina izvéléto (mirgojoSo) skaitli. Ja attiecigais
solis ir sasniegts, ta dod iespéju ritinat cauri eso$ajam konfiguracijam.

TARE (TARA): ritina atpakal cauri programmésanas soliem. Gadijuma, ja ir jaievada skaitlisks lielums, ta samazina izvéléto (mirgojoSo) skaitli. Ja attiecigais solis ir
sasniegts, ta dod iesp&ju ritinat atpakal cauri eso$ajam konfiguracijam.

MODE (REZIMS): lauj atri novietot pirmo IESTATISANAS soli, vai esot konkréta soll, ieiet pirmaja parametra. Gadijuma, ja ir jaievada skaitlisks lielums, ta izvélas
mainamo (mirgojoso) skaitli.

ENTER/PRINT (IEVADISANA/DRUKASANA): dubulta funkcija: ta dod "piekluvi" izvélgtam solim un saglaba izdaritos grozijumus, tad pariet pie nakosa sola.

C ((IESLEGTS/IZSLEGTS): lauj iziet no sola bez izdarito grozijumu saglabasanas; ja nav konkréta soli, lauj iziet no iestatfjuma. Izmainu gadijuma, iekarta ar zinu
"SAVE?" (SAGLABAT?) jautd noradijjumus par saglabasanu. ENTER apstiprina izvéli, ar C var iziet bez saglabasanas. Ja tiek ievadita skaitliska vértiba, ta
nekavéjosi aizvieto displeja eso$o vértibu.

Lietojiet taustinus ZERO vai TARE, lai ritinatu cauri dazadiem programmésanas soliem [1dz “F.ModE”. Lai parietu uz nakamo izvélni, apstipriniet ar taustinu ENTER,
izvélieties sadalu “FunCt.” un veiciet nepiecieS8amas izmainas ar taustiniem ZERO un TARE; saglabajiet vienu no $adam iesp&jamajam funkcijam piespiezot taustinu
ENTER.

- STANDARTS (Std): vienkarSs displeja darbibas rezims, kg/marcina parveidoSana ar MODE taustinu; deg izvélétas mérvienibas attieciga gaismas diode.

- NETO/BRUTO (ntGS): vienkarss displeja darbibas rezims, MODE taustin$ veic parveido$anu neto svars/bruto svars. Ja ir izvéléta tara, tad nospiezot MODE
taustinu, apméram 3 sekunzu laika tiek paradits kopéjais (bruto) svars un vienlaikus mirgo gaismas diode NET.

PIEZIME: Kopéja (bruto) svara paradi$anas laika nav iespgjams drukat.

- HORISONTALAIS SVARA SUMMETAJS (tot 0): lauj summét svér§anas un paradit to pieaugo$o skaitli, katru reizi iztuk$ojot paletes iekravéju. lekarta saglaba
katra atseviSka svérSana iegito vertibu, pievienojot to iepriek$&jam, tad iestada skalu uz nulli. Ja ir izvéléts summéjoSais darba rezims, horizontals vai vertikals, tad
ir nepiecieSams iestatit izvéléto summeésanas tipu: normalas summésanas (,norM.t”), atrds summeésanas (,FASt.t") vai automatiski (“Auto”). Normala rezima tiek
uzradits svérumu skaits un kopé&jais katra summeésanas reizé uzkratais svars, atraja rezZima tiek uzradits tikai uzraksts " -tot-", automatiskaja rezima tiek uzradits
stabilais svars (ar automatisku svara noteik§anu) un uzraksts " -tot-"; visos trijos gadijumos ka nakamais solis tiek uzsakta drukasana. Sadala “Max.tot” ir iesp&jams
noteikt maksimalo summésanas reizu skaitu, kuru sasniedzot tiks automatiski izdrukats kopapjoms (nepiespieZot taustinu ENTER; izvélieties vértibu amplitdda no 0
I1dz 63, vértiba 0 padara $o funkciju neiesp&jamu).

Gadijuma, ja summéSanu mégina veikt ar izslégtu printeri, tad displeja paradas uzraksts ("noPrnt") un summésana nenotiek. Nospiediet katru reizi taustinu MODE,
ja vélaties svara paradiSanu (automatiskaja rezZima summésana un drukasana tiek veikta automatiski). Lai izvairitos no nevélamiem pielikumiem, nospiediet MODE
taustinu vienu reizi. Péc platformas iztukSoSanas un skalas iestatiS8anas uz nulli ar So taustinu var izvéléties iekartas razotaja nokluséjuma iestatljumus vidé
TEHNISKA IESTATISANA. Ja printeris ir pievienots, MODE tausting veic ari svér§anas vértibu izdruku.

Pé&c summésanas no jauna nospiediet taustinu MODE:

- normalas summésanas (,norM.t") gadijuma displeja Tsi tiek paradits veikto svérSanas proceddru skaits un uz to bridi iegltais summarais (TOTAL) rezultats
("SUbtotal"): gadijuma, ja iegata vértiba ir lielaka ka piecu ciparu skaitlis, ta tiek paradita divas reizés.

- notiekot atrajai vai automatiskajai summeésanai tiek uzradits uzraksts "no.0.UnS".

Lai uzkrato kopsummu (TOTAL) iestaditu atpakal uz nulli, nospiediet PRINT. Ja printeris ir pievienots, tad pirms atiestatiS8anas tiks izdrukats summarais NETO svars
kopa ar izdarito svérSanas darbibu skaitu. Ja displeja kopsvars vai tirsvars tiek uzradits ka nulle, tas nozimé, ka ar taustinu MODE nav aktivizéta summésana.
PiespieZot taustinu, ekrana paradisies bridindjums par kladu “nEt.Err”.

- VERTIKALAIS SVARA SUMMETAJS (tot S): lauj pieskaitit svér$anas rezultatu bez vajadzibas anulét iepriek$éjas vértibas. Péc tam, kad ir nospiests MODE un
attiestatits displejs, iekarta saglaba katras svérsanas rezultatu, pievienojot to iepriekSejiem.

- GABALU SKAITITAJS (Coun): parasta svérsana kopa ar papildus iespéju saskaitit gabalus. Izvéloties izvéIné "Coun" rezimu, indikators prasis izvéléties
mérvientbu, kas tiks lietota gabala vidéja svara (APW-PMU) paradi$ana un izdruka (g / kg / t / Ib (marcina)); aktivizéjot sadalu “Coun” izvélieties nakamo sadalu
“uUM.APW", piespiediet taustinu ENTER, izvélieties vélamo vientbu un apstipriniet. P&c tam aktivizgjiet sadalu “Wait.t" un nosakiet parauga nemsanas intervalu
(sekundés, ar decimaldalskaitli); jo lielaka ir vértiba, jo precizaks bis kopéja vidéja svara aprékins (ieteicama veértiba 5.0). Apstipriniet ar taustinu ENTER. Rikojieties
sekojosi:

1) Novietojiet tukSo konteineri, ja tads ir, uz paliktna un displeja atiestatiS8anai nospiediet taustinu TARE.

2) Parbaudiet, vai skala ir nulles pozicija, tad ar taustinu MODE ievadiet skaitiSanas funkciju. Displejs piedavas SALIDZINAJUMA LIELUMUS starp $adiem
iesp&jamiem: 5, 10, 20, 30, 40, 50, 60, 75, 100, 200. kg W1 un NET gaismas diodes nodzists un mirgos displeja piedavatais lielums.

3) Nospiediet taustinu ZERO vai TARE lidz displeja paradas vélamais skaitlis.

4) Novietojiet uz paliktna vai konteinera tadu paSu gabalu skaitu ka iepriek$ izvélétais, apstiprinaSanai nospiediet ENTER. Kad iekarta aprékina APW (gabala
vid&jais svars), displeja paradas zina "SAMPL". ledegas gaismas diode FUN (gabalu skaititaja signalspuldze) un displeja paradas izvéléto un uz paliktna sakrauto
gabalu skaits.

5) Pievienojiet skaitiS8anai domato daudzumu uz precu paliktna; displeja paradisies atbilsto$a vértiba.

6) Atbrivojiet paliktni no kravas. APW tiek saglabats, tapéc ir iesp&jams veikt tada pasa tipa gabalu skaiti$anu neizejot no jauna SALIDZINASANAS operaciju. Pirms
jaunas skaitiSanas parliecinieties, vai displeja ir "0 PCS" (t.i. — nulle gabalu). Ja nepiecieSams, lietojiet iestadiSanai uz nulli TARE taustinu.

IEVEROJIET: kalkulacijas laika piespieZot taustinu MODE, displeja tiek uzradits uzraksts SVARS; atkartoti piespiezot taustinu MODE tiek uzradits gabalu skaits.
PiespieZot taustinu ENTER ilgaku laiku, instruments uzradis (APW) kopé&jo vid&jo svaru tris decimaliem cipariem taja mérvieniba, kas noteikta TEHNISKAS
IESTATISANAS laika izmantojot $adus izvélnes GABALU SKAITITAJS solus F.ModE >> FunCt. >> Coun >> uM.APW. Lai atsaktu summé&sanu, piespiediet taustinu
ENTER. SALIDZINASANAS laika operaciju ir iesp&jams partraukt, nospiezot C (IESLEGTS/IZSLEGTS), un atgriezties atpakal pie SVERSANAS.

Nonemto gabalu skaiti$ana

1) Novietojiet uz platformas PILNU konteineri, nospiezot taustinu “TARE”, iestadiet uz nulli.

2) Parbaudiet, vai skala ir iestadita uz nulli, tad ievadiet skaiti$anas funkciju, nospieZot taustinu "MODE". Displejs piedavas SALIDZINAJUMA LIELUMUS starp
Sadiem iesp&jamiem: 5, 10, 20, 30, 40, 50, 60, 75, 100, 200. kg W1 un NET gaismas diodes nodzists un mirgos displeja piedavatais lielums.

3) Nospiediet taustinu ZERO vai TARE lidz displeja paradas vélamais skaitlis.

4) Iznemiet no konteinera tadu pasu gabalu skaitu ka ieprieks izvélétais, apstiprinaSanai nospiediet ENTER. Kad iekarta aprékina gabala vidéjo svaru APW, displeja
paradas zina "SAMPL". ledegas gaismas diode FUN (gabalu skaititaja signalspuldze) un displeja paradas nonemto gabalu skaits ar negativu zimi.

5) Turpiniet nonemto gabalu skaitiSanu.

KLUDA “Er.Mot”, KAS RADUSIES PARAUGA NEMSANAS LAIKA SVARA NESTABILITATES DEL

Var gadtties, ka parauga nemsanas laika svars nav stabils un tadél nav iespéjams pareizi aprékinat kop&jo vidéjo svaru (APW). Paradas bridinajums “Er.Mot” un $is
uzraksts ekrana saglabajas apméram tris sekundes. Tadé| ir atkartoti javeic parauga nemsana.

Parauga minimalais svars

Lai nodroSinatu APW aprékinaSanas maksimalu precizitati, salidzindjumam lietojama lieluma svars nevar but mazaks ka uzdota vértiba, tatad APW aprékinatais
svars nav mazaks ka divu blakus eso$o parveidojuma punktu vértibu starpiba. Més iesakam lietot salidzindma lieluma svaru, kas ir vienads vai lielaks ka 0,1% no
skalas diapazona (2,5kg). Gadijuma, ja tas ta ir, nospiediet ENTER, displeja Tsi tiks paradita zina "Error" ("Kldda") un uz paliktna esoSais kravas daudzums netiks
skaitits. Indikators tagad ir svara paradiSanas rezima, atkartojiet to pasu proceddru ar lielaku salidzinamo lielumu.

Skaiti$ana un drukasana

Ja ir pievienots printeris, tad péc taustina PRINT nospieSanas katru reizi tiek izdrukati sekojosi dati:

- KOPEJAIS (BRUTO) svars, TARAS svars, NETO svars (kg vai marcinas).

- Uz svariem esoSo GABALU (PCS) skaits dotaja momenta.

- Gabalu vid&jais svars PMU izvélétas mérvienibas ar trim decimalziméem.

- Kvits numurs (ja tads ir).

- DATUMS un PULKSTENIS.

Gadijuma, ja PRINT taustin$ tiek nospiests laika, kad svari ir svérSanas rezZima nevis skaitiSanas rezima, tad tiek izdrukats tikai uz svariem esoSo gabalu Kopéjais
svars, Taras svars un Neto svars. Gabalu skaitiS8anas reZima uz ekrana paradisies attiecigi GABALU paradisana - parslodze ( ) vai nepilna slodze ( )
gadijuma, ja kravas kopéjais svars ir par 9 vienibam lielaks vai par 100 vienibam mazaks ka svaru maksimala jauda. Gadijuma, ja izskaitloto gabalu skaits ir lielaks
ka 999999, tad displejs paradrs tikai seSus ciparus pa labi.

TARAS SVARA IEVADISANA

Taras svaru var ievadit divos veidos:

Pusautomatiska taras svara ievadi$ana ar passvérsanu
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So normalo funkciju var rezumét ar vienkar$u pieméru:

- Pirms jebkada smaguma novietoSanas uz dak$am, ar C taustinu ieslédziet iekartu (ja uz displeja paradita vértiba nav tiesi nulle, iestadiet to ar ZERO taustinu):

- Nospiediet MODE taustinu, lai izvélétos svérSanas rezimu kilogramos vai marcinas.

- Novietojiet uz dak$am paleti vai tuk$u konteineri, kas ir tada pa$a tipa, kads bis vajadzigs sveramo gabalu novieto$anai.

- Skalas iestadisanai uz nulli nospiediet TARE taustinu. Tagad visi svérSanas rezultati tiks paraditi ka neto svars.

Piezime. NospieZot TARE taustinu, uz dak§am eso$a svara nolasijums pazid un iedegas NET gaismas diode.

Taras svara manudla ievadiSana ar klaviatru

Nospiediet uz dazam sekundém TARE taustinu: displeja paradas zinas "- tM -" un "000000", ievadiet vélamo vértibu. levaditas taras svars tiek atskaitits no uz
dak$am esosas kravas svara un iedegas NET gaismas diode. Katrs jaunais taras svars anulé un aizvieto iepriek$&jo vértibu. TARAS svara vértibu var anulét arT tad,
ja svari ir noslogoti: vienkarsi nospiediet C taustinu vai ievadiet taras vértibai nulli.

Taras izvéle nav iesp&jama/Blokéta /Tara nav blokéta

Ja taras vértiba ir ievadita, pusautomatiski vai manuali, tad katru reizi, kad krava tiek nonemta, skala rada taras svaru ka negativu lielumu (TARA BLOKETA).
Izvéléto vértibu var izmantot no jauna, anulét ar ZERO taustinu vai aizvietot ar jaunu vértibu. lekartu var iestatit arT ta, ka ta katru reizi automatiski iestada taras
svaru uz nulli, ja svari tiek atbrivoti no kravas (TARA NAV BLOKETA).

PASSVERTAS TARAS gadijuma noslogotiem svariem arf neto svars var bt nulle. Pie TARAS MANUALAS ievadi$anas, noslogotu svaru gadijuma, neto svaram ir
jabat vismaz 2 stabiliem skalas iedalfjumiem. leejiet solf TEHNISKA IESTATISANA F.Mode >> tArE, izvélieties "unLoCK", lai nebitu blokéts, "LoCK" blok&sanai vai
"diSAb", lai taras funkcija nebatu iesp&jama. Izvéles apstiprinaSanai nospiediet ENTER.

KALIBRESANA

lekravéja svarus ir kalibréjusi izgatavotaja firma un tas garanté optimalu precizitati un stabilitati. Tacu, ja lietotajs ar savu parauga svaru atklaj indikacijas kladu, to
var noverst ar sekojoSu procediru:

MARKUS. ESIET LOTI UZMANIGI RITINOT PARI DAZADAM LINIJAM, LAl NEIZMAINITU VERTIBAS, KO IESTADIJUSI IZGATAVOTAJA FIRMA, - TAS VAR
RADIT PROBLEMAS IEKARTAS FUNKCIONESANA. JA KLUDAS DEL KADA NO VERTIBAM IR IZMAINITA, NEKAVEJOTIES IZSLEDZIET IEKARTU AR C
TAUSTINU, LAI NESAGLABATU NEJAUSI [EVADITAS IZMAINAS.

lekartas ieslég$anai uz dazam sekundém nospiediet taustinu C, péc tam ieejiet lauka TEHNISKA IESTATISANA. Pirmo zinu — akumulatora uzlades limenis "bt
XXX", programmatiras versijas "XX.YY.ZZ" u.c. displeja paradiSanas vai atskaitiSanas laika nospiediet taustinu ZERO vai TARE, tad atbrivojiet to. Displeja
paradisies zina "tYPE" (Saja lauka ir ieteicams ieiet tikai attiecigas nozares specialistiem). Ar taustiniem ZERO vai TARE parskatiet izvélnes Iidz ekrana paradisies
uzraksts “SEtuP”, vairakas reizes piespiediet taustinu ENTER [1dz ekrana paradas sadala SetuP >> ConFiG >> nChan. Vélreiz piespiediet taustinus Zero un Tare
lidz ekrana paradas sadala “GrAV”. Pirmais uzstadijums, kas japarbauda un jamaina, ir lietotda smaguma zonas “GrAV” vértiba “g” (m/s2) (DEFAULT iestatijuma
“9.80655”"); piespiediet taustinu ENTER, izmantojot taustinus ZERO, TARE un MODE nosakiet “g” vértibu, kas atbilsto$a paliktnu autokravéja izmanto$anas zonai un
apstipriniet ar ENTER. Displeja automatiski paradas nakama posma nosaukums “Calib” (svaru graduéSana); piespiediet taustinu ENTER, izmantojot taustinus
ZERO un TARE izvélieties sadalu “CALib.P”, piespiediet taustinu ENTER, lai aktivizétu sadalu “EQUAL” — ekrana paradas izvélne ar $adam sadalam:

1) "Eq 0" — Nulles nolidzinaSana: nenoslogota iekravéja gadijuma nospiediet ENTER.

2) "Eq 1" - sensora 1 nolidzinaSana (skat. zZim. 10): novietojiet kalibréSanas paraugu uz sensora, nospiediet ENTER un atkal nonemiet smagumu no svariem
(iesakam lietot smagumu 100kg).

3)"Eq 2" _“Eq 3" _"Eq4” - sensoru 2 - 3 - 4 nolidzinaSana: atkartojiet operaciju ar to pasu svaru katram atseviSkam sensoram.

Ja nolidzina$anas procesa gaita rodas kluda, tad displeja paradas zina "ERROR" un iekarta dod skanas signalu.

NolidzinadSanas procesam beidzoties, displeja redzama zina "EQ OK", iekarta izdod 3 skanas signalus un iziet no nolidzindSanas apaksizvélnes, ieejot nakosaja solt:
"n tP" — kalibréSanas punktu skaits.

A) Lai izvélétos kalibréSanas skaitu "1" vai "2", nospiediet ENTER, izvéles izmainiSanai nospiediet ZERO vai TARE taustinu un, izvéles apstiprinaSanai, nospiediet
no jauna ENTER. (Gadijuma, ja ir pieejami 2 iepriek$ zinami smagumi, tad ir ieteicams izmantot 2 kalibréSanas punktus, lai svérSana batu precizaka).

B) "tP 0" — skalas nulles kalibréSana: skalas nulles kalibréSanai nospiediet ENTER, kad iekravéjs nav noslogots.

C) "ddt1" — pirma kalibréSanas punkta iestatiS8ana: nospiediet ENTER, ar taustiniem ZERO, TARE un MODE iestadiet pirma parauga vértibu (ieteicams 1000kg
smagums) un apstipriniet izvéli, nospiezot ENTER. Displejs automatiski pariet pie nakosas virknes "tP 1".

D) "tP 1" — pirma punkta kalibréSana: novietojiet uz dak$am pirmo zinamo paraugu, kura vértiba ir vienada ar soll "ddt1" programméto, nogaidiet, kamér
nostabiliz&jas, apstiprindjumam nospiediet ENTER.

E) "ddt2" — otra kalibréSanas punkta iestatiS8ana: nospiediet ENTER, ar taustiniem ZERO, TARE un MODE iestadiet otra parauga vértibu (ieteicams 2000kg
smagums) un apstipriniet izvéli, nospiezot ENTER. Displejs automatiski pariet pie nakosas virknes "tP 2"

F) “tP 2" — otra punkta kalibréSana: novietojiet uz dak§am otro zinamo paraugu, kura vértiba ir vienada ar soll "ddt2" programméto, nogaidiet, kamér nostabiliz&jas,
apstiprindjumam nospiediet ENTER.

G) DATU GALIGA SAGLABASANA UN IZEJA NO IZVELNES: ja viss ir izdarits pareizi, vairakas reizes piespiediet taustinu C, instrumenta displeja paradisies
apstiprinasanas jautajums “SAVE?”; piespiediet ENTER, lai apstiprinatu, piespiediet taustinu C, lai beigtu darbu bez saglabasanas.

PRINTERA LIETOSANAS INSTRUKCIJA

Printeris katru reizi ieslédzas automatiski, ja tam tiek nosutiti izdrukai domati dati, péc izdrukasanas printeris automatiski izslédzas, saudzéjot akumulatoru.
Vajadzibas gadijuma printeri var ieslégt, uz 5 sekundém nospiezot ZERO taustinu. Ja printeris ir ieslégts, tad nospiezot taustinu FEED (PADOT), notiek papira
manuala padeve. Ja pie printera ieslégSanas tiek nospiests FEED taustin$, iedarbojas AUTOTEST, kas kontrolé minétas funkcijas. Katra uz printeri nosatita
svérSana sastav no bruto svara ,G", taras svara ,T* un neto svara ,N“ kopa ar izvéléto mérvienibu (kg, marcina); pretsvaru lietoSanas gadijuma tiks izdrukats art
“PCS” gabalu skaits.

- Papira rulla nomaina (skat. zim. 10):

1) Atveriet printera vaku un novietojiet papira rulli, ievérojot rotacijas virzienu, ka paradits “10” zim.

2) levietojiet papira rulla galu atveré A/ zim. 10, kamér tas iznak ara pa spraugu, péc tam aiztaisiet vaku.

3) Tagad printeris ir gatavs darbam.

Printera darbiba ir garantéta, ja papira rullis atbilst sekojoSiem tehniskajiem datiem:

- Siltumjutigs papirs, siltumjutiga puse uz arpusi.

- Papira svars 55-70g/uz kv. metra.

- Rulla platums 57,5mm.

- Rulla iek$éjas caurules diametrs 13mm.

- Rulla diametrs 50mm.

* Neievietojiet printerT nekadus sveSkermenus un izvairieties no triecieniem.

* Nepiliniet printerT Skidrumu.

* Neveiciet nekadus apkopes darbus, iznemot tos, kas paradtti lietoSanas instrukcija.

« Ja rodas kads no sekojosiem apstakliem, atvienojiet printeri no stravas tikla un laujiet atbilstoSi apmacitai personai to izlabot:

A) Stravas vads ir bojats.

B) PrinterT ir iekluvis $kidrums.

C) Printeris ir nokluvis lietd vai adent.

D) Neskatoties uz visu $aja lietoSanas instrukcija doto noradijumu izpildi$anu, printeris kartigi nestrada.

E) Printeris nokritis zemé, bojats korpuss.

F) Printera darbibas jutigums ir samazinajies.

G) Printeris nedarbojas.

APSTIPRINATS SVARA INDIKATORS

lerice ir apstiprinata ar CE-M (OIML R-76 / EN 45501 likumigai izmanto$anai attieciba ar treSajam personam; ta ir saniski aizzimogota, lai novérstu nepilnvarota
personala ierices atkartotu kalibréSanu. Tas iekSiené ir ievietots ITmena sensors, kas nodroSina, ka katra mérijuma darbiba vienmér tiek veikta precizu paliktna
limena pielaidnu robeZas (ja "ratu ar svariem” slipums ir lielaks par 2%, indikators nelaus veikt mérfjumu ar vienlaicigu “TILT” zinojumu uz ekrana).

IERICES PERIODISKA PARBAUDE

lerices periodiska parbaude neautomatiskas mérfjumu darbibam pirmo reizi tiek veikta CE Atbilstibas Deklaracija noraditaja iestade. Atbilstibas deklaracija ir
pievienota indikatoram; Augstak minétaja deklaracija tiek turklat apliecinats pozitivs pirmas parbaudes rezultats un deriguma termins, péc kura ierice ir javeic
atkartota periodiska parbaude, lai pagarinatu deriguma terminu.

levérojiet: jebkura tehniskas apkopes darbiba un/vai remonts mérijjumu sistémas sastavdalam ir javeic pilnvarotam personalam un tam ir javeic
periodiska parbaude. Saja gadijuma liidzam vérsties pirkuma veik$anas vieta vai pie palesu ratu ar svariem razotaja, vai ari pilnvarotaja iestadé.
ELEKTRONISKO SVARU AKUMULATORS

Sis predu iekravéjs strada ar 50 stundu autonoma darba reZima uzladéjamu akumulatoru, kam ir savs ladétajs. Akumulatoru ir nepieciesams uzladét péc katram 50
darba stundam vai arT katru reizi, kad displeja paradas signals “LO-BAT” (izlad&jies akumulators) (pirms stravas izbeig8anas akumulatora displeja 3 mindsu laika
mirgo “KG” gaismas diode). UzladéSanai ir nepiecieSams pievienot akumulatora ladétaja kontaktdakSu piemérotai ligzdai un pieslégt baro$anas vadu 220V/50Hz
stravas tiklam. UzladéSanas laiks ir aptuveni 12 stundas un akumulatora 1adétajs automatiski izslédzas, ja uzladéSana ir pabeigta. Lai nomainttu displeja atbalsta
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kolonas iekSpusé esoSo akumulatoru, atvienot divus baro$anas vadus un nomaintt to, pie vadu savienoSanas no jauna pievérst uzmanibu vadu polaritatei. Piezime
Lai pagarinatu akumulatora kalpo$anas laiku, izvairities no nepilnigas uzladéSanas un nekad neatlaut akumulatoram izladéties pilniba.

INFORMACIJA PAR LIKVIDESANU

AKUMULATORU LIKVIDESANA

Nolietotus akumulatorus nevar izmest kopa ar parastajiem cietajiem atkritumiem, jo tie satur kaitigus materialus, tapéc tie ir jasavac, jaiznicina un/vai japarstrada
saskana ar konkrétaja valst speka esosajiem tiesibu aktiem.

SMERELLU LIKVIDESANA

Nolietotu ellu nedrikst izliet kanalizacija; ta jasavac un janodod specializétam uznémumam, kas veic tehnisko ellu likvidéSanu vai, iespéjams, parstradi saskana ar
konkrétaja valstt speka esosajiem tiesibu aktiem.

NOLIETOTA AUTOKRAVEJA NODOSANA METALLUZNOS

Autokravéjs ir izgatavots no parstradajamam metala un plastmasas dalam. Talak sniegts autokravéja sastavdalas izmantoto materialu saraksts:

RAMIS:ramis - térauds; riteni - vulkolans, poliuretans, gumija; apdare - plastmasa.

ELEKTROSISTEMA:kabe!i - vara dzislas un PVC izolacija; motori - térauds, var$ un aluminijs; elektroniska plate - aluminijs, var$, keramika un plastmasa
HIDRAULISKA SISTEMA:Tvertne - gumija un plastmasa; siknis - uguns un térauds.

&
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TECHNININES SAVYBES
KONSTRUKTORIUS PR INDUSTRIAL PR INDUSTRIAL PR INDUSTRIAL
MODELIS GSIP GS/P SUVIENODINTO CE-M GS/P INOX
VARYMO SISTEMA RANKUY RANKUY RANKUY
VAIRAVIMO SISTEMA PALYDINT VAZIUOJANT] KRAUTUVA PALYDINT VAZIUOJANT] KRAUTUVA PALYDINT VAZIUOJANT] KRAUTUVA
KELIAMOJI GALIA Q kg 2500 2500 2500
SVORIO CENTRAS c mm 600 600 600
ATSTUMAS NUO SAKES PAGRINDO IKI ASIES IR RATY, KURIEMS TENKA APKROVA x mm 975,5 975,5 975,5
RATY BAZE y mm 1250 1250 1250
DARBUI PARUOSTO JRENGINIO SVORIS SU AKUMULIATORIUMI (Zr. 6,5 eil.) kg 117 117 120
ASIMS (PRIEKINEI / GALINEI) TENKANTI APKROVA, |SKAITANT KROVIN] kg 781/1836 781/1836 780/1840
ASIMS (PRIEKINEI/ GALINEI) TENKANTI APKROVA (BE KROVINIO) kg 71/46 71/46 72/48
PADANGOS P/P P/IP NE/NE
PRIEKINIY RATY MATMENYS (& x plotis) 200x55 200x55 200x50
UZPAKALINIY RATY MATMENYS (@ x plotis) 82x60 82x60 82x60
SONINIY RATY MATMENYS (@ x plotis) - - -
RATY SKAICIUS (x=VILKIKO) PRIEKYJE/GALE 2/4 2/4 2/4
PRIEKINE PROVEZA b10 mm 155 155 155
GALINE PROVEZA b11 mm 375 375 375
KELIMO AUKSTIS h3 mm 115 115 115
VAIRO AUKSTIS VAIRUOJANT MINIMALUS/MAKSIMALUS h14 mm 710/1185 710/1185 710/1185
NULEISTY SAKIY AUKSTIS h13 mm 90 90 90
BENDRAS ILGIS I mm 1596 1596 1596
VILKIKO MAZGO ILGIS 12 mm 411 411 411
BENDRAS PLOTIS b1 mm 555 555 555
SAKIY MATMENYS slell mm 60/180/1185 60/180/1185 60/180/1185
SAKIY PLOTIS b5 mm 555 555 555
PROSVAISTE RATY BAZES VIDURYJE m2 mm 30 30 30
ERDVE, REIKALINGA PRAVAZIUOTI KELTUVUI, KURIUO VEZAMI 800x1200 DYDZIO PADEKLAI Ast mm 2085 2085 2085
POSUKIO SPINDULYS Wa mm 1426 1426 1426
KELIMO GREITIS SU KROVINIU / BE KROVINIO smagiai 12/12 12/12 12/12
NULEIDIMO GREITIS SU KROVINIU / BE KROVINIO m/s 0,06/0,02 0,06/0,02 0,06/0,02
AKUMULIATORIAUS [TAMPA, NOMINALI TALPA V/Ah 6/4 6/4 6/4
INDIKACIJA Skystas kristal i ) 25mm
MATAVIMO VIENETAS kg/lb [ kg/lb [ kg/lb
FUNKCIJOS Tara/Automatinis i$jungimas/Viso krovinio/Atskiry vienety skaitliukas
PATVARUMAS valandos 50 50 50
TIKSLUMAS Ribine reiksme pagal skale % 0,05 0,05 0,05
APKROVIMO SEKCIJY KIEKIS n. 4 4 4
PADALA/SKYRELIS kg 0,5 1 0,5
SPAUSDINTUVO [¢) [¢) [¢)

P=Poliuretanas, NE=Nailonas Extra (Labai), O=Option (Optacija)

ORIGINALIOS INSTRUKCIJOS VERTIMAS - |[VADAS (2.2)

Dékodami klientui uz nupirkta masy transportavimo padékla, mes norétume atkreipti jo démes;j j kai kuriuos svarbius Siose Instrukcijose apras$ytus aspektus.

- Sioje knygeléje yra pateikti svarbis paaiskinimai apie tai, kaip teisingai naudotis ir aptarnauti transportavimo padéklg. Dél to yra gana svarbu atidZiai perskaityti
visus skirsnius, parodancius kaip paciu paprasc¢iausiu ir saugiausiu badu naudotis misy transportavimo stelazu.

- Sig knygele reikéty vertinti kaip neatsiejama $io jrengimo dalj ir pardavimo metu ji turi bti pridedama prie pardavimo dokumenty.

- Be firmos -gamintojo rastiSko leidimo negalima dauginti nei viso leidinio, nei bet kurios jo dalies.

- Visa Sioje knygeléje sukaupta informacija yra pagrjsta jos spausdinimo metu surinktais duomenimis. Firma — gamintojas pasilieka sau teise modifikuoti savo
produkcijg bet kuriuo metu apie tai nieko nepranesusi ir neturédama tam jokio oficialaus leidimo.

Dél to rekomenduotina visada pasitikrinti, ar nejvestos naujoves.

Atsakingas uz automobilinio krautuvo su Sakémis naudojimasi asmuo privalo uztikrinti, kad bty prisilaikoma visy Salyje galiojan€iy jo atzvilgiu
saugumo taisykliy ir garantuoti, kad toks jrengimas yra naudojamas pagal jam numatyta paskirtj iSvengiant bet kokiy vartotojui gresianéiy pavojingy
situacijy.

PRIES NAUDOJANT PIRMAJ] KARTA (15.3)

Jei krautuvas pristatomas su iSmontuota vairalazde, dél transportavimo poreikio, prie§ naudojantis krautuvu, ji turi bati pridéta ir valdymo svirtis sureguliuota pagal
instrukcijas.

Vairalazdés instaliacija (pav. C):

« Vairalazde (1) prijunkite prie siurblio bloko (5), naudodami kaistj (2) ir kiStuka (3), pateiktus pakuotéje. |sitikinkite, kad statydami vairavimo strypg ant siurblio,
grandinés galas (4) pereina per atitinkamg kais¢io anga (9)

« Siek tiek pasukite strypg (1) ir iStraukite vairavimo korpuso spyruoklés fiksavimo kaistj (10)

« Prijunkite grandinés galg (4) prie nuleidimo pedalo (6), kad galétuméte uzkabinti ir jsitikinti, kad galo vir§iné visiSkai patenka j specialig nuleidimo pedalo (6) anga,
kaip parodyta paveiksle

ISPEJIMAS: fiksavimo kais¢io (10) neiSimkite iki vairiné (1) nebus surinkta.

Valdymo svirties reguliavimas (pav. C):

« Pastatykite valdymo svirtj j 2-g padétj — Pakélimas - ir nukreipkite Sakas iki didZiausio auk$¢io naudodami vairalazde, kaip parodyta dalyje VALDYMAS

« Pastatykite valdymo svirtj j 1-g padétj —Transportas

« Patikrinkite ar vairalazdé (1) yra vertikalioje padétyje

« Prisukite uzrakinimo verZle (7) ir Iétai pasukite reguliavimo varztg pagal laikrodZio rodykle (8), kol $akés pradés nusileisti

« Kai Sakés pradeda leistis, pasukite varztg (8) prie$ laikrodzZio puse vieng su puse karto, ilgainiui, priverzkite verzles (7)

« |sitikinkite, kad su valdymo svirtimi padétyje 1 - transportavimas - $akiy judéjimas, nei pakélimas, nei nuleidimas, nevyksta bet kurioje vairalazdés padétyje

« Jsitikinkite, kad valdymo svirciai esant 3-ioje padétyje - Nuleidimas - Sakiy nuleidimas jvyksta bet kurioje vairalazdés padétyje

|SPEJIMAS: nenaudokite krautuvo kol visi veiksmai ir patikrinimai nebus jvykdyti.

PATIKRTINIMAI PRIES KIEKVIENA NAUDOJIMA

Pries kiekvieng kartg naudojant krautuva, jsitikinkite, ar jj saugu eksploatuoti, o ypa¢ svarbu atkreipti démes;j j Siuos punktus:

« Patikrinkite ar ant rémo néra jokiy deformacijy ar kity matomy pazeidimy

« Patikrinkite visy varzty priverzima

« Patikrinkite, ar néra nuotékio i$ hidraulinio siurblio

« Patikrinkite, ar valdymo svirtis ir hidraulinis agregatas veikia tinkamai pagal visas tris transportavimo, pakélimo ir nuleidimo funkcijas (zr. KRAUTUVO VALDYMAS)
« Patikrinkite ritinéliy ir ratuky susidevéjimg

« Patikrinkite ar matomas pavadinimas ir saugumo lentelé bei jy jskaitomuma. Trikstamos, sugadintos ar nejskaitomos dalys turi bati pakeistos prie$ naudojima.

« Praneskite savininkui apie Zalg, gedimus ar problemas

ISPEJIMAS: Nenaudokite krautuvo tol, kol nejvykdéte visy operacijy bei patikrinimy aprasyty aukséiau, ir jei bet kokie pazeidimai, gedimai ar problemos
buvo surast
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NAUDOJIMO INSTRUKCIJOS (18.7)

Sis transportavimo padéklas yra skirtas uzdétiems ant padéklo ar esantiems standartiniuose konteineriuose kroviniams uzkelti ir transportuoti lygiu ir
pakankamai tvirtu grindiniu ar Saligatviu.

GRIEZTAI DRAUDZIAMA NAUDOTI KRAUTUVA ANT NELYGIY GRINDY BEI ANT PAVIRSIY, KURIE NERA SUNKUS, KIETI IR GALINTYS ATLAIKYTI
KRAUTUVO BEI PAKROVOS SVOR]. SIy REIKALAVIMY NESILAIKYMAS GALI PADARYTI ZALA DAIKTUI IR/AR RIMTUS SUZALOJIMUS AR MIRT]
Naudojimosi metu batina ATKREIPTI RIMTA DEMES]) j $ias taisykles:

1) Niekados nepakraukite automobilinio krautuvo su $§akémis virSydami jo maksimaly pajéguma, nurodytg ant “Z” lentelés su firminiu Zenklu (pav. B): jmontuotas
ribotuvas neleidzia perkrauti krautuvo.

2) “A” paveiksle yra paaiskinta, kokiu bldu reikia uzdéti kravj ant transportavimo padéklo Sakiy idant bity galima iSvengti pavojingy situacijy.

3) Yra draudziama naudoti automobilinj krautuva su $akémis tokioje aplinkoje, kur gali kilti gaisras ar sprogimas.

4) Negalima déti krovinio ant Sakiy taip pat kai jos yra dalinai pakeltos.

5) Naudojimo temperatara turi bati -12°C/+50°C (-30°C/+50°C GX/X-I) ribose.

6) Prie$ pradedant darba, reikia jsitikinti, kad transportavimo padéklo pajégumas yra tinkamas.

7) Yra draudziama transportuoti maisto produktus, kurie tiesiogiai kontaktuoty su tokio krautuvo pavir§iumi.

8) Darbui toks jrengimas nereikalauja specialiai apSviesto ploto, tadiau reikéty uztikrinti atitinkama ap$vietimg tuo siekiant prisilaikyti nustatyty darbo salygoms
normy.

Taigi, ant lentelés su firminiu Zenklu “X” (pav. B).

Model=MODELIS

Code=KODAS

Serial#=SERIJINIS NUMERIS

Year=PAGAMINIMO DATA

RATED LOAD CAPACITY=MAKSIMALI APKROVA

Firma-gamintoja neprisiima jokiy jsipareigojimy ir/arba jokios atsakomybés uz gedimus arba avarijas, kurios jvyksta dél aplaidumo, naudojant atsargines
dalis- ne originalus ir netinkamai naudojantis automobiliniu krautuvu su $akémis.

VALDYMO RANKENELES (19.5)

Ant krautuvo sujungiamojo strypo (traukés) yra sumontuota droseliné svirtis, kurig galima nustatinéti j tris padétis (kaip kad tai parodyta ant lentelés “Y” su firminiu
Zenklu (pav.B).

PADETIS -3- vir§uje = NULEISTA

PADETIS -1- viduryje = TRANSPORTAVIMUI

PADETIS -2- apagioje = PAKELTA

APTARNAVIMAS (20.17)

Keitimo darbus gali atlikti tik Sakinio krautuvo gamintojo paskirtas specialistas.

Technine priezidira turi atlikti specializuoti darbuotojai. Generaliné krautuvo patikra turi biti atliekama bent karta per metus. Po kiekvienos techninés
prieziuros intervencijos reikia patikrinti krautuvo ir saugos jtaisy veikima. Krautuva tikrinkite periodiskai, kad iSvengtuméte masinos prastovy arba
pavojaus darbuotojams!

Draudziama modifikuoti krautuvg su Sakémis, o taip pat juo naudotis kai jis jau nebeatitinka darby saugos reikalavimy.

Pasibaigus remontui nebereikalingos iSmontuotos dalys ir iSmetimui skirti produktai turi bati pasalinami prisilaikant darby saugos ir aplinkosaugos taisykliy. Yra
draudziama krautuvo valymui naudoti lengvai uzsidegancias medziagas.

Tiktai tos atsarginés dalys, kurias atsiuncia firma-gamintojas, yra tinkamos pakeitimui.

A) ZEMEJIMO REGULIAVIMAS (zr. pav.C):

Zitirékite Valdymo svirties nustatymas punkta.

B) ALYVOS LYGIO PATIKRINIMAS:

patikrinkite ar bakelyje yra pakankamas alyvos kiekis, reikalingas pilnai pakelti Sakes. Jei maksimalus kélimo aukstis yra mazesnis nei 200 mm, hidraulinés alyvos
lygis yra per Zzemas.

C) ALYVOS PILDYMAS (zr. pav.D):

- Iki galo nuleiskite Sakes.

- Nuimkite varztg (2) bei pasukite hidraulinj siurblj (3) atgal nuo vaziuoklés (4).

- Nuimkite rutulj (5) ir stimoklio strypg (1), kad gautuméte prieigg prie hidraulinio siurblio alyvos skyriaus.

- Patikrinkite alyvos lygj ir, jei reikia, papildykite 0,25 I.

- Jjunkite "nuleidimo" valdymo svirtj ant vairalazdés ir jstatykite stimoklio strypa j hidraulinj siurblj. |statykite rutulj atgal j stmoklio strypa.

- Paverskite hidraulinj siurblj atgal ant asies ir uzfiksuokite vietoje naudodami varzta (2).

- Patikrinkite funkcionavima.

Alyva keiskite kas 12 ménesiy. Reikia naudoti hidrauling alyva. Negalima naudoti nei variklinés, nei stabdziams skirtos alyvos. ALYVOS KLAMPA

46 cSt prie 40°C; BENDRAS KIEKIS 0.25 I.

SVERIMO INDIKATORIAUS NAUDOJIMO INSTRUKCIJOS

Padékly krautuvy svérimo sistemg sudaro 4 dinamometriniai elementai ir skystuyjy kristaly ekranas su 6 laukeliais (aukstis 25 mm), kuriuose gali bati rodoma iki 6000
0,5kg (0,5 svaro) skyros padaly. Jeigu norite prietaisg JJUNGTI, jungimo C mygtukg laikykite paspaustg tol, kol jsiziebs 6 bikle rodantys Sviesos diodai; tada
mygtuka atleiskite. Ekrane rodoma tokia seka:

XX.YY* — |diegtos programinés jrangos versija.

bt XXX — XXX yra koks nors skaitmuo nuo 0 iki 100, rodantis akumuliatoriaus jkrovos lygj. Jei jrenginys maitinamas i$ tinklo, pasirodo uzrasas ,PoWer". Nuspaudus
klavi$g >0<, tuo paciu metu, kai versija rodoma ekrane, indikatorius i$ eilés rodo:

,CloCK" — indikatorius automatiSkai nustato, ar prijungta pasirinktinai montuojama datos ir laiko kortelé.

,02.01“= 02 rodo instrumento tipg, o 01 reiskia metrologinés programinés jrangos versija.

XX.YY.ZZ" — |diegtos programinés jrangos versija.

,DFWO06" — jdiegtos programinés jrangos pavadinimas.

Lbt XXX — XXX yra koks nors skaitmuo nuo 0 iki 100, rodantis akumuliatoriaus jkrovos lyg;.

K- X.YY* = K rodo klaviatdros tipg: K=0 5 klavi$y klaviatdra, ,X.YY* — |diegtos programinés jrangos versija.

Po to parodoma uZprogramuota galia ir minimali padala; instrumentas pradeda savo patikrg ir parengiamojo Silimo atskaita, galiausiai parodomas pranesimas ,hi
rES* (jeigu prijungtas spausdintuvas, po ,hi rES" pasirodo ,inPrint“). Jeigu platforma prijungta ir jdiegta tinkamai, po keliy sekundziy ekrane bus parodyta ZERO
(nulis); tai reidkia, kad jranga pasirengusi sverti. Jeigu norite prietaisg ISJUNGTI, jungimo mygtukg C laikykite paspaustg tol, kol pasirodys pranesimas ,Off*
(iSjungta). Jeigu prietaisas ir neapkrautas ir nenaudojamas 5 minutes, ji speciali grandiné iSjungia automatiskai. Jei ant svarstykliy yra koks nors krovinys,
automatinio iSjungimo funkcija nejjungiama. Pav. 9 parodytas Sio padékly svérimo jrenginio VALDYMO SKYDELIS; klaviSy funkcijos trumpai aprasytos toliau:

- Klavisas ZERO (nulis) (zr. 1): naudojamas svarstykliy pradinei busenai atstatyti, kai padékly krautuvas iSkraunamas ir ekrane rodoma apytikriai nuliné verté
(neatstatomoms vertéms naudokite klavisg TARE). Jis taip pat naudojamas neigiamoms taros vertéms anuliuoti. Jeigu padékly krautuvo nuliné verté nustatyta
teisingai, jsiZiebia Sviesos diodas 0 (Zr. 9).

- KlaviSas TARE (tara) (Zr. 2): paspaudus $§j klavi§g atSaukiamas ant padékly krautuvo uzdéto konteinerio svoris. Jvedus targ jsiZiebia Sviesos diodas NET (neto) (zr.
11).

- Klavias MODE (rezimas) (zr. 3): jjungia pasirinktg funkcijy rezima (Standartinj, Neto/Bruto, Sumuotuvas ir Vienetu Skaitiklis) TECHNINES SARANKOS.

- KlaviSas ENTER/PRINT (jvesties/spausdinimo) (zr. 4): su Siuo klaviSsu duomenys patvirtinami ir siun¢iami j spausdintuva, jeigu jis naudojamas.

- KlaviSas C - ON/OFF (jjungimas/i§jungimas) (zr. 5): jjungimo/isjungimo jungiklis.

Sviesos diodai rodo jrenginio funkcijy bsena:

- FUN (vienety) diodas (zr. 6): jeigu jis dega, vadinasi, vienety skaitiklis veikia.

- kg W1 diodas (zr. 8): jei jjungta, rodo naudojamg matavimo vienetg bei informuoja, kad yra pirmasis svérimo intervalas.

- kg W2 diodas (zr. 7): jei jjungta, rodo naudojamg matavimo vienetg bei informuoja, kad yra antrasis svérimo intervalas.

- 0 diodas (zr. 9): jei jis dega, vadinasi, sistema idealiai nustatyta ties nuline verte.

- ~ diodas (zr. 10): jeigu jis dega, vadinasi, krovinys nestabilus.
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- NET svorio diodas (zr. 11): jeigu jis dega, vadinasi, taros svoris jvestas j atmintj.

- Galios tiekimo lemputé (Zr. 12): jeigu ji dega, vadinasi, galia tiekiama i$ iSorés. Akumuliatoriy kroviklio lizdas yra kairéje ekrano puséje.

- Infraraudonujy signaly lempa (zr. 13): infraraudonuyjy signaly priémimo jutiklis (pasirenkama jranga).

Sis indikatorius suteikia galimybe i$ toliau i$vardyty, i§ anksto nustatyty funkcijy pasirinkti papildoma, kuri bus naudojama su kitomis pagrindinémis svérimo
funkcijomis (kilogramais arba svarais) atimant taros svorj. Norédami pasirinkti papildoma funkcija, pereikite ] TECHNINES SARANKOS sritj. Paspauskite mygtukg C
jrenginiui jjungti ir po to, kai bus parodyti pradiniai pranesimai arba prasidés atgaliné atskaita, vieng kartg paspauskite TARE: po tam tikro laiko pasirodys
pranesimas ,-tYPE-*. Kai pasirenkama TECHNINES SARANKOS sritis, jrenginio klavi$ai atlieka tokias funkcijas:

ZERO: slenka pirmyn per programavimo pakopas. Jeigu jvedamas skaitmuo, jis sumazina pasirinktg numerj (mirk¢ioja). Priéjus prie norimos pakopos, jis jjungia
slinktj per esamas sgrankas.

TARE: slenka atgal per programavimo pakopas. Jeigu jvedamas skaitmuo, jis padidina pasirinktg numerj (mirk&ioja). Kai prieinama prie norimos pakopos, jis jjungia
atbuline slinktj per esamas sarankas.

MODE: juo galima greitai pereiti prie pirmosios SARANKOS pakopos, o esant tam tikroje pakopoje — prie pirmojo parametro. Jeigu jvedamas skaitmuo, jis atrenka
keisting numerj (mirkéioja).

ENTER/PRINT: dvejopa funkcija: juo galima ,prieiti“ prie pasirinktos pakopos ir jvesti pakeitimus; paskui jis pereina prie kitos pakopos.

C: su juo galima iSeiti i§ pakopos, nejvedant pakeitimy j atmintj; jeigu nesate konkrecioje pakopoje, taip galite iSeiti iS sgrankos. Jeigu padaréte pakeitimy, jrenginys
paprasys pateikti nurodymus dél jraSymo — parodomas pranesimas SAVE? (jrasyti?): Su ENTER patvirtinama, su C iSeinama i$ sarankos nejrasant pakeitimy. Kai
jvedama skaitmenimis iSreiksta verté, jis greitai atstato rodomag verte.

Naudodamiesi klaviSais ZERO arba TARE slinkite per jvairias programavimo pakopas iki ,F.ModE". Norédami pereiti prie kito meniu, patvirtinkite tai ENTER klavi$u,
eikite j pasirinktj ,FunCt.” ir klaviSais ZERO ir TARE judékite pirmyn ar atgal per galimas konfiglracijas; iSsaugokite klaviSu ENTER vieng i$ toliau iSvardyty galimy
papildomy funkcijy.

- STANDARTINIS (Std): paprastas ekrano veikimo rezimas, kilogramai keiciami j svarus su klavisu MODE; pasirinktg matavimo vienetg rodo atitinkama raudona
lemputé.

- NETO/BRUTO (ntGS): paprastas ekrano veikimo rezimas; su klaviSu MODE neto svoris kei¢iamas j bruto svorj. Jeigu nustatyta tara, paspaudus klavisag MODE
mazdaug 3 sekundes bus rodomas bruto svoris, tiek pat laiko mirkéios NET svorio Sviesos diodas.

PASTABA: Kai rodomas bruto svoris, spausdinimas neveikia.

- HORIZONTALUS SVORIO SUMUOTUVAS (tot 0): sumuoja svérimo vertes ir kaskart pasalinant padékly krautuva rodo padékly skaiciy didéjimo tvarka. Jrenginys
jraso j atmintj kiekvieng svérimo vertg, pridedamas jg prie ankstesniy, o paskui atstato pradine ekrano blseng. Pasirinkus sumuotuvo rezimg — horizontaly arba
vertikaly, reikia pasirinkti norimg sumavimo tipa: paprastg (,norM.t*) arba spartujj (,FASt.t") arba automatinj rezimg (,Auto”). Esant normaliam rezimui, pasirodo
svorio skaiCius bei visas susidares svoris kiekvieno susumavimo metu. Esant greitajam reZimui — tik uzrasas ,-tot-“, o esant automatiniam rezimui — pastovus svoris
(automatiniu badu matuojant svorj) ir uzrasas ,-tot-“. Visais trimis atvejais véliau iSspausdinamas lapelis. Pasirinktyje ,Max.tot* galima jvesti didZiausig susumavimy
skaiciy, po kurio automatiskai atspausdinama visa suma (nespaudziant klaviSo ENTER; nustaCius vertg imtinai nuo 0 iki 63, verté 0 panaikina funkcijg). Jeigu
bandoma sumuoti, o spausdintuvas iSjungtas, ekrane pasirodo pranes§imas ,noPrnt“ ir sumavimas neatliekamas. Norédami pridéti rodoma svorj kaskart spauskite
klaviSg MODE (Automatiniu rezimu susumavimas ir iSspausdinimas atliekamas automatiSkai). Kad baty iSvengta nepageidaujamos sudéties, klaviSa MODE
imanoma paspausti tik vieng kartg. Nuo platformos pasalinus krovinj ir atstacius nuling svarstykliy verte, Sis klaviSas jjungimas su standartinémis nuostatomis, kurias
TECHNINES SARANKOS parinko gamintojas. Jei prijungtas spausdintuvas, klaviu MODE taip pat jjungiamas svérimo vergiy spausdinimas. Po sumavimo
paspauskite MODE dar karta.

- jeigu sumuotuvas veikia paprastu rezimu, ekrane trumam pasirodys svérimo seansy skaicius ir iki to momento susidariusi BENDRA suma (,Subtotal”): jei gauta
verté iSreikSta daugiau negu 5 skaitmenimis, ji bus parodyta per du kartus.

- greituoju ir automatiniu susumavimo atveju pasirodo ,no.0.UnS*.

Norédami ATSTATYTI susidariusia BENDRA suma, spauskite PRINT. Jei spausdintuvas prijungtas, prie$ atstatg bus iSspausdintas bendras svoris NET ir svérimy
skaicius. Jei ekranas rodo bruto ir grynajj svorj, lygy nuliui, taip pat jei paspaudus indikatorius rodo klaidos uzrasg ,nEt.Err*, klaviSas MODE néra nustatytas
susumuoti.

- VERTIKALUS SVORIO SUMUOTUVAS (tot S): juo galima pridéti svérimo vertes nepasalinant ankstesnio svérimo vertés. Paspaudus MODE ir atstacius ekrano
blseng, jrenginys j atmint] jveda kiekvieno svérimo verte, pridédamas jg prie ankstesniy.

- VIENETY SKAITIKLIS (,Coun*): paprastas svérimo reZimas su papildoma galimybe skaiciuoti krovinio vienetus. Pasirinkus veikimo rezimg ,Coun®, indikatorius
papra8ys pasirinkti matavimo vienetg, naudojamg ir vidutiniam vieneto svoriui APW (PMU) parodyti, ir vertéms spausdinti (g / kg / t / Ib); pasirinkite, prie$ tai jéje
pasirinktj ,Coun®, kitg pasirinktj ,uM.APW*, paspauskite ENTER, pasirinkite pageidaujamg vienetg ir patvirtinkite. Paskui eikite j pasirinktj ,Wait.t" ir nustatykite
bandomojo svérimo intervalg (sekundémis, su deSimtainémis); kuo didesné verté, tuo tiksliau bus paskaiciuotas vienetinis vidutinis svoris (rekomenduojama verté
5,0). Patvirtinkite klavisu ENTER. Darykite taip:

1) Ant platformos uzdékite konteinerj ir spauskite klavisg TARE ekrano basenai atstatyti.

2) Patikrinkite, ar skalés verté yra nulis, paskui paspauskite MODE ir jveskite skaigiavimo funkcijg. Ekrane bus pasidlyta pasirinkti KONTROLIN] SKAICIU i§ esamy
verciy: 5, 10, 20, 30, 40, 50, 60, 75, 100, 200. kg W1 ir NET svorio lemputés uzges, o pasidlyta verté ekrane mirk¢ios.

3) Spauskite klaviSg ZERO arba TARE tol, kol pasirodys norimas skaicius.

4) Ant platformos arba j konteinerj dékite i§ anksto pasirinktg skaiciy bandiniy ir patvirtinkite su ENTER. |renginiui skai¢iuojant APW pasirodys praneSimas “SAMPL”
(bandinys). |siziebia FUN lemputé, o ekrane bus rodomas pasirinktas vienety, sukrauty ant platformos, skaicius.

5) Ant platformos dékite papildoma bandiniy skaiciy; bus parodyta atitinkama verté.

6) Nuo platformos nuimkite krovinj. APW jvesta j atmintj, todél vél galima skaiciuoti tokios pat rasies vienetus, nepereinant | KONTROLIN] svérima. Prie$ pradédami
nauja skai¢iavimg patikrinkite, ar ekrane rodoma ,0 PCS* (0 vienety). Jeigu reikia, atstatykite su klaviSu TARE.

PASTABA: vykstant apskai¢iavimo fazei, paspaudus MODE, ekrane pasirodo uzrasas SVORIO, vél paspaudus MODE, pasirodo vienety skaicius. llgai spaudziant
ENTER, jrenginys parodys uzraS§g APW (vienetinis vidutinis svoris) su trimis deSimtainiais skaiCiais, uZzprogramuotu matavimo vienetu pasirinktyje VIENETUY
SKAITIKLIS, TECHNINES SARANKOS pasirinktyje F.ModE >> FunCt. >> Coun >> uM.APW. Norédami vél jeiti j skaiiavima, spauskite ENTER. Vykdomag
KONTROLINES VERTES NUSTATYMO operacijg galima at$aukti su C ir grjzti prie SVORIO.

Nuimty vienety skai¢iavimas

1) Ant platformos uzdékite PILNA konteinerj, paspauskite klavisg TARE ir atstatykite verte.

2) Patikrinkite, ar skalés verté yra nulis, paskui spauskite MODE ir jveskite skai¢iavimo funkcijg. Ekrane bus pasidlyta pasirinkti KONTROLIN] KIEK] i§ esamy ver¢iy:
5, 10, 20, 30, 40, 50, 60, 75, 100, 200. kg W1 ir NET svorio lempos uzges, o ekrane pasidlyta verté mirk¢ios.

3) Spauskite klavi§g ZERO arba TARE tol, kol pasirodys norimas skaicius.

4) 18 konteinerio iSimkite iS anksto pasirinktg bandiniy skai€iy ir patvirtinkite spausdami ENTER. |renginiui skaiCiuojant APW pasirodys praneSimas “SAMPL”".
|siziebia FUN (vienety) lemputé ir ekrane rodomas nuimty vienety kiekis kaip neigiamas skaicius.

5) Teskite nuimty vienety skai€iavima.

KLAIDA ,Er.Mot“ DEL SVORIO NEPASTOVUMO VYKDANT BANDOMAJ] SVERIMA

PavyzdZiy gaminimo fazés metu svoris gali pasirodyti esgs nepastovus. Tokiu atveju nejmanoma teisingai suskaiciuoti PMU. Rodomas klaidos signalas ,Er.Mot", jis
iSlieka apie tris sekundes. Todél tenka pakartoti bandomajj svérima.

Minimalus bandinio svoris

Norint garantuoti kuo didesnj vidutinio vieneto svorio skaitiavimo tikslumg, kontrolinio kiekio svoris turi blti ne mazesnis uz nustatytg verte, kad apskaiciuotas
vidutinis vieneto svoris nebiaty mazesnis uz du keitiklio vidinius taSkus. Patariame taikyti tokj kontrolinio kiekio svorj, kuris bty lygus arba didesnis negu 0,1 proc.
skalés skyros (2,5kg). Jeigu taip atsitikty, spauskite ENTER; trumpam pasirodys praneSimas ,Error” (klaida) ir ant platformos sukrautas kiekis bus atmestas. Dabar
indikatorius veikia svorio rodymo rezimu; tg pacig procedira pakartokite su didesniu kontroliniu kiekiu.

Skaiciavimas ir spausdinimas

Jeigu spausdintuvas prijungtas, kaskart paspaudus klavi§g PRINT, bus spausdinami tokie duomenys:

- BRUTO svoris, TAROS svoris, NETO svoris (kilogramais arba svarais).

- Tuo metu ant svarstykliy sukrauty VIENETY (PCS) skaicius.

- VIDUTINIS VIENETO SVORIS (PMU), isreik$tas pasirinktu matavimo vienetu ir trim deSimtainiais skaitmenimis.

- Kvito numeris (jeigu tokia funkcija jjungta).

- DATA IR LAIKAS.

Jeigu paspausite PRINT tada, kai skalé veikia svérimo, o ne skaiciavimo reZimu, bus i§spausdintos tik skaléje jau rodomos Bruto, taros ir Neto svorio vertés. Kai
skalé veikia vienety skai¢iavimo rezimu, rodomi VIENETAI, atitinkamai bus parodyta padidinta ("=~~~ ") arba sumazinta (_ _ _ _ _ _ ) apkrova, jeigu bruto rezultatas
yra 9 padalomis didesnis arba 100 padaly maZesnis uz maksimalig skalés skyrg. Jei suskaiciuoty vienety skaicius didesnis negu 999999, ekrane bus rodomi tik
pirmieji 6 skaitmenys i$ deSinés.

TAROS |VESTIS

Taros svorj galima jvesti dviem badais:

Pusiau automatiné savaime sveriamos taros svorio jvestis

Sig jprastg funkcijg galima apibendrinti tokiu pavyzdziu:
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- Prie§ dédami ant krautuvo $akiy kokj nors svorj, jrenginj jjunkite su mygtuku C (jeigu ekrane rodoma verté néra 0, verte atkurkite su klavisu ZERO).

- Paspauskite MODE ir pasirinkite svérimo rezimg — kilogramus arba svarus.

- Ant krautuvo Sakiy dékite padéklg arba tuscig konteinerj — tokj patj, j kokj paskui bus dedamas sveriamas krovinys.

- Spauskite klavi§g TARE ir atstatykite ekrano rodmenj; dabar bus rodomos tik neto svorio vertés.

Pastaba. Spausdami klavisg TARE at$auksite ant krautuvo $akiy uzdéto krovinio svorio verte, tada jsiZiebs svorio NET lemputé.

Rankiné taros jvestis su klaviatara

Kelioms sekundéms nuspauskite klavisg TARE: pasirodys pranesimai ,- tM - ir ,000000%; jveskite norimg vertg. Nustatyta taros svorio verté bus atimta i§ uzdéto
krovinio svorio, jsiziebs svorio NET lemputé. Bet kuri nauja operacija su tara atSaukia ir pakei¢ia ankstesne operacija.

TAROS svorio verte galima at$aukti net tada, kai ant svarstykliy yra krovinys: tiesiog paspauskite jungimo mygtuka C arba kaip taros svorio verte jveskite nulj.
Funkcijy ,Taros svoris i§jungtas/Blokuotas/ISblokuotas” atranka

|vedus taros svorio verte (pusiau automatiniu arba rankiniu bldu), ekrane bus rodoma taros svorio verté kaip neigiamas skai¢ius (TAROS SVORIS BLOKUOTAS)
kaskart, kai nuo svarstykliy platformos bus nuimtas krovinys. Nustatyta verte galima naudotis vél, jg galima atSaukti su klaviSu ZERO arba pakeisti nauja verte. Taip
pat jrenginj galima nustatyti taip, kad jis automatiSkai atstatyty taros svorio vertes kaskart, kai nuo svarstykliy bus nuimtas krovinys (TAROS SVORIS
ATBLOKUOTAS).

Jei jjungta SAVAIMINIO TAROS SVERIMO funkcija, svarstykliy su kroviniu neto svoris gali biti ir 0. Jei jjungta RANKINIO TAROS SVERIMO funkcija, svarstykliy su
kroviniu neto svoris turéty biti bent dvi stabilios padalos. Po pakopos TECHNINES SARANKOS — F.Mode >> TARE pasirinkite ,unLoCK* — jeigu norite at$aukti
blokuote, ,LoCK" — jei norite uzblokuoti, arba ,diSAb“ — jei norite i§jungti taros funkcijg. Patvirtinkite spausdami ENTER.

KALIBRAVIMAS

Padékly krautuvas kalibruotas gamykloje, tai garantuoja optimaly tikslumg ir stabiluma.

Tadiau jei vartotojas ras bandomojo svorio rodmens klaida, jis jg gali iStaisyti taip:

PASTABA. PER JVAIRIAS EILUTES SLINKITE ITIN ATIDZIAI, NEKEISDAMI GAMINTOJO NUSTATYTY VERCIY, KAD NEATSIRASTY FUNKCIJY VYKDYMO
PROBLEMVY. JEI PER KLAIDA PAKEITETE KOKIA NORS VERTE, TUOJA PAT SU MYGTUKU C ISJUNKITE JRENGIN], KAD NETYCIA |VESTI PAKEITIMAI
NEBUTY JRASYTI.

Jungimo mygtukg C laikykite paspaustg kelias sekundes, kad jrenginys jsijungty, paskui pereikite ] TECHNINES SARANKOS sritj. Kai rodomi pirmieji pranesimai —
akumuliatoriaus jkrovos lygis ,bt XXX, programinés jrangos versija ,XX.YY.ZZ" ir t. t., arba vyksta atgaliné atskaita, paspauskite ZERO arba TARE ir atleiskite.
Pasirodys praneSimas tYPE" (Sioje srityje patariame dirbti tik Sias procediras iSmanantiems specialistams). Klavisais ZERO ar TARE pereikite jvairias
pasirodancias pasirinktis, kol pasieksite eilute ,SEtuP*, spaudinékite ENTER, kol prieisite pasirinktj SetuP >> ConFiG >> nChan. Dar kartg spauskite klaviSus ZERO
ir TARE, kol prieisite pasirinktj ,GrAV“. Pirmas nustatymas, kurj reikéty patikrinti ir, tikriausiai, pataisyti, yra verté ,g“ (m/s2) i§ vartojimo srities ,GrAV* (pasirodo
DEFAULT ,9.80655"); spauskite ENTER, klaviSais ZERO, TARE ir MODE nustatykite verte ,g“, atitinkancig vartojimo sritj kilnojamoje platformoje ir patvirtinkite
klavisu ENTER. Ekranas automatiSkai pereis prie kitos pasirinkties ,Calib“ (svarstykliy kalibravimas); spauskite ENTER, pereikite klaviSais ZERO ir TARE jvairias
1) ,Eq 0* — nulio glodinimas: paspauskite ENTER, kai ant padékly krautuvo néra krovinio.

2) ,Eq 1° — 1 dinamometrinio elemento glodinimas (Zr. 10 pav.): ant dinamometrinio elemento uzdékite kalibravimo bandinj, spauskite ENTER, paskui nuimkite
krovinj, (patariame naudoti 100kg bandinj).

3) ,Eq2*_ ,Eq 3" _,Eq4" -2 -3 -4 dinamometriniy elementy glodinimas: pakartokite operacijg su tuo paciu svoriu, uzdétu pavieniui ant kiekvieno dinamometrinio
elemento.

Jei glodinimo operacijy metu jvyksta klaida, ekrane atsiranda praneSimas ERROR (klaida), o jrenginys signalizuoja garso signalu.

Baigus glodinimo procedirg pasirodo praneSimas ,EQ OK", jrenginys siuncia 3 garsinius signalus, iSeina i$ glodinimo meniu ir pereina prie kitos pakopos: ,n tP,
kalibravimo tasky skaiciaus.

A) Paspauskite ENTER ir pasirinkite kalibravimo taskus — ,1" arba ,2“; spauskite klaviSus ZERO, TARE, kad galétuméte pakeisti parinktj, ir patvirtinkite su ENTER.
Tuo atveju, jeigu yra du Zinomi svoriai, patartina taikyti 2 kalibravimo taskus, kad svérimas baty kuo tikslesnis.

B) ,tP 0“ — nulinés svarstykliy vertés kalibravimas: kai ant padékly krautuvo néra krovinio spauskite ENTER ir atlikite nulinés vertés kalibravima.

C) ,ddt1” — pirmojo kalibravimo tasko nustatymas: paspauskite ENTER, paskui su klaviSais ZERO, TARE ir MODE nustatykite pirmojo bandinio vertg (pageidautina
naudoti 1000kg svorj) ir patvirtinkite spausdami ENTER. Ekranas automatiSkai pereis prie kitos eilutés tP 1%.

D) ,tP 1 — pirmojo taSko kalibravimas: ant krautuvo Sakiy uzdékite pirmag zinoma bandinj, kurio verté tokia pati kaip verté, uzprogramuota pakopoje ,ddt1*; palaukite,
kol baigsis stabilizavimas, paskui paspauskite ENTER.

E) ,ddt2* — antrojo kalibravimo tasko nustatymas: paspauskite ENTER, paskui su klavisais ZERO, TARE ir MODE nustatykite antrojo bandinio verte (pageidautina
naudoti 2000kg svorj) ir patvirtinkite vél spausdami ENTER. Ekranas automatiSkai pereis prie kitos eilutés ,tP 2.

F) ,tP 2" — antrojo tasko kalibravimas: ant krautuvo $akiy uzdékite antrg Zinoma bandinj, kurio verté tokia pati kaip ir verté, uzprogramuota pakopoje ,ddt2“, palaukite,
kol baigsis stabilizavimas, o paskui spauskite ENTER.

G) GALUTINIS DUOMENUY ISSAUGOJIMAS IR ISEJIMAS IS MENIU: jei viskas atlikta tinkamai, keletg karty spauskite klavi$g C, ir jrenginys paprasys i$saugoti,
parodydamas uzra$g ,SAVE?“; norédami patvirtinti, spauskite ENTER; norédami iSeiti neiSsaugoje, spauskite klavisg C.

SPAUSDINTUVO NAUDOJIMO INSTRUKCIJOS
Spausdintuvai automatiskai jsijungia kaskart, kai siun€iami spausdintini duomenys; iSspausdings jis automatiSkai i$sijungia, Sitaip sutaupoma akumuliatoriaus
energijos. Jeigu reikia, spausdintuvg galima jjungti 5 sekundes palaikius paspausta klavisg ZERO. Jeigu spausdintuvas jjungtas ir paspaudziamas klavisas FEED,
popierius bus stumiamas j spausdintuvg rankiniu badu. Funkcija SAVAIMINES PATIKRA (AUTOTEST) jsijungia tada, kai jjungus spausdintuvg paspaudziamas
klaviS§as FEED; Sitaip tikrinamos toliau aprasytos funkcijos.
Kiekvieno svérimo seanso duomenis, siuniamus | spausdintuvg, sudaro bruto svorio verté “G”, taros svorio verté “T” ir neto svorio verté “N”, iSreikStos nustatytais
matavimo vienetais (kilogramais arba svarais); jeigu naudojami atsvarai, bus i§spausdintas ir PCS (vienety) skaicius.
- Popieriaus ritinélio keitimas (zr. pav. F, 4 p.):
1) tidarykite spausdintuvo dangtj ir jdékite popieriaus ritinélj, ziGrédami pav. F nurodytos sukimosi krypties.
2) Ritinélio galg jkiSkite j angg A (pav. F). Popieriaus juostos galg iStraukite per plysj ir uzdarykite dangtj.
3) Spausdintuvas paruos$tas naudotis.
Spausdintuvo veikimas garantuojamas, jeigu popieriaus ritinélis atitinka tokius techninius duomenis:
- Siluminio popieriaus ritinélis, Siluminé pusé iSoréje.
- Popieriaus svoris 55-70g/m2.
- Ritinélio plotis 57,5mm.
- Ritinélio vidinés tatos skersmuo 13mm.
- Ritinélio skersmuo 50mm.
« | spausdintuvg nekiskite jokiy pasaliniy daikty ir jo netrankykite.
« Ant spausdintuvo nepilkite jokiy skys¢iy.
* Neatlikite jokiy techninés priezidros veiksmy patys, i§skyrus operacijas, nurodytas operatoriaus vadovo techninés priezidros tvarkarastyje.
« Jei jvyko koks nors i 8iy gedimuy, iStraukite spausdintuvo kistuka i$ elektros lizdo ir iSkvieskite spausdintuvy taisymo specialistg:
A) Sugadintas elektros kabelis.
B) Spausdintuvas apipiltas skysg€iu.
C) Spausdintuvas pateko po lietumi ar j vanden;.
D) Nors ir jvykdéte visus nurodymus, pateiktus operatoriaus vadove, spausdintuvas neveikia tinkamai.
E) Spausdintuvas nukrito, sugadintas korpusas.
F) Gerokai suprastéjo spausdintuvo veikimo kokybé.
G) Spausdintuvas neveikia.
SUVIENODINTO SVORIO INDIKATORIUS
Sis prietaisas atitinka teiséto naudojimo prekyboje CE-M (OIML R-76 / EN 45501); i§ $ony jis yra uZsandarintas, kad jo nebity galima suklastoti ir kad nejgaliotasis
personalas jo negaléty pakeisti jo kalibravimo. Prietaiso viduje yra skyscio jutiklis, kuriuo uztikrinama, kad kiekviena svérimo operacija bus atliekama laikantis tiksliy
padéklo krautuvo posvyrio uZlaidy (jei krautuvo posvyris yra didesnis nei 2 %, indikatoriumi bus neleidZiamas svérimas, o ekrane tuo pat metu mirksés signalas
TILT).
PERIODINE PRIETAISO PATIKRA
Periodine prietaiso, skirto ne automatiSkai atlikti svérimo operacijas, patikra pirma kartg atliko prie indikatoriaus pridétame pareiSkime apie EB atitiktj nurodyta
istaiga; minétame pareiSkime taip pat pazyméta, kad pirmosios patikros rezultatas buvo teigiamas, ir nurodytas terminas, kuriam pasibaigus turi bati atlikta kita
prietaiso periodiné patikra, kad jo naudojimo laikas tapty ilgesnis.
N. B.: bet kokias prieziiiros ir (arba) svérimo sistemos daliy pakeitimo operacijas turi atlikti kvalifikuotas personalas, o véliau reikia atlikti nauja periodine
patikra. Tokiu atveju praSome kreiptis j pirkimo vieta, padékly krautuvo gamykla arba j kompetentinga jstaiga.
SVERIMO INDIKATORIAUS BATERIJA
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Transportavimo padéklas gauna maitinimg i§ pakartotinai jkraunamos baterijos pradirbes autonominiame rezime 50 valandas. Jis turi savo baterijos pakrovéja.
Batina pakartotinai jkrauti baterijas kas 50 darbo valandas kiekvieng kartg, kai ant indikacijos bloko ekrano pasirodo “LO BAT” (nusédusios baterijos) signalas. (Prie$
uzbaigiant baterijos maitinima elektros energija, prietaiso ekrane 3 minuciy bégyje bus rodomas $is stovis mirksint “KG” LED $Sviesos diodui. Norint tinkamai jkrauti
baterijg, reikia baterijos pakrovéjo jungiklj jstatyti j atitinkamag 220V/50Hz lizda.

|krovimo trukmé - mazdaug 12 valandy. Uzbaigus jkrauti, baterijos jkrovéjas iSsijungia automatiSkai. Norint pakeisti indikacijos blokg palaikancio stovo viduje esancig
baterijg, atjunkite du elektros maitinimo laidus ir pakeiskite baterijg. Po to atkreipkite démes;j j tai, kad sujungiamy laidy poliskumas baty tas pats. Pastaba. Negalima
atjungti baterijos dar nebaigus jai pasikrauti. Norédami pratesti baterijos tarnavimo laikg, niekados neleiskite jai pilnai nusésti.

INFORMACIJA DEL UTILIZAVIMO

AKUMULIATORIY UTILIZAVIMAS

ISeikvoty akumuliatoriy negalima atsisakyti tarp jprasty kietujy atlieky, nes juos sudaro kenksmingos medziagos, todél akumuliatoriai turi bati surenkami, utilizuojami
ir (arba) perdirbamos pagal atskirose $alyse galiojancius jstatymus.

TEPIMO ALYVU UTILIZAVIMAS

Naudota alyva turi bati surenkama ir neipilta j jprastas nuotekas; specialios jmonés jsipareigoja Salinti arba perdirbti pramonines alyvas pagal atskirose $alyse
galiojancius jstatymus.

KRAUTUVO ATIDAVIMAS | METALO LAUZA

Sakinis krautuvas yra pagamintas i$ perdirbamy metaliniy ir plastikiniy daliy. Toliau pateikiamas medziagy, naudojamy $akinio krautuvo detalése, sarasas:

REMAS: Rémas — plienas; ratai — vulkolanas, poliuretanas, guma; apdaila — plastikas.

ELEKTROS SISTEMA: Kabeliai — varinés Serdys ir PVC lakstai; varikliai — plienas, varis ir aliuminis; elektroniné ploks$té — aliuminis, varis, keramika ir plastikas
HIDRAULINE SISTEMA: Bakas — guma ir plastikas; siurblio blokas — ketus ir plienas.

&
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PARAMETRY TECHNICZNE

PRODUCENT PR INDUSTRIAL PR INDUSTRIAL PR INDUSTRIAL
MODEL GS/P GS/P HOMOLOGOWANY CE-M GS/P INOX
NAPED RECZNY RECZNY RECZNY
SYSTEM KIEROWANIA PIESZO PIESZO PIESZO
UDZWIG Q kg 2500 2500 2500
SRODEK CIEZKOSCI c mm 600 600 600
ODLEGLOSC 0S| KOk ZALADUNKU OD PODSTAWY WIDEL X mm 975,5 975,5 975,5
ROZSTAW OSI y mm 1250 1250 1250
URUCHAMIANIE Z AKUMULATOREM (zob. wiersz 6,5) kg 117 117 120
OBCIAZENIE NA OSIACH Z tADUNKIEM, PRZOD/TYL kg 781/1836 781/1836 780/1840
OBCIAZENIE NA OSIACH BEZ tADUNKU, PRZOD/TYL kg 71/46 71/46 72/48
OGUMIENIE P/P P/P NE/NE
WYMIARY KOt PRZEDNICH (@ x szeroko$¢) 200x55 200x55 200x50
WYMIARY KOL TYLNYCH (@ x szeroko$é) 82x60 82x60 82x60
WYMIARY KOt BOCZNYCH (@ x szeroko$¢) - - -
ILOSC KOL (x=NAPED) PRZOD/TYL 2/4 2/4 2/4
ROZSTAW KOt PRZEDNICH b10 mm 155 155 155
ROZSTAW KOL TYLNYCH b11 mm 375 375 375
WYSOKOSC PODNOSZENIA h3 mm 115 115 115
WYSOKOSC DYSZLA W POZYCJI PROWADZENIA MIN/MAX h14 mm 710/1185 710/1185 710/1185
WYSOKOSC OPUSZCZONYCH WIDEL h13 mm 90 90 90
DLUGOSC CALKOWITA i mm 1596 1596 1596
DtUGOSC JEDNOSTKI NAPEDOWEJ 12 mm 411 411 411
SZEROKOSC CALKOWITA b1 mm 555 555 555
WYMIARY WIDEL slell mm 60/180/1185 60/180/1185 60/180/1185
SZEROKOSC WIDEL b5 mm 555 555 555
PRZESWIT W POLOWIE ROZSTAWU OSI m2 mm 30 30 30
KORYTARZ ROBOCZY DLA PALET 800x1200 WZDtUZNIE Ast mm 2085 2085 2085
PROMIEN SKRETU Wa mm 1426 1426 1426
PREDKOSC PODNOSZENIA, Z tADUNKIEM/BEZ £ ADUNKU udaréw 12/12 12/12 12/12
PREDKOSC OPUSZCZANIA, Z t ADUNKIEM/BEZ tADUNKU m/s 0,06/0,02 0,06/0,02 0,06/0,02
NAPIECIE AKUMULATORA, POJEMNOSC ZNAMIONOWA V/Ah 6/4 6/4 6/4
WYSWIETLACZ Ciektokrystaliczny/6 cyfr 25mm

JEDNOSTKA POMIARU kg/lb kg/lb kg/lb
FUNKCJE Tara/Auto-of Automatyczne wytgczanie/Sumowanie fadunku/Licznik sztuk
WYTRZYMALOSC hours 50 50 50
DOKEADNOSC Warto$¢ konca skali % 0,05 0,05 0,05
CZUJINIKI CIEZARU ILOSC n. 4 4 4
PODZIALKA kg 0,5 1 0,5
DRUKARKI [¢] [¢] [¢]

P=Poliuretan, NE=Nylon Bardzo (Extra), O=Option (Opcja)

TLUMACZENIE INSTRUKCJI ORYGINALNEJ - WSTEP (2.2)

Dziekujgc za zakup niniejszego wdzka paletowego, pragniemy zwrdci¢ panstwa uwage na niektére punkty tejze instrukgji:

- Niniejsza broszura zawiera uzyteczne wskazéwki dotyczace wtasciwej obstugi i konserwacji wézka, dlatego w szczegdlnosci nalezy zwréci¢ uwage na wszelkie
paragrafy opisujgce obstuge wozka widtowego w najprostszy i najbezpieczniejszy sposob.

- Niniejsza broszura stanowi integralng czg$é wdzka, w zwigzku z tym powinna zosta¢ dotgczona do produktu w momencie sprzedazy.
- Zadna cze$¢ tejze publikacji nie moze by¢ kopiowana bez pisemnej zgody Producenta.
- Wszelkie informacje zawarte w niniejszej broszurze sg prawidtowe na dzien publikacji; Producent zastrzega sobie prawo do dokonania modyfikacji produktu w
kazdej chwili bez uprzedniego powiadomienia. Producent nie ponosi z tego tytutu Zadnej odpowiedzialnosci.
W zwigzku z powyzszym zaleca si¢ regularne sprawdzanie, czy wystapity zmiany.

Osoba odpowiedzialna za uzytkowanie wézka musi upewnic¢ sig, ze wprowadzono wszelkie zasady bezpieczenstwa obowiazujace w kraju jego uzycia, tak
aby zagwarantowac, ze sprzet jest uzywany zgodnie z jego przeznaczeniem i aby unikna¢ niebezpiecznych dla uzytkownika sytuaciji.

PRZED PIERWSZYM UZYCIEM (15.4)

W przypadku dostawy woézka z demontowanym dyszlem, ze wzgledu na konieczno$é transportu, przed uzyciem wozka nalezy go zatozy¢ i ustawi¢ dzwignie
sterujgcg zgodnie z ponizszymi instrukcjami.
Instalacja dyszla (rys. C):
* Za pomoca sworznia (2) i wtyczki (3) dostarczonej w opakowaniu podtgcz drazek do jazdy (1) do zespotu pompy (5). Ustawiajgc pret napedowy na pompie,
sprawdz, czy koniec tancucha (4) przechodzi przez odpowiedni otwdr w sworzniu (9)
» Obro¢ lekko drgzek (1) i wyciagnij sworzen blokujacy (10) sprezyny w steréwce
« Podtgcz koniec tancucha (4) do pedatu opuszczania (6), obracajac go, aby zaczepié. Sprawdz, czy gtowica zakonczenia weszta catkowicie w specjalne wejscie
pedatu opuszczania (6), jak pokazano na rysunku
OSTRZEZENIE: Nie wyjmowaé zawleczki blokujacej (10) przed montazem steréwki (1).
Regulacja dzwigni sterowania (rys. C):
« Ustawi¢ dzwignie sterowania w pozycji 2 - Podnoszenie - i ustawi¢ widty na maksymalng wysoko$¢ za pomocga dyszla, tak jak pokazano w rozdziale KONTROLA
« Ustawi¢ dzwignie sterujgca w pozycji 1 - Transport
* Sprawdzi¢, czy dyszel (1) znajduje si¢ w pozycji pionowej
« Poluzowac¢ nakretke blokujacg (7) i powoli obrdci¢ $rube regulacyjng w prawo (8), az zeby zaczng opadac
« Gdy widty zaczng opadac¢, przekrgé¢ $rube (8) w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara, wykonujgc jeden i pdt obrotu; ewentualnie dokrecic¢
przeciwnakretke (7)
« Sprawdzi¢, czy z dZzwignig sterowania w pozycji 1 - Transport - nie jest wykonywany zaden ruch, podnoszenie czy opuszczanie widet w zadnej pozycji dyszla
« Sprawdzié, czy z dzwignig sterowania w pozycji 3 - Opuszczanie - opuszczanie widet nastgpuje w dowolnej pozycji dyszla
OSTRZEZENIE: nie uzywaé wozka przed wykonaniem wszystkich opisanych powyzej czynnosci i weryfikacji.
INSPEKCJE PRZED KAZDYM UZYCIEM
Przed kazdym uzyciem wdzka, sprawdzié, czy jest on w bezpiecznym stanie do rozpoczecia operacji, w szczegdlnosci:
* Sprawdzi¢, czy nie ma zadnych deformacji, widocznych uszkodzen lub zuzycia ramy
« Sprawdzi¢ dokrecenie wszystkich $rub
« Sprawdzi¢, czy nie ma wyciekéw z pompy hydraulicznej
« Sprawdzi¢, czy dzwignia sterujgca i zespdt hydrauliczny dziatajg poprawnie we wszystkich trzech funkcjach transportu, podnoszenia i opuszczania (patrz: punkt
OBSLUGA WOZKA)
« Sprawdzi¢ zuzycie rolek i kotek
« Skontrolowa¢ obecnos$¢ nazwy i tabliczki bezpieczenstwa i ich czytelno$¢. Brakujace, uszkodzone lub nieczytelne ptyty nalezy wymieni¢ przed uzyciem
« Zgtaszaé wiascicielowi uszkodzenia, usterki lub problemy
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OSTRZEZENIE: Nie uzywaé wézka zanim wszystkie operacje i weryfikacje opisane powyzej nie zostana zakonczone oraz w przypadku, gdy zostang
stwierdzone uszkodzenia, awarie lub problemy

INSTRUKCJE DOTYCZACE UZYTKOWANIA (18.7)

Niniejszy wozek paletowy zostat zaprojektowany do podnoszenia oraz transportu tadunkéw na paletach oraz standardowych kontenerach po ptaskich,
gtadkich i odpowiednio wytrzymatych powierzchniach.

ZABRANIA SIE WYKORZYSTANIA WOZKA NA POWIERZCHNIACH POCHYLYCH | POWIERZCHNIACH, KTORE NIE SA TWARDE, SOLIDNE LUB NIE SA W
STANIE WYTRZYMAC MASY WOZKA Z OBCIAZENIEM. NIEZASTOWANIE SIE DO NINIEJSZEGO NAKAZU MOZE SPOWODOWAC USZKODZENIE
MATERIALU |/ LUB POWAZNE OBRAZENIA LUB SMIERC

1) Nie nalezy NIGDY przekracza¢ dopuszczalnej nosnosci wézka wskazanej na plakietce "Z” (rys.B), urzadzenie ograniczajace zabezpiecza wozek przed
przetadowaniem.

2) Rys. ,A” wyjasnia, jak nalezy rozmiesci¢ fadunek na widtach, aby unikng¢ niebezpiecznych sytuaciji.

3) Zabronione jest uzywanie wozka w $rodowisku, gdzie wystepuje zagrozenie pozarem lub wybuchem.

4) Nie nalezy zatadowywac¢ woézka, gdy widty sa czesciowo uniesione.

5) Temperatura, w ktérej moze pracowa¢ wozek wynosi od -12°C do +500C (-30°C/+50°C GX/X-I).

6) Przed rozpoczeciem pracy, nalezy sie upewni¢, ze wozek jest sprawny.

7) Zabrania sie transportu zywnosci w bezposrednim kontakcie z wézkiem.

8) Urzadzenie nie musi znajdowac¢ sie w specjalnie o$wietlonych pomieszczeniach. Niemniej jednak nalezy zapewni¢ odpowiednie o$wietlenie, aby spetni¢
obowigzujgce normy pracy.

Opis oznaczen na plakietce "X” (rys. B):

Model=MODEL

Code=KOD

Serial#=NUMER SERYJNY

Year=ROK PRODUKCJI

RATED LOAD CAPACITY=NOSNOSC MAKSYMALNA

Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za awarie i wypadki spowodowane zaniedbaniem, uzywaniem nieoryginalnych czesci lub niewtasciwym
uzytkowaniem woézka.

STEROWNIKI (19. 5)

Na drgzku sterowniczym woézka znajduje sie dZzwignia, ktérg mozna regulowa¢ w 3 pozycjach, jak pokazano na plakietce "Y” (rys.B)
POZ: -3- u géry = OPUSZCZANIE

POZ: -1- po $rodku = TRANSPORT

POZ. -2- na dole = PODNOSZENIE

KONSERWACJA (20.17)

Wylacznie wyspecjalizowani wyznaczeni przez producenta wézka widlowego maja prawo wymienia¢ czesci.

Tylko wyspecjalizowani pracownicy maja prawo wykonywac¢ konserwacje. Wézek widtowy nalezy podda¢ ogledzinom co najmniej raz w roku. Po kazdej
konserwacyjnej sprawdz dzialanie maszyny i urzadzen zabezpieczajacych. Wozek widtowy podlega okresowym kontrolom celem uniknigcia przestojow
maszyny lub zagrozenia dla pracownikéw!

Zabrania sie dokonywania zmian w wézku, jak i rbwniez jego uzywania, gdy przestanie on spetnia¢ wymogi bezpieczenstwa.

Po dokonaniu napraw zdemontowane i zuzyte czesci nalezy usung¢ przestrzegajgc przepiséw bezpieczenstwa i ochrony srodowiska. Zabrania sig¢ uzywania
produktéw tatwopalnych do czyszczenia wozka.

Czesci zapasowe dostarczane przez Producenta uwazane sa za jedyne dopuszczalne czesci zamienne.

A) REGULACJA OPUSZCZANIA (patrz rys. C):

Patrz akapit Regulacja dzwigni sterowania.

B) KONTROLA OLEJU:

Sprawdzi¢, czy ilo$¢ oleju w zbiorniku jest wystarczajgca do catkowitego podniesienia widelcéw. Jesli maksymalna wysoko$¢ podnoszenia jest mniejsza niz 200
mm, poziom oleju hydraulicznego jest zbyt niski.

C) NAPELNIANIE OLEJEM (patrz rys. D):

- Catkowicie opusci¢ widty.

- Odkreci¢ $rube (2) i przechyli¢ pompe hydrauliczng (3) do tytu, aby wyja¢ ja z podwozia (4).

- Usuna¢ kulke (5) i ttoczysko (1) w celu uzyskania dostepu do komory olejowej pompy hydrauliczne;j.

- Sprawdzi¢ poziom oleju i w razie potrzeby uzupetni¢ olej do 0,25 I.

- Uruchomié¢ dzwignie obstugowa "opuszczania" na sterownicy opuszczania i wiozy¢ ttoczysko do pompy hydraulicznej. Umies$é kulke na ttoczysku.

- Przechyli¢ pompe hydrauliczng z powrotem do podwozia i zamocowa¢ za pomocg $ruby (2)

- Przeprowadzi¢ kontrolg dziatania.

Olej nalezy wymienia¢ co 12 miesiecy.

Nalezy uzywaé oleju hydraulicznego, z wyjatkiem oleju silnikowego i hamulcowego. LEPKOSC OLEJU 46 cSt

40°C; OBJETOSC CALKOWITA 0.25 1.

UZYTKOWANIE WSKAZNIKA WAZENIA

System waznie sktada sie¢ z 4 czujnikdw ciezaru i wySwietlacza cieklo krystalicznego z 6 polami (wysoko$é¢ 25mm), ktéry pozwala wyswietlic az do 6000
podziatéw/pomiaréw z doktadnoscig do 0.5kg (0.5Ib). Aby WEACZYC urzadzenie, nalezy wcisnaé i przytrzymaé przycisk C, az do momentu gdy zaswieci sie 6 diod,
nastepnie zwolni¢ przycisk. Na wyswietlaczu pokaze sie nastgpujaca sekwencja:

XX.YY” - zainstalowana wersja oprogramowania.

Lbt XXX — XXX to liczba miedzy 0 a 100 wskazujgca poziom natadowania akumulatora. Jezeli przyrzad jest zasilany sieciowo pojawia sie komunikat “PoWer”.
Krotkie przycisniecie klawisza >0< w trakcie wyswietlania wersji sprawia, ze wskaznik pokazuje kolejno:

,CloCK” — wskaznik automatycznie wykryje, czy podtgczona jest opcjonalna karta z datg i czasem.

,02.01”- 02 wskazuje typologie urzgdzenia, podczas gdy 01wskazuje wersje oprogramowania metrologicznego.

XX.YY.ZZ’ - zainstalowana wersja oprogramowania.

,DFWO06” - nazwe zainstalowanego oprogramowania.

LBt XXX” — XXX to liczba miedzy 0 a 100 wskazujgca poziom natadowania akumulatora.

~K-X.YY” — K okresla typ klawiatury: K=0 5-przyciskéw., ,X.YY” — zainstalowana wersja oprogramowania.

Nastepnie wyswietlony zostaje zaprogramowany udzwig i minimalny podziat, urzadzenie rozpoczyna samo-sprawdzanie i odliczanie wsteczne, az w koncu
wyswietlona zostaje wiadomos$é ,hi rES” (,hi rES” a nastepnie ,inPrint” jesli podtaczona jest drukarka). Po kilku sekundach, jesli platforma zostata poprawnie
podtaczona i zamontowana, urzadzenie wskaze ZERO, wskazujac, ze jest gotowe do wazenia. ABY WYLACZYC urzadzenie, wcisnaé przycisk C i przytrzymag, az
do momentu, gdy pojawi sie wiadomos$é ,Off”. Specjalny obwdd wytaczy — nie zatadowany — instrument automatycznie, jesli bedzie on nieuzywany przez okres 5
minut. Jesli na skali znajduje sie jaki$ tadunek, automatyczne wytgczanie NIE jest aktywne. Patrz rysunek ,9”, aby zobaczy¢ PANEL KONTROLNY tego wazgacego
wozka paletowego; funkcje poszczegolnych przyciskow zostaty pokrétce opisane ponizej:

- ZERO przycisk (poz.1); uzywany, aby wyzerowa¢ saldo, gdy wozek jest nie zatadowany i wy$wietlacz wskazuje wartos$¢ bliskg zeru. (dla wartosci nie dajgcych sie
wykasowa¢ uzywaé przycisku TARE). Stuzy takze do anulowania ujemnych wartosci tary. Jesli woézek jest poprawnie wyzerowany, bedzie sie $wiecita dioda ,0”
(poz.9).

- TARE przycisk (poz.2); przy uzyciu tego przycisku kasujemy ciezar kontenera znajdujacego sig¢ na wézku. Gdy wciniemy tare, zaswieci sie dioda NET (poz.11).

- MODE przycisk (poz.3); aktywuje wybrany tryb pracy (Standard, Net/Gross, Sumowania i Liczenia Detali) w TECHNICZNYCH USTAWIEN.

- ENTER/PRINT przycisk (poz. 4); stuzy do potwierdzenia i wystania danych do drukarki.

- C - ON/OFF przycisk (poz.5); przycisk start/stop.

Lampki LED wskazujg status funkcji przyrzadu:

- Lampka FUN (poz. 6): jesli sie $wieci, wskazuje, ze wigczona jest funkcja liczenia sztuk.

- Lampka kg W1 (poz. 8): jezeli wigczona wskazuje uzywang jednostke miary oraz pierwszy przedziat wazenia.
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- Lampka kg W2 (poz. 7): jezeli wigczona wskazuje uzywang jednostke miary oraz drugi przedziat wazenia.

- Lampka 0 (poz. 9): jesli sie $wieci, wskazuje, ze system jest wyzerowany.

-Lampka (poz. 10): jesli sig $wieci, wskazuje, ze tadunek jest niestabilny.

- Lampka NET (poz. 11): jesli sig¢ $wieci, wskazuje, ze pomiar zostat zapamietany.

- Lampka zasilania (poz.12):jesli jest wiaczona, wskazuje na zewnetrze zrédto zasilania. Gniazdo tadowania akumulator znajduje sie po lewej stronie wyswietlacza.

- Sygnalizacyjna lampka podczerwieni (poz.13): sensor odbioru promieni podczerwonych (opcjonalny).

Ten wskaznik pozwala na wybér dodatkowej, w stosunku do nastepujacych funkcji, funkcji ktéra faczy podstawowg funkcje wazenia kg lub Ib z odejmowaniem tary.
Aby wybraé pozadang dodatkows funkcje, nalezy wej$¢ do TECHNICZNYCH USTAWIEN.

Wiaczy¢ urzadzenie wceiskajac przycisk C, nastepnie wcisngé TARE, gdy zostajg wyswietlone poczatkowe wiadomosci lub w trakcie odliczania wstecznego: po chwili
wys$wietlona zostanie wiadomo$¢ ,-tYPE-,. W menu TECHNICZNYCH USTAWIEN poszczegdlne przyciski urzadzenia przyjmujg nastepujgce funkcje:

ZERO: przechodzenie do przodu przez kolejne kroki programowania. W przypadku wprowadzania cyfr (numerycznych warto$ci), zmniejsza wybrang warto$¢
(pulsujaca). Po wejsciu do okreslonego etapu, umozliwia przechodzenie do kolejnych dostepnych konfiguraciji.

TARE: przechodzenie wstecz przez poszczegodlne kroki programowania. W przypadku wprowadzania cyfr (numerycznych wartosci), zwieksza wybrang warto$¢
(pulsujaca). Po wejéciu do okreslonego etapu, umozliwia przechodzenie wstecz do dostepnych konfiguracii.

MODE: pozwala na szybki dostep do pierwszego etapu USTAWIEN lub, jesli juz wybraliémy okreslong opcje, do pierwszego parametru. W przypadku wprowadzania
cyfr (numerycznych wartosci), wybiera wartos$¢, ktoéra bedzie modyfikowana (pulsujgca).

ENTER/PRINT: podwojna funkcja: pozwala na ,wejécie” do wybranego etapu i zachowuje wprowadzone zmiany; nastgpnie przechodzi do nastgpnego etapu.

C: pozwala na wyjscie z etapu bez zachowywania dokonanych zmian; jesli nie weszliSmy do zadnego etapu, pozwala na wyjscie z ustawien. W przypadku
wprowadzenia zmian, urzadzenie zapyta sie¢ o instrukcje dotyczgce zachowania zmian, wys$wietlajgc wiadomos¢ ,SAVE?”: ENTER zatwierdza, C wyjscie bez
zachowania zmian. W przypadku wprowadzania cyfr (numerycznych wartosci), natychmiast kasuje wyswietlang warto$¢. Przewing¢ kolejne etapy programowania az
do ,F.ModE”, uzywajac przyciskow ZERO lub TARE. Potwierdzi¢ klawiszem ENTER celem przej$cia do kolejnego menu, wejs¢ na pole “FunCt.” i postugujgc sie
klawiszami ZERO i TARE poruszaé sie w przéd lub w tyt wzdluz dostepnych konfiguracji; za pomoca klawisza ENTER zapisa¢ jedng z ponizszych funkcji
dodatkowych.

- STANDARD (Std): wys$wietlanie wyniku w kg lub funtach, zmiana jednostki miary kg/lb za pomocg przycisku MODE; wybrana jednostka miary bedzie wskazana
przez odpowiednig diode.

- NET/GROSS (ntGS): wyswietlanie wyniku netto lub brutto, zmiana miedzy netto/brutto przy pomocy przycisku MODE. W przypadku ustalenia tary, przyciskajac
przycisk MODE; waga brutto bedzie wys$wietlona przez okoto 3 sekundy, a dioda NET bedzie pulsowac¢ przez ten okres.

UWAGA. W momencie wys$wietlania wagi brutto, drukowanie nie jest mozliwe.

- FUNKCJA SUMUWANIA WAG POZIOMYCH (tot 0): pozwala na sumowania poszczegolnych wag i pokazuje ich wzrastajgcg wartos¢, w przypadku
roztadowywania wozka za kazdym razem. Urzadzenie zachowuje kazdy poszczegélny wynik wazenia i dodaje go do poprzedniego, a nastepnie zeruje wyswietlacz.
Po wybraniu funkcji sumowania — poziomego lub pionowego — konieczne jest ustalenie pozadanego typu sumowania: normalnego (,norM.t”) lub szybkiego (,FASt.t")
lub automatyczng (“Auto”). W trybie normalnym jest wyswietlany numer pomiaru i catkowita masa powstata w wyniku zsumowania kolejnych pomiaréw, w trybie
szybkim jest wyswietlany tylko tekst " -tot-", w trybie automatycznym masa stabilna (z automatycznym pomiarem wagi) i tekst " -tot-"; we wszystkich trzech trybach
jest uruchamiany wydruk. W przypadku “Max.tot” mozna wpisa¢ maksymalng liczbe pomiaréw, po ktérej jest automatycznie drukowany raport catkowity (bez
koniecznosci wcisnigcia klawisza ENTER; ustawi¢ warto§¢ w przedziale od 0 do 63, wartos¢ 0 wytgcza funkcje). Jesli zechcemy dokona¢ sumowania przy nie
wigczonej drukarce, na wyswietlaczu pokaze sie wiadomos$¢ ,noPrnt” i sumowanie nie zostanie dokonane. Nalezy nacisng¢ MODE za kazdym razem, gdy chcemy
doda¢ pokazang wage (w trybie automatycznym pomiar i wydruk sg wykonywane automatycznie). Aby unikng¢ niepotrzebnego dodawania, przycisk MODE mozemy
nacisnaé tylko raz. Po roztadowaniu platformy i wyzerowaniu skali, przycisk zostaje zataczony zgodnie z ustawieniami producenta w TECHNICZNYCH USTAWIEN.
Jesli drukarka jest podigczona, przycisk MODE rozpoczyna réwniez drukowanie pomiaréw. Dokonawszy sumowania, nacisngé MODE ponownie:

- W przypadku normalnego sumowania, wyswietlacz pokaze liczbe dokonanych pomiaréw sume wszystkich dokonanych do tego momentu pomiaréw (,SUbtotal”):
jesli wartos¢ catkowita jest wieksze niz 5 cyfr, to bedzie pokazana na dwa razy.

- przy pomiarze szybkim i automatycznym jest wyswietlany napis "no.0.UnS".

Nacisng¢ PRINT, aby wyzerowaé¢ warto$¢ catkowita. Jesli drukarka jest podigczona, przed wyzerowaniem, wartos¢ catkowita NETTO bedzie wydrukowana wraz z
liczbg dokonanych pomiaréw. Jezeli wyswietlacz wskazuje mase brutto lub mase netto réwng zeru, klawisz MODE jest nieaktywny i nie wykonuje pomiaru, a po jego
przycisnigciu wskaznik wyswietla komunikat btedu “nEt.Err”.

- FUNKCJA SUMUWNIA WAG PIONOWYCH (tot S): pozwala na sumowanie poszczegélnych wag bez koniecznosci zdejmowania poprzedniego cigzaru.
Urzadzenie zachowuje kazdy poszczegdlny wynik wazenia i dodaje go do poprzedniego (po wcisnigciu MODE) i zerujgc wyswietlacz.

- LICZENIE SZTUK (Coun): prosty tryb wazenia z dodatkowg mozliwoscig liczenia sztuk. Po wybraniu funkcji ,Coun”, urzgdzenie poprosi nas o wybér jednostki
pomiaru, ktéra bedzie uzywana zaréwno przy wyswietlaniu przecietnej wagi jednostkowej APW ( PWJ-PMU), jak i drukowaniu (g / kg / t / Ib); po wejsciu na pozycje
“Coun” wybra¢ funkcje “uM.APW", przycisng¢é ENTER, wybra¢ zadana jednostke i potwierdzi¢. Nastepnie wejs¢ na pozycje “Wait.t” i ustawi¢ odstep czasu migdzy
pomiarami (w sekundach, z wartoscig dziesigtng); im wigksza warto$¢ tym wieksza doktadno$¢ obliczanej $redniej masy jednostkowej (zalecana warto$¢ 5.0).
Potwierdzi¢ klawiszem ENTER. Postepowa¢ w nastepujacy sposoéb:

1) Umiesci¢ pusty kontener/pojemnik, jesli jakis jest, na platformie i przycisng¢ TARE, aby wyzerowa¢ wyswietlacz.

2) Upewni¢ sie, Ze skala jest na zero, nastepnie wejsé¢ do opcji liczenia przyciskajgc MODE. Urzadzenie zasugeruje ILOSC REFERENCYJNA sposréd dostepnych:
5,10,20,30,40,50,60,75,100,200. Dioda kg W1 i NET wytaczg sig¢ a warto$¢ zasugerowana przez urzadzenie bedzie pulsowaé.

3) Nacisngé ZERO lub TARE, az do wyswietlenia pozadanej liczby.

4) Zatadowac platforme (lub kontener) takg samg liczbg sztuk, jak wybraliSmy poprzednio, nastgpnie nacisng¢é ENTER, aby potwierdzié. Pojawi sie wiadomos$é
~SAMPL”, jak urzadzenie oblicza PWJ (przecietng wage jednostkowa). Diod FUN jest wigczona, pokazana zostaje wybrana liczba sztuk i liczba sztuk zatadowana
na platforme.

5) Doda¢ na platforme liczbe sztuk, ktéra ma by¢ policzona, pokaze sie odpowiadajac jej warto$é.

6) Roztadowac platforme. PWJ zostaje zachowana, mozliwe jest wigc ponowne liczenie sztuk tego samego typu bez koniecznosci ponownego ustalania wartosci
referencyjnej. Upewni¢ sie, ze wyswietlacz wskazuje ,0 PCS” przed rozpoczeciem nowego liczenia. Wyzerowac jesli to konieczne, przy pomocy przycisku TARE.
UWAGI: w trakcie obliczania, przyciskajgc MODE wyswietlacz pokaze MASA, po ponownym przyci$nigciu klawisza MODE zostanie wyswietlona ilo$¢ detali. Po
dtugim przycisnieciu klawisza ENTER przyrzad wyswietli APW (PWJ) ($rednig mase jednostkowa) z trzema dziesietnymi, w jednostce miary ustawionej w trakcie
wyboru trybu LICZENIA DETALI, na pozycji F.ModE >> FunCt. >> Coun >> uM.APW strony TECHNICZNYCH USTAWIEN. Aby powrdci¢ do obliczania przycisnaé
ENTER. Podczas ustalania wartoéci REFERENCYJNYCH, wcisng¢ przycisk C, aby przerwaé operacie i wrécié do WAZENIA.

Liczenie zdejmowanych sztuk

1)Zatadowac na platforme PELNY kontener, wyzerowaé wciskajgc ,TARE”.

2) Upewnié sie, ze skala jest na zero, nastepnie wej$¢ do opgji liczenia wciskajgc MODE. Urzadzenie zasugeruje ILOSC REFERENCYJNA sposréd dostepnych:
5,10,20,30,40,50,60,75,100,200. Dioda kg W1 i NET wytaczg si¢ a warto$¢ zasugerowana przez urzadzenie bedzie pulsowaé.

3) Nacisngé ZERO lub TARE, az do wyswietlenia pozadanej liczby.

4) Zdja¢ z kontenera takg samg liczbg sztuk, jak wybraliSmy poprzednio, nastepnie nacisng¢é ENTER, aby potwierdzi¢. Pojawi si¢ wiadomos¢ ,SAMPL”, jak
urzadzenie oblicza PWJ. Diod FUN jest wiaczona, pokazana zostaje zdjeta liczba sztuk ze znakiem minus.

5) Kontynuowac liczenie zdejmowanych sztuk

BLAD “Er.Mot” Z POWODU BRAKU STABILNOSCI MASY W TRAKCIE WZORCOWANIA

W trakcie wzorcowania moze sig¢ zdarzy¢, ze masa okaze si¢ niestabilna i nie bedzie mozliwe prawidtowe obliczenie $redniej masy jednostkowej PMU. Na
wyswietlaczu pojawia sie komunikat btedu “Er.Mot”, ktory jest wySwietlany przez okoto trzy sekundy. W tym przypadku nalezy powtérzy¢ czynno$¢ wzorcowania.
Minimalna waga préby

Aby zagwarantowa¢ maksymalng doktadnosc¢ liczenia PWJ, waga referencyjnej ilosci nie moze by¢ nizsza niz dana warto$é, tak aby waga obliczonej przecigtnej
wagi jednostkowej PWJ nie byta nizsza od dwoch wewnetrznych punktéw przeliczeniowych. Zalecamy uzywa¢ wagi referencyjnej ilosci réwnej lub wyzszej niz 0,1%
skali (2.5kg). Gdy nie zostang spetnione powyzsze warunki nacisngwszy ENTER, pokaze sie wiadomos$¢ ,Error” i zatadowana ilo$¢ zostanie odrzucona. Urzgdzenie
znajduje sie teraz w trybie wyswietlania wagi, powtorzy¢ te sama procedure z wyzszg iloscig referencyjna.

Liczenie i drukowanie

Jesli drukarka jest podtgczona, za kazdym razem po przycisnieciu przycisku PRINT (drukuj) drukowane beda nastepujace dane:

- Waga BRUTTO, TARA, waga NETTO (kg lub Ib).

- Liczba SZTUK (PCS) zatadowanych w danym momencie.

- PMU (przecietna waga jednostkowa) przy wybranej jednostce pomiaru z doktadnoscig do trzech miejsc po przecinku.

- Otrzymana liczba (jes$li aktywne)

- DATA i CZAS.

Jesli wcisniemy przycisk PRINT, gdy waga jest w trybie wazenia (a nie w trybie liczenia) zostang wydrukowane tylko waga Brutto, Tara, Netto jednostki znajdujgcej
sie na wadze.W trybie liczenia sztuk — wyswietlanie SZTUK — zbyt duzy ("=~~~ 7 )lub zbyt maty (_ _ _ _ _ _ ) ciezar zostanie wskazany, odpowiednio gdy produkt
brutto bedzie wigkszy 9 podziatéw lub 100 podziatéw mniejszy niz maksymalny udzwig wagi.

Jesli liczba obliczonych sztuk bedzie wieksza niz 999999 zostanie pokazane tylko 6 pierwszych cyfr od prawej.
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WPROWADZANIE TARY

Tara moze byé w prowadzona w dwojaki sposéb:

P&t automatyczne wprowadzanie tary

Funkcje te mozna opisa¢ na prostym przyktadzie:

- Wigczy¢ instrument przy pomocy przycisku C przed umieszczeniem jakiegokolwiek tadunku na widtach (jesli warto$¢ podana na wyswietlaczu nie jest doktadnie
réwna zero, wyzerowac jg wciskajgc przycisk ZERO).

- Wcisng¢ przycisk MODE, aby wybra¢ tryb wazenia w kg lub Ib.

- Umiesci¢ na widtach palete lub pusty kontener tego samego typu, co ten, w ktérym beda znajdowac sie sztuki do zwazenia.

- Wcisng¢ przycisk TARE, aby wyzerowa¢ wyswietlacz; teraz wszystkie wagi bedg pokazywane netto.

Uwaga. Wciskajac przycisk TARE wykasujemy kazdy ciezar znajdujgcy sie na widtach i zaswieci sie dioda NET.

Reczne wprowadzanie tary z klawiatury

Wocisna¢ TARE przez kilka sekund: wiadomos¢ ,- tM-,, i ,000000”; zostanie wyswietlona; wprowadzi¢ pozgdang warto$¢. Ustawiona warto$¢ tary bedzie odejmowana
od zatadowanego ciezaru i zaswieci sie dioda NET. Kazde wprowadzenie nowej tary odwotuje i zastepuje wczesniej wprowadzong. Warto$é tary moze byé¢
skasowana nawet przy zatadowanej wadze: nalezy nacisng¢ przycisk C lub wprowadzi¢ zero jako warto$¢ tary.

Woybieranie tary nieaktywne/Zablokowana/Tara odblokowana

Po wprowadzeniu tary (p6t automatycznie lub recznie) wartos¢ tary bedzie wyswietlana ze znakiem ujemnym (TARA ZABLOKOWANA) za kazdym razem gdy waga
bedzie roztadowana. Ustalona warto$¢ moze byé uzyta ponownie, odwotana za pomoca przycisku ZERO lub zastgpiona nowg wartoscig. Mozliwe jest takze takie
ustawienie urzadzenia, ze automatycznie bedzie ono kasowaé tare za kazdym razem, gdy waga zostanie roztadowana (TARA|ODBLOKOWANA). W przypadku
TARY WPROWADZONEJ POt AUTOMATYCZNIE, waga netto przy zatadowanej wadze moze wynosi¢ réwniez 0. W przypadku TARY WPROWADZANEJ
RECZNIE, waga netto przy zatadowanej wadze powinna wynosi¢ przynajmniej dwa stabilne podziaty. Wej$¢ do TECHNICZNYCH USTAWIEN- F.Mode >> tArE,
wybraé ,unLoCK”, aby ODBLOKOWAC, ,LoCK”, aby ZABLOKOWAC lub ,diSAb”, aby wytaczyé funkcje tary. Nacisngé ENTER, aby zatwierdzié.

KALIBROWANIE

Wdzek byt skalibrowany przez firme produkujgca, co gwarantuje optymalng precyzje i stabilno$é. Jednak, gdy uzytkownik stwierdza btgd wskazania dla wagi jego
proby, moze on go wyeliminowac postepujac zgodnie z nastepujacg procedura:

UWAGA. NALEZY ZWROCIC SZCZEGOLNA UWAGE PRZEWIJAJAC ROZNE LINIE, ABY NIE ZMIENIC USTAWIEN WPROWADZONYCH PRZEZ
PRODUCENTA, ABY NIE NARAZIC SIE NA WYSTAPIENIE PROBLEMOW Z FUNKCJONOWANIEM URZADZENIA. JESLI PRZEZ PRZYPADEK
KTORAKOLWIEK WARTOSC POWINNA ZOSTAC ZMIENIONA NATYCHMIAST WYLACZYC URZADZENIE PRZY POMOCY PRZYCISKU “C”, ABY W TEN
SPOSOW NIE ZACHOWAC ZMIAN WPROWADZONYCH PRZYPADKOWO.

Przytrzymaé przycisk C przez kilka sekund, aby wigczyé urzadzenie, nastepnie wejé¢ do TECHNICZNYCH USTAWIEN. Nacisngé przycisk ZERO lub TARE w
momencie pojawienia sie wiadomosci (poziom natadowania akumulatora ,bt XXX", wersja oprogramowania ,XX.YY.ZZ" itp). — lub podczas odliczania wstecznego;
nastepnie zwolni¢ przyciski. Pokaze sie wiadomos$¢ ,tYPE” (doradzamy, aby z tej opcji korzystali wytgcznie eksperci). Za pomoca klawiszy ZERO lub TARE
przewing¢ kolejne pozycje az do funkcji “SEtuP”, wielokrotnie nacisng¢é ENTER az do ustawienia sie na pozycji SetuP >> ConFiG >> nChan. Postugujac sie
ponownie klawiszami Zero i Tare ustawi¢ si¢ na pozycji “GrAV”. Parametrem, ktéry powinien by¢ sprawdzony i ewentualnie skorygowany jako pierwszy jest wartos¢
“g” (m/s2), strefy grawitacyjnej uzytkowania “GrAV” (domysinie DEFAULT “9.80655”); przycisna¢é ENTER, za pomocg klawiszy ZERO, TARE i MODE ustawi¢
warto$¢ “g” odpowiadajacg zgdanej strefie uzytkowania wdzka paletowego i potwierdzi¢ klawiszem ENTER. Wyswietlacz automatycznie przechodzi na kolejng
pozycje “Calib” (Kalibracja wagi); przycisng¢é ENTER, za pomocg klawiszy ZERO i TARE przewing¢ kolejne pozycje az do ustawienia sie na “CALib.P”, przycisng¢
ENTER celem wej$cia na pozycje “EquAL”, gdzie jest wyswietlane menu zawierajgce nastepujace, kolejne pozycje:

1) ,Eq 0” — Wyréwnanie zera: nacisng¢ ENTER przy nie zatadowanym woézku.

2) ,Eq 17 — Wyréwnanie czujnika 1 (patrz rys. 10): umiesci¢ prébe kalibracyjng na czujniku, nacisngé ENTER, nastepnie roztadowa¢ wézek — zalecamy uzycie préby
wazgcej 100kg.

3),Eq 2" _ ,Eq3”_ ,Eq4” - Wyréwnanie czujnikéw 2 — 3 — 4: powtdrzy¢ operacje z takim samym cigzarem na kazdym pojedynczym czujniku.

W przypadku wystgpienia btedu podczas etapu wyréwnywania, na wyswietlaczu pojawi sie wiadomos$¢ ,ERROR” i urzgdzenie zacznie wydawac¢ dzwiek.W
momencie zakonczenia procedury wyréwnywania pojawi sie wiadomos$¢ ,EQ OK”, urzadzenie wyda 3 dzwieki i wyjdzie z podmenu przechodzac do nastepnego
etapu: ,n tP”, liczba punktéw kalibraciji.

A) Nacisng¢ ENTER, aby wybra¢ liczbe punktéw kalibracji ,1” lub ,2”; nacisngé¢ przyciski ZERO, TARE, aby wprowadzi¢ zmiany i aby zatwierdzi¢ wcisng¢ ponownie
ENTER. W przypadku gdy dostepne sg dwa cigzary, zaleca sie uzywanie 2 punktéw kalibracji, wtedy pomiary bedg dokfadniejsze.

B) ,tP 0" — Kalibracja skali zero: aby przeprowadzi¢ kalibracje skali zero nacisngé ENTER przy nie zatadowanym wézku.

C) ,ddt 17 — Ustawienie pierwszego punktu kalibracji: nacisng¢ ENTER, ustawi¢ ciezar pierwszej prébki przy uzyciu przycisku ZERO, TARE i MODE (preferowany
cigzar to 1000kg) nastepnie potwierdzi¢ wciskajac ENTER. Wyswietlacz przejdzie automatycznie do linii ,tP 1.

D) ,tP 1” — Kalibracja pierwszego punktu: umiescié na widtach znang probe o takim samym cigzarze, jak zaprogramowano w etapie ,ddt 17, zaczeka¢ do momentu
zakonczenia stabilizacji i wcisngé ENTER, aby zatwierdzi¢.

E) ,ddt 2” - Ustawienie drugiego punktu kalibracji: nacisngé ENTER, ustawi¢ cigzar drugiej probki przy uzyciu przycisku ZERO, TARE i MODE (preferowany cigzar to
2000kg) nastepnie potwierdzi¢ wciskajac ENTER. Wys$wietlacz przejdzie automatycznie do linii ,tP 2”.

F) ,tP 2” - Kalibracja drugiego punktu: umiesci¢ na widtach znang prébe o takim samym cigzarze, jak zaprogramowano w etapie ,ddt 2”, zaczeka¢ do momentu
zakonczenia stabilizacji i weisngé ENTER, aby zatwierdzi¢.

G) KONCOWE ZAPISANIE DANYCH | WYJSCIE ZE STRONY MENU: jezeli wszystkie czynnosci zostaty poprawnie wykonane nalezy kilkakrotnie przycisnaé
klawisz C pojawi sie okno dialogowe z zapytaniem czy nalezy zapisa¢ dane “SAVE?”; przycisng¢ ENTER celem potwierdzenia lub klawisz C, aby zamknaé¢ okno bez
zapisania danych.

INSTRUKCJA OBSLUGI DRUKARKI

Drukarka wigcza sie automatycznie za kazdym razem, gdy wysytamy dane do drukowania; po zakonczeniu drukowania, wytaczy sie ona automatycznie,
oszczedzajgc w ten sposéb akumulator. W razie koniecznosci wigczy¢ drukarke przyciskajgc przycisk ZERO przez 5 sekund. Wcisniecie przycisku FEED, przy
wigczonej drukarce, spowoduje rgczne przesuwanie sig¢ papieru. AUTOTEST mozna przeprowadzi¢ wciskajac przycisk FEED wigczajac drukarke. Kazdy wynik
wazenia przestany do drukarki sktada si¢ z wagi brutto ,G”, warto$¢ tary , T”, wagi netto ,N” z ustalong jednostkg pomiaru (kg, Ib), jesli funkcja liczenia sztuk ,PCS”
jest uzywana, to wydrukowana zostanie réwniez liczba sztuk.

- Wymian rolki papieru (patrz rysunek ,F”/strona 4):

1) Otworzy¢ drzwiczki drukarki i umiesci¢ rolke papieru zgodnie ruchem obrotowym przedstawionym na rysunku F

2) Wcisng¢ koniec rolki do otworu A/rysunek F ciggnac papier, az do momenty, gdy przejdzie przez szczeling, nastepnie zamkna¢ drzwiczki.

3) Drukarka jest gotowa.

Dziatanie drukarki jest zapewnione, jesli papier posiada nastepujgce dane techniczne:

- Termiczna rolka papieru, termiczna strona na zewnatrz.

- Waga papieru 55-70g/m2 (metr kwadratowy).

- Szerokos$¢ rolki 57.5mm.

- Srednica wewnetrznej tuby rolki 13mm.

- Srednica rolki 50mm.

« Nie nalezy wktada¢ zadnych obcych przedmiotéw do drukarki i unika¢ wstrzgséw.

* Nie rozlewa¢ zadnej cieczy na drukarke.

« Nie dokonywa¢ samemu konserwacji drukarki, z wyjagtkiem operacji wskazanych w instrukcji obstugi.

* W przypadku zaistnienia ktéregokolwiek z nastepujacych warunkéw, roztgczy¢ drukarke i pozwoli¢ wykwalifikowanym technikom jg naprawic:

A) Zniszczone ztagcze zasilania.

B) Ciecz rozlana na drukarke;

C) Drukarka byta narazona na dziatanie deszczu lub wody;

D) Pomimo przeprowadzenia wszystkich operacji zawartych w instrukcji obstugi, drukarka nie dziata prawidtowo.

E) Drukarka zostata rozbita, ostona zostata zniszczona.

F) Spadek jakosci pracy drukarki

G) Drukarka nie dziata.

HOMOLOGOWANY MIERNIK WAGOWY

Urzgdzenie posiada homologacje CE-M (OIML R-76 / EN 45501) nadajacg jego pomiarom warto$¢ prawng; jest zapieczetowane z boku w spos6b uniemozliwiajacy
jego modyfikowanie i ewentualng ponowng kalibracje ze strony nieautoryzowanego personelu. W jego wnetrzu umieszczono czujnik poziomu gwarantujacy, ze
kazde wazenie jest zawsze przeprowadzane w granicach tolerancji nachylenia wézka paletowego (jesli nachylenie przekracza 2%, miernik uniemozliwi
przeprowadzenie wazenia, za$ na wyswietlaczu pojawi si¢ napis , TILT").

OKRESOWA KONTROLA URZADZENIA
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Okresowa kontrola urzadzenia, dotyczaca wazenia w trybie nieautomatycznym, zostata przeprowadzona po raz pierwszy w osrodku wskazanym w Deklaracji
Zgodnosci CE, zatagczonej do miernika; deklaracja poswiadcza pozytywny wynik pierwszej kontroli oraz termin, po uptywie ktérego, nalezy ponownie poddaé
urzgdzenie kontroli okresowej, aby wydtuzy¢ jego zywotnosc.

Uwagi: wszelkie prace konserwacyjne i/lub wymiany czesci systemu wazenia musza by¢ przeprowadzane przez upowazniony personel i powodujg
koniecznos¢ przeprowadzenia nowej kontroli okresowej. Nalezy woéwczas zwréci¢ sie¢ do sprzedawcy lub producenta woézka paletowego lub do
autoryzowanego osrodka kontroli.

WSKAZNIKA WAZENIA AKUMULATOR

Niniejszy woézek paletowy jest wyposazony w akumulator dziatajgcy 50 godziny, ktéry mozna tadowaé i posiada tadowarke akumulatorowg. Konieczne jest
fadowanie akumulatora po 50 godzinach pracy i za kazdym razem, gdy zostanie wys$wietlone na ekranie napis ,LO-BAT” (akumulator bliski wyczerpania). (Zanim
akumulator bedzie catkowicie roztadowany, przyrzady to pokazg poprzez pulsujacy przez 3 minuty wskaznik LED ,KG”. Aby przeprowadzi¢ te operacje nalezy
podtaczy¢ przewdd tadowarki akumulatorowej do wtasciwego wyjscia i przewdd zasilajacy do wyjscia o napieciu 220V/50Hz. Czas tadowania wynosi okoto 12
godzin, tadowarka wylgczy sie automatycznie po zakonczeniu tadownia. Aby dokona¢ wymiany akumulatora, ktéry jest umieszczony w kolumnie wspierajacej
wyswietlacz, nalezy roztgczy¢ dwa przewody zasilajgce i zastgpi¢ go pamietajac, aby potaczy¢ przewody z tg samg biegunowosciag. Unika¢ czesciowego tadowania i
nigdy nie roztadowywac¢ akumulatora catkowicie, aby w ten sposéb przedtuzy¢ jego zywotnosc!!!!

INFORMACJE DOTYCZACE UTYLIZACJI

UTYLIZACJA AKUMULATORA

Zabrania si¢ wyrzucania wyczerpanych akumulatorow ze zwyktymi odpadami statymi. Akumulatory skiadajg sie ze szkodliwych materiatéw, dlatego nalezy je
gromadzié, utylizowac i/lub poddawac¢ recyklingowi zgodnie z przepisami obowigzujgcymi w poszczegolnych krajach.

UTYLIZACJA OLEJOW SMARUJACYCH

Zuzyty olej nalezy zebra¢ i nie zrzucaé do normalnych $ciekéw. Specjalne firmy zajmujg sie usuwaniem lub ewentualnym recyklingiem olejéw przemystowych
zgodnie z przepisami obowigzujgcymi w poszczegdlnych krajach.

Zt OMOWANIE WOZKA WIDLOWEGO

Woézek widtowy jest wykonany z czesci metalowych i z tworzywa sztucznego, ktére mozna poddac recyklingowi. Ponizej znajduje sie lista materiatdbw uzytych w
podzespotach wozka widtowego:

RAMA: Rama - stal; Kota - Vulkollan, poliuretan, kauczuk; Wykonczenie - tworzywo sztuczne.

INSTALACJA ELEKTRYCZNA: Kable - miedziane rdzenie i ptyty PCV; Silniki - stal, miedz i aluminium; Tablica elektroniczna - aluminium, miedz, ceramika i
tworzywo sztuczne

SYSTEM HYDRAULICZNY: Zbiornik - guma i tworzywo sztuczne; Zespdt pompy - zeliwo i stal.
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TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKN

NMPOW3BOAUTENb PR INDUSTRIAL PR INDUSTRIAL PR INDUSTRIAL
MOJENb GS/P GS/P YTBEPXIEHHOIO CE-M GS/P INOX
TArA PYYHAA PYYHAA PYYHAA
TN BOXOEHNA COMPOBOXIEHVE COMPOBOXEHVE COMPOBOXIEHVE
MOLWHOCTb Q kg 2500 2500 2500
LIEHTP TAXKECTU c mm 600 600 600
PACCTOAHVE OCU KOJNEC HAIPY3KW OT BA3bI BUN X mm 975,5 975,5 975,5
LA y mm 1250 1250 1250
SKCMNYATALIMOHHASA MACCA C AKKYMYTIITOPOM (cM. CTpoky 6,5) kg 117 117 120
HAIPY3KA HA OCU C rPY30M, NEPEQH./3AIH. kg 781/1836 781/1836 780/1840
HArPY3KA HA OCU BE3 'PY3A, NMEPEH./3A0H. kg 71/46 71/46 72/48
LMHBI P/P P/P NE/NE
PA3MEPbI NEPEAHUX KONEC (3 x wwpuHa) 200x55 200x55 200x50
PASMEPbI 3AAHNX KOJNEC (@ x wupuHa) 82x60 82x60 82x60
PASMEPbI EOKOBbIX KOJNEC (@ x wupuHa) - - -
KONWYECTBO KOJEC (x=BEOYLWWE) NEPEOH./3ALH. 2/4 2/4 2/4
KONEA NEPEOHNX KONEC b10 mm 155 155 155
KOJNEA 3AQHVX KONEC b11 mm 375 375 375
BbICOTA NOOBLEMA h3 mm 115 115 115
BbICOTA PYJIA B NMONOXEHWWN YNPABNEHWA MAH/MAKC h14 mm 710/1185 710/1185 710/1185
BbICOTA ONYWEHHbLIX BUN h13 mm 90 90 90
OBLAA ONNHA 11 mm 1596 1596 1596
[ONVHA TAOBOIO BJTOKA 12 mm 411 411 411
OBLAA WMPUHA b1 mm 555 555 555
PASMEPbI BUI slell mm 60/180/1185 60/180/1185 60/180/1185
LWMPWHA B/N b5 mm 555 555 555
NPOCBET HA CEPEAVHE LIArA m2 mm 30 30 30
PABOYN NMPOXO[ C MOJAOHOM 800x1200 BAOMNb Ast mm 2085 2085 2085
PALWNYC PASBOPOTA Wa mm 1426 1426 1426
CKOPOCTb MNOABEMA, C/BE3 'PY3A yAapos 12/12 12/12 12/12
CKOPOCTb OMYCKAHUA, C/BE3 MPY3A m/s 0,06/0,02 0,06/0,02 0,06/0,02
HAMPSKEHVE AKKYMYTTATOPA, HOMUHATTbHAA MOLLHOCTb V/Ah 6/4 6/4 6/4
[OVCMNEN YKK/6-paspsaHbIi 25MM

EOVHULA USMEPEHWA kg/lb kg/lb kg/lb
OYHKLMN Tapa/ABTOBbIKIIOYEHe/ CyMMMpoBaHWe rpy3a/ ol Ty yHbIi noacyeT
CPOK CNYXBb! Yachb! 50 50 50
TOYHOCTb KoHeuHas Ben. % 0,05 0,05 0,05
3ATPY30YHbIE AYEMKN n. 4 4 4
LOENEHVE kg 0,5 1 0,5
MPUHTEPA [¢] [¢] [¢]

P=MonuypetaH, NE=HeiinoH Extra (O4yeHb), O=Option (BapuaHT)

NEPEBOA OPUTMHATIbHOW MHCTPYKLUN - BBEOEHME (2.2)

Mol Gnaropapum Bac 3a npnobpeTeHue Hallero norpysunka v xotenu 6el 06paTuTb BHUMaHNe Ha HEKOTOpPbIe BaXHble acneKTbl JaHHOTO PYKOBOACTBA:

- A@HHbIN NPOCMEKT NpefoCTaBNsAeT yka3aHusi ANs NpaBUnbHON SKCnyaTaumm n o6cnyxmBaHus CoOOTBETCTBYIOLLEN MOAENN BUNOYHOrO NOrpy3yunka; noaTomy
HeobX0ANMO 04YeHb BHMMATENbHO M3yvaTk Bce naparpadbl, 06bACHAIOLWME camble NPocTble U 6e3onacHble cnocobbl akcnyaTauum norpysynka.

- A@HHbIN NPOCMEKT CYATAEeTCst HEOTLEMIEMOI YacTbio MOTPy3UMKa U AOIMHKEH BKIIOYATLCS B KOMMIEKT B MOMEHT NpoAaxu.

- 6e3 NMCbMEHHOrO pa3peLLeHns KOMNaHUN-NPOU3BOANUTENS 3anpeLlaeTcs Noboe, Aaxe YaCTUYHOE BOCTIPOU3BEAEHNEe AaHHOW Nybnukaumum.

- BCE CBeJleHUsl, cofepxallnecs B JaHHOM NpocnekTe OCHOBaHbl Ha AaHHbIX, AOCTYMHbLIX HA MOMEHT onyBnuKoBaHUS; KOMNaHUA-NPOVU3BOAUTESb OCTaBMSET 3a
coboli npaBo BHeceHWst MoandukaLuuin B nioboe Bpemsi, 6e3 yBeaoOMIIEHUS 1 MPUHATUSA Ha cebs 0653aTenbCTB.

PekomeHayeTcs perynsipHo ocBeAOMSITLCS O HANUYMU BO3MOXHbBIX OGHOBNEHWIA.

Iluuo, oTBeTCTBEHHOE 3a 3KCMNyaTaLuio NOrpy3ynka, AOMKHO y6eAnTLCS, YTO NPMMEHeHne Bcex npaBun 6e30nacHoCTH, AeUCTBYIOWMX B CTpaHe
3KcnyaTauum, rapaHTUpyeT ucnonb3oBaHne 060pyAOBaHUA B COOTBETCTBUM C NpeAHa3Ha4YeHUEM U OTCYTCTBME NIoGbIX ONacHbIX AN nonb3oBaTens
cuTyauun.

NOAroTOBKA K MEPBOMY UCMOJIb3OBAHMUIO (15.4)

Ecnu ans 6onee yno6HOW TPaHCMOPTMPOBKM IPY30BMK MOCTaBNSETCH C AEMOHTVPOBAHHLIM pyneM, nepes WCMofb3oBaHMEM rpy3oBKMKa HEOBXOAMMO 3aKpenuTb
pynb 1 OTPErynupoBaThb pbivar ynpaBrieHWst COrMacHO HWKENpUBEAEHHbIM YKkasaHUsAM.
YctaHoBka pyns (puc. C):
« CoeanHUTb LWITaHry ynpaeneHus (1) ¢ HacocHow yctaHoBKon (5) ¢ momolubio wtudTa (2) u 3arnywkun (3) U3 KomnnekTa noctasku. Mpu pasmMeLleHnn WTaHmm
ynpaeneHust Ha Hacoce ybeanTbCsa B TOM, 4TO KOHeL, Lienu (4) NpoBeAeH Yepes COOTBETCTBYHOLLee OTBepCTMe B WTUdTe (9)
+ Cnierka noBepHyTb WTaHry (1) 1 BbITAHYTb dmkcatop (10) npyxuHbl pynesoi 6abku
» CoeauHNTb KOHel, Lenu (4) ¢ nedanbto onyckaHus (6), NOBEPHYTb ero Ans cuenneHust u ybeamTbcs B TOM, YTO TOpLEBasi KpbllUKa MOSIHOCTLIO BOLUNA B CEANO
neganu onyckanusi (6), kak nokasaHo Ha pucyHke BHUMAHUE: He ypansiite ctonopHbid wtudT (10), noka He GyaAeT ycTaHOBreHa LUTaHra pyneBOro
ynpaBsneHus (1).
PerynupoBka pbiyara ynpaBnenus (puc. C):
* MepeBeanTe pblyar ynpasneHust B NonoxeHue 2 — NogbeM — W NOAHUMUTE BUMOYHbIE 3aXBaTbl HA MaKCUMarbHYI0 BbICOTY C MOMOLLbIO PYIs, Kak ykasaHo B
naparpacde «OPIFAHbI YINPABIEHWNA»
« MepeBeaunTe pblyar ynpasneHus B nonoxeHne 1 — nepemelleHve
» Cnegute 3a TeM, 4To6bl pynb (1) 6GbINO pacnonoXeHo BepTUKanbHO
« OTBepHUTE KOHTpramky (7) U MeaneHHO MoBOpayMBanTe PerynvpoBOYHbIA BUHT MO 4acoBoW cTpernke (8) Ao Tex mop, noka BWUIOYHble 3axBaTbl HE HaYHYT
onyckaTtbcst
* OQHOBPEMEHHO C OMYyCKaHWeM BUOYHbIX 3aXBaTOB MOBEPHUTE BMHT (8) NMPOTUB YaCcoBOW CTPENku Ha nontopa obopoTa; 3aTem 3aTSHUTE KOHTPranky (7)
* Cnegute 3a TeM, 4TOObl He BbINO HMKAKOrO ABUXEHWS, NoAbeMa UM OMyCcKaHUsi BUIOYHbIX 3axBaTOB Npu Mo6OM NOMOXeHUW pyns, Nnoka peldar ynpasneHust
HaxoAuUTCst B NONoXeHUn 1 — nepemellexHne
+ Cnegute 3a TeM, YTobbl NpU NEpPEeBOAE pblyara yrnpaBneHusi B NofioxeHne 3 — onyckaHue — BUIOYHbIEe 3axXBaThl OMyckanuch npu ftoboM NosioxeHun pyns
BHUMAHUE: k ncnonb3oBaH1IO rPy30BUKa MOXHO NPUCTYNaThb TONbKO NOCNe BbINONMHEHUA BCeX BbllleyKa3aHHbIX AeMCTBMIA U NPOBEPOK.
NPOBEPKU NMEPEQ KAXAbIM UCMOJIb3OBAHUEM
Mepen kaxabiM MCNONb30BaHMEM rpy3oBuKa yoeanTechk B BO3MOXHOCTU 6e3onacHoro Havana pabot. B yacTHocTw:
« MpoBepbTe pamy Ha npeameT AedopmaLm, BUAUMOrO NOBPEXAEHUs UN U3Hoca
* [poBepbTe 3aTsXKYy BCEX BUHTOB
« MNpoBepbTe rmapaBnNnYecKkmin HacoC Ha NpeaMeT yTevek
* Y6eautecb B ucnpaBHOW paboTe pbluara ynpasneHust W ruapoarperata npu BbIMOMHEHWM BCEX Tpex onepauuii: nepemelleHne, NOAbEM W onyckaHue (CMm.
naparpad «9KCIMIYATALIMA TPY30BUKA»)
« [poBepbTe Banuky 1 HanpassioLLMe PONMKN Ha M3HOC
* YbeauTtecb B Hanv4mm n pasbopumMBOCTM Ha3BaHWA U NpeaoxpaHuTenbHon Tabnuukn. OTCYTCTBYOLWME, NOBPEXAEHHbIE NN HeYUTaeMble Tabnuykn HeobxoanmMo
YCTaHOBUTL/3aMEHWUTb Nepef UCMonb3oBaHneM
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» CoobLwnTe cobCTBEHHUKY rPY30BUKa O HaNM4uM NOBPEXAEHUIA, HemcnpaBHoCTEN Unn npobnem

BHUMAHME: Kk ucnonb3oBaHWIO Fpy30BMKA MOXHO MpPUCTyNnaTb TONbKO MNocrne BbIMNOMHEHUS BCeX Bbllleyka3aHHbIX AeWCTBMM U npoBepok. He
ucnonb3yiTe rpy3oBUK Npu O6HapyXeHUU NoOBpeXAeHU, HemcrnpaBHOCTeN Unu npobnem

WHCTPYKLUMUWU NO SKCNNYATALIUU (18.7)

[aHHbIA NOrpy34mnk NpeAHa3HaveH ANA NOOHATAS U TPAHCNOPTUPOBKM rPY30B Ha NansneTax Mnuv B CTaHOAPTHbIX KOHTEWHepax No POBHbIM, FMagKuM u
AOCTAaTOYHO KPENnKUM NOKPbITUSX.

CTPOI'O 3AMPELLUAETCA UCMNONb30BATb NrPY30BMK HA HAKITOHHOM nony, HETBEPOOW U HECMJOLUHOW MOBEPXHOCTHU, A TAKXE HA
NOBEPXHOCTU, HE PACCYHUTAHHOWN HA BEC 'PY30BUKA U TPY3A. HECOBJIIOJEHVNE 3TOIO OBSI3ATENIbHOIO TPEBOBAHUA MOXET NOBNEYb
3A COB0M NOBPEXAEHUE UMYLLECTBA WWINU TAXENIE TPABMbI UITU CMEPTb

MNpwu akcnnyaTaumm OBPATUTE OCOBOE BHUMAHMUE Ha cnepylowme npaBuna:

1) KATETOPUYECKW 3AMNPELLAETCA npeBbiwaTb MakCUMarbHY rpy30noabeMHOCTb, yKa3aHHYI0 Ha Tabnuuke TeXHUYeCKUX AaHHbIX “Z” (puc.B);
orpaHuuuTenb NpeAoXpaHsieT Norpy3vymKk oT neperpy3ox.

2) Puc.” A” nosicHsieT, Kak Hy>KHO pacnornaraTb Fpy3 Ha BUnax norpysymMka Bo u3bexaHue onacHbIX CUTyaLuu.

3) 3anpelyaeTcsl aIKCNNyaTUpOBaTh NOrPy34MK B BO B3PbIBO- UMM NMOXAPOOMNACHbIX YCITOBUSIX.

4) 3anpewjaeTcA 3arpyxaTb BUNbl, €CNU OHYU YXKe NOAHATLI.

5) SkcnnyaTupoBaTb npu Temnepartype -12°C/+50°C (-30°C/+50°C GX/X-I).

6) Mepea Hayanom pa6oTbl HYXHO NPOBEPUTbL PaGOTOCNOCOBHOCTL NOrpy3ymnKa.

7) 3anpelyaeTcsi TPAHCNOPTMPOBKA NPOAYKTOB NMUTAaHWUA HENOCPEeACTBEHHHO HA NOrpy3yuKe.

8) Mpwu akcnnyaTaumm norpysuvka He TpedyeTcs AononHMTeNbLHOro ocBeleHus. OaHaKo, AOCTaTOYHOE OCBeLleHNe Heo6XoANMO ANA COOTBETCTBUSA
HOpMam 3KcnyaTauum.

Tabnuyka TexHM4Yeckux AaHHbIX “X” (puc.B):

Model=mogenb

Code=Kopgekc

Serial#=cepuiiHbli HOMep

Year=roa npousBoacTBa

RATED LOAD CAPACITY=MAKCUMAINbHAA N’PY30MNOABEMHOCTb

®dupma-npousBoanTenb He GepeT Ha cebsl 06s13aTeNbLCTB M/MNY OTBETCTBEHHOCTL 3a MOSIOMKU UMM HecYacTHbIe crlyyau Nno NpUYnHe HeOCTOPOXHOIo
o6palleHus, UCNONb30BaHUA HeOPUTMHaNbHbIX 3an4YacTel U HeHaAneXxalluen aKCnayaTaumm BUNOYHOrO Norpysymka.

CPEOCTBA YMNPABJIEHUA (19.5)

Ha maHunynsiTope BUNOYHOrO NOrpy3ymKa HaXOAUTCSt CEKTOP rasa, KoTOpbl MMEET 3 MOMOXEHWS], KaK yka3aHo Ha Tabnuyke TeXHUYECKkMX AaHHbix “Y” (puc.B)
MON: -3- HaBepxy = OMNYLIEHO

MONn: -1- B ueHTpe = TPAHCTIOPTUPOBKA

MNON: -2- BHu3y = MOAHATO

OBCNY>XXUBAHME (20.17)

K paGoTtam no 3ameHe gonyckaeTcsi TONbKO cneLvManu3upoBaHHbIW NepcoHar, Ha3Ha4yeHHbIM NPOU3BOAUTENIEM BMITOYHOTO NOrpy3ymnka.

K TexHM4yeckomy o6cnyxmBaHuio fonyckaeTcs TONbKO CleuManM3npoBaHHbI NepcoHan. BUnoyHblit norpy3yunk AomkeH NpoxoauTb o6LWUiA TEXOCMOTP
xoTs 66l pa3 B roa. Nocne Kaxaon onepaumm TeXHUYECKOro o6cnyxnBaHma Heob6xoaMmMo y6eaAnTLCA B MCMPaBHOCTU MalUMHbI U NPeAOXPaHUTENb HbIX
yCTpOMCTB. BUNoYHbIi NOrpy3ynk AomkeH NpoxoAnTb Nepmoanyeckne TeXoCMoTpbl BO U3bexaHue NpocTos U pUcka Ans nepcoHanal

3anpellaeTcs BHOCUTb U3MEHEHUSI B KOHCTPYKLIMIO BUITOYHOTO MOrpy3ynka 1 3KCMyaTupoBaThb ero, ecnv oH 6onblue He COOTBETCTBYET KpUTepusim 6e3onacHoCTy.
Mocne pemoHTa yTUNU3aLmns 4EMOHTMPOBAHHbIX AeTanen v BblBeAEHHbIX PaCXOAHbIX MaTepuanoB AOMKHA NPOBOANTLCA B COOTBETCTBUM C NpaBUnamm
9KONOrn4eckom 1 TexHnyeckoln 6esonacHoCTm.

3anpeLuaeTcst YACTUTb BUIOYHbIN NOTPY34MK BOCNAMEHSIOLWMMIWCS MaTepuanamu.

TonbKo 3an4yacTu, noctaBnsemMmble oupmMon-npousBoanTeNeM, paccMaTpMBalOTCA Kak AeTanu Ans 3aMeHbl.

A) YCTPOWCTBO OMYCKAHUA (cm. puc. C): Cm. naparpacd Perynuposka pbiyara ynpasneHus.

B) MPOBEPKA MACIJIA: y6eauTech B TOM, YTO B 6ake 4OCTaTOYHO Macna Afs nofHoro nogbema sun. Ecnv makcumanbHasi Belcota nogbema MeHee 200 mm,
YPOBEHb rMApaBnMYecKoro Macna CrMLWKOM HUSKWIA.

C) SAJIMBKA MACTHA (cm. puc. D):

- MonHoCTbIO ONYCTUTE BUNOYHBIN 3axBaT.

- CHUMUTE BUHT (2) HaKNOHUTE rMapaBnMYecknii Hacoc (3) Has3ad B CTOPOHY OT pambl (4).

- N3BnekuTe wapuk (5) 1 LWTOK nopLuHs (1), 4To6bl NONyYMTb AOCTYN K MAcnsHOWM kamepe rMapaBnivyeckoro Hacoca.

- MpoBepbTe ypoBeHb Macna, npu HeobxogumocTtu gonente ao 0,25 n.

- 3apeiicTBYWTe pblyar ynpasrieHusi "onyckaHMeM" Ha pblyare 1 BCTaBbTE LUTOK MOPLUHS B FMAPaBMANYECKUIA HAcOC. YCTaHOBUTE LWapUK 06paTHO B LUTOK MOPLLIHSI.

- HaknoHwuTe rugpasnuyeckuii Hacoc obpaTHO k pame 1 3aKpenuTe C NOMOLLbIO BUHTA (2).

- BbinonHute dyHKUMOHaNbHYIO NPOBEPKY.

lMpoBoauTe 3ameHy macna kaxable 12 mecsues. Mcnonb3yinTe cMa3o4yHoOe Macno Ans ruapaBrnyecknx CUCTEM, UCKITHOYaA MOTOPHOE Macro U TOPMO3HYH
xuakocTb. BA3KOCTb MACIIA 46 cSt npu 40°C; OBLLUUA OB BEM 0.25 1.

MHCTPYKUWU NO 3KCNMNYATAUUUN UHONKATOPA B3BELULMBAHUA

CuncTemMa B3BeLLUMBAHUSI MOrpy3ynKka COCTOUT M3 4 3arpy3ouHbix suveek u uudposoro XK-gucnnes ¢ 6 nonamu (Bbicota 25 MM), KOTOpbI NO3BONSIET BbIBOAUTL Ha
akpaH ao 6000 aeneHuii ¢ padpewwennem B 0.5 kr (0.5 dyHTa). Ans BKITKOYEHWA ycTpolicTBa, HaxumarTe kHonky C 4o Tex nop, noka He 3aropsitcst 6 MHAMKaTopoB
COCTOSIHWSA, U OTMYCTMTE KHOMKY. Ha ancnnee otobpaxaeTcs cneayoLlas nocnefoBaTeslbHOCTb:

“XX.YY” — ycTaHOBnNeHHas Bepcus nporpaMmHoro obecneyexus.

“bt XXX” - XXX — uucno mexay 0 n 100, ykasbiBatoliee ypoBeHb 3apsina 6atapeun. Ecnu nHctpymeHT (npubop) 3anntaH oT ceTu, TO BbiCBEUYMBAETCS COOBLLEHNE
“PoWer”. KpaTkoBpeMeHHOe HaxaTune KHoMku >0< BO BpeMs BbICBEYMBAHWS BEPCYM HA AUCTIIee U MHAMKATOP MOKa3biBaeT CreayioLLylo NocrneaoBaTenbHOCTb:
“CloCK” — uHgukaTop aBTomMaTu4ecku onpeaensieT, NoACOeAMHeHa Ny AONONHUTENbHANA kapTa ¢ AaTon U BpEMEHeM.

“02.01” - 02 Tunonorusi npudopa; 01 ykasbiBaeT METPOSIOrMYECKY0 BEPCUIO NporpaMMHoro obecneveHmst.

“XX.YY.ZZ” — ycTaHOBREHHasi BEPCUSI POrpaMMHOro oGecneyeHust.

“DFW06” — HaumeHOBaHWe yCTaHOBNEHHOro NPorpamMMHOro obecneyeHus.

“bt XXX” - XXX —uncno mexay 0 n 100, ykasbiBatolLiee ypoBeHb 3apsaa 6atapeu.

“K- X.YY” - K onpegensieT T1n knaeuwiHoi naHenu: K=0 5-knaeuwHas naHenb, “X.YY” - ycTaHOBIeHHast Bepcusi NporpamMMHoro obecneyeHmst.

Mocne 3Toro BLIBOASATCA YCTAHOBMEHHast Pa3psiAHOCTb M MUHMMArbHOE AeneHne; yCTPOMCTBO 3amyckaeT CamOmnpoBEpKYy M OTCHET camo3pasorpeBa W B KOHLE
BbIBOANTCS coobuenme “hi rES” (“hi rES” n“inPrint” B cnyvae, ecnu noacoeanHeH npuHTep). Yepes HECKONbKO CeKyHA, MpY YCNOBWUM NPaBUMbLHOTO NOACOEANHEHUS U
yCcTaHoBKM nnatdopmbl, Ha ancnnee otobpasutca ZERO, 4To yka3biBaeT Ha roTOBHOCTb k B3BelmBaHuio. Ans BbIKITKOYEHWA yctpoiicTBa, Haxumarite kHonky C
[0 Tex nop, noka He nosiButcs cooblieHne “Off”. Ocobasi cxema aBTOMaTUYECKW BbIKIOYAET He3arpy)KeHHoe YCTPOMCTBO, eciiv OHO He akcnnyaTupyetcs 6onee 5
MUHYT. Ecnn Ha Becax ecTb rpys, aBTOBbIKMOYeHWe 3abnokupoBaHo. Cm. puc. "9" : MYNbT YMNPABJIEHWUA norpysunka ¢ Becamu; HUxe BKpaTLe M3NOXeHb
OCHOBHbIE PYHKLIMN:

- knaBuwa ZERO (ccbin.1): cbpoc 6anaHca, Koraa norpysquk He HarpyxeH u aucnnein otobpaxaeT 3HayveHue, 6nm3koe K Hyno (Ans HecbpacbiBaeMbIX 3HA4YEHWUN
vcnonbaynte knasuwy TARE). OHa Takke cnyxuT ans obHyneHus oTpuuaTenbHbiX 3Ha4eHn Beca Tapbl. MNpy npaBunbHoM o6HyneHun 3aropaetcs CU[ “0” (cebin.
9).
- KnaBuwa TARE (TAPA) (ccbin.2); cbpoc Beca kOHTeNHepa, MoMeLLEeHHOro Ha norpy3yuk. MNpu BBoge Beca Tapbl 3aropaetcs CUAO NET (ccbin. 11).

- Knaeuwa MODE (PEXXMM) (ccbin.3); sageiicTeyeT BeiGpaHHbIii pexium (Standard, Net/Gross, Tot 0-Tot S, Coun) 8 TEXHUUECKWE HACTPOWKMW.

- KnaBmwa ENTER/PRINT (BBOA/MEYATD) (ccbin. 4); noaTBepXaeHue 1 oTcbinka MHopMauuy Ha NpuHTep (ecnv ncnonb3yeTcs).

- Knasuwa C - ON/OFF (BKI1/BbIKN) (ccbin. 5); nepeknioyatenb BKM./BbIKI.

Curnansl CU[1 oTobpaxatoT hyHKLMOHaNbHOe COCTOsIHWE YCTPOMCTBA:!

- curHan FUN (ccbin. 6): ecnu BkIoYeH, ykasbiBaeT Ha (YHKLVOHMPOBaHWE MOLUTYYHOrO cHeTyMKa.

- curHan kg W1 (ccbin. 8): ecnv namnoyka roput, To NoKasbiBaeT UCMONb3yemMyto eAMHNLY U3MEPEHUSI U Bbl HAXOQUTECH B MEPBOM paboyem pexvmMe B3BELLUMBAHUS.
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- curHan kg W2 (ccbin. 7): ecnu namnoyka ropuT, TO MOKa3blBaeT WCMOMb3yemylo eAuHWLY W3MEpPeHWs U Bbl HaxoAuTecb BO BTOPOM paboyem pexume
B3BeLUMBaHMS.
- curHan 0 (ccbin. 9): ecnu BKITIOYEH, Yka3blBaeT, YTo cuctema obHyneHa.
- curHan ~ (cebin. 10): ecnu BKIKOYEH, YKa3blBaeT, YTO rpy3 HEYCTONYMB.
- curHan NET (ccbin. 11): ecnu BkMtoYeH, ykasblBaeT, YTO BeC Tapbl 3anomMuHaeTcs.
- KOHTPOMNbHbIA MHAUKATOP ANEKTponuTaHust (ccbin.12): ecnn BKIOYEH, ykasblBaeT Ha MoAavy BHELUHEro anekTponutaHusi. [Hesdo Ans 3apsigHoOro ycTponcTBa
6aTapeu pacrnonoxeHo cresa oT gucnnes.
- MHPPaKpaCHbI KOHTPOIbHBIA MHAUKATOP (CCbin.13): ceHcop npuemMa MHPaKpacHOro curHana (4onoNHUTENbHO).
MHankaTop nossonsieT BbiGMpaTh AOMOMHUTENbHYIO (DYHKLMIO U3 YKa3aHHbIX HUXE MPeayCcTaHOBMNEHHbIX YHKUMIA; AaHHAs MYHKUMA 06beaNHSIeTCA C OCHOBHbIMU
(OYHKUMSIMU B3BELUMBAHUSI — KI UNU (PyHTbI — 3a Bbl4ETOM Beca Tapbl: [Ans Bbibopa Tpebyemon gononHuTenbHow dyHkumm Bonaute B meHio TEXHUYECKUE
HACTPOWKW. Bkntounte yCTPONCTBO HaxaTieM knasuwm C, 3aTem oanH pas Haxmute TARE noka oToBpaxatoTcs HadarbHble CoobLLeHns nnmn Bo BpeMs oTcyeTa:
yepes HekoTopoe BpeMsi Ha Aucniee nossutcs coobuieHne "- tYPE -".
B meHio TEXHUYECKUE HACTPOWKW knaBuLM yCTPOIACTBA BLIMOMHSIOT CrieaytoLe dyHKLMM:
knasuwa ZERO: nowarosoe npokpy4nBaHue nporpammbl Bneped. MNpu BBoAe YMCMOBOrO 3HayeHUs BbiGpaHHOe YMCno yMeHbluaeTca (Muranue). MNpu Bbixode Ha
[aHHYI0 CTyNeHb NOSIBISIETCS BO3MOXHOCTb MPOCMOTPa YCTAHOBIEHHOMN KOHMUrypaLum.
knasuwa TARE: nowarosoe npokpy4nBaHue nporpamMmbl Hasag. Mpu BBOAE YMCMOBOrO 3HaYeHUst BbibpaHHoOe Yncno yBenuuvsaetcs (Muranue). Mpu Bbixode Ha
[aHHYI0 CTyrNeHb NOSIBISIETCSH BO3MOXHOCTb MPOKPYTKW YCTAaHOBMEHHO KOHUrypaLumm Hasaga.
knaeviwa MODE: 6bicTpas ycTtaHoska nepsoro wara HACTPOWVKU unun, npu HaxoXaeHWn BHYTPU OAHOMO U3 LIAros, Nepeoro napameTpa. Mpu BBOAE UYMCNOBOrO
3Ha4YeHUs! NPEAOCTaBNSAETCSl BOSMOXHOCTb U3MEHEHUS BbIGPaHHOro yncna (MuraHume).
Knasuwa ENTER/PRINT: gBoiiHas dyHKUMSA: 4OCTYN K BbIGPaHHOM CTYNeHW U COXpaHeHe U3MEHEHWIA; NOTOM NEPEXOA K CNeayioLLei CTYNeHu.
Knasuwa C: BbIXof € AaHHOWN CTyrneHn 6e3 CoOXpaHEeHUs1 U3MEHEHWIA; BbIXOA, U3 MEHIO YCTaHOBKM, ECINW HE HAXOAWUTCS BHYTPY ONMPefeneHHoi CTyneHu nporpammel. B
cnyyae U3MeHeHW NapaMeTpoB, YyCTPOWCTBO 3anpaLumMBaeT O COXpaHeHuu, BbIBOAS Ha aucnnee coobleHne "SAVE?": ENTER ans noateepxaerus, C ans sbixoga
6e3 coxpaHeHus nsmeHeHui. Mpu BBoge YMCNOBOro 3Ha4YeHns GbiCTpo cOpackiBaeT oTobpaxeHHyto BenuunHy. Vcnone3ys knaeuwmn ZERO nnu TARE, npokpytute
OoTAenbHble CTYNeHU nporpamMmel fo 3HadveHust “F.ModE”. KHonkot ENTER (BBO[) noatsepanTe AOCTYN K nocneayloleMy MeHo, BoanTe B war “FunCt.” n no-
npexHeMy ¢ nomotubto kHornok ZERO (HOJIb) u TARE (TAPA) nepemecTuTe Bnepén unv Hasag BO3MOXHblE KOHpUrypauum; 3anomMmHuTe ¢ nomoLubto kHonku ENTER
(BBO[) ogHy 13 crneayowmx AONOMHUTENbHbIX BO3MOXHbIX (DYHKLWA.
- STANDARD (Std): o6bluHbIVi pexum paboTbl Aucnnesi, KoHBepcust Kr/cbyHTbl ¢ momolublo knaeuwmn MODE; BbiGpaHHas efuHuLa U3MepeHust ykasbliBaeTcs
COOTBETCTBYIOLMM CUrHANOM KpacHoro LiBeTa.
- NET/GROSS (ntGS): 06bl4HbIN pexum paboTbl aucnnesi; knasuwa MODE BbinonHsieT gpyHKUMIO KoHBEpCUM HeTTo/6pyTTo. Haxxatne MODE BbiBeaeT Ha Aucnnei
Bec 6pyTTO Ha 3 cekyHabl; CU NET Gyanet muratb Ha NPOTSHXKEHWUMN STOTO MPOMEXYTKa BPEMEHMW.
BHWM: Kak Tonbko oToGpaxaeTcs BeC HETTO, BbIBOA, Ha NevaTb HEBO3MOXEH.
- CYMMUPOBAHME TOPU3OHTAJIbHbBIX BECOB (tot 0): cymmupoBaHne pesynbTaToB B3BELUMBAHWA WM OTODpaxeHne WX MocrnefoBaTenlbHoOro yucna nocne
Kaxaov pasrpy3ku norpy3ymka. YCTPOMCTBO COXpaHSIET Kaxaylo U3MEPEHHYI0 BENUUYMHY Beca, CyMMUPYET X C NpeablayLWMMY BeNuYMHamm 1 copacelBaeT Aucnnei.
Mpwn BbIGOpe pexunma CyMMUPOBaHUS — FOPU3OHTaNbHOTO UM BEPTUKANBbHOrO — HEOOX0AMMO YCTaHOBUTL XenaeMblii TUN CyMMUPOBaHUSA: cTaHAapTHbIN (“norM.t”)
unm 6bicTpbiid (“FASE.t”) unu aBTomatuyeckyto (“Auto”). Mpu 06bIYHOM YCNOBUM BbICBEYMBAETCS KOMUYECTBO (HOMEP) B3BeLIMBaHUA U 0BLLMiA BEC COBpaHHbIN npu
KaXXOoM CyMMWpOBaHUM, Npu ObICTPOM YCIOBUM - TOMbKO TeKCT "-tot-", mpu aBTOMaTU4eCKOM - CTabunbHbIN BeCc (C aBTOMatuyeckum cOOpoM AaHHbIX Beca) u
BbiCBEUYMBaHWE TekcTa "-tot-"; BO BCex TPEX cnyyasix 3aTemM 3anyckaeTcsi nevatb. B ware “Max.tot” MOXXHO BBECTU MakcumanbHoOe KONM4eCcTBO CYMMMUPOBAaHWIA nocne
KOTOPbIX aBTOMaTU4YeCkn HaneyaTaTb obwwuin utor (Takum obpasom, He Haxumas kHornky ENTER (BBO/[l), BbicTaBUTb 3HaveHne mexay 0 u 63 BKMoYUTENbHO,
3HayeHne 0 oTkmoyvaeT GyHKUMio). Mpu nonbiTke BbINOMIHEHUS CYMMWPOBAHWSI MPW HEQOCTYNMHOM MNpUHTEpe, Ha Aucnnee nosiBUTcst coobuieHne "noPrnt" u
CyMMUpOBaHWe He 6yaeT BbinonHeHo. Haxumaiite knasuwy MODE kaxabli pas, korga xoTuTe fobaBuTb ykasaHHbIA Bec (B aBTOMAaTU4ECKOM YCroBUW
CYMMUPOBaHWe 1 nevatb BbINOMHAIOTCSH aBToMaTnyeckn). Bo nsbexarne HeHyxHbix npubasnennin knasmwy MODE MoOXHO 3afeicTBoBaTh NWLb oAMH pas. MNocne
pasrpysku nnatcopmbl M cbpoca LWkamnbl Ha HyNMb KnaBulia 3adeicTBYeTCS CTaHAapTHbIMW HAacTpoiikaMu, YCTaHOBMEHHbIMU NpPOU3BOAUTENEM B MEHIO
TEXHWUYECKME HACTPOWKW. Ecnu npunTep noakmioyeH, knasuiia MODE BbIBOAUT Ha NeyaTh BeNUUMHLI B3BELMBaHMS. [10CNe CyMMUPOBAHMUS CHOBA HaXMUTe
knasmwy MODE:
- MPW CTaHAapTHOM CYMMUPOBAHWUWN Ha ANCTNee Ha KOPOoTKoe BpeMs 0TOBpa3nTCs KONMYeCTBO NPOBEAEHHbBIX B3BELUMBAHUIA U UTOT Ha TeKyLmin MomeHT (“SUbtotal”,
NPOMEXyTOYHasi CyMMa): ecrnn CyMmapHoe 3HaveHve cogepxut 6onee 5 uudp, oHo 6yaeT oTobpaxeHo B ABa aTana.
- Npu BBICTPOM M aBTOMATU4ECKOM CYMMMPOBaHKSAX BbicBeumBaeTcs "'no.0.UnS".
[Ana CBPOCA HakonneHHoit CYMMbI HaxmuTe PRINT. Ecnu npuHTep noakntoyeH, nepen cbpacbiBaHnem GyayT BbiBedeHbl Ha nevatb obliasi cymma HeTTo 1
KONM4eCTBO MPOBEAEHHbIX B3BeLUMBaHWUA. Ecnu gucnnei nokasbiBaeT 6ec 6GpyTTO UnK HETTO, KOTOpble paBHbl HymMo, kHonka MODE He BkntoveHa Anst Toro 4tobbl
BbINOMNHSATE CyMMMPOBaHME, a €CNN OHa HaxaTta, TO MHAMKATOp BbiCBeUNBaET coobLleHve o6 ownbke “nEt.Err”.
- CYMMUPOBAHME BEPTUKAINBbHbLIX BECOB (tot S): cymmupoBaHue pesynbTaToB B3BelUMBaHW Oe3 yaaneHus npeaplayliero B3BeLUMBaHUS. YCTPOWCTBO
3anoMMHaET BENUYMHY KaXx/A0ro B3BeLLVBaHUA U CyMMUPYET ee € NpeablayLuMMmn pesynbtatamu (nocne Haxatus knaevwm MODE) n copacbiBaeT gucnnen.
- OYHKUMA NOWTYYHOIO NOACYETA (Coun): 06blYHbIN pexumM paboTbl Aucnres ¢ AOMONHUTENbHOW PyHKUMEN WwTyyHoro noacyeTa. MNpu Boibope pexuma
pa6oTbl "Coun", uHOUKaTop NONPOCUT BbIOPaTbL eAuHULY M3MepeHus Onsi oTobpaXeHus Ha aucnnee cpeaHen eguHuubl B3BewwmsaHua APW (CBE-PMU) un gns
nevatv (g / kg / t / Ib); BIGepuTe, Nocne Toro kak Bbl BownuM B war “Coun”, nocneayowuin war “UM.APW", Haxmute ENTER (BBO[), BbiGepuTe xenaemyto
eavHuly v noaTBepauTte. 3atem Bonpute B war “Wait.t” n BeicTaBuTe MHTepBan onpoboBaHus (B CekyHAaXx, C AeCATUYHbIM 3HaYeHneM); YeM Gonblue 3HayeHue,
Tem Gornee ToUHbIM GyAeT CpeaHuii kKanbKynpoBaHHbLIN BEC 3a eauHULY (pekomeHayemoe 3HadeHue 5.0). MoaTeepaute ¢ nomowbio ENTER (BBOL). BeinonHute
cnepyoLime OeicTBus:
1) MomecTuTe NyCTOW KOHTEWMHep (ecrnv ecTb B Hanuuuu) Ha nnatcopmy n HaxmuTe knasmwy TARE ana c6poca aucnnes. 2) Y6eautechb, YTo BEChl Ha Hyne, U
BBEAMTE (PyHKUMIO noacyeTa Haxatuem knaeuwum MODE. Ha gucnnee 6yayT npeanoxeHbl AOCTYNHble 3TanoHHble BenuuduHbl: 5,10,20,30,40,50,60,75,100,200.
CurHanbl kg W1 n NET noracHyT, n 6yget muraTb BenuumHa, npeanaraemasi Ha gucnnee. 3) Haxumaiite knasuwy ZERO mnu TARE, noka He BbICBETUTCSI HYXXHOE
3HaveHve. 4) Harpysute nnatcopmy (M1 KOHTeHep) TeM e KONMMYEeCTBOM 3TasloHOB, BbibpaHHbIM paHee, n HaxmuTe ENTER ans nogteepxaeHus. CooblieHne
"SAMPL" oTo6pa3nTcs, B TO BpeMs kak YCTpOWUCTBO ByAeT NoACHUTLIBATbL CPpefHo eanHuly B3selunanust APW. 3aroputcs curdan FUN; Ha avcnnee nosiButcst
KONM4ECTBO BbIOPaHHbLIX M MOTPYXXeHHbIX Ha nnatdopmy eauHuu. 5) [JobaBbTe KONWYECTBO eAuHUL, AN noacyeTa Ha nnatdopmy; Ha Aucnnee otobpasutcs
COOTBeTCTBYlOLAs BenmunHa. 6) Pasrpysute nnatdopmy. APW coxpaHsieTcs, MO3TOMY MOXHO NMPOU3BECTU HOBbIV MOLUTYYHbI MOACHET NPEeAMETOB TOro e Tuna
6e3 nepexoaa k onepauun STAIIOHNPOBAHUA. Mepen Havanom HoBoro noacyeta ybeamtechb, 4To Ha aucnnee otobpaxaetca "0 PCS". Mpu HeobxoanmocTu
HaxmuTe knaeuwy TARE gns c6poca.
BHMMAHMWE: Bo Bpems aTana noacyérta, Haxumasa MODE, aucnnen nokasbiBaet BEC, cHoBa Haxumas MODE, noka3sbiBaeTcsi KONMYECTBO LUTYK. [POAOMKUTENBHO
Haxmumas ENTER (BBO[), uHctpymeHT nokasbiBaeT APW (CBE) (cpeaHuin Bec 3a eanHuULy) C TpeMs AeCATUYHBIMU Ldppamy B 3anporpaMMUpoBaHHOWM eanHuLe
namepeHus npu Buibope pexuma MOOCYET WTYK 8 ware F.ModE >> FunCt. >> Coun >> uM.APW TEXHWYECKWX HACTPOEK. [ins Toro 4To6bl BEpHYTLCA B
noacyét, Haxmute ENTER (BBO[). Bo Bpems onepauun STAJIOHUPOBAHUA HaxaTue knaeBuwm C Ans npekpalwieHus AencTBus 1 Bo3spaTta k BECY.
[MowTyYHbIN NOACHET NOrpyXeHHbIX NpeaMeToB
1) Morpyaute Ha nnatgopmy MONHBIV koHTelHep; HaxmuTe knaewwy "TARE" ans c6poca. 2) Y6eauTech, YTO Beckl Ha Hyne; BBeauTe (DYHKUMIO nogcuyeTa
HaxaTuem knasuwu "MODE". Ha gucnnee 6yayT npeanoxeHbl JOCTYMHble 3TanoHHble BenuuuHbl: 5,10,20,30,40,50,60,75,100,200. CurHansl kg W1 n NET
noracHyt, n 6yaeT muraTb BenuyvHa, npepnaraemast Ha agucnnee. 3) Haxumante knasuwy ZERO unm TARE, noka He BbICBETUTCS HYXHOe 3HaueHve. 4)
Bbirpy3nTe 13 KOHTENHEpa TO e KONMMYeCcTBO 3TanoHOB, BblbpaHHoe paHee, n HaxmuTe ENTER ans nogTBepxaeHusi. CoobueHne "SAMPL" oTtobpa3sutcsi, B TO
BpeMs Kak yCTpoMcTBO GyaeT noAcuMTbiBaTb CpeaHio eanHuuy B3BewwvBaHnsa APW. 3aroputcst curian FUN; Ha aucnnee nosiBUTCA KONMMYECTBO BbIrPYXKEHHbIX
npeamMeToB oTpuLaTenbHo BenuunHoit. 5) MpogonxainTe noacyer.
OLUMBKA “Er.Mot” N3-3A HECTABUITbHOCTU BECA BO BPEMA ONPOBOBAHUA
MoxeT cnyuuTbCsi, YTO BO BpeMs aTana onpoboBaHUsi BEC OKa3blBaeTCsl HECTabWNbHBIM 1 MO3TOMY HEBO3MOXHO KOppekTHO nopcuutate APW. MNosiBnsieTcst olwumnbka
“Er.Mot” n naHHoe coobLeHne aepXnUTcs okono Tpéx cekyHa. MoaTomy Heo6xoaMMO NOBTOPUTL Onepauuio onpoboBaHms.
MuHMmanbHoe Bec aTanoHa
[ns JOCTUXEeHUs1 MakCMMarbHOM TOYHOCTU B MOACHETE CPEAHEro YAernbHOro Beca, BeC dTanoHa He MOXeT ObiTb MeHblle 3aA4aHHOW BENUYMHbI; BEC PacyeTHOro
3HaveHnss APW He MoxeT BbITb MeHbLLE ABYX 3HAYEHWI BHYTPEHHMX TOYeK KOHBepTepa. PekomeHayeTcs Cnonb3oBaTh BEC TaloHa PaBHbI (MW NPeBbILIAIOLLINIA)
0.1 % ot paspagHocTu BecoB (2.5kr). MNpu MeHbllem 3HaveHun npu HaxaTum ENTER Ha gucnnee otobpaxaetca coobuieHne "Error" (Owmnbka) n BenuunHa
Harpysku Ha nnatdopme 6yaeT oTknoHeHa. MHAaukaTop nepexoauT B pexum oTobpakeHWs Beca; MOBTOpWUTe Mpoueaypy, 3adaB Goree BbICOKYIO 3TanoHHYy0
BENMUYUHY.
MopcueT v BbIBOA Ha Nevatb
Ecnu npuHTep noakntoveH, kaxabiii pa3 npu Haxatum knasuwm PRINT 6yaeT BbiIBoAUTCA crneayowime gaHHble:
- Bec 6pyTT0, BCE Tapbl, BEC HETTO (Kr MU PYHTHI).
- Konnuectso npeameTos (PCS), norpyeHHbIX Ha BECbl B HACTOSILLMIA MOMEHT.
- PMU (APW) B BblGpaHHbIX eauHnLax namepeHus (Ha Tpex AeCATUYHbIX pa3psaax).
- HOMep B3BelUMBaHWA (ecnv 3a4eficTBOBaHO)
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- OATA n BPEMS.

Mpu Haxxatum knaBuwm PRINT B pexume B3BelUMBaAHUS (HE B peXMMe MOLUTYYHOro nodcyeTa) BbiBeAeHbl Ha neyaTtb OyayT Tonbko Bec BpyTTo, BEC Tapbl U BeC
HeTTO NpeaMeToB, MOMELLIEHHbIX Ha Beckl. B pexwvme nowTtyyHoro noacyeta aucnnen (PIECES) ykasbiBaetcs (overload) ("~~~ 7~ ) neperpyska unu (underload) (_ _
_ _ _ _) HenomHas Harpyska, ecrnm BeC WCXOOHOro martepuana 3aHumaeTt Gonee 9 penenuin unu meHee 100 geneHwin OT BepxHEro npegena WM3mMepeHun
COOTBETCTBEHHO. Ecnun nogcunTaHHOe KonMyecTBo NpeameTos npesbilaeT 999999, Ha aucnnee cnpasa 0TOBPa3ATCA NULLbL TONBbKO NepBble 6 CUMBOIOB.

BBO[M BECA TAPbI

Bec Tapbl MOXHO BBECTV ABYMS criocobamm:

MonyaBTOMaTU4eCKMWii BBOA CaMOB3BELLEHHON Tapbl

3Ty YHKLUMIO MOXHO OnucaTb Ha NPOCTOM NpuMepe:

- Bknouute yctpoiicTBo knasuwew C nepeq 3arpy3koi BUN (€CNW Ha 3HaYeHue Ha aucnnee He paBHo 0, HaxmuTe knaeuwy ZERO ans cb6poca).

- Haxxmute knasuwy MODE ans Beibopa pexvma B3BeLUMBaHUs (KT UK OYHTbI).

- MomecTuTte Ha BUNbI NanmeT Uy KOHTeHep TOoro e Tuna, YTo ByAeT UCMonb30BaH Npy B3BELLVBAHWM.

- Haxxmute knaBuwy TARE ans cbpoca agvcnnesi; Ha gucnnee Tenepb 6yaeT oTobpaxaTbCs TONMbKO BEC HETTO.

BHum. Haxxatune knaeuwmn TARE oTmeHsieT oToBpaxeHune nto6oro Beca, NOMeLLEeHHOro Ha Bunbl; 3aropaetcs nHamkatop NET.

BBog Beca Tapbl BPY4HYIO C KnaBuaTypsl

[epxwute knaeuwy TARE HaxaTo B TeYeHMe HECKONbKUX CeKyHA — Ha aucnnee oTtobpassitca cumBonsl “- tM -“ n "000000"; BBEAUTE Xenaemylo BENUYMHY.
3apaHHoe 3HaveHue Beca Tapbl OyAeT BblYMTATbCS M3 Beca rpysa u Oyder 3aropatbesi mHaukatop NET. HoBasi onepauusi ¢ Tapoil OTMeHsIeT U 3ameHsieT
npeabiayllee 3HadeHne. BennyunHa Beca Tapbl MOXKHO OTMEHWUTbL AaXe MPU 3arpyXeHHbIX Becax: NpocTo HaxmuTe knasuwwy C key unu eeegute 0 B kavecTBe Beca
Tapbl.

BbiGop: oTknoueHne Beca Tapbl/GNokupoBka Beca Tapbl/pastriokMpoBka Beca Tapbl

Mpv BBOOE Beca Tapbl (MonyaBTOMaTUYECKU UMK BPYYHYIO) Ha Aucnnee oTobpaxaeTcs oTpuuaTenbHoe 3HaveHue Beca Tapbl (TARE LOCKED), 6nokupoBka Beca
Tapbl) Kaxgbli pa3 npu pasrpyske BecoB. 3aAaHHYl0 BENVYMHY MOXHO WCMOSib30BaTb CHOBA, OTMEHUTb HaxatueM knasuwm ZERO unu 3ameHUTb HOBbIM
3HayeHVeM. YCTPOMCTBO MOXHO HACTPOUTb Tak, 4TOObl Mpoucxoaun aBToMaTuyeckuii cbpoc 3HaveHust Beca Tapbl Npu Kaxaow pasrpy3ke BecoB (TARE
UNLOCKED), pa36nokvpoBka Beca Tapbl. B cnyyae c camoB3BelLeHHON TapoW, BeC HETTO NpU 3arpyxeHHbIX Becax byaeT paseH 0. B cnyyae PYYHOIO BBOJA
BENUYMHBI Beca Tapbl, BEC HETTO MpW 3arpyXeHHbIX Becax [OMMKeH CTabunbHO 3aHMMaTb MO KpanHen mepe 2 AeneHusi. Bovgute Ha ctyneHb TEXHUYECKUE
HACTPOWMKW F.Mode >> tArE”, BbibepuTe “unLoCK” gna PA3BJIOKUPOBKW, “LoCK” ans BITIOKMPOBKW unn “diSAb” ans oTknioyeHus yHkuun Tapbl. OAns
noaresepxaeHns Haxmute ENTER.

KANMMBEPOBKA

Morpysunk oTkanubpoBaH (pUPMON-NPON3BOAUTENEM, YTO FapaHTUPYeT ONTUManbHY TOYHOCTb W ycToMuMBOCTb. OfHako, Mpu OoBGHapyXeHuM nonb3oBaTeriem
MorpeLIHOCTV oTcYeTa C 3TanoHHLIM BECOM, MOrPELLHOCTb MOXHO YCTPaHUTL BbINOMHUB CriedyloLue npoLeaypb:

BHWM. BYObTE BHUMATENbHbI: BO U3BEXAHWE ®YHKLMOHANBHbLIX TPYOAHOCTEMN MPW MPOKPYUMBAHMM CTPOK HE MEHAWTE PA3NWYHLIE
3HAYEHWS, YCTAHOBIEHHBLIE ®UPMOW-NMPOU3BOONTENIEM. NMPU USMEHEHUW BEJIMYMH NO OWMUEKE, HEMEANEHHO BLIKITIOYUTE YCTPOWCTBO
KNABWLLEN “C”, YTOBbl HE COXPAHATb M3MEHEHWA, BBEAEHHbLIE BAMW CITYYAMHO.

Oepxute knaeuwly C HaxaToll B TeUEHMe HECKOMbKMX CEKYHA ANA BKMIOYEHWs YCTpoiicTBa; 3aTeM saiiaute B none TEXHWUYECKME HACTPOWKW. Haxmute
knaeuwm ZERO vnu TARE npu nosiBneHun nepsbix coobLueHnii (ypoBeHb 3apsaa 6atapen “bt XXX, Bepcum nporpammHoro obecneyenus "XX.YY.ZZ", n 1.4.) vnn
BO BpeMsi OTcyeTa; 3aTeM OTnycTuTe knaeuwy. Ha gucnnee nosiButcst coobuieHne "tYPE" (Bxoa B AaHHOE pekOMeHAyeTcsi Ansl SKCNepToB, 3HAKOMbIX C
npoueaypon). Mpongute kHonko ZERO (HOJIb) unn TARE (TAPA) pasHble warn KoTopble MOsiBMATCS nepen BamMu A0 TeX Nnop rnoka He fonaére A0 CTPOKU
“SEtuP”, HaxkmuTe Heckonbko pas ENTER (BBO/[]) o Tex nop noka He okaxutecb Ha ware SEtuP >> ConFiG >> nChan. Haxmute ewé kHonku Zero (Honb) 1 Tare
(Tapa) po wara “GrAV”. lNepBylo yCTaHOBKY KOTOPYO HY>KHO NPOBEPUTb U BO3MOXHO UCTPaBUTb — 3TO 3HaYeHue “g” (m/s2) ucnonb3yemor obnactu Tskectn “GrAV”
(ans DEFAULT “9.80655”); Haxxmute ENTER (BBO[), BbicTaBuTE € nomoLupbio kHonok ZERO (HOJb), TARE (TAPA) n MODE 3HaveHue “g” KOTOpoe COOTBETCTBYET
HenocpeAcTBEHHON 0bnacT Mcnonb3oBaHWs TpaHcnaneTa u noaTeepaute ¢ nomolybio ENTER (BBO[). Aucnnei aBToMatnyeckn nepexoanT K cneayroLiemy Lary
“Calib” (KanubpoBka BecoB); Haxxmute ENTER (BBO[), npovigute kHonkamu ZERO (HOJIb) n TARE (TAPA) pasHble WwarM 4o ocTaHoBkM Ha ware “CALib.P”,
HaxmuTe ENTER (BBO[) ans Toro 4to6bl BoiiTK B Wwar “EqUAL” Takum o6pa3om, nocriefoBaTtenbHO NOSIBASETCA MEHIO CO CEAYHLMMU MYHKTaMK:

1) “Eq 0” — BbIpaBHMBaHMe Hynesoe: HaxmuTe ENTER npu HeHarpy>keHHOM norpy3auvike.

2) “Eq 17 — BblpaBHMBaHWe sivelikn 1 (cMm. puc. 10): nomecTuTe KanubpoBOYHLIA 3TanoH B sveilky, Haxmute ENTER u cHoBa Bbirpy3uTe (pekomeHayeTtcs
ncnonb3oBaTk aTanoH Becom 100kr).

3) “Eq 2" _"Eq 3" _ “Eq 4” — BblpaBHMBaHWe s4eek 2 - 3 - 4: NOBTOPUTE Onepaumio C TEM Xe rpy3oM Ans Kaxaow 13 syeek.

B cnyyae Bo3HWMKHOBEHUSI OWIMBKM Mpu BbipaBHMBaHUK, Ha gucnnee nosensietcs cooblerHve "ERROR" n ycTpolCTBO M3gacTt 3BYKOBOW curHan. o okoHYaHuu
npoueaypel BblpaBHUBaHWS Ha Aucnnee nosiensetca coobuienne “EQ OK”; ycTpoiicTBO u3gaeT 3 3BYKOBbIX CUTHana W BbIXOAWUT U3 CyGMEHI0 BblpaBHUBAHWS,
nepexoasi Ha criegyoLLyto cTyneHb: “n tP”, konnYecTBO KanUGPOBOYHbLIX OPUEHTUPOB.

A) Haxxmute ENTER ansa BbiGopa konuuyectBa kannbpoBOYHbIX OpveHTMpoB “1” unun “2”; Haxumas knasvwm ZERO, TARE ans nameHeHVs BenuymHbl U CHOBA
ENTER ans noateepxaeHus. Beceraa nyyie ncnonb3oBaTth 2 kannbpoBOYHbIX OPUEHTMPA, UMeTb 2 AOCTYNHbIX BECA, Tak Kak 3To AacT 6onee To4HOe B3BelUMBaHWE
B) “tP 0” - KannbpoBka Hyns Becos: Haxmute ENTER npu HeHarpykeHHOM norpysyuke.

C) “ddt1” - YcraHoBka nepsoro opueHtupa: Haxmute ENTER, yctaHoBuTe BenuuuHy Beca Ha aucnnee knasuwamv ZERO, TARE n MODE (pekomeHayeTcs
ncnonb3osatk Bec 1000 kr) n noaTBepanTe HaxaTvem knasmwn ENTER. Aucnnei aBTomaTuyeckm otobpasnt cTpoky “tP 17,

D) “tP 1” - KannbpoBka nepBOro opveHTMpa: NOMECTUTE 3TarOHHbI BEC, KOTOPLIV PaBeH Becy, YyCTaHOBNEHHOMY B ware “ddt1”, Ha BUIbl, AOXANTECH OOCTMXKEHUS
YCTONYMBOro nonoxeHust n noatsepamTe knasuwet ENTER. E) “ ddt2” - YcTaHoBka BToporo opueHTupa: Haxmute ENTER, yctaHoBUTE BennumnHy Beca Ha aucnnee
knasuwamun ZERO, TARE n MODE (pekomeHayeTcs ucrnonb3oaTtb Bec 2000 kr) u noaTBepaute Haxatvem knaevwm ENTER. ucnnei aBTomaTnyeckm otobpasut
cTpoky “tP 2”. F) “tP 2” - KanubpoBka BTOpPOro opveHT!pa: NoMecTuTe BTOPOW 3TanoOHHbIN BEC, KOTOPLIA paBeH Becy, ycTaHOBNEHHOMY B wware “ddt2”, Ha Bunbl,
[OXONTECb AOCTUXKEHUS YCTONYMBOro nonoxeHus n noarsepaute knasuwen ENTER. G) OKOHYATEJIbHOE 3ANTOMUHAHME OAHHBIX U BbIXO4 N3 MEHIKO:
noaToMy ecnu Bcé 6bINI0 cAenaHo NpaBUIIbHO, HAXXMWUTE HECKOSIbKO pa3 HermpepbiBHO KHOMKY C, MHCTPYMEHT MOMpoCUT COXpaHWUTb, BbicBeTuB “SAVE?”; HaxmuTe
ENTER (BBOJ) uTo6bl noateepamTb, C - Ans Toro Ytobbl BhINTH 63 cCoxpaHeHus.

WHCTPYKLIUA NO IKCMNYATALUN NPUHTEPA

MpuHTEp aBTOMaTMYeCKW BKIIOYAETCS Kaxabli pa3 Npu OTCbINKe AaHHbIX Ha NeyaTb; Nocre 3aBepLUeHUst NevyaT OH aBTOMaTUYECKN BbIKIIOYAETCs, 3KOHOMSI 3apsif
6artapewn. MNMpyn Heo6Xx0OMMOCTM MPUHTEP MOXHO BKMOYUTbL, Aepxa knaeuwy ZERO Haxatol B TedeHue 5 cekyHA. HaxaTtue knasuwm FEED npu Bkno4YeHHOM
NpUHTEpE MepeknioyaeT Ha pyyHyto noaady 6ymarn. ABTOTECT (AUTOTEST) aktuBupyeTcst HaxaTueM knasuwm FEED npu BKMIOYEHUM NPUHTEPA U CRYXUT Anst
npoBepkn yHKumMiA. Kaxxgoe B3BelLMBaHWe, OTNpaBnsieMoe Ha neyaTb, COCTOMT M3 BeNMYuHbl Beca 6pyTTo “G”, Beca Tapsl “T”, n Beca HeTTo “N” B yCTaHOBMEHHbIX
eavHuLax namepeHns (Kr, yHTbl); Npu UCNOSb30BaHWMN NPOTMBOBECOB TakkKe Ha nevaTtb BbIBOAUTCS konuyecTBo “PCS” npeameTos.

- 3ameHa pynoHa 6ymaru (cm. puc.”10”):

1) OTKpOWTE KpbILIKY NPUHTEPA M NOMECTUTE PYNoH Bymary B COOTBETCTBMU C HaNpaBreHnem BpalleHus (cMm. puc. “107).

2) BcTtaBbTe koHeLl pynoHa B rHe3fo A/puc.“10”; TaHuTe Gymary 4o Tex nop, noka oHa He BbIAET U3 CrioTa U 3aKPOMTE KPbILLKY.

3) MpuHTep roToB k paboTe.

lapaHTupyeTcst ctabunbHas pabota NnpuHTepa nNpu cobnoaeHnn cneayrLmx cneumdukaumin ans pynoHa ymaru:

- PynoH TepmoyyBcTBUTENBHOM ByMaru, TepMoYyBCTBUTENbHAS CTOPOHA CHaPYXMU.

- Bec 6ymaru 55-70 r/m2.

- WMpKUHa pynoHa 57.5mm.

- BHyTpeHHuIn anameTp pynoHa 13mm.

- AnameTp pynoHa 50mMm.

« 3anpetlaeTcs BCTaBMSATb MHOPOAHbIE NPEAMEThI B MPUHTEP; 6epeyb NPUHTEP OT COTPSICEHUIA.

* He nponuBaTh XWAKOCTb Ha NPUHTEP.

« 3anpetlaeTcs NpoBeAeHNe UHbIX onepaLmii No 06CnyXMBaHUIO, KOpMe YkasaHHbIX B PyKOBOACTBE Nosib3oBaTens.

* B cniyyasix, onucaHHbIX HUXe, HYXXHO BbIKMIOYUTb NMPUHTEP U3 CETU U BbI3BATb KBaNUGMLIMPOBAHHOIO cneyuanvcra:

A. MNMoBpexaeHne pazbema NUTaHUS.

B. Pa3nuB knakoctun Ha npuHTep.

C. Bo3gencTBre Joxast Unu BoAbl Ha NPUHTEP.

D. MpuHTep He paboTaeT, HECMOTPS Ha BbINOMHEHWE YKka3aHWUi, MPUBEAEHHbIX B PYKOBOACTBE MO dKCMyaTaLmu.

E. Kopnyc npuHTepa noBpexaeH npu nageHuu.

F. OwyTnmoe nageHve nponsBoaUTENBLHOCTM NPUHTEPA.

G. MpwuHTep He paboTaeT.

WHAMKATOP BECA YTBEP>XXOEHHOIO TUNA

Mpubop yTBepxaeH no Hopmam CE-M (OIML R-76 / EN 45501) n pa3peLueH Ans UCMoMb30BaHUSA MO 3aKOHY B OTHOLLEHUSIX C TPETbUMM N1LaMu; OH onniombupoBaH
cBOKy, 4TOObl HEYNONMHOMOYEHHBI NEepPCcoHarn He MOr BbIMOMHUTbL HECAHKLMOHMPOBaHHYO nepekanubpoBky. BHyTpu npubopa HaxoouTcs AaTyMK YPOBHS, KOTOPbIV
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rapaHTUpyerT, YTo Kaxxaasi onepaumsi B3BeLLMBaHUS BbIMOMHAETCS B paMKax TOYHbIX AOMYCKOB MO HaKMoHy YCTPOMCTBA Neperpy3ku NoAA0HOB (€CNM HAKMOH TEMEXKN
6onee 2%, TO MHAUKATOP He pa3peLlaeT B3BELUMBAHVE U OAHOBPEMEHHO BblAAET Ha Ancnnen curian HaknoHa “TILT”).

NEPNOOUYECKAS NMPOBEPKA NMPUBOPA

Meprioamnyeckas npoBepka npubopa Ana onepaumii B3BELLVBaHUS HE aBTOMATWYECKOTO Tuna Gbina BbIMOMHEHa BMEepBble OPraHoM, ykasaHHOM B 3asiBNEeHUM O
COOTBETCTBUM, NPUINOXEHHOM K MHAMKATOPY; B 3TOM e 3asiBNEHUN NOATBEPXAEH NONOXUTENbHBIA pe3ynbTaT NepBoi NPOBEPKM U yka3aHa gaTta, No HacTynneHum
KOTOPOW NPMBOP JOIMKEH NPOATY CNeayHoLLYy0 NPOBEPKY C HOBbIM CPOKOM.

NPUM.: nio6Gas onepauus No TeXOGCNYXMBaHUIO WM 3aMeHe KOMIMOHEHTOB CUCTEMbl B3BELUMBAHWUS WU UX fgeTaneid AOSKHA BbINOMHATLCS
YNONHOMOYeHHbIM MepcoHanom, a nocrne Hee TpebGyeTcsa HoBas nepuoauyeckas npoBepka. B aTom cnyyae Heo6xoaMmo o6paTUTLCA K MpoAaasuy, K
NMPOU3BOAUTENIO YCTPOWCTBA Neperpy3ku NoaaA0HOB UM B KOMMNETEHTHbIN OpraH.

BATAPEA UHOUKATOPA B3BELUUBAHUA

Morpy3urk nony4aeT NUTaHMe OT akKyMynaTopHoi 6aTtapeun ¢ 3anacom aHeprum Ha 50 Yaca (MMeeTcs Takke 3apsiiHoe YCTPOMCTBO).

BaTapeto HyxHO nepesapspkaTb kaxable 50 yaca akcnnyaTauuv Unu Kaxabld pas, korga Ha aucnnee nosisnsietcs curdan “LO-BAT” (baTtapes nogcena; nepepg
OTKIMIOYEHNEM HaMnpsHKEHUSI YCTPOMCTBO OTOOpasnT AaHHbIn pexum MuraHvem CUOa “kg” B TedeHwne 3 MUHYT). [ns nepesapsaky HY>XHO NOACOEeAVHUTb pasbem
3apsAHOro YCTpoWcTBa Kk po3eTke 220B/50MML. Bpems nepesapsifkvm — okono 12 4acoB; 3apsiiHoe YCTPOWCTBO BbIKMOYAETCsl aBTOMATUYECKM MO OKOHYaHUM 3apsiaKU.
[ns 3aMeHbl 6aTapen, pa3MeLLEHHOW BHYTPY KOJOHHbI AepxXaTensi AWUChres, 0TCoeanHUTe 2 NpoBoAa NUTaHUS U 3aMeHWTe UX OOHWUM, obpallasi BHUMaHue Ha
npaBuIibHOE MOAKMIOYEHWE NONSIPHOCTW. BHMM. M36eraTb HeMorHom 3apsiaku M HWKOTAA MOMHOCTBIO He paspsbkaTb GaTapeto; aTo npoaneBaeT CPoK CryX6bl

NHO®OPMALIUA OB YTUITN3ALIUU

YTUNU3ALUNA AKKYMYNATOPOB

3anpelyaeTcs yTunuavpoBaTtb oTpaboTaHHble akKyMynsiTopbl BMecTe ¢ 06blYHbIMM TBEPABIMW OTXOA4aMM, MOCKOSIbKY B MX COCTaB BXOASIT OMacHble Matepuarnbl.
OTpaboTaHHble akkyMynsiTopbl Heo6xoauMo cobupaTb, yTUnNusupoBaTb M (Mnv) nepepabaTtbiBaTb COrMacHO TpeboBaHWSIM [eiCTBYIOLWEro 3akOHOA4ATENbCTBA
COOTBETCTBYIOLLUX rOCYAapCTB.

YTUNMU3AUNA CMA3OYHbIX MACEN

3anpeliaetcs cnuBaTb oTpaboTaHHble Macna B kaHanusauuio. VIx HeobxoauMmo cobupaTb U nepefjaBaTb Ha yTUnMsauuio wnv nepepaboTky crneumanbHbIM
KOMMaHWsIM CornacHo TpeGoBaHMSIM AENCTBYIOLLEro 3aKOHOAaTeNbCTBA COOTBETCTBYIOLLMNX FOCYAAPCTB.

YTUNU3ALNA BUITOYHOIO MOrPY34MKA

BWNoYHbIN NOrpysynk COCTOMT U3 MeTanna, NPMroAHoro Ans NMoBTOPHOrO UCMOMNb30BaHWA, M NMNacTMaccoBbIX AeTanen. Huxe npyBoaMTCA CNNCOK MaTepuanos, n3
KOTOPbIX U3rOTOBMEHbI Y3Mbl BUNOYHOMO NOrpy3ymKa:

PAMA: pama — cTanb; korneca — BYJIKOMNaH, NonmypeTaH, pe3anHa; MUHNULLHOE MOKPbITUE — NNACTUK.

ONEKTPOOBOPYAOBAHMUE: kabenn — medHble xunbl U nuctosol MBX; aBuratenn — cranb, Mefb W antoMUHUIA; 3NIeKTPOHHAs nnata — antoMUHWIA, Medb,
KepamuKa 1 NnacTuk

T'MAOPABINYECKAA CUCTEMA: 6ak — pe3nHa 1 NNacTuK; HaCOCHasA YCTaHOBKA — YYTyH U CTarnb.

O
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TECHNICKE VLASTNOSTI

VYROBCA PR INDUSTRIAL PR INDUSTRIAL PR INDUSTRIAL
MODEL GS/P GS/P HOMOLOGOVANY CE-M |  GS/P INOX
POHON RUCNE RUCNE RUCNE
SYSTEM RIADENIA POJAZDNY POJAZDNY POJAZDNY
NOSNOST Q kg 2500 2500 2500
TAZISKO c mm 600 600 600
NAKLADOVA VZDIALENOST 0S| OD ZAKLADNE VIDLICE X mm 975,5 975,5 975,5
RAZVOR y mm 1250 1250 1250
PREVADZKOVA HMOTNOST S BATERIOU (Mid riadok 6,5) kg 117 117 120
OSOVE ZATAZENIE S NAKLADOM, VPREDU/VZADU kg 781/1836 781/1836 780/1840
OSOVE ZATAZENIE BEZ NAKLADU, VPREDU/VZADU kg 71/46 71/46 72/48
PNEUMATIKY P/P P/P NE/NE
ROZMERY PREDNYCH KOLIES (@ x $irka) 200x55 200x55 200x50
ROZMERY ZADNYCH KOLIES (@ x $irka) 82x60 82x60 82x60
ROZMERY BOCNYCH KOLIES (@ x §irka) - - -
POCET KOLIES (x=HNACIA JEDNOTKA) VPREDU/VZADU 2/4 2/4 2/4
ROZCHOD KOLIES VPREDU b10 mm 155 155 155
ROZCHOD KOLIES VZADU b11 mm 375 375 375
VYSKA ZDVIHU h3 mm 115 115 115
VYSKA RIADIACEJ RUKOVATE V POLOHE RIADENIA MIN/MAX h14 mm 710/1185 710/1185 710/1185
VYSKA SPUSTENYCH VIDLIC h13 mm 90 90 90
CELKOVA DLZKA i mm 1596 1596 1596
DLZKA HNACEJ JEDNOTKY 12 mm 411 411 411
CELKOVA SIRKA b1 mm 555 555 555
ROZMERY VIDLIC slell mm 60/180/1185 60/180/1185 60/180/1185
SIRKA VIDLIC b5 mm 555 555 555
SVETLOST V STREDE RAZVORU m2 mm 30 30 30
PRIESTOR PRE POZDLZNE ULOZENIE PALIET 800X1200 Ast mm 2085 2085 2085
POLOMER OTACANIA Wa mm 1426 1426 1426
RYCHLOST ZDVIHU, NALOZENY/NENALOZENY tahy 12/12 12/12 12/12
RYCHLOST SPUSTANIA, NALOZENY/NENALOZENY m/s 0,06/0,02 0,06/0,02 0,06/0,02
NAPATIE BATERIE, MENOVITA KAPACITA V/Ah 6/4 6/4 6/4
DISPLEJ Tekuté kry$taly/6 &islic 25mm

JEDNOTKA MIERY kg/lb [ kg/lb kg/lb
FUNKCIE Tara/Automatické vypinanie/S¢itanie zataze/Scitanie kusov
ZIVOTNOST hodin 50 50 50
PRESNOST Koncova hodnota stupnice % 0,05 0,05 0,05
ZATAZOVE MIESTA C. n. 4 4 4
DELENIE kg 0,5 1 0,5
TLACIARNE [¢] 0 [¢]

P=Polyuretan, NE=Nylon Extra (Naviac), O=Option (Opcia)

PREKLAD POVODNEHO NAVODU NA POUZITIE - UVOD (2.2)

Dakujeme vam, Ze ste si zakUpili tento paletovaci vozik a prosime vas, aby ste venovali pozornost nasledovnym aspektom tejto prirucky:

- Tato prirucka poskytuje uzitoéné instrukcie na spravnu obsluhu a Udrzbu paletovacieho vozika, ku ktorému je priloZzena; preto je ddlezité venovat velku pozornost
vSetkym odstavcom, kde sa uvadza najjednoduchsi a bezpecény spdsob pouzivania vozika.

- Tato prirucku treba povazovat za neoddelitelnu sucast stroja a pri predaji musi byt vzdy prilozena.

- Tato publikaciu ani Ziadnu jej ¢ast nemozno reprodukovat’ bez pisomného suhlasu vyrobného podniku.

- VSetky uvadzané informacie sa zakladaju na udajoch dostupnych v €ase tlage priruéky; vyrobny podnik si vyhradzuje pravo vykonavat kedykolvek akékolvek
upravy na svojich vyrobkoch a to bez upozornenia a bez znasania akychkolvek sankcii. Preto sa odporuca vzdy si zabezpecit' aj najnovSie mozné aktualizacie.
Osoba zodpovedna za pouzitie vozika musi zabezpecit', ze sa dodrzia vSetky bezpeénostné predpisy platné v krajine pouzitia, tak aby sa zarucilo, ze
zariadenie sa pouziva v sulade s u¢elom na ktory je uréené a aby sa prediSlo akymkolvek nebezpeénym situaciam ohrozujicim uzivatela.

PRED PRVYM POUZITIM (15.4)

Ak je vozik dodavany s demontovanym kormidlom kvoli potrebam prepravy, pred pouzivanim vozika musite kormidlo pripojit a nastavit ovladaciu paku podla
nasledujucich pokynov.
InStalacia kormidla (obr. C):
« Ovladaci modul (1) pripojte k hydraulickej jednotke (5) pomocou kolika (2) a zastréky (3), ktoré su sucastou dodavky. Pri umiestiiovani ovladacieho modulu na
hydraulicku jednotku zabezpecte, aby koniec retaze (4) prechadzal cez prislusny otvor kolika (9)
« Zlahka oto¢te modulom (1) a vytiahnite blokovaci kolik (10) z pruziny kormidla
« Pripojte koniec retaze (4) k noznému pedalu (6), pri€om otoéenim umoznite pripevnenie haku, a skontrolujte, ¢i hlava koncovej €asti zapadla uplne do Specialneho
sedla nozného pedalu (6) podla znazornenia na obrazku
VAROVANIE: Neodstrarujte poistny kolik (10) pred montazou kormidlovne (1).
Nastavenie ovladacej paky (obr. C):
+ Nastavte ovladaciu paku do polohy 2 — zdvihanie — a pomocou kormidla zdvihnite vidlice do maximalnej moznej vy$ky podia znazornenia v &asti OVLADANIE
« Nastavte ovladaciu paku do polohy 1 — preprava
« Skontrolujte, i je kormidlo (1) vo zvislej polohe
« Uvolnite poistnd maticu (7) a pomaly ota¢ajte nastavovaciu skrutku v smere hodinovych rugiciek (8), kym sa vidlice neza¢nu spustat
« Ked sa vidlice zaénu spustat, otoéte skrutku (8) v protismere hodinovych rugiciek jeden a pol otacky a nakoniec utiahnite poistnd maticu (7)
« Skontrolujte, ¢i pri akejkolvek polohe kormidla a nastaveni ovladacej paky do polohy 1 — preprava — nedochadza k Ziadnemu pohybu vidlic, zdvihaniu ani
spustaniu
« Skontrolujte, ¢i pri akejkolvek polohe kormidla dochadza k spustaniu vidlic pri nastaveni ovladacej paky do polohy 3 — spustanie
UPOZORNENIE: Nepouzivajte vozik pred vykonanim vSetkych vysSie opisanych postupov a kontrol.
KONTROLY PRED KAZDYM POUZITIM
Pred kazdym pouzitim vozika skontrolujte, ¢i je v bezpe€nom stave na vykonavanie operacii, a to najma:
« Skontrolujte, ¢i sa na rame nenachadza Ziadna deformacia, viditelné poSkodenie alebo opotrebovanie
« Skontrolujte utiahnutie vSetkych skrutiek
« Skontrolujte pripadny Unik kvapaliny z hydraulickej pumpy
+ Skontrolujte, &i ovladacia paka a hydraulicka jednotka pracuju spravne vo vsetkych troch funkciach prepravy, zdvihania a spustania (pozrite si Cast OBSLUHA
VOZIKA)
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« Skontrolujte opotrebenie valéekov a kolies

« Skontrolujte umiestnenie a Citatelnost' Stitku s ndzvom a bezpecnostnymi udajmi. Chybajluce, poskodené alebo necitatelné Stitky sa musia pred pouzivanim
vymenit

« Vyskyt poskodenia, portch alebo problémov nahlaste majitelovi

UPOZORNENIE: Nepouzivajte vozik pred dokoncenim vSetkych ukonov a kontrol opisanych vyssie a ani v pripade zistenia poSkodenia, poruch alebo
problémov

POKYNY NA POUZTIE (18.7)

Tento stroj je uréeny na zdvihanie a prepravu nakladov na palete alebo normalizovanych kontajnerov na rovhom, hladkom a primerane pevnom
podklade.

PRISNY ZAKAZ POUZIVAT VOZIK NA SIKMOM POVRCHU A NA POVRCHOCH, KTORE NIE SU TVRDE, PEVNE A SCHOPNE UNIEST HMOTNOST VOZIKA
A NAKLADU. NERESPEKTOVANIE TOHTO POVINNEHO PREDPISU MOZE VIEST KU SKODAM NA MAJETKU A/ALEBO VAZNEMU OSOBNEMU
ZRANENIU ALEBO SMRTI

Pri jeho pouzivani VENUJTE DOSTATOCNU POZORNOST nasledovnym pravidlam:

1) NIKDY nezataZujete vidlicu vozika nad jej maximalnu nosnost uvedenu na $titku typu "Z” (obr.B); obmedzovacie zariadenie chrani vozik pred pretazovanim.
2) Obr. "A” objasiiuje ako sa ma naklad ulozit na vidlicu vozika tak, aby nevznikla Ziadna nebezpecna situacia.

3) Je zakazané pouzivat v priestoroch s rizikom poziaru alebo vybuchu.

4) Nezatazujte vidlicu, ked je ¢iastone zdvihnuta.

5) Teplota pouZzitie -12°C/+50°C (-30°C/+50°C GX/X-I).

6) Pred zacatim prace sa presvedcte o funkénosti vozika.

7) Je zakazané prepravovat potraviny v priamom dotyku s vozikom.

8) Pouzitie stroja si nevyzaduje $pecialne osvetlenie pracovnych priestorov. Avdak kaZzdopadne musi byt zabezpe&ené primerané osvetlenie, spifiajice pracovné
normy.

Toto je zhrnutim inStrukcii uvedenych na Stitku “X” (obr.B):

Model=MODEL

Code=KOD

Serial#=SERIOVE CISLO

Year=ROK VYROBY

RATED LOAD CAPACITY=MAXIMALNA NOSNOST

Vyrobca neprebera ziadne zavazky alebo zodpovednost’ v suvislosti s nehodami alebo zranenim spésobenym v désledku nedbalosti, pouzitia
neoriginalnych nahradnych dielov alebo v pripade nespravneho pouzitia vozika.

OVLADAGE (19.5)

Na vodiacom oji vozika sa nachadza packa, ktort mozno prestavit do 3 poléh ako je uvedené na Stitku “Y”. (Obr.B)
POZ: -3- nahor = SPUSTANIE

POZ: -1- v strede = PREPRAVA

POZ: -2- nadol = ZDVIHANIE

UDRZBA (20.17)

Vymenu dielov smu vykonavat’ iba Specializovani pracovnici uréeni vyrobcom vidlicového zdvihacieho vozika.

Udrzbu musia vykonavat iba $pecializovani pracovnici. Najmenej jedenkrat za rok je potrebna generalna kontrola vidlicového zdvihacieho vozika. Po
kazdom zasahu v ramci udrzby je potrebné skontrolovat’ prevadzku zariadenia a bezpecnostnych prvkov. Vykonavajte pravidelné kontroly vidlicového
zdvihacieho vozika, aby ste sa vyhli prestojom zariadenia alebo nebezpecenstvu pre pracovnikov!

Je zakazané robit akékolvek Upravy vozika ako aj pouzivat ho v pripade ak uz viac nezodpoveda bezpe¢nostnym kritériam.

Demontované vadné diely a opotrebované naplne sa musia odstranit' s ohfadom na bezpe¢nostné a environmentalne predpisy. Je zakdzané pouzivat vznetlivé latky
na Cistenie zdvihacieho vozika.

Ako nahradné diely je dovolené pouzivat' iba nahradné diely dodané vyrobnym podnikom.

A) NASTAVENIE SPUSTANIA (pozrite si obr.C):

Pozrite si €ast Nastavenie ovladacej paky.

B) KONTROLA OLEJA:

Skontrolujte, ¢i mnozZstvo oleja v nadrzi je dostato¢né na vykonanie celkového zdvihu vidlice. Ak je maximalna vySka zdvihu niZSia ako 200 mm, hladina
hydraulického oleja je prili§ nizka.

C) PLNENIE OLEJE (pozrite si obr.D):

- Uplne spustite vidlicu.

- Odmontujte skrutku (2) a naklorite hydraulické erpadlo (3) dozadu, mimo podvozka (4).

- Vyberte guld¢ku (5) a piestnu ty¢ (1) s ciefom ziskat pristup k olejovej komore hydraulického ¢erpadla.

- Skontrolujte hladinu oleja a v pripade potreby ho doplrite na objem 0,25 I.

- Aktivujte ovladaciu paku "spustania" na pakovom ovladacom drzadle a piestnu ty¢ zasurite do hydraulického ¢erpadla. Umiestnite gul6¢ku spat na piestnu tyc.

- Sklopte hydraulické ¢erpadlo spat do podvozka a zaistite ho pomocou skrutky (2)

Olej vymiefiaijte kazdych 12 mesiacov. Pouzivajte hydraulicky olej a nie motorové alebo brzdovy olej: VISKOZITY 46 cSt pri 40°C; CELKOVY OBJEM 0.25 I.

INSTRUKCIE NA POUZITIE INDIKATORA VAHY

Vaziaci systém vozika pozostava zo 4 snimacov zataze a digitdlneho LCD displeja so 6 zobrazovacimi prvkami (vysky 25mm), ktoré umoznuju vizualizaciu az do
6000 dielov s rozli§enim 0,5kg (0,5Ib). Na zapnutie pristroja tlacte tlacitko C pokial sa nerozsvieti 6 stavovych lediek a potom tlacitko uvolnite. Na displeji sa teraz
bude zobrazovat nasledovné:

“XX.YY” — InStalovana verzia softvéru.

“bt XXX - XXX je €iselny udaj medzi 0 a 100 indikujuci urover nabitia batérie. Ak je pristroj napojeny na siet, zobrazi sa odkaz “PoWer”. Kratkym stlacenim tlac¢idla
>(0< pocas zobrazenia programu na obrazovke, indikator zobrazi nasledovné v tomto poradi:

“CloCK” - Indikator automaticky detekuje, ¢i je pripojena volitelna karta s datumom a ¢asom.

“02.01”- 02 indikuje typoldgiu pristroja, pricom 01 indikuje metrologicku verziu softvéru.

“XX.YY.ZZ’ - InStalovana verzia softvéru.

“DFWO06” — je meno instalovaného softvéru.

“bt XXX” - XXX je ¢iselny udaj medzi 0 a 100 indikujuci droveri nabitia batérie.

“K- X.YY” - K identifikuje typ klavesnice: K=0 5-klavesova klavesnica, “X.YY” — InStalovana verzia softvéru.

Potom sa zobrazi naprogramovana kapacita a minimalne delenie a pristroj spusti automatické testy a zahriatie a potom sa na displeji zobrazi “hi rES” (“hi rES” po
ktorom sa rozsvieti “inPrint”, ak je pripojena tlaciaren). Po par sekundach, ak bola ploSina spravne zapojena a nainstalovand, sa na displeji zobrazi ZERO, ¢im
indikuje, Ze pristroj je pripraveny na vazenie. Pri vypinani pristroja tlaéte C, pokial sa na displeji nezobrazi “Off’. Specialny obvod vypne pristroj automaticky, ak je
vozik nezatazeny, pokial je v necinnosti dlhSie ako nastaveny ¢as 5 minut. V pripade akejkolvek zataze na vidlici je tato funkcia blokovana. Pozri obr. "9", kde je
zobrazeny ovladaci panel (CONTROL PANEL) vozika, ktorého ovlddace su popisané nizsie:

- Tlagitko nulovania ZERO (odv.1); sa pouziva na resetovanie vahy po vyloZeni nakladu a na displeji sa zobrazi udaj blizko nuly (ak chcete displej uplne resetovat
pouzite tlacitko TARE ). Sluzi tiez na anulaciu zapornych hodnét Tare. Ak je vynulovanie spravne rozsvieti sa napis “O” (odv. 9).

- Tlacitko TARE (odv.2); pri stladeni tohto tladitka sa zrusi vaha kontajnera, alebo prazdnej palety uloZenej na vidlici. Ked ddjde k uloZeniu tohto povelu rozsvieti sa
napis “NET” (odv. 11).

- Tlagitko MODE (odv.3); umoziiuje volbu funkcii vazenia (Standard, Net/Gross, S¢itavanie a S¢itavanie Kusov) v TECHNICAL SETUP.

- ENTER/PRINT (odv. 4): tla¢itko na potvrdenie a odoslanie prenosu udajov do tlagiarne, ak sa pouziva.

- C - ON/OFF (odv.5): vypinanie a zapinanie pristroja.

LED svetla indikuju stavové funkcie pristroja:

- ledka FUN (odv. 6): ak sa rozsvieti indikuje, Ze je funkéné pocitadlo kusov.
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- ledka kg W1 (odv. 8): ak je zapnuté toto kontrolné svetielko, zobrazuje sa pouzivana merna jednotka a udava, Ze je vazenie uskutocriované v prvom hmotnostnom
rozmedzi .

- ledka kg W2 (odv. 7): ak je zapnuté toto kontrolné svetielko, zobrazuje sa pouzivand merna jednotka a udava, Ze je vazenie uskuto¢riované v druhom
hmotnostnom rozmedzi.

- ledka 0 (odv. 9): ak svieti indikuje, Ze systém je dokonale vynukovany.

- ledka ~ (odv. 10): ak svieti indikuje, Ze naklad nie je stabilny.

- ledka NET (odv. 11): ak svieti indikuje Ze hodnota tare bola uloZzena do paméte.

- Svetlo pradového napajania (odv.12 ): ak svieti indikuje pripojenie vonkajsieho zdroja. Zasuvka nabijacky je na lavej strane displeja.

- Svetlo infracerveného signalu (odv. 13 ): infraderveny signal snimacieho senzora (volitelné prislusenstvo).

Tento indikator poukazuje na moznost' volby dodatoénych funkcii z nasledujucich prednastavenych, ktoré sa priraduju k zakladnym funkciam vazenia - kg alebo Ib —
s odratanim tare. Kvoli volbe dodato¢nych funkcii je nutné vstupit do prostredia TECHNICAL SETUP. Zapnite pristroj stlacenim tla¢itka C potom raz stlacte TARE a
po vysvieteni pociatoénych hlaseni sa na displeji zobrazi "- tYPE -". Ked ste v. TECHNICAL SETUP e, klavesy pristroja nadobudaju nasledovné funkcie:

- ZERO: jeho stlacenim rolujete dopredu po jednotlivych krokoch programu. Ak je zvolené nejaké Cislo tak znizuje hodnotu (blikajiceho) &isla. Po vstupe do tohto
kroku mozno rolovat dopredu po dostupnych konfiguraciach.

- TARE: roluje spat po naprogramovanych krokoch, zvySuje zvolené Cislo (blikajuce). Po vstupe do tohto kroku je mozno rolovat dozadu po dostupnych
konfiguraciach.

- MODE: umoznuje rychle premiestnenie na prvy krok SETUPu, ak ste v nejakom inom, Specifickom menu tak na prvy parameter. Ak sa ma zadat ¢islo, voli &isla,
ktoré sa maju zmenit (blikajuce).

- ENTER/PRINT: ma dvojitt funkciu: umozriuje “vstupit” do zvoleného kroku a uklada urobené zmeny; potom postva na nasledovny krok.

C: umozriuje vystupenie z daného kroku bez uloZenia urobenych zmien; ak nie ste vnutri Specifického kroku, umozriuje vystipenie zo SETUPu. V pripade zmien sa
pristroj opyta ¢i ma uloZit' inStrukcie tym, Ze zobrazi "SAVE?": ENTER to potvrdi, stlacenim C vystupite bez ulozenia. Pri vioZeni €iselnej hodnoty rychlo resetuje
zobrazenu hodnotu. Pouzitim tlacitok ZERO alebo TARE rolujte po réznych krokoch programu pokial sa neobjavi “F.ModE”. Stlatenim tlacidla ENTER potvrdit vstup
do nasledujucej ponuky, vstupit do €asti “FunCt.” a prostrednictvom tlacidiel ZERO a TARE prehliadat smerom dopredu, alebo dozadu mozné konfiguracie; ulozit do
paméate pomocou tla¢idla ENTER jednu zo zobrazenych moznych pridatnych funkcii.

- STANDARD (Std): jednoduchy rezim displeja, konverzia z kg/lb pouzitim tlaéitka MODE; zvolena jednotka merania je indikovana prislusnym ¢ervenym svetlom.

- NET/GROSS (ntGS): jednoduchy rezim displeja s pouzitim tlacitka MODE sa vykona konverzia net/gross (Cista/hruba vaha). V pripade nastavenia tare sa pri
stlageni tlagitka MODE; zobrazi hrub4 vaha asi na 3 sekundy a ledka NET bude blikat pogas rovnakej doby. POZNAMKA: Pokial je zobrazena hruba vaha tiagenie
je zablokované.

SCITAVANIE HORIZONTALNYCH VAH (tot 0): umozfiuje séitavat vahy a udava ich progresivne hodnoty zakazdym po zloZeni palety. Pristroj uklada hodnotu
kazdého jednotlivého vazenia, pridavajuc ju k predchadzajlcej a potom resetuje displej. Ked bol zvoleny rezim — horizontalny alebo vertikalny — tak je treba nastavit
pozadovany typ s€itavania: normalny (“norM.t”) alebo rychly (“FASt.t") alebo ulozZit do pamate funkciu automaticku (“Auto”). V normalnej funkcii sa zobrazi: €islo
vazenia a celkovd hmotnost pri kazdom sucte hmotnosti, v rychlej funkcii sa zobrazi iba text " -tot-", v automatickej sa zobrazi stabilnd hmostnost' (ziskana
automatickym spdsobom vazenia) a text “-tot-"; vo vSetkych troch pripadoch sa nasledne spusti tlac. Vo funkcii “Max.tot” sa da vlozit ¢islo maximalneho poétu
suctov, po ktorych sa automaticky vytlaci celkovy sucet (teda bez stlacenia tlacidla ENTER; nastavit hodnotu medzi 0 a 63, pricom hodnota 0 zrusi danu funkciu). Ak
sa pokusite o s¢itanie ked je tlaCiaren blokovana, na displeji sa zobrazi hlasenie "noPrnt" a scitanie sa nevykona. Vzdy ked chcete pridat zobrazenu vahu stladte
MODE (v automatickej funkcii st stucet a tla¢ vykonavané automaticky). Ak sa chcete vyhnut neziadicim pridavkom, tlacitko MODE aktivujte len (eSte?) raz. Po
vyloZeni ploSiny a resetovani stupnice na nulu, toto tlagitko ma funkciu aka mu bola dana vo vychodiskom nastaveni zvolenom vyrobcom v TECHNICAL SETUPe.
Ak je pripojena tlaciaren tlacitkom MODE sa zapina aj tlacenie navazenych hodnét. Po s¢itani znovu stlacte MODE:

- pri normalnom scitavani, displej len stru€ne zobrazi pocet vykonanych vazeni a celkovu vahu do tohto momentu (“SUbtotal”): ak je sumarna hodnota vyssia ako 5
¢Cislic, bude zobrazena na dvakrat.

- pri rychlom a automatickom suéte sa zobrazi "no.0.UnS".

Stlaéte PRINT na resetnutie sumarneho celku (TOTAL). Ak je pripojena tlaciareri, pred resetovanim sa vytlaci celkova Cista vaha NET, spolu s po¢tom vykonanych
vazeni. Ak sa na displeji objavi hrubd, alebo ¢istd hmotnost rovnajuca sa nule, tla¢idlom MODE nie je mozné uskuto¢nit sucet a ak sa toto tlacidlo stlaci, indikator
zobrazi odkaz o chybe “nEt.Err”.

- VERTIKALNE SCITAVANIE VAH (tot S): umoZHuje pridat vaZenia bez potreby odstranit predo$lé vazenie. Pristroj ulozi hodnotu kaZdého véazenia a prida ju k
predoslym (po stlaceni MODE) a resetovani displeja.

- SCITAVANIE KUSOV (Coun): jednoducha funkcia vaZenia s dodato&nou moZnostou séitavania kusov. Pri volbe reZimu "Coun" indikator poZiada o volbu jednotiek
pouzitych na zobrazenie priemernej vahy kusa APW (PVK) a vytlacenie (g / kg / t / Ib); po vstupe do Casti “Coun” vybrat nasledujuci postup: “uM.APW", stlacit
ENTER, vybrat poZadovanu jednotku a potvrdit. Nasledne vstupit' do €asti “Wait.t” a nastavit interval odberu vzorkov (v sekundach, s desatinami); ¢im je hodnota
vacsia, tym bude vypocitana stredna jednotkova hmotnost presnejsia (odporaéana hodnota: 5.0). Potvrdit pomocou tlacidla ENTER. Postupujte nasledovne:

1) Na plosinu polozte prazdny kontajner, (ak ho mate volny) a stlacte TARE na resetovanie displeja.

2)Presvedcte sa, ¢i je na stupnici nastavena nula a potom zadajte funkciu pocitania stlaéenim MODE. Displej navrhne referenéné mnozstva z predvolenych hodnét:
5, 10, 20, 30, 40, 50, 60, 75, 100, 200. Svetla kg W1 a NET zhasnu a blika ¢islo zobrazené displejom.

3) Stlacajte ZERO alebo TARE pokial sa neobjavi poZzadované ¢islo.

4) Nalozte ploSinu (alebo kontajner) rovnakym poétom vzoriek ako ste si zvolili a na potvrdenie stlacte ENTER. Na displeji sa zobrazi "SAMPL" a pristroj vypocita
priemernt vahu kusa PVK. Rozsvieti sa napis FUN a na displeji sa zobrazi poc¢et zvolenych a na ploSinu nalozenych kusov.

5) Ked' na ploSinu pridate dalSie kusy, na displeji sa zobrazi vzdy relevantny pocet.

6) Zlozte naklad z plosiny. Ulozi sa hodnota PVK takZe je mozné nové spocitanie kusov rovnakého typu bez toho, aby ste museli znovu opakovat postup popisany
vysSie. Pre zaCatim nového spocitania sa presvedcte, Ci je na displeji zobrazené "0 PCS". Ak treba, pristroj resetujte tlacitkom TARE.

POZNAMKA: stlagenim MODE po¢as fazy poditania, sa na displeji zobrazi VAHA, opakovanym stladéenim MODE sa zobrazi poéet kusov. Vyberom moznosti
SCITAVANIE KUSOV (Coun), v éasti F.ModE >> FunCt. >> Coun >> uM.APW v &asti TECHNICAL SETUP dihym stladenim ENTER pristroj zobrazi PVK (stredna
jednotkova hmotnost) s tromi desatinnymi Cislicami v naprogramovanej mernej jednotke. Pre znovunavratenie do pocitania, stlacit ENTER. Pocas rezimu
REFERENCE moéZete stlagit C, &im operaciu zrusite a vratite sa spat do reZimu vaZenia (VAHA).

Scitavanie odobratych kusov

1) Na ploSinu nalozte plny kontajner, resetujte stlacenim "TARE".

2)Presvedcte sa, €i je na stupnici nula, potom zadajte funkciu po€itania kusov stlaéenim tlacitka "MODE". Displej navrhne referenéné mnoZzstva z predvolenych
hodnét: 5, 10, 20, 30, 40, 50, 60, 75, 100, 200. Svetla kg W1 a NET zhasnu a blika &islo zobrazené displejom.

3) Stlacajte ZERO alebo TARE pokial sa neobjavi pozadované ¢islo.

4) Odoberte z kontajnera rovnaky pocet vzoriek ako ste si zvolili a na potvrdenie stlac¢te ENTER. Na displeji sa zobrazi "SAMPL" a pristroj vypo¢ita priemernd vahu
kusa PVK. Rozsvieti sa napis FUN a na displeji sa zobrazi po€et odobratych kusov v zapornej hodnote.

5) Pokracujte v odratavani popisanym spdsobom.

CHYBA “Er.Mot” SPOSOBENA HMOTNOSTNOU NESTABILITOU POCAS VZORKOVANIA

MozZe sa stat, Ze pocas fazy vzorkovania sa hmotnost bude javit nestabilnd, a teda nebude mozné vypocitat spravne PVK. Zobrazi sa chyba “Er.Mot” a tento odkaz
zostane zobrazeny priblizne tri sekundy. V takomto pripade je potrebné zopakovat operaciu vzorkovania.

Minimalna vaha vzorky

Aby sa zarugila maximalna presnost pri vypocéte PVK, hodnota referencnej vahy nemdéze byt menSia ako urcitd dana hodnota, aby vaha vypocitanej PVK nebola
mensia ako dva interné body konvertora Udajov. Doporu¢ujeme pouzivat hodnotu referen¢nej vahy rovnu alebo vacsiu ako 0,1% celkového rozsahu stupnice
(2,5kg). Na overenie spravnosti nastavenia stlatte ENTER, ak je zataz priliz mala, nakratko sa objavi hlasenie chyby ("Error") a tato hodnota vahy bude
odmietnutd. S indikatorom v rezime vazenia potom cely postup znovu zopakujte s vaéSou hodnotou naloZenej vahy.

Pocitanie a tlacenie

Ak je pripojena tlagiaren, vzdy po stlageni tlacitka PRINT budu vytlaGené nasledovné udaje:

- Hruba vaha, vaha TARE (obalu) a ¢ista vaha (kg alebo Ib).

- Pocet kusov (PCS) naloZzenych na vahu v danom momente.

- PMU vo zvolenych jednotkach merania s tromi desatinnymi Gislami.

- Pocet vazeni (ak bol zvoleny).

- Datum a ¢as.

Ak sa stladi tlacitko PRINT ked je vaha v reZime vazenia (a nie v rezime spocitavania) tlaCiaren vytladi iba udaje Gross, Tare a Net kusov, ktoré su uz na vahe. Ak
ste v rezime scéitavania PIECES na displeji sa objavi overload ("~~~ "7 ) alebo underload ( ) v pripade ak je nasobok hrubej vahy o 9 dielov stupnice vacsi
alebo o 100 dielov stupnice nizsi ako maximalny rozsah stupnice. Ak je poget spocitanych kusov vacsi ako 999999 displej zobrazi iba prvych 6 &islic napravo.
ZADAVANIE VAHY OBALU

Vahu obalu (tare) mozno zadavat dvoma spdsobmi:

Samovaziace, poloautomatické zadavanie funkcie tare

Tuato normalnu funkciu mozno vysvetlit na jednoduchom priklade:
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- Zapnite pristroj tlacitkom C pred naloZzenim nakladu na vidlicu (ak je hodnota na displeji nie presne 0, resetujte ho tlagitkom ZERO).

- Stlacte MODE, ¢&im zvolite spdsob vazenia v KG alebo Ib.

- Polozte na vidlicu paletu alebo prazdny kontajner rovnakého typu, aky pouZijete na ukladanie kusov, ktoré sa budu vazit.

- Stla¢te TARE kvdli resetovaniu displeja a odteraz sa budu vSetky vahy zobrazovat' ako ¢ista vaha (net).

Poznamka. Stlacenim tlacitka TARE zrusite akukolvek vahu pritomnu na vidlici a rozsvieti sa svetlo NET.

Manualne zadavanie tare z klavesnice

Stlacte TARE na par seklnd, zobrazi sa “- tM - a "000000"; zadajte poZadovanu hodnotu. Nastavena hodnota tare sa potom odpocita od naloZenej vahy a rozsvieti
sa svetlo NET. Kazda nova operacia tare rusi a nahradza predchadzajucu. Hodnotu TARE mozno zrusit dokonca aj pri naloZzenej vahe; jednoducho stlaéte C alebo
ako tare vahu zadaijte nulu.

Volba medzi deaktivované/Blokované /Odblokované TARE

Ked sa zada hodnota tare (poloautomaticky alebo manualne) na displeji sa zobrazi hodnota tare v zapornej hodnote (BLOKOVANE TARE) vzdy ked sa ploSina vahy
vylozi. Nastavenu hodnotu mozno pouzit' znova, zrusit' pouzitim tlaitka ZERO alebo nahradit novou hodnotou. Pristroj je mozné tiez nastavit takym spdsobom, ze
automaticky resetuje hodnotu tare zakazdym ked sa vozik vylozi (ODBLOKOVANE TARE). V pripade samovaziaceho tare (SELF-WEIGHTED TARE), méze byt
Cista vaha (net weight) pri naloZenej vahe aj 0. V pripade MANUAL TARE, ma byt Cista vaha pri zataZenej vahe prinajmensom 2 stéle diely. Vojdite do TECHNICAL
SETUP, krok F.Mode >> tArE, zvolte “unLoCK” na odblokovanie, “LoCK” na zablokovanie alebo “diSAb” na znemoznenie funkcie tare. Na potvrdenie stlacte tlacitko
ENTER.

KALIBRACIA

Vaha bola presne kalibrovana vyrobnou firmou, €o zaruc¢uje optimalnu presnost a reprodukovatelnost pristroja. Av8ak, ak uzivatel zisti chybu udaju pri vahe
vlastnej vzorky, moZe ju eliminovat nasledovnym postupom:POZNAMKA: DAVAJTE VELKY POZOR PRI ROLOVANI PO R6ZNYCH RIADKOCH, ABY STE
NEZMENILI UDAJE NASTAVENE VYROBCOM, CiM BY STE MOHLI SP8SOBIt CHYBY FUNKCIE . AK BY STE NAHODNE ZMENILI NEJAKE HODNOTY,
OKAMZITE VYPNITE PRITROJ TLACITKOM C, ABY SA NEULOZILI ZMENY, KTORE STE ZADALI OMYLOM.

Stlacte na niekolko sekund tlacitko C a vojdite do menu ZERO TECHNICAL SETUP. Stla¢te ZERO alebo TARE po objaveni prvych hlaseni (Urover nabitia batérie
“bt XXX”, verzia softvéru "XX.YY.ZZ" atd).; tlaCitko uvolnite. Na displeji sa zobrazi "tYPE" (odporu¢ame, aby to tohto menu vosli iba skiseni odbornici). Prehliadat
pomocou tlacidiel ZERO alebo TARE jednotlivé kroky, ktoré sa zobrazia az kym sa nedéjde k riadku “SEtuP”, opakovane stlacit ENTER, aZ kym sa nevstupi do c¢asti
SEtuP >> ConFiG >> nChan. Znovu stladit tla¢idla Zero a Tare, az kym sa nevstupi do Casti “GrAV". Prvé nastavenie, ktoré je potrebné skontrolovat, pripadne
opravit, je hodnota “g” (m/s2), podla hodnoty tiaze v oblasti pouzitia “GrAV” (hodnota DEFAULT “9.80655”); stlacit ENTER, pomocou tlacidiel ZERO, TARE a MODE
nastavit hodnotu “g” zodpovedajlcu viastnej oblasti pouzitia transpalletu a potvrdit pomocou ENTER. Displej sa presunie automaticky do nasledujucej ¢asti “Calib”
(Kalibracia vahy); stlacit ENTER, prehliadat pomocou tla¢idiel ZERO a TARE jednotlivé kroky, az kym sa nevstupi do €asti “CALib.P”, stlaéenim ENTER vstupit do
Casti “EquAL”, kde sa zobrazi v nasledovnom poradi tato ponuka moznosti:

1) “Eq 0” — Vyvazenie nuly: stlacte ENTER pri vylozenom voziku.

2) “Eq 17 — Vyvazenie snimaca 1 (pozri obr. 10): poloZte na snimac kalibraénu vzorku, stlacte ENTER potom zataz znovu zlozZte (doporuéujeme pouzit 100kg
vzorku).

3) “Eq 2" _ “Eq 3" _ “Eq 4” — Vyvazenie snimacov 2 - 3 - 4: zopakujte spomenutl operaciu s rovnakou zatazou pri kazdom jednom snimadi. V pripade, ak sa po¢as
vyvazovania vyskytne chyba, na displeji sa objavi hlasenie "ERROR" a ozve sa vystrazny zvukovy signal. Ked sa skon¢i postup vyvazovania, zobrazi sa hlasenie
“EQ OK” a zariadenie vyda 3 nasobny zvukovy signal a vystupi z vyvazovacieho podmenu a prejde na dalSi krok: “n tP”, poc€et kalibrovacich bodov.

A) Stla¢te ENTER na volbu poctu kalibraénych bodov “1” alebo “2”; stlaéte tlacitka ZERO, TARE na upravenie volby a volbu potvrdte tlac¢itkom ENTER. V pripade
ak mate 2 zname vahy, doporuéujeme vam pouzit 2 kalibraéné body, ¢im dosiahnete presnejSie vazenie.

B) “tP 0” — Kalibracia nuly stupnice: stlaéte ENTER s vyloZzenym vozikom, aby ste mohli vykonat kalibraciu nuly stupnice.

C) “ddt1” — Nastavenie prvého kalibraéného bodu: stlaéte ENTER, nastavte hodnotu prvej vzorky pouzitim tlacitok ZERO, TARE a MODE (najlepSie je pouzit
1000kg zataz) potom potvrdte stlacenim ENTER. Displej prejde automaticky na dalSi krok “tP 1”.

D) “tP 1" — Kalibrovanie prvého bodu: naloZte na vidlicu prvd znamu vzorku rovnakej hodnoty ako ste naprogramovali v kroku “ddt1”, pockajte pokial sa zataz
stabilizuje a potom potvrdte tlacitkom ENTER.

E) “ddt2” nastavenie druhého kalibracného bodu: stlacte ENTER, nastavte hodnotu druhej vzorky pouzitim tlacitok ZERO, TARE a MODE (doporucujeme
prednostne pouzit 2000kg zataz) potom potvrdte stlacenim ENTER. Displej automaticky prejde na dalSi krok “tP 2”.

F) “tP 2” kalibrovanie druhého bodu: nalozte na vidlicu druhdi znamu vzorku rovnakej hodnoty, ako ste naprogramovali v kroku “ddt2”, po¢kajte pokial sa zataz ustali
a kalibrovanie ukongite potvrdenim tlacitkom ENTER.

G) KONECNE ULOZENIE UDAJOV DO PAMATE A VYSTUP Z PONUKY: ak véetko bolo vykonané spravne, opakovanym stlagenim tlagidla C pristroj bude Ziadat
povolenie na ulozenie do paméte zobrazenim “SAVE?”; stla¢it ENTER na potvrdenie uloZenia, alebo stla¢it C pre moznost vystupu bez uloZenia do pamate.

INSTRUKCIE NA POUZITIE TLACIARNE

Tlaciaref sa zapne automaticky, vzdy ked sa do nej odoslu udaje na vytlacenie, po ukonéeni tlaéenia sa zase sama automaticky vypne, ¢im sa Setri prad batérie. Ak
je to nutné, tlaciaren zapnete aj stlacenim tlacitka ZERO na 5 sekund. Ak stlagite FEED pri zapnutej tlaciarni, déjde k normalnemu posunu papiera. Ak stlac¢ite FEED
sUcasne so zapnutim tlaciarne, prebehne funkcia AUTOTEST, ¢o sluzi na overenie funkcii.

Kazdé vazenie, ktoré bolo odoslané do tlagiarne obsahuje hodnotu hrubej vahy “G”, hodnotu tare “T” a netto vahy “N” pri nastavenej jednotke merania (kg, Ibs); ak
sa pouzije aj s¢itavanie jednotlivych nakladov vytla¢i sa aj pocet kusov “PCS”.

- Vymena rolky papiera (pozri obr. F/str. 4):

1) Otvorte kryt tlaciarne a vlozte novu rolku v smere odvijania papiera, ako je ukdzané na obr. F.

2) Zasurite koniec papiera do otvoru A/obr. F, pretiahnite ho cez $trbinu krytu a potom kryt zatvorte.

3) Tlaciarer je pripravena na tlacenie.

Spravna funkcia tladiarne je zaru€end, ak sa dodrzia nasledovné technické podmienky:

- Rolka termalneho papiera, s tepelne citlivou vrstvou zvonku.

- Merna vaha papiera 55-70g/m2.

- Sirka rolky 57,5mm.

- Priemer vnutorného otvoru rolky 13mm.

- Priemer rolky 50mm.

« Do tlaciarne nestrkajte Ziadne cudzie predmety a chrarite ju pred narazmi.

« Zabrante postriekaniu tlagiarne akoukolvek kvapalinou.

« Na tla¢iarni nevykonavajte Ziadnu int udrzbu okrem postupu popisaného v uZivatel'skej prirucke

« Ak sa vyskytne ktorakolvek z nasledovnych podmienok, okamzite odpojte konektor tlaciarne a zavolajte Skoleného technika na odstranenie poruchy:

A. Poskodeny napajaci kabel.

B. Tladiaren je postriekana nejakou tekutinou.

C. Tlagiarefi bola vystavena dazdu alebo bola zaliata vodou.

D. Tlagiarefi nefunguje spravne napriek presnému vykonaniu vSetkych pokynov uvedenych v priru¢ke na obsluhu.

E. Tlagiaren je rozbita, bol poSkodeny kryt.

F. Vyrazny vypadok funkcie tlaenia.

G. Tlagiarefi vébec nefunguje.

HOMOLOGOVANY INDIKATOR HMOTNOSTI

Pristroj je schvaleny CE-M (OIML R-76 / EN 45501) pre zakonné pouzitie vo vztahu s tretimi osobami; na boku je zapecateny proti neopravnenym zasahom, aby
nemohlo dojst k jeho pripadnej kalibracii nepoverenymi osobami. Vo vnutri pristroja je umiestneny snima¢ urovne, ktory zaistuje, aby boli vSetky vaziace zakroky
uskuto¢riované v ramci presne stanoveného sklonu paletového vozika (v pripade viac ako 2% sklonu paletového vozika indikator neumozni vazenie a na displeji sa
zobrazi vystrazné hlasenie ,TILT*).

PRAVIDELNA KONTROLA PRISTROJA

Pravidelna kontrola pristroja, pre vaziace zakroky uskuto¢riované v neautomatickom rezime, bola prvykrat vykonana v Ustave uvedenom v ES vyhlaseni o zhode,
ktoré je suc€astou indikatora. V tomto vyhlaseni je tiez uvedeny kladny vysledok prvej kontroly a datum, po ktorom je potrebné pristroj podrobit novej pravidelnej
kontrole s ciefom prediZenia jeho Zivotnosti.

POZNAMKA: Vsetky udribarske zakroky alalebo vymeny na komponentoch vaziaceho systému alalebo komponentov vaziaceho systému musi
vykonavat’' povereny pracovnik s tym, Zze po nich musi vykonat' pravidelni kontrolu. V tomto pripade sa prosim obrat'te na predajcu alebo vyrobcu
paletového dopravnika a/alebo na iny autorizovany subjekt.

BATERIA INDIKATORA VAHY

Tento vozik je napajany nabijatelnou batériou s 50 hodinovou dobou prevadzky a ma vlastnu nabijacku barérii. Batériu je potrebné dobijat kazdych 50 hodin
pouzitia, akonahle sa na displeji objavi signal slaba batéria “LO-BAT” (kym sa batéria Gplne vybije tento stav je indikovany blikanim ledky “kg” po dobu asi 3 minuty).
Na vykonanie tejto operacie je potrebné zapojit konektor nabijacky natérie do prislusnej zastr¢ky a napajaciu $nuru pripojit na vystup siete 220V/50Hz. Doba
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dobijania je asi 12 hodin a nabijacka batérii sa automaticky vypne akonahle je dobijanie ukoncené. Pri vymene batérie, ktora je umiestnena vnutri nosného ramu je
potrebné odpojit privodné kontakty a vymenit' ju za novu pri€om je potrebné venovat pozornost' pri zapajani kablov na spravnu poloritu vyvodov.

INFORMACIE O ZNESKODNOVANI

ZNESKODNOVANIE BATERII

Pouzité batérie nie je mozné zneSkodrovat ako bezny komunalny odpad, ale kvéli obsahu $kodlivych latok sa musia zberat, zneSkodrovat a/alebo recyklovat podla
platnych pravnych predpisov v jednotlivych krajinach.

ZNESKODNOVANIE MAZACICH OLEJOV

Pouzity olej je potrebné zberat a nevylievat do beZnej kanalizacie. Specializované spolo&nosti sa venuju zne$kodriovaniu alebo pripadne recyklacii priemyselnych
olejov podla platnych pravnych predpisov v jednotlivych krajinach.

LIKVIDACIA VIDLICOVEHO ZDVIHACIEHO VOZIKA

Vidlicovy zdvihaci vozik je vyrobeny z recyklovatelnych kovovych a plastovych dielov. NizSie je uvedeny zoznam materidlov pouzitych v jednotlivych Castiach
vidlicového zdvihacieho vozika:

RAM: Ram — ocel; Kolesa — vulkollan, polyuretan, guma; Povrchova Uprava — plasty.

ELEKTRICKY SYSTEM: Kable — medené jadro a plast z PVC; Motory — ocel, med a hlinik; Elektronicky panel — hlinik, med, keramika a plasty.

HYDRAULICKY SYSTEM: Nadrz — guma a plasty; Pumpovacia jednotka — liatina a ocel.

&y
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TEHNICNE LASTNOSTI

KONSTRUKTOR PR INDUSTRIAL PR INDUSTRIAL PR INDUSTRIAL
MODEL GS/P GS/P HOMOLOGIRANI CE-M GS/P INOX
POGON ROCNO ROCNO ROCNO
SISTEM UPRAVLJANJA PREMICNI PREMICNI PREMICNI
NOSILNOST Q kg 2500 2500 2500
TEZSCE c mm 600 600 600
RAZDALJA MED OSJO NOSILNIH KOLES IN OPORO VILIC X mm 975,5 975,5 975,5
KORAK y mm 1250 1250 1250
TEZA PRI DELOVANJU Z BATERIJO (glej wrstico 6,5) kg 117 117 120
OBREMENITEV OSI S TOVOROM, SPREDAJ/ZADAJ kg 781/1836 781/1836 780/1840
OBREMENITEV OSI BREZ TOVORA, SPREDAJ/ZADAJ kg 71/46 71/46 72/48
PNEVMATIKE P/IP P/P NE/NE
DIMENZIJE SPREDNJIH KOLES (@ x $irina) 200x55 200x55 200x50
DIMENZIJE ZADNJIH KOLES (@ x §irina) 82x60 82x60 82x60
DIMENZIJE STRANSKIH KOLES (@ x $irina) - - -
STEVILO KOLES (x=POGONSKO) SPREDAJ/ZADAJ 2/4 2/4 2/4
SPREDNJI KOLOTEK b10 mm 155 155 155
ZADNJI KOLOTEK b11 mm 375 375 375
DVIZNA VISINA h3 mm 115 115 115
VISINA KRMILA V POLOZAJU ZA UPRAVLJANJE MIN/MAX h14 mm 710/1185 710/1185 710/1185
VISINA SPUSCENIH VILIC h13 mm 90 90 90
CELOTNA DOLZINA 11 mm 1596 1596 1596
DOLZINA POGONSKE ENOTE 12 mm 411 411 411
CELOTNA SIRINA b1 mm 555 555 555
DIMENZIJE VILIC slell mm 60/180/1185 60/180/1185 60/180/1185
SIRINA VILIC b5 mm 555 555 555
PROSTA RAZDALJA PRI POL KORAKA m2 mm 30 30 30
KORIDOR ZA NATOVARJANJE PALET 1000x1200 - VZDOLZNO Ast mm 2085 2085 2085
RADIJ OBRACANJA Wa mm 1426 1426 1426
HITROST DVIGANJA, S TOVOROM/BREZ TOVORA kapi 12/12 12/12 12/12
HITROST SPUSCANJA, S TOVOROM/BREZ TOVORA m/s 0,06/0,02 0,06/0,02 0,06/0,02
NAPETOST BATERIJE, NAZIVNA KAPACITETA V/Ah 6/4 6/4 6/4
ZASLON Tekodi kristali/6 Stevilke 25 mm

ENOTA MERJENJA kg/lb kg/lb kg/lb
FUNKCIJE Tariranje/Samodejni izklop/Sestevanje bremena/Stetje kosov
TRAJANJE ure 50 50 50
NATANCNOST V % 0,05 0,05 0,05
MERILNE CELICE n. 4 4 4
RAZDELEK kg 0,5 1 0,5
TISKALNIKA [¢] [¢] [¢]

P=Poliuretan, NE=Najlon Extra (Posebej), O=Option (Moznost)

PREVOD IZVIRNIH NAVODIL - UVOD (2.2)

Zahvaljujemo se vam, da ste se odlocili za enega izmed nasih vilicarjev. Radi bi vas opozorili na nekaj pomembejsih tock, ki zadevajo ta navodila za uporabo:

- To navodilo za uporabo vsebuje pomembne informacije za pravilno uporabo in vzdrzevanje vili€arja. Zato je izredno pomembno, da pozorno pregledate celotno
besedilo, kjer boste zasledili, kako ga najenostavneje in najvarneje uporabljati.

- To navodilo za uporabo predstavlja sestavni del vili€arja in ga je zato potrebno priloZiti prodajni dokumentaciji.

- Tega navodila za uporabo ni dovoljeno reproducirati, ne delno in ne v celoti, brez pisnega dovoljenja proizvajalca.

- Vse v tem zvezku navedene informacije temeljijo na podatkih, ki so bili na voljo v 8asu tiskanja. Proizvajalec si kadarkoli pridrzuje pravico do sprememb, brez
obvestil in kakrsnihkoli posledic.

Zato vam predlagamo, da redno spremljate mozne posodobitve.

Oseba, ki vilicarja upravlja, mora poskrbeti, da so vse veljavne varnostne zahteve v drzavi uporabe izpolnjene.

Prav tako mora zagotoviti, da je oprema uporabljena v skladu z namensko uporabo. Tako se preprecijo kakrSnekoli nevarne situacije za uporabnika.

PRED PRVO UPORABO (15.4)

V primeru, da je tovornjak dostavljen z razstavljenim rotorjem v transportne namene, mora biti pritrjen na krmilnem vzvodu v skladu z naslednjimi navodili pred
uporabo tovornjaka.

Namestitev rotorja (slika C):

* Rogico za voznjo (1) priklju¢ite na €rpalko (5) z uporabo zati¢a (2) in ¢epa (3), ki sta prilozena v embalazi. Pri dolo€anju polozZaja ro€ice za voznjo na Grpalki
zagotovite, da konec verige (4) vstavite v primerno luknjo na zati¢u (9)

» Drog malce obrnite (1) in izvlecite varovalni zati¢ (10) iz vzmeti ogrodja koles

» Konec verige (4) priklju¢ite na stopalko za spuscanje (6) in jo obrnite, da jo lahko zataknete, ter zagotovite, da glavo konca verige povsem vstavite v poseben
sedez stopalke za spuscanje (6), kot je prikazano na sliki

OPOZORILO: Zaklepnega zati¢na (10) ne odstranite, dokler niste sestavili ohisja (1).

Prilagoditev krmilnega vzvoda (slika C):

« Vstavite krmilni vzvod v poloZaj 2 — dvigovanje — in prestavite vilice na maksimalno vi§ino z uporabo rotorja, kot je ponazorjeno v odstavku KRMILJENJE

« Vstavite krmilni vzvod v poloZaj 1 — Transport

* Preverite, da je rocica (1) v navpi¢énem polozaju

« Odvijte protimatico (7) in po€asi obrnite vijak za prilagajanje v smeri urinega kazalca (8), dokler se vilice ne pri¢nejo spus¢ati

« Ko se vilice pri¢nejo spuscati, obrnite vijak (8) v nasprotni smeri urnega kazalca za en in pol obrat; séasoma zategnite protimatico (7)

* Preverite, da z krmilnim vzvodom rocico v poloZaju 1 - Transport - ni premikanja, dvigovanja in spus¢anja vilic na katerikoli poloZaj rotorja

* Preverite, da se s krmilnim vzvodom rog¢ico v poloZaju 3 - Spus€anje - spuscanje vilic zgodi v kateremkoli poloZaju rotorja

OPOZORILO: tovornjaka ne uporabljajte pred vsemi postopki in zgoraj opisanimi preverjanji.

PREGLEDI PRED VSAKO PRVO UPORABO

Pred vsako uporabo tovornjaka preverite, ali je v varnem stanju za zagon operacij, zlasti pa:

« Preverite, ali je na okvirju deformacija, vidna poskodba ali obraba

* Preverite pritrditev vseh vijakov

« Preverite morebitna uhajanja hidravliéne ¢rpalke

* Preverite, ali krmilni vzvod in hidravlicna enota delujeta pravilno pri vseh treh funkcijah transporta, dvigovanja in spus¢anja (glej odstavek OBRATOVANJE
TOVORNJAKA)

* Preverite obrabo valjev in koles
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« Preverite prisotnost plos¢ice z imenom in varnostne ploscice ter njihovo ¢itljivost. Manjkajoce, poSkodovane ali neberljive ploSc¢e je treba pred uporabo zamenjati

« Porocajte o $kodi, okvarah ali tezavah imetnika

OPOZORILO: Tovornjaka ne uporabljajte pred vsemi postopki in zgoraj opisana preverjanja so izvedena in ¢e so ugotovljene poskodbe, okvare ali
tezave

NAVODILA ZA UPORABO (18.7)

Ta vili¢ar je zasnovan za dvigovanje in transport tovora na paleti ali standardiziranem zabojniku na ravnih, gladkih in primerno ojacanih tleh.
STROGO PREPOVEDANA UPORABA TOVORNJAKA NA NAGNJENIH TLEH ALI POVRSINAH IN NA POVRSINAH, KI NISO TRDNE, CVRSTE IN
ZAGOTAVLJAJO TEZO TOVORNJAKA IN BREMENA. NEUPOSTEVANJE TEH OBVEZNI PRAVIL LAHKO POVZROCI MATERIALNO SKODO IN/ALI RESNO
OSEBNO SKODO ALI SMRT

Med uporabo BODITE SE POSEBEJ POZORNI na naslednja pravila:

1) Vilicarja NIKOLI ne natovorite tako, da bi presegli nosilnost, ki je oznaena na “Z” tipski plo$¢ici (slika B).

Omejevalna naprava $¢iti vilicarja pred prekomernim tovorom.

2) Slika »A« kaZe, kako morate tovor namestiti na vilice vili¢arja, da ne bi pri§lo do nevarnih situacij.

3) Vilicarja ne smete uporabljati v okolici, kjer obstaja nevarnost pozara ali eksplozije.

4) Vilicarja ne natovarjajte, ko so vilice napol dvignjene.

5) Temperaturno obmocje delovanja -12°C/+50°C (-30°C/+50°C GX/X-I).

6) Pred pricetkom dela se prepri¢ajte o brezhibnem delovanju vili¢arja.

7) Neposredno na vilicah ne smete prevazati Zivil.

8) Ni potrebno, da je stroj na posebno osvetljenem mestu. A vseeno poskrbite za primerno osvetlitev v skladu z veljavnimi normami.

Glede tipske ploscice “X” (slika B) si zapomnite:

Model=MODEL

Code=CODE

Serial#=SERIJSKA STEVILKA

Year=LETO PROIZVODNJE

RATED LOAD CAPACITY=MAKSIMALNA NOSILNOST

Proizvajalec ne odgovarja za posledice okvar ali nesreé, ¢e so jih izzvali nemarnost, uporaba neoriginalnih nadomestnih delov ali neprimerna uporaba
vili¢arja.

UPRAVLJALNI ELEMENTI (19.5)

Na vle€nem drogu vili€arja boste nasli ro€ico, katero lahko postavite v 3 poloZzaje, kot je to prikazano na » Y« plos¢ici (slika B).
POS: -3- dvignjeno = ZNIZANO

POS: -1- v sredini = TRANSPORT

POS: -2- spus¢eno = DVIGNJENO

VZDRZEVANJE (20.17)

Postopke menjave mora izvesti specializirano osebje, dolo¢eno s strani proizvajalca vilicarja.

Vzdrzevanje mora izvajati specializirano osebje.Vsaj enkrat na leto morate opraviti splosni pregled vilicarja.Po vsakem vzdrzevalnem posegu morate
preveriti delovanje stroja in varnostnih naprav.Opravljajte redne preglede vilicarja, da se izognete nedelovanju stroja ali nevarnosti za osebje!

Na napravi ne smete izvajati nobenih sprememb in vilicarja ne smete uporabljati, ¢e ne ustreza varnostnim zahtevam.

Po popravilih morate snete dele in razstavljene izdelke odstraniti v skladu z varnostnimi in okoljevarstvenimi predpisi.

Za CiS€enje naprave ne smete uporabiti vnetljivih sredstev.

Uporabljajte izkljuéno originalne nadomestne dele proizvajalca.

A) PRILAGAJANJE SPUSCANJA (glej sliko C):

Glej odstavek Prilagajanje krmilnega vzvoda.

B) KONTROLA OLJA:

Preverite, ali je v rezervoarju za olje zadostna kolig¢ina olja za dvig vilic. Ce je najvegja vi$ina dviga manj$a od 200 mm, je nivo hidravliénega olja prenizek.

C) POLNJENJE OLJA (glej sliko D):

- Do konca spustite vilice.

- Odstranite vijak (2) ter nagnite hidravli¢no ¢rpalko (3) nazaj navzven iz Sasije (4).

- Odstranite kroglo (5) in batnico (1), da boste lahko dostopili do komore z oljem v hidravli¢ni érpalki.

- Preverite koli€ino olja in po potrebi dolijte olje do 0,25 1.

- Aktivirajte krmilno rocico za "spus$canje" na premi¢nem krmilu in vstavite batnico v hidravli€éno ¢rpalko. Namestite kroglo nazaj na batnico.

- Nagnite hidravliéno €rpalko nazaj na $asijo ter jo pritrdite na mesto z vijakom (2)

- Preverite delovanje.

Olje zamenjajte vsakih 12 mesecev. Uporabljajte hidravliéno olje, ne motorno ali zavorno olje. VISKOZNOSTI 46 cSt pri 40 °C; Maksimalna koli¢ina 0,25 I.

UPORABA INDIKATORJA TEHTANJA

Sistem za tehtanje je sestavljen iz 4 merilnih celic in LCD zaslonom s 6 polji (vi§ina 25mm), ki omogoga $tevilo razdelkov tehtanja do 6000 po 0,5 kg (0,5 Ib). Ce
Zelite merilni instrument VKLOPITI, pritisnite gumb C in ga zadrzite, dokler ne zasveti 6 lu¢k, nato gumb izpustite. Na zaslonu se bo prikazalo naslednje:
»XX.YY« - nameS€ena programska oprema.
»bt XXX« - XXX je &tevilo med 0 in 100 ter prikazuje nivo polnosti akumulatorja. Ce se naprava napaja iz mreZe, se pojavni napis “PoWer”. Ce pritisnete na gumb
>0< in ga drzite, medtem ko se na prikazovalniku prikaze napis, bo indikator prikazal v naslednjem zaporedju:
»CloCK« - Indikator samodejno zazna, ali je priklju¢ena opcijska kartica z datumom in ¢asom.
»02.01« - 02 predstavlja tip instrumenta, pri ¢emer predstavlja 01 razli¢ico programske opreme.
»XX.YY.ZZ« - nameS€ena programska oprema.
»DFWO06« — Ime names$¢ene programske opreme.
»bt XXX« - XXX je Stevilo med 0 in 100 ter prikazuje nivo polnosti akumulatorja.
»-K-X.YY« - K oznaduje vrsto tipkovnice: K=0 tipkovnica s 5 tipkami, »X.YY« - Name$&¢ena programska oprema.
Prikazani sta kapaciteta in najmanjsi razdelek, instrument zaéne s samodejnim preverjanjem in odSteva ¢as za predhodno ogrevanje. Na koncu se na zaslonu
prikaZe sporogilo »hi rES« (najprej »hi rES«, zatem »inPrint«, v kolikor je prikljuden tiskalnik). Ce je bila pload pravilno prikljuena in nameséena, se po nekaj
sekundah na zaslonu prikaze ZERO in s tem oznaduje pripravijenost na tehtanje. Ce Zelite merilni instrument IZKLOPITI, pritisnite in zadrZite gumb C, dokler se na
zaslonu ne prikaze »Off«. Posebno stikalo nenatovorjen instrument samodejno izklopi, e ga niste uporabljali nastavlieno obdobje ¢asa (5 min). Ce se na
instrumentu nahaja tovor, se instrument samodejno NE izklopi.
Glej sliko »9« , &e Zelite videti UPRAVLJALNO PLOSCO tega vili¢arja; spodaj so na kratko opisane pomembnejée funkcije:
- ZERO tipka (1): se uporablja za ponastavitev uravnotezenosti, ko vili€ar ni natovorjen in prikazuje vrednost blizu ni¢ (pri vrednostih, ki jih ni mogoce ponastauviti,
uporabite tipko TARE). Prav tako s to tipko razveljavite negativne vrednosti tariranja. Ce je vili¢ar pravilno niliran, bo zasvetila lugka »0« (9).
- TARE tipka (2): s pritiskom na to tipko se iznici teZza zabojnika na vilicah. Ko boste vnesli maso, ki jo Zelite tarirati, bo zasvetila »NET« lu¢ka (11).
- MODE tipka (3): omogog&a izbiro nagina delovanja (Standard, Neto/Bruto, Sestevek in Stetje Kosov) v TEHNICNE NASTAVITVE.
- ENTER/PRINT tipka(4): tipka za potrditev in posiljanje informacij do tiskalnika, e ga uporabljate.
- C - ON/OFF tipka(5): tipka za vklop in izklop.
Lucke oznadujejo delovno stopnjo naprave:
- FUN lu¢ka (6): ¢e gori, pomeni da funkcija Stetja kosov deluje.
- kg W1 lucka(8): kadar je luka prizgana, pomeni, da je merska enota v uporabi in da se nahajate v prvem polju tehtanja.
- kg W2 lu¢ka (7): kadar je lucka prizgana, pomeni, da je merska enota v uporabi in da se nahajate v drugem polju tehtanja.
- 0 lu¢ka (9): €e gori, pomeni da je naprava pravilno ni¢lirana.
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-~ lu¢ka (10): ¢e gori, pomeni da tovor ni stabilno postavljen.

- NET lucka (11): ¢e gori, pomeni da je tara shranjena.

-Lucka za elektri¢ni tok (12): ko gori, oznacuje eksterno elektricno napajanje. Vti¢nica za polnjenje akumulatorja se nahaja na levi strani zaslona.

- Lucka za infrardedi signal (13): sprejemnik infrarde¢ega signala (opcijsko).

Ta indikator omogoc¢a, da izberete dodatno funkcijo izmed Ze prej nastavljenimi: osnovne funkcije tehtanja kg ali Ib z od$tevanjem tare.

Ce zelite izbrati Zeleno dodatno funkcijo, pojdite v meni TEHNICNE NASTAVITVE. Pritisnite gumb C, nato pritisnite enkrat TARE, medtem ko se pokazujejo zadetna
sporocila ali dokler od$tevanje $e poteka: po kratkem premoru se na zaslonu prikaze »-tYPE-«. V tem meniju imajo tipke naslednje funkcije:

ZERQO tipka: z njo se pomikate po posameznih korakih. V kolikor je potrebno vnesti $tevilo, ta tipka zmanj$a izbrano Stevilo (utripa). Ko ste presli v ta korak, se lahko
pomikate po nastavitvah.

TARE tipka: z njo se pomikate nazaj po korakih. V kolikor je potrebno vnesti $tevilo, ta tipka povecéa izbrano Stevilo (utripa). Ko ste presli v ta korak, se lahko
pomikate po nastavitvah.

MODE tipka: omogo¢a hitro pozicioniranje na prvem koraku SETUP-a (NASTAVITEV) ali ko se nahajate v kateremkoli drugem koraku pozicioniranje na prvi stopnji.
V kolikor je potrebno vnesti Stevilo, izbere Stevilo, ki ga je potrebno spremeniti (utripa).

ENTER/PRINT tipka : dvojna funkcija: omogo¢a »dostop« do izbranega koraka in shrani izvedene spremembe: nato se pomakne na nasledniji korak.

C tipka: omogoca izhod iz koraka, brez da bi shranili spremembe; ko niste v posameznem koraku, omogo¢a izhod iz nastavitev. V kolikor je priSlo do sprememb, vas
instrument vprasa, ali naj spremembe shrani »SAVE?«: Z ENTER shranite, z C odidete iz menija brez shranjevanja. Ce ste vnesli $tevilko, na hitro ponastavi
prikazano vrednost.

Pomikajte se po korakih, dokler s pomocjo tipk ZERO in TARE ne pridete do »F.ModE«. Pritisnite na gumb ENTER, da potrdite vstop v naslednji meni, izberite
“FunCt.”. S pritiskom na gumba ZERO in TARE se pomikajte naprej ali nazaj po danih konfiguracijah; s pritiskom na gumb ENTER shranite eno izmed naslednjih
dodatnih moznih funkcij.

- STANDARD (Std): prikaz delovnega stanja, sprememba med kg/lb s tipko MODE; izbrano vrednost oznacuje primerna lucka.

- NETO/BRUTO (ntGS): prikaz delovnega stanja, sprememba med net/gross (neto/bruto) s tipko MODE. Ce boste tarirali, uporabite tipko MODE. Bruto teZa bo
prikazana pribl. 3 sekunde in NET lu¢ka bo utripala enako dolgo.

OPOMBA: Ko je prikazana bruto vrednost, tiskanje ni mogoce.

SESTEVEK VODORAVNIH TEZ (tot 0): ta funkcija omogoéa sestevek razliénih teZ zabojnikov, ki jih napolnite in izpraznite. Ta funkcija shrani vsako izmerjeno teZo
in jo doda prej$nji, nato se zaslon ponastavi. Po tem, ko ste izbrali na¢in delovanja — vodoravno ali navpi€éno — morate nastaviti tip seStevanja: normal (»norM.t«) ali
hitro (»FASt.t«) ali samodejno (“Auto”). V normalnem nacinu delovanja se prikaze $tevilka stehtane koli¢ine in skupna teZa vsakega seStevka, v hitrem nacinu pa
samo napis " -tot-", v samodejnem nacinu stalna teza (s samodejno pridobitvijo teze) in prikaz napisa " -tot-"; v vseh treh primerih se sprozi tiskanje. Pri “Max.tot”
lahko vnesete najvecje Stevilo seStevka, sledi tiskanje skupne teZze v samodejnem nacinu (torej brez pritiska na gumb ENTER; nastavite vrednost med 0 in 63,
vrednost 0 izkljugi funkcijo). Ce Zelite izvesti seStevanje, ko je tiskalnik izkljuen, se bo na zaslonu prikazalo »noPrnt« in se$tevanje se ne bo izvedlo. Vsakig, ko
Zelite prikazano vrednost sesteti, pritisnite MODE (v samodejnem nacinu se izpis seStevka in tiskanje sprozita samodejno). Za prepre€evanje nenamernega
pristevanja tez lahko tipko MODE aktivirate samo enkrat. Po izpraznitvi ploS¢adi in ponastavitvi tehtnice, lahko tipko spet uporabite. Veljajo tovarniSko nastavljene
nastavitve v meniju TEHNICNE NASTAVITVE. Ce je prikljuéen tiskalnik, pritisk na tipko MODE tudi aktivira tiskanje vrednosti tehtanja.

Po ses$tevanju ponovno pritisnite tipko MODE:

- pri normalnem naginu delovanja se bo na zaslonu na kratko prikazalo $tevilo izvedenih tehtanj in SESTEVEK do tega trenutka (»SUbtotal«): &e zasede vrednost
vec kot pet Stevk, bo prikazana v dveh korakih.

- pri hitrem in samodejnem seStevku se prikaze "no.0.UnS".

Pritisnite PRINT, &e Zelite ponastaviti nabrani SESTEVEK. Ce pred ponastavitvijo prikljugite tiskalnik, bo iztiskan NETO sestevek in tevilo tehtanj. Ce prikazovalnik
prikazuje bruto ali neto teZo, ki je enaka ni¢, gumb MODE ni nastavljen na seStevanje; e ga pritisnete, bo indikator prikazal sporocilo o napaki “nEt.Err”.

- SESTEVEK NAVPICNIH TEZ (tot S): omogoéa dodajanje teZ, brez da bi morali odstraniti prej$niji tovor. Instrument bo shranil vrednost vsakega tehtanja in ga
dodal prej$njim (po pritisku tipke MODE) in ponastavil zaslon.

- FUNKCIJA STETJA KOSOV (Coun): funkcija tehtanja z dodatno moznostjo $tetja kosov. Ko izberete »Coun« naéin delovanja med, indikator zahteva vnos merilne
enote (ki bo uporabljena za prikaz povpre¢ne teze kosa APW (PMU) in za tiskanje) (g / kg / t / Ib); potem ko vstopite v izbirno polje “Coun”, izberite naslednjo funkcijo
“uM.APW", pritisnite na gumb ENTER, izberite Zeleno enoto in potrdite izbiro. Nato vstopite v izbirno polje “Wait.t” in nastavite interval za vzoréenje (v sekundah z
eno decimalko); vecja kot je vrednost, bolj bo izraunana enotna povpre¢na teza enote to¢na (priporo€ena vrednost 5.0). Potrdite s pritiskom na gumb ENTER.
Postopajte na slede¢ nadin:

1) Prazen zabojnik (¢e ga uporabljate) namestite na plo$¢ad in pritisnite TARE, da vrednost ponastavite.

2) Poskrbite, da se tehtnica nahaja na ni¢, nato izberite funkcijo Stetja kosov s tipko MODE. Na zaslonu se bo izpisalo PREIZKUSNO STEVILO KOSOV
(REFERENCE QUANTITY) in izberete lahko med: 5,10,20,30,40,50,60,75,100,200. Lu¢ke kg W1 in NET se ugasnejo in vrednost utripa na zaslonu.

3) Pritiskajte ZERO ali TARE, dokler se na zaslonu ne prikaze Zelena vrednost.

4) Natovorite plos¢ad (ali zabojnik) s Stevilom kosov, ki ste jih izbrali poprej. Nato pritisnite ENTER, da potrdite. Na zaslonu se prikaze »SAMPL« in instrument
izra¢una APW (Povprec€no tezo kosa). FUN lu¢ka se vklopi, na zaslonu se prikaze Stevilo izbranih in na plos¢ad natovorjenih kosov.

5) Na plos¢ad dajte koli€ino, ki jo Zelite preSteti. Na zaslonu se izpiSe primerna vrednost.

6) Izpraznite ploS¢ad. APW je shranjen. Tako lahko sedaj izvedete novo $tetje kosov enake vrste, brez da bi morali skozi meni REFERENCE. Poskrbite, da se na
zaslonu izpiSe »0 PCS«, preden zaénete z novim Stetjem. Ponastavite s tipko TARE, e je to potrebno.

OPOMBA: med fazo seétevanja se s pritiskom na gumb MODE na prikazovalniku izpi§e TEZA, ob ponovnem pritisku na MODE se izpi§e $tevilo kosov. Z dalj§im
pritiskom na ENTER se izpise APW (enotna povpre&na teZa) na tri decimalke, na mersko enoto, ki je programirana na izbiro nag¢ina STETJE KOSOQV, in sicer v
izbirnem polju F.ModE >> FunCt. >> Coun >> uM.APW, TEHNICNE NASTAVITVE. Ce se Zelite vrniti na funkcijo se$tevanja, pritisnite ENTER.

Med postopkom lahko s tipko C prekinete postopek in se vrnete na TEHTANJE.

Stetje odvzetih kosov:

1) Natovorite plos¢ad s POLNIM zabojnikom, ponastavite s pritiskom na tipko »TARE«.

2) Poskrbite, da je tehtnica nastavljena na ni¢, nato izberite funkcijo Stetja s pritiskom na »MODE«. Na zaslonu se prikaze PREIZKUSNO STEVILO KOSOV in
prikazalo se bo: 5,10,20,30,40,50,60,75,100,200. Lu¢ke kg W1 in NET se ugasnejo in predlagana vrednost utripa na zaslonu.

3) Pritisnite ZERO ali TARE, dokler se na zaslonu ne prikaze Zeleno $tevilo.

4) 1z zabojnika vzemite enako Stevilo primerkov, kot ste jih izbrali poprej in pritisnite ENTER, da potrdite. Sporocilo »SAMPL« se bo prikazalo na zaslonu in
instrument bo preracunal povpre¢no tezo kosa (APW). FUN lu¢ka se vklopi in na zaslonu se prikaze odvzeta koli¢ina v negativni vrednosti.

5) Nadaljujte odvzemanje.

NAPAKA “Er.Mot” ZARADI NEENOTNOSTI TEZE MED VZORCENJEM

Lahko se zgodi, da bo teZza med fazo vzoréenja neenotna in zato ne bo mogoce pravilno izracunati enotne povpre¢ne teze (APW). IzpiSe se sporocilo o napaki
“Er.Mot”, ki traja 3 sekunde. Ponovite operacijo vzoréenja.

Najmanj$a teza preizkusnega kosa

Da bi zagotovili kar najboljSo natanénost pri racunanju povprecne teze kosa (APW), preizkusni kos ne sme biti nizZji od podane vrednosti, tako da teza izraCunane
povprecne vrednosti kosa ni nizja kot dva razdelka. Priporo¢amo, da uporabljate preizkusni kos, ki naj bo enak ali visji od 0,1% kapacitete tehtnice (2,5kg). V kolikor
ne boste tega upostevali, se bo po pritisku na tipko ENTER na zaslonu za kratek €as izpisalo »Error« in preizkusni kos je tako zavrnjen. Indikator se sedaj nahaja v
nacinu za tehtanje, ponovite postopek z vecjim preizkusnim kosom.

Stetje in tiskanje

Ce prikljugite tiskalnik, se bo vedno, ko boste pritisnili na PRINT, iztiskalo naslednje:

- BRUTO teza, Teza TARE, NETO teza (kg ali Ib).

- Stevilo kosov (PCS), natovorjenih na tehtnico v dologenem trenutku.

- PMU(APW) v izbrani enoti s tremi decimalnimi Stevili.

- Stevilka izpiska (&e je funkcija aktivirana).

- DATUM IN CAS.
Ce pritisnete tipko PRINT, ko se tehtnica nahaja v naginu tehtanja (in ne v nadinu $tetja) se bodo iztiskali samo Bruto teZa, teZa Tare, Neto teZa, Stevilo trenutno
natovorjenih kosov. Ko se bo naprava nahajala v nacinu Stetja kosov — se bo na zaslonu prikazalo (PIECES) preobremenitev ("~~~ "~ ) in premajhen tovor (_ _ _ _ _

_), odvisno od tega, ali je bruto teza za 9 razdelkov veéja ali 100 razdelkov manjSa od maksimalne kapacitete tehtnice. Ce znasa izracunano $tevilo kosov ve¢ kot
999999, se bo na zaslonu prikazalo samo 6 prvih $tevilk na desni strani.

VNOS TARE

TeZo tare lahko vnesete na dva nacina:

Delno samodejni vnos tare (samotehtanje)

Ta funkcija je enostavno obrazloZena na slede¢i nacin:

- Preden na vilice postavite tovor, instrument vklopite s tipko C (e vrednost na zaslonu ni enaka 0, pritisnite tipko ZERO, da ponastavite).

- S tipko MODE izberite nacin tehtanja v kg ali Ib.

- Na vilice namestite tovor ali prazen zabojnik, kot ga boste kasneje uporabljali pri tehtanju.
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- Pritisnite tipko TARE, ¢e Zelite ponastaviti zaslon. Sedaj bodo vse prikazane teZe neto teze.

Opomba: s pritiskom na tipko TARE boste preklicali vsako teZo, ki se bo takrat nahajala na vilicah in vkljucila se bo NET lu¢ka.

Ro¢ni vnos tare na tipkovnici

Za nekaj sekund pritisnite tipko TARE: na zaslonu se bo prikazalo »-tM-» in »000000«; vnesite Zeleno vrednost. Nastavljena vrednost tare bo odsteta od teze tovora
in vkljucila se bo NET lucka. Nov vnos tare razveljavi in nadomesti prejSnjo. Vrednost teZze TARE lahko razveljavite tudi, ko je tehtnica natovorjena: enostavno
pritisnite C ali vnesite kot vrednost tare vrednost ni¢.

Izbira tare izklju¢ena/Zaklenjena/Odklenjena

Po tem ko ste vnesli vrednost tare (delno samodejno ali roéno) bo na zaslonu prikazana vrednost tare v negativni vrednosti (TARE ZEKLENJENA), vsaki¢ ko
tehtnica ne bo natovorjena. Nastavljeno vrednost lahko kasneje spet uporabite, jo razveljavite s tipko ZERO ali nadomestite z novo vrednostjo. Instrument lahko
nastavite tudi tako, da samodejno ponastavi vrednosti tare, vsakic¢ ko tehtnico raztovorite (TARE ODKLENJENA). V primeru SAMOTEHTANJA TARE lahko znasa
neto teza pri natovorjeni tehtnici tudi 0. V primeru ROCNEGA DOLOCANJA TARE naj zna$a neto teZa pri natovorjeni tehtnici najmanj 2 stalna razdelka. Pojdite do
TEHNICNE NASTAVITVE F.Mode >> tArE, izberite »unLoCK«, &e Zelite odkleniti, »LoCK«, e Zelite zakleniti ali »diSAb«, ¢e Zelite vrednost tare razveljaviti. S
pritiskom na ENTER potrdite.

KALIBRIRANJE

Viligar je bil umerjen od proizvajalca in to zagotavlja optimalno natanénost in stabilnost. Ce uporabnik pri preizkusnih kosih/uteZeh vseeno zazna napako v
vrednostih, jo lahko odstrani na naslednji nacin.

OPOMBA: MED PREGLEDOM VRSTIC MED NASTAVITVAMI BODITE POSEBEJ POZORNI NA RAZLICNE NASTAVITVENE VREDNOSTI, VNESENE OD
PROIZVAJALCA, DA NE PRIDE DO TEZAV. CE PO POMOTI SPREMENITE KATEROKOLI OD NASTAVITEV, TAKOJ NAPRAVO IZKLOPITE S TIPKO »C«, DA
SE SPREMENJENE NASTAVITVE NE SHRANIJO.

Zadrzite tipko C za nekaj sekund, da vklopite instrument. I1zberite TECHNICAL SETUP. Med prikazom zacetnih sporogil (nivo napolnjenosti akumulatorja »bt XXX«,
razliGica programske opreme »XX.YY.ZZ« itd.) ali med odStevanjem pritisnite tipko ZERO ali TARE in nato tipko izpustite. Na zaslonu se prikaze »tYPE«
(priporo¢amo, da te stvari spreminjajo samo strokovnjaki). Z gumboma ZERO ali TARE se pomikajte po razli¢nih izbirnih poljih, ki so na voljo, dokler se ne pojavi
vrstica “SEtuP”, veckrat pritisnite ENTER, dokler ne dosezete izbirno polje SEtuP >> ConFiG >> nChan. Ponovno pritisnite gumba Zero in Tare, dokler ne doseZete
izbirno polje “GrAV”. Prva nastavitev, ki jo je treba preveriti in po potrebi popraviti, je vrednost “g” (m/s2), gravitacijskega obmocja uporabe “GrAV” (za DEFAULT
“9.80655”); pritisnite ENTER, s pomoc¢jo gumbov ZERO, TARE in MODE nastavite vrednost “g”, ki odgovarja obmocju uporabe transpalete in potrdite izbiro s
pritiskom na gumb ENTER. Prikazovalnik se samodejno pomakne na naslednje izbirno polje “Calib” (Umerjenje tehtnice); pritisnite ENTER, z gumboma ZERO in
TARE se pomaknite po razli¢nih izbirnih moznostih, dokler ne doseZete izbirno polje “CALib.P”, pritisnite ENTER, da vstopite v izbirno polje “EquAL”, v katerem se v
zaporedju pojavi meni z naslednjimi napisi:

1) »Eq O« - Izravnava ni¢: pritisnite ENTER, ko je viliar nenatovorjen.

2) »Eq 1« - Izravnalna celica 1 (glej sliko 10): preizkusni kos/preizkusno utez namestite na celico, pritisnite ENTER in nato utez snemite (priporo€amo uporabo
100kg utezi).

3) »Eq 2»_»Eq 3 «_«Eq 4« - |zravnalne celice 2 - 3 - 4: ponovite postopek z enako utezjo na vsaki celici.

V primeru, da pride med postopkom izravnave do napak, se na zaslonu prikaze »ERROR« in instrument odda zvocni signal. Ko je postopek umerjanja konéan, se
na zaslonu izpiSe »EQ OK«. Instrument odda 3 zvoc€ne signale in zapusti meni umerjanja ter preide k naslednjemu koraku: »n tP«, Stevilu umerjevalnih tock.

A) Pritisnite tipko ENTER, da izberete Stevilo umerjevalnih to¢k »1« ali »2«; s tipkama ZERO in TARE spremenite vnos in s ponovnim pritiskom na tipko ENTER
potrdite. Ce sta na voljo 2 znani uteZi, je najbolje, da uporabite 2 umerjevalni to¢ki - tako bo tehtanje natanénejse.

B) »tP 0« - Umerjanje nicle tehtnice: pritisnite ENTER, ko vili¢ar ni natovorjen,da izvedete umerjanje nicle tehtnice.

C) »ddt1« - Nastavitev prve umerjevalne tocke: pritisnite ENTER, nastavite vrednost prve preizkusne utezi s pomocjo tipk ZERO, TARE, MODE (priporo¢amo
uporabo 1000kg uteZzi) nato potrdite s pritiskom na ENTER. Zaslon bo samodejno sko¢il na naslednji korak »tP 1«.

D) »tp 1« - Umerjanje prve to¢ke: na vilice namestite preizkusno utez, za katero veste, da je enaka tisti, programirani pod »ddt1«, poCakajte, da se uravna in nato
potrdite s tipko ENTER.

E) »ddt2« - Nastavitev druge umerjevalne tocke: pritisnite ENTER, nastavite vrednost druge preizkusne utezi s pomocjo tipk ZERO, TARE, MODE (priporoéamo
uporabo 2000kg utezi) nato potrdite s pritiskom na ENTER. Zaslon bo samodejno skogil na naslednji korak »tP 2«.

F) »tP 2« - Umerjanje druge tocke: na vilice namestite drugo preizkusno utez, za katero veste, da je enaka tisti, programirani pod »ddt2«, poCakajte, da se uravna in
nato potrdite s tipko ENTER.

G) KONCNO SHRANJEVANJE PODATKOV IN IZHOD 1Z MENIJA: &e ste vse opravili pravilno, veckrat pritisnite na gumb C, naprava vas bo vprasala, &e Zelite
shraniti podatke, pojavil se bo napis “SAVE?” (ZELITE SHRANITI?); &e Zelite potrditi izbiro, pritisnite ENTER, &e Zelite zapustiti meni brez shranjevanja podatkov,
pritisnite na gumb C.

UPORABA TISKALNIKA

Tiskalnik se samodejno vkljuci vsaki¢, ko so podatki poslani k tiskalniku. Po konéanem tiskanju se samodejno izklopi, saj tako prihrani energijo akumulatorja. Po
potrebi s 5 sekund dolgim pritiskom na tipko ZERO tiskalnik vkljugite. Ce medtem, ko je tiskalnik vklopljen, pritisnete FEED tipko, aktivirate samodejno podajanje
listov. AUTOTEST se izvede tako, da tipko FEED pritisnete, ko tiskalnik vklapljate. SluZi kot test delovanja teh funkcij. Vsako tehtanje, ki je poslano tiskalniku,
vsebuje bruto teZo »G«, teZo tare «T« in neto teZo »N« v izbrani enoti (kg, Ib). Ce ste uporabili funkcijo $tetja kosov, se bo iztiskalo tudi $tevilo kosov (PCS).

- Zamenjava papirnatega valja (glej sliko »10«):

1) Odprite pokrov tiskalnika in papirnati valj vstavite, kot je to nakazano na sliki »10«.

2) Konec papirnatega valja vtaknite v odprtino A/slika » 10«. Povlecite rob lista toliko, da pogleda skozi reZzo. Nato pokrovéek zaprite.

3) Tiskalnik je pripravljen.

Delovanje tiskalnika je zagotovljeno, ¢e se uposteva naslednje tehniéne podatke glede papirja:

- Termiéni papir, termi¢na stran zunaj.

- Teza papirja 55-70g/m2

- Sirina valja 57,5mm.

- Notranji premer valja 13mm.

- Premer valja 50mm.

« V tiskalnik ne potiskajte tujkov in preprecite udarce.

« Na tiskalnik ne polivajte tekocin.

« Sami ne izvajajte vzdrzevalnih del na tiskalniku, razen tistih, ki so navedene v navodilu za uporabo.

« Ce se pojavi katerakoli od nasledniih situacij, tiskalnik iztaknite iz elektriénega tokokroga in dovolite, da vam ga specializiran elektri¢ar popravi:

A. PoSkodovan elektri€ni vti€.

B. Tekocina je bila polita po tiskalniku.

C. Tiskalnik je bil na dezju ali v stiku z vodo.

D. Kljub izvedbi vseh navodil iz navodil za uporabo, tiskalnik ne deluje brezhibno.

E. Tiskalnik je bil udarjen, ohisje je po$kodovano.

F. Upad ucinkovitosti tiskanja.

G. Tiskalnik ne deluje.

HOMOLOGIRANI INDIKATOR TEZE

Instrument je homologiran s certifikatom CE-M (OIML R-76 / EN 45501) za zakonito uporabo v razmerju do tretjih oseb; ob strani je zapecaten, da se prepredi
morebitno reguliranje s strani nepooblas&enih oseb. V njegovi notranjosti se nahaja senzor za zaznavanje nagiba, ki zagotavlja, da se vsako tehtanje opravi v okviru
toleranénih omejitev nagiba vilicarja (¢e nagib vilicarja presega 2%, indikator teZze ne bo omogocal tehtanja in obenem se bo na zaslonu pokazal napis "TILT" /ne
deluje/).

REDNI PREGLED INSTRUMENTA

Redni pregled instrumenta, kar se tice tehtanja z nesamodejnim nacinom delovanja, je bil opravljen prvi¢ s strani ustanove, ki je navedena v Izjavi o skladnosti ES,
prilozeni k indikatorju; v tej izjavi je tudi potrjen pozitivni izid prvega pregleda in naveden datum, po katerem bo moral instrument na ponovni redni pregled za
podalj$anje Zivljenjske dobe.

POMNI: Kakrsno koli opravilo vzdrzevanja komponent naprave za tehtanje in/ali zamenjave teh komponent bo moralo biti izvedeno od pooblaséenega
osebja in bo zahtevalo nov redni pregled. V tem primeru vas prosimo, da se obrnete na prodajalca ali proizvajalca vilicarja ali na pooblaséeno ustanovo.
AKUMULATOR INDIKATORJA TEHTANJA

Ta rocni paletni vilicar se napaja z akumulatorjem, katerega avtonomija znasa 50 ur in je opremljen s polnilnikom akumualtorja. Akumulator je potrebno vsakih 50 ur
uporabe polniti ali vsaki€, ko se na zaslonu izpiSe »LO-BAT« (skoraj prazen akumulator) (preden se bo akumulator spraznil, bo instrument to pokazal s 3 minutnim
utripanjem lu¢ke »KG«). Da bi izvedli ta postopek je potrebno, da povezete prikljuc¢ke polnilnika akumulatorja na primerno vti¢nico in kabel na vti¢nico 220V/50Hz.
Cas polnjenja znasa pribl. 12 ur in polnilnik akumulatorja se samodejno izklju&i, ko je polnjenje konéano. Za zamenjavo akumulatorja, ki je name§&en na notranji
strani nosilca zaslona, lo€ite 2 kabla, zamenjajte generator ter spet povezite kable na pravilne pole. Opomba: preprecite nepopolno polnjenje in nikoli ne dovolite, da
bi se akumulator popolnoma izpraznil. S tem boste podaljSali njegovo Zivljenjsko dobo.
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PODATKI O ODSTRANJEVANJU

ODSTRANJEVANJE AKUMULATORJEV

Praznih akumulatorjev ne morete odstraniti med obi¢ajne trdne odpadke, saj so sestavljeni iz $kodljivih materialov in jih je potrebno zbrati, odstraniti in/ali reciklirati v
skladu z veljavnimi zakoni v posameznih drzavah.

ODSTRANJEVANJE MAZALNIH OLJ

Uporabljena olja morate zbrati in jih ne smete zlivati v obi¢ajne odtoke; posebna podjetja ponujajo storitve odstranjevanja ali morebitne reciklaze industrijskih olj, v
skladu z veljavnimi zakoni v posameznih drzavah.

RAZREZ VILICARJA

Vili¢ar je izdelan iz kovine, ki jo je mogoce reciklirati, in plasti¢nih delov.Spodaj je seznam uporabljenih materialov v podenotah vili¢arja:

OGRODJE:ogrodje - jeklo; kolesa - vulkollan, poliuretan, guma; kon¢na obdelava - plastika.

ELEKTRICNI SISTEM:kabli - bakreno jedro in pvc ovoji; motoriji - jeklo, baker in aluminij; elektronska plo$&a - aluminij, baker, keramika in plastika

HIDRAVLICNI SISTEM:rezervoar - guma in plastika; &rpalka - lito Zelezo in jeklo.

O
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MUSZAKI JELLEMZOK
GYARTO PR INDUSTRIAL PR INDUSTRIAL PR INDUSTRIAL
MODELL GSIP GS/P HOMOLOGIZALT CE-M GS/P INOX
HAJTAS FIZIKAI FIZIKAI FIZIKAI
IRANYITAS| RENDSZER KISERO KISERO KISERO
TEHERBIRO KEPESSEG Q kg 2500 2500 2500
SULYPONT c mm 600 600 600
[A VILLA ES A TEHERKEREK-TENGELYEK KOZOTTI TAVOLSAG x mm 9755 975,5 9755
MENET y mm 1250 1250 1250
SZOLGALATI TOMEG AKKUMULATORRAL (lésd 6,5 sz. sor) kg 17 117 120
TENGELYTERHELES RAKOMANNYAL, ELULS&/HATULSO kg 781/1836 781/1836 780/1840
TENGELYTERHELES RAKOMANY NELKUL, ELULSO/HATULSO kg 71/46 71146 72/48
GUMIROZAS PP P/P NE/NE
ELULS® KEREKEK MERETEI (@ x szélesség) 200x55 200x55 200x50
HATULSO KEREKEK MERETEI (@ x szélessé 82x60 82x60 82x60
OLDALSO KEREKEK MERETEI (@ x szélesség) - - -
KEREKEK SZAMA (x=MOTORKOCS|) ELULSG/HATULS® 214 214 214
ELULSG NYOMTAV b10 mm 155 155 155
HATULSO NYOMTAV b11 mm 375 375 375
EMELESI MAGASSAG h3 mm 115 115 115
A KORMANY MINIMALIS/MAXIMALIS MAGASSAGA VEZETESI HELYZETBEN h14) mm 710/1185 710/1185 710/1185
LESULLYESZTETT VILLA MAGASSAG h13) mm 90 90 %0
TELJES HOSSZ 11 mm 1596 1596 1596
MOTORKOCSI EGYSEG HOSSZUSAG 12 mm 411 411 411
TELJES SZELESSEG b1 mm 555 555 555
VILLA MERETEK slell mm 60/180/1185 60/180/1185 60/180/1185
VILLA SZELESSEG b5 mm 555 555 555
[A VILLA ES A PADLOZAT KOZOTTI TAVOLSAG FELMENETNEL m2 mm 30 30 30
A MOZGATASHOZ SZUKSEGES HELY 800x1200MM NAGYSAGU, A VILLAN HOSSZABAN ELHELYEZETT RAKLAP ESETEN Ast mm 2085 2085 2085
FORDULOSUGAR Wa mm 1426 1426 1426
EMELESI . RAKOMANNYAL/RAKOMANY NELKUL ciklusok 12112 12/12 12112
ERESZKEDES| EG, RAKOMANNYAL/RAKOMANY NELKUL mis 0,06/0,02 0,06/0,02 0,06/0,02
[AKKUMULATORFESZULTSEG, C5 NEVLEGES KAPACITAS /A 6/4 6/4 6/4
KIJELZO F ¢ 4 szamjegy 25 mm
MERTEKEGYSEG kg/lb kg/lb [ kg/lb
FUNKCIOK Onsu 5 é é amialo
KIFARADAS| ELETTARTAM orak 50 50 50
[PONTOS VEG-SKALA ERTEK Pontos vég-skala érték % 0,05 0,05 0,05
TERHELES| CELLAK n. 4 4 4
0SZTAS kg 0,5 1 05
NYOMTATOHOZ o o o

P=Poliuretan, NE=Nylon Extra (Rendkivili kiadas), O=Option (Opci6)

EREDETI HASZNALATI UTASITAS FORDITASA - BEVEZETES (2.2)

Megkoszonve, hogy megvasaroltak ezt a szallitétargoncat, szeretnénk felhivni a figyelmiiket a kézikdnyv néhany szempontjara:

- Ez az ismertet6 flizet hasznos utalasokat tartalmaz az adott szallitotargoncanak a helyes hasznalatara és karbantartasara vonatkozdan; ezért nagyon lényeges,
hogy nagy figyelmet forditsunk az ésszes olyan részre, amely a villastargonca miikodtetésének legegyszeriibb és legbiztonsdgosabb maédjat mutatja be.

- Ezt az ismertetd flzetet Ugy kell figyelembe venni, mint a targonca szerves részét, és az eladaskor annak tartalmaznia kell azt.

- Ez a kiadvany, vagy ennek a kiadvanynak semmilyen része nem sokszorosithaté a gyarté vallalat irasbeli engedélye nélkil.

- Az ebben az ismertet6 flizetben talalhaté 6sszes informacié a kinyomtatas idejében rendelkezésre all6 adatokon alapul; a gyarté vallalat fenntartja a jogot arra
vonatkozéan, hogy a terméket barmikor médositsa, bejelentés és minden jovahagyas nélkul.

Ezért javasolt, hogy mindig végezziik el a lehetséges aktualizalasok vizsgalatat.

A villastargonca hasznalataért felel6s személynek biztositania kell, hogy abban az orszagban, ahol a villastargoncat felhasznaljak, az 6sszes érvényben
levo biztonsagi szabalynak az megfeleljen, garantalnia kell, hogy a berendezést arra a célra hasznaljak fel, amelyre tervezték annak érdekében, hogy
elkeriilhet6 legyen minden olyan helyzet, amely a felhasznaléra nézve veszélyes lehet.

ELSO HASZNALAT ELOTT (15.4)

Abban az esetben, ha a targoncat leszerelt emel6karral szallitjdk, a szallitds szikségessége miatt a targoncat rogziteni kell és hasznalat el6tt a vezérlékart a
kovetkez6 utasitasok szerint kell beallitani.

Emeldkar felszerelése (”C” abra):

» Csatlakoztassa a hajtérudat (1) a szivattylegységhez (5) a csomagolas részét képezé tuskével (2) és dugdval (3). Gy6z6djon meg réla, hogy a hajtérudat a
szivattyura helyezve a lanc végét (4) a tiske megfelel6 furatan vezetik at (9)

* Forgassa el kissé a rudat (1), és huzza ki a kormanyhaz rugéjanak rogzitétiiskéjét (10)

« Csatlakoztassa a lanc végét (4) a leereszté pedalhoz (6), hogy be lehessen akasztani, és gy6z6djon meg arrdl, hogy a végfej teliesen bejut a leeresztd (6)
specialis nyergébe, amint az abran lathato

FIGYELEM: Ne tavolitsa el a reteszel6csapot (10) a kormanyallas (1) 6sszeszerelése el6tt.

A vezérl6kar beallitasa (”C” abra):

+ Helyezze a vezérl6kart a 2. poziciéba - Emelés - és a vezérld segitségével allitsa a villakat maximalis magassagba, amint az a VEZERLOK bekezdésben lathato

* Helyezze a vezéri6kart az 1. pozicioba - Szallitas

« Ellendrizze, hogy az emel6kar (1) figgbéleges helyzetben van-e

« Hazza meg a zaroanyat (7) és lassan forgassa el az allitécsavart jobbra (8), amig a villak el nem kezdenek leereszkedni

» Amint a villak elkezdenek leereszkedni, forgassa el a csavart (8) balra masfél fordulattal; végll hizza meg a zaré anyat (7)

emel6karnal

« Ellendrizze, hogy a vezéri6kar 3-as pozicidjaban - Leeresztés - a villak leengedése az emelkar barmelyik helyzetében térténik-e

FIGYELEM: ne hasznalja a targoncat, amig a fent leirt miiveleteket és ellenérzéseket nem végezte el.

ELLENORZESEK MINDEN HASZNALAT ELOTT

A targonca minden hasznalata elétt ellenérizze, hogy az biztonsagos-e a miikédés megkezdéséhez, kilondsen:

« Ellenérizze, nincs-e deformacio, lathaté karosodas vagy kopas a kereten

« Ellendrizze az 6sszes csavar meghlzasat

« Ellendrizze a hidraulikus szivattyu szivargasat

* Ellenérizze, hogy a vezérlékar és a hidraulikus egység megfeleléen miikddik-e mindharom funkcioban - szallitas, emelés és leengedés (lasd a TARGONCA
MUKODTETESE cimii bekezdést)

« Ellendrizze a hengerek és a goérgdék kopasat

« Ellendrizze a név és a biztonsagi lemez jelenlétét és olvashatdésagat. A hianyzd, sérlilt vagy olvashatatlan lemezeket a hasznalat el6tt ki kell cserélni

« Jelentse a tulajdonosnak a karokat, hibakat vagy problémakat

FIGYELEM: Ne hasznalja a targoncat, amig a fenti miiveleteket és ellenérzéseket nem végezte el, és ha sériilést, hibat vagy problémat talalt

HASZNALATI UTASITASOK (18.7)

Ezt a szallitétargoncat raklapokon vagy szabvanyos tarolétartalyokban elhelyezett rakomanyok emelésére és vizszintes, sima, megfeleléen szilard
utburkolaton torténé szallitasara tervezték.
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SZIGORUAN TILOS A TARGONCA HASZNALATA FERDE PADLON ES OLYAN NEM KEMENY, NEM SZILARD FELULETEKEN, AMELYEK NEM KEPESEK
A TARGONCA ES A TERHEK SULYANAK MEGTARTASARA. A KOTELEZO ELOIRASOK BE NEM TARTASA ANYAGI KARHOZ ES/VAGY SULYOS
SZEMELYI SERULESHEZ VEZETHET

A targonca hasznalatakor GONDOSAN FIGYELJUNK ODA a kévetkezd szabalyokra:

1) SOHA ne terheljik a szallitétargoncat nagyobb rakomannyal, mint az "Z” névleges teljesitményt megadé adattablan talalhaté maximalis terhelés (lasd B. abra);
egy korlatozé berendezés megvédi a targoncat a tulterheléstdl.

2) Az ,A” abra bemutatja, hogy a rakomanyt hogyan kell elhelyezni a szallitétargonca villain, hogy ne alljanak el6 veszélyes helyzetek.

3) A villastargoncat tilos olyan kérnyezetben hasznalni, ahol a tiiz vagy robbanas veszélye fennall.

4) Ne terheljik akkor a villakat, amikor azok mar részben felemelkedtek.

5) A targonca a kovetkezd hémérséklet-tartomanyban hasznalhaté: -12Co/+50Co (-30°C/+50°C GX/X-I).

6) Miel6tt a targoncaval megkezdjik a munkat, bizonyosodjunk meg a szallitétargonca kifogastalan mikédésérél.

7) Tilos élelmiszert ugy szallitani, hogy az kdzvetlen érintkezésbe kerdiljén a targoncaval.

8) Nem sziikséges, hogy a gép specialisan megyvilagitott helyiségben helyezkedjen el. Azonban biztositsunk megfeleld vilagitast annak érdekében, hogy az
alkalmazhaté munkanormakat kielégitsiik. Az "X” adattablan (lasd B abra) talalhaté adatok a kévetkezok:

Model=MODELL

Code=KOD

Serial#=SOROZATSZAM

Year=A GYARTAS EVE

RATED LOAD CAPACITY=MAXIMALIS TELJESITMENY

A gyarté vallalat nem vallal semmilyen felel6sséget és/vagy kotelezettséget az olyan miiszaki hibak vagy balesetek esetében, amelyek hanyagsag, a nem
eredeti tartalék alkatrészek hasznalatanak és a villastargonca nem megfelelé hasznalatanak k6szénhetok.

A TARGONCA VEZERLOSZERVEI (19.5)

A targonca meghaijté rudjan egy vezérlékart helyeznek el, amely 3 poziciéba allithatd, ahogy azt az ”Y” megnevezést tartalmazo adattabla jelzi (B abra).

POS (pozicid): - 3 - a tetején = LEENGEDETT

POS (pozicid): - 1 - kézépen = SZALLITAS

POS (pozicid): - 2 - az aljan = FELEMELT

KARBANTARTAS (20.17)

A cseremiiveleteket csak a targonca gyartéjanak kijelolt szakemberei végezhetik.

A karbantartast kizarélag szakemberek végezhetik el. A targoncat évente legalabb egyszer altalanos ellenérzésnek kell alavetni. Minden karbantartasi
beavatkozas utan ellenérizni kell a gép és a biztonsagi berendezések miikodését. A targoncat rendszeresen ellendrizze, hogy elkeriilje a gép leallasat
vagy a személyzet veszélyét!

Tilos atalakitasokat végezni a villastargoncan, valamint akkor hasznalni, amikor mar nem felel meg a biztonsagi kdvetelményeknek. A javitas elvégzése utan a
szétszerelt alkatrészeket és az eltavolitott termékeket el kell killdniteni a biztonsagi és kérnyezetvédelmi szabalyok figyelembe vételével. Tilos a villastargonca
tisztitasahoz éghetd termékeket felhasznalni.

Csak a gyarto vallalat altal szallitott tartalék alkatrészeket fogadjak el cserealkatrészekként.

A) LEENGEDES BEALLITASA (lasd a C &brat):

Lasd a Vezérldkar beadllitasa bekezdést.

B) OLAJ ELLENORZES:

Ellenérizze az olaj mennyiségét a tartalyban, hogy megbizonyosodjon réla, elégséges a villak teljes felemeléséhez. Ha a maximalis emelési magassag kevesebb
mint 200 mm, a hidraulikaolaj szintje tul alacsony.

C) OLAJTOLTES (lasd a D abrat):

- Engedje le teljesen a villat.

- Tavolitsa el a csavart (2), majd dontse ki hatrafelé a hidraulikaszivattyut (3) az alvazbal (4).

- Tavolitsa el a zarégolyét (5) és a dugattyurudat (1), hogy hozzaférjen a hidraulikaszivattyu olajkamrajahoz.

- Ellendrizze az olaj szintjét, és szlkség szerint t6ltse fel 0,25 literre.

- Mlikodtesse a kormanykar "leengedésre" szolgald kezelbkarjat, és illessze a dugatytyurudat a hidraulikaszivattyuba. Helyezze vissza a zarogolyot a dugattyaradra.
- Dontse vissza a hidraulikaszivattyut az alvazba, majd régzitse a csavarral (2)

- Végezzen miikddésellenérzést.

Az olajacserét minden 12 hénapban el kell végezni. Hasznaljunk fel hidraulika olajat, és ne hasznaljunk motor- vagy fék-olajat. 40 Co-on az OLAJ
VISZKOZITASA 46 cSt; az olaj TELJES MENNYISEGE 0,25 I.

A SULYMERO KIJELZ6S MEROMUSZERENEK HASZNALATARA VONATKOZO UTASITASOK

A targonca sulyméré rendszere 4 terhelési cellabdl és egy 6 mezével (a magassag 25mm) rendelkezé LCD digitalis kijelz6bdl all, amely lehetévé teszi maximalisan
6000 osztas vizudlis megjelenitését, 0.5kg (0.5Ib) felbontassal. A miiszer bekapcsolasahoz tartsuk addig lenyomva az C (be/kikapcsold) nyomégombot, amig a 6
allapot-led fel nem gyullad, azutan engedjiik fel a nyomégombot. Ekkor a kijelzd a kévetkez6 sorozatot mutatja:

XX.YY” — Az installalt szoftver verzidja.

Wbt XXX — Az XXX egy 0 és 100 kozotti szam, amely az akkumulator toltési szintjét jelzi. Ha a berendezés eletromos ellatas alatt all a “PoWer’- (izenet jelenitédik
meg. A >0< gomb gyors megnyomasaval a display megjelenitédése alatt, a kijelzé a kévetkezéket mutatja:

,CloCK” — a kijelz6 automatikusan érzékeli, hogy az opcionalis datum- és id6-kartyat csatlakoztattuk-e.

A ,02.01" — 02 jelzi a miszer topoldgiajat, mig a 01 a metroldgiai szoftver verziojat jelzi.

XX.YY.ZZ" — Az installalt szoftver verzidja.

,DFWO06” — A felinstalélt softwer neve.

Lbt XXX” — Az XXX egy 0 és 100 kozbtti szam, amely az akkumulator téltési szintjét jelzi.

~K-X.YY” — A K azonositja a billenty(izet tipusat. K=0 jelzi az 5 nyomdgombos billentylizetet, az ,X.YY” jelzi az installalt szoftver verzidjat.

A programozott kapacitas és a minimalis osztas ezutan megjelenik, a miszer elindit egy 6nellenérzést és egy el6melegitési visszaszamlalast, valamint a végén
kijelzi a ,hi rES” lizenetet (abban az esetben, ha nyomtatét csatlakoztattunk, akkor a ,hi rES”-t az ,inPrint” kdveti).

Néhany masodperc mulva — amennyiben a platformot megfeleléen csatlakoztattuk, és megfelel6en helyeztik Gzembe, akkor a kijelz6n ZERO (zérus) jelenik meg,
jelezve, hogy a miszer készen all a sulymérésre. A miszer kikapcsolasahoz tartsuk lenyomva az C (be/kikapcsolé) nyomégombot addig, amig az ,Off” lizenet nem
jelenik meg. Egy specidlis aramkor kikapcsolja automatikusan a — terheletlen — miszert, amennyiben azt mar a beallitott 5 perces id6tartamig nem lzemeltettik.
Abban az esetben, ha barmilyen rakomany van a mérlegen, akkor az automatikus kikapcsolas NEM engedélyezett. A stlymérd targonca VEZERLO TABLA-oldal “9”
abrajan lathato; a nyomoégombok funkcioit az alabbiakban soroljuk fel:

- ZERO (ZERUS) nyomégomb (1-es hivatkozas): a mérleg reszetelésére hasznaljuk fel, amikor a targonca terheletlen, és a kijelz6n kdzel zérus érték jelenik meg (a
nem reszetelhet6 értékek esetében hasznaljuk fel a TARE (6nsuly) nyomégombot). Ez a negativ dnsuly-értékek érvénytelenitésére is szolgal. Amennyiben a
targoncat helyesen nullaztuk le, akkor az ,0” LED gyullad fel (9-es hivatkozas).

- TARE (ONSULY) nyomégomb (2-es hivatkozas): megnyomva ezt a nyomégombot a targoncara helyezett tarold sulya keriil toriésre. Amikor egy dnsulyt helyeziink
el, akkor a “NET” LED gyullad fel (11-es hivatkozas).

- MODE (UZEMMOD) nyomégomb (3-as hivatkozas): engedélyezi a kivalasztott miikddési izemmaodot (Normal, Netto/Bruttd, Osszegzével és A darab-szamlalas) a
felnasznaléi MUSZAKI SETUP.

- ENTER/PRINT (BEVITEL/NYOMTATAS) nyomégomb (4-es hivatkozas): az adatatvitelnek a nyomtaté felé térténé engedélyezéséhez és elkiildéséhez hasznalatos
nyomégomb, amennyiben hasznalunk nyomtatot.

- C - ON/OFF (BE/KIKAPCSOLO) nyomégomb (5-6s hivatkozas): az indito/leallité kapcsold.

A LED égok jelzik a miszer funkcionalis allapotait: - FUN ég6 (6-os hivatkozas): amennyiben ez ég, akkor azt jelzi, hogy a darab-szamlalo funkcional. - kg W1 égé
(8-es hivatkozas): bekapcsolva, a hasznalatban levé mértékegységet mutatja és, hogy a mérés els6 részénél tartunk. - kg W2 égé (7-as hivatkozas): bekapcsolva, a
hasznalatban levé mértékegységet mutatja és, hogy a mérés masodik részénél tartunk. - 0 égdé (9-es hivatkozas): amennyiben ez ég, akkor azt jelzi, hogy a
rendszert tokéletesen kinullaztuk. - ~ ég6 (10-es hivatkozas): amennyiben ez ég, akkor azt jelzi, hogy a rakomany nem stabil. - NET ég6 (11-es hivatkozas):
amennyiben ez ég, akkor azt jelzi, hogy az 6nsuly eltarolasra keriilt. - Az energiaellatas lampaja (12-es hivatkozas): amikor ez a lampa ég, akkor az jelzi a kilsé
energiaellatast. Az akkumulator-t6lté részére a dugaszolé aljzat a kijelz6 bal oldalan helyezkedik el. - Infravords jelz6lampa (13-as hivatkozas): az infravoros jel
vételi érzékeldje (opcionalis).
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Ez a kijelz6 lehet6vé teszi egy tovabbi funkcionak a kivalasztasat a kdvetkezd elére bedllitott funkcidk kozil. Ez a funkcié 0sszekapcsolja az alapvetd sulymérési
funkciot — a kg-ban vagy az Ib-ben térténdé mérést — az dnsuly kivonasaval: A kivant kiegészitd funkcié kivalasztasahoz Iépjiink be a felnasznaléi MUSZAKI SETUP
kornyezetbe. Kapcsoljuk be a mlszert az C (be/kikapcsold) nyomégombbal, ezutdn nyomjuk meg egyszer az TARE nyomoégombot, ahogy az indulasi Gzenetek
megjelennek, vagy mialatt a visszaszamlalas fut: egy kis id6 elteltével a ,-tYPE-" (izenet jelenik meg. Amikor a felhasznaléi MUSZAKI SETUP vagyunk, akkor a
nyomoégombok a kdvetkezd funkcidkkal rendelkeznek:

ZERO nyomoégomb: ez gorgeti elére a programlépéseket. Abban az esetben, amikor egy numerikus szamjegyet kell bevinni, az csokkenti a kivalasztott szamot
(villog). Amikor ebbe a Iépésbe beléptiink, akkor ez a nyomégomb lehetévé teszi a végiggorgetést a rendelkezésre all6 konfiguraciokon.

TARE nyomoégomb: ez gorgeti visszafelé a programlépéseket. Abban az esetben, amikor egy numerikus szamjegyet kell bevinni, a nyomégomb megnéveli a
kivalasztott szamot (villog). Amikor ebbe a lépésbe beléptiink, akkor ez a nyomdégomb lehetévé teszi a végiggérgetést visszafelé a rendelkezésre allé
konfiguracidkon.

MODE nyomdgomb: lehet6vé teszi a gyors pozicionalast az els6 SETUP Iépésen, vagy — amikor egy specidlis I[épésen bellil vagyunk -, akkor az els6 paraméteren.
Abban az esetben, amikor egy numerikus szamjegyet kell bevinni, ez a nyomégomb kivalasztja a médositandd szamot (villog).

ENTER/PRINT nyomégomb: ez a nyomégomb kettés funkcidval rendelkezik: lehetévé teszi a ,belépést” a kivalasztott |épésbe, és eltarolja az elvégzett
valtoztatasokat; majd tovabbhalad a kdvetkez6 Iépésre.

C nyomoégomb: ez a nyomégomb lehetévé teszi egy Iépésbdl valo kilépést az elvégzett modositasok eltarolasa nélkil; amikor nem vagyunk beliil egy specialis
lépésen, akkor lehetévé teszi a setup-bdl vald kilépést. Médositasok esetében a miiszer megkérdezi, hogy elmentés utasitast végrehajtsa-e, a ,SAVE?” Uzenet
megjelenitésével: az ENTER nyomégomb megnyomasaval jovahagyjuk a mentést, az C nyomégomb megnyomasaval kilépiink mentés nélkil. Amikor egy
numerikus érétket visziink be, akkor az gyorsan reszeteli a kijelzett értéket. Gorgessik a kilénb6z6 programozasi Iépéseket addig, amig a ,F.ModE” nem jelenik
meg, a ZERO vagy a TARE nyomégombok felhasznalasaval. Az ENTER gombbal erfsitse meg a kdvetkezé meni elérését, a FunCt. —t mikddtetéséhez mindig a
ZERO és a TARE gombok segitségével fussa at a lehetséges konfiguraciokat, memorizalja az ENTER-rel egyikét kdvetkezé lehetséges, kiegészité funkcioknak.

- STANDARD (NORMAL) (Std): Az iizemelési mod egyszerii kijelzése, a kg/lb konverzi6 a MODE (iizemmod) nyomégombon keresztiil; a kivalasztott mérési
egységet a megfeleld piros lampa jelzi.

- NETTO/BRUTTO (ntGS): Az lizemelési mod egyszerii kijelzése a MODE nyomégombbal a nettd/bruttd konverzié elvégzéséhez. Az dnsily beallitasanak esetében
a MODE nyomoégomb megnyomasaval a brutté suly korilbelil 3 masodpercre megjelenik, és ugyanannyi idétartamig a NET led is villogni fog.

MEGJEGYZES: Amikor a brutté suly jelenik meg, akkor a nyomtatas nem engedélyezett.

A VIZSZINTES SULY-OSSZEGZES (tot 0): Ez a funkcié lehetévé teszi a sllyoknak az 6sszeadasat, valamint a névekvé szamoknak a kijelzését, a targonca
terhelését megsziintetve minden alkalommal. A miiszer eltarol minden egyes sulymérési értéket, hozzaadva azokat az el6z6ekhez, majd ezutan reszeteli a kijelz6t.
Amikor az 6sszegz6 lizemelési maédjat valasztottuk ki — vizszintest vagy fligg6legest -, akkor sziikség van az 6sszegzés tipusanak a bedllitasara: normal (,norM.t”)
vagy gyors (FASt.t") vagy automatikus(“Auto”). Normal mikédési moédban a mérések szama és minden egyes 0sszegzéskor akumulalédott 6sszsuly jelenitédik meg,
gyors miikodési modban pedig csak a " -tot-"-szdveg jelenitédik meg; az automatikus miikodési médban a stabil suly (a suly automatikus felvételével) és a" -tot-"-
szOveg jelenitédik meg; mindharom esetben a nyomas meggyorsul. A “Max.tot’-szakaszban az dsszegzések maximalis mennyiségét vigye be, majd nyomtassa
automatikusan az Osszeset (tehat, az ENTER megnyomasa nélkiil, allitsa be az értéket 0 és 63 kozott, a 0 —érték ledllitia a mikddést). Amennyiben kisérletet
teszlink egy 6sszegzés végrehajtasara akkor, amikor a nyomtatd letiltott allapotban van, akkor a kijelzén a ,noPrnt” lzenet jelenik meg, és az 6sszegzés nem
térténik meg. Nyomjuk meg a MODE (lizemmdd) nyomégombot minden alkalommal, amikor a megjelenitett értéket hozza akarjuk adni (automatikus moédban a
nyomas és az 6sszegzés automatikusan megtorténik). Annak érdekében, hogy elkeriljik a nem kivanatos 6sszeadasokat, a MODE nyomoégombot csak egyszer
engedélyezhetjiik. A platform terhelésének megsziintetése utan, és a mérlegnek a zérusra torténé visszaallitasa utan a nyomégomb a felhasznalé altal a MUSZAKI
SETUP kivalasztott alapértelmezési beallitasokkal engedélyezett. Ha nyomtatét csatlakoztattunk, akkor a MODE nyomégomb megnyomasa a suly-értékek
kinyomtatasat is elinditja. Az 6sszegzés utan nyomjuk meg tjra a MODE nyomoégombot:

- a normal dsszegzével a kijelz6 réviden az elvégzett silymérések szamat, valamint addig a pillanatig az OSSZEG-et (,Subtotal”) mutatja: amennyiben az
Osszegyjtott érték nagyobb, mint 5 szamjegyd, akkor az kétszerre fog megjelenni.

- a gyors és az automatikus 6sszegzéssel a"no.0.UnS" jelenitédik meg.

Nyomjuk meg a PRINT nyomégombot a felhalmozott OSSZEG-nek a reszetelésére. Amennyiben egy nyomtatét csatlakoztattunk a miiszerhez, akkor a reszetelés
elétt a NET 0sszeg kerll kinyomtatasra az elvégzett sulymérések szamaval egyitt. Ha a display a nullaval egyenlé brutté és netté sulyt mutat, a MODE gomb nem
mikdodtethet6 az 6sszesitéshez, és ha ezt megnyomjak, a kijelzé az “nEt.Err” —hibalizenetet jeleniti meg.

A FUGGOLEGES SULY-OSSZEGZES (tot S): Ez a funkcio lehetévé teszi a stlymérések dsszeadasat anélkiil, hogy az elézé sulymérést eltavolitottuk volna. A
miszer mindegyik sulymérés értékét eltarolja, hozzaadva azt az el6z6khdz — a MODE nyomégomb megnyomasa utan — és reszeteli a kijelz6t.

A DARAB-SZAMLALAS (Coun): ez a funkcié egyszer(i lizemelési mod azzal a kiegészitd lehetéséggel, hogy a darabokat meg is szamlalja. Amikor a ,Coun”
Uzemelési médot kivalasztottuk, akkor a kijelz6 kéri a felhasznalandé mértékegység kivalasztasat, az atlagos darabsuly APW (PMU) megjelenitéséhez és a
nyomtatashoz (g / kg / t / Ib). A “Coun”-szakaszt kdvetéen valassza ki a kovetkezé “uM.APW"-szakaszt, nyomja meg az ENTER-t, valassza ki a kivant egységet és
er6sitse meg ezt. Majd, Iépjen a “Wait.t"-szakaszba és dllitsa be kivalasztas intervallumat (masodpercben, tizedekkel); minél nagyobb az érték, annal precizebb az
egységes atlagsuly (5.0 az ajanlott érték). Erésitse meg az ENTER-rel. Ezt a kdvetkez6képpen miikodtesstik.

1) Helyezziik az Ures tarol6t — ha egyaltalan van — a platformra, és nyomjuk meg a TARE nyomégombot a kijelzd reszeteléséhez. 2) Bizonyosodjunk meg afeldl,
hogy a mérleg nullan all, majd vigyilk be a szamlalasi funkciét a MODE nyomdégomb megnyomasaval. A kijelzé javasol egy REFERENCIA MENNYISEGET a
rendelkezés allok kozil: 5, 10, 20, 30, 40, 50, 60, 75, 100, 200. A kg W1 és a NET lampak kialszanak, és a kijelzd altal javasolt érték villog. 3) Nyomjuk a ZERO
vagy a TARE nyomégombot addig, amig a kivant szam nem jelenik meg.

4) Toltslik meg a platformot (vagy a tarolét) az el6zéekben kivalasztott szamu mintaval megegyez6 szamu mintaval, majd a nyugtazashoz nyomjuk meg az ENTER
nyomégombot. A ,SAMPL” lizenet jelenik meg, ahogy a miszer kiszamitja a APW. A FUN lampa felgyullad, a kijelz6 pedig a kivalasztott és a platformra betoltott
darabok szamat mutatja. 5) Adjuk hozza a megszamolandé mennyiséget a platformhoz, a vonatkozo érték kijelzésre kerdl. 6) Vegyik le a rakomanyt a platformrol. A
APW eltarolasra kertl, igy lehetéség van az ugyanolyan tipusu darabok esetében egy Uj szamlalas elvégzésére anélkll, hogy ujra a REFERENCIA miiveleten
végighaladjunk. Bizonyosodjunk meg afeldl, hogy a kijelz6 ,0 PCS”-t mutasson, miel6tt egy Uj szamlalast elinditunk. Ha sziikséges, akkor reszeteljik a TARE-t.
MEGJEGYZES: a szamlalas szakasza alatt, a MODE megnyomasaval a display-en a SULYMERES jelenitddik meg, ha Gjra megnyomja a MODE-ot, a darabok
szama jelenitédik meg. Ha az ENTER-t tartésan nyomja, a berendezés megmutaja a APW SULY -t (egységes atlagsuly) decimalis szamokban, a A DARAB-
SZAMLALAS-méd kivalasztasakor valé programalt mértékegységben, a MUSZAKI SETUP-nak az F.ModE >> FunCt. >> Coun >> uM.APW szakaszéban. A
szamlalas Ujrainditdsahoz nyomja meg az ENTER-t. A REFERENCE mivelet alatt nyomjuk meg az C nyomoégombot a mivelet megszakitasahoz, és a
SULYMERES-hez valé visszatéréshez.

A kiemelt darabok szamlalasa

1) Rakjunk fel a platformra egy TELE tarolét, végezziik el a reszetelést a ,TARE” nyomégomb megnyomasaval. 2) Bizonyosodjunk meg afelél, hogy a skala a nullan
all, majd 1épjiink be a szamlalasi funkciéba a ,MODE” nyomégomb megnyomasaval. A kijelzé javasol egy REFERENCIA MENNYISEGET a rendelkezésre allok
kozil: 5, 10, 20, 30, 40, 50, 60, 75, 100, 200. A kg W1 és a NET lampak kialszanak, és a kijelz altal javasolt érték villog. 3) Nyomjuk a ZERO vagy a TARE
nyomégombot addig, amig a kivant szam nem jelenik meg. 4) Vegyink ki a tarolébol — az el6zéekben kivalasztott szamua mintaval megegyez6 szamu mintat, majd a
nyugtazashoz nyomjuk meg az ENTER nyomégombot. A ,SAMPL” (izenet jelenik meg, ahogy a miszer kiszamitja a APW-t. A FUN lampa felgyullad, a kijelzé pedig
a kivalasztott darabok szamat mutatja negativ értékben. 5) Folytassuk a kiemeléses szamlalast.

A SULYNAK A KIVALASZTASKOR VALO INSTABILITASAT JELZO “Er.Mot’-HIBAUZENET.

Megtérténhet, hogy a kivalasztas ideje alatt a suly instabil és ilymoédon, nem lehet a APW-t pontosan kiszamitani. Megjelenitédik az “Er.Mot”-hibalizenet, kérilbelil
harom masodpercig. Ebben az esetben, meg kell a kivalasztasi miveletet ismételni.

A minimalis mintasuly

Annak érdekében, hogy biztositsuk a maximalis pontossagot a APW kiszamitasakor, a referencia-mennyiség sulya nem lehet kevesebb, mint a megadott 6sszeg,
ugy, hogy a kiszamitott APW sulya ne legyen alacsonyabb, mint két konverter belsé pont. A javaslat az, hogy olyan referencia mennyiségi sulyt hasznaljunk fel,
amely egyenl6é vagy nagyobb, mint a skalakitérés 0.1%-a (2.5kg). Amennyiben ez az eset all fenn, akkor nyomjuk meg az ENTER nyomégombot, és az ,Error”
izenet jelenik meg roviden, és a lemezre betdltétt mennyiség visszautasitasra keril. A kijelzé ekkor a sulykijelzési Uzemmaddban van, ismételjlik meg az eljarast egy
nagyobb referencia mennyiséggel.

Szamlalas és nyomtatas

Ha nyomtatét csatlakoztattunk a miiszerhez, akkor a kdvetkez6 adatok keriilnek kinyomtatasra minden alkalommal, amikor a PRINT nyomégombot megnyomjuk:

- A BRUTTO suly, az ONSULY, a NETTO suly (kg-ban vagy Ib-ben). - A mérlegre helyezett darabok szama (PCS) az adott pillanatban. - A PMU a kivalasztott
mértékegységben, harom decimalis szamjeggyel. - Az atvételi szam (amennyiben engedélyezett). - A DATUM és IDO.

Ha a PRINT nyomégombot megnyomtuk, és mivel a mérleg sulymérési izemmodban van (és nem szamlalasi izemmaodban), akkor a mérlegen levé daraboknak
csak a Brutté, az Onsuly és a Netto suly-értékei keriilnek kinyomtatasra. Amikor a darab-szamlalasi izemmaédban vagyunk, a kijelzén a PIECES (izenet jelenik meg,
akkor a tulterhelés ("~~~ " ") vagy az alulterhelés (_ _ _ _ _ _ ) keriil kijelzésre, annak megfeleléen, hogy a brutté szorzat 9 osztassal nagyobb, vagy 100 osztassal
kisebb, mint a maximalis skala-kapacitds. Amennyiben a kiszamitott darabok szama a 999999-et meghaladja, akkor a kijelz6n a jobb oldalon csak az els6é 6
szamijegy jelenik meg.

A ONSULY BEVITELE

Az 6nsulyt két modon vihetjik be:

Az onterhelt fél-automatikus 6nsuly-bevitel
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Ez a normal funkcié egy egyszerl példaval dsszegezhetd: - Kapcsoljuk be a miszert az C nyomégomb megnyomasaval, miel6tt barmilyen sulyt elhelyeziink a
villdkon (amennyiben a kijelz6n megadott érték nem pontosan 0, akkor reszeteljik azt a ZERO nyomégomb megnyomasaval). - Nyomjuk meg a MODE
nyomégombot, hogy kivalasszuk a kg-ban vagy az Ib-ben térténé sulymérési izemmaodot. - Helyezziink el a villdkon egy raklapot vagy egy ugyanolyan tipusu
tarolot, amely a megmérendé darabok tarolasahoz sziikséges. - Nyomjuk meg a TARE nyomégombot annak érdekében, hogy reszeteljik a kijelz6t; ekkor az 6sszes
suly nett6 értékben kerll megjelenitésre. Megjegyzés: A TARE nyomégomb megnyomasaval térlink minden sulyt, amely a villakon elhelyezkedik, és a NET lampa
felgyullad.

Manualis énsuly-bevitel a billentylizetrél

Nyomjuk meg a TARE nyomégombot néhany masodpercre: ekkor a ,-tM” és a ,000000” Uizenetek jelennek meg; vigylk be a kivant értéket. A beallitott onsuly értéke
kivonasra kerll a toltési sulybdl, és a NET lampa felgyullad. Barmely Uj dnsuly-mivelet végzése torli és kicseréli az elézét. A TARE sulyanak értéke tordlheté abban
az esetben is, ha a mérlegen rakomany van; egyszeriien nyomjuk meg az C nyomoégombot, vagy vigylink be zérust a suly értékének.

Az onsuly letiltott/Zart/Az 6nsuly kikapcsolasanak kivalasztasa

Amikor az 6nsuly értékét mar bevittiik (fél-automatikusan vagy manualisan) akkor a kijelzd az 6nsuly értékét jeleniti meg, negativ formaban (az ONSULY LEZARVA)
minden alkalommal, amikor a mérleg lemezérdl a rakomanyt eltavolitottuk. A beallitott érték Gjra felhasznalhato, térélheté a ZERO nyomégomb hasznalataval, vagy
helyettesitheté egy Uj értékkel. Szintén lehetéség van arra, hogy beallitsuk a miszert oly médon, hogy az automatikusan reszetelje az dnsuly értékét minden
alkalommal, amikor a mérlegré| eltavolitjuk a rakomanyt (az ONSULY KIKAPCSOLASA). Az ONTERHELT énsuly esetében, a rakomannyal ellatott mérleg netté
sulya szintén lehet 0. A MANUALIS ONSULY esetében a rakomannyal ellatott mérleg netté sulyanak legalabb 2 stabil osztasnak kell lennie. Lépjiink be a MUSZAKI
SETUP F.Mode >> tArE Iépésbe, valasszuk ki az ,unLoCK”-ot az UNLOCK-hoz, a ,LoCK"-ot a LOCK-hoz, vagy a ,diSAb”-ot az 6nsuly letiltdsahoz. Nyomjuk meg az
ENTER nyomoégombot a jévahagyashoz.

KALIBRACIO

A raklapszallité targoncat a gyarté vallalat kalibralja, és ez optimadlis pontossagot és stabilitdst garantal. Azonban, ha a felhasznald kijelzési hibat bizonyit a
mintasllyal, akkor azt a kévetkezd eljarassal kiiszobélheti ki: MEGJEGYZES: NAGY FIGYELMET SZENTELJUNK A KULONBOZO SOROKNAK A
PORGETESEHEZ, AZT UGY VEGEZZUK, HOGY NE VALTOZTASSUK MEG A GYARTO VALLALAT ALTAL BEALLITOTT ERTEKEKET ANNAK ERDEKEBEN,
HOGY NE JELENTKEZZENEK FUNKCIONALIS HIBAK. AMENNYIBEN HIBA MIATT VALAMELYIK ERTEKET MEGVALTOZTATJUK, AKKOR AZONNAL
KAPCSOLJUK KI A MUSZERT AZ “C” NYOMOGOMBBAL ANNAK ERDEKEBEN, HOGY NE MENTSUK EL A VELETLENUL BEVITT MODOSITASOKAT. Tartsuk
az C nyomégombot lenyomva néhany masodpercre, hogy bekapcsoljuk a miszert, majd Iépjiink be a MUSZAKI SETUP mezébe. Nyomjuk meg a ZERO vagy a
TARE nyomoégombot, ahogy az elsé Gzenetek (a ,bt XXX” akkumulator téltés-szint, az ,XX.YY.ZZ" szoftver verzié stb.) megjelenik ekkor, vagy a visszaszamlalas
alatt; azutan engedjik azt fel. A tYPE” Uzenet jelenik meg (a javaslat az, hogy ennek a mez6nek az elérését csak szakérté végezze el).

A ZERO és a TARE gombokkal fussa at az egymast koveté szakaszokat, amig a “SEtuP”-sorhoz ér, nyomja meg tdbbszér az ENTER-t, amig a SEtuP >> ConFiG
>> nChan —szakaszhoz ér. Nyomja meg még egyszer a Zero és a Tare gombokat a“GrAV”-szakaszig. Az els6 beallitasanal, ellendrizze és esetleg, korigalja a “g”
(m/s2) értéket a “GrAV” hasznalati gravitaciés zénaban (a DEFAULT “9.80655"esetében); nyomja meg azENTER-t, a transpallet “g” —értékét allitsa be a ZERO- és a
TARE-gombokkal , sajat hasznalati zonajanak megfeleléen , majd nyomja meg az ENTER-t a megerdsitéshez. A display atomatikusan a kdvetkezé“Calib”-
szakaszba (mérlegkalibrécic’)) lép; nyomja meg az ENTER-t, futassa le a ZERO és a TARE gombokkal a killénféle szakaszokat, amig eléri a “CALib.P”-t, nyomja
meg az ENTER-t, hogy a “EquAL”-szakaszba Iépjen, ekkor megjelenitédik egy ment, amely a kdvetkezéket tartalmazza:

1) ,Eq 0” — Zérus kiegyenlités: nyomjuk meg az ENTER nyomégombot, amikor a targoncat lerakédtuk. 2) ,Eq 1”7 — Az 1 cella kiegyenlitése (lasd a 10 abrat):
helyezziink egy kalibraciés mintat a cellara, nyomjuk meg az ENTER nyomégombot, majd utdan vegyuk le a sulyt Ujra (a javaslat az, hogy 100kg-os mintat
hasznaljunk fel). 3) ,Eq 2" _ ,Eq 3" _ ,Eq 4" — A 2 — 3 — 4 cellak kiegyenlitése: ismételjiik meg a miveletet minden cella esetében ugyanazzal a sullyal. Abban az
esetben, ha hiba jelentkezik barmely kiegyenlitési 1épés alatt, akkor az ,ERROR” (HIBA) lizenet jelenik meg a kijelzén, és a miszer hangjelzést allit el6. Amikor a
kiegyenlitési eljarast elvégeztiik, akkor az ,EQ OK” lizenet jelenik meg, a miiszer 3 hangot allit eld, és kilép a kiegyenlitési almeniibél, elmozogva a kévetkez6
lépésre: , n tP”, a kalibraciés pontok szama.

A) Nyomjuk meg az ENTER nyomégombot, hogy kivalasszuk az ,1” vagy ,2” kalibraciés pont-szamot; nyomjuk meg a ZERO és TARE nyomoégombokat, hogy
modositsuk a kivalasztast, és ezutan nyomjuk meg Ujra az ENTER nyomégombot a nyugtdzashoz. A 2-es esetben ismert sulyok allnak rendelkezésre, tanacsos 2
kalibraciés pontnak a felhasznalasa, ekkor a sulymérés sokkal pontosabb lesz. B) “tP O” - A skala zéruspontjanak a kalibraldsa: nyomjuk meg az ENTER
nyomégombot Ugy, hogy a targonca rakomanyat leraktuk, és végezziik el a skala zérus kalibralasat. C) “ddt1” - Az elsé kalibracioés pont beallitasa: nyomjuk meg az
ENTER nyomoégombot, allitsuk be az elsé minta értékét a ZERO, a TARE és a MODE nyomégombok felhasznalasaval (elényben részesitsiik az 1000kg-os suly
felhasznalasat) majd utana nyugtazzuk azt az ENTER nyomdégombbal. A kijelzé automatikusan tovabbhalad a kdvetkezé “tP 1” karaktersorozatra. D) “tP 1” - Az els6
pont kalibracidja: helyezzik el a villakon azt az els6 ismert mintasulyt, amelyet tudjuk, hogy egyenlé a ,ddt1” Iépésben programozott értékkel, varjunk, amig
stabilizalédik, és nyugtazzuk az ENTER nyomégomb megnyomasaval. E) “ddt2” - A masodik kalibraciés pont beallitasa: nyomjuk meg az ENTER nyomégombot,
allitsuk be a masodik minta értékét a ZERO, a TARE és a MODE nyomégombok felhasznalasaval (elényben részesitsiik a 2000kg-os suly felhasznalasat) majd utan
nyugtazzuk azt az ENTER nyomoégombbal. A kijelz6 automatikusan tovabbhalad a kévetkez6 “tP 2” karaktersorozatra. F) “tP 2” - A masodik pont kalibraciéja:
helyezzik el a villakon azt a masodik ismert mintasulyt, amely egyenlé a ,ddt2” Iépésben programozott értékkel, varjunk, amig stabilizalodik, és nyugtazzuk az
ENTER nyomégomb megnyomasaval. G) AZ ADATOK VEGLEGES MEMORIZALASA ES KILEPES A MENUBOL: most, ha mindent megfelelé médon végzett
eddig, nyomja meg tébbszor, folyamatosan a C gombot, a berendezés megjeleniti a “SAVE?”-lizenetet, rakérdezve az elmentésre ; nyomja meg az ENTER-t a
megerdsitéshez, a C-t, ha az adatokat nem elmentve kivan kilépni a menubdl.

HASZNALATI UTASITASOK A NYOMTATOHOZ

A nyomtaté minden alkalommal automatikusan bekapcsol, amikor adatot kildink nyomtatasra; miutan a nyomtatast elvégezte, automatikusan kikapcsol, ezzel
védve az akkumulator aramat. Ha sziikséges, akkor kapcsoljuk be a nyomtatét a ZERO nyomégombnak 5 masodpercig torténé megnyomasaval. Ha a FEED
nyomégombot megnyomjuk, amikor a nyomtaté bekapcsolt allapotban van, akkor a papir manuélis tovabbitasara van lehetdség. Az AUTOMATIKUS TESZTELES
funkciot Ggy kapjuk meg, hogy a FEED nyomoégombot megnyomjuk, amikor bekapcsoljuk a nyomtatét, és megtorténik ezeknek a funkcidknak az ellenérzése. A
nyomtatohoz kildétt minden egyes sulymérés a “G” brutté sulybdl, a “T” énsulybdl és az “N” nettd sulybdl épll fel, a beallitott mértékegységgel ellatva (kg, Ib); ha
ellensulyokat hasznalunk fel, akkor a “PCS” darabok mennyisége szintén kinyomtatasra kerdil.

- A papirtekercs cseréje (lasd a "10” abrat):

1) Nyissuk ki a nyomtato ajtajat, és helyezziik el a papirtekercset, figyelembe véve a forgasiranyt, ahogy azt a “10” abra mutatja. 2) Helyezzlik a tekercs végét az A
nyilasba/10 abra. Huzzuk addig a papirt, amig az ki nem jén a nyilasbdl, azutan zarjuk be az ajtét. 3) Ekkor a nyomtaté mikoédésre készen all.

A nyomtaté miikdése garantalt, ha a papirtekercsre vonatkozé kévetkez6 miszaki adatokat figyelembe vessziik: - Hére érzékeny papirtekercs, a hére érzékeny
oldal kivll van. - A papir sulya 55-70g/mq (négyzetméter). - A tekercs szélessége 57.5mm. - A tekercs belsé cs6-atméréje 13mm. - A tekercs atméréje 50mm.

* Ne vezessik be idegen targyakat a nyomtaté belsejébe, és kerlljik el annak razasat. « Ne Ontsiink folyadékot a nyomtatéra. « Ne végezzink el semmilyen
karbantartasi munkalatot személyesen, kivételt képeznek a felhasznaloi kézikdnyvben jelzett Gtemezett miiveletek. « Amennyiben a kévetkezé korlilmények kozil
barmelyik jelentkezik, akkor htizzuk ki a nyomtatét, és hagyjuk, hogy azt egy specidlis miiszaki szakember javitsa meg

A. A halozati csatlakozd megsérilt. B. Folyadék éml6tt a nyomtatéra. C. A nyomtatét esé vagy viz hatasanak tettik ki. D. Annak ellenére, hogy végrehajtottunk
minden utasitast, amelyet az Gzemeltetési kézikdnyv eléirt, a nyomtatd nem mikédik megfeleléen. E. A nyomtaté Osszetdrt, a haz megsérilt. F. A nyomtatd
teljesitménye érezhetben csokkent. G. A nyomtaté nem mikédik.

HOMOLOGIZALT SULYKIJELZO

Az eszkdz homologizalt a CE-M (OIML R-76 / EN 45501) szerint, jogi felhasznalashoz harmadik féllel; a beavatkozasok megel6zése végett oldalt le van zarva,
nehogy egy nem felhatalmazott személy esetleg Ujrakalibralja azt. Belsejében szintérzékel® van elhelyezve, mely garantalja, hogy minden mérési mivelet minden
alkalommal a raklapemel® egy preciz délési toleranciajan belil térténik (ha a kocsi délése meghaladja a 2%-ot, a kijelz6 nem engedi meg a mérést, ekdzben pedig a
kijelzén a ,TILT” jelzés fog latszani).

AZ ESZKOZ PERIODIKUS ELLENORZESE

Az eszkdz periodikus ellendrzésére — a mérési miveletekre és a nem automatikus mikodésre vonatkozéan — elsé alkalommal a kijelz6h6z mellékelt CE
Megfeleléségi Nyilatkozat altal jelzett szervnél kerilt sor; az emlitett nyilatkozat tovabba igazolja az els6 ellenérzés pozitiv eredményét és a lejarati datumot, mely
utdn az eszkdzon Ujra el kell végezni a periodikus ellenérzést, élettartamanak meghosszabbitasa érdekében. Megj.: A mérdrendszer alkatrészeivel
kapcsolatos/alkatrészein elvégzendé minden karbantartasi miiveletet és/vagy cserét képesitett személyzetnek kell elvégeznie, utana pedig Gjra el kell
végezni a periodikus ellenérzést. Ebben az esetben kérjiik, hogy forduljon az értékesitési ponthoz, ahol az eszkozt vette, vagy a raklapemel6 gyartéjahoz
vagy egy képesitett szervhez.

SULYMERO KIJELZOS MEROMUSZERENEK AZ AKKUMULATOR

Ennek a targoncanak a taplalasa énalléan torténik egy ujratdltheté akkumulatorrdl, és rendelkezik egy akkumulator-téltével. Az akkumulator Ujratdltésére sziikség
van minden 50 6ras hasznalat utan, vagy minden olyan alkalommal, amikor a ,LO-BAT" (az akkumulator feszlltsége alacsony) Gizenet megjelenik a kijelz6n (miel6tt
az akkumulator teljesen lemeriilne, a mlszer az allapotot a ,kg“ LED 3 percig torténé vilagitasaval jelzi). Ennek a miveletnek az elvégzéséhez csatlakoztassuk az
akkumulator-tolté csatlakozdjat a megfelelé kimenetre, és a tapvezetéket a 220V/50 Hz kimenetre. Az Ujratdltés korilbelll 12 érat vesz igénybe, és az akkumulator-
tolté automatikusan lekapcsol, amikor a toltés befejezédott. A kijelzd alatdamasztd oszlopan belll elhelyezkedd akkumulator kicseréléséhez sziintessik meg a 2
téphuzal csatlakoztatését és cserélj[]k ki az akkumulétort vigyézva arra, hogy a huzalokat ugyanolyan polaritéssal csatlakoztassuk vissza
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ARTALMATLANITASI INFORMACIOK

AZ AKKUMULATOROK KEZELESE

A lemerllt elemeket nem lehet a normal szilard hulladék kézé tenni, hanem, mivel kdros anyagokat tartalmaz, az egyes orszagok hatalyos térvényei szerint kell
begydijteni, artalmatlanitani és/vagy Ujrahasznositani.

A KENOOLAJAK KEZELESE

A hasznalt olajat 6ssze kell gyUjteni és nem szabad leengedni normal lefolyokban; specialis vallalatok vallaljak, hogy az egyes orszagokban hatalyos jogszabalyok
szerint artalmatlanitjak vagy esetleg Ujrahasznositjak az ipari olajakat.

A TARGONCA SZETSZEDESE

A targonca Ujrahasznosithaté fém- és mlianyag alkatrészekbdl készil. Az aldbbiakban felsoroljuk a targonca alegységeiben hasznalt anyagokat:

KERET: Keret - acél; Kerekek - vulkolan, poliuretan, gumi; Felllet - mianyag.

ELEKTROMOS RENDSZER: Kabelek - rézmagok és PVC-lapok; Motorok - acél, réz és aluminium; Elektromos lemez - aluminium, réz, keramia és miianyag
HIDRAULIKUS RENDSZER: Tartaly - gumi és mlianyag; Szivattylegység - ontéttvas és acél.

O
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CARACTERISTICI TEHNICE

COSTRUCTOR PR INDUSTRIAL PR INDUSTRIAL PR INDUSTRIAL
MODEL GS/P GS/P OMOLOGAT CE-M GS/P INOX
PROPULSIE MANUALA MANUALA MANUALA
SISTEM DE GHIDARE INSOTIRE INSOTIRE INSOTIRE
SARCINA MAXIM ADMISA Q kg 2500 2500 2500
BARICENTRU c mm 600 600 600
DISTANTA AXE ROTI DE INCARCARE LA BAZA FURCILOR x mm 975,5 975,5 975,5
PAS y mm 1250 1250 1250
GREUTATE DE SERVICIU CU BATERIA (vezi randul 6,5) kg 17 17 120
SARCINA PE AXELE CU SARCINA , ANTERIOR/POSTERIOR kg 781/1836 781/1836 780/1840
SARCINA PE AXELE FARA SARCINA , ANTERIOR/POSTERIOR kg 71/46 71/46 72/48
CAUCIUCARE P/P PP NE/NE
DIMENSIUNI ROTI ANTERIOARE (@ x Itime) 200x55 200x55 200x50
DIMENSIUNI ROTI POSTERIOARE (& x latime) 82x60 82x60 82x60
DIMENSIUNI ROTI LATERALE (@ x latime) - - -
NUMAR DE ROTI (x=MOTRICE) ANTERIOR/POSTERIOR 2/4 214 24
BANDA DE DEPLASARE ANTERIOARA b10 mm 155 155 155
BANDA DE DEPLASARE POSTERIOARA b11 mm 375 375 375
INALTIME DE URCARE h3 mm 115 115 115
INALTIMEA TIMONEI IN POZITIE DE GHIDARE MIN/MAX h14 mm 710/1185 710/1185 710/1185
INALTIME FURCI COBORATE h13 mm 90 90 90
LUNGIME TOTALA 11 mm 1596 1596 1596
LUNGIME UNITE MOTRICA 12 mm 411 411 411
LATIME TOTALA b1 mm 555 555 555
DIMENSIUNI FORCI slell mm 60/180/1185 60/180/1185 60/180/1185
LATIME FORCI b5 mm 555 555 555
SPATIU LIBER LA JUMATATEA PASULUI m2 mm 30 30 30
CULOAR DE DEPOZITARE NECESAR PENTRU UN PALET DE 800x1200 LONGITUDINAL Ast mm 2085 2085 2085
RAZA DE ROTIRE Wa mm 1426 1426 1426
VITEZA DE URCARE, CU/FARA SARCINA cicluri 12112 12/12 12/12
VITEZA DE COBORARE, CU/FARA SARCINA m/s 0,06/0,02 0,06/0,02 0,06/0,02
TENSIUNE BATERIE, CAPACITATE NOMINALA VIAh 6/4 6/4 6/4
DISPLAY Cristale lichide/6 cifre 256 mm

UNITATE DE MASURA kg/lb [ kg/lb kg/lb
FUNCTIUNI Tara/Auto-off/ Suma greutati/Numarator bucati

AUTONOMIA ora 50 50 50
PRECIZIE In % la finalul scalei 0,05 0,05 0,05
CELULE DE INCARCARE n. 4 4 4
DIVIZIUNE kg 0,5 1 0,5
IMPRIMANTEI [9) [ o

P=Poliuretan, NE=Nylon Extra (Calitate superioara), O=Option (Optiune)

TRADUCERE A INSTRUCTIUNILOR ORIGINALE - CUVANT INAINTE (2.2)

Multumindu-va ca ati cumparat transpallet-ul nostru, dorim sa va atragem atentia asupra unor aspecte importante ale acestui manual:

- Documentul de fata va furnizeaza indicatii utile pentru corecta functionare si pentru intretinerea corespunzatoare a transpallet-ului la care face referinta; este deci
indispensabil sa cititi cu maxima atentie toate paragrafele care ilustreaza modul cel mai simplu si sigur de utilizare a elevatorului manual.

- Documentul de fata este considerat parte integranta a acestui aparat si trebuie anexat actului de vanzare.

- Prezenta publicatie sau partile acesteia nu pot fi reproduse fara autorizatia scrisd a Casei Constructoare.

- Toate informatiile continute in acest document sunt bazate pe date disponibile in momentul tiparirii; Casa Constructoare isi rezerva dreptul de a efectua modificari
asupra propriilor produse in orice moment, fara preaviz si fara sa se expuna nici unei sanctiuni.

Va sfatuim asadar sa verificati intotdeauna eventualele modificari.

Responsabilul de utilizarea elevatorului manual trebuie sa se asigure ca sunt aplicate si respectate toate normele de siguranta in vigoare in tara in care
este folosit elevatorul. Acesta trebuie sa verifice ca aparatul este utilizat in conformitate cu uzul caruia a fost destinat si, de asemenea, trebuie sa evite
orice situatie de pericol pentru utilizator.

INAINTE DE PRIMA UTILIZARE (15.4)

in cazul in care utilajul de transport uzinal este livrat cu osia dezasamblat&, datorita conditiilor de transport, aceasta trebuie atasata si parghia de comandé reglat
conform urmatoarelor instructiuni inainte de a utiliza utilajul de transport uzinal.

Instalarea osiei (fig. C):

+ Conectati bara de actionare (1) la unitatea de pompare (5) cu ajutorul stiftului (2) si a dopului (3) furnizat in ambalaj. Asigurati-va ca atunci cand pozitionati bara de
actionare pe pompa, capatul lantului (4) trece prin orificiul corespunzator din stift (9)

« Rotiti usor bara (1) si scoateti stiftul de siguranta (10) al arcului timoneriei

« Conectati capatul lantului (4) la pedala de coboréare (6) rotindu-I pentru a permite cuplarea si asigurati-va ca capatul terminatiei intra complet in locasul special al
pedalei de coborére (6), asa cum se arata in figura

AVERTISMENT: nu scoateti stiftul de blocare (10) inainte de a asambla sistem de directie (1).

Reglarea parghiei de comanda (fig. C):

* Puneti parghia de comanda in pozitia 2 - Ridicarea - si aduceti furcile la inaltimea maxima folosind osia, asa cum se arata in paragraful COMENZILOR

* Puneti parghia de comanda in pozitia 1 - Transport

« Verificati daca osia (1) este in pozitie verticala

« Desfaceti piulita de blocare (7) si rotiti incet surubul de reglare in sensul acelor de ceasornic (8), pana cand furcile incep sa coboare

« Cand furcile incep sa coboare, rotiti surubul (8) in sens invers acelor de ceasornic cu o rotatie si jumatate; in cele din urma, strangeti piulita de blocare (7)

« Verificati daca cu parghia de comanda in pozitia 1 - Transport - nu are loc nicio deplasare, ridicare sau coboréare a furcilor indiferent de pozitia osiei

« Verificati daca cu parghia de comanda in pozitia 3 - Coborare - coborarea furcii are loc in orice pozitie a osiei

ATENTIE: nu folositi utilajul de transport uzinal inainte de a finaliza efectuarea tuturor operatiunilor si verificarilor descrise mai sus.

VERIFICARI INAINTE DE FIECARE UTILIZARE

Tnainte de fiecare utilizare a utilajului verificati dacé acesta indeplineste conditiile de siguranta pentru a porni operatiunile, in special:

» Verificati daca exista deformari, deterioréri vizibile sau uzura pe cadrul

« Verificati daca toate suruburile sunt stranse

« Verificati daca pompa hidraulica prezinta scurgeri

« Verificati daca parghia de comanda si unitatea hidraulica functioneaza corect in toate cele trei functii de transport, ridicare si coborare (a se vedea paragraful
OPERAREA UTILAJULUI)

« Verificati gradul de uzura a rolelor si a rotilor

« Verificati daca numele este scris pe placuta de siguranta si dacaeste lizibil. Placutele care lipsesc, cele deteriorate sau greu de citit trebuie inlocuite inainte de
utilizare

« Raportati proprietarului daca utilajul prezinta deteriorari, elemente lipsa sau probleme

AVERTIZARE: Nu folositi utilajul de transport uzinal inainte de efectuarea tuturor operatiunilor si a verificarilor descrise mai sus si daca se constata
deteriorari, defectiuni sau probleme
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INSTRUCTIUNI DE FOLOSIRE (18.7)

Acest transpallet a fost proiectat pentru ridicarea si pentru transportul greutatilor pe platforma sau in contenitori standardizati, pe suprafete plane, fara
asperitati, si cu o rezistenta adecvata.

ESTE STRICT INTERZISA FOLOSIREA UTILAJULUI PE PODELE INCLINATE SI PE SUPRAFETE CARE NU SUNT DURE, SOLIDE Sl CARE NU POT
SUPORTA GREUTATEA UTILAJULUI SI A INCARCATURII. NEINDEPLINIREA ACESTOR CONDITII OBLIGATORII POATE DUCE LA DETERIORAREA
MATERIALULUI SI/ SAU LA VATAMARI PERSONALE SAU MOARTE

Tn timpul utiliz&rii FITI FOARTE ATENTI la respectarea urmatoarelor norme:

1) Nu incércati NICIODATA elevatorul cu o greutate superioara greutatii maxime indicate pe placuta “Z” (fig.B); un limitator protejeaza elevatorul de
supraincarcaturi.

2) Fig. “A” explica cum trebuie pozitionata incarcatura pe furcile transpallet-ului pentru a nu crea situatii periculoase.

3) Este interzisa utilizarea elevatorului in ambiente caracterizate de pericol de incendiu sau de explozie.

4) Nu incércati furcile cand sunt (chiar si partial) ridicate.

5) Temperatura de folosire este cuprinsa intre -12°C/+50°C (-30°C/+50°C GX/X-I).

6) Inainte de utilizare, asigurati-va de perfecta functionalitate a transpallet-ului.

7) Este interzis transportul de alimente care sunt in contact direct cu elevatorul.

8) Aparatul nu impune o proprie surs& de iluminare. In orice caz, dispuneti in zona de utilizare iluminarea, in conformitate cu normativele in vigoare.

Placuta de identificare “X” (fig.B) poate fi rezumata dupa cum urmeaza:

Model=MODELUL

Code=CODUL

Serial#=NUMARUL DE SERIE

Year=ANUL DE CONSTRUCTIE

RATED LOAD CAPACITY=GREUTATEA MAXIMA

Casa Constructoare nu igi asuma nici o obligatie si/sau responsabilitate relative la defectiuni sau accidente datorate neglijentei, inlocuirii pieselor cu
altele ne-originale si utilizarii necorespunzatoare a elevatorului manual.

COMENZI (19.5)

Deasupra dispozitivului de conducere al elevatorului se afla o maniveld de comanda ce poate fi reglata in 3 pozitii, dupa cum este indicat pe placuta “Y’(fig.B)
POS:-3- in sus = COBORARE

POS:-1- central = TRANSPORT

POS:-2-in jos = RIDICARE

INTRETINERE (20.17)

Operatiunile de inlocuire trebuie efectuate numai de personalul specializat desemnat de producatorul stivuitorului.

intre;inerea trebuie efectuata de personal specializat. Stivuitorul trebuie supus unei inspectii generale cel putin o data pe an. Dupa fiecare interventie de
intretinere, trebuie verificata functionarea utilajului si a dispozitivelor de siguranta. Aduceti stivuitorul la inspectii tehnice periodice pentru a evita
deteriorarea utilajului sau ca acesta sa reprezinte un pericol pentru personal!

Este interzisa efectuarea de modificari la elevatorul manual, dupa cum este interzisa utilizarea acestuia cand nu mai corespunde criteriilor de siguranta. Dupa
reparatii, piesele demontate si produsele uzate trebuie eliminate in respectul normelor de siguranta si al mediului. Este interzisa utilizarea produselor inflamabile
pentru curatarea elevatorului manual.

Piesele de schimb furnizate de catre Casa Constructoare sunt unicele acceptate ca piese de inlocuire.

A) AJUSTAREA CARMEI DE REGLARE (A se vedea fig.C): Consultati paragraful Reglarea parghiei de comanda.

B) VERIFICAREA ULEIULUI: Verificati daca cantitatea de ulei din rezervor este suficienta astfel incat furcile sa se ridice complet. Daca inaltimea de ridicare maxima
este mai mica de 200 mm, nivelul uleiului hidraulic este prea scazut.

C) UMPLEREA ULEIULUI (A se vedea fig.D):

- Coborati complet furca.

- Demontati surubul (2) si inclinati pompa hidraulica (3) inapoi afara din sasiul (4).

- Scoateti bila (5) si tija pistonului (1) pentru a obtine acces la camera de ulei a pompei hidraulice.

- Verificati nivelul de ulei si completati pana la 0,25 |, daca este necesar.

- Actionati maneta de operare pentru ,coborare” de pe carma si introduceti tija pistonului in pompa hidraulica. Asezati bila inapoi pe tija pistonului.

- Inclinati pompa hidraulica fnapoi in sasiu si fixati-o in pozitie cu surubul (2).

- Efectuati un test functional.

Schimbati uleiul la fiecare 12 luni. Utilizati ulei hidraulic, este exclus uleiul de motor sau de frana. VASCOZITATEA ULEIULUI 46 cSt la 40°C; VOLUM TOTAL
0.251.

INSTRUCTIUNI DE FOLOSIRE PENTRU INDICATORUL DE GREUTATE

Sistemul de cantarire transpallet este compus din 4 celule de sarcina si dintr-un display digital Icd cu 6 cifre (indlime 25mm) care permite vizualizarea de 6000 de
diviziuni afisate, cu o rezolutie de 0.5kg (0.5lb). PENTRU A PUNE IN FUNCTIUNE aparatul, tineti apdsat pe C pana cand se ilumineaza cele 6 leduri indicatoare ale
starii de functiune, apoi lasati butonul. Display-ul indica, in succesiune:

XX.YY- Este versiunea software-ului instalat.

“bt XXX” - Unde XXX este un numar de la 0 la 100 care indica nivelul bateriei. Daca instrumentul este alimentat la retea, va fi vizualizat mesajul “PoWer".

Tinand apasata tasta >0< pentru un moment in timpul vizualizarii versiunii pe display, indicatorul arata in secventa:

“CloCK” - Indicatorul releva in mod automatic conexiunea la cartela optionala cu data si ora.

02.01- Unde 02 indica tipologia instrumentului, iar 01 indica versiunea software-ului metrologic.

“XX.YY.ZZ” - Este versiunea software-ului instalat.

“DFWO06” — Este numele software-ului instalat.

“bt XXX” - Unde XXX este un numar de la 0 la 100 care indica nivelul bateriei.

“K- X.YY” - Unde K identifica tipul tastaturii: K=0 tastatura 5 taste, “X.YY” - Este versiunea software-ului instalat.

Vor fi apoi vizualizate capacitatea si diviziunea minima programata, apoi instrumentul efectueaza o numaratoare inversa de autocontrol si pre-incalzire, si, in final,
vizualizeaza “hi rES” (“hi rES” si apoi “inPrint” daca exista si e conectatd imprimanta). Dupa cateva secunde display-ul afiseazd ZERO, daca platforma a fost
conectats si instalatd in mod corect, si este gata pentru a cantari. PENTRU A INCHIDE aparatul, tineti ap&sat C pana cand apare mesajul “Off” pe display. Un circuit
special inchide in mod automat aparatul fara incarcatura, daca ramane neutilizat pentru o perioada programata superioara a 5 minute. Daca pe cantar se afla o
greutate, auto-intreruperea NU este prevazuta.

TABLOUL DE COMANDA al acestui transpallet-cantar este schematizat in figura “9” si functiunile variilor taste sunt rezumate mai jos:

- Tasta ZERO (ref.1): se foloseste pentru a aduce la zero cantarul cu platforma goald, cand display-ul indica o valoare aproape de zero (pentru valori ne-resetabile
utilizati tasta TARE). Aceasta tasta se foloseste, de asemenea, pentru a anula valori de tara negative. Daca transpallet-ul este adus la zero in mod corect, se
aprinde led-ul O (ref.9).

- Tasta TARE (ref.2): tindnd apasata aceasta tasta, va fi anulata greutatea contenitorului pus pe platforma. Cand este inserata o tara se aprinde led-ul NET (ref.11).
- Tasta MODE (ref.3): pune in functiune modul de functionare selectionat (Standard, Net/Brut, Totalizator si Contor bucati) in interiorul SETUP-ULUI TEHNIC.

- Tasta ENTER/PRINT (ref.4): este tasta de confirmare si de transmitere a datelor la imprimanta, daca exista.

- Tasta C - ON/OFF (ref.5): intrerupator de inchidere si punere in functiune.

Diode/leduri indica starea de functiune a instrumentului:

- Led FUN (ref.6): daca este aprins, arata ca o anumita functie a indicatorului este activa.

- Led kg W1 (ref.8): daca este aprins, semnaleaza unitatea de masura in functiune, precum si faptul ca ne aflam la primul grad/range de cantarire.

- Led kg W2 (ref.7): daca este aprins, semnaleaza unitatea de masura in functiune, precum si faptul ca ne aflam la al doilea grad/range de cantarire.

- Led 0 (ref.9): daca este aprins, semnaleaza ca sistemul este adus la zero in mod corect.

- Led ~ (ref.10): daca este aprins, semnaleaza ca incarcatura este instabila.

- Led NET (ref.11): daca este aprins, semnaleaza ca a fost introdusa in memorie o noua tara.

- Led alimentare (ref.12 ): daca este aprins, indica prezenta alimentarii externe. Dispozitivul de conectare al incarcatorului se afla la stanga display-ului.
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- Led semnal infrarosii (ref.13 ): senzor pentru primirea semnalului infrarosii (optional).

Cu acest indicator este posibila realizarea unei functiuni aditionale, prevazuta la alegere dintre functiunile de mai jos, in plus fata de functiunea de baza de cantarire
normald in kg sau Ib, cu scaderea tarei. Pentru a selecta functiunea aditionala dorita trebuie sa intrati in zona SETUP TEHNIC. Puneti instrumentul in functiune prin
intermediul tastei C si apasati pe TARE o data, in timpul vizualizarii mesajelor de punere in functiune sau in timpul numaratorii inverse: dupa cateva seconde,
display-ul indica "tYPE".

In SETUP TEHNIC, tastele instrumentului de cantérire indeplinesc urmatoarele functiuni:

ZERO: va permite si avansati in vizualizarea pasilor de programare. In cazul in care trebuie s& introduceti o valoare numerica, micsoreaza cifra selectionats (se
ilumineaz intermitent). Tn interiorul pasului de programare va permite s& avansati vizualizand posibilele configurari.

TARE: va permite s& va intoarceti in vizualizarea pasilor de programare. In cazul in care trebuie sa introduceti o valoare numericd, méreste cifra selectionaté (se
ilumineaz intermitent). Tn interiorul pasului de programare va permite s v intoarceti vizualizand posibilele configurari.

MODE: va permite sa v& pozitionati in mod rapid pe primul pas de SETUP, sau in interiorul unui pas, pe primul parametru. In cazul in care trebuie s introduceti o
valoare numerica, selectioneaza cifra ce trebuie modificata (se ilumineaza intermitent).

ENTER/PRINT: dubla functiune: va permite sa "intrati" in interiorul pasului selectionat si salveaza schimbarile facute avansand apoi la pasul succesiv.

C: va permite sa iesiti dintr-un pas de programare fara sa salvati eventualele modificari facute; daca nu sunteti in interiorul unui pas de programare, va permite sa
iesiti din setup; daca au fost efectuate modificari, aparatul va va intreba daca doriti sa salvati (display-ul afiseaza “SAVE?"): cu ENTER se confirma, cu C se iese
fara sa salvati.

n optiunea de introducere a unei valori, permite anularea rapida a valorii vizualizate. Avansati sau intoarceti-va cu tastele ZERO sau TARE in vizualizarea variilor
pasi de programare pana la pasul “F.ModE”. Cu tasta ENTER confirmati pentru a avea acces la meniul succesiv, intrati in pasul “FunCt.” si, tot prin intermediul
tastelor ZERO si TARE, avansati sau intoarceti-va vizualizand posibilele configurari; salvati cu tasta ENTER una dintre urmatoarele functiuni aditionale posibile.

- STANDARD (Std): mod de functionare pentru un afisaj simplu: tinand apasat MODE va fi efectuatad conversiunea intre kg/lb si invers; unitatea de masura utilizata
este vizualizata de catre relativul led.

- NET/BRUT (ntGS): mod de functionare pentru un afisaj simplu: cu MODE se efectueaza schimbul intre net/brut. Daca este deja impostata o tara, tinand apasat
MODE obtineti, pentru circa 3 secunde, afisarea pe display a greutatii brute insotite de iluminarea intermitenta a ledului NET.

NOTA: Tn timpul vizualiz&rii greutétii brute nu se poate printa.

- TOTALIZATOR ORIZONTAL DE GREUTATI (tot 0): V& permite s& efectuati suma cantaririlor si sa indicati numérul progresiv, luand de fiecare data greutatea de
pe platforma. La fiecare cantarire aparatul salveaza valoarea si face suma cu valorile precedente, readucand display-ul la zero. Dupa ce ati selectat modul de
functionare totalizator, atat orizontal céat si vertical, va va fi cerut sa impostati in pasul succesiv, “tot.Mod”, tipul de totalizaor dorit: normal (“norM.t"), rapid (“FASt.t")
sau automatic (“Auto”). Tn modalitate normala se afiseaza numarul cantaririi si greutatea totald acumulata la fiecare total; in modalitatea rapida doar textul " -tot-", iar
n cea automatica greutatea stabila (cu achizitie automatica a greutatii) si afisarea textului " -tot-"; in toate cele trei cazuri mai sus descrise, datele vor fi rimise la
imprimanta si va incepe printarea. In pasul “Max.tot” se poate introduce un numar maxim de sume (totalizari) de fcut, la sfarsitul carora se poate printa in mod
automat totalul (frd s& ap&sati tasta ENTER, impostati o valoare cuprinsa intre 0 si 63; valoarea 0 anuleaza functiunea). in cazul in care incercatj s& faceti suma cu
o imprimanta neabilitata, display-ul afiseaza "noPrnt" si nu va fi efectuatd suma. De fiecare data, pentru a face suma, trebuie sa apasati MODE (in modalitatea
automatica, totalul si printarea vor fi efectuate in mod automat). Pentru a evita sume nedorite, tasta MODE este activa o singura data; se reactiveaza in conformitate
cu setup-ul default selectat de catre casa constructoare in SETUP-UL TEHNIC (dupa descarcarea greutatii de pe platforma si readucerea la zero a cantarului). Daca
este conectata o imprimanta, tasta MODE determina si imprimarea valorilor relative la greutate. Dupa o suma, apasand din nou tasta MODE:

- Cu totalizatorul normal, se obtine afisarea temporara pe display al N° de cantariri efectuate si a TOTALULUI acumulat pana in acel moment (“SUbtotale”): daca
cifra acumulata e superioara a 5 digit, afisarea va fi efectuata in doua faze.

- Cu totalizatorul rapid si automatic, va fi afisat "no.0.UnS".

Pentru A READUCE LA ZERO TOTALUL acumulat trebuie sa apasati PRINT: daca este conectata o imprimanta, inainte de reintoarcerea la zero, va fi printat totalul
NET impreuna cu numarul cantaririlor efectuate. Daca display-ul semnaleaza o greutate brutd sau neta egala cu zero, tasta MODE nu este abilitatd pentru suma
respectiva si, tinand apasat indicatorul se vizualizeaza mesajul de eroare “nEt.Err”.

- TOTALIZATOR VERTICAL DE GREUTATI (tot S): v& permite s& efectuati suma cantaririlor far4 s luati greutatea precedent de pe cantar; la fiecare cantarire
aparatul salveaza valoarea si 0 adauga la cele precedente (dupa ce apasati tasta MODE), readucand display-ul la zero.

- CONTOR BUCATI (Coun): mod de functionare ca si cantar simplu, cu posibilitatea aditional& de a efectua operatiuni de numarare a bucatilor. In momentul
selectarii modalitatii de functionare “Coun”, indicatorul intreaba care este unitatea de masura ce va fi folosita pentru afisarea greutatii medii unitare (GMU) si pentru
printare (g / kg / t / Ib); selectati, dupa ce ati intrat in pasul “Coun”, pasul succesiv “UM.APW", apasati ENTER, selectati unitatea de masura dorita si confirmati.
Intrati apoi in pasul “Wait.t” si setati nivelul de mostra (in secunde, cu un decimal); cu cat e mai mare valoarea, cu atat greutatea medie unitara calculata va fi exacta
(valoarea recomandata: 5.0). Confirmati cu ENTER. Operatiunile pe care trebuie sa le efectuati sunt urmatoarele:

1) Puneti pe platforma contenitorul gol, daca exista, si apasati TARE pentru a aduce la zero display-ul.

2) Assicurati-va ca nivelul indicat de cantar este zero si, apasand tasta MODE, intrati in functiunea contor.

Display-ul v& sugereazi o CANTITATE DE REFERINTA dintre cele prevazute: 5,10,20,30,40,50,60,75,100,200.

Ledurile kg W1 si NET se sting si cifra sugerata pe display se ilumineaza intermitent.

3) Apasati ZERO sau TARE de mai multe ori pana cand vizualizati cantitatea aleasa.

4) Puneti pe platforma (sau in contenitor) aceeasi cantitate de bucati (mostra) selectata si apasati ENTER pentru confirmare. Display-ul indica "SAMPL" in timp ce
aparatul calculeaza GMU. Se aprinde ledul FUN, iar display-ul semnaleaza cantitatea selectionata si pusa pe platforma.

5) Adaugati pe platforma cantitatea de numarat a carei valoare va aparea pe display .

6) Luati greutatea de pe platforma. Valoarea GMU ramane in memorie si va permite sa efectuati o noua numaratoare a bucatilor de acelasi tip, fara sa repetati
operatiunea de REFERINTA. In acest caz, inainte de fiecare numaritoare va rugdm s va asigurati ca display-ul semnaleaza "0 PCS"; daca nu, readuceti la zero cu
TARE.

NOTA: in timpul fazei de numérare, apadsand MODE, display-ul afiseazd GREUTATEA, apasand din nou MODE este afisat numérul de bucati cantarite. Tinand
apasat ENTER, aparatul afiseaza GMU (greutatea medie unitard) cu trei cifre decimale, in unitatea de masura programata in momentul selectarii modalitatii
CONTOR BUCATI, in pasul F.ModE >> FunCt. >> Coun >> uM.APW al SETARII TEHNICE. Pentru a intra din nou in optiunea numarare apasati ENTER. In timpul
operatiunii de REFERINTA, tasta C v& permite s& anulati si s& va intoarceti in GREUTATE.

Numaratoare bucati in faza de prelevare

1) Puneti pe platforma un contenitor PLIN, aduceti la zero cu "TARE".

2) Asigurati-va ca valoarea indicata de cantar este zero si, apasand tasta "MODE", intrati in functiunea numarare. Display-ul va sugereaza o CANTITATE DE
REFERINTA dintre cele prevazute: 5,10,20,30,40,50,60,75,100,200. Ledurile kg W1 si NET se sting si cifra sugerata pe display se ilumineaza intermitent.

3) Apasati ZERO sau TARE de mai multe ori pana cand vizualizati cantitatea aleasa.

4) Luati din contenitor aceeasi cantitate de bucati (mostra) selectata si apasati ENTER pentru confirmare. Display-ul indica "SAMPL" in timp ce aparatul calculeaza
GMU. Se aprinde ledul FUN, iar display-ul semnaleaza, cu minus, cantitatea prelevata.

5) Continuati numaratoarea pentru fiecare prelevare.

EROARE “Er.Mot” PENTRU INSTABILITATEA GREUTATII IN TIMPUL OPERATIUNII

in timpul fazei mai sus descrise, se poate intampla ca greutatea sa rezulte instabila si s& nu fie asadar posibild corecta calcolare a GMU. In acest caz va fi
semnalizata eroarea “Er.Mot” iar mesajul va ramane pentru aprox. trei secunde. Trebuie deci sa repetati operatiunea descrisa.

Greutatea minima a mostrei

Pentru a fi siguri de maxima precizie in timpul calcularii GMU, greutatea cantitatii de referintd nu trebuie sa fie inferioara unei determinate valori, astfel incat
greutatea medie unitara calculatad sa nu fie la randul sau inferioard a doua puncte interne ale convertitorului; va recomandam sa utilizati o greutate a cantitatjii de
referintd mai mare sau egala cu 0,1 % din capacitatea de incarcare a cantarului (circa 2.5 kg). Daca nu este respectatd aceasta conditie, apasand ENTER, display-
ul semnaleaza pentru un moment "Error" si cantitatea pusa pe cantar nu este acceptata. Indicatorul intra in vizualizare greutate, iar procedura trebuie repetata cu o
cantitate de referinta superioara.

Calcul cu printare

Daca este conectata o imprimanta, de fiecare data cand apasati PRINT vor fi printate urmatoarele informatii:

- Greutatea BRUTA, Greutatea TARA, Greutatea NETA (kg sau Ib).

- Cantitatea de BUCATI (BCS) prezente in momentul respectiv pe cantar.

- GMU in unitatea de masura selectata, cu trei cifre decimale

- Numarul chitantei (daca este activa aceasta optiune)

- DATA & ORA

in modalitatea de functionare “numaratoare bucati”, in faza de vizualizare a numarului de BUCAT], indicatorul intra in overload ("~~~ ~") sau in underload (_ _ _ _ _
_) daca greutatea bruta rezulta superioara fata de capacitatea de incarcare a cantarului cu mai mult de 9 diviziuni, respectiv daca rezulta inferioara cu mai mult de
100 de diviziuni. Daca numarul bucatilor depaseste 999999, pe display vor fi afisate doar primele 6 cifre din dreapta.

INTRODUCERE TARA

Metodele de inserare a unei greutati de tara sunt doua:

Introducere tara semiautomatica auto-cantarita
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Aceasta functiune normala poate fi rezumata intr-un exemplu simplu:

- Puneti in functiune aparatul cu tasta C nainte de a depune o greutate pe furci (in cazul in care valoarea de pe display nu este 0, aduceti la zero apasand tasta
ZERO).

- Apasati tasta MODE pentru a selecta modalitatea de cantarire: in KG sau in Ib.

- Puneti pe furci un pallet sau un contenitor gol ca cel ce va servi pentru a contine bucatile de cantarit.

- Apasati tasta TARE pentru a reseta display-ul; din acest moment, toate greutatile relevate vor fi nete.

NB: Apasand tasta TARE sunt anulate toate greutatile prezente pe furci si se aprine ledul NET.

Introducere tara manuala cu ajutorul tastaturii

Apasati TARE timp de cateva secunde: display-ul arata “- tM -“ si apoi "000000"; introduceti valoarea dorita. Valoarea de tard impostata va fi scdzuta din greutatea
pusa pe cantar si se va aprinde ledul NET. O noua operatiune de tara anuleaza si substituie operatiunea precedenta.

Este posibil s& anulati valoarea greutatii TARA chiar si cu cantarul plin, prin intermediul tastei C sau introducand o valoare a greutatii de tara egala cu zero.
Selectare tara invalidata / Blocata / Tara deblocata

Tn mod normal, daca a fost inseraté o valoare de tara (semiautomatici sau manuald), luand greutatea de pe cantar, display-ul afiseaza valoarea de tara cu minus in
fatd (TARA BLOCATA). Acesté valoare poate fi refolositd, stearsa cu tasta ZERO sau inlocuitd cu o alti valoare. Este posibil, pentru practicitatea operatiunii, s&
setati aparatul astfel incat valoarea de tara s& se stearga in mod automat, de fiecare data cand descércati cantarul (TARA DEBLOCATA). In cazul in care utilizati
TARA AUTO-CANTARITA, greutatea neta inainte de luarea greutétii de pe cantar poate fi 0. In cazul in care utilizati TARA MANUALA, greutatea net& inainte de
luarea greutatii de pe cantar trebuie sa aiba cel putin 2 diviziuni stabile. Intrati in pasul F.Mode >> tArE al setarii tehnice (SETUP TEHNIC), selectati “unLoCK”
pentru DEBLOCARE, “LoCK” pentru BLOCARE sau “diSAb” pentru invalidarea functiunii de tarare. Confirmati apasand ENTER.

TARAREA

Transpallet-ul a fost tarat de catre Casa Constructoare si aceasta operatiune garanteaza optima precizie si stabilitate. Daca utilizatorul observa totusi vreo eroare de
afisare cand foloseste greutatea-mostra, poate elimina aceasta eroare prin intermediul urmatoarei proceduri:

NB: FITI FOARTE ATENTI CAND PARCURGETI RANDURILE, INTRUCAT NU TREBUIE SA MODIFICATI VALORILE SETATE DE CATRE CASA
CONSTRUCTOARE; IN CAZ CONTRARIU, RISCATI SA AVETI PROBLEME DE FUNCTIONARE. DACA, DIN GRESEALA, MODIFICATI VREO VALOARE,
INCHIDETI APARATUL IMEDIAT, CU TASTA C, IN ASA FEL INCAT MODIFICAREA FACUTA IN MOD ACCIDENTAL SA NU FIE SALVATA.

Pentru a intra in zona de SETUP TEHIC, trebuie sa puneti aparatul in functiune (tasta C apasata pentru cateva secunde) si, in timpul vizualizarii mesajelor initiale
(nivel baterie “bt XXX”, versiune software “XX.YY.ZZ”", etc..) sau in timpul numaratorii inverse, sa apasati pentru un moment tasta ZERO sau TARE. Display-ul arata
"tYPE" (va sfatuim sa limitati accesul la aceasta zond, destinandu-I tehnicilor experti in aceasta procedura).

Parcurgeti cu tasta ZERO sau TARE varii pasi care se succed pana cand ajungeti la randul “SEtuP”, apasati ENTER de mai multe ori pana cand va aflati in pasul
SEtuP>>ConFiG>>nChan. Apasati din nou tastele Zero si Tare pana la pasul “GrAV”. Prima setare care trebuie controlata si eventual modificata este valoarea “g”
(m/s2), din zona de gravitate (complexitate) de utilizare “GrAV” (pentru DEFAULT “9.80655"); apasati ENTER, setati cu tastele ZERO, TARE si MODE valoarea “g”
ce corespunde propriei zone de utilizare a transpallet-ului si confirmati cu ENTER. Display-ul avanseaza in mod automat la pasul succesiv “Calib” (Calibrarea
cantarului); apasati ENTER, avansati cu tastele ZERO si TARE parcurgand varii pasi pana cand va aflati in pasul “CALib.P”, apasati ENTER pentru a intra in pasul
“EquAL”; aici veti gasi un meniu cu urmatoarele voci, in secventa:

1) “Eq 0” - Egalizator zero: cu platforma fara greutate apasati tasta ENTER.

2) “Eq 1” - Egalizator celula 1 (vezi fig. 10): asezati o greutate-mostra de calibrare pe celuld, apasati tasta ENTER, si luati greutatea de pe céa ntar (va sfatuim sa
folositi o greutate de aprox. 100 kg).

3) “Eq 2" _"Eq 3" _“Eq 4” - Egalizator celule 2 - 3 - 4: repetati operatiunea cu aceeasi greutate pentru fiecare dintre celulele de mai sus.

Tn cazul in care a fost facuta vreo greseala in pasii de egalizare se afiseazd mesajul “ERROR” si aparatul emite un semnal sonor.

Cand ati terminat operatiunea de egalizare se afiseaza mesajul “EQ OK”, aparatul emite 3 semnale acustice, iese din sub-meniul de egalizare si se opreste la pasul
succesiv “n tP”, numarul punctelor de calibrare.

A) Apasati ENTER: acum veti selecta numarul punctelor de calibrare “1” sau “2”; cu tastele ZERO, TARE pentru a schimba si din nou ENTER pentru confirmare, se
efectueaza selectarea (este preferabil sa folositi intotdeauna 2 puncte de calibrare daca aveti la dispozitie 2 greutati cunoscute intrucat astfel cantarirea va fi mai
exacta).

B) “tP 0” - Calibraj zero cantar: cu platforma goala, apasand ENTER, va fi efectuat calibrajul zero al cantarului.

C) “ddt1” - Setarea primului punct de calibrare: apasati ENTER, setati valoarea primei greutati-mostra pe display cu tastele ZERO, TARE si MODE (va recomandam
sa utilizati o greutate de aprox. 1000 kg), apoi confirmati cu ENTER. Display-ul va trece in mod automat la randul urmator “tP 1”.

D) “tP 1” - Calibrarea primului punct: asezati pe furci prima greutate-mostra cunoscutd, de aceeasi valoare cu cea programata in pasul “ddt1”, asteptati stabilizarea
si dati confirmarea cu ENTER.

E) “ ddt2” — Setarea celui de-al doilea punct de calibrare: apasati ENTER, setati valoarea celei de-a doua greutati-mostra pe display cu tastele ZERO, TARE si
MODE (va recomandam sa utilizati o greutate de aprox. 2000 kg), apoi confirmati cu ENTER. Display-ul va trece in mod automat la randul urmator “tP 2”.

F) “tP 2” - Calibrarea celui de-al doilea punct: asezati pe furci cea de-a doua greutate-mostra cunoscuta, de aceeasi valoare cu cea programata in pasul “ddt2”,
asteptati stabilizarea si dati confirmarea cu ENTER.

G) SALVAREA DEFINITIVA A DATELOR Sl IESIREA DIN MENIU: dac totul a fost efectuat ih mod corect, acum trebuie s& ap&sati de mai multe ori in mod
continuu tasta C, pana cand aparatul intreaba daca doriti sa salvati, afisand “SAVE?”; apasati ENTER pentru confirmare, sau C pentru a iesi fara sa salvati.
INSTRUCTIUNI DE FOLOSIRE A IMPRIMANTEI

Imprimanta se pune in functiune in mod automat de fiecare data cand trimiteti date pentru printare; dupa ce efectueaza printarea, revine la modalitatea off permitand
astfel economisirea unei parti consistente din energia continutd de baterie. Pentru a pune in functiune imprimanta fara sa trimiteti date, tineti apasata tasta ZERO
pentru 5 secunde. Apasand tasta FEED, cu imprimanta in functiune, otineti avansarea manuala a hartiei. AUTOTESTUL se obtine in schimb apasand tasta FEED la
punerea in functiune a imprimantei si se foloseste pentru a se asigura ca imprimanta functioneaza. Fiecare cantarire trimisa la imprimanta este compusa din
valoarea greutatji brute "G”, din valoarea tarei “T”, din greutatea neta “N”, toate cu unitatea de masura impostata (kg, Ib, ,); daca sunteti in optiunea contor bucati, va
fi printat si numarul de bucati “PCS”

- Schimbarea rolei de hartie (vezi fig. 10):

1) deschideti usita imprimantei si pozitionati rola de hartie respectand sensul de rotatie indicat in fig. 10.

2) Introduceti extremitatea rolei in cavitatea A /fig. 10. Trageti hartia pana iese prin deschizatura si inchideti usita.

3) Imprimanta este gata pentru printare.

Este garantata functionarea imprimantei daca se respecta urmatoarele date tehnice pentru rolele de hartie:

- Role hartie termica, partea termica in partea externa a rolei.

- Greutate hartie de la 55 la 70 g/mp (metru patrat).

- Largime rola 57.5 mm.

- Diametru intern rola: 13 mm.

- Diametru rola 50 mm.

* Nu introduceti obiecte n interior si evitati loviturile.

* Nu varsati lichide in/deasupra imprimantei.

* Nu Tncercati sa reparati sau sa deschideti imprimanta, in afara de operatiunile de intretinere ordinara, prevazute in mod expres in manualul utilizatorului.

« Scoateti imprimanta din priza si chemati un tehnician specializat pentru reparare, in cazul in care se produce una dintre urmatoarele situatii:

A. E deteriorat conectorul de alimentare.

B. Un lichid a intrat in interiorul imprimantei;

C. Imprimanta a fost expusa la ploaie sau apa;

D. Imprimanta nu functioneaza in mod normal desi instructiunile din manualul de folosire au fost respectate/efectuate.

E. Imprimanta a cazut si contenitorul acesteia a fost deteriorat.

F. Imprimanta prezinta o reducere a capacitatji de printare.

G. Imprimanta nu functioneaza.

INDICATOR DE GREUTATE OMOLOGAT

Instrumentul este omologat CE-M (OIML R-76 / EN 45501) pentru a servi sub aspect legal in raporturile cu tertii; este sigilat pe laterale pentru a proteja impotriva
deteriorarii, pentru a evita o eventuala recalibrare de catre personal neautorizat. In interiorul sdu se aflda un senzor de nivel menit sa garanteze ca in orice
operatiune de cantarire sa se efectueze intotdeauna intr-o tolerantad precisa de inclinare a transpaletului (daca inclinarea caruciorului este superioara a 2%,
indicatorul nu va permite cantarirea si va semnala in acelasi timp pe display ,TILT".

VERIFICAREA PERIODICA A INSTRUMENTULUI

Verificarea periodica a instrumentului pentru operatiuni de cantarire cu functionare non automatica a fost efectuatd pentru prima data de institutia indicata in
Declaratia de Conformitate CE, anexata indicatorului; in sus mentionata declaratie a fost atestat de asemenea si rezultatul pozitiv al primei verificari , precum si
termenul scadent, dupa care instrumentul va trebui sa fie suspus unei alte verificari periodice pentru a-i extinde durata.
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N.B.: Orice interventie de mentenanta si/sau inlocuire a pieselor de schimb al sistemului de cantarire, va trebui sa fie efectuata de catre personal
autorizat si va implica obligativitatea unei noi verificari. in acest caz sunteti rugati sa va adresati punctului de achizitionare sau casei producéatoare a
transpaletului sau entitatii autorizate.

INDICATORUL DE GREUTATE BATTERIA

Aceasta platforma de transport/transpallet este alimentata de o baterie reincarcabilda cu 24 de ore de autonomie si este dotat de un incarcator. E necesara asadar
reincarcarea bateriei la fiecare 24 de ore de utilizare sau de fiecare data cand apare pe display semnalul “LO-BAT.”= low battery (NB: Inainte de a ajunge in faza de
inactivitate a cantarului, aparatul semnaleaza apropierea limitei de duratd a bateriei iluminand intermitent ledul “kg” pentru 3 minute). Pentru a efectua aceasta
operatiune introduceti conectorul incarcatorului in orificiul acestuia si conectati-l la o priza de 220V/50Hz. Timpul de reincarcare este de circa 12 ore si incarcatorul
se dezactiveaza in mod automat ih momentul in care reincarcarea este completata. Pentru inlocuirea bateriei, localizata in interiorul coloanei de sustinere a display-
ului, deconectati cele 2 fire de alimentare si substituiti bateria cu o alta, tot originala, fiind apoi atenti la reconectarea firelor cu polaritatea corecta.

NB: evitati incarcari incomplete si nu descarcati niciodata complet bateria, pentru a le extinde duratal

INFORMATII PRIVIND ELIMINAREA

ELIMINAREA BATERIILOR

Bateriile descarcate nu pot fi abandonate ca si deseurilor solide normale, insa, fiind compuse din materiale dadunatoare, trebuie sa fie colectate, eliminate si / sau
reciclate in conformitate cu legislatia in vigoare in fiecare tara.

ELIMINAREA ULEIURILOR DE LUBRIFERE

Uleiul uzat trebuie sa fie colectat si sa nu se disperseze in canalele de scurgere normale; companiile speciale se angajeaza sa elimine sau eventual sa recicleze
uleiuri industriale, in conformitate cu legislatia in vigoare in fiecare tara.

DEZMEMBRAREA STIVUITORULUI

Stivuitorul este fabricat din componente metalice si plastice reciclabile. Mai jos este o listd a materialelor utilizate in subunitatile stivuitorului:

CADRU: Cadru - otel; Roti - Vulkollan, Poliuretan, Cauciuc; Finisare - plastic.

SISTEM ELECTRIC: Cabluri - cupru si placi din PVC; Motoare - otel, cupru si aluminiu; Placa electronica - Aluminiu, cupru, ceramica si plastic

SISTEM HIDRAULIC: Rezervor - cauciuc si plastic; Unitate de pompare - fonta si otel.

O
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TEXHUYECKU XAPAKTEPUCTUKN

NMPOU3BOAUTEN PR INDUSTRIAL PR INDUSTRIAL PR INDUSTRIAL
MOLEN GS/P GS/P O OB PE HO CE-M GS/P INOX
3AOBKBAHE PBYHO M3PABOTEHU PBYHO M3PABOTEHN PBHYHO UBPABOTEHU
CUCTEMA HA YMNPABJIEHVE NPUOPYXABAHE NMPUOPYXABAHE NPUOPY>XXABAHE
OBXBAT Q kg 2500 2500 2500
LIEHTBP HA TEXXECTTA c mm 600 600 600
PA3CTOAHNE OCU KONENA 3A HATOBAPBAHE HA OCHOBATA HA BUJTIKATA X mm 975,5 975,5 975,5
CTBbIKA y mm 1250 1250 1250
BKAPBAHE B EKCIITIOATALIVA C BATEPUA (Bux pen 6,5) kg 117 117 120
TOBAPEHE BbPXY OCW C TOBAP, NPEAHW3AOHN kg 781/1836 781/1836 780/1840
TOBAPEHE BbPXY OCW B5E3 TOBAP, NPEAHW/3AOHU kg 71/46 71/46 72/48
NYMUPAHE P/P P/P NE/NE
PA3MEPUW MPEOHN KONETA (& x wwpwuHa) 200x55 200x55 200x50
PA3MEPW 3AQHW KONEJA (@ X wupuHa) 82x60 82x60 82x60
PA3MEPW CTPAHNYHWN KONENA (@ x wupuHa) - - -
BPOWV KONENA (x=MOTPUCA) NPEOHW/3AOHN 2/4 2/4 2/4
KONOBO3 MNPEAEH b10 mm 155 155 155
KONOBO3 3AOEH b11 mm 375 375 375
BUCOYNHA HA MOBOUTAHETO h3 mm 115 115 115
BUCOYNHA HA KOPMUITOTO B MONOXXEHUE HA KAPAHE MAH/MAKC. h14 mm 710/1185 710/1185 710/1185
BMCO4YMHA HA BUIIKATA CBANEHA JONY h13 mm 90 90 90
OBLUA OBIDKHA 1 mm 1596 1596 1596
OBIMHKNHA HA LUANOCTTA MOTPUCA 12 mm 411 411 411
OBLWA LLMPUHA b1 mm 555 555 555
PA3MEPW HA BUNKUTE slell mm 60/180/1185 60/180/1185 60/180/1185
LLIMPVUHA HA BUNKWUTE b5 mm 555 555 555
CBOBOJHA CBET/IMHA HA NMONOBUH CTbIMKA m2 mm 30 30 30
KOPWOOP 3A TOBAPEHE 3A MNAJNET 800x1200 HAONMBXHO Ast mm 2085 2085 2085
PALONYC HA 3ABOV Wa mm 1426 1426 1426
CKOPOCT 3A MNOBAWUrAHE, C/EE3 TOBAP WMHCY N 12/12 12/12 12/12
CKOPOCT HA CINYCKAHE, C/6E3 TOBAP m/s 0,06/0,02 0,06/0,02 0,06/0,02
HAMPEXEHWE BATEPUA, HOMWHANEH KANALUWTET V/Ah 6/4 6/4 6/4
OVCNNEN TeuHn kpucTanu/6 px 25 mm

EAVHULIA MSIPKA kg/lb kg/lb kg/lb
dYHKLUNN Tapa/Auto-offfHatpynsaHe Terna/bposy
N3OBPXINNBOCT vaca (h) 50 50 50
[0rMnycK % 0,05 0,05 0,05
TOBAPHM KNETKN n. 4 4 4
MSAPKA kg 0,5 1 0,5
MPUHTEP [¢] 0] [¢]

P=MormypeTaH, NE=HaiinoH Extra (MHoro), O=Option (Onuws)

NPEBOA HA OPUTMHAJTHATA UHCTPYKLUA - NPEATOBOP (2.2)

Kato Bu 6rnarogapum 3a nokynkarta Ha Hallus TpaHcnaneT, Guxme uckanu aa npeanoxvwm Ha BalweTo BHUMaHMe HAKOM acnekTy OT ToBa PbKOBOACTBO:

- Hactosiara kHwkka npeocTaBsi NONes3HW yka3aHusi 3a NPaBUITHOTO (PYHKLMOHMPaHe 1 NoaabpKaHe Ha eneKkTpokapakonmyka, 3a KOMTo cTaBa AyMa B Hesl;
criefoBaTenHo e Heo6xoaAMMo Aa 06 bPHEM MaKCUMasHO. BHUMaHWe Ha BCUYKU naparpadm, KOUTO UMCTpUpaT Han-CeMnus U CUrypeH HauuH 3a pabota ¢
enekTpokapa.

- Hacrosiwata kHwkka TpsibBa Aa 6bae cunTaHa 3a HepasaenHa YacT OT efleKTpokapa-konuyka v Tpsibea fa 6bae BknoyeHa B JoroBopa 3a npofaxba.

- Taau ny6nukaums, HUTO KOATO ¥ Aa BUIo YacT OT Hes, He Moxe Aa Gbae penpoayunpaHa 6e3 NMCMEHOTO Chrnacue OT CTpaHa 3a 3aBofa NpOoU3BOANTEN.

- Beuyky npvBeaeHn Tyk cBeieHusi ce 6asupart Ha AaHHW, KOUTO ca Ha pa3nofiokeHne B MOMEHTA Ha oTrnevaTBaHe.

3aBoAbT NPOV3BOAMTEN CY 3anassa NpaBoTo Aa M3BbPLUBA NPOMEHU Ha COBCTBEHUS CU MPOAYKT B KOWTO M Aa € MOMEHT, 6e3 npeaynpexaeHve u 6e3 kaksuto v ga
€ CaHKuuu.

3aToBa ce npenopbyBa Aa 6bAaT CNeaHU BCUYKU akTyanHu OCbBPEMEHSIBAHMS.

OTroBOPHUKLT MO U3NO3BAHETO HA efleKTpoKapa-Kkonuyka TpsibBa Aa ce yBepu, 4e BCUYKU HOPMM o 6e30nacHOCT, B cuna B CTpaHaTta, B KOSITO ce
non3Ba, ca NpUNoXeHu, U Aa ce rapaHTUpa, Ye MallMHaTa Lie ce U3Non3Ba B CbOTBETCTBUE C HEMHOTO NpeAHa3HavyeHue, 3a KoeTo e Npou3BeAeHa, 1 Aa
ce u3baAreaT kakBMTO U Aa 6UNo cuTyaumm, cb3aaBallym ONacHOCT 3a NoTpeduTens.

NPEOW YNOTPEBA 3A NbPBU NMbT (15.4)

B cnydai, Ye KaMWOHBT € [oCTaBeH C pasrnobeH NMOCT, Mopaan HyXau, CBbpP3aHW C TpaHCcMnopTUpaHeTo, Ton TpsibBa Aa GbAe 3akayeH W nocTa 3a ynpaeneHue
HaCTPOEH CbIMacHo CrefHNUTe MHCTPYKLMK, Npean ynoTpeba Ha kamuoHa.
WHcTanupaHe Ha nocT (cwur. C):
« CBbpXeTe neTeaTa 3a ynpasneHue (1) KbM yCTPOMNCTBOTO Ha nomnata (5) usnonseankv wudTa (2) u HakpaiHuka (3), NpunoxeH B onakoBkaTa. YBepeTe ce, Ye
KoraTo no3uuMoHupaTte neTeara 3a ynpasneHue BbpXy nomnara, kpast Ha Bepurata (4) e npekapaH npe3 CboTBETHUS OTBOP B LumdTa (9)
« 3aBbpTeTE Neko nereata (1) n n3abpnante 3aknouBawus WndT (10) Ha NpyxMHaTa Ha KonuykaTa
« CBbpXKeTe kpasi Ha Bepurata (4) kbM negana Ha cHkaBaHe (6), 3aBbpTalikv ro 3a a ce Aafile Bb3MOXHOCT 3a 3akayBaHe 1 kaTo ce yBepuTe, Ye rnaeara Ha kpasi
BfM3a HaMbJIHO B CNeLManHoTo ceaanuile Ha negana 3a cHuxaBaHe (6), KakTo e nokasaHo Ha durypara
BHUMAHUE: He npemaxBanTe 3akntouBawmsa wmoT (10) npeamn ga crno6ute wypsana (1).
HacTpoiika Ha nocT 3a ynpasneHue (cwr. C):
« [MocTaBeTe nocrta 3a ynpasneHve B no3vuus 2 — MoeauraHe — v NpemMecTeTe BUIMTE HA MakCMMariHa BUCOYMHA, KaTo M3MonaBaTe focTa, KakTo e nokasaHo B
naparpad YNPABINEHUA
« MNocTaBeTe nocra 3a ynpasnexHue B no3uuus 1 — TpaHcnopTupaHe
« MNpoBepeTte aanu nocTbT (1) € BbB BepTUKaNHa nosuuusi
» Pa3xnabete 6nokupaluata raika (7) n 6aBHO 3aBbpTETE PerynupaLLmsi BUHT Mo Nocoka Ha YacoBHUKOBaTa cTpernka (8) AokaTo BUnuTe 3anoyHaT Aa ce CHukaBaT
» Korato Bunute 3anoyHaTt ga ce CHwXaBaT, 3aBbpTeTe BuHTa (8) obpaTHO Ha YacoBHMKOBATa CTperfika C €4uH U MOMoBMHA OBOPOT; eBeHTyamnHo, 3aTerHeTe
6nokupallata ramka (7)
« MNpoBepeTe ganu ¢ NocT 3a ynpasneHve B no3uuua 1 — TpaHcnopTMpaHe — He HAaCcTbMBA HUTO ABWXEHNE, NOBAUraHe HATO CHXaBaHe Ha BUNWUTE B HATO efHa OT
nosvumnTe Ha nocta
« [poBepeTe Aanu ¢ NocT 3a ynpasneHue B No3numns 3 — CHWkaBaHe — He HacTbNBa CHUXaBaHe Ha BUNUTE B HATO edHa OT No3uuuuTe Ha nocta
ANPEAYNPEXAEHWE: He nsnonsBaiTe kaMnMoHa, Nnpean BCUYKW onepauumn 1 NpoBepKu, oNnMcaHu no-rope Aa 6bAaT M3BbLPLUEHU.
NPOBEPKU NMPEAU BCAKA YNOTPEBA
Mpeau Bcsika ynotpeba Ha kamuoHa, NpoBepeTe Aanu Ton e B obe3onaceHn ycrnoBusi 3a 3anoyvsaHe Ha paboTta, no-cneyunanHo:
« MpoBepuTte ganu e Hanv4Ha gedopmauus, BuaMMa NoBpeaa Unu M3HoCBaHe BbPXy pamkaTa
« [poBepeTe 3aTAraHeTo Ha BCUYKM BUHTOBE
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« [poBepeTe 3a TeyoBe Ha xuapaBnMyHaTa nomna

« MNpoBepeTe fanu nocTa 3a ynpaBreHWe W XUOPAaBIIMYHOTO YCTPOWCTBO PaboTAT MpaBMITHO BbB BCUYKMATE TpWU (PYHKLUMM Ha TpaHCMopTWpaHe, MOBAMraHe
cHuxasaHe (Bwk naparpacd SALEMCTBAHE HA KAMVOHA)

* [poBepeTe BanauuTe 1 M3HOCBAHETO Ha korenata

« [poBepeTe 3a Hannune Ha UMe 1 Tabenka 3a 6e30MacHOCT U TAXHATa YeTNMBOCT. JIuncealymn, NoBpeaeHn unu HeyeTnuen Tabenkn TpsibBa fa 6baaT 3aMeHeHn
npeawu ynotpeba

» [loknaaBaiite Ha cOBCTBEHMKa 3a HanMMyve Ha NOBPEeAMU, rpeLLKn unm npobnemu

NPEAYNPEXOEHUE: He u3anonssaiTe kaMWOHa, NpeAu BCUYKM OMepauun U NpoBepKu, ONUCaAHU No-rope Aa 6bAaT U3BLPLUEHM U aKO Ca OTKPUTU
noBpeau, rpeLlku unu npo6nemu

MHCTPYKLUMM NO EKCIMJTIOATALNA (18.7)

To3u naneT e NPOEKTUpaH 3a NOBAUraHe M TPAHCMOPT Ha TOBapu BbLPXY NaneT UMM HOpPManHy KOHTeMHepU Mo PaBHU NOBLPXHOCTK, FMaaKu U ¢
noAaxoAsla yCTOMYMBOCT.

CTPOIO CE 3ABPAHABA OA CE U3MNON3BA KAMUOHA BBbPXY HAKITOHEHM NOBBPXHOCTU U MOBBPXHOCTU, KOUTO HE CA TBBPIMU,
CTABWUJTHU N HE CA B CbCTOAHUE OA U3OBPXAT HA TEXXECTTA HA KAMUOHA U HA TOBAPA. HECMA3BAHETO HA TE3U 3AABIDKUTENHU
MHCTPYKUWN, MOXE OA OOBEAE O MATEPUAITHU WWETU W/KWNU CEPUO3HO HAPAHABAHE HA MEPCOHAJA UK IO CMBPT

Mpu nsnonssaxHe fJA CE OB bPHE ronsdMo BHUMAHUE Ha cnegHUTe HOpMU:

1) Oa He ce ToBapu HUKOIA enekTpokapa Hag ykazaHaTa MakCMManHa ToBapoHOCUMMOCT Ha TabenkaTa “Z” (cur.B); orpaHnunTten npeanassa
enekTpokapa oT npeHaToBapBaHe.

2) ®ur. “A” obsAcHsBa Kak TpAGBa Aa 6bae No3ULMOHMpPaH ToBapa BbpXy BUIIKMTE Ha TpaHcnaneTa 3a fia He ce cb3AaBaT ONacHU cUTyauuu.
3) 3a6paHeHo e U3Non3BaHeTo Ha eneKkTpokapa B NOMeLLEeHUsi C ONACHOCT OT NOoXapyu U eKCNo3unMu.

4) [la He ce TOBapPAT BUNKMTE AOPM U KOraTo ca 4YaCcTUYHO NOBAMUIHATH.

5) Temnepatypa npu usnonssaHe -12°C/+50°C (-30°C/+50°C GS/X-I).

6) Mpeau 3anoyBaHe Ha paboTa, ce yBepsiBaMe B OTNIMYHATa U3NPaBHOCT Ha TpaHcnaneTa.

7) 3a6paHsABa ce NpeBO3BAHETO HA XPaHMTENHU CTOKM B NPSiK AONMUP C eneKTpokapa.

8) MawwuHaTa He M3uckBa COGCTBEHO OocBeTneHne. 3a BCEKN cnyvai ce npeABukAa B 30HaTa Ha U3Non3BaHe, ocBeTNeHNe CbrnacHo AeicTBawwmTe
HOpMaTUBU.

O6o3HauuTenHaTa Tabenka “X” (¢pur.B) Mmoxe pa 6bae o6o6LeHa Taka:

Model=MOAEN

Code=KOJOEKC

Serial#=CEPMEH HOMEP

Year=FTOOWHA HA NPOM3BOACTBO

RATED LOAD CAPACITY=MAKCUMAITHA TOBAPOHOCUMOCT

3aBoabT MponsBoanTen He NOeMa HMKaKBM 3aAbINKEHNUs1 /MMM CbLOTBETHA OTTOBOPHOCT 3a MOBPEAN UMK HeLacTHU criyvyan, AbMXKalum ce Ha
HeGPEXHOCT, He OPUrMHaNHU pe3epBHU YacTu M U3NON3BaHe Ha enekTpokapa He No NpegHa3HauYeHue.

KOMAHJAOMU (19.5)

Ha konuukarta-enekTpokap ce Hammupa KoMaHZeH NocT, KOWTO Moxe Aa 6bae perynupaH B 3 no3uumu, Taka KakTo e ykasaHo Ha Tabenkata “Y’(cpur.B)
M03:-3- Harope = CMYCKAHE

M03:-1- B ueHTbpa = TPAHCINOPT

M0O3:-2- Hapgony = MOBAOUTAHE

NOAAPBXKA (20.17)

OnepauuuTe No 3amsiHa TpAGBa Aa ce M3BbPLUBAT CaMO OT CreuManu3npaH nepcoHarn, HasHa4yeH oT NPoM3BOAUTENA Ha MOTOKapa.

MNoanpwbxkaTa TpsiGBa Aa 6bAe M3BbLPLUBaHA OT creLunanuaupaH nepcoHan. BunkoBusaT MoTokap Tpsa6Ba Aa 6bAe NOANOXKEH HAa OCHOBEH Npernea NoHe
eAvH MbT roguuiHo. Cnep BcsAka Hameca No NnoaApbXKKa, paboTaTa Ha MallMHaTa U Ha ycTpoicTBaTta 3a 6e3onacHocT TpsibBa Aa 6bae npoBepeHa.
MoanaraiTe BUNKOBMA MOTOKap Ha NepMoAuYeH npernea, 3a Aa ce NpeAoTBPaTH CNMpaHe Ha MaluMHaTa N HapaHsiBaHe Ha nepcoHana!

3abpaHeHo e Ja ce BHACST NPOMEHM MO eflekTpokapa, KakTo U ja He ce W3MNon3Ba NoBeoYe TOW, ako He 0TroBaps Ha kpuTepuuTe 3a 6esonacHocT. Cnea pemMoHTa,
pasrnabeHnTe YacTu 1 OTXOAHWUTE NPOAYKTU, TpsbBa Aa 6bAaT enemMMHMpaHK cnasBarikn HOpPMUTE 3a ornasBaHe Ha oKonHaTa cpefa. 3abpaHeHo e M3non3BaHeTo Ha
3ananuTeriHy NPOAYKTU 3a NOYMCTBAHE Ha enekTpokapa, KakTo 1 Aa ce Mue ¢ AMPEeKTHU CTpyW Boda. 3a NouncTBaHe MHAMKaTOpa Ha TernoTo UanonaeaiTe cyx
nnar.

Pe3epBHUTe YacTn AocTaBAHM oT 3aBoaa MponssBoauTen ca eAMHCTBEHUTE NPUMEMITMBM KaTo YacTy 3a NoAMsHa.

A) HACTPOWKA HA CHMMXKABAHE (sux cour.C): Bux naparpach HacTpoiiku Ha nocT 3a ynpaeneHue.

B) NPOBEPKA HA MACJIOTO: MNposepsiBaiiTe Aanu KONM4eCTBOTO Macso B pe3epBoapa e AoCTaTbyHO 3a M3BbPLUBAHE Ha MbITHOTO BAWUraHe Ha BUMKUTE. Ako
MakcMmarHaTta BUCOYMHA Ha noBauraHe e no-marska ot 200 mm, HUBOTO Ha XMAPABMNYHOTO Macro e TBbPAE HUCKO.

C) MbJIHEHE HA MACIIO (Bwx dour.D):

- CnycHeTe BUNMMYHUTE POroBe U3Lsmno.

- OTCcTpaHeTe 3aBUITE (2) U HakNoHeTe xmapaBnuyHaTa nomna (3) Hasaj U3BBH LWacuTo (4).

- OTcTpaHeTe caumarta (5) n 6ytanHusa npbT (1), 3a A4a NonyuuTe AOCTHM A0 KaMepaTa ¢ MacnoTo Ha XUApaBnuyHaTa nomna.

- MNpoBepeTe konunyecTBoTO Macno u gonente 0,25 |, ako e Heobxogumo.

- 3apeiicTBanTe nocTa 3a ynpaBreHue Ha ,CrnyckaHeTo" BbpXy KOPMUMHUS NOCT U BKapaiTe ByTanHna npbT B XuapasnuyHata nomna. MNocraBeTe obpatHo caumaTta
B 6yTanHus npbT.

- HaknoHeTe xvuapaBnuyHaTta nomna o6partHoO B LLIACUTO U 51 3aKpeneTe C NMoMoLLTa Ha BUHT (2).

- HanpaseTe cyHKUMOHaNHa nposepka.

CwmeHsliTe MacnoTo Ha Bcekn 12 meceua. [la ce non3Ba xMapaBNUYHO Machno, C U3KIT0OYeHNe Ha MacnoTo Ha aBuratens u cnupadkute. BACKO3UTET
MACIO 46 cSt npu 40°C; OBLL OGEM 0.25I.

MHCTPYKUWU 3A YNOTPEBATA HA UHOUKATOP 3A TErNoO

CucTtemata 3a npeTerfisiHe Ha TpaHcnaneTu ce CbCToM OT 4 TOBapHWU KNeTKU U OT aurutaneH agucnnent led ¢ 6 undpu (BucounHa 25 mm), KOSATO MO3BOMsIBa
n3obpaxeHune ao 6000 geneHus c pesontoumsi ot 0.5kg(0.51b). 3a BKINMIOYBAHE Ha MHCTpyMeHTa Aa ce Abpxku HaTucHaTo C, 4oKaTo CBETHAT 6 CMrHanHu namnu,
VHAVKAaTOPU Ha CbCTOSIHMETO U Crief, TOBa Ce Hamycka knaeuaTypara. [iucnnest o6o3HavaBa nocnefoBaTesiHo:

XX.YY — ToBa e BepcusaTa Ha MHCTanvMpaHus codryep.

“bt X’- Kbaeto X e uncno ot 0 fo 9, koeTo o3Ha4yaBa HMBOTO Ha 6aTepusiTa. AKO MHCTPYMEHTBT ce 3axpaHBa OT Mpexa, ce n3obpassisa cbobiieHneto “PoWer”.
HaTtuckankn 6yToH >0< 3a Mur, No BpeMe Ha n3obpaxeHWeTo Ha BepcusiTa Ha AvCnnes, UHONKaTopbT NokasBa NnocriefoBaTenHo:

“CloCK” — UHaukaTopbT nogyepTaBa aBTOMaTUYHO, Ye € CBbp3aHa onuuoHarnHa nnaTka ¢ gata u vac.

02.01- Kbaeto 02 o3HavaBa TunonoruaTa Ha MHCTpymeHTa, 01 o3Ha4yaBa BepcusiTa Ha METPONOrMyHUsA codTyep.

“XX.YY.ZZ’ — ToBa e BepcusiTa Ha UHCTanMpaHus codTyep.

“DFWO03” — ToBa e MMeTO Ha MHCTanMpaHusa codTyep.

“bt X" - Kbaeto X e Homep oT 0 4o 9, KoNTo 03HaYaBa HMBOTO Ha GaTepusiTa.

“K- X.YY” — KbgeTo K ngentudumumpa tuna Ha knaesuatypata: K=0 knaBuatypa 5 knasuwa, “X.YY” — ToBa e Bepcusita Ha UHCTanupaHus codryep.
MocnepoBatenHo ce u3obpassBa nporpamMvpaHusi MUHUMarneH KanauuTeT W noAapasfeneHvsl, crel KoeTo MHCTPYMEHTbT u3BbplwBa obpaTHo OpoeHe u
npenoarpsisaHe, U Hakpasi nsobpasssa “hi rES” (“hi rES” n Bnocneacteume “inPrint”, ako uma HanuyeH npuHTep). Cnea HSAKONKO cekyHAW aucnnesi obos3Havasa
ZERO, ako nnatdopmara e 6una npaBunHo CBbp3aHa 1 MHCTannpaHa v e B roTOBHOCT 3a NpeTernsiHe.

3A OA U3FACVM wuHcTpymeHTa, AbpxuUM HaTucHato C [0 mM3ye3BaHeTo Ha cboblieHve “Off” Bbpxy aucnnesi. EgHa cneuuwanHa Bepura aBTOMaTU4HO racu
VHCTPYMeHTa, pa3ToBapeH, ako He € M3MNonaBaH 3a nporpamumpaHvs nepuog ot 5 MuUHyTW. ABTOMATUYHOTO usknouBaHe HE He ce M3BbpLUBa, ako vMa ToBap Ha
Be3HaTa. KOHTPONHUAT MAHE Ha To3un TpaHcnaneT kaTo Terno e cxemMatusupaH Ha durypa “9”, a pyHKUMMUTE Ha OTAeNHWTE KnaBuwmn ca o6o6LEeHN Tyk no-
pony:
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- Knasuw ZERO (rif.1): cnyxu cnyxu 3a HynupaHe Ha Be3HaTa C pasTOBapeHUs TpaHcnaneT, korato gucnnest obo3HavaBa CTOWHOCT 6nuska Ao HynaTta (3a He
HynvMpyemMmu CTOMHOCTM Aa ce u3nonasa knasuw TARE). OcBeH ToBa Cnyxu 3a aHynupaHe Ha oTpuuaTenHyM CTOMHOCTU Npu TapaTa. AKO TpaHcnaneTta e npaBuiiHO
HynupaH cBeTBa curHanHa namnuyka 0 (rif.9).

- Knaeuw TARE (rif.2): kaTo ce HaTucHe T03u BYTOH ce aHynvpa TernoTo Ha KOHTelHepa NocTaBeH BbpXy TpaHcnaneTa. Korato 6bae 3agageHa onpegeneHa tapa
cBeTBa curHanHa namna NET (rif.11).

- KnaBuw MODE (rif.3): nogrotesa n3bpanus HauuH Ha gencteue (Standard, Netto/Lordo, Totalizzatore e Contapezzi) 8 SETUP TECNICO.

- Knaemw ENTER/PRINT (rif.4): e knaBuw 3a NOTBBbPXXAEHVE U yNpaBrsiBa NOAABaHETO Ha JaHHW Ha NeyaTalloTo YCTPOMCTBO, ako MMa TakoBa.

- Knauw C - ON/OFF (rif.5): npekbcBay 3a U3kno4BaHe U BKIOYBaHE.

CurHanHuTe namnu o3HavasaT PyHKLUMOHANHOTO CbCTOSIHUE Ha MHCTPYMEHTa:

- CurHanHa namna FUN (rif.6): ako cBeTu o3HayaBa, Ye egHa cneumduyHa yHKLKS OT MHAMKaTOpa e 3agencTBaHa.

- CurHanta namna kg W1 (rif.8): ako cBeTu 03HayaBa 13nonssBaHe Ha MepHa euH1LA 1, Ye Ce Hamupa B MbPBUS range Ha TerneHe.

- CurHanHa namna kg W2 (rif.7): ako cBeTn o3Ha4yaBa n3nonasBaHa MepHa eMH1LUa 1, Ye ce Hamupa BbB BTOPU range Ha Ternexe.

- CurHanHa namna 0 (rif.9): ako cBeTU 03Ha4yaBa, Ye cucTemara € OTIINYHO HynupaHa.

- CurHanHa namna ~ (rif.10): ako cBeTM 03HayaBa, Ye TOBapbT € HecTabuneHx.

- CurHanHa namna NET (rif.11): ako cBeTu 03Ha4aBa, Ye ce e BKIoYuna Hakakea Tapa B nameTTa.

- CurHanHa namna 3axpaHBaHe (rif.12 ): ako cBeTM O03Ha4aBa, Hanu4Me Ha BbHLUHO 3axpaHBaHe. KOHTakTbT 3a 3apexgaHe Ha GaTepusiTa ce Hamupa OT nsBaTta
CTpaHa Ha gucnnest.

- Namna uHdpayepBeH curHan (rif.13 ): ceH3op 3a npuemaHe Ha MHpaYepBeH cUrHan (onumst).

C TO3V MHAMKATOP € Bb3MOXHO Aa Ce U3BbpLUBA AOMbIHUTENHA (PYHKUMS, Ha pa3norioxeHne no u3bop Bcpen crieABalumTe, OCBEH KbM OCHOBHaTa (YHKUUSA 3a
HopMmanHo TerneHe B kg unu Ib ¢ npucnagaxe Ha Tapata. 3a n3bop Ha xenaHa gonbnHUTENHa dyHKUMA, TpsibBa Aa ce Bnese B cpeaa SETUP TECNICO. Bkntoysa
ce nHcTpymeHTa cbe C 1 ce HaTucka TARE BegHbX, Mo BpeMe Ha n3obpassiBaHeTo Ha CbobLLeHMs 3a BKIOYBaHE Unu no Bpeme Ha obpaTHoTo BpoeHe: gucnnes
cnep HsKonko mura nokassa "tYPE". B ycnosusita Ha SETUP TECNICO knaBuwmUTe Ha MHCTPYMEHTa npuemMart cnefHuTe dyHKLuu:

ZERO: no3BonsiBa Aa nNpoTuyaT Hanpepj CTbIKUTE NO nporpamupaHe. B cnydas, B KonTo TpsibBa Aa ce BbBeae UundpoBa CTOMHOCT, Hamansea usbpaHaTa undpa
(murawa). Cneq kaTo ce Bnese B CTbIKa, NO3BOMSABA Aa Ce NPUABWMXKBAT Hanpes Bb3MOXHUTE KOHUrypaLmu.

TARE: nosBonsiBa ga npoTnyaT Ha3ag CTbIKUTE Ha nporpamupaHe. B cnyvas, B koiMTo TpsibBa Aa ce BbBeAe LMdpoBa CTOMHOCT,ce yBenuyasa u3bpaHarta undgpa
(murawia). KaTo ce Briese B CTbMka No3BorsiBa Aa NpOTMYaT Hasag Bb3MOXHUTE KOHDUrypaumm.

MODE: nossonsiBa 6bp30 No3mumoHpaHe Ha Mbpea cTbika oT SETUP, unu ot BbTpe Ha edHa CTbMKa, Ha NbpBUS NapameTbp. B cnyyas, B konTo TpsibBa Aa ce
BbBee HskakBa LiudpoBa CTOMHOCT, ce u3bupa umdpara, KosTo TpsibBa Aa ce NpoMeHu (Murawia).

ENTER/PRINT: gBoiiHa tbyHKUMS: no3BonsiBa "Aa ce Bnese" npu usbpaHaTta CTbhka U 3anameTsiBa npvBeAeHUTe MoauduKauum v npoabiikaBa cnej ToBa KbM
cneppaliata CTbMKa.

C: no3BonsiBa uU3nu3aHe oT eaHa CTbrka 6e3 3anameTsiBaHe Ha eBeHTyarnHaTa npuBefeHa MoandUKaLms; ako He e BbTpe B AajieHa CTbIka, NO3BOJIsSBa U3NM3aHe
oT setup; ako ca 6unu HanpaBeHW NPOMEHW, MHCTPYMEHTBT NUTa Aa 3anameTn nu? (aucnnes nokassa “SAVE?”): ¢ ENTER ce notBbpxaaBa, cbec C ce n3nusa 6es
3anameTsiBaHe. [py BbBEXAAHETO Ha efHa UudgpoBa CTOWHOCT, ce Hynupa 6bp3o n3obpaseHaTa cTonHocT. MNpemuHaBaTt ce, ¢ knasuwute ZERO wunu TARE,
pasnuyHuTe CTBLMKM Ha Nporpamupaxe o cronkata “F.ModE”. C knaBuw ENTER ce noTebpxaaBa 3a 4OCTbN A0 CEeABaLLOTO MeHHo, Bnusa ce B cTbrka “FunCt.” U
BMHarn nocpeactsom knasuwmte ZERO n TARE aBwkum Hanpea unu Haszag Bb3MOXHUTE KoHdUrypauuu; 3anameTsisa ce ¢ knasuw ENTER egHa ot cnegHute
BBb3MOXHW JOMBIHUTENHN DYHKLMN.

- STANDARD (Std): HauuMH Ha geicTBMe NpocT Bu3yanusatop, kato ce HatucHe MODE ce m3BbpliBa npeobpasyBaHe mexay kg/lb n obpaTHo; M3nonasaHata
MepHaTa efuHuLa ce n3obpassBa OT CbOTBETHATa CUrHamnHa namna.

- NETTO/LORDO (ntGS): npocT HauvMH Ha usobpaxeHnne ¢ MODE, KoiTo n3BbplUBa CMsiHaTa HeTo/6pyTo. AKO MMa 3agajeHa Tapa, KoTo ce HatucHe MODE
nony4yasame, 3a okono 3 cekyHau, n3obpaxeHneTo BbPXY Ancnest 6pyTHOTO Terno CbNpoBOAEHO OT MUraHe Ha curHanHa namna NET.

NOTA: Mo Bpeme Ha 13o6paxeHNeTo Ha GPYTHOTO TErno He e Bb3MOXHO Ja Ce M3BbpLUBA OTNeYaTBaHe.

- TOTAJIM3ATOP HA XOPU3OHTAJITHW TEITIA (tot 0): no3BonsBa Aa ce n3BbpLUBa Cyma OT TErfeHus 1 Aa ce NocovM HapacTBallma HOMep, KaTo ce pas3ToBapsa
BCEKW MbT TErNoTo Ha TpaHcnaneTa. [py BCAko npeTernsiHe MHCTPYMEHTBT 3anamMeTsiBa CTOMHOCTTa U A Cymypa C NPeaxoaHUTe, NpuBexganikiu Avucnnes Ha Hyna.
BedHbx M3bpaH HauMHa Ha AeWCTBME Ha ToTanu3aTopa, KakTo XOPU3OHTaneH Taka W BepTuKaneH, ce usnckea fa 6bde 3ajafeHa crnegsaljata crbrka “tot.Mod”
TUNBT Ha XenaHata ToTanusauusi: HopmanHa (‘norM.t”), 6bp3a (“FASt.t”) wnu aBTomatuuHa (“Auto”). Mpu HopmaneH HauuH ce u3obpassiBaT HoOMepa Ha
npeTernsHeTo M obLIOTO Terno HacnarBaHo MpW BCsika ToTanu3auus, npu 6bp3vst HauuH camo TekcTa " -tot-", Mpu aBTOMaTWYHUS onpedeneHoTo Terno (c
aBTOMaTU4YHO fobaBsiHE Ha TerrmoTo) W MokasBaHe Ha Tekcta " -tot-"; u Npu Tpute cnyyaw, cnep ToBa ce BKMoYBa nMpuHTepa. Mpu cTbnka “Max.tot” Mmoxe aa ce
BbBeAe MakCUManHusi Homep ToTanv3auuu, Cref KoeTo ce oTnevaTBa aBTOMaTUYHO obwoTo (cnejosaTtenHo 6e3 Aa ce HaTucka knasuw ENTER; 3apaBa ce
CTOMHOCT BkNtodyeHa mexay 0 u 63, ctoriHocTTa 0 ocBoboXaaBa dyHkuusTa). B cnyyass B KOATO ce Tbpcu TOTONMM3auusi ¢ He ocBoboAeHWUs NpuHTep aucnnes
n3obpasasa "noPrnt" n HaAMa u3BBbPLIBaHe Ha ToTanusauus. Bceku nbT, koraTo ce xenae HaTpynBaHe Ha yka3aHOTO Terno e Heobxoaumo fa ce HatucHe MODE
(Npn aBTOMAaTU4eH HauMH ToTanu3auusita U NPUHTMPaHETO Ce M3BbPLUBAT aBTOMaTWM4HO). 3a Aa ce u3berHaT HexenaHu HaTpynsaHus, knasuwa MODE e
3ajeNCcTBaH camo BEHbX; TOW ce 3afeiicTBa CbrnacHo 3agaBaHeTo Ha n3bpanus default ot 3aBoga npomssoguten B SETUP TECNICO (cnep kaTto e onpasHeHa
nnatcopmata M e Bb3CTAHOBEHA HynaTta Ha Be3HaTa). AKO UMa BKMNOYeH npuHTep, knasuwbT MODE npasBu Taka, 4ye ce pasneyaTBaT CTOMHOCTUTE OT
npeternsHuaTa.

Cnep ToTanusauus, kKaTo ce HaTucHe 0THoBO knasuw MODE:

- C HOpManHusi TotTanusaTtop, ce nofyyaBa BpeMeHHO n3obpaxeHune Ha aucnnes oT N° Ha m3BbplleHuTe Ternenust u Ha OBLLOTO HaTpynBaHe 4O TO3U MOMEHT
(“SUbtotale”): ako HaTpynaHaTa uudpa e no-sucoka ot 5 digit nsobpaxeHneTo ce U3BbpLUBa Ha ABe da3u.

- ¢ 6bp3nTe M aBTOMaTUYHN TOoTanm3auum ce n3obpassea "no.0.UnS".

3a HYIMPAHE HA OBLLOTO HaTpynaHo, TpsibBa aa ce HatucHe PRINT: ako vma cBbp3aH NpuHTEp, Npeamn HynupaHeTo, obwoto HETO ce otnevyaTsa 3aeaHo ¢ N°
Ha n3BbpLLUEHUTE TerneHuns. Ako aucnnes nokassa 6pyTHO Terno paBHO Ha Hyna, knasuw MODE He e noaroTseH 3a ToTanusaumsi U, ako e HaTUCHaT MHAKUKaTopa ce
nosiBsiBa cbobLLeHVe 3a rpeluka “nEt.Err”.

- TOTANNM3ATOP BEPTUKAJTHU TEINA (tot S): nossonsisa Aa ce n3BbpLun cbopa TerneHus 6e3 aa Tpsibea Aa ce pa3ToBapBa NPeaXOAHOTO TerfieHe; Ha BCAKO
TerneHe MHCTPYMEHTBLT 3anameTsaBa CTOMHOCTTa U A HAaTpynBa Ha npeaxoaHuTe (cned HatuckaHe Ha MODE), gosexaarikv Aucnnes Ha Hyna.

- BPOAY YACTU (Coun): HauuH Ha AelCTBME, KaTo NPOCT KaHTap, NMC Bb3MOXHOCT [ia M3BbPLLBA onepauun no npebposisaHe Ha yacTtu. MNpu n3bopa Ha HaunHa
Ha gencteue “Coun”, nHgnkaTopbT nNuTa Aa n3bepe eguHunLa Msipka, KosiTo Aa 6bae uanonasaHa nNpu n3obpaxeHWeTo Ha cpeaHoTo eauHuyHo Terno (PMU) u npu
nevata (g / kg / t / Ib); U3bupa ce, cnen BnusaHe B cTbnka “Coun” crneapawata ctonka “‘UM.APW", HaTucka ce ENTER, usbupa ce xenaHaTta eavHuua u ce
notebpxaaea. Bnocneacteme ce Bnusa B crbrnka “Wait.t” n ce 3agaBa nHTepBana Ha mMocTpuTe (B CEKyHAW, C AeceTUunTe); KOMKOTO CTOMHOCTTa € No-ronsma,
TOMKOBA W34YMCMEHOTO CPeAHO €AMHUYHO Terno e 6bae TouHo (npenopbyaHa ctonHocT 5.0). MotebpkaaBa ce ¢ ENTER. Onepauumte 3a m3BbpluBaHe ca
cnepHuTe:

1) ToBapu ce Ha nnatdopmaTa Npa3Husa KOHTENHeP, ako CbLUeCTBYBa, U ce Hatucka TARE 3a HynupaHe Ha gucnnes. 2) YBepsiBame ce, Ye Be3HaTa € Ha Hyna u
kato ce HatucHe MODE ce BnuM3a BbB yHKuMsi GpoeHe. [ucnnest npenopwbyBa [MPEMNOPBYUYNTENHO KONMWMYECTBO Bcpea npedBuaeHwTe:
5,10,20,30,40,50,60,75,100,200. CurHanHuute namnm kg W1 n NET wusraceaT n npenopbuntenHata umudpa ot aucnnes mura. 3) Hatuckame ZERO unu TARE
HSIKOMKO MbTW A0 M3obpassiBaHe Ha 13bpaHOTO konmyecTBo. 4) MocTaBsaT ce BbpXy nnatdopmarta (UK B KOHTEHepa) CbLLOTO M30paHO KONMMYECTBO MOCTPU YacTyh
n ce Hatucka ENTER 3a noteBbpxaeHue. Aucnneat nokasas "SAMPL" gokaTo MHCTpYMeHTBT kankynupa PMU. CeeTtBa curHanHa namna FUN, gucnnuat nokassa
136paHOTO 1 NOCTaBEHO KONMYecTBO BbpXy Nnatdopmara. 5) [lobass ce Bbpxy nnatdopmMara Konm4ecTBoToO 3a 6poeHe, YNSITO CTOMHOCT L Ce MOosiIBY Ha Aucnnes.
6) PasTtoBapBa ce nnatcdopmata. PMU octaBa B nameTTa 1 No3BosisiBa a Ce U3BbpLUN HOBO GpoeHe Ha YacTuTe OT Cblumusi TUn, 6e3 Aa ce NoBTaps onepauusTa no
CIMPABKATA. B To3u cnyyait, npeam Bcsiko 6poeHe TpsibBa Aa ce yBepuMm, Ye gucnnesi nokassa "0 PCS", B npotuseH cnyyait Hynupame ¢ TARE. 3ABENIEXKA: no
BpeMe Ha dasaTa Ha 6poeHeTo, HaTuckaiku MODE pgucnnes noko3sa TEIMNIOTO, otHoBo HaTuckankn MODE ce nokasa 6posi Ha yactute. Kato ce HaTucHe
ENTER Ha gbnro, nHCTpymeHTbT nokassa PMU (eguHuyHO cpefdHO Terno) ¢ Tpu AeceTudHu umudpu, B nNporpaMmumpaHaTa mepHa eauHuua m3bopbT Ha HavvHa
BPOEHE YACTW, B ctbnka F.ModE >> FunCt. >> Coun >> uM.APW Ha SETUP TECNICO. 3a ga Bnesem oTHoBO B 6poeHe Hatuckame ENTER. Mo Bpeme Ha
onepauusaTta no CMPABKATA, knaeuw C no3sonsBa Aa aHynvpame u ga ce BbpHeM B TEIMO.

M3TernsHe 6poeHe YacTn

1) 3apexaame Ha nnatdopmata eguH MbJIEH koHTelHep, Hynupame ¢ "TARE". 2) YBepsiBame ce, Ye Be3HaTa e Ha Hyna v kaTto HatucHem "MODE" ce Bnusa BbB
yHkumnst GpoeHe. [lucnnest npenopbysa eaHo KONMMYECTBO 3A CIPABKA Bcpen npeasuaenwute: 5,10,20,30,40,50,60,75,100,200. CurHanHu namnn kg W1 n
NET racHaT v npenopbunTenHaTa uudpa Ha gucnnes mura. 3) Hatuckame ZERO vnu TARE Hsikonko nbTu 3a noka3saHe Ha n3bpaHoTto konuyectBo. 4) Maxame ot
KOHTENHepa CbLUOTO KONM4ecTBO n3bpaHu Yactn moctpu u Hatuckame ENTER 3a notBbpxaeHue. Avcnneat nokassa "SAMPL" gokaTo MHCTPYMEHTBT M3uucnsiea
PMU. CeetBa curHanHa namna FUN 1 gucnnesT nokasea, oTpuuaTenHo n3BageHoTo konmyectso. 5) MpoabmkaBa 6poeHeTo 3a n3BaxaaHe.

IPELLUKA “Er.Mot” MOPAOVN HECTABUITHOCT HA TEMOTO NO BPEME HA MOCTPUTE

Moxe fa ce crnyym Taka, Ye No BpeMe Ha ha3a MOCTPM TErnoTo Aa ce Okaxe HecTabunHo 1 crnedoBaTenHo Aa He € Bb3MOXHO NpaBuiHo aa ce naducnv PMU.
CurHanuavpa ce rpetuka “Er.Mot” n TakoBa cbobLLeHMe ocTaBa 3a oKoslo Tpu cekyHau. ETo 3allo e Heob6xoaMmo Aa ce NOBTOPYM onepauusita ¢ MocTpuTe.
MuHumanHo Terno Ha mocTpaTa

3a ga ocurypum MakcumarHa TOMHOCT Ha usyucneHne ot PMU, Ternoto Ha KonmM4ecTBOTO 3a cripaBka HeMoxe Aa 6bae no-HUCKO OT eHa onpegerneHa CTOMHOCT,
TakaBa 4ye usyucneHoto PMU TpsibBa ga vma Termo He MO-HUCKO OT [Be BbTPELIHU TOYKM Ha KOHBEpTOpa; 3a NpenopbyBaHe € Ja ce U3nonssa Terno oT
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CNpaBOYHOTO KOMMYECTBO MO-ronsiMo unu pasHo Ha 0,1 % OT ToBapoHOcMMOCTTa Ha Be3HaTa (okono 2.5 kg). Ako ce npoBepsiBa TOBa YCNoBuWe, KaTo ce HaTUCHe
ENTER, ancnnesat nokassa 3a mur "Error" n noctaBeHOTO KONMYECTBO BbPXY MIOCKOCTTa He ce npuema. NHaukatopbT oTvBa Ha usobpaxeHue Terno, nosTaps ce
npoueaypara ¢ no-ronsiMo CnpaBoYHO KONUYECTBO.

BpoeHe c oTnevatBaHe

AKO MMa cBbp3aH NpUHTEP, Npu BCAKO HaTuckaHe Ha PRINT ce n3sbpluBa oTnevaTsaHe Ha CregHUTe AaHHU:

- Terno BPYTO, Terno TAPA, Terno HETO (kg unu Ib).

- KonnyectBoto Ha YACTUTE (PCS) Hann4Hu BbpXy Be3HaTa B TO3M MOMEHT.

- PMU B nsbpaHata MmepHa eguHuua ¢ Tpu undpu gecetu

- Homep pasnvcka (ako e nogroteeHa)

- DATA & YAC

Mpu HaunHa Ha peiicTBre BGpoeHe YacTu, Ha usobpaxeHneto YACTW, nHavkaumsita otmea Ha overload (T~~~ 7~ ) unu Ha underload (_ _ _ _ _ _ ) CbOTBETHO, aKko
GPYTHOTO TEINO Ce OKaxe MO-roNsMO OT MakcMMmariHata TOBapOHOCHMOCT Ha Be3HaTa nnoc 9 AeneHust unm ce okaxe no-manka ¢ 20 geneHusi. Ako Gposi Ha
n3uncneHuTe Yactn Haaxebprnsa 999999 Bbpxy Aucnnesi ce usobpasasaTt camo NbpBuTe 6 Undpu OT ASICHO.

BKAPBAHE TAPA

MeToauTe 3a BkapBaHe Ha Terno Tapa ca [Be:

BkapBaHe Ha camonpeTernsiia ce nonyaBToMatuyHa Tapa

Tasu HopmarnHa yHkUMs Moxe aa 6bae 0606LLeHa ¢ eguH NPOCT NpUMep:

- BKMOYBA Ce MHCTPYMeHTa ¢ knasuw C npeam nosvumoHMpaHe Ha KakBOTO U [ja € Terno BbpXy BUMKUTE (@Ko CTOMHOCTTa nogageHa ot aucnnes He 6bae ToyHo 0
[a ce Hynupa kaTo ce HaTucHe knasuw ZERO).

- Hatuckame knaeuw MODE 3a aa ns6epem HauvHa Ha TerneHe B KG unu B Ib.

- Mo3nuMoHMpame BbpXy BUNKUTE €AMH NaneT UNu eAuH NpaseH KOHTEMHEP OT CbLUMSI TUM, KaKTO OH3W, KOUTO CIYXUW [a OAbpPXW YacTUTe, KOUTO e npeTernsmMe.

- Hatuckame knaeuw TARE no TakbB HauMH, Ye Aa HynvMpame AUCNIesi; B TO3Y MOMEHT BCUYKUM NOKasaHu Terna Ha HeTHU.

NB: Kato ce HaTucHe knaBuw TARE ce aHynupa BCSKakBO TErNO HanM4HO BbPXY BUIKUTE U Ce BKIOYBa curHanHa namna NET.

PbyHO BKkapBaHe Ha TapaTa

HaTtucka ce TARE 3a Hskonko cekyHau: gucnnest nokassa “- tM -“ n cnepg toBa "000000"; BMbkBa ce xenaHata CToMHOCT. CTOMHOCTTa OT nogageHaTa Tapa we
6be 13BageHa OT HAaNMYHOTO TErNo BbPXY NIOCKOCTTA U Liie CBETHe curHanHa namna. EqHa HoBa onepauus ¢ Tapa aHynvpa v 3amecTsa npefaxoaHata. Bb3aMoxHO
e [la ce aHynupa cToHocTTa Ha Ternoto TARA aaxe v npu HaToBapeHa Be3Ha NocpeAacTBOM knaeuw C unm kaTo ce BMbKHE CTOMHOCT Terno Tapa paBHO Ha Hyna.
M36op HenogroteeHa Tapa/brnokupaHa/Tapa aebnokvpaHa

HopmanHo, korato efjHa CTOWHOCT Tapa e buna BbBefeHa (NonyaBTOMaTUYHO UMK PbYHO) Pa3ToBapBalky NMOCKOCTTa Ha Be3HaTa AWCnnes nokasasa CTOMHOCT
Tapa c oTpuuaTeneH 3Hak (BJIOKMPAHA TAPA). TakaBa cToHOCT MOXe fa 6be usnonasaHa OTHOBO, KaTo ce u3Tpue ¢ knaeuw ZERO vnu kato ce cMeHu ¢ apyra
CTOMHOCT. Bb3MOXHO €, 3a eBeHTyanHo yaobcTBo, Aa nsbepem Taka, 4e CTOMHOCTTa Tapa Aa ce M3Tpue aBTOMaTWM4YHO, BCEKU MbT KOraTo Be3HaTa e pasToBapeHa
(OEBNTOKMPAHA TAPA). B cnyyan Ha CAMOMPETEMMALWA CE TAPA, HeTo Ternoto npeau pastoBapBaHe Ha BesHaTa mMoxe Aa 6bae gopu 0. B cnyyan Ha
PBYHA TAPA, HeTo TernoTo npeav pa3ToBapBaHeTO Ha BesHaTta TpsibBa Aa 6bae noHe 2 ctabunHu aenenusi. Bnusa ce B ctbnka F.Mode >> tArE Ha SETUP
TECNICO, n3bupa ce “unLoCK” 3a [JEBIIOKMPAHE , “LoCK” 3a BIOKUPAHE wunu “diSAb” 3a nogrotesHe Ha dyHKUMA Tapa. [oTBbpXAeHWe, KaTo ce HaTUCHe
ENTER.

HACTPOMKA

TpaHcnaneTsT e 6un TapupaH ot 3aBoga MpousBoauTEn U TOBa rapaHTUpa onTUManHa TOYHOCT U cTabunHocT. Bece nak, ako noTpebuTensT oTkpue CbC CBOATA
MOCTpa-Terno rpeiuka B MHAUKaLmMsiTa, MoXe Aa S eNMMUHUPa CbC CriegHara npoueaypa:

NB: M3NCKBA CE MHOIO BHWMAHWE 3A MPEMMEXOAHE HA MHOMOTO PEJOBE BE3 [A BAPUPAT CTOMHOCTWUTE MPEOBMAEHM OT 3ABOOA
NMPOW3BOOUTEN 3A OA HE MOMAOHEM B MPOBNEMU MPU PABOTATA. AKO MO MOMPELLKA BbOAT MPOMEHEHU HAKOWM CTOMHOCTW BEOHATA
TPABBA [A CE W3rACU WHCTPYMEHTA C KMABMULW C MO TAKBbB HAYUMH, YE A HE CE 3AMNAMETAT MOAVN®UKALUMWTE, KOUTO CIYHAMHO CA
HAHECEHW.

3a pa ce Bnese B cpefata Ha SETUP TECNICO TtpabBa ga ce BkntouM MHCTpyMeHTa (knaBuw C HaTUCHAT 3a HSIKOMNKO CeKyHAM), U No BpemMe Ha U3obpaKeHneTo Ha
HavanHuTe cboblueHunsn (HnBo GaTepus “bt X”, Bepcusi codtyep “XX.YY.ZZ”, 1 T.H.) unu no Bpeme Ha obpaTHOTO GpoeHe, ce HaTUCHe 3a Mur knasuw ZERO wnu
TARE v ro otnycHeM. [lucnnesT nokasea "tYPE" (npenopbyBa ce AOCTLNBLT A0 Tasu cpefa 3a TEXHULM eKCnepTyu B npoueaypuTe).

Mpernexaame ¢ knasuw ZERO vnn TARE pasnuyHute CTbMKK, KOUTO Ce NosiBABAT AOKATO ce cTurHe Ao pea “SEtuP”, kato ce HaTucHe mHoro nbTv ENTER pokato
ce nosuumoHupame Ha ctbhka SEtuP>>ConFiG>>nChan. Hatuckat ce owe knaBuwwute Zero u Tare go crtbnka “GrAV”. [TbpBOTO 3agaHue 3a KOHTpPON M
eBEeHTyarHo 3a nonpaska e cTonHocTTa “g” (m/s2), Ha 30Ha rpaBuTaums npu nanonssaHeto “GrAV” (3a DEFAULT “9.80655”); HaTucka ce ENTER, 3agaBa ce ypes
knasvwu ZERO, TARE n MODE cronHocTa “g” oTroBapsilia Ha cobcTBeHaTa 30Ha Ha M3Mon3BaHe Ha TpaHcnaneta u ce notBbpxaasa ¢ ENTER. Oucnnest
npeMuHaBa aBTOMaTUYHO Ha cnefpaliaTa cTbnka “Calib” (KanubpupaHe BesHa); Hatuckame ENTER, npemvHaBame c knasuwmn ZERO u TARE pasnuyHu cTbnkv
[okaTo ce nosuuuoHvpame Ha ctbnka “CALib.P”, HaTuckame ENTER 3a fa Bnesem B cTbnka “EQUAL” B TO31 MOMEHT HM ce NpeAcTaBsi NocrnenoBaTenHo MEeH0 CbC
cnegHute BykBu:

1) “Eq 0” — V3paBHsABaHe Ha HynaTa: npu pasToBapeH naneT HatucHeTe knasuw ENTER. 2) “Eq 17 — M3paBHaBaHe Ha kneTka 1 (Bux cur. 10): no3vumnoHmpame
enHo Terno obpasel 3a kanvbpupaHe BbpXy knetkaTta, Hatuckame knasuw ENTER, n oTHOBO pa3ToBapBame TernoTo (mpenopbysa ce Terno okono 100 kg). 3) “Eq
2" _“Eq 3" _“Eq 4" — U3paBHsiBaHe Ha kneTkun 2 - 3 - 4: NoBTaps ce onepaumsaTa CbC CbLLOTO TErNo Ha OTAeNHUTe KneTku. B cnyyas B KOMTO ce NosiBM rpeLuka npu
eflHa OT CTbMKUTE Ha U3paBHsIBaHe, Toraea ce nosiesiza cboblleHneTo “ERROR” 1 MHCTPYMeHTBT n3gasa 3BykoB curHan. Mpu 3aBbpluBaHe Ha U3paBHSABaHETO ce
nosiesiBa cbobLeHneto “EQ OK”, UHCTPYMEHTBT M3faaBa 3 HOTW, U3MM3a OT NOAMEHIOTO Ha U3PaBHSABAHETO U Cce NpeHacoyBa KbM criedBallarta crbnka “n tP”, 6poi
TOYKM 3a kanubpupaHe.

A) Kato ce HatucHe ENTER ce npemvHaBa Ha u3bop Gpovi Touku 3a kanubpupaHe “1” unu “2”; ¢ knaeuwu ZERO, TARE 3a BapupaHe u owe ENTER 3a
noTBbPXAEHNE, N3BBbPLLBA Cce 13bopa (B1HarM e NpenopbYUTENIHO Aa ca U3MNoN3BaT 2 TOYKM 3a kannbpupaHe, ako ca Ha pa3nornoXxeHve 2 U3BECTHU Terna, 3aloTo
TerneHusiTa wWe TpsibBa ga 6baat no-TouHu). B) “tP 0" — KanuGpupaHe Hyna BesHa: npu pasToBapeH TpaHcnaneT kato ce HatucHe ENTER ce u3BbpuiBa
kanubpupaHe Ha Hynara Ha Be3HaTa. C) “ddt1” — 3agaBaHe Ha nbpBaTa Touka 3a kanubpupaHe: Hatuckame ENTER, 3agaBame Ha Avicnnes CTOMHOCTTa Ha MbPBOTO
Terno o6pasey ¢ knaeuwute ZERO, TARE n MODE (npenopbuBa ce Terno okono 1000 kg), nocrne noTtBbpxgaBame ¢ ENTER. [ducnnesit e npemuHe
aBTOMaTMYHO Ha cneagaluus peg “tP 17

D) “tP 1" — KanubpupaHe Ha mbpBa TO4YKa: MO3MLIMOHMPA Ce Ha BUMKWUTE MbPBOTO NO3HATO Terno obpasew, CbC CTOMHOCT paBHa Ha MporpamupaHaTta npu CTbhka
“ddt1”, navakea ce crabunusupaHe u ce notebpxaasa ¢ ENTER. E) “ddt2” 3apaBaHe cbrnacHo TodkaTa Ha kanubpupaHe: HaTucka ce ENTER, 3apaBa ce Ha
[Avicrines CTOMHOCTTa OT BTOpPOTO Terno obpasel ¢ knasuwmte ZERO, TARE n MODE (npenopbuyBa ce Terno okono 2000 kg), nocne ce notebpxaasa ¢ ENTER.
[AvcnneaT we npemuHe aBToOMaTUYHO Ha cneagalms peg “tP 27,

F) “tP 2” kanubpupaHe Ha BTopaTa TouYka: NO3ULMOHUPaMe BbpXy BUIIKUTE NMO3HATOTO BTOPO Terno obpasel, paBHO Ha NporpaMuMpaHoTo B cTbnka “ddt2”, nsyakea
ce ctabunusupaHe u notebpxaaBame ¢ ENTER. G) OKOHYATENHO 3ANAMETABAHE JAHHU N USNTIM3AHE OT MEHIOTO: B TO31 MOMEHT, @Ko BCUYKO €
V3BBPLUEHO NPaBUMHO HATUCKaMe HSIKOSIKO MbTW HenpekbeHaTo 6yToH C MHCTPYMEHTBT e nouncka 3anameTsiBaHe, n3obpassasaiku “SAVE?”; Hatuckame ENTER 3a
notebpxaeHue, C 3a fa usnesem 6e3 3anameTsiBaHe.

WHCTPYKUWUU 3A N3NON3BAHE HA NMPUHTEP

MpuHTEepPBT ce BKkMOYBA MO aBTOMATWYEH HAYMH BCEKM MbT, KOrato My 6bAaT U3npaTeHn AaHHU 3a OTnevaTBaHe; crnef KaTto M3BbPLUM OTNevaTBaHeTo ce Bpblua
aBTOMaTU4HO Ha off, KaTo NecTn nNo To3n HauYMH eHeprus Ha 6atepusATa. 3a Aa BKIOYUM MPUHYAWUTENHO NPUHTEpa AbPXWUM HaTucHaTt 6yToH ZERO 3a 5 cekyHau.
BytoH FEED ako ce OAbpXW HaTWCHAT, NPV BKIIOYEH MPUHTEp, Npeav3BukBa pbyHO nodaBaHe Ha xaptusita. ABTOTECTBAHE ce nonydyaBa kaTto ce Abpxu
HaTucHaTt 6yToH FEED npu BkniouBaHeTo Ha NpuHTEpa M CRyXu Aa ce NpoBepu Aanu Toi paboTu. Besiko npeternsiHe, koeTo 6vBa M3npaliaHo Ha MpuHTepa ce
CBCTOW OT CTOMHOCT Ha BpyTHOTO Terno "G” , OT cToMHOCTTa Ha Tapata “T” , oT HeTHo Terno “N’cbc 3agapeHa eanHmua mspka (kg, Ib, ,); ako BbB dyHKUMSA Bposiv
yacTtu, ce oTneyaTsa J4OPU KONMYECTBOTO Ha YacTuTe “PCS”

- CMsiHa Ha xapTueHaTa pornka (Bux cdwur. 10):

1) oTBaps ce BpaTuykaTa Ha MpUHTEPa M CWM MNO3ULMOHMpA XapTWeHaTa porsika, KaTo ce BHMMaBa 3a fnocokaTa Ha BbpTeHe ykasaH Ha cdwur. 10. 2) BmbkBaT ce
KpanwaTa Ha pynoTo B npouen A /fig. 10 usterns ce xaptusita 4okaTo U3nese oT OTBOpa W 3aTBapsime BpaTuykata. 3) [pMHTEpBLT e roToB 3a oTneyaTBaHe.
PabotaTta Ha npuHTepa e rapaHTupaHa, ako ce CbGnoaaBaT CnefHUTe TEXHUYECKW AaHHM 38 XapTUEHOTO Pyro:

- TepMuyHa xapTus Ha pyno, TepMO CTpaHa U3BBLH PYoTo.

- Terno xaptusi ot 55 go 70 g/mq (kBagpaTeH MeTbp).

- WwupwunHa pyno 57.5 mm.

- BbTpeleH agnametbp cbpuesuHa pyno 13 mm.

- AnameTbp pyno 50 mm.

» [la He ce BkapBaT Yyxau nNpegmeTv u Aa ce usbsrsat ygapu. « [la He ce M3nuBaT TEYHOCTM BBbPXY MpuHTepa. * [la HAMa NuyHa Hameca BbpXy MPUHTEpa, C
U3KMIoYeHMe Ha onepauum no obuyaHaTa noaapbXKKa, U3PUYHO MOCOYEHW B PLKOBOACTBOTO 3a noTpebutens.  [la ce U3KNIOYM MPUHTEPBLT OT 3axpaHBaliaTta
JIMHUA 1 FO NpeAanTe 3a PEMOHT Ha crieuuanmanpaH TEXHVK, Korato ce NosiBAT CeAHUTe YCIoBUS:

118



A. KoHekTopbT 3a 3axpaHBaHe e nospeaeH. B. Monagrnana e teuHocT B npuHTepa; C. MpuHTEp®LT € 6un nanoxeH Ha Abxa unu Boaa; D. MpuHTepsLT He paboTtn
HOpMarHo, nMpu Bce Ye ca M3BBbPLUEHWN UHCTPYKLMMTE NMPUBMAMHW B PLKOBOACTBOTO 3a ynotpeba. E. MpuHTEepbT e nagan v KoHTelHepbT e 6un nospedeH. F.
MpuHTEpBLT MMa YyBCTBUTENEH cnaj Ha ycnyrute. G. MpuHTepsLT He paboTu.

MNOKA3ATEN 3A OQOBPEHO TEMO

NHcTpymeHTHT e ofobpeH CE-M (OIML R-76 / EN 45501) 3a neranHo nonssaHe OT TPeTW CTpaHuW; 3aneyaTaH e CTpaHW4HO cpeLly NoanpassiHe, 3a Aa ce usberHe
€[HO eBeHTarHo pekanubpupaHe OT cTpaHa Ha HeoTopusMpaH nepcoHarn. B HeroBaTa BbTPELHOCT € NOCTaBEH €AWH CEH30pP Ha HUBO, KOMTO rapaHTupa, 4e BCSKO
[elicTBUE Ha TerneHe ce U3BbLPLUBA BUHArK BbTPe B €4Ha TOYHO OnpefeneHa TONepaHTHOCT Ha HaKMOH Ha TpaHcnaneTa (ako HaKMOHbT Ha KonuykaTta e Nno-ronsm
OT 2%, nokasaTensaT HAMa Aa NO3BONM M3TErMAHETO C eAHOBPEMEHHO curHanmampane “TILT” Bbpxy ancnnes).

NEPUOANYHA NMPOBEPKA HA UHCTPYMEHTA

MepuoamnyHaTa npoBepka Ha UHCTPYMEHTA, 3a ornepauuy Ha TerneHe ¢ HeaBTOMAaTMYHO AEWCTBUE, € U3BbPLUEHa 3a MbPBY MbT OT OpraHW3aLiusiTa, NocoyeHa B
[Heknapauusta 3a cbotBeTcTBMe Ha EO, npunoxeHa BbpXy MHOMKATOpa; B ropernocoyeHata [eknapauusi OCBeH ToBa € OCBMAETESICTBAHO MOMOXWUTESTHOTO
3aknioyeHne oT MbpBaTa NpoBepka W fartaTa 3a U3TuyaHe Ha Cpoka, Cref, KOWTO MHCTPYMEHTHLT TpsibBa fa ce MOAMOXKMU Ha HOBa NepuoAMYHa NpoBepka, 3a fAa ce
YABIDKW CpOKa Ha BanuaHoCT.

3ABEJIEXKA: BCsika Hameca Nno noaapbxkaTta u/wunv 3aamsHaTta no/Ha KOMMNOHEHTU Ha cucTemara 3a TerneHe, TpsabBa Aa ce U3BBLPLLBA OT OTOPU3MPAH NepcoHan u
TOBa Lle AoBeAe A0 efiHa HOBa nepuoauyHa nposepka. B To3n cnmyaii, monum Bu ga ce o6bpHeTe KbM MSICTOTO Ha 3aKynyBaHe, KbM KblljaTa MpOW3BOAUTEN Ha
TpaHcnaneT Unn KbM HSIKOSt OTOpU3MpaHa opraHm3auus.

WHOUKATOP 3A TEINMO AKYMYINATOP

To3u TpaHcnaneT ce 3axapaHBa OT akymynaTop, NnoAnexall Ha npesapexpaHe ¢ 24 yaca aBTOHOMUWSI U e cHabheH CbC 3apsiiHO ycTpoicTBo. CrnepoBaTeriHo e
HeobXoQuMOo Oa ce 3apexaa akymynaTopbT Ha BCEekM 24 yaca u3nonasaHe unv Bceku nbT, koraTo curHansbT “LO-BAT.” (low battery) ce nosieu Ha gucnnes (NB:
npeav Aa [OCTUrHe 40 YCNOBMETO Ha HeakTuBeH 6anaHc, MHCTPYMEHTBT CUrHanu3npa 3a TakoBa ycroBue, kapaiikn Aa Mura curHanHata namna “kg” 3a nepuog ot 3
MUHYTH). 3a Ja M3BbPLUMM Ta3u onepauus CBbp3BaMe KOHEKTopa Ha 3apsigHOTO YCTPOWCTBO B COBCTBEHMS MY KOHTaKkT U 3axpaHBame OT KOHTakT 3a 220V/50Hz.
BpemeTo 3a 3apexaaHe e okono 12 4aca, a 3apsAHOTO YCTPOWCTBO CE€ U3KMioYBa aBTOMaTUYECKU NMpW MPUKIIOYMIOTO 3apexaaHe. 3a cMsiHa Ha akymynartopa,
KOWTO ce Hamupa BBbTPE B KOJIOHKaTa Ha cynopTa Ha Aucnnesl, paskayBame [BaTa MPOBOAHMKA Ha 3axpaHBaHETO W ro NnofgMeHsiMe C ApYr, OpuUrMHareH, kaTo
BHMMaBaMme Aa NoABbPXeM OTHOBO NPOBOAHULIUTE C TOYHO OnpeaesieHnTe Noscu.

MHPOPMALUA 3A UBXBBHBPIAHE

N3XBBPJIAHE HA AKYMYTNATOPU

M3ToweHute Batepumn He moraT Aa 6bAaT USXBBPMAHM 3ae4HO C HOPManHUTe TBBLPAW OTNaAbLM, HO, Thil KaTo ca M3paboTeHn OT BpeAHu maTepuanu, Tpsbsa ga
6baaT cbbypaHm, Aa ce U3XBbPNSAT M/MNW PELUKIMPAT CbrNacHo AeCTBaLLMUTE 3aKOHU B oTAeNnHuTe Obpxasu.

N3XBBPIAHE HA CMA30OYHUTE MACNA

M3non3saHoTo macno TpsibBa ga 6baaTt cbOMpaHW, a He M3XBLPMSHW B HOpMarHaTta KaHanusauus; crneumaniu pupMy ca aHraxupaHu ¢ U3XBbPIISHETO UMW
€BEHTYanHoTO peLyKIMpaHe Ha MHAYCTPUarnHu macna, no cunaTta Ha 3akoHuTe B cuna B oTAenHunTe [bpxasiu.

BEPAKYBAHE HA MOTOKAPA

MoTokapbT e u3paboTeH OT peuuKnUpaHW MeTarnHW M nnactmacoBu yYacTu. Mo-gony e AajeH CNMChbK Ha mMaTepuanute, M3MNON3BaHW B MOA-YCTpPOWCTBaTa Ha
MoTOKapa:

PAMKA: Pamka - CtomaHa; Konena - BynkonaH, MonuypetaH, Kayuyk; MokpuTue - Mnactmaca.

ENEKTPUYECKA CUCTEMA: Kabenu - MeaHu xwuna n PVC nuctose; MoTtopu - CTomaHa, Mef, v anyMmuHuiA; EnekTpoHHa nnatka - AnyMUHWA, Mef, kKepamuka 1
nnactmaca

XUOPABITNYHA CUCTEMA: Pesepsoap - Kay4yk un nnactmaca; YcrtponcTso 3a Momna - YyryH n Ctomana.

&
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TEKNIK OZELLIKLER
URETICI PR INDUSTRIAL PR INDUSTRIAL PR INDUSTRIAL
MODEL GS/P GS/P ONAYLI CE-M GS/P INOX
SURUS MANUEL MANUEL MANUEL
SURUS SISTEMI YAYA ESLIKLI YAYA ESLIKLI YAYA ESLIKLI
YUK KAPASITESI Q kg 2500 2500 2500
YUK MERKEZ c mm 600 600 600
CATAL TABANINDAN YUK TEKERLEKLERI EKSENI MESAFESI x mm 975,5 975,5 975,5
DINGIL MESAFESI y mm 1250 1250 1250
AKU ILE CALISMA AGIRLIGI (BKZ. SIRA 6.5) kg 17 117 120
YUKLU EKSENLER UZERINDEKI YUK, ON/ARKA kg 781/1836 781/1836 780/1840
YUKSUZ EKSENLER UZERINDEKI YUK, ON/ARKA kg 71/46 71/46 72/48
LASTIKLER P/P P/P NE/NE
ON TEKERLEKLERIN BOYUTLARI (@ x genislik) 200x55 200x55 200x50
ARKA TEKERLEKLERIN BOYUTLARI (@ x genislik) 82x60 82x60 82x60
YAN TEKERLEKLERIN BOYUTLARI (& x genislik) - - -
ON/ARKA TEKERLEK SAYISI (x=HAREKET) 2/4 2/4 2/4
ON TEKERLEKLER ARASI GENISLIK b10 mm 155 155 155
ARKA TEKERLEKLER ARASI GENISLIK b11 mm 375 375 375
KALDIRMA YUKSEKLIGI h3 mm 115 115 115
MIN/MAX SURUS POZISYONUNDA DUMEN KOLU YUKSEKLIGI h14 mm 710/1185 710/1185 710/1185
ALCALTILAN CATALLARIN YUKSEKLIGI h13 mm 90 90 90
TOPLAM UZUNLUK 11 mm 1596 1596 1596
HAREKET BIRIMI UZUNLUGU 12 mm 411 411 411
TOPLAM GENISLIK b1 mm 555 555 555
CATAL BOYUTLARI slell mm 60/180/1185 60/180/1185 60/180/1185
CATAL GENISLIGI b5 mm 555 555 555
DINGIL MESAFESI MERKEZINDE YERDEN YUKSEKLIK m2 mm 30 30 30
BOYLAMASINA 800x1200 PALET ICIN GEGI$ YOLU GENISLIGI Ast mm 2084,69407 2084,69407 2084,69407
DONUS YARIGAPI Wa mm 1426 1426 1426
YUKLU/YUKSUZ, KALDIRMA HIZI pompalama 12/12 12/12 12/12
YUKLU/YUKSUZ, INDIRME HIZI m/s 0,06/0,02 0,06/0,02 0,06/0,02
AKU VOLTAJI, NOMINAL KAPASITE kW 6/4 6/4 6/4
EKRAN Dijital LCD/6 alana(yiikseklik 25 mm)
OLCUM BIRIMI ka/lb [ kg/lb [ kg/lb
ISLEVLERI Dara/Oz Agirlikli-offf Agirliklarin toplanmasini/ Parga Sayici
BAGIMSIZLIK saat 50 50 50
HASSASIVETI tam dlgek % 0,05 0,05 0,05
YUKLEME HUCRESI n. 4 4 4
BOLMEYE kg 0,5 1 0,5
YAZICI o o o)

P=Politretan , NE=Nylon Extra (), O=Dengesiz yik ()

ORIJINAL TALIMATLAR - GIRIS (2.2)

Bu transpaleti satin aldiginiz icin tesekkdrlerimizi sunarken bu kilavuz ile ilgili bazi hususlara dikkatinizi gekmek isteriz:

- Bu kitapgik, s6z konusu transpaletin dogru kullanimina ve bakimina iligkin faydali bilgiler igerir; bu nedenle araba ile galismak igin en basit ve glivenli galisma bigimi
gosterilen paragraflara en st dizeyde dikkat edilmesi mecburidir.

- Bu kitapgik makinenin tamamlayici bir parcasi olarak kabul edilmelidir ve makine satildiginda kitapgik da beraberinde verilmelidir.

- Bu yayin makinenin bir pargasidir, imalatgi Firmanin yazili izni olmadan gogaltilamaz.

- Burada yer alan tim bilgiler bu kitapgigin yayin aninda mevcut olan bilgiler esas alinarak diizenlenmistir; imalatgi

Firma 6nceden haber vermeksizin ve herhangi bir yaptirima tabi olmaksizin istegi anda kendi Urinleri tizerinde degisiklik yapma hakkini sakli tutar.

Bu nedenle her zaman guincellemelerin kontrol edilmesi tavsiye edilir.

Arabanin kullanimindan sorumlu kigi makinenin kullanildigi iilkenin yurirlikteki tiim giivenlik standartlarinin uygulanmasini saglamalidir ve aracin
kullanim amacina uygun olarak kullanildigini garanti etmelidir ve kullanici igin tehlike olusturabilecek her tiirlii durumu ortadan kaldirmalidir.

iLK KULLANIM ONCESI(15.4)

Nakliye gereksinimi nedeniyle kamyonun diimen yekesi s6kiilmus olarak teslim edilmesi durumunda, kamyonu kullanmadan &nce takilmasi ve kumanda kolunun
asagidaki talimatlara gére ayarlanmasi gerekir.
Diimen yekesinin takilmasi (sek. C):
 Sirlis gubugunu (1) ambalajda verilen pimi (2) ve fisi (3) kullanarak pompa Unitesine (5) baglayin. Siiris gubugunu pompa tzerinde konumlandirdiginizda zincirin
ucunun (4) pimde (9) dogru delikten gegirildiginden emin olun
» Cubugu (1) hafifce gevirin ve tekerlek yuvasi yayinin kilit pimini (10) disari ¢gekin
« Zincirin (4) ucunu inis pedalina (6) bagdlayin ve sabitlemesi igin ¢evirin; ucun bas kisminin resimde gdsterilen sekilde inis pedalinin (6) 6zel yuvasina tam olarak
oturdugundan emin olun
UYARI: Tekerlek yuvasi (1) montajini tamamlamadan emniyet pimini (10) cikarmayiniz.
Kumanda kolunun ayarlanmasi (sek. C):
« Kumanda kolunu konum 2'ye (Kaldirma) yerlestirin ve gatallari KONTROLLER paragrafinda gosterildigi gibi dimen yekesini kullanarak maksimum yukseklige
getirin
* Kumanda kolunu konum 1'e (Nakliye) yerlestirin
» Diimen yekesinin (1) dikey konumda oldugunu dogrulayin
« Kilit somununu (7) gevsetin ve catallar ininceye kadar ayar vidasini saat yoniinde (8) yavasga gevirin
« Catallar inmeye basladiginda vidayi (8) saat yonu tersinde bir buguk tur gevirin; sonunda kilit somununu (7) sikin
» Kumanda kolu konum 1'deyken (Nakliye) dimen yekesinin herhangi bir konumunda gatallarda hareket, kaldirma veya indirme olmadigini dogrulayin
» Kumanda kolu konum 3'deyken (indirme) diimen yekesinin herhangi bir konumunda catallarda indirme olmadigini dogrulayin
UYARI: Yukarida agiklanan igslemler ve dogrulamalar yapiimadan 6nce kamyonu kullanmayin.
HER KULLANIM ONCESiI KONTROLLER
Kamyonun her kullanimindan 6nce islemleri baglatmanin giivenli oldugunu ézellikle dogrulayin:
« Saside herhangi bir deformasyon, gézle gériinlr hasar veya asinma olup olmadigini kontrol edin
« TUm vidalarin sikildigini kontrol edin
« Hidrolik pompa sizintilarini kontrol edin
« Kumanda kolu ve hidrolik Gnitenin nakliye, kaldirma ve indirme olmak Uzere Ug¢ islevin timinde dogru sekilde calistigini dogrulayin (bkz. KAMYONUN
CALISTIRILMASI paragrafi)
* Rulmanlar ve tekerleklerde asinma kontroli yapin
* Ad ve glivenlik plakasinin mevcut ve okunur durumda oldugunu kontrol edin. Eksik, hasarli veya okunamayan plakalarin kullanmadan énce degistirilmesi gerekir
« Mal sahibine hasarlar, arizalar veya sorunlarin varligin rapor edin
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UYARI: Yukarida agiklanan islemler ve dogrulamalar yapilimadan ve hasar, ariza ya da sorunlar bulunursa kamyonu kullanmayin

KULLANIM TALIMATLARI (18.7)
Bu transpalet, palet veya kaplar lizerindeki yiikleri diiz, piiriizsiiz ve uygun dayanikliiga sahip zeminlerde kaldirmak ve tagimak lizere tasarlanmigtir.

KAMYONUN EGIMLI ZEMINDE VE SERT, KATI OLMAYAN VE KAMYON ILE YUKUN AGIRLIGINI DESTEKLEYEMEYEN YUZEYLERDE KULLANILMASI
KESINLIKLE YASAKTIR. BU ZORUNLULUGA UYULMAMASI, MADDI HASARA VE/VEYA CiDDi YARALANMA YA DA OLUME NEDEN OLABILIR

Kullanimi sirasinda asagidaki kurallara GOK DIKKAT EDINIZ:

1) Arabaya ASLA “Z’ etiketinde belirtilen (sekil.B) maksimum tasima kapasitesi izerinde ylikleme yapmayiniz; bir ylk limitatérii arabayi agiri yikten korur.
2) Tehlikeli durumlar yaratmamak igin sekil "A” de transpalet c¢atallari Gizerine yikin nasil yerlestirilmesi gerektigi agiklanmistir.

3) Arabanin yangin veya patlama tehlikesi olan alanlarda kullanilmasi yasaktir.

4) Catallar kismen olarak bile kalkmis halde iken ylkleme yapmayiniz.

5) Kullanim ortam sicakligi -12°C/+50°C (-30°C/+50°C GS/X-I).

6) Calismaya baslamadan 6nce paletin mikemmel verimliligi saglanmalidir.

7) Araba ile dogrudan temas eden gida maddelerini tagimat yasaktir..

8) Makine 6zel bir aydinlatma gerektirmez. Her haliikarda kullanim alaninda yururliikteki yasalara uygun aydinlatma saglanmalidir.

“X” kimlik etiketi (sekil.B) su sekilde 6zetlenebilir:

Model= MODEL

Code=KODU

Serial#= SERI NUMARASI

Year= URETIM YILI

RATED LOAD CAPACITY= MAKSIMUM KAPASITE

imalatgi Firma, ihmal, orijinal olmayan yedek parga ve arabanin uygunsuz kullanimindan kaynaklanan ariza veya is kazalarina iligkin higbir sorumluluk
velveya yiikiimliliik kabul etmez.

KUMANDALAR (19.5)

Araba dimeni tzerinde “Y” etiketinde belirtildigi gibi (sekil B) 3 ayri pozisyon ayari yapilabilen kumanda kolu bulunur:
POZ:-3- yukarida = INDIRME

POZ:-1- ortada = TASIMA

POZ:-2- asadida = KALDIRMA

BAKIM (20.17)

Degistirme islemleri yalnizca forkliftin iireticisi tarafindan gorevlendirilmis uzman personel tarafindan gerceklestirilmelidir.

Bakim iglemleri uzman personel tarafindan gerceklestiriimelidir. Forklift, yilda en az bir defa genel bir kontrole tabi tutulmahdir. Her bakim miidahalesi
sonrasinda makinenin ve giivenlik aygitlarinin calisma sekli kontrol edilmelidir. Makinenin durmasini veya personelin tehlike altinda kalmasini 6nlemek
icin forkliftte diizenli kontroller gergeklestirilmelidir!

Araba Uzerinde degisiklikler yapmak ve bu degisiklik ile glivenlik kriterlerine uymuyor iken bu sekilde kullanmak yasaktir.

Onarim sonrasi sokulen pargalar ve artik Urtinler glvenlik ve gevre standartlarina uygun olarak bertaraf edilmelidir.

Arabanin temizlidi igin yanici Grlnlerin kullaniimasi yasaktir.

imalatgi Firma tarafindan saglanan yedek pargalar degistirme pargasi olarak kabul edilebilir tek pargadir.

A) ) INDIRME AYARI (bkz. sek. C):

Kumanda kolunun Ayarlanmasi paragrafina bakin.

B) YAG KONTROLU:

Yag haznesinde bulunan yagd miktarinin catali tamamen kaldirmak igin yeterli oldugunu kontrol edin. Maksimum kaldirma yuksekligi 200 mm'nin altindaysa hidrolik
yag seviyesi gok disUktr.

C) YAG DOLUMU (bkz. sek. D):

- Catali tamamen indirin.

- Vidayi (2) s6kun ve hidrolik pompayi (3) geriye dogru sasiden (4) disari dogru yatirin.

- Hidrolik pompanin yag haznesine erismek igin bilyayi (5) ve piston gubugunu (1) ¢ikarin.

- Yag seviyesini kontrol edin ve gerekiyorsa 0,25 I'ye tamamlayin.

- Yeke Uzerindeki "indirme" galistirma kolunu etkinlestirin ve piston gubugunu hidrolik pompaya takin. Bilyayi tekrar piston gubuguna yerlestirin.

- Hidrolik pompay! tekrar sasiye dogru yatirin ve vida (2) ile yerine sabitleyin.

- Fonksiyon testi gergeklestirin.

Her 12 ayda bir yag degisimi yapin. Motor ve fren yag: harig hidrolik yag kullanimiz. YAG ViZKOZITESI 46 cSt a 40°C; TOPLAM HACIM 0.25 I.

TARTIM GOSTERGESI TALIMATLARI

Nin tartim sistemi, 4 yukleme hucresinden ve bir 0,5kg cozunurlukle (0,51b) 6000 bolmeye kadar gorsellestirme saglayan 6 alana (yukseklik 25 mm) sahip dijital bir
LCD ekrandan olugmaktadir.

Acmak lcin: 6 durum 151§1 yanincaya kadar C dugmesini basili tutun, ardindan serbest birakin. Ekran asadidaki siralamayi gosterecektir:

XX.YY- YUkli yazihim strdma.

"bt XXX" - XXX, aki sarj seviyesini gosteren, 0 ila 100 arasinda bir sayidir. Eger arag gii¢ sebekesinden besleniyorsa, "PoWer" mesaji gorintlenir.

Ekranda versiyonun géruntilenmesi sirasinda >0< tusuna basildiginda gdsterge sira ile sunlari gosterir:

"CloCK" - Gosterge, tarih ve saate sahip opsiyonel kartin bagh olup olmadigini otomatik olarak tespit eder.

02.01- 02 cihaz tipolojisine isaret ederken 01 metrolojik yazilim strimunu gésterir.

"XX.YY.ZZ" - YUkIG yazihm strdm.

"DFWO06" - YUklu yazilim isim.

"bt XXX" - XXX, aki sarj seviyesini gosteren, 0 ila 100 arasinda bir sayidir.

"-K- X.YY" - K tus takimi tipini tanimlar: K=0 5-tus tus takimi, “X.YY” — YUkIu yazilim strimda.

Programlanan kapasite ve minimum bolme goruntulenir, cihaz oto-kontrollu ve on isitmali bir geri sayim islemi baslatir ve sonunda “hi rES” mesaji goruntulenir
(yazicinin bagl olmasi durumunda, “hi rES” mesajini “inPrint” mesaiji takip eder).

Platform dogru bir sekilde baglanmis ve kurulmussa birkac saniye sonra ekranda tartim iglemi icin hazir olundugunu gosteren ZERO mesaji goruntulenir.

Kapatmak icin: “Off” (Kapall) mesaji goruntuleninceye kadar C dugmesini basili tutun. 5 dakika boyunca caligtirimazsa ozel bir devre (yuksuz) cihazi otomatik olarak
kapatir. Terazide herhangi bir yuk olmasi durumunda otomatik kapatma ozelligi ETKINLESTIRILMEZ. Soz konusu tartim ozellikli paletli forkliftin KONTROL
PANELINI gormek icin sekil “9” sayfa; tus iglevleri asagida kisaca listelenmistir:

- ZERO tusu(1): HPT yliksuz oldugunda teraziyi sifilamak icin kullanilir ve ekran sifira yakin bir deger gosterir (sifirlanamayan degerler igin TARE (DARA) tusunu
kullanin). Ayrica negatif dara degerlerinin gegersiz kilinmasini saglar.

HPT dogru bir sekilde sifirlanirsa "O" LED yanacaktir ( 9).

- TARE tusu (2): Bu tusa basilarak, HPT'de bulunan konteynerdeki agirlik iptal edilir. Bir dara girildiginde, “NET” LED yanacaktir (11).

- MODE tusu (3): USER SETUP'ta (KULLANICI KURULUMU) segilen ¢alisma modunu (Standart, Net/Brut) etkinlestirir.

- ENTER/PRINT tusu (4): Kullanilmasi durumunda, yaziciya veri aktarimini onaylamaya ve géndermeye yarayan tustur.

- C - ON/OFF tusu (5): baglatma/durdurma anahtari LED Lambalari cihazin ¢alisma durumlarina isaret eder:

- FUN lambasi (6): Yandiginda, par¢a sayicinin ¢alistigina isaret eder.

- kg W2 lambasi (7): Yandiginda, eger agik ise kullanilan ve ikinci tartma araliginda bulunan 6lgi birimini gdsterir

- kg W1 lambasi (8): Yandiginda, eger acik ise kullanilan ve birinci tartma araliginda bulunan &l¢i birimini gosterir.

- 0 lambasi(9): Yandiginda, sistemin sorunsuz bir sekilde sifirlandidina isaret eder.

- ~lambasi (10): Yandiginda, yikin dengeli olmadigina isaret eder.

- NET lambasi(11): Yandiginda, bir daranin hafizaya alindigina isaret eder.
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- Gli¢ kaynagi lambasi (12 ): Agik oldugunda, harici glic kaynagina isaret eder. Akl sarj cihazi soketi ekranin sol tarafindadir.

- Kizil étesi sinyal lambasi (13 ): Kizil 6tesi sinyal alma sensori (istege bagh).

Bu gosterge, asagidaki onceden ayarlanmis fonksiyonlar arasindan secilecek, temel tartim fonksiyonlarini (kg veya Ib) dara cikarma islemiyle birlestiren ek bir
fonksiyona olanak tanir. istenilen ek fonksiyonu secmek icin, USER SETUP (KULLANICI KURULUMU) ortamina erisin.

Baslangic mesajlari goruntulenirken veya geriye sayim calistirilirken, C dugmesine basarak cihazi ACIN, ardindan TARE tusuna bir kez basin: Bir sure sonra, "-
tYPE -" mesaji goruntulenecektir

USER SETUP'ta (KULLANICI KURULUMU), cihaz tuslari asagidaki fonksiyonlari kazanir:

ZERO: Programlama adimlari boyunca ileri kaydirir. Sayisal bir basamagin girilmesi durumunda, secilen saylyi azaltir (yanip soner). Adima erisildikten sonra,
mevcut konfigurasyonlar icinde kaydirma saglar.

TARE: Programlama adimlari boyunca geri kaydirir. Sayisal bir basamagin girilmesi durumunda, secilen sayiyi artirir (yanip soner). Adima erisildikten sonra mevcut
konfigurasyonlar icinde geriye kaydirma saglar.

MODE: ilk SETUP (KURULUM) adiminda ya da belirli bir adimin ilk parametresinde hizli konumlandirma saglar. Sayisal bir basamagin girilmesi durumunda,
degistirilecek sayiyi secer (yanip soner).

ENTER/PRINT (cift fonksiyon): Secilen adima "erisilmesine" olanak verir ve yapilan degisiklikleri saklar; ardindan, asagidaki adima gecer.

C: Bir adimdan yapilan degisiklikler kaydedilmeden cikilmasini saglar; belirli bir adimda degilken, kurulumdan cikilmasini saglar. Degisiklik durumunda, cihaz
"SAVE?" (KAYDEDILSIN Mi?) mesajini goruntuleyerek talimatlarin kaydedilip kaydediimeyecegini sorar: ENTER ile onaylanir, C ile kaydetmeden cikis yapilir.
Sayisal bir deger girerken goruntulenen degeri hizla sifirlar.

ZERO ya da TARE tuslarini kullanarak, "F.ModE" ye kadar cesitli programlama adimlari arasinda kaydirin. ENTER tusunu kullanarak adima girin ve ZERO ve TARE
tuslarinin yardimiyla mevcut konfigurasyonlar arasinda ileri veya geri kaydirin. Asagidaki ek fonksiyonlardan herhangi birini saklamak icin ENTER tusunu kullanin.
STANDARD (Std): basit ekran isletim modu, MODE tusu ile kg/lb donusturme; secilen olcum birimi ilgili led lambasiyla gosterilir.

- NET/GROSS (NET/BRUT) (ntGS): net/brut donusturme islemini gerceklestiren MODE tusu ile basit ekran igletim modu. Daranin ayarlanmasi durumunda, MODE
tusuna basildiginda brut agirlik yaklasik 3 saniye boyunca goruntulenecek ve NET led lambasi ayni sure boyunca yanip sonecektir.

NOT: Brut agirlik goruntulenirken yazdirma ozelligi etkin degildir.

- HORIZONTAL WEIGHT TOTALIZER (YATAY AGIRLIK TOPLAYICI) (tot 0): Agirliklarin toplanmasini ve her defasinda paletli forkliftin yukunun bosaltilarak artan
sayilarin goruntulenmesini saglar. Cihaz oncekilere eklemek suretiyle tartim degerlerinin her birini kaydeder, ardindan ekrani sifirlar. Toplayici isletim modu
secildikten sonra (yatay ya da dikey) toplama isleminin istenilen turunun ayarlanmasi gerekmektedir (in “tot.Mod”): normal (“norM.t”) veya hizli (“FASt.t") veya
otomatik (“Auto”). Normal modda ekran tartim sayisi ve her toplama isleminden sonra ortaya cikan toplam agirligi gosterilirken hizli modda yalnizca " -tot-" yazisi
goruntulenir, otomatik calisma modunda stabil agirlik (otomatik agirlik 6grenimi ile) ve " -tot-" metni gérintilenir. Her ¢ modda da yazdirma islemi, en sonunda
baslatilir.

"Max.tot" adiminda maksimum totalizasyon sayisi girilebilir, ardindan bunlarin toplami otomatik olarak yazdirihr (yani ENTER tusuna basmadan: 0 ile 63 arasinda bir
deger ayarlayin, 0 degeri islevi devreden gikarir).

Yazici devre disiyken bir toplama islemi yapilmak istenirse ekranda "noPrnt" mesajini gosterilecek ve toplama islemi yapilmayacaktir. Gosterilen agirligi eklemek
istediginizde MODE tusuna basin (otomatik modda totalizasyon ve yazdirma otomatik olarak gergeklestirilir). istenmeyen ilavelerden kacinmak icin, MODE tusu
yalnizca bir kez etkinlestirilebilir.

Platformun yuku bosaltildiktan ve terazi sifirlandiktan sonra tus, USER SETUP'ta (KULLANICI KURULUMU) uretici tarafindan secilen varsayilan ayarlarla
etkinlestirilir. Yazici bagliysa, MODE tusu agirlik degerlerinin yazdirma islemini baslatir.

Toplama isleminden sonra MODE tusuna tekrar basin:

- normal toplayiciyla, ekranda gerceklestirilen tartimlarin sayisi ve o ana kadarki TOTAL (TOPLAM), yani “SUBtotal’(Ara toplam) kisa bir sure goruntulenir: Birikmis
deger 5 basamaktan buyukse iki defada goruntulenecektir.

- hizli ve otomatik toplayiciyla, " no.0.UnS " goruntulenecektir.

Birikmis TOPLAMI SIFIRLAMAK icin PRINT (YAZDIR) ogesine basin. Bir yazici bagliysa sifilama isleminden once NET toplam gerceklestirilen tartim sayisi ile
birlikte yazdirilacaktir. Goruntulenen brut ya da net agirlik sifirsa MODE tusu toplama islemi icin etkinlestiriimez. Herhangi bir sekilde calistirilirsa gosterge normal
toplayiciyla birikmis toplami veya hizli toplayiciyla "nEt.Err" mesajini goruntuleyecektir.

- VERTICAL WEIGHT TOTALIZER (DIKEY AGIRLIK TOPLAYICI) (tot S): Onceki tartimi cikarmak zorunda kalmaksizin tartimlarin toplanmasini saglar. Cihaz,
oncekilere eklemek (MODE tusuna basildiktan sonra) ve ekrani sifirlamak suretiyle her tartimin degerini saklar.

- PIECE COUNTER (PARCA SAYICI) (Coun): Parcalarin sayiimasini saglayan, basit tartim isletim modu. USER SETUP'ta (KULLANICI KURULUMU) "Coun" igletim
modu secilirken gosterge hem ortalama parca agirligini goruntuleme hem de yazdirma islemleri icin kullanilacak olcum biriminin (g / kg / t / Ib) secilmesini
isteyecektir; "Coun" adimina girdikten sonra sonraki "uM.APW" adimini segin, ENTER tusuna basin, istenen birimi girin ve onaylayin. Daha sonra "Wait.t" adimina
gecin ve numune alma araligini (saniye cinsinden, ondalik hane ile) ayarlayin; deger ne kadar blyikse hesaplanan birimsel ortalama agirlik o kadar kesin olur
(tavsiye edilen deger 5.0). ENTER ile onaylayin. Asagdidaki islemleri yapin:

1) Varsa, bos konteyneri platformun uzerine yerlestirin ve ekrani sifilamak icin TARE tusuna basin.

2) Terazinin sifirda oldugundan emin olun, ardindan MODE tusuna basarak sayma fonksiyonuna girin. Ekran mevcut olanlar arasinda bir REFERENCE QUANTITY
(REFERANS MIKTAR) onerecektir: 5, 10, 20, 30, 40, 50, 60, 75, 100, 200.

kg W1 ve NET lambalari kapanacaktir ve ekran tarafindan onerilen deger yanip sonecektir.

3) Istenilen sayi goruntuleninceye kadar ZERO ya da TARE tuslarina basin.

4) Platformu (ya da konteyneri) onceden secilen ayni sayida ornekle yukleyin, ardindan onaylamak icin ENTER tusuna basin. Cihaz PMU'yu (APW) hesaplarken,
"SAMPL" mesaji goruntulenecektir. FUN lambasi acilir, ekranda secilen ve platforma yuklenen parca sayisi gosterilir.

5) Platformda sayilacak olan miktari ekleyin, ilgili deger goruntulenecektir.

6) Platformun yukunu bosaltin. PMU (APW) kaydedilir; boylece, REFERENCE (REFERANS) islemini tekrar yapmadan ayni turde yeni bir parca sayimini
gerceklestirmek mumkundur. Yeni bir sayima baslamadan once ekranda "0 PCS" mesajinin goruntulendiginden emin olun. Gerekirse, TARE ile sifirlayin.

NOTLAR: Sayma asamasi sirasinda MODE tusuna bir kez basarak WEIGHT (AGIRLIK) ogesini goruntulemek mumkundur. MODE tusuna tekrar basildiginda (daha
once aciklandigi uzere, etkinlestirilebilen ya da devre disi birakilabilen bir islem olan) "APW" goruntulenir. ENTER tusuna basildiginda cihaz, USER SETUP
(KULLANICI KURULUMU) MODE adimindaki PIECE COUNT (PARCA SAYIMI) modunda secilen programlanan olcum birimi cinsinden uc ondalik basamaga sahip
PMU'yu (ortalama parca agirhgr) goruntuleyecektir (F.ModE >> FunCt. >> Coun >> uM.APW). Sayima geri donmek icin ENTER tusuna tekrar basin. REFERENCE
(REFERANS) islemi sirasinda, islemi durdurmak icin C tuguna basin ve WEIGHT (AGIRLIK) ogesine geri donun.

Alinan parcanin sayllmasi

1) DOLU bir konteyner ile platforma yukleme yapin, "TARE" tusuna basarak

sifirlayin.

2) Terazinin sifirda oldugundan emin olun, ardindan MODE tusuna basarak

sayma fonksiyonuna girin.

Ekran mevcut olanlar arasinda bir REFERENCE QUANTITY (REFERANS MIKTAR)
onerecektir: 5,10,20,30,40,50,60,75,100,200.

kg W1 ve NET lambalari kapanacaktir ve ekran tarafindan onerilen deger yanip
sonecektir.

3) istenilen sayi goruntuleninceye kadar ZERO ya da TARE tuslarina basin.

4) Konteynerden daha once secilenle ayni sayida ornek alin, ardindan

onaylamak icin ENTER tusuna basin. Cihaz PMU'yu (APW) hesaplarken, "SAMP"
mesajl goruntulenecektir. FUN lambasi acilir ve ekran negatif formda alinan

miktari gosterir.

5) Sayimi almaya devam edin.

NUMUNE ALMA SIRASINDA AGIRLIK DEGISKENLIGI NEDENIYLE "Er.Mot" HATASI
Numune alma sirasinda agirlik degiskenlik gosterebilir ve dolayisiyla PMU dogru sekilde hesaplanamayabilir. "Er.Mot" hatasi verilir ve bu mesaj yaklasik lg saniye
boyunca kalir. Bu nedenle numune alma islemini tekrar etmek gerekir.

Minimum ornek agirligi

PMU'yu (APW) hesaplarken maksimum hassasiyeti saglamak icin referans miktar agirligi, belirtilen degerden dusuk olamaz. Yani, hesaplanan PMU'nun agirhgi, iki
konvertor dahili noktadan dusuk degildir. Terazi kapasitesine (2,5 kg) esit ya da %0,1 oranindan yuksek bir referans miktar agirhg: kullanmanizi tavsiye ederiz. Bu
durumda, ENTER tusuna basin, "Error" (Hata) mesaji kisa bir sure goruntulenecek ve plakaya yuklenen miktar reddedilecektir. Gosterge artik agirlik goruntuleme
modundadir, ayni proseduru daha yuksek bir referans miktariyla tekrar edin

Sayim ve yazdirma
Bir yazici bagliysa, PRINT tusuna her basildiginda asagidaki veriler yazdirilacaktir:
- BRUT Agirlik, DARA Agirh@i, NET Agirlik (kg veya Ib).
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- Belirli bir anda teraziye yuklenen PARCA (PCS) sayisi.

- Uc ondalik basamaga sahip secilen olcum birimi cinsinden PMU (APW)

- Alinan sayi (etkinse)

- TARIH VE SAAT

Parca sayimi isletim modundayken (PIECES (PARCALAR) ekrani) asirt yuk (? ? ? ? ? ?) ya da az yuk (
kapasitesinden 9 bolme fazla ya da 100 bolme az olmasi durumunda, sirayla

goruntulenecektir. Hesaplanan parcalar 999999'dan buyukse ekran yalnizca sagdan ilk 6 basamagi gosterecektir.

) mesaji, brut urunun maksimum terazi

Daranin girilmesi

Dara agirhg: iki yolla girilebilir:

Oz agirlikh yari otomatik dara girisi

Bu normal fonksiyon tek bir ornekle ozetlenebilir:

- Catallar uzerine herhangi bir agirlik konumlandirmadan once C tusuyla cihazi acin (ekranda verilen deder tam olarak 0 degilse, ZERO tusuna basarak sifirlayin).

- Tartim modunu KG veya Ib cinsinden secmek icin MODE tusuna basin.

- Tartilacak olan parcalari icermesi gerekenle ayni tipte bos bir konteyneri ya da bir paleti catallarin uzerine konumlandirin.

- Ekrani sifirlamak icin TARE tusuna basin, simdi tum agirliklar net olarak goruntulenecektir.

Not. TARE tusuna basarak catallar uzerinde mevcut olan agirlik iptal edilir ve NET lambasi aclilir.

Tus takimindan manuel dara girisi

Bir kac saniye icin TARE tusuna basin: “- tM -“ ve "000000" mesaijlari goruntulenecektir; istenilen degeri girin.

Ayarlanan dara degeri, yuklenen agirliktan cikarilacak ve NET lambasi yanacaktir.

Herhangi bir dara iglemi bir oncekini gecersiz kilar ve yerine gecer.

TARE agirlik degeri, terazi yuklu oldugunda bile iptal edilebilir: C tugsuna basmaniz ya da dara agirlik degeri olarak sifir girmeniz yeterlidir.

Dara Devre Disi / Kilitli / Daranin Kilidi Acilmis Ogelerinin Secilmesi

Dara degeri (yari otomatik ya da manuel olarak) girildikten sonra dara degeri, terazi plakasi her bosaltildiginda ekranda negatif formda (TARE LOCKED) (DARA
KILITLI) goruntulenir. Ayarlanan deger tekrar kullanilabilir, ZERO tusu ile iptal edilebilir veya yeni bir degerle degistirilebilir. Ayrica, cihazi terazi her bosaltildiginda
(TARE UNCLOCKED) (DARA KILIDI ACILMIS) dara degerlerini otomatik olarak sifirlayacak sekilde ayarlamak mumkundur SELF-WEIGHTED DARE (OZ
AGIRLIKLI DARA) durumunda, yuklu teraziyle birlikte net agirlik 0 olabilir.

MANUAL TARE (MANUEL DARA) durumunda, yuklu teraziyle birlikte net agirlik

en az 2 sabit bolme olmalidir.

F.Mode >> tArE USER SETUP (KULLANICI KURULUMU) TARE adimina girin, KiLIDI ACMAK icin “unLoCK”, KILITLEMEK icin “LoCK” veya dara fonksiyonunu
devre disi birakmak icin “diSAb” odesini secin. Onaylamak icin ENTER tusuna basin.

KALIBRASYON

El Paletli Forklift Uretici Firma tarafindan kalibre edilmistir ve bu optimum hassasiyeti ve dengeyi garanti eder. Ancak, kullanicinin ornek agirhgi ile ilgili bir gosterge
hatasini dogrulamasi durumunda, bu hatay asagidaki prosedurle ortadan kaldirabilir:

NOT. CALISMAYLA ILGILIi SORUNLARA NEDEN OLMAMAK ICIN URETICI FIRMA TARAFINDAN AYARLANAN DEGERLERI DEGISTIRMEDEN CESITLI
HATLARI KAYDIRMAK KONUSUNDA COK DIKKATLI OLUN. ANCAK YANLISLIK SONUCU HERHANGI BiR DEGERIN DEGISTIRILMESI DURUMUNDA,
KAZARA GIRDIGINiz

DEGISIKLIKLERI KAYDETMEMEK iCIN CIHAZI C TUSUYLA DERHAL KAPATIN.

Cihazi acmak icin C tusunu birkac saniye basili tutun, ardindan TECHNICAL SETUP (TEKNIK KURULUM) alanina girin. llk mesajlar - aku sarj duzeyi “bt X”, yazilim
surumu "XX.YY.ZZ" vb.- goruntulenirken veya geri sayim sirasinda, ZERO veya TARE tuslarina basin, ardindan serbest birakin. " tYPE " mesaji goruntulenecektir -
bu alana yalnizca prosedur uzmanlarinin girmesini tavsiye ederiz.

"SEtuP" dizesi goruntuleninceye kadar, ZERO veya TARE tuslari kullanilarak adimlari kaydirin.

ENTER defalarca >>SEtuP>>ConFiG>>nChan. “GrAV” goruntuleninceye kadar ZERO ya da TARE tuslarina basin.

Gerektiginde kontrol edilecek ve degisiklik yapilacak ilk ayar, “g” (m/s2) agirlik bolgesidir “GrAV” (VARSAYILAN "9.80655"); ENTER tusuna basin, ZERO, TARE ve
MODE tuslari araciligiyla transpalet kullanim bélgesine karsilik gelen "g" degerini ayarlayin ve ENTER ile onaylayin.

Ekran otomatik olarak sonraki “Calib”, kanal esittleme adimina gecer; ENTER >> “CALib.P” dizesi goruntuleninceye kadar, ZERO veya TARE tuslari kullanilarak
adimlari kaydirin; asagidaki ogelerle birlikte bir menu goruntulemek icin ENTER tusuna basin ("EquAL" ):

1) “Eq 0” - Sifira esitleme: Paletli forklift yuksuzken ENTER tusuna basin.

2) “Eq 1” - Hucre 1'ya esitleme (Sekil 10): Hucre uzerine bir kalibrasyon ornegi yerlestirin, ENTER tusuna basin, ardindan yuku tekrar bosaltin - 100 kg'lik bir ornek
kullanmanizi oneririz.

3)“Eq 2" _“Eq 3" _“Eq4” -2 -3 -4 hucrelerine esitleme: islemi her hucre uzerinde ayni agirlikla tekrarlayin.

Esitleme adimlari sirasinda bir hatanin olusmasi durumunda, ekranda "ERROR" (HATA) mesaji gorunur ve cihaz bir ses sinyali cikarir.

Esitleme proseduru sona erdikten sonra, “EQ OK” mesaji goruntulenir, cihaz 3 ses cikarir ve esitleme alt menusunden cikilarak bir sonraki adima gecilir: “n tP”,
kalibrasyon noktalarinin sayisi.

A) Kalibrasyon noktalarinin sayisini “1” veya “2” secmek icin ENTER tusuna basin; secimi degistirmek icin ZERO, TARE tuslarina ve onaylamak icin ENTER tusuna
tekrar basin. Bilinen 2 agirligin mevcut olmasi durumunda, 2 kalibrasyon noktasinin kullaniimasi tavsiye edilir, boylece tartim daha dogru sonuclar verir.

B) “tP 0” - Terazinin sifira kalibre edilmesi: Terazinin sifira kalibre edilmesi islemini gerceklestirmek icin paletli forklift yuksuzken ENTER tusuna basin.

C) “ddt1” - ik kalibrasyon noktasinin ayarlanmasi: ENTER tusuna basin, ZERO, TARE ve MODE tuslarini kullanarak ilk ornegin degerini ayarlayin (tercihen 1000
kg'lik bir agirlik kullanin) ardindan ENTER tusuna basarak onaylayin. Ekran otomatik olarak bir sonraki “tP 1” dizesine gecer.

D) “P 1" - llk noktanin kalibre edilmesi: “ddt1” adiminda programlananla ayni degere sahip ilk bilinen noktayi catallarin uzerine yerlestirin, dengeleme
tamamlanincaya kadar bekleyin, ardindan ENTER tusuna basarak onaylayin.

E) Ikinci kalibrasyon noktasini ayarlayan"ddt2” : ENTER tusuna basin, ZERO, TARE ve MODE tuslarina basarak ikinci ornegin degerini ayarlayin (tercihen 2000
kg'lik bir agirlik kullanin) ardindan ENTER tusuna basarak onaylayin. Ekran

otomatik olarak bir sonraki “tP 2” dizesine gecer.

F) “tP 2” - Ikinci noktanin kalibre edilmesi: “ddt2” adiminda programlananla ayni degere sahip ikinci bilinen noktayi catallarin uzerine yerlestirin, dengeleme
tamamlanincaya kadar bekleyin, ardindan ENTER tusuna basarak onaylayin.

G) KESIN VERI SAKLAMA VE MENUDEN CIKIS: Prosedur dogru bir sekilde gerceklestirilirse, “CALib” alt menuden cikmak icin C tusuna bir kez basin, C tusuna
ikinci kez basin, cihaz "SAVE?" (‘KAYDEDILSIN Mi?”) mesajini goruntuleyecektir. Onaylamak icin ENTER tusuna veya kaydetmeden cikmak icin C tusuna basin.
YAZICI KULLANIM TALIMATLARI

Yazici, yazdirilacak veri gonderildiginde otomatik olarak acilir; yazdirma islemi tamamlandiktan sonra, otomatik olarak kapali konuma donerek pil akimini korur.
Gerekirse, ZERO tusuna 5 saniye boyunca basarak yaziciyi acin. Yazici acikken FEED tusuna basilimasi kagidin manuel olarak ilerlemesini saglar. Yazici acikken
FEED tusuna basildiginda AUTOTEST ozelligi elde edilir ve bu fonksiyonlarin dogrulanmasi islevini gorur.

Yaziciya gonderilen her tartim, ayarlanan olcum birimi cinsinden brut agirlik degeri "G", dara degeri "T" ve net agirlik degerinden "N" olusur; karsi agirliklar
kullaniliyorsa, "PCS" parcalarin miktari da yazdirilacaktir.

- Kagit rulosunun degistirilmesi (Bkz. Sekil 10):

1) Yazici kapagini acin ve Sekil 10'de belirtilen rotasyon yonune gore kagit rulosunu takin.

2) Rulo kenarini Sekil 10'deki acikliga takin, kagidi dar araliktan gelinceye kadar cekin, ardinda kapagi kapatin.

3) Yazici hazirdir.

Asagidaki kagit rulosu teknik verilerine uyulmasi durumunda, yazicinin caligmasi garanti edilir:

- Termal kagit rulosu, termal yan ve dis yuzey

- Kagit agirhigr 55-70 g/m2 (metre kare).

- Rulo genisligi 57,5 mm.

- Rulo ic tup cap1 13 mm.

- Rulo capi 50 mm.

* Yaziciya herhangi bir yabanci cisim sokmayin ve darbelerden koruyun.

« Yazicinin uzerine sivi dokmeyin.

« Kullanici kilavuzunda belirtilen programli islemler diginda herhangi bir bakim islemi gerceklestirmeyin.

» Asagidaki kosullardan herhangi biri olustugunda, yaziciyi fisten cekin ve

uzman bir teknisyenin onarmasini saglayin:

A. Guc konektoru hasarli.

B. Yazici uzerine sivi dokuldu;

C. Yazici yagmura veya suya maruz kaldi;

D. Kullanici kilavuzunda gosterilen tum talimatlarin uygulanmasina ragmen, yazici duzgun caligmiyor.
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E. Yazici kirildi, kasa zarar gordu.

F. Yazici performansinda onemli olcude dusus var.

G. Yazici calismiyor.

ONAYLANAN AGIRLIK GOSTERGESI

Arag Uglincl sahislar ile iliskide yasal kullanim icin CE-M (OIML R-76 / EN 45501) onaylanmistir; yetkili olmayan personel tarafindan yeniden kalibre edilmesini
onlemek amaciyla kurcalama olasiligina karsin yan tarafi muhdrlenmistir. Aracin igine, her tartma isleminin net bir transpalet egim toleransi dahilinde
gergeklestiriimesini garanti eden bir seviye sensorl yerlestiriimistir ( eder transpaletin edimi %2'nin Ustlindeyse, gosterge tartma islemini gergeklestirmeye izin
vermez ve ayni anda ekranda "TILT" uyari mesaji gorinir).

ARACIN PERIYODIK KONTROLU

Otomatik olmayan tartma islemleri icin, aracin periyodik kontrolli ilk defa gdstergeye ekli CE Uygunluk Beyaninda belirtilen tesiste gerceklestirilmistir; bahsedilen bu
beyanda ayrica ilk kontroliin olumlu sonucu ve aracin, kullanim siiresini uzatmak igin, yeni bir periyodik kontrole tabi tutulmasi gereken tarih belirtiimektedir.

O.N. : tartma sisteminin pargalari {izerinde gergeklestirilen herhangi bir bakim ve/veya degistirme islemi yetkili personel tarafindan gergeklestiriimelidir ve yeni bir
periyodik kontrol isleminin gergeklestiriimesini gerektirir. Bu durumda araci satin aldiginiz yere veya transpaletin Uretici firmasina ya da yetkili bir kuruma
basvurmaniz rica edilir.

TARTIM GOSTERGESI AKU

Bu forklift 50 saat boyunca calisabilen, sarj edilebilir bir akuden beslenir ve bir aku sarj cihazi vardir. Akunun her 50 saatlik kullanimdan sonra veya ekranda “LO-
BAT” (Dusuk Aku) sinyali gorundugunde sarj ediimesi gerekmektedir. (akunun akimi tukenmeden once cihazda 3 dakika boyunca "KG" LED lambasinin yanip
sonmesi bu duruma isaret eder). Bu islemin gerceklestiriimesi, aku sarj cihazinin konektorunu dogru cikisa ve besleme kablosunu 220V/50HZ'lik bir cikisa baglamak
icin gereklidir. Sarj suresi yaklasik 12 saattir ve aku sarj cihazi sarj tamamlandiginda otomatik olarak kapanir. Ekranin destek sutununda bulunan akunun
degistiriimesi icin, 2 besleme kablosunun baglantisini kesin ve yenileriyle degistirin, kablolarin ayni kutuplarla baglanmasina dikkat edin. Akuyu eksik bir sekilde sarj
etmekten kacinin ve omrunun uzamasini saglamak icin akunun sarjinin tamamen tukenmesine asla izin vermeyin.

ELDEN CIKARMA BILGILERI

AKULERIN ELDEN GIKARILMASI

Bitmis olan akiiler, normal kati atiklarla birlikte atilamaz, zararli maddeler igerdiklerinden ilgili Ulkelerde yurirliikte olan kanunlar kapsaminda toplanmalari, elden
cikariimalari ve/veya geri ddnlisimden gegirilmeleri gerekmektedir.

YAGLAMA YAGLARININ ELDEN CIKARILMASI

Kullanilmig yaglar toplanmali ve normal tahliye kanallarindan bosaltiimamalidir; ézel sirketler, ilgili Ulkelerde yiriirliikte olan kanunlar kapsaminda sanayi yaglarini
elden gikarma ve bazi durumlarda da geri déniisimden gegirme gérevini Ustlenmektedir.

FORKLIFTIN HURDAYA AYRILMASI

Forklift, geri dénusturilebilir metal ve plastik pargalardan uretilmistir. Asagdida, forkliftin alt Gnitelerinde kullanilan malzemelerin bir listesi yer almaktadir.

SASI: Sasi - Celik; Tekerlekler - Vulkollan, Poliliretan, Kauguk; Kaplama - Plastik.

ELEKTRIK SISTEMI: Kablolar - Bakir tel ve PVC kaplamalar; Motorlar - Gelik, bakir ve aliminyum; Elektronik karti - Aliminyum, bakir, seramik ve plastik

HIDROLIK SISTEM: Depo - Kauguk ve plastik; Pompa Unitesi - Dékme Demir ve Celik.

O
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Rev.05 del 08/08/2017

Dichiarazione CE di Conformita
Declaration CE de Conformite
CE Conformity Declaration
EG Konformitéitserklarung
Declaracion CE de Conformidad
Declargao CE Conformidade

G tifier

EG Conformiteitsverklaring
EF Overensstemmelseserklaring
CE Intyg pé Likformighet
Erklering om EU Overensstemmelse
Ahoon Zvppopewong CE
EY Vaatimustenmulaisuusvakuutus

PR INDUSTRIAL S.r.l. — Loc. Il Piano — 53031 Casole d’Elsa (SI) - ITALIA

Fabbricante e detentore della documentazione tecnica - Fabricant et détenteur de la documentation technique - Manufacturer and owner of technical publications -
Hersteller und besitzer der technischen dokumentation - Fabricante y propietario de la documentacion técnica - Fabricante e detentor da documentagao técnica - Fabrikant en
eigenaar van de technische documentatie - Fabrikant og indehaver af tekniske dokumentation - Produsent og eier av den tekniske dokumentasjonen - Tillverkare och
innehavare av den tekniska dokumentationen - Kataokevaotig kot KAToyog Tov TeXVIK®OY gyypaeov - Valmistaja ja teknisen aineiston hallussapitdja

Dichiara sotto la Sua sola responsabilita che la macchina - Déclare sous sa seule responsabilité que la machine - Declares full and sole responsability that the machine -
Erkldrt unter ihre eigenveratwortung, dass die maschine - Declara, bajo su sola resposabilidad, que la maquina - Declara abaixo a sua somente resposabilidade que a maquina -
Verklaart onder eigen verantwoordeliijkheid dat de machine - Erklaerer pa eget ansvar at maskin - Under eget ansvar, at maskinen - Tillkdnnager under eget ansvar att maskinen

- AnAdver vebBuva 6t punyovy - Ottaen tdyden vastuun todistaa téten, ettd laite

Tipo, Type, Type, Typ, Tipo, Tipo, Type, Type, Type, Typ, Tomog, Tyyppi
Carrello da magazzino a spinta manuale, Chariot a poussée manuelle pour magasins, Pedestrian propelled warehouse truck, Handschubstapler, Transpallet manual para
almacén, Empilhadeira de tragdo humana para armazém, Handmatig hefmiddel voor magazijn, Manuel lagervogn, Handdrevet lagervogn, Fotstyrd lagertruck, Xeipoxivnto
apo&idio amobfkng, Kdsin tyonnettiva varastotrukki

Modello, Modele, Model, Modell, Modelo, Modelo, Model, Model, Modell, Modell, Movtéio, Malli

GS/P

N° Serie, N° de Série, Serial No, Serien Nr., N° de Serie, N° de Série, Serienummer, Serienummer, Serienummer, Serienummer, Ap. Zeipdg, Serjanumero

Anno costruzione, Année de costruction, Year of construction, Baujahr, Ano de costruccion, Ano de construgao, Bouwjaar, Fremstillingsaret, Konstruksjonsar, Tillverkningsar, Etog
Kotookevng, Valmistusvuosi

Alla quale questa Dichiarazione si riferisce ¢ conforme alle Direttive
A laquelle se référé cette Déclaration est conforme 4 les Directives
To which this Declaration refers is in conformity with the Directives
Auf der sich diese Erkldrung bezieht, entsprich die Richtlinien
A la cual ésta Declaracion esta conforme a le Directivas
Al qual esta declaragdo se refere e conforme a le Directivas

Waar deze Verklaring betrekking op heeft, overeenkomt de Richtlijnen
Hvortil denne Erklering hensiver, er i overensstemmelse til Direktiver
Som denne Erkleringen gjelde er i overensstemmelse med Direktivenen
Till vilken denna Forklaring hdnvisar sig 6verensstimmer Direktiv
Xy onoia avapépetar 1 Tapovoa Awon sivar copfoti pe Tig Odnyieg
Jolle tdma todistus on annettu, mukainen Direktiivit

2006/42/CE — 2014/30/UE e successive modifiche e integrazioni - et aux modifications successives at intégrations - and subsequent modification and integrations - einscliBlich
nachfolgender Anderung und Ergéinzungen - y sucesivas modificas y integraciones - e sucessivas modificagdes e integragdes - en daaroi volgende wyzingen en aanvullingen - og senere
modificeringer og suppleringer - med etterfolgende endringer og integreringer - dérpé efterfoljande forindringar och tilldgg - kat Tig akdAoVOES TPOTOTOMGELG KOt GUUTANPDCELG - ja
jalkimuutosten ja jélkilisdyksien mukainen

Nome e indirizzo della persona autorizzata a costituire il fascicolo tecnico - Le nom et l'adresse de la personne autorisée a constituer le dossier technique - Name and address of the person
authorised to compile the technical file - Name und Anschrift der Person, die bevollmichtigt ist, die technischen Unterlagen zusammenzustellen - Nombre y direccion de la persona facultada para
elaborar el expediente técnico - Nome e enderego da pessoa autorizada a compilar o processo técnico - Aam en adres van degene die gemachtigd is het technisch dossier samen te stellen - Avn
og adresse pé den person, der har bemyndigelse til at udarbejde det tekniske dossier — Navn og adresse pa personen med tillatelse til & lage den tekniske dokumentasjonen - Namn pa och adress
till den person som &r behdrig att stéilla samman den tekniska dokumentationen - o dvopa Kot T d1e90vven TOL TPOGMOTOV TOL ££0VGLOSOTNUEVOD VOL KOTAPTIGEL TOV TEYVIKO (hkeLo’- Sen
henkilon nimi ja osoite, joka on valtuutettu kokoamaan asiaankuuluvat tekniset asiakirjat

PR INDUSTRIAL S.r.l. — Loc. Il Piano — 53031 Casole d’Elsa (SI) — ITALIA

11 Responsabile, Le Responsable, Authorized by, Der Verantwortliche, El Responsable, O Responsavel, De Verantwoordelijke, Den Ansvarlige, Ansvarlig Person, Ansvarig, O Ynev0vvog,
Vastaava lailinen edustaja,

PAOLO CAMPINOTI

Firma, Signature, Signed, Unterschrift, Firma, Assinatura, Handtekening, Underskrift,

le d’Elsa 11 202
Underskrift, Underskrift, Yroypagn, Allekirjoitus Casole d’Elsa 11/05/2020

./f\\ [ | .1
\rads V=TV = T\
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Prohlaseni o Splnéni Pozadavki CE
CE Vastavustunnistus
ES Atbilstibas Deklaracija

CE Prehléasenie o Zhode
CE Izjava Proizvajalca o Skladnosti Izdelka
CE Megfeleléségi Nyilatkozat

Declaratie de conformitate CE
Jexnapanus E C 3a CroTBeTCTBHE
CE Uygunluk Beyani

CE Atitikties Deklaracija
Deklaracja Zgodnosci CE
3asBiieHue o coorBeTcTBUM HOpMaM Coseta EBporibl

G tiffer

PR INDUSTRIAL S.r.l. — Loc. Il Piano — 53031 Casole d’Elsa (SI) - ITALIA

Vyrobce a majitel technické dokumentace - Toote tehnilised andmed - Izgatavotajriipnicas tehniska dokumentacija - Gamintojo techniné dokumentacija - Dokumantacja techniczna jest
wasnoscia firmy - M3rotoButeib U aepskaTelib TeXHHYECKOH JoKyMeHTalun - Vyrobea a drzitel technickej dokumentacie - Proizvajalec in imetnik tehni¢ne dokumentacije - A miiszaki
dokumentacio készit6je és megorzdje — Fabricant si proprietar al documentatiei tehnice - M3roTsii u co6CTBEeHHK Ha TexHHUecKaTa gokyMeHTams - Teknik dokiimantasyonu diizenleyen ve
elinde bulunduran

Prohlaseni o pfevzeti plné odpovédnosti za to, Ze zafizeni - Tunnistab tdielikku ja ainuisikulist vatutust, masina suhtes - Deklar€ ar pilnu atbildibu, ka zemak min&ta iekarta - Visiskai atsakingai
pareiskia, kad jrenginys - Deklaruje z pelng odpowiedzialnos$cia , ze urzadzenie - IIppHHMaeTCs OJTHAS CTETIEHb OTBETCTBEHHOCTH, YTO MOTpy3urK - Prehlasuje v ramci svojej kompetencie a
zodpovednosti, Ze stroj - V polni odgovornosti izjavljamo, da je naprava - Teljes és kizarolagos felel6sségére kijelenti, hogy a gép - Declara pe propria raspundere ca apar - Jleknapupa Ha
enuHcTBeHa CBOSI OTTOBOPHOCT, 4e MatuHata - Makinenin kendi miinferit sorumluluguna tabii oldugunu beyan etmektedir

Typ, Tiitip, Tips, Tipas, Typu, Tumn, Typu, Tip, Tipus, Tip, Tun, Tip

Rucni skladovy vozik, Forklift kdsikahveltdstuk, Ratini ar manualo bidiSanu, Ranka stumiamas détuves vezimélis, Rgczny wozek magazynowy, Pyunas tenexka as ckiaana, Ruéni skladovy
vozik, Ro¢ni skladiséni vozicek, Kézi hajtasu raktari kocsi, Stivuitor cu manevrare manuala pentru deservire depozit, CkiasoBa konuuka ¢ ppuHo u3byrsane, Yaya kumandali depo araci

Model, Mudel, Modelis, Modelis, Model, Mozeis, Model, Model, Modell, Modelul, Mozen, Model

GS/P

Vyrobni &islo, Seeria Nr., Sérijas numurs, Serijos Nr., Numer seryjny, Cepuitabiii Homep, Sériové &islo , Serijska St., Sorozatszam, N° de serie, Cepuen Homep, Seti No

Rok vyroby, Ehitusaasta, Izlaiduma gads, Pagaminimo metai, Rok produkcji, I'ox Bbimycka, Rok vyroby , Leto proizvodnje, A gyartas éve, An de constructie, I'onuna Ha npou3BoACTBO, Yapim
yilt

Na ktory sa vzt'ahuje toto prehlésenia spiiia ustanovenia Smernice
Ustreza Smernici
Amelyre ez a nyilatkozat vonatkozik, megfelel a
La care se refera prezenta declaratie este conform Directivelor
Jlexknapupa Ha enuHcTBeHa CBOSI OTTOBOPHOCT, Y€ MaIllIMHATA
Bu beyana konu olan yukaridaki makine asagidaki Y dnetmeliklere uygundur

Ke kterému se toto prohlaseni vztahuje je v souladu s Direktivou
Vastab EC Direktiivile
Ir saskana ar atbilstoSo Direktivu
Kuriam taikoma §i Deklaracija, atitinka Direktyvos
Do ktérego odnosig si¢ ninjesza deklaracja spelnia wymogi zawarte w Dyrektywie
VNOMSIHYTBIH B JaHHOM 3asiBICHUH, COOTBETCTBYET JIMpeKTHBE

2006/42/CE — 2014/30/UE a naslednymi tipravami a rozsitenimi — ja selle jirgnevatele muudatustele ja lisadele — un sekojosam modifikacijam un saskanoganam — ir vélesniy jos daliniy
pakeitimy ir papildymy reikalavimus — wraz z jej p6zniejszymi zmianami — Cosera EBporsl n Gonee mo3gHux oOHOBIEHUI 1 gomonHeHuit — a nasledovnych tprav a doplnkov — in naknadnim
spremembam in dodatkom — Direktivanak, valamint az azt koveté modositasoknak és kiegészitéseknek — cu succesivele modificari si integrari — EC n nocneasainnTe U3MEHEHHUs M JOIbIHEHUS —
ve sonraki degisiklikler ve ilaveler

Jméno a adresu osoby povetené sestavenim technické dokumentace — Nimi ja aadress, kellel on digus koostada tehniline toimik — Tas personas vards un adrese, kura pilnvarota sastadit tehnisko
lietu — Asmens, jgalioto sudaryti atitinkamga techning byla, kuris turi biti jsisteiggs Bendrijoje, pavadinimas ir adresas — Nazwisko i adres osoby majacej miejsce zamieszkania lub siedzibg we
Wspolnocie, upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej — ViMst u agpec 0TBeTCTBEHHOr0 3a 00ecreueHne KOMIUIEKTa TEXHHYECKON JoKyMeHTalu — Meno a adresu osoby
opravnenej na zostavenie suboru technickej dokumentacie — Ime in naslov osebe, pooblas¢ene za sestavljanje tehniéne dokumentacije — A miiszaki dokumentacio osszeallitasara felhatalmazott
személy — Numele si adresa persoanei autorizate pentru intocmirea cartii tehnice — umero u agpeca Ha JIMIETO, OTOPH3UPAHO J1a CHCTABS TEXHUYECKOTO TOCHE, KaTO TO TPsOBa 1a € yCTAHOBEHO
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DICHIARAZIONE DI EMISSIONE VIBRATORIA
DECLARATION DE L'EMISSION VIBRATOIRE
DECLARATION OF VIBRATION EMISSION
ERKLARUNG VON SCHWINGUNGSEMISSION
DECLARACION DE EMISION DE VIBRACIONES
DECLARAGAO DE EMISSAO VIBRATORIA
VERKLARING VAN DE TRILEMISSIE
VIBRATIONSBELASTNINGSERKL/ERING
DEKLARERING AV EMISJONSVERDIER FOR VIBRASJONER
DEKLARATION AV VIBRATIONSEMISSION
AHAQSH EKNOMNHE AONHEEQN
TARINAPARSTOILMOITUS

G tiffer

DEKLAROVANI HODNOT EMISE VIBRACI
VIBRATSIOONI ERALDUMISE KINNITUS
PAZINOJUMS PAR RADITO VIBRACIJU
PRANESIMAS APIE VIBRACIN] SPINDULIAVIMA
DEKLAROWANIE EMISJI DRGAN
OMMUCAHUE KONEBATENILHON TPAHCAALMM
VYHLASENIE O HODNOTACH EMISIE VIBRACIT
1ZJAVA 0 VIBRACIJSKEM ODDAJANJU
REZGESKIBOCSATASI NYILATKOZAT
DECLARATIE DE EMISIUNE VIBRATII
LEKNAPALIMA 3A BUBPATOPHO M3/TbYBAHE
TITRESIM EMISYON BEYANI

Valori di emissione vibratoria dichiarati conformemente alla EN 12096 - Valeurs d'émission vibratoire déclarées conformément a EN 12096 - Declared vibration emission values in compliance with EN 12096 -
Schwingungsemissionswerte gemédf der Normen EN 12096 - Valores de emision de vibraciones declarados de conformidad con la normativa EN 12096 - Valores de emissdo vibratdria declarados conforme a EN
12096 - De waarden van de trilemissie worden verklaard conform EN 12096 - Erkleerede vibrationsbelastningsverdier i overensstemmelse med EF 12096 normen - Emisjonsverdier for vibrasjoner deklarert i
samsvar med EN 12096 - Vibrationsemissionsvarden i enlighet med EN 12096 - AnAwpéveg tiég ekmopmntig Sovroewv ouidwva e tnv EN 12096 - Normin EN 12096 kanssa yhdenmukaisesti ilmoitetut
térindpddstoarvot - Hodnoty emise vibracf deklarované v souladu s normou EN 12096 - Eralduva vibratsiooni védrtus on vastav normatiivile EN 12096- iga - Raditas vibracijas limenis noteikts saskana ar EN
12096 - Minimo vibracinio spinduliavimo kokybé atitinka EN 12096 - Wartosci emisji drgar deklarowane zgodnie z norma EN 12096 - 3HaueHus konebaTenbHoi TpaHCAALWMM B COOTBETCTBUM C
Hopmatusom EN 12096 - Hodnoty emisie vibrécii deklarované v stlade s normou EN 12096 - Izjavljene vrednosti vibracijskega oddajanja v skladu z EN 12096 - Az EN 12096 szabvénynak megfelelSen bejelentett
rezgéskibocsatasi értékek - Valori de emitere vibratii declarate in conformitate cu EN 12096 - CroiiHocTv 3a Bu6paTopHO M3nbuBaHe AeknapupaHu CbrnacHo Hopmute Ha EN 12096 - Beyan edilen

titresim emisyon degerleri EN 12096'ya uygundur.

Descrizione - Description - Description - Beschreibung - Descripcion -
Descricdo - Beschrijving - Beskrivelse - Beskrivelse - Beskrivning -
Neprypadry — Kuvaus - Popis - Kirjeldus - Apraksts - Aprasas - Opis -
Onwcanwe - Popis - Opis - Ismertetése - Descriere - HanmeHosaHme
- Agiklama.

Valore - Valeur - Value
- Wert - Valor - Valor -
Waarde - Veerd - Verdi
- Vdrde - A§io — Arvo
- Hodnota - Véartus -
Limenis - Kokybé -
Wartos¢ - 3Hauenue
- Hodnota - Vrednost -
Erték - Valoare -
CromHocr - Deger.

Norma Europea - Régle Européenne
- European Norm -Europdische
Norm - Norma Europea - Norma
européia -Europese norm -
Europzisk normen - Europeiska
Standard - Europeisk Standard -
Eupwraikdg kavovag -
Eurooppalaista standardia - Normou
Evropské - Euroopa Normatiivile -
Eiropas Standarti - Standartas
Europos - Norma Europejskiej -
Hopmatusa - Europskej Normou -
Standard Evropske - Eurépai
szabvany - Norma Europeans -
Esponeiicka Hopma - Avrupa
standard (EN).

Superficie di prova - Surface d'essai - Test surface -
Testoberfldche - Superficie de ensayo - Superficie de teste -
Testoppervlak - Praveareal - Praveoverflate - Provata -
Eruddvera ok — Koepinta - Zkusebni plocha -
Proovit6dpind - Izmeginajuma virsma - Tikrinimo plotas -
Powierzchnia prébna - UcnbitatenbHas noBepxHOCTb -
Skasobnd plocha - Poskusna povrsina - Vizsgalt feliilet -
Suprafatd de proba - Mpo6Ha nosbpxHocT - Deneme yizeyi.

Valore di emissione vibratoria misurato a - Valeur d'émission vibratoire
mesurée - Measured vibration emission value - Gemessener
Schwingungsemissionswert - Valor de emisién de vibraciones medido -
Valor de emissao vibratéria medido - Gemeten waarde van de trilemissie
- Opmalt vibrationsbelastning ved - Malt emisjonsverdi for vibrasjoner -
Uppmétt vibrationsemissionsvarde - MetpnOsioa Tl exmopnig
Sovrioewv - Mitattu tarindpdéstdarvo - Namé¥end hodnota emise
vibraci - Eralduva vibratsiooni mgddetud véértus vastab - Meéritais
raditas vibracijas limenis - Vibracinio spinduliavimo matuota kokybé -
Mierzona wartos¢ emisji drgan - 3HaueHne KonebatenbHoM
TpaHcaaumm, nsmepaemoe 8 - Namerand hodnota emisie vibréci -
Izmerjena vibracijska vrednost - Mért rezgéskibocsatési érték - Valoarea
de emisiune a vibratiilor masurata in - CroiiHocT Bu6paTopHO
usnbusase usmepena 8. - Olgillen titresim emisyon degeri (m/s?).

1.13

Incertezza - Incertitude - Uncertainty - Unklar - Incertidumbre - Incerteza
- Onnauwkeurigheid - Usikkerhed - Usikkerhet - Osakerhet -
ABeBardtnta — Epdvarmuus - Nepresnost - Ebakindlus - Neprecizitate
- Nepatikimumas - Niepewnos¢ - HeonpeaenenHocts - Nepresnost -
Negotovost - Bizonytalansag - Incertitudine - HegoctosepHocT -
Kesin degil K (m/s?).

0.67

EN SO 20643 (Mano/Braccio -
Main/Bras - Hand/Arm - Hand/Arm
- Mano/Brazo - Mao/Brago -
Hand/Arm - Hand/Arm - Hand/Arm
- Hand/Arm - Xépy/Bpayiovag -
Kasi/Kasivarsi - Ruka/Paze -
Kasi/Kasivars - Plauksta/Roka -
PlaStaka/Ranka - Maszyny recznie
trzymane i recznie prowadzone -
Cuctema Kuctb/Pyka -
Ruka/Rameno - Dlan/Roka - Kéz/Kar
- Méan&/Brat - Pvka/Pamo -
El/Kol).

Pavimento in cemento liscio industriale -

Plancher en ciment lisse industriel - Industrial

smooth concrete floor - FuBboden aus industriell glattem Zement
- Pavimento de cemento liso industrial - Piso em concreto lizo
industrial - Ondergrond in gladde industriéle cement - Gulv i glat
industriel cement - Jevnt industrigulv av sement - Slétt
cementgolv for industriellt bruk - Admedo anéd Bropnyavikd
Aeto okupdSepa - Teollinen siled sementtilattia - Pramyslové
podlaha z hladkého betonu - Industriaalne tsemendist
porandapind - Puleta betona grida - Pramoninio poliruoto
cemento grindinys - Przemystowa podtoga z betonu gtadkiego -
Hactun ns NPOMbILINEHHOrO rMagKoro uemeHTa -
Priemyselnd podlaha z hladkého beténu - Industrijska tla iz
gladkega cementa - Sima ipari beton padlézat - Paviment din
ciment neted industrial - Nog, oT rnagbk npomuwnex
ummenT - Diiz sanayi betonlu zemin yer.

Valore di emissione vibratoria misurato a - Valeur d'émission vibratoire
mesurée - Measured vibration emission value - Gemessener
Schwingungsemissionswert - Valor de emisién de vibraciones medido -
Valor de emissao vibratéria medido - Gemeten waarde van de trilemissie
- Opmalt vibrationsbelastning ved - Malt emisjonsverdi for vibrasjoner -
Uppmiétt vibrationsemissionsvdrde - MetpnBeioa T ekmopmnng
Sovrioewv - Mitattu tarindpadstdarvo - Namérena hodnota emise
vibracf - Eralduva vibratsiooni mdddetud véértus vastab - Méritais
raditas vibracijas limenis - Vibracinio spinduliavimo matuota kokybé -
Mierzona wartos¢ emisji drgar - 3HaueHune konebaTenbHOM
TpaHcaaumu, nsmepaemoe 8 - Namerand hodnota emisie vibréci -
lzmerjena vibracijska vrednost - Mért rezgéskibocsétdsi érték - Valoarea
de emisiune a vibratiilor m3surata in - CroiiHocT BubpaTopHo
nsbusase usmepena B. - Olgiilen titresim emisyon degeri (m/s?).

3.0

Incertezza - Incertitude - Uncertainty - Unklar - Incertidumbre - Incerteza
- Onnauwkeurigheid - Usikkerhed - Usikkerhet - Osékerhet -
ABeBawdtnta — Epdvarmuus - Nepresnost - Ebakindlus - Neprecizitate
- Nepatikimumas - Niepewnos¢ - HeonpegenenHocts - Nepresnost -
Negotovost - Bizonytalanség - Incertitudine - HegoctosepHocr -
Kesin degil K (m/s?).

0.7

EN IS0 20643 (Mano/Braccio -
Main/Bras - Hand/Arm - Hand/Arm
- Mano/Brazo - Mao/Brago -
Hand/Arm - Hdnd/Arm - Hdnd/Arm
- Hand/Arm - Xépy/Bpaxiovag -
Kési/Késivarsi - Ruka/Paze -
Kési/Késivars - Plauksta/Roka -
PlaStaka/Ranka - Maszyny recznie
trzymane i recznie prowadzone -
Cuctema Kuctb/Pyka -
Ruka/Rameno - Dlan/Roka - Kéz/Kar
- Méana/Brat - Pbka/Pamo -
El/Kol).

Su pista di prova secondo EN 13059 - Sur piste d'essai selon EN
13059 - On test track according to EN 13059 - Auf Testfldche
gemal der Normen EN 13059 - En pista de ensayo segtin EN
13059 - Em pista de teste conforme a EN 13059 - Op testpiste
volgens EN 13059 - Prgvebane in henhold til EF 13059 normen -
Pa pravebane ifalge EN 13059 - P& provbana i enlighet med EN
13059 - 3& SLadpolo Sokiwv oUpdwva e EN 13059 -
Koeradalla normin EN 13059 mukaan - Na zku$ebni draze podle
normy EN 13059 - Proovittdpinnal vastavalt EN 13059 -
lzméginajuma trase athilsto$i EN 13059 - Garso takeliu pagal EN
13059 - Na torze do préb wedtug EN 13059 - Ha
McnbiTaTeIbHOMN nnowaaKke B COOTBETCTBUU C
HopmaTtvsom EN 13059 — Na skiSobnej dréhe podra normy EN
13059 - Na poskusni stezi po EN 13059 - Az EN 13059 szerinti
prébapélyédn - Pe pista de proba, in conf. cu EN 13059 - Bbpxy
npo6Ha nucta cwbrnacHo EN 13059 - EN 13059 gore
deneme pisti.

Valori determinati in conformita con la EN ISO 20643 ¢ la EN 13059 - Valeurs déterminées conformément a EN ISO 20643 et EN 13059 - Values determined in compliance with EN IS0 20643 and EN 13059 -
Werte in Ubereinstimmung gemas der Normen EN IS0 20643 und EN 13059 - Valores determinados de conformidad con EN 1S0 20643 y EN 13059 - Valores determinados conforme & EN 1SO 20643 e & EN
13059 - De waarden zijn bepaald overeenkomstig EN 1SO 20643 en EN 13059 - Veerdierne er fastlagt i overensstemmelse med EF 1SO 20643 og EF 13059 normerne - Verdier fastslatt i overensstemmelse med
EN IS0 20643 og EN 13059 - Vérdena bestdmda i enlighet med EN ISO 20643 och EN 13059 - Tuég mou opiZovrat Bdoet twv EN ISO 20643 kaw EN 13059 - Madritellyt arvot yhdenmukaisesti normin EN
IS0 20643 ja EN 13059 kanssa - Hodnoty stanovené v souladu s normou EN IS0 20643 a EN 13059 - Kindlaks maératud véértused on vastavuses EN IS0 20643 —ga ja EN 13059-ga - Limenis noteikts saskana
ar EN IS0 20643 un EN 13059 - ApraSyta kokybe atitinka EN 1SO 20643 ir EN 13059 - Wartosci okreslone zgodnie z norma EN IS0 20643 i EN 13059 - 3HaueHus, ycTaHOBAEHHbIE B COOTBETCTBUM C
nopmatusamm EN ISO 20643 n EN 13059 - Hodnoty stanovené v stilade s normou EN IS0 20643 a EN 13059 - Vrednosti dologene v skladu z EN ISQ 20643 in EN 13059 - Az EN ISO 20643-nak és az EN
13059-nek megfelels, meghatdrozott értékek - Valori determinate Tn conformitate cu EN 1SO 20643 si cu EN 13059 - Onpeaenenu croitHocTu B cvotsetctaume ¢ EN IS0 20643 v EN 13059 - EN IS0 20643

ve EN 13059'a uygun belirlenen degerler.
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GUASTI - PANNES - PROBLEM - PANNEN - AVERIAS -
FALHAS - DEFECTEN - ULEMPER - FEIL - FEL - BAABES —
VIKA - PROBLEM - PROBLEEM - PROBLEMA - GEDIMAS -
PROBLEM - HEMCMPABHOCTb - PROBLEM - TEZAVA -
PROBLEMA - DEFECTIUNI - NOBPEAM - ARIZALAR

CAUSE - CAUSES - CAUSE - URSACHE - CAUSA - CAUSAS -
OORZAKEN - ARSAGER - ARSAKER - ORSAKER - AITIA —SYY
- PRICINA - POHJUS - CELONIS - GALIMA PRIEZASTIS -
PRZYCZYNA - MPUYMHA - PRICINA - VZROK - OK - CAUZE
- MPUYMHM - NEDENLERI

RIMEDI - REMEDES - SOLUTION — ABHILFE — REMEDIOS - SOLUGOES - OPLOSSINGEN
— LBSNINGER — LASNINGER - ATGARDER - AYsEIs — RATKAISU - RESENI - LAHENDUS -
RISINAJUMS - GEDIMO PASALINIMAS -

ROZWIAZANIE - PELLIEHME - RIESENIE - RESITEV - MEGOLDAS -

REMEDII - OTCTPAHABAHE - GOZUMLER

Le forche non si alzano sotto I'azione del timone.

Si les fourches ne montent pas en actionnant la barre.

Towbar fails to make the forks rise.

Die gabeln fuhren den hubvorgang nicht aus, trotz bedienung
der deichsel.

Las horquillas non se levantan al accionar el timén.

0 garfo nao levanta sob a agao do timao.

De vorken strijgen niet wanneer de disselboom in werking wordt
gesteld. Gaffelsteengerne haves ikke ved styrestangaktivering.
Gaflene heves ikke ved bruk av roret. Gafflarna lyfts inte under
hévsténgen.

OL mepdveg Sev avuPwvovtal OTavV EVEPYELS OTO
TLLOVL.

Haarukat eivét nouse ohjauspydrad kddnnettdessd - Nefunk&ni
zdvih vidli.

Juhtkang ei tosta kahvlit Gles.

Vilktnis nepace| dak3as.

IStraukiamo strypo (traukés) pagalba negalima pakelti Sakiy.
Drazek nie powoduje podniesienia sie widet.

BbyKcup He nogHMUMaeT BUAbI.

Taznym ojom nemozno zdvihn(t vidlicu.

Z drogom ni mogoge dvigniti vilic.

Avondrdd nem emeli fel a villakat.

Furcile nu se ridica la actionarea dispozitivului de conducere.
Bunkute He ce BAUraT noa AEﬁCTBMeTO Ha KOpMKUNOTO.
(atallar diimen hareketi altinda kalkmiyor.

La leva non & in posizione 2-alzata.

Le levier ne se trouve pas dans la position 2-montée. Lever is
not in position 2-forks up. Der hebel befindet sich nicht in Pos.
2-hubvorgang. La palanca esta en posicion 2-gleacion. A
alavanca ndo estd em posicdo 2-elevada. De hendel bevindt zich
niet in positie 2-hoog. Stangen er ikke i position 2-hevet.
Spaken str ikke i stilling 2-hevet. Havarmen ar inte i position
2-hdjd. O poxAdg ev eivat otn Béon 2-avuwpévn.
Vipu ei ole asennossa 2-nosto - P4eka neni v poloze 2 - vidle
nahofe.

Kang ei ole haarade tostmise asendis 2.

Svira nav novietota stavokli 2 - dak$as uz augdu. Svirtis nera
padetyje 2: Sakés pakeltos. Dzwignia nie znajduje sie w pozycji
2 - widty w gore. Poivar He 8 non 2- noaHatue sun. Packa
nie je v polohe 2 - vidlicu hore. Rogica se ne nahaja na polozaju
2 - vilice gor. A kar nincs a 2-es - a villék felemelése -
poziciéban. Manivela de conducere nu este in pozitia 2 ridicata.
NocTtbT He e Ha nosuuma 2 saurane. Kol pozisyon 2
kaldirmada degil.

Mettere la leva nella posizione 2.
Mettre le levier dans la position 2.
Set lever to position 2.

Den hebel in pos. 2 bringen.
Poner la palanca en posicion 2.
Colocar a alavanca na posicao 2.
Plaats de hendel in positie 2.
Anbring stangen i position 2.
Sett spaken i posisjon 2.

For hdvarmen i position 2.
Bdte To pHoYA6 otn Béon 2.
Vie vipu asentoon 2.

Posurite paeku do polohy 2.
Seada kang asendisse 2.
Noregulét sviru pozicija 2.
Nustatykite svirtj j padetj 2.
Ustawi¢ dzwignie w pozycji 2.
YcTaHoBute pbl4ar B non 2
Nastavte pdku do polohy 2.
Rogico pomaknite na polozaj 2.
Allitsuk a kart a 2-es pozicioba.
Puneti manivela in pozitia 2.
,El,a Ce NoCTaBM N0CTa Ha No3numAa 2
Kolu pozisyon 2'ye getiriniz

Non c'g olio nel serbatoio.

II'n'y a pas d'huile dans le réservoir.
No oil in tank.

Olfehlt im tank.

No hay aceite en el estanque.
Fatta dleo no tanque.

Geen olie in het reservoir.

Der mangler olie i tanken.

Det er ikke olje pa tanken.

Oljan &r slut i behallaren.

Aev umtapyet AadL otn Se€apevn.
Séiliossa ei ole oljyd

V nadrzi nenf olej.

Paagis ei ole @li.

Tvertné nav eljas.

Nera alyvos bake.

Brak oleju w zbiorniku.

HeTt macna B 6ake.

Niet olej v nadrzi.

Ni olja v rezervoarju.

Nincs olaj a tartalyban.

Nu este ulei in rezervor.

Hama macno B pesepsoapa.
Depoda yag yok

Riempire di olio idraulico il serbatoio fino al livello, con le forche completamente abbassate.
Remplir le réservoir avec de I'huile hydrau-lique jusqu'au niveau indiqué, les fourches doivent
etre completement baissées. Fill the tank with hydraulic oil to the max level, keeping the forks
completely down. Den tank mit hydraulikol bis zum angege-benen niveau fullen, bei vollig
gesenkten gabeln. Llenar el estanque hasta el nivel marcaado, con aceite hidrdulico,
manteniendo las horquillas abajo. Encher de dleo hidréulico o tanque até o nivel, com o garfo
completamente abaixado. Vul het reservoir met hydraulische olie tot aan het correcte peil,
wanneer de vorken helemaal laag geplaatst zijn. Fyld tanken op med hydraulikolie til rette
niveau, for helt senkede gaffelstanger. Fyll tanken med hydraulisk olie til nivéet, med gaflene
fullstendig senket. Fyll pa hydral olja i behllaren tilt nivd och hall gafflarna helt nedsénkta.
lepiote tn Sefopevr) pe USPAUALKO AASL pLéXpL TNV EVEEIKVUOUEVN OTABUN, EVWD
oL epoveg eivat anoAUTwg xapunAwpéveg. Laske haarukat aivan alas ja téyta séilioon
hydrauli6ljyd tasomerkintadn asti.

Naplrite nddrz hydraulickym olejem do uréené miry. Vidle méjte zcela

polozené. Haarade allasendis tdita paak maksimaalse tasemeni hiidraulikadliga.

Piepildit tvertni ar hidraulisko eJju lidz maksimalajam limenim, turot

dak$as pilnba nolaistas.

Pilnai nuleide Sakes,uzpildykite baka hidrauline alyva iki maksimalaus

lygio. Uzupetni¢ zbiornik olejem hydraulicznym do maksymalnego poziomu

przy catkowicie opuszczonych widtach.

HanonHute 6ak maciom ANA TMapaB/IN4eCcKMUX CUCTeM A0 MaKCUMyMa,

AepKa BUNbI NONHOCTbIO OMYLLLEHHbIMU.

Naplrite nddrz olejom po max. hladinu, pri vidlici spustenej celkom

dole. Rezervoar napolnite s hidravliénim oljem do oznake max., drzite vilice

popolnoma spus&ene. Toltsik fel a tartalyt hidraulika olajjal a maximalis szintig, miktzben a
villak teljesen az alsé éllésban helyezkednek el.

Umpleti rezervorul cu ulei hidraulic pana la nivel, cu furcile complet

coborate. HanbnBaHe Ha XMAPaBAMYHO MAc/I0 B pe3epBoapa 40 HWUBOTO, C
HambiHo cnycHaTu Bukw. Gatallar tamamen agagida iken depoyu dolu seviyesine kadar
hidrolik yag ile doldurunuz.

Sfera della valvola che non chiude.

La sphere de la soupape ne se fer-me pas.
Ball in valve does not close.

Die kugel des ventils schliept nicht.

La esfera de la valvula no cierra.

A esfera da valvula ndo fecha.

De kogel van de klep sluit niet.
Ventilkugle, der ikke lukker.

Ventilens kule lukkes ikke.

Ventilens sfdr stdngs inte.

H odaipa tg BarBibag Sev KAewel.
Venttiilin kuula ei sulkeudu.

Kuli¢ka ve ventilu neuzavira.

Kuulventiil ei sulgu.

Lodite ventili neaizveras.

Rutuliukas voztuve neuzsidaro.

Zawor nie zamyka sie.

KnanaH He 3aKpblBaeTcA.

Gurka vo ventile nezatvéra.

Ventil se paravilno ne zapira.

A szelepben a goly6 nem zar.

Sfera valvei nu se Tnchide .

Cdepa Ha KnanaHa KOATO He 3aTBaps.
Valf kiiresi kapanmiyor.

Mettere la leva in posizione 1-trasporto e pompare velocemente con il timone, in modo da
lavare le valvole con I'olio che le attraversa. Mettre le levier dans la pos.1-transport et pomper
rapidement en utilisant la barre de facon a nettoyer les soupapes avec I'huile qui 'y trouve.
Set lever to position 1-transport. Pump quickly with towbar so that the valve is washed by the
oil flowing through it. Den hebel in pos. 1-transport bringen und schnell mit der deichsel
pumpen, so dan die Ventile von dem ol, das durch sie fliel3t, gewaschen werden. Poner la
palanca en posicion 1-transporte, y bomber répidamente con el timén, de manera que las
bombas se laven con el acei- te que las atraviesa. Colocar a alavanca em posigdo 1-transporte
¢ bombear rapidamente com o timao para lavar as valvulas com o 6leo que as atravessa. Plaat
de hendel in positie 1-transport, en pomp snel met de disselboom zodat de kleppen gewassen
worden met de olie die er doorheen stroomt. Anbring stangen i position 1-transport og pump
hurtigt med  styrestangen, séledes at ventilerne renses af olien, der laber herigennem. Sett
spaken i stilling 1 -transport og pump hurtig med roret, slik at ventilene vaskes med oljen
som flyter gjennom dem. Fér havarmen tilt position 1-transport och pumpa snabbt med
havstdngen s att ventilerna blcts av oljan som fors igenom. BéAte to poxAd otn Béon 1-
peTadopd KoL AVTAAOTE yPryopa LE TO TLUOVL WOTE va MAUVETE TIG PaABideg pe
1o A&SL ou Ba mepdoet and ndvw toug. Vie vipu asentoon 1-kuljetus ja pumppaa
ohjauspydrdn avulla nopeasti niin, ettd 6ljy kulkee venttiilien 1dpi ja huuhtelee ne.

Posurite paeku do polohy 1 - preprava. Pumpuite rychle tahlem, aby se

ventil propléchl olejem, ktery jim protykd.

Seada kang asendisse 1 - transport. Pumbata kiiresti juhtkangiga, nii et

ldbivoolav 0li peseks ventiili puhtaks.

Noregulét sviru pozicija 1 - transports. Atra tempa veikt saknesanas

darbibu ar vilktni, lai varsts tiktu izskalots ar caur to plastoSo elju.

Nustatykite svirtj j padetj 1 - transportavimas. Pumpuokite greitai

panaudodami itraukiama strypa (trauke) taip, kad alyva, pratekedama

128




pro voztuva, praplauty jj. Ustawi¢ dzwignie w pozycji 1 - transport i poruszaé¢ szybko
drazkiem, tak aby przeptywajacy przez zawor olej przeptukat go.

YcTaHoBUTE pbl4ar 8 NoAa. 1 - TPAHOCNOPTUPOBKaA. BbICTpO noTAHUTE 3a

pblyar, YyTO6bI CTpyA macna NpoMbiaa KnanaH.

Nastavte pdku do polohy 1 - preprava. Rychle ojom zapumpuijte, aby sa

ventil poriadne preplachol olejom pridiacim cez neho.

Rogico pomaknite na polozaj 1 - transport. Hitro &rpajte z drogom, tako

da bo ventil z oljem izpran.

Allitsuk a kart az 1-es - szallitds - poziciéba. Pumpdljuk meg gyorsan a

vonoriddal Ggy, hogy a szelepet a rajta ataramld olaj dtmossa.

Puneti levain pozitia 1 - transport si pompati repede cu manivela, ca sa

spalati valvele cu uleiul care trece prin ele.

[a ce noctasu nocta Ha nosuuma 1 TpaHcnopT M Aa ce nomnu 6bP30 ¢
KOPMUANOTO, NO TaKbB Ha4YMH Ceé W3MMBAT KnanaHuUTe C Mac/i0TO, KOeTo
npemuHasa npes Tax. Kolu pozisyon 1 tagima konumuna getiriniz ve valften gegen yag
valfi yikayacak sekilde diimen ile hizlica pompalama yapiniz.

Le forche scendono o salgono nella posizione 1-trasporto. Les
fourches descendent ou montent dans la pos. 1- transport.
Forks move up or down with lever in position 1-transport. Die
gabeln heben und senken sich in Pos. 1-transport. Las
horquillas bajan o suben estado en la posicion 1- transporte. O
garfo sobe 0 desce na posigdo 1 -trasporto. De vorken dalen of
stijgen naar de positie 1-transport. Gaffelstengerne karer ned
0g op og indtager position 1-transport. Gaflene senkes eller
heves i posisjon 1 transport. Gafflarna sanks eller hdjs i position
1-transport. O mepdveg kateBaivouv A aveBaivouv otn
0¢on 1-petadopd. Haarukat laskeutuvat alas tai nousevat
ylos asennossa 1-kuljetus.

Vidle se pohybuji nahoru a dold, kdyz je packa v poloze 1 -
pFeprava.

Haarad liiguvad dles ja alla, kui kang on asendis 1 - transport.
DakSas parvietojas uz augSu vai leju, ja svira ir stavokli 1 -
transports.

Nustagius svirtj j padetj 1, - transportavimas, Sakés pradeda
judéti aukStyn ir zemyn.

Widty poruszaja Sie w gére lub w dét przy dzwigni ustawionej
W pozycji 1- transport. Bmnbl aguratoTca BBEpX/BHUS,
Korga pbidar 8 non. 1 -

TPaHCMNOPTUPOBKA.

Vidlica sa pohybuje hore a dole pri polohe 1 -preprava.

Vilice se premikajo navzgor in navzdol, medtem ko je rogica v
polozaju 1 - transport.

A villak felfelé és lefelé elmozdulnak, amikor a kar az 1-es -
szallitas - poziciéban van.

Furcile coboara sau se ridica in pozitia 1-transport. Bunkure
CNU3aT UaK ce Ka4yBaT B NO3numAa 1-TpchnopT.

(atallar 1- tagima pozisyonunda iniyor veya gikiyor.

Vite di regolazione spostata.

La vis de réglage est déplacée.
Adjustment screw has moved.

Das einstellungsventil ist verschoben.
Vel tornillo de regulacion se ha movido.
Parafuso de regulagdodeslocado.
Regelschroef verplaatst.

Flyttet justeringsskrue.
Justeringsskruen har forflyttet seg.
Reglerings skruven har flyttats.

Biba puBuoNG €xel petakwnOetl.
paikaltaan.

Pohnuty $roub pro pripadnou Gpravu.
Reguleerimiskruvi asend vale.

Ir izkustejusies reguléSanas skrave.
Atsilaisvino reguliavimo varztas.
Poluzowata sie $ruba regulujaca.
HapylieHune peryampoBo4HOro BUHTa.
Pohla sa nastavovacie skrutka.
Premaknil se je nastavitveni vijak.

A bedllité csavar elmozdult.

surub de reglare mutat.
PerynaumoHeH BUHT npemecTBaHe.
Ayar vidasi kaymis.

S&dtoruuvi - pois

Svitare il controdado e regolare la vite fino a che le forche non scendono piti nella posizione
1-trasporto. Serrare il controdado. Dévisser le contre-écrou et régler la vis jus-u‘a ce que les
fourches ne se mettent plus lans la pos. 1-transport. Serrer le contre-ecrou. Undo lock nut
and adjust screw so that forks no longer move down in position 1-transport. Fasten the lock
nut. Die gegenmutter abschrauben und die schraube einstellen, bis die gabeln sich h pos. 1-
transport, nicht mehr bewegen die gegenmutter wieder anziehen. Destornillar la contra-tuerca
y regular e tornillo hasta que las horquillas no descien dan més en la posicion 1-transporte.
Apretar la contratuerca. Desaparafusar a contra-porca e regular o parafuso até que o garfo ndo
desga mais na posicao 1-transporte. Apertar a contra-porca. Draai de tegenmoer los, en regel
de schroef zodanig dat de vorken niet meer naar positie 1-transport dalen. Draai de tegenmoer
vast. Skru kontramatrikken ud og justér skruen indtil gaffelsteengerne ikke lngere indtager
position 1-transport. Stram kontramatrikken. Lasne motmutteren og justere skruen til gaflene
ikke lenger senkes i posisjon 1-transport. Stram til motmutteren. Lossa motmuttern och
reglera skruven tills dess att gafflarna nér position 1-transport. Dra & motmuttern.
ZeBLéwote to KOVTpa TagLasL Kat pubpuiote t Bida pEXPL OL TEPOVEG va pUnv
kateBaivouv mAéov otn Béon 1-uetadopd. Bidwote to kdvtpa mafludst. Avaa
vastamutteri ja sédda ruuvia, kunnes haarukat eivét enad laskeudu alas asennossa 1-kuljetus.
Kiristd vastamutteri.

Povolte pojistnou matici a otogte Sroubem tak, aby se vidle nepoklédaly,

kdyZ jsou v poloze 1 - preprava. Keerata lahti lukustusmutter ning reguleerida kruvi, et haarad
asendis 1 - transport enam ei laskuks. Pingutada lukustusmutter.

Atskravet sprostuzgriezni un noregulét skravi ta, lai dakSas transporta

pozicija 1 nevar parvietoties uz leju. Pievilkt sprostuzgriezni.

Atlaisvinkite kontrverzlee ir reguliavimo varzta taip, kad $akeés daugiau

nebejudety aukStyn ir zemyn, kai svirtis yra padétyje 1 -

transportavimas. Uzverzkite kontrverzle. Odkreci¢ nakretke i przekrecié srube, tak aby widty
nie poruszaty sie w d6t przy dzwigni ustawionej w pozycji 1 - transport. Zamontowaé
nakretke. PackpyTuTte CTOMOPHYIO raiiKy 1 OTPeryanpyiiTe BUHT TaK, 4To6bl BUAbI
60/1ble He ABUranuncb BHW3 B Nos. 1 - TpaHcnopTUpoBKa. 3akpenuTe CTONOPHYIO
raiiky. Uvolnite poistku a skrutku nastavte tak, aby vidlica pri polohe 1 - preprava prestala
klesat. Dotiahnite poistnd maticu. Odvijte matico in nastavite vijak, tako da se vilice ne
premikajo ve¢

navzdol v poloZzaju 1 - transport. Zavijte matico. Lazitsuk meg az ellenanyat és allitsuk be a
csavart Ugy, hogy a villdk ne mozduljanak el lefelé az 1-es - szallitds - pozicidba.

Desurubati surubul si reglati-I pana cand furcile nu mai coboara in

pozitia 1 - transport. Strangeti din nou surubul. Passusa ce KoHTparaiikata u ce
peryaunpa 6011Ta, AOKAaTO BWUNKUTE He Ce CnyCcKaT nose4ye Ha no3muuma 1-
TpaHcnopT. 3aTara ce KoHTparaiikata. Karsi vidayr sokiinliz ve viday: catallar 1- tagima
pozisyonunda inmeyecek sekilde ayarlayiniz. Karsi somunu sikiniz.

Le forche salgono lentamente e ritornano al punto di partenza.
Les fourches montent lentement et reviennent dans la position
de départ. Forks rise slowly then return to the starting position.
Die gaben steigen langsam an und senken sich dann wieder in
die ausgangsposition. Las horquillas suben lentamente y regre
san al punto de partida. O garfo sobe lentamente e volta ao
ponto inicial. De vorken stijgen traag en keren terug naar het
vertrekpunt. Gaffelstengerne kerer langsomt ned og vender
tilbage til udgangspunktet. Gaflene heves langsomt og gér
tilbake til utgangspunktet. Gafflarna stiger langsamt och atergar
till  utgdngspunkten. Ou mepdveg aveBaivouv Kkow
eruotpédouv oto onpeio and to onoio fpBav. Haarukat
laskeutuvat hitaasti ja palaavat lahtdasentoonsa.

Vidle se zdvihaji pomalu a poté se vraceji zpét. Haarad tousevad
aeglaselt ja pdorduvad seejérel tagasi lahteasendisse. Dak3as
lenam pacelas un tad atgriezas izejas stavoklr. Sakes letai
pakyla, 0 po to sugrjzta j iSeities padeétj. Widty wolno sie
podnosza, po czym wracajg do pozycji poczatkowej. Bunbi
mMeasieHHO NOAHMMAIOTCA, 3aTeM BO3BpPaALWLAlOTCA B
ucxogHoe nonoxexue. Vidlica sa zdviha pomaly a potom
klesne do povodnej polohy. Vilice se po&asi dvigajo in nato se
spet spustijo v zagetni polozaj. A villék lassan emelkednek,
majd visszatérnek a kiindulasi helyzetbe. Furcile se ridica incet
si se reintorc in punctul de plecare. Bunkute ce saurat
6aBHO M Ce BPbLAT Ha Ha M3axoaHaTa Touka. Gatallar
yavasca Gikiyor ve baglangig noktasina déniyor.

Guarnizioni del pistone usurate o danneggiate. Usure ou
détérioration des garniture du piston. Wear or damage on the
piston gasket. Die dichtungen des kolbens sind ver-schlissen
oder beschadigt. Empaquetaduras del pistén desgastadas
avariadas. Vedagdes do pistdo desgastadas ou falhadas. De
pakkingen van de zuiger zijn versleten of beschadigd. Nedslidte
eller skadede stempelpakninger. Stempelets tetninger er slitte
eller skadet. Packningen pa kolven ar utsliten eller skadad. Ot
TOLMOUXEG TOU TiLoTovioU eival GBappéveg f €xouv
xahdoe. Ménndn tiivisteet ovat kuluneet tai vaurioituneet.
Opotebenf nebo poskozeni tésnént vélce.

Kolvi tihend on kulunud v@i kahjustatud.

Bojata vai nodilusi virzula blive.

Nusidévéjo arba sugedo stamoklio tarpiklis.

Zuzyta lub uszkodzona uszczelka ttoka.

W3HoC nnmn nospexxaeHue ynanMTeneH NopLHA.
Opotrebené alebo poskodené tesnenia piestu.

QObraba ali poskodba batnega tesnila.

A dugattyd tomitése kopott vagy sérlt.

Garniturile pistonului sunt uzate sau stricate.

WN3HOCEHM MK NoBpeAeHM rapHUTYpU Ha ByTanoTo.
Piston contasi aginmig ve hasarli.

Sostituire le guarnizioni del pistone. Remplacer les garnitures du piston. Change the piston
gaskets. Die dichtungen des kolbens auswechseln. Substituir las empaquetaduras del pistdn.
Substituir as vedacBes do pistdo. Vervang de pakkingen van de zuiger. Udskift
stempelpakningerne.  Skift ut stempelets tetninger. Byt ut kolvens packning.
AVTIKATOOTAOTE TLG TOLUOUXEG Tou Tuotoviov. Vaihda ménnan tiivisteet.

Vymérite tésnéni vélce.

Kolvi tihendid vlja vahetada.

Nomainit virzula blives.

Pakeiskite stamoklio tarpiklius.

Wymieni¢ uszczelke.

3ameHute YNAOTHUTENN NOPLWHA.

Vymerite tesnenia piesta.

Zamenjajte tesnilo.

Cseréljiik ki a dugattyd témitését.

Tnlocuiti garniturile pistonului.

[a ce nogMeHAT rapHUTYypuTe Ha byTanoTo.

Piston contalarini degistiriniz.
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