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Instruction Manual

Hydraulic press, FP16, HP16

Important: Read and understand this manual before use!

Caution &

Transportation: Please note that the centre of gravity is positioned very high!

1. Transport by forklift: Lift under the top part of the frame.
Please use the lifting points marked on the packaging only.

2. Transportation by crane: Same procedure as by forklift.

3. Transportation by pallet truck: The press must be supported on top during transport to eliminate
the risk the press tilting.

Safety:

Use the press for pressing purposes only!

Always be aware of the risk that pressurising the item in the press may lead to the item being shot out
at high speed.

Installation:

Change the oil plug before use!

The press is supplied with an oil plug with a small hole. Undo the transportation bolt and replace it
with the oil plug with a small hole |3B| before use.

Operating instruction:

How to operate the pump:

—

. Tighten [1}and [2 by hand.
2. Use the foot pedal / pump handle,
to pump until the piston reaches the item.
3. Once the piston touches the item then turn [1] anti-clock-wise.
Now the pump is working on high pressure to apply pressure to the item.
4. Return piston by turning |2 anti-clock-wise.

Do not attempt to use the press beyond its rated capacity. Do not continue pumping after the full
length of the stroke has been obtained. Failing to follow these instructions may damage the seals in
the cylinder.
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How to raise and lower the table:

1. Raise the table slightly above the required working height.
2. Insert the pins in the holes. Make sure that the table is level.
3. Place the straightening blocks and the press is ready for use.

Please note that the item must be supported by both straightening blocks when applying a pressure of
70% of the maximum capacity or more, to avoid damage to the straightening blocks.

Maintenance and service;

The press must be inspected visually by a skilled person for any leakages or damages. This
inspection is to be repeated at least every 12 month.

The hydraulic system is self lubricating. Change the oil every 1 to 2 years.

Oil specification: Hydraulic oil viscosity from 22° to 32° ¢St/40°C.

Oil quantity: 1.4 L.

Avoid dirt, dust and other particles getting into the hydraulic system when changing the oil.
Lubricate moving part and pivot points regularly.

Trouble shooting:

If the press is very hard to pump and will not make high pressure:

1. See operating instruction “How to operate the pump”, position 3.

If the piston does not approach or return smoothly or the piston will not reach maximum stroke:
1. Check that the correct oil plug with the small hole is mounted.

2. Check the oil level is correct and fill up to required level if necessary.

3. Pump the piston to maximum stroke and return. Repeat this 2 - 3 times.

Use only original spare parts.

Decommissioning:

If the press should ever be scraped, then please drain the oil into an approved container and dispose
of it to the appropriate authorities.
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Bedienungsanleitung

Presse, FP16, HP16

Zu lhrer Sicherheit:

Gefahrloses Arbeiten mit dem Gerat ist nur moglich, wenn Sie die
Anleitung vollstandig lesen und die darin enthaltenen Anweisungen
strikt befolgen.

Warnung & Transport:

Bitte achten Sie darauf !! Dass diese Presse sehr kopflastig ist !!

1. Mit Gabelstapler: Beide Gabel unter dem oberen Teil des Rahmen der Presse einsetzen. Die
Aufnahmepunkten des Rahmens sind auf die Verpackung deutlich angegeben !

2. Mit Kran: Gleiche Aufnahmepunkten wie oben fiir den Gabelstapler beschrieben.

3. Mit Palettenhubwagen: Die Presse muss wahrend des Transportes
(fur die Sicherheit) abgestiitzt werden, so dass sie unter keine Umstanden umkippen kénnte.

Sicherheit;

Die Presse darf NUR ! fiir die abgezielten Pressen-aufgaben verwendet werden.

Bitte achten Sie immer darauf, dass einen Risiko besteht, dass die Werkstlicken unter dem Druck von der
Presse ausgeschleudert werden.

Montage:
WICHTIG ! Die Olschraube vor Gebrauch austauschen !

Bei der Presse ist eine neue Olschraube (mit Entliiftungsloch) beigepackt.

Die Transport-schraube [3A] abschrauben und danach diese mit der neue Olschraube 3B| austauschen. Wenn
Sie die neue Olschraube montiert haben,

muss das Entliftungsloch nach oben sein.

Inbetriebnahme:
Bedienung von der Pumpe:

1. Schliessen Sie die beiden Handgriffe [1] und 2] mit Handkraft.
2. Pumpen Sie mit dem Fusspedal / Pumpen stange,
bis der Presse Kolben den Werkstuick erreicht hat.
3. Sofort als der Kolben das Werkstlick berthrt,
wird Handgriff Nr. |1] gegen den Uhrzeigersinn gedreht.
Damit wird die Pumpe auf Hoch-druck umgeschaltet,
und kann jetzt maximum Druckkraft erreichen.
4. Wenn Sie Handgriff Nr. 2 gegen den Uhrzeigersinn drehen,
bewegt das Kolben sich zurlick.

Uberschreiten Sie den angegebenen maximum Druckkraft und maximum Hublange der Presse nicht, da dies
Beschadigungen der Dichtungen im Zylinder verursachen kénnte. Fortsetzen Sie deswegen die Betatigung der
Pumpe nicht wenn den Kolben schon die volle Hublange erreicht hat, oder ganz returniert ist.
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Heben und senken vom Pressentisch:

1. Den Pressentisch zur gewtinschte Arbeitshéhe heben.

2. Die Stopnéagel anbringen. Bitte beobachten dass die beiden Nagel korrekt montiert sind, und dass den
Pressentisch waagerecht liegt.

3. Die Richtbldcke einsetzen, und die Presse ist betriebsfahig.

Ab 70 % des Druckes (12 tonnen) muss das Werkstlick mit beiden Richtblécken unterstiitzt werden.

Wartung:

Die Presse muss von einem sachkundigen Person visuell fir Undichtigkeiten und Schaden kontrolliert werden.
Diese Besichtigung muss mindestens einmal jahrlich durchgefiihrt werden.

Der Zylinder und die Pumpe sind selbstschmierend. Band und Lagerzapfen auf Pumpenschwengeln miissen
nach Bedarf geschmiert werden.

Olwecsel nach Bedarf (etwa alle 1-2 Jahre).

Olspezifikation: Hydraulik Ol (Viskositét von 22° bis 32° ¢St/40°C.

Olmenge: 1,4 Liter.

Beim Olwechsel oder nachfiillen von Ol ist es wichtig zu vermeiden, dass Schmutz oder Partikel in die Pumpe
reinkommen, da dies das hydraulisches System beschadigen kann.

Fehlersuche:

Falls die Pumpe viel Kraft benétigt um den Druck auf zu bauen, oder die Presse kein maximum Druckkraft
erreichen kann:

1. Bitte sehen Sie die Anleitung “Bedienung von der Pumpe”, Punkt 3.

Falls das Kolben sich beim Pumpen nicht bewegt oder unbeabsichtigt zurlicklauft, oder die maximale
Hublénge nicht erreichen kann:

1. Qberprﬂfen Sie dass die korrekte_.(")lschraube (mit Loch) montiert ist.

2. Oilstand Uberpriifen - ansonsten Ol wie oben beschrieben nachfiillen.

3. Den Kolben bis max. Hublange pumpen und danach returnieren.
Dies 2-3 wiederholen.

NUR ORIGINAL ERSATZTEILE VERWENDEN !

Entsorgung:

Bei Entsorgung muss das Ol der Presse in einen geeigneten Behalter gefiillt werden, und bei einem
autorisierten Entsorgungsunternehmen abgeliefert werden.
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Betjeningsvejledning

Veerkstedspresse, FP16, HP16

Vigtigt: Lees og forsta denne vejledning far brug!

Advarsel &

Transport: Bemaerk tyngdepunktet ligger meget hgijt!

1. Med gaffeltruck: Gaflerne placeres under toprammen, lgftepunkterne er afmaerkede pa
transportemballagen.

2. Med kran: Anvendes de samme lgftepunkter som for gaffeltruck.

3. Med lgftevogn: Pressen skal stgttes under bevaegelse sa den ikke kan veelte.

Sikkerhed.

Anvend ikke pressen ud over sit formal. Ved brug tag altid hgjde for risiko for udslyngning af
arbejdsemner.

Installation: Skift olieprop fer brug:

Pressen er leveret med en prop med andehul.
Fjern transport proppen og udskift den med proppen med andehul far brug.

Brug: >
/E:g@
Betjening af pumpe: =4

1. Luk [ og [2 med handen.
2. Brug fodpedalen / pumpe handtaget,
til at pumpe indtil trykstemplet nar arbejdsemnet.
3. Nar trykstemplet bergrer arbejdsemnet,
drejes [1) mod uret. Nu arbejder pumpen med haijtryk.
4. Stemplet returneres ved at dreje |2 mod uret.

Anvend ikke pressen udover den angivne kapacitet og maximale slagleengde, da dette kan
medfere beskadigelse af pakninger.
Fortsaet derfor ikke med at aktivere pumpen, nar pressen har naet fuld slaglaengde.

Justering af bord:

1. Loft bordet til den lidt over den gnskede arbejdshgjde.
2. Indsat naglerne i hullerne. Veer sikker pa at bordet er vandret.
3. Placer rettereklodserne og pressen er klar til brug.

Ved tryk over 12 tons (70 % af max. kapacitet) skal begge retteklodser understgtte emnet.

1/2 2004.04.22



Vedligeholdelse:

Pressen skal af en kyndig operater visuel kontrolleres for laekage og skader - denne kontrol skal
ligeledes foretages minimum en gang arligt.

Cylinder og pumpe er selvsmgrende. Haengsler og lejetappe ved pumpestang smares efter behov.
Olieskift efter behov hvert 1 - 2 ar.

Pressen skal pafyldes hydraulikolie viskositet fra 22° to 32° cSt/40°C - F. eks Castrol Hyspin
AWS22 eller tilsvarende. Udluftning er normalt ikke nadvendigt, men hvis fodpedalen virker
fiedrende foretages udluftning pa felgende made:

Pump stemplet til max. slaglaengde og returner, skal evt. gentages 2 - 3 gange.

Ved olieskift/oliepafyldning er det vigtigt at der ikke kommer urenheder ned i pumpen, hvilket kan
forarsage skader i det hydrauliske system.

Oliemeengde: 1,4 liter
Fejlfinding:
Hvis det kreever stor kraft at fa pressen pa tryk, eller pressen ikke kan opna max tryk:

1. Se betjening af pumpe, position 3.

Hvis trykstemplet ikke gar frem eller returner utilsigtet eller ikke kan opna den maximale
slagleengde:

1. Check at der er monteret den korrekte olieprop med andehul.
2. Check at oliestand er korrekt og efterfyld hvis ngdvendigt.
3. Pump trykstemplet til maksimum og returner. Gentag dette 2 - 3 gange.

Brug kun originale reservedele.

Bortskaffelse:

Ved bortskaffelse af pressen aftappes hydraulikolien, i godkendt dunk, og afleveres til en godkendt
modtagestation.
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Instructions

Presse d’atelier FP 16, HP16

SN

Important : Lisez et assimilez ce guide avant utilisation !

Instructions

Vos collegues et vous devez vous familiariser avec I'équipement et ses applications. Tous les
utilisateurs doivent respecter pour leur propre bien et celui des autres les instructions d'utilisation et de
sécurité. Conservez toujours ce guide a proximité de I'équipement.

AVERTISSEMENT !

Transport

1.

Avec élévateur a fourches : Placez les fourches sous le cadre supérieur, les axes de levage sont
marqués sur I'emballage de transport.

Avec grue : Utilisez les mémes axes de levage que pour le chariot élévateur a fourches.
Ou montez un boulon a ceil M12 avec contre-écrou dans le vérin.

Avec chariot élévateur : La presse doit étre supportée de fagcon a empécher son renversement.

Conseils de sécurité

La presse est concue pour des travaux ordinaires de dressage, pliage et presse effectués par un
opérateur qualifié qui a recu une formation compléte sur le fonctionnement de la presse et est familier
avec les risques liés a la machine et a son fonctionnement.

La presse ne doit pas étre utilisée au dela de la longueur de course et de la capacité maximales
indiquées sur la plaque signalétique.

Lors de l'utilisation de la presse, veillez a éliminer tout risque de pincement de doigts ou autres
parties du corps.

Vueillez également au risque de projection de piéces a usiner ou de parties d’outils, susceptible
d’entrainer des dommages corporels ou matériels.

Utilisation

Lisez et assimilez ce qui suit. En cas de non respect des indications ci-dessous, la presse risque de
tomber en panne - hors garantie.

La piéce a usiner doit étre correctement supportée: elle doit étre stable et impossible a déplacer lors
de la pression.

Lors de la pression, le piston de la presse doit a tout moment pouvoir exercer une pression verticale.
Si la piéce a usiner fait partir le piston de la presse sur le cété, il existe un grand risque
d’endommagement du presse-étoupes, du piston et du vérin - non couvert par la garantie.

Comme protection générale du presse-étoupes, du piston et du vérin de la presse, on utilise la
longueur de course / la prolongation depuis le piston la plus courte possible en montant la table de la
presse aussi prés que possible du piston de retour.

Ainsi, la charge sous pression sera minimisée que possible et la durabilit¢é de la presse sera
maximisée.

Préparation

Un opérateur compétent doit inspecter visuellement la presse, pour s’assurer qu’il n’y a pas de fuites
ou des dommages ; ce contrdle doit également étre effectué au moins une fois par an.
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Commande de la presse :

Montez la table un peu au dessus de la hauteur de travail souhaitée, posez les rivets de sorte que le
jonc d’arrét du rivet soutienne la colonne, placez des supports V sur la table - Si la pression dépasse
les 11,2 tonnes (70% de la capacité maximale), les deux supports V doivent supporter la piece a
usiner.

Le mouvement avant du piston (haute pression) est obtenu en pompant avec la pédale.
Comment faire fonctionner la pompe:

1. Serrer et|2 a la main.
2. Utiliser la pédale / Poignée pour pomper,
jusqu’a ce que le piston descende au point désiré.
3. Dés que le piston touche I'objet,
commencer a tourner |1/ dans le sens inverse des aiguilles.
La pompe fonctionne a haute pression en appliquant de la pression sur
I'objet.
4. Remonter le piston en tournant |2 dans le sens inverse des aiguilles.

AVERTISSEMENT ! N'utilisez pas la presse au-dela de la pression maximale et de la longueur de
course maximale indiquée, car cela risque d’endommager les joints du veérin, arrétez par conséquent
d’actionner la pédale / Poignée pour charge.

Entretien

Le vérin et la pompe sont autolubrifiants. Les articulations et tourillons du levier de pompage sont a
graisser si nécessaire.

L’huile est remplacé si nécessaire tous les ans ou tous les 2 ans. La presse doit étre remplie avec de
huile hydraulique - du type Castrol Hyspin AWS22 (viscosité 22 a 40°) ou une huile équivalente dotée
des mémes caractéristiques.

Au cours du remplacement ou du remplissage de I'huile, il est important d’'empécher que des impuretés
ne tombent dans la pompe, car cela pourrait endommager le systéme hydraulique.

Quantité d’huile : 1,4 litres

Mise au rebut

Lors de la mise au rebut de la presse, vider I'huile hydraulique dans un bidon approuvé et le déposer
dans une station réceptrice agréée.
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MHCTpyKUKNA

I'mapasiaunveckuii npecc, FP16, HP16

BHumanwue: Nepea ncnonb3oBaHMemM HEOOX0ANMMO NpoYnTaTb
N MOHSATb 3TY NHCTPYKLMIO!

OcTtopoxHo D

TpaHcnopTupoBka: CrieilyeT NOMHUTb O BbICOKOM PacrnosioXeHunu LieHTpa TaxecTu!

1. TpaHCnopTUPOBKa BMIOYHbLIM NOrpy34mkom: MNoaHMManTe 3a BEPXHIOK YacTb pambl.
Mcnonb3yinTe TONbKO TOYKM NOABEMA, MPOMAPKMPOBAHHbIE HA YMaKOBKe.

2. TpaHcnopTupoBKka KpaHoMm: Ta xe camas npoueanypa, YTo 1 B Cllydyae BUOYHOro norpy3yvka.

3. TpaHcnopTupoBKa Ha ruapaBnyeckon Tenexke: Bo Bpems TpaHCNopTUPOBKM HEOOX0AMMO
npuaepxmBaTb NPecc CBepXy, YToObl UCKITOYNTL PUCK ONPOKUALIBAHUS.

Be3onacHoOCTb:

Mcnonb3yinte npecc TonbKo ANng onepauui npeccosaHus!

Bcerga nomHuTe 0 cBA3aHHOM C NPECCOBaAHNEM PUCKE, TaK KakK AeTanu NpeccoBaHus MoryT
BblbpacbiBaTbCS C 6HONbLLON CKOPOCThIO.

YcTaHoBKa:

Mepep, ncnonb3oBaHWeM criefyeT 3aMeHUTb MacrsiHyto Npoobky!
Mpecc nocTaBnsieTcsi ¢ MacnsiHon NPoGKoW, MMetoLLel ManeHbkoe oteepcTue. MNepen

MCNONb30BaHWEM npecca crneayeT BblIBUHTUTb TPAHCMOPTUPOBOYHbIN 60T 3A 1 3aMeHNUTb ero
MacrnsHon Npobkon ¢ ManeHbKnm oTeepcTmem 3B.

7 HCTPYKUUNA MO 3KCrJiyaTaunun.

Kak ynpaBnsiTb HaCOCOM:

1. 3artanute 11 2 Bpy4Hylo.

2. Vcnonb3ymnTe HOXHYIO Nefans / pyKosATKY Hacoca
ANs noABoAa NOPLUHA K AeTanu.

3. Kak Tonbko nopleHb KocHeTcA getanu, noBepHuTe 1 NpoTnB 4acoBOW CTPENKM.
Tenepb Hacoc paboTaeT aAna obecneyeHns BbICOKOro AaBfieHNsA NPeccoBaHus aeTanu.

4. OtBeauTe NopLleHb Ha3apg NyTeEM BpaLLeHNs1 2 NPOTUB YaCOBOW CTPESKM.
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3anpeluaeTcs ncnonb3oBaTb NPECC 3a npeAenamMm ero HoMUMHanbHoM MOLLHOCTU. He noakayneaiTe
Hacoc nocne AOCTUXEHUS NMONHON ANWHbI paboyero xoaa. HeBbINoNHeHWe 3TON UHCTPYKLUMN MOXET
NPUBECTU K NOBPEXAEHMIO NPOKNAA0K B LMINHAPE.

Kak noaHAaATb nnm OonyCctuTb CTOJI.

1. lMogHMMWTE CTON HECKOJbKO BbilLe Tpebyemon paboyel BbICOThI.
2. BcrtaBbTe wWTNdThI B 0TBEPCTUA. YOEeanTecb B TOM, YTO CTOS BbIPOBHEH.
3. YcraHoBuWTE pMXTOBOYHbIE BIIOKM, MOCHE YEro Npecc rotoB K UCMOSIb30BaHMI0.

Cnep,yeT NMOMHUTb, YTO AeTallb A0JTXHAa noanepXxmBaTbCA obonmu PUXTOBOYHbIMMU 6J'IOKaMI/I, ecin
pasneHne coctaenaet 70% OoT MakCcMMarnbHOM MOLLHOCTM 1 BblilUe, 4TOGLI N36€EXaTb noBpexgeHuA
PUXTOBOYHbIX OnoKOB.

TexobcnyxuBaHue n cepBuc:

BusyanbHbIi OCMOTp NMpecca Ha NpegMeT TeYEN U NOBPEXAEHNA OOIXKEH MPON3BOAUTLCA
KBannuuMpoBaHHbIM CreLmanmcToM. Takon oCMOTp creayeT NPOBOAMTL HE pexe YeM OAMH pa3 B
12 mecsaueB..

MmppaBnuyeckan cuctema obopyfoBaHa aBTOMaATUYECKOM CMa3Kon. 3aMeHy Macna cnegyet
NPOU3BOAUTbL €XErogHO UM OAMH pa3 B 2 roaa.

Cneuudukauma macna: N'mgpaBnuyeckoe mMacro € BA3KOCTbIo oT 22° go 32° ¢cSt/40°C.
Konunuectso macna: 1.4 n.

Mpu 3ameHe macna cnepgyet n3beratb NonagaHusa B rmapaBAnyeCKy0 CUCTEMY IPA3K, NbIN 1
NHOPOAHbIX YacTuLl,.

PerynapHo cma3sbiBanTe AeTanu U LeHTPbl BpaLLeHus.

[ToncK u ycTpaHeHne HencnpaBHOCTEMN:

Ecnu npecc ¢ Tpyaom nogkayumMBaeTcs U He pa3BUBAET BbICOKOIO AABIEHUSA:
1. CM. MHCTpYKUMIO NO 3KcnnyaTaumm “Kak ynpaBnsiTb Hacocom”, no3. 3.

Ecnu noplieHb He NpubnunxaeTcsa Unu NnaBHO BO3BPALLaeTca Hasaz, Unn He A0CTMraeT Makc. AfWHbI
pabouyero xopa:

1. Y6eawnTtecb B NpaBWUibHOM YCTAHOBKE MAcNsAHOM NPO6KK C ManeHbKUM OTBEPCTUEM.

2. Y6epuTtecb B NpaBUiIbHOM YPOBHE Macna, npu HeobxoauMoCTH, LONENTE MAcCIo.

3. lNopkavanTe nopLueHb A0 MakcumarnbHoro paboyero xoga v otBeanTe Ha3aa. [NoBTopute 3Ty
npouenypy 2 - 3 pasa.

|/|CI'IOJ'Ib3yVIT€ TOJIbKO OpUrnHasibHble 3an4actu

BbiBOA 13 aKcnnyaTauuu:

Mpw yTUnu3aumm npecca Heo6xoanUMOo NpeABapUTENbHO CUTbL MAcho B crieuuanbHbI KOHTENHep, a
3aTeM yTUNN3MpoBaTb NPecc paspeLleHHbIM CnocoboMm.
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