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INSTRUCTIONS DE SECURITE

CONSIGNE GENERALE

/'\ m; Ces instructions doivent étre lues et bien comprises avant toute opération.
° Toute modification ou maintenance non indiquée dans le manuel ne doit pas étre entreprise.

Tout dommage corporel ou matériel dii a une utilisation non-conforme aux instructions de ce manuel ne pourra étre retenu a la charge du fabricant.
En cas de probléme ou d'incertitude, consulter une personne qualifi€e pour manier correctement l'installation.

ENVIRONNEMENT

Ce matériel doit étre utilisé uniquement pour faire des opérations de découpage dans les limites indiquées par la plaque signalétique et/ou le manuel.
1l faut respecter les directives relatives a la sécurité. En cas d'utilisation inadéquate ou dangereuse, le fabricant ne pourra étre tenu responsable.

L'installation doit étre utilisée dans un local sans poussiére, ni acide, ni gaz inflammable ou autres substances corrosives de méme pour son stockage.
S'assurer d’une circulation d‘air lors de I'utilisation.

Plages de température :

Utilisation entre -10 et +40°C (+14 et +104°F).

Stockage entre -20 et +55°C (-4 et 131°F).

Humidité de I'air :

Inférieur ou égal a 50% a 40°C (104°F).

Inférieur ou égal a 90% a 20°C (68°F).

Altitude :

Jusqu’a 1000 m au-dessus du niveau de la mer (3280 pieds).

PROTECTION INDIVIDUELLE ET DES AUTRES

Le découpage peut étre dangereux et causer des blessures graves voire mortelles.

Le découpage expose les individus a une source dangereuse de chaleur, de rayonnement lumineux de I'arc, de champs électromagnétiques (attention
au porteur de pacemaker), de risque d'électrocution, de bruit et d’émanations gazeuses.

Pour bien se protéger et protéger les autres, respecter les instructions de sécurité suivantes :

Afin de se protéger de brilures et rayonnements, porter des vétements sans revers, isolants, secs, ignifugés et en bon état, qui
couvrent I'ensemble du corps.

Utiliser des gants qui garantissent l'isolation électrique et thermique.

&e

Utiliser une protection de découpage et/ou une cagoule de découpage d’un niveau de protection suffisant (variable selon les
applications). Protéger les yeux lors des opérations de nettoyage. Les lentilles de contact sont particulierement proscrites.

Il est parfois nécessaire de délimiter les zones par des rideaux ignifugés pour protéger la zone de découpage des rayons de l'arc,
des projections et des déchets incandescents.

Informer les personnes dans la zone de découpage de ne pas fixer les rayons de I'arc ni les piéces en fusion et de porter les
vétements adéquats pour se protéger.

Utiliser un casque contre le bruit si le procédé de découpage atteint un niveau de bruit supérieur a la limite autorisée (de méme
pour toute personne étant dans la zone de découpage).

Q @

Tenir a distance des parties mobiles (ventilateur) les mains, cheveux, vétements.
Ne jamais enlever les protections carter du groupe froid lorsque la source de courant de découpage est sous tension, le fabricant
ne pourrait étre tenu pour responsable en cas d’accident.

Les piéces qui viennent d'étre découpées sont chaudes et peuvent provoquer des brilures lors de leur manipulation. Lors
d’intervention d’entretien sur la torche, il faut s'assurer que celle-ci soit suffisamment froide en attendant au moins 10 minutes
avant toute intervention. Il est important de sécuriser la zone de travail avant de la quitter afin de protéger les personnes et les
biens.

>

FUMEES DE DECOUPAGE ET GAZ

.' Les fumées, gaz et poussieres émis par le découpage sont dangereux pour la santé. Il faut prévoir une ventilation suffisante, un
apport d‘air est parfois nécessaire. Un masque a air frais peut étre une solution en cas d’aération insuffisante.
= Vérifier que I'aspiration est efficace en la contrélant par rapport aux normes de sécurité.

Attention, le découpage dans des milieux de petites dimensions nécessite une surveillance a distance de sécurité. Par ailleurs le découpage de certains
matériaux contenant du plomb, cadmium, zinc ou mercure voire du béryllium peuvent étre particulierement nocifs, dégraisser également les piéces
avant de les découper.

Les bouteilles doivent étre entreposées dans des locaux ouverts ou bien aérés. Elles doivent étre en position verticale et maintenues a un support ou
sur un chariot. Le découpage doit étre proscrit a proximité de graisse ou de peinture.
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RISQUE DE FEU ET D'EXPLOSION

_‘ Protéger entiérement la zone de découpage, les matiéres inflammables doivent étre éloignées d’au moins 11 métres.

:;‘4 é Un équipement anti-feu doit étre présent a proximité des opérations de découpage.

Attention aux projections de matieres chaudes ou d'étincelles et méme a travers des fissures, elles peuvent étre source d'incendie ou d'explosion.
Eloigner les personnes, les objets inflammables et les containers sous pressions a une distance de sécurité suffisante.

Le découpage dans des containers ou des tubes fermés est a proscrire et dans le cas ou ils sont ouverts il faut les vider de toute matiére inflammable
ou explosive (huile, carburant, résidus de gaz ...).

Les opérations de meulage ne doivent pas étre dirigées vers la source de courant de découpage ou vers des matiéres inflammables.

SECURITE ELECTRIQUE

N )

Le réseau électrique utilisé doit impérativement avoir une mise a la terre. Utiliser la taille de fusible recommandée sur le tableau
signalétique.
Une décharge électrique peut étre une source d‘accident grave direct ou indirect, voire mortel.

Ne jamais toucher les parties sous tension a I'intérieur comme a I'extérieur de la source de courant sous-tension (Torches, pinces, cables) car celles-ci
sont branchées au circuit de découpage.

Avant d’ouvrir la source de courant de découpage, il faut la déconnecter du réseau et attendre 2 minutes afin que I'ensemble des condensateurs soit
déchargé.

Ne pas toucher en méme temps la torche et la pince de masse.

Veiller a changer les cables et torches, par des personnes qualifiées et habilitées, si ceux-ci sont endommagés. Dimensionner la section des cables en
fonction de I'application. Toujours utiliser des vétements secs et en bon état pour s'isoler du circuit de découpage. Porter des chaussures isolantes,
quel que soit le milieu de travail.

CLASSIFICATION CEM DU MATERIEL

public d'alimentation basse tension. Il peut y avoir des difficultés potentielles pour assurer la compatibilité électromagnétique

ﬁ Ce matériel de Classe A n’est pas prévu pour étre utilisé dans un site résidentiel ol le courant électrique est fourni par le réseau
dans ces sites, a cause des perturbations conduites, aussi bien que rayonnées a fréquence radioélectrique.

PLASMA EASYCUT K25 :

Ce matériel est conforme a la CEI 61000-3-11.

Ce matériel n‘est pas conforme a la CEI 61000-3-12 et est destiné a étre raccordé a des réseaux basse tension privés

connectés au réseau public d'alimentation seulement au niveau moyenne et haute tension. S'il est connecté a un réseau public
D d’alimentation basse tension, il est de la responsabilité de I'installateur ou de I'utilisateur du matériel de s'assurer, en consultant

I'opérateur du réseau de distribution, que le matériel peut étre connecté.

PLASMA EASYCUT K35 PFC :
Ce matériel est conforme a la CEI 61000-3-11.
Ce matériel est conforme a la CEI 61000-3-12.

EMISSIONS ELECTRO-MAGNETIQUES

Le courant électrique passant a travers n‘importe quel conducteur produit des champs électriques et magnétiques (EMF)

Q'
\» localisés. Le courant de découpage produit un champ électromagnétique autour du circuit de découpage et du matériel de
e |
EA)

découpage.

Les champs électromagnétiques EMF peuvent perturber certains implants médicaux, par exemple les stimulateurs cardiaques. Des mesures de
protection doivent étre prises pour les personnes portant des implants médicaux. Par exemple, restrictions d’accés pour les passants ou une évaluation
de risque individuelle pour les utilisateurs.

Tous les utilisateurs devraient utiliser les procédures suivantes afin de minimiser I'exposition aux champs électromagnétiques provenant du circuit de
découpage :

» positionner les cables de découpage ensemble — les fixer les avec une attache, si possible;

» se positionner (torse et téte) aussi loin que possible du circuit de découpage;

* ne jamais enrouler les cables autour du corps;

e ne pas positionner le corps entre les cables de découpage. Tenir les deux cables de découpage sur le méme c6té du corps;

o raccorder le cable de retour a la piéce mise en ceuvre aussi proche que possible a la zone a découper;

e ne pas travailler a c6té de la source de courant de découpage, ne pas s'assoir dessus ou ne pas sy adosser ;

e ne pas découper lors du transport de la source de courant de découpage.

A Les porteurs de stimulateurs cardiaques doivent consulter un médecin avant d'utiliser ce matériel.
é‘ L'exposition aux champs électromagnétiques lors du découpage peut avoir dautres effets sur la santé que I'on ne connait pas
=Y\ encore.
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RECOMMANDATIONS POUR EVALUER LA ZONE ET L'INSTALLATION DE DECOUPAGE

Généralités

L'utilisateur est responsable de l'installation et de I'utilisation du matériel de découpage suivant les instructions du fabricant. Si des perturbations
électromagnétiques sont détectées, il doit étre de la responsabilité de l'utilisateur du matériel de découpage de résoudre la situation avec I'assistance
technique du fabricant. Dans certains cas, cette action corrective peut étre aussi simple qu’une mise a la terre du circuit de découpage. Dans d’autres
cas, il peut étre nécessaire de construire un écran électromagnétique autour de la source de courant de découpage et de la piéce entiére avec
montage de filtres d’entrée. Dans tous les cas, les perturbations électromagnétiques doivent étre réduites jusqu’a ce qu’elles ne soient plus génantes.

Evaluation de la zone de découpage

Avant d'installer un matériel de découpage, I'utilisateur doit évaluer les problemes électromagnétiques potentiels dans la zone environnante. Ce qui
suit doit étre pris en compte:

a) la présence au-dessus, au-dessous et a cOté du matériel de découpage d'autres cables d’alimentation, de commande, de signalisation et de
téléphone;

b) des récepteurs et transmetteurs de radio et télévision;

c) des ordinateurs et autres matériels de commande;

d) du matériel critique de sécurité, par exemple, protection de matériel industriel;

e) la santé des personnes voisines, par exemple, emploi de stimulateurs cardiaques ou d’appareils contre la surdité;

f) du matériel utilisé pour I'’étalonnage ou la mesure;

g) I'immunité des autres matériels présents dans I'environnement.

L'utilisateur doit s’assurer que les autres matériels utilisés dans I'environnement sont compatibles. Cela peut exiger des mesures de protection
supplémentaires;

h) I'neure du jour ou le découpage ou d’autres activités sont a exécuter.

La dimension de la zone environnante a prendre en compte dépend de la structure du batiment et des autres activités qui s’y déroulent. La zone
environnante peut s'étendre au-dela des limites des installations.

Evaluation de l'installation de découpage

Outre I'évaluation de la zone, I"évaluation des installations de découpage peut servir a déterminer et résoudre les cas de perturbations. Il convient que
I"évaluation des émissions comprenne des mesures in situ comme cela est spécifié a I'Article 10 de la CISPR 11. Les mesures in situ peuvent également
permettre de confirmer I'efficacité des mesures d’atténuation.

RECOMMANDATIONS SUR LES METHODES DE REDUCTION DES EMISSIONS ELECTROMAGNETIQUES

a. Réseau publicd’alimentation: Il convient de raccorder le matériel de découpage plasma au réseau public d'alimentation selon les recommandations
du fabricant. Si des interférences se produisent, il peut étre nécessaire de prendre des mesures de prévention supplémentaires telles que le filtrage
du réseau public d'alimentation. Il convient d’envisager de blinder le cable d’alimentation dans un conduit métallique ou équivalent d'un matériel de
découpage installé a demeure. Il convient d'assurer la continuité électrique du blindage sur toute sa longueur. Il convient de raccorder le blindage
a la source de courant de découpage pour assurer un bon contact électrique entre le conduit et I'enveloppe de la source de courant de découpage.
b. Maintenance du matériel de découpage : Il convient que le matériel de découpage soit soumis a l'entretien de routine suivant les
recommandations du fabricant. Il convient que tous les acces, portes de service et capots soient fermés et correctement verrouillés lorsque le
matériel de découpage est en service. Il convient que le matériel de découpage ne soit modifié en aucune fagon, hormis les modifications et réglages
mentionnés dans les instructions du fabricant. Il convient, en particulier, que I'éclateur d’arc des dispositifs d’amorcage et de stabilisation d‘arc soit
réglé et entretenu suivant les recommandations du fabricant.

c. Cables de découpage : Il convient que les cables soient aussi courts que possible, placés I'un prés de I'autre a proximité du sol ou sur le sol.

d. Liaison équipotentielle : Il convient d’envisager la liaison de tous les objets métalliques de la zone environnante. Toutefois, des objets métalliques
reliés a la piéce a découper accroissent le risque pour I'opérateur de chocs électriques s'il touche a la fois ces éléments métalliques et I'électrode. II
convient d'isoler I'opérateur de tels objets métalliques.

e. Mise a la terre de la piéce a découper : Lorsque la piece a découper n’est pas reliée a la terre pour la sécurité électrique ou en raison de ses
dimensions et de son emplacement, ce qui est le cas, par exemple, des coques de navire ou des charpentes métalliques de batiments, une connexion
raccordant la piéce a la terre peut, dans certains cas et non systématiquement, réduire les émissions. Il convient de veiller a éviter la mise a la terre
des piéces qui pourrait accroitre les risques de blessure pour les utilisateurs ou endommager d’autres matériels électriques. Si nécessaire, il convient
que le raccordement de la piece a découper a la terre soit fait directement, mais dans certains pays n‘autorisant pas cette connexion directe, il convient
que la connexion soit faite avec un condensateur approprié choisi en fonction des réglementations nationales.

f. Protection et blindage : La protection et le blindage sélectifs d'autres cables et matériels dans la zone environnante peuvent limiter les problemes
de perturbation. La protection de toute la zone de découpage peut étre envisagée pour des applications spéciales.

TRANSPORT ET TRANSIT DE LA SOURCE DE COURANT DE DECOUPAGE

La source de courant de découpage est équipée d'une poignée supérieure permettant le portage a la main. Attention a ne pas
sous-évaluer son poids. La poignée n'est pas considérée comme un moyen d’élingage.

Ne pas utiliser les cables ou torche pour déplacer la source de courant de découpage. Elle doit étre déplacée en position verticale.
Ne pas faire transiter la source de courant au-dessus de personnes ou d’objets.

INSTALLATION DU MATERIEL

 Mettre la source de courant de découpage sur un sol dont I'inclinaison maximum est de 10°.

« Prévoir une zone suffisante pour aérer la source de courant de découpage et accéder aux commandes.

 Ne pas utiliser dans un environnement comportant des poussiéres métalliques conductrices.

« La source de courant de découpage doit étre a I'abri de la pluie battante et ne pas étre exposée aux rayons du soleil.
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EASYCUT K25 :

e Le matériel est de degré de protection IP21S, signifiant :

- une protection contre l'accés aux parties dangereuses des corps solides de diam >12.5 mm et,

- une protection contre les chutes verticales de gouttes d’eau lorsque ses parties mobiles (ventilateur) sont stationnaires.

EASYCUT K35 PFC :

Le matériel est de degré de protection IP23S, signifiant :

- une protection contre l'accés aux parties dangereuses des corps solides de diam >12.5 mm et,

- une protection contre la pluie dirigée a 60° par rapport a la verticale lorsque ses parties mobiles (ventilateur) sont stationnaires.
Ce matériel peut donc étre stocké a I'extérieur en accord avec l'indice de protection IP23.

Les cables d'alimentation, de rallonge et de découpage doivent étre totalement déroulés afin d'éviter toute surchauffe.

Le fabricant n‘assume aucune responsabilité concernant les dommages provoqués a des personnes et objets dus a une utilisation
incorrecte et dangereuse de ce matériel.

ENTRETIEN / CONSEILS

-> « L'entretien ne doit étre effectué que par une personne qualifiée. Un entretien annuel est conseillé.
» Couper I'alimentation en débranchant la prise, et attendre deux minutes avant de travailler sur le matériel. A I'intérieur, les
-:D' tensions et intensités sont élevées et dangereuses.

1 - Filtre a air (K35 PFC) :
EASYCUT K35 PFC est équipé d'un filtre a air interne. Sa purge est automatique et ne nécessite pas de maintenance particuliere. De I'eau peut couler
derriere le produit durant la purge.

2 - Entretien périodique :

» Régulierement, enlever le capot et dépoussiérer a la soufflette. En profiter pour faire vérifier la tenue des connexions électriques avec un outil isolé
par un personnel qualifié.

« Controler réguliérement I'état du cordon d‘alimentation. Si le cable d’alimentation est endommagé, il doit étre remplacé par le fabricant, son service
aprés-vente ou une personne de qualification similaire, afin d'éviter un danger.

o Laisser les ouies de la source de courant de découpage libres pour I'entrée et la sortie d'air.

o Vérifier que le corps de la torche ne présente pas de fissures ni de fils exposés.

o Vérifier que les consommables sont bien installés et pas usés.

* Ne pas utiliser cette source de courant de découpage pour dégeler des canalisations, recharger des batteries/accumulateurs ou démarrer des
moteurs.

INSTALLATION — FONCTIONNEMENT PRODUIT

Seul le personnel expérimenté et habilité par le fabricant peut effectuer I'installation. Pendant I'installation, s'assurer que le générateur est déconnecté
du réseau. Il est recommandé d’utiliser les cables de découpage fournis avec lI'appareil afin d’obtenir les réglages optimum du
produit.

APPAREIL LIVRE AVEC

EASYCUT K25 EASYCUT K35 PFC
Ref. 068063 Ref. 080768

v TPT 25 v/ TPT 35

4m
2m - 10 mm?2 V V
Kit de démarrage V V

Les accessoires livrés avec le générateur sont a utiliser uniquement avec les mémes modeéles.

DESCRIPTION DU POSTE (FIG. 1)

1-  Interface homme machine 4-  Cable d'alimentation (2 m)
2- Douille de raccord de la pince de masse 5-  Trappe boite accessoire
3- Connecteur torche Plasma 6- Interrupteur START/STOP

INTERFACE HOMME MACHINE (IHM) (FIG-2)

1-  Voyant vert de fonctionnement 3-  Potentiométre de réglage du courant
2- Indicateur de protection thermique et de défauts (jaune)
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ALIMENTATION ELECTRIQUE

Ce matériel est livré avec une prise 16 A de type CEE7/7 et ne doit étre utilisé que sur une installation électrique monophasée 230 V (50 - 60 Hz) a

trois fils avec un neutre relié a la terre.

Le courant effectif absorbé (I1eff) est indiqué sur I'appareil, pour les conditions d’utilisation maximales. Vérifier que I'alimentation et ses protections
(fusible et/ou disjoncteur) sont compatibles avec le courant nécessaire en utilisation. Dans certains pays, il peut étre nécessaire de changer la prise

pour permettre une utilisation aux conditions maximales.

BRANCHEMENT SUR GROUPE ELECTROGENE

Ces appareils peuvent fonctionner avec des groupes électrogénes a condition que la puissance auxiliaire de 230V puisse fournir la quantité d'électricité

nécessaire. Le groupe électrogene doit répondre aux exigences suivantes :

- La tension alternative créte maximum est inférieure a 400V.
- La fréquence est comprise entre 50 et 60 Hz.

- La tension alternative efficace est toujours supérieure a 230Vac +15%.
1l est impératif de vérifier ces conditions car de nombreux groupes électrogénes produisent des pics de haute tension pouvant endommager les

appareils.

UTILISATION DE RALLONGE ELECTRIQUE

Toutes les rallonges doivent avoir une taille et une section appropriées a la tension de I'appareil.

Utiliser une rallonge conforme aux réglementations nationales.

Tension d’entrée

Section de la rallonge (<45m)

230V

6 mm?2

CONFIGURATION DE LA TORCHE

Les torches sont refroidies a Iair ambiant et n’exigent aucune procédu

1 - DUREE DE VIE DES CONSOMMABLES

re spéciale de refroidissement.

La fréquence de remplacement des consommables dépend d'un certain nombre de facteurs :

o L'épaisseur du métal découpé.
e La longueur moyenne de coupe.

e La qualité de I'air (présence d’huile, d'humidité ou d’autres contaminants).

e Le percage du métal ou la coupe a partir du bord.
o La distance torche-piéce appropriée lors du coupage.

Dans des conditions normales d’utilisation :
- Pendant le coupage manuel, I'électrode s'use en premier.

Consommables de la torche

040212 (K25)
040182 080799 (K35 PFC) 040175
Buse de Tuyere Diffuseur
protection

2 - INSTALLATION DES CONSOMMABLES DE LA TORCHE :

Débrancher I'appareil avant de changer les consommables.

Pour utiliser la torche, un ensemble complet de consommables doit étre installé dans le bon ordre : électrode, diffuseur, tuyére et buse de protection.

HAN

040168

Electrode

@

Buse de protection Tuyére

Diffuseur Electrode

Torche
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FONCTIONNEMENT DU GENERATEUR

1 - PLACER LA PINCE DE MASSE SUR LA PIECE A DECOUPER.

S'assurer du bon contact électrique et a ne pas mettre le cable sur la trajectoire de découpe.
Attention : la peinture empéche le contact entre la piece métallique et la pince de masse, ne pas oublier de
décaper.

2 - VERIFIER LA PRESENCE DE TOUS LES CONSOMMABLES DE LA TORCHE

3 - DEMARRER LA MACHINE et vérifier que le voyant d'alimentation (1) est allumé.

4 - PANNEAU DE CONFIGURATION (FIG-2)

@ ON Vvoyantvert (1)

Lorsque la machine est allumée, le voyant s’allume. En cas de coupure de courant, le voyant vert s'éteint et I'appareil s'éteint.

. ﬂ Voyant jaune (2)
Surchauffe : dans ce cas, le voyant jaune s’allume. Attendre quelques minutes, la lumiére s'éteindra et la machine recommencera a fonctionner.

5 - REGLAGE DU COURANT (FIG-2)
Utiliser le potentiométre pour régler le courant en fonction de I'épaisseur et du type de tole. Généralement un réglage au courant maximum couvre
toutes les situations usuelles.

6 - DEMARRAGE DE LA DECOUPE

o Le découpeur PLASMA est muni d’'un systéme d‘arc pilote permettant d’amorcer I'arc sans avoir besoin de toucher la piéce a découper. La découpe
peut donc s'effectuer de deux maniéres :

= Appui sur gachette > formation de I'arc pilote > découpe en venant au contact de la piece

= Contact avec la piéce > appui sur gachette > découpe immédiate

e Pendant la découpe assurez-vous de bien maintenir le contact entre la tuyére et la piece a découper

> Résolutions des problémes en page 11.

LOQUET DE SECURITE

La torche est équipée d'un loquet de sécurité pour prévenir les amorgages accidentels : Déverrouiller-le puis appuyer sur la gachette comme ci-
dessous :

Portez un équipement de protection approprié. Tenez-vous a I'écart du bout de la torche. Eloignez vos mains de la trajectoire de cou-
page. Ne dirigez jamais la torche vers vous ou un autre.

ASTUCES POUR LE COUPAGE

» Tralner légérement la buse sur la piéce pour maintenir une coupe réguliére. Ceci permet d‘assurer une distance constante et correcte.

e Lors de la coupe, assurez-vous que les étincelles sortent du bas de la piéce. Les étincelles doivent trainer légérement derriére la torche lorsque vous
coupez (angle de 15° a 30° a partir de la verticale).

o Si les étincelles jaillissent du haut de la piéce, ralentissez le déplacement ou réglez le courant de sortie a un niveau plus élevé.

e Pour des coupes en ligne droite, utiliser une régle comme guide.
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COUPE MANUELLE A PARTIR DU BORD DE LA PIECE

@ La pince de masse fixée a la piéce, maintenez le patin de la torche perpendiculaire
(90°) a I'extrémité de la piece.

@ Appuyez sur la gachette de la torche pour amorcer I'arc jusqu’a ce que celui-ci ait
complétement entamé la piéce.

@ Lorsque la piece est entamée, trainez légerement le patin sur la piece pour conti-
nuer la coupe. Essayez de maintenir un rythme régulier.

PERCAGE D’UNE PIECE / DECOUPE EN MILIEU DE PIECE

@ La pince de masse fixée a la piéce, maintenez la torche a un angle d’environ 30°
sur la piéce.

Appuyez sur la gachette de la torche pour amorcez I'arc tout en maintenant I'angle
(30°) par rapport a la piéce. Faire pivoter
lentement la torche vers une position perpendiculaire (90°).

@ Immobilisez la torche tout en continuant a appuyer sur la
gachette. Si les étincelles sortent au bas de la piéce, I'arc a percé le matériau.

@ Lorsque la piéce est entamée, trainez légerement le patin sur la piéce pour continuer la coupe. Essayer de maintenir un rythme régulier.




H

EASYCUT K25 / K35 PFC

@

INSPECTION DES CONSOMMABLES (MONTAGE ET DEMONTAGE, VOIR P.8)

Pieces

Actions

Solutions

E

Buse

Vérifier 'absence de dommages et d’usure sur la surface.

Remplacer la buse lorsque celle-ci semble trés abimée
(trace de brdilures).

8

Tuyeére

Vérifier visuellement le trou interne de la tuyeére.

OK NOK

Remplacer la tuyére si le diamétre interne est élargi
ou déformé.

S

du diffuseur.

Diffuseur

Vérifier 'absence de dommages et d’usure sur la surface et a l'intérieur

L'absence d’obstructions des trous de sortie de gaz.

Remplacer le diffuseur si la surface est endomma-
gée ou usée ou si un des trous de sortie de gaz est
obstrué.

:

Electrode

Vérifier visuellement le trou interne de I"électrode.

OK NOK

Remplacer I'électrode dés que l'insert est usé (retrait
de 1.5 mm).

ANOMALIES, CAUSES, REMEDES

Anomalies

L'appareil ne délivre pas de puissance.

Le vert de fonctionnement est allumé Le
voyant de protection thermique est allumé en
continu.

Causes

La protection thermique du poste s'est déclen-
chée.

Remédes

Attendre la fin de la période de refroidisse-
ment.

L'appareil ne délivre pas de puissance.

Le voyant vert de fonctionnement est allumé.
Le voyant de protection thermique clignote 2
fois puis s'éteint.

La tension d'alimentation dépasse 230V +/-
15%.

Vérifier votre installation électrique ou votre
groupe, puis éteindre et rallumer votre appa-
reil.

L'appareil ne délivre pas de puissance.

Le vert de fonctionnement est allumé

Le voyant de protection thermique clignote
rapidement.

Défaut torche.

Vérifier que votre torche soit bien montée,
puis éteindre et rallumer votre appareil.

En appuyant sur la gachette, de I'air s’écoule
mais |'arc pilote ne fonctionne pas.

Consommables usés

Vérifier et changer les consommables.

L'arc électrique se coupe au bout de 3
secondes environ.

Probléme de masse

Vérifier que la pince de masse soit bien reliée
a une partie propre (non grasse et non peinte)
de la piece a découper

Le poste est alimenté, vous ressentez des
picotements en posant la main sur la carros-
serie.

La mise a la terre est défectueuse.

Controler la prise et la terre de votre installa-
tion.

CONDITIONS DE GARANTIE FRANCE

La garantie couvre tous défauts ou vices de fabrication pendant 2 ans, a compter de la date d’achat (piéces et main d’oeuvre).

La garantie ne couvre pas :
» Toutes autres avaries dues au transport.

e |'usure normale des pieces (Ex. : cables, pinces, etc.).
e Les incidents dus a un mauvais usage (erreur d‘alimentation, chute, démontage).
e Les pannes liées a I'environnement (pollution, rouille, poussiére).

En cas de panne, retourner |'appareil a votre distributeur, en y joignant :
- un justificatif d’achat daté (ticket de sortie de caisse, facture....)

- une note explicative de la panne.

11
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SAFETY INSTRUCTIONS

GENERAL INSTRUCTIONS

Any modification or updates that are not specified in the instruction’s manual should not be underta-

i Read and understand the following safety instructions before use.
ken.

The manufacturer is not liable for any injury or damage due to a non-compliance with the instructions featured in this manual.

In the event of problems or uncertainties, please consult a qualified person to handle the installation properly.

ENVIRONMENT

This equipment must be used for cutting operations in accordance with the limits indicated on the descriptive panel and/or in the user manual. Safety
instructions must be followed. In case of improper or unsafe use, the manufacturer cannot be held liable.

This equipment must be used and stored in a room free from dust, acid, flammable gas or any other corrosive agent. Operate the machine in an
open, or well-ventilated area.

Operating temperature:
Use between -10 and +40°C (+14 and +104°F).

Storage between -20 and +55°C (-4 and 131°F).
Air humidity:
Lower or equal to 50% at 40°C (104°F).

Lower or equal to 90% at 20°C (68°F).
Altitude:
Up to 1000 meters above sea level (3280 feet).

INDIVIDUAL PROTECTION & OTHERS

Cutting can be dangerous and cause severe injuries.

Cutting exposes individuals to a dangerous source of heat, arc rays, electromagnetic fields (special precautions need to be taken by people that have
a pacemaker), risk of electrocution, noise and gas fumes.

To protect oneself as well as others, ensure the following safety precautions are taken:

In order to protect you from burns and radiations, wear clothing without turn-ups or cuffs. These clothes must be insulating, dry,
fireproof, in good condition and cover the whole body.

Wear protective gloves whichprovide electrical and thermal insulation.

Use sufficient cutting protective gear for the whole body: hood, gloves, jacket, trousers...(varies depending on the application/
operation) Protect the eyes during cleaning operations. Contact lenses are prohibited during use.

It may be necessary to install fireproof cutting curtains in order to protect against safety hazards such as arc rays, weld spatters
and sparks.
Ensure that people around the cutting area do not look at the arc or the molten metal and wear protective clothes.

Ensure ear protection is worn by the operator if the work exceeds the authorised noise limit (the same applies to any person in
the cutting area).

© 9 6

Keep hands, hair and clothes away from moving parts such as fans, and motors.
Never remove the safety covers from the cooling unit when the machine is plugged in. The manufacturer is not liable for any injury
or damage caused due to non-compliance with the safety precautions.

Parts that have previously been cut will be hot and may cause burns if touched. If maintenance of the torch is required, ensure that
it is given sufficient time to cool down by waiting at least 10 minutes. It is important to secure the working area before leaving it
to ensure protection of the goods and the safety of people.

>

CUTTING FUMES AND GAS

3 The fumes, gas and dust generated by cutting are a potential health hazard. It is mandatory to ensure adequate ventilation
and/or extraction to keep fumes and gas away from the work area. Using an air fed cutting helmet is recommended in case of

insufficient ventilation in the workplace.
- Check that the air supply is effective by referring to the recommended safety regulations.

When cutting in small areas, operators must be supervised from a safe distance. Cutting certain materials containing lead, cadmium, zinc, mercury or
beryllium can be particularly hazardous. It is also recommended to degrease the parts before cutting them.

Gas cylinders must be stored in an open or ventilated area. They must be stored vertically and held by a support or trolley to limit the risk of fall. Do
not cut in areas where grease or paint are stored.
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FIRE AND EXPLOSION RISKS

Protect the entire working area and ensure that flammable items are stored at a distance of at least 11 meters.
Fire extinguishing equipment must be kept in close proximity when cutting materials.

Be careful of weld spatter and sparks, even through cracks. If not careful then this could potentially lead to a fire or an explosion.

Keep people, flammable materials/objects and containers that are under pressure at a safe distance.

Cutting in containers or pipes should be avoided and, if they are open, then flammable or explosive materials must be removed (oil, fuel, gas...).
Grinding operations should not be carried out close to the power supply or flammable materials.

ELECTRICAL SAFETY

R

The electrical mains used must have an earth terminal. Use the recommended fuse size.
An electric shock could cause serious injuries or potentially even deadly accidents.

Do not touch any live part of the machine (inside or outside) when it is plugged in (Torches, cables, clamps) because they are connected to the cutting
circuit.

Before opening the device, it is imperative to disconnect it from the mains and wait 2 minutes, so that all the capacitors are discharged. Do not touch
the torch or electrode holder and earth clamp at the same time.

Damaged cables and torches must be changed by a qualified technician. Make sure that the cable cross section is adequate with the usage (extensions
and cutting cables). Always wear clothing that is dry and in good condition in order to shield yourself from the cutting circuit. Wear insulating shoes,
regardless of the workplace/environment in which you work in.

EMC CLASSIFICATION

network, with a low voltage power supply. There may be potential difficulties in ensuring electromagnetic compatibility on these

ﬁ These Class A devices are not intended to be used on a residential site where the electric current is supplied by the public
sites, because of the interferences, as well as radio frequencies.

PLASMA EASYCUT K25 :

This equipment complies with the IEC 61000-3-11 standard.

This equipment does not comply with IEC 61000-3-12 and is intended to be connected to private low-voltage systems

interfacing with the public supply only at the medium- or high-voltage level. On a public low-voltage power grid, it is the
DD A responsibility of the installer or user of the device to ensure, by checking with the operator of the distribution network, which

device can be connected.

PLASMA EASYCUT K35 PFC :
This equipment complies with the IEC 61000-3-11 standard.
This equipment complies with the IEC 61000-3-12 standard.

ELECTROMAGNETIC INTERFERENCES

an EMF around the cutting circuit and the cutting equipment.

\‘. The electric current flowing through any conductor causes electrical and magnetic fields (EMF). The cutting current generates

The EMF electromagnetic fields can interfere with certain medical implants, such as pacemakers. Protective measures must be taken for people having
medical implants. For example, by restricting access to passers-by or conducting an individual risk evaluation for the users.

All users should take the following precautions in order to minimise exposure to the electromagnetic fields (EMF) generated by the cutting circuit:
e position the cutting cables together - if possible, attach them;

» keep your head and upper body as far as possible from the cutting circuit;

» never wrap the cable around your body;

* Never position your body between the cables. Hold both cutting cables on the same side of your body;

e Connect the earth clamp as close as possible to the area being cut;

» do not work too close to, do not lean and do not sit on the cutting machine ;

¢ do not cut when you're carrying the machine.

People wearing pacemakers are advised to consult their doctor before using this device.
Exposure to electromagnetic fields while cutting may have other health effects which are not yet identified.

RECOMMENDATIONS FOR CUTTING AREA ASSESSMENT AND CUTTING

General points

The user is responsible for the installation and use of the arc cutting equipment according to the manufacturer’s instructions. If electromagnetic
disturbances are detected, the user is responsible for resolving the situation with the manufacturer’s technical support. In certain cases, this corrective

action may be as simple as earthing the cutting circuit. In other cases, it may be necessary to construct an electromagnetic shield around the cutting

power source and around the entire piece by fitting input filters. In all cases, electromagnetic interferences must be reduced until they are no longer {73
an issue.
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Cutting area assessment

Before installing the machine, the operator must evaluate the possible electromagnetic problems that may arise in the area where the installation is
planned. The following elements should be considered:

a) the presence (above below and next to the arc cutting machine) of other power cables, remote cables and telephone cables;

b) television transmitters and receivers;

c) computers and other hardware

d) critical safety equipment such as industrial machine protection;

e) the health and safety of the people in the area such as people with pacemakers or hearing aids;

f) calibration and measuring equipment;

g) the isolation of other pieces of equipment which are in the same area.

The operator has to ensure that the devices and equipment used in the same area are compatible with each other. This may require extra precautions;
h) the time of day during the cutting or other activities have to be performed.

The dimension of the cutting area that has to be considered depends on the size and shape of the building and the type of work undertaken. The area
taken into consideration might go beyond the limits of the installation.

Cutting installation assessment

Besides the cutting area, the assessment of the arc cutting system installation itself can be used to identify and resolve cases of distrubances The
assessment of emissions must include in situ measurements as specified in Article 10 of CISPR 11. In situ measurements can also be used to confirm
the effectiveness of mitigation measures.

RECOMMENDED METHODS TO REDUCE ELECTROMAGNETIC EMISSIONS

a. National power grid: the plasma cutting machine must be connected to the national power grid in accordance with the manufacturer’s
recommendation. In case of interferenc, it may be necessary to take additional precautions such as the filtering of the power supply network.
Consideration should be given to shield the power supply cable in a metal frame or equivalent from a permanent cutting installation. It is necessary to
ensure the electrical continuity of the frame along its entire length. The frame should be connected to the cutting machine to ensure good electrical
contact between the conduct and the casing of the cutting machine.

b. Maintenance of the arc cutting equipment: the arc cutting machine should be subject to a routine maintenance check according to the
recommendations of the manufacturer. All accesses, service doors and covers should be closed and properly locked when the arc cutting equipment is
on. The arc cutting equipment must not be modified in any way, except for the changes and settings outlined in the manufacturer’s instructions. The
spark gap of the arc starts and arc stabilization devices must be adjusted and maintained according to manufacturer’s recommendations.

c. Cutting cables: cables must be as short as possible, close to each other and close to the ground, if not on the ground.

d. Equipotential bonding: consideration should be given to bond all metal objects in the surrounding area. However, metal objects connected to the
workpiece increase the risk of electric shock if the operator touches both the metal parts and the electrode. It is necessary to insulate the operator
from such metal objects.

e. Earthing of the metal part to be cut : When the part is not earthed - due to electrical safety reasons or because of its size and its location (e.g.
ship hulls or metallic building structures), the earthing of the part can, in some cases but systematically, reduce emissions. It is preferable to avoid
the earthing of parts that could increase the risk of injury to the users or damage other electrical equipment. If necessary, it is appropriate that the
earthing of the part is done directly, but in some countries that do not allow such direct connection, it is appropriate for the connection to be made
with a capacitor selected according to national regulations.

f. Protection and shielding: The selective protection and shielding of other cables and devices in the area can reduce perturbation issues. The
protection of the entire cutting area can be considered for specific situations.

TRANSPORT AND TRANSIT OF THE CUTTING MACHINE

The machine is equipped with a handle for easy transportation. Be careful not to underestimate the weight of the machine. The
handle cannot be used to hang or attach the machine on something else.

Do not use the cable or torch to move the machine. The cutting equipment must be moved in an upright position.
Do not place/carry the unit over people or objects.

EQUIPMENT INSTALLATION

¢ Put the machine on the floor (maximum incline of 10°).

¢ Ensure the work area has sufficient ventillation for cutting, and that there is easy access to the control panel.
¢ The machine must not be used in an area with conductive metal dusts.

¢ The machine must be placed in a sheltered area away from rain or direct sunlight.

EASYCUT K25 :

e The machine is IP21S rated, meaning:

- Protection against acess to dangerous parts from solid bodies of a >12.5mm diameter and,
- A protection against vertical rainfall when its moving parts (fan) are not in motion.

EASYCUT K35 PFC :

¢ The machine is IP23S rated, meaning:

- its dangerous parts are protected from being entered by objects greater than 12.5 mm and,

- it is protected against rain falling at an angle of up to 60° from vertical, providing that any moving parts (fan) are stationary.
This product can therefore be stored outdoors in accordance with the IP23 protection rating.

The power cables, extensions and cutting cables must be fully uncoiled to prevent overheating.



EASYCUT K25 / K35 PFC

The manufacturer does not incur any responsability regarding damages to both objects and persons that result from an incorrect
and/or dangerous use of the machine .

MAINTENANCE / RECOMMENDATIONS

High Voltage and Currents inside the machine.
Maintenance should only be carried out by a qualified person. Annual maintenance is recommended.

- Ensure the machine is unplugged from the mains, and wait for two minutes before carrying out maintenance work. DANGER
D

1 - Air filter (K35 PFC) :
EASYCUT K35 PFC is fitted with an internal air filter. It is drained automatically and requires no special maintenance. Water may run behind the
product during purging.

2 - Periodical maintenance:

» Periodically remove the cover and dust with an air gun. Take this opportunity to have the electrical connections checked by a qualified person, with
an insulated tool.

 Regularly check the condition of the power supply cable. If the power cable is damaged, it must be replaced by the manufacturer, its after sales
service or an equally qualified person to prevent danger.

» Do not obstruct the machine’s air intakes for a good air circulation.

e Check that the torch does not have any cracks or exposed wires.

e Check that the consumables are installed properly and not worn.

» Do not use this cutting power source to thaw pipes, recharge batteries/accumulators or start motors.

INSTALLATION — PRODUCT OPERATION
Only qualified personnel authorized by the manufacturer should perform the installation of the cutting equipment. During set up, the operator must

ensure that the machine is unplugged. Connecting generators in a series or a parallel circuit is forbidden. It is recommended to use the cutting
cables supplied with the unit in order to obtain the optimum product settings.

MACHINE SUPPLIED WITH

EASYCUT K25 EASYCUT K35 PFC
Ref. 068063 Ref. 080768

v TPT 25 v/ TPT 35

=
4m

2 mf’nm2 V V

Starting kit v v

The accessories supplies with the machine are to be used only with the same models.

HARDWARE DESCRIPTION (FIG-1)

1- HMI (Human Machine Interface) 4- Power supply cable (2 m)
2- Earth clamp connection socket 5-  Accessory box hatch
3- Plasma torch connector 6- START/STOP switch

CONTROL BOARD (IHM) (FIG-2)

1-  Power indicator (green) 3- Current setting
2- Thermal protection and over current protection indicator (yellow)

POWER SUPPLY — STARTING UP

This machine is fitted with a 16A socket type CEE7/7 which must be connected to a single-phase 230V (50 - 60 Hz) power supply fitted with three
wires and one earthed neutral.

The absorbed effective current (I1eff) is displayed on the machine, for optimal use. Check that the power supply and its protection (fuse and/or
circuit breaker) are compatible with the current needed by the machine. In some countries, it may be necessary to change the plug to allow the use
at maximum settings.

15
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CONNECTION ON A GENERATOR

The machine can work with generators as long as the auxiliary power matches these requirements :

- The voltage must be AC, always set as specified, and the peak voltage below 400V,

- The frequency must be between 50 and 60 Hz.

It is imperative to check these requirements as several generators generate high voltage peaks that can damage these
machines.

USE WITH EXTENSION CABLES

All extension cables must have an adequate size and section, relative to the machine’s voltage.
Use an extension that complies with national safety regulations.

Voltage input Section of extension cable (<45m)
230V 6 mm2

TORCH SETUP
The torches are cooled with ambient air and do not require any special cooling.
1 - CONSUMABLES LIFE CYCLE
The replacement frequency of the Plasma’s consumables depends on several factors:
e The metal thickness.
e The average cutting time
e The air quality (presence of oil, humidity or other contaminants).
e The metal piercing or the cut from the edge.
e The adequate distance between the torch and the part when cutting.

In normal conditions :
- During manual cutting, the electrode wears out first.

Torch consumables :

040212 (K25)
040182 080799 (K35 PF(C) 040175 040168
@D o
Nozzle Tip Diffuser Flectrode

2 - INSTALLATION OF THE TORCH CONSUMABLES :
Unplug the unit before changing consumables.

To use the torch, a complete set of consumables must be installed in the correct order: electrode, diffuser, tip and nozzle.

(@D @ 6 ==

Nozzle Tip Diffuser Electrode Torch
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MACHINE OPERATION

1 - PLACE THE EARTH CLAMP ON THE PART TO CUT
Ensure proper electrical contact and do not to put the cable on the cutting trajectory.
Warning: painting prevents contact between the metal part and the earth clamp, do not forget to sand.

2 - CHECK THE PRESENCE OF ALL THE CONSUMABLES ON THE TORCH AND CONNECT AS FOLLOWS :
3 - START THE MACHINE and check that the power light (1) is on.

4 - SETTINGS PANEL (FIG-2)

@ ON Greenindicator (1)

When the machine is powered, the indicator is on. In case of power cut, the green indicator switches off and the machine switches off.

. ﬂ Yellow indicator (2)

Overheating : in this case, the yellow indicator lights up. Wait for a few minutes for the indicator to switch off and the machine will be functioning.
Overheating of the power supply : in this case the yellow indicator flashes. Unplug the machine (using the power cable) and reconnect.

5 - CURRENT SETTING (FIG-2)
Use the adjuster to set the current relative to the thickness and type of the metal sheet. Adjusting the pressure at maximum power should cover all
other normal cutting situations.

6 - STARTING THE CUTTING MODE (FIG-2)

The PLASMA cutting machine is equipped with pilot arc system. This system allows starting the arc without touching the piece to cut. You have 2
ways to cut your piece :

= Press the trigger > pilot arc formation > cutting by contact with the piece.

= Contact with the piece > press on the trigger > immediate cutting

= During the cutting, make sure to maintain the contact between the nozzle and the piece to cut.

> Problem solving on page 19.

SAFETY TRIGGER

The torch is equipped with a safety latch to prevent accidental use: Unlock it and pull the trigger as below:

Wear appropriate protective equipment. Stay away from the tip of the torch. Keep your hands away from the cutting trajectory. Never
point the torch towards you or another person.

TIPS FOR CUTTING

e Lightly drag the tip on the part for an even cut. This will guarantee a constant, adapted distance.

e When cutting, ensure that the sparks come from the bottom of the part . The sparks should lag slightly behind the torch when cutting (angle of
15 ° to 30 ° from the vertical).

o If the sparks fly from the top of the part, slow the movement, or set the output current to a higher level.

e For straight cuts, use a ruler as a guide.

17
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MANUAL CUT FROM THE EDGE OF THE PART

@ With the earth clamp is fastened to the part, maintain the torch’s tip perpendicu-
larly (90°) to the edge of the part.

@ Press the torch’s trigger to start the arc until this one has completely cut into the
part.

@ Once the part is cut, slightly drag the tip on the part to continue the cut. Try to
maintain a regular rythmn.

PART PIERCING / CUT IN THE MIDDLE OF THE PART

@ With the earth clamp is fastened to the part, maintain the torche at an angle of
roughly 30° to the part.

Press the torch’s trigger to start the arc while maintaining an angle of 30° to the
part. Slowly rotate the torch
towards a perpendicular position (90°).

@ Immobilise the torch while keeping the trigger pressed. If the sparks come from
below the part, the arc has cut the material.

@ Once the part is cut, slightly drag the tip on the part to continue the cut. Try to maintain a regular rythmn.
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CONSUMABLES INSPECTION (ASSEMBLY AND DISASSEMBLY, SEE P.16)

Parts

Actions

Solutions

E

Nozzle

Check the for damage and surface wear.

Replace the nozzle when it looks damaged (traces of
burns).

8

Tip

Visually check the tip’s internal hole.

OK

Replace the tip if the inner diameter is enlarged or
distorted.

S

Diffuser

Check for damage and wear on the surface and inside the diffuser.

Check that the fumes’ exhausts are not obstructed.

Replace the diffuser if the surface is damaged or
worn, or if fume exhausts are obstructed.

:

Electrode

Visually check the electrode’s internal hole.

@

OK

m

NOK

Replace electrode when the insert is used (removal of
1.5 mm).

TROUBLESHOOTING

Anomalies

The machine delivers no power.

The green working indicator is on.

The thermal protection indicator is conti-
nuously on.

Causes

The thermal protection of the cutting unit is
on.

Remedies

Wait until the end of the cooling phase.

The machine delivers no power.

The green working indicator is on.

The thermal protection ondicator blinks 2
times then lights off.

The input voltage is higher than 230V +/-
15%.

Check your electrical network or your elec-
tric generator then switch off and on your
machine.

The machine delivers no power.
The green working indicator is on.
The thermal protection indicator blinks quickly.

Torch defect.

Check your torch assembly.

By pressing the trigger, the air flows but the
pilot arc is not working.

Consumables shabby.

Check and change the consumables, then
switch off and on your machine.

The electrical arc switches off after about 3
seconds.

Earth problem.

Check the earth clamp is well connected to
a clean area (not painted and not fat) of the
part to cut.

If you feel tingling sensation, when the unit is
on and you put your hand on the cutting unit’s
body.

The cutting unit is not correctly connected to
the earth.

Check the plug and the earth of your electrical
network.

WARRANTY

The warranty covers faulty workmanship for 2 years from the date of purchase (parts and labour).

The warranty does not cover:
¢ Transit damage.

* Normal wear of parts (eg. : cables, clamps, etc..).
e Damages due to misuse (power supply error, dropping of equipment, disassembling).
e Environment related failures (pollution, rust, dust).

In case of failure, return the unit to your distributor together with:

- The proof of purchase (receipt etc ...)
- A description of the fault reported.
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SICHERHEITSANWEISUNGEN

ALLGEMEIN

Nehmen Sie keine Arbeiten oder Veréanderungen am Gerat vor, wenn diese nicht explizit in der Anlei-

i Lesen Sie vor Inbetriebnahme des Gerates diese Anleitung sorgfaltig durch.
tung genannt werden.
Der Hersteller haftet nicht flir Verletzungen oder Schaden, die durch unsachgem&Be Handhabung dieses Gerates entstanden sind.
Bei Problemen oder Fragen zum korrekten Gebrauch dieses Gerates, wenden Sie sich bitte an entsprechend qualifiziertes und geschultes Fachpersonal.

UMGEBUNG

Dieses Gerat darf ausschlieBlich fir Schneidarbeiten fiir die auf dem Siebdruck-Aufdruck bzw. dieser Anleitung angegebenen Materialanforderungen
(Material, Materialstarke, usw.) verwendet werden. Beachten Sie die Sicherheitsanweisungen. De Hersteller ist nicht fiir Schaden bei fehlerhafter oder
gefahrlicher Verwendung verantwortlich.

Verwenden Sie das Gerat nicht in Raumen, in denen sich in der Luft metallische Staubpartikel befinden, die Elektrizitat leiten kdnnen. Achten Sie
sowohl beim Betrieb als auch bei der Lagerung des Gerates auf eine Umgebung, die frei von Sauren, Gasen und anderen atzenden Substanzen ist.
Achten Sie auf eine gute Belliftung und ausreichenden Schutz bzw. Ausstattung der Raumlichkeiten.

Betriebstemperatur:

zwischen -10 und +40°C (+14 und +104°F).

Lagertemperatur zwischen -20 und +55°C (-4 und 131°F).
Luftfeuchtigkeit:

Niedriger oder gleich 50% bis 40°C (104°F).

Niedriger oder gleich 90% bis 20°C (68°F).

Hoéhe :

Das Gerat ist bis in einer Hohe von 1000 m (3280 Fuss) einsetzbar.

SICHERHEITSHINWEISE

Plasmaschneiden kann gefahrlich sein und zu schweren - unter Umstanden auch todlichen - Verletzungen fihren.

Beim Lichtbogen ist der Anwender einer Vielzahl potentieller Risiken ausgesetzt: gefahrliche Hitzequelle, Lichtbogenstrahlung, elektromagnetische
Storungen (Personen mit Herzschrittmacher oder Horgerat sollten sich vor Arbeiten in der Nahe der Maschine von einem Arzt beraten lassen),
elektrische Schlage, Larm und Gase.

Schitzen Sie daher sich selbst und andere. Beachten Sie unbedingt die folgenden Sicherheitshinweise:

Die Strahlung des Lichtbogens kann zu schweren Augenschaden und Hautverbrennungen fiihren. Um sich vor Verbrennungen
und der Strahlung zu schiitzen, miissen Sie isolierende, trockene, impragnierte Kleidung (SchweiBerhandschuhe, Lederschiirze,
Sicherheitsschuhe) ohne Umschlage in gutem Zustand tragen, die den gesamten Korper abdeckt.

Tragen Sie Elektro- und Warmeisolierungshandschuhe.

&e

Tragen Sie Schneidschutzkleidung und einen SchweiBschutzhelm mit einer ausreichenden Schutzklasse (je nach Anwendung).
Schiitzen Sie Ihre Augen bei Reinigungsarbeiten durch eine geeignete Schutzbrille. Kontaktlinsen sind ausdrticklich verboten!

Schirmen Sie den Arbeitsbereich bei entsprechenden Umgebungsbedingungen durch impragnierte SchweiBvorhange ab, um vor
Lichtbogenstrahlung, Spritzern, brennenden Teilen usw. zu schiitzen.

In der Nahe des Lichtbogens befindliche Personen mussen ebenfalls auf Gefahren hingewiesen werden und mit dem nétigen Schutz
ausgeristet werden.

Bei Gebrauch des Gerats entsteht sehr groBer Ldrm, der auf Dauer das Gehor schadigt. Tragen Sie daher im Dauereinsatz
ausreichend Gehdrschutz und schiitzen Sie in der Nahe befindliche Personen.

QO @

Bewegliche Teile (Lifter), Hande, Haare und Kleidungstiicke miissen auf Distanz gehalten werden.

Entfernen Sie unter keinen Umstanden das Gehduse, wenn das Gerat am Stromnetz angeschlossen ist. Der Hersteller haftet nicht
fur Verletzungen oder Schaden, die durch unsachgemaBe Handhabung dieses Gerates bzw. Nichteinhaltung der Sicherheitshinweise
entstanden sind.

ACHTUNG! Das Werkstiick ist nach dem Schneiden sehr heiB! Seien Sie daher im Umgang mit dem Werkstlick vorsichtig, um
Verbrennungen zu vermeiden. Lassen Sie den Brenner vor jeder Instandhaltung/ Reinigung bzw. nach jedem Gebrauch unbedingt
ausreichend abkihlen (min. 10 min). Der Arbeitsbereich muss vor dem Verlassen abgesichert werden, um Personen und Sachen
zu schitzen.

>

SCHWEISSRAUCH/-GAS

.' Beim Plasmaschneiden entstehen Rauchgase bzw. toxische Dampfe, die zu Sauerstoffmangel in der Atemluft fiilhren kdnnen.
Sorgen Sie daher immer fiir ausreichend Frischluftzufuhr, technische Belliftung, oder ein zugelassenes Atemgerat.
= Priifen Sie, dass die Absaugung ausreichend stark ist und den aktuellen Sicherheitsstandards entspricht.
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Achtung! Bei Schneidarbeiten in kleinen Rdumen missen Sicherheitsabstande besonders beachtet werden. Beim Schneiden, auch in Form von
Uberziigen, von Blei, Kadmium, «kadmierte Schrauben», Zink oder Quecksilber und Beryllium (meist als Legierungsbestandteil, z.B. Beryllium-Kupfer)
und anderen Metallen entstehen giftige Dampfe. Erhohte Vorsicht gilt beim Schneiden von Behadltern. Entleeren und reinigen Sie diese zuvor. Um die
Bildung von Giftgasen zu vermeiden bzw. zu verhindern, muss der Schneidbereich des Werkstlickes von L&sungs- und Entfettungsmitteln gereinigt
werden.

Die benétigten Gasflaschen miissen in gut bel(fteter, gesicherter Umgebung aufbewahrt werden. Lagern Sie sie ausschlieBlich stehend und sichern
Sie sie z.B. mithilfe eines entsprechenden Gasflaschenfahrwagens gegen Umkippen. Informationen zum richtigen Umgang mit Gasflaschen erhalten
Sie von Ihrem Gaslieferanten. Schneidarbeiten in unmittelbarer Nahe von Fett und Farben sind grundsatzlich verboten!

BRAND- UND EXPLOSIONSGEFAHR
Sorgen Sie fiir ausreichenden Schutz des Schneidbereiches. Der Sicherheitsabstand fiir Gasflaschen (brennbare Gase) und andere

brennbare Materialien betragt mindestens 11 Meter.
Brandschutzausriistung muss in der Nahe des Schneidebereiches vorhanden sein.

Beachten Sie die beim Schneiden entstehende heiBe Schlacke, Spritzer und Funken. Sie sind eine potentielle Entstehungsquelle fiir Feuer oder
Explosionen.

Halten Sie einen Sicherheitsabstand zu Personen, entflammbaren Gegenstanden und Druckbehdltern ein.

Schneiden Sie keine Behalter, die brennbare Materialien enthalten, auch keine Reste davon. Es besteht die Gefahr entflammbarer Gase. Falls sie
gedffnet sind missen sie von entflammbaren oder explosiven Materialien vollstandig gereinigt werden.

Arbeiten Sie bei Schleifarbeiten immer in entgegengesetzter Richtung zu diesem Gerdt und entflammbaren Materialien.

ELEKTRISCHE SICHERHEIT

S )

Das SchweiBgerat darf ausschlieBlich an einer geerdeten Netzversorgung angeschlossen werden. Verwenden Sie nur die auf dem
Gerat empfohlenen Sicherungen.
Das Beriihren stromfiihrender Teile kann tddliche elektrische Schldage, schwere Verbrennungen bis zum Tod verursachen.

Beriihren Sie daher UNTER KEINEN UMSTANDEN Teile des Geréteinneren, das gedffnete Gehause oder ausserhalb befindliche Teile (Brenner, Zange,
Kabel), wenn das Gerat mit dem Stromnetz verbunden ist.

Trennen Sie das Gerdt IMMER vom Stromnetz und warten Sie 2 weitere Minuten BEVOR Sie das Gerdt offnen, damit sich die Spannung der
Kondensatoren entladen kann. Beriihren Sie niemals gleichzeitig Brenner und Masseklemme!

AusschlieBlich qualifiziertem und geschultem Fachpersonal ist es vorbehalten, beschadigte Kabel und Brenner auszutauschen. Achten Sie beim
Austausch stets auf die Querschnittsflache der Kabel in Abhdngigkeit von der Anwendung. Tragen Sie zur Isolierung beim Schneiden immer trockene
Kleidung in gutem Zustand, um selbst vom Schneidstromkreis getrennt zu sein. Achten Sie unabhangig von den Umgebungsbedingungen stets auf
isolierendes Schuhwerk.

GERATEKLASSIFIZIERUNG
Dieses Gerat der Klasse A ist nicht fiir den Gebrauch in Wohngebieten vorgesehen, wo die Stromversorgung durch das
offentliche Niederspannungsnetz erfolgt. Aufgrund von leitungsgebundenen Stéraussendungen sowie Storstrahlungen im
Radiofrequenzbereich kann es zu Schwierigkeiten hinsichtlich der elektromechanischen Vertraglichkeit in diesen Gebieten
kommen.
PLASMA EASYCUT K25 :

Das Gerat entspricht der Norm IEC 61000-3-11.

ACHTUNG! Dieses Gerat ist nicht mit der Norm IEC 61000-3-12 konform. Es ist dafiir bestimmt, an private Niederspannungsnetze

angeschloBen zu werden, die an offentliche Stromnetze mit mittlerer und hoher Spannung angeschlossen. Bei Betrieb am
D offentlichen Niederspannungsnetz, muss der Betreiber des Gerats sich beim Versorgungsnetzbetreiber informieren, ob das

Gerat fiir den Betrieb geeignet ist.

PLASMA EASYCUT K35 PFC :
Das Gerat entspricht der Norm IEC 61000-3-11.
Das Gerat entspricht der Norm IEC 61000-3-12.

ELEKTROMAGNETISCHE FELDER UND STORUNGEN

Plasmaschneidanlagen kann es zu elektromagnetischen Stérungen kommen.

\‘.I Der durch einen Leiter flieBende elektrische Strom erzeugt lokale elektrische und magnetische Felder (EMF). Beim Betrieb von
s )

Durch den Betrieb dieses Gerates kdnnen medizinische, informationstechnische und andere Gerate in Ihrer Funktionsweise beeintrachtigt werden, z.B.
Herzschrittmacher. Personen, die Herzschrittmacher oder Horgerate tragen, sollten sich vor Arbeiten in der Ndhe der Maschine von einem Arzt beraten
lassen. Zum Beispiel Zugangseinschrankungen fiir Passanten oder eine individuelle Risikobewertung fiir Anwender.

Alle Anwender sollten gemaB dem folgenden Verfahren die Exposition zu elektromagnetischen Feldern aus dem Lichtbogenschneidgerat minimieren :
¢ Kabel biindeln, wenn mdglich, befestigen Sie sie;

¢ Achten Sie darauf, dass Ihr Oberkdrper und Kopf sich so weit wie mdglich von der Schneidarbeit befinden;

¢ Achten Sie darauf, dass sich die Kabel nicht um Ihren Korper wickeln;

e Stehen Sie niemals zwischen den Kabeln. Die Kabel sollten stets auf einer Seite des Kdrpers liegen;

 Verbinden Sie das Kabel am Werkstiick so nahe wie moglich an dem zu schneidenden Bereich;

e Arbeiten Sie nicht unmittelbar neben der Schneidstromquelle; setzen Sie sich nicht darauf und lehnen Sie sich nicht an;
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» Wahrend des Transportes der Stromquelle nicht Schneiden.

Personen, die Herzschrittmacher oder Horgerate tragen, sollten sich vor Arbeiten in der Ndhe der Maschine von einem Arzt
beraten lassen.

Durch den Betrieb dieses Gerates kénnen medizinische, informationstechnische und andere Gerate in Ihrer Funktionsweise
beeintrachtigt werden, auch in noch unbekannter Form.

HINWEISE ZUR PRUFUNG DES SCHWEISSPLATZES UND DER SCHWEISSANLAGE

Allgemeine Beschreibung

Der Anwender ist fiir die korrekte Aufstellung und Benutzung des Schneidgerdtes gemaB der Herstellerangaben verantwortlich. Treten
elektromagnetischer Stérungen auf, liegt es in der Verantwortung des Anwenders, mit Hilfe des Herstellers eine Losung zu finden. Die korrekte
Erdung des Schneidplatzes inklusive aller Gerate hilft in vielen Fallen. In einigen Fallen kann eine elektromagnetische Abschirmung des Schneidstroms
erforderlich sein. Eine Reduzierung der elektromagnetischen Stérungen auf ein niedriges Niveau ist auf jeden Fall erforderlich.

Priifung des Schneidplatzes

Der Anwender muss potenzielle elektromagnetische Probleme der Umgebung prifen vor dem Installieren des Lichtbogenschneidgerats. Zur Bewertung
potentieller elektromagnetischer Probleme in der Umgebung sollte der Anwender Folgendes bertcksichtigen:

a) das Vorhandensein von anderen Netz-, Steuer-, Signal-, und Telekommunikationsleitungen (iber, unter und neben des Lichtbogenschneidgerats;
b) Radio- und Fernsehgerdte;

¢) Computer und andere Steuereinrichtungen;

d) sicherheitskritische Einrichtungen, zum Beispiel, Industrieanlagen;

e) die Gesundheit von in der Nahe befindlichen Personen, insbesondere wenn diese Herzschrittmacher oder Horgerate tragen;

f) Kalibrier- und Messeinrichtungen;

g) die Storfestigkeit anderer Einrichtungen in der Umgebung.

Der Anwender muss priifen, dass andere Materialien in der Umgebung nicht stéren. Weitere SchutzmaBnahmen koénnen erforderlich sein;

h) durch die Tageszeit, zu der die SchweiBarbeiten ausgefiihrt werden miissen.

Die GroBe der zu beachtenden Umgebung ist von den ortlichen Strukturen des Gebaudes und anderen dort stattfindenden Aktivitdten abhangig. Die
Umgebung kann sich auch Gber die Grenzen des SchweiBplatzes erstrecken.

Priifung des Aufbaus des Schneidgerites

Neben der Uberpriifung des Arbeitsplatzes kann eine Uberpriifung des Aufbaus des Lichtbogenschneidgerits weitere Problem Idsen. Die Priifung
sollte gemaB Art. 10 des CISPR (Internationales Sonderkomitee fiir Funkstérungen) 11 durchgefiihrt werden. In-situ Messungen kénnen auch die
Wirksamkeit der MaBnahmen bestatigen.

EMPFEHLUNGEN UBER DIE METHODEN ZUR REDUZIERUNG ELEKTROMAGNETISCHER FELDER

a. Offentliche Stromversorgung: Das Plasmaschneidgerit sollte gemaB der Hinweise des Herstellers an die 6ffentliche Versorgung angeschlossen
werden. Falls Interferenzen auftreten, kdnnen weitere MaBnahmen erforderlich sein (z.B. Netzfilter). Eine dauerhafte Abschirmung der Versorgungskabel
durch ein Metallrohr kann erforderlich sein. Es empfiehlt sich eine elektrische Abschirmung auf der ganzen Lange. Das Anschliessen der Abschirmung
an die Schneidstromquelle ist empfehlenswert, um einen guten elektrischen Kontakt zwischen der Abschirmung und der Schneidstromquelle zu
gewahrleisten.

Wartung des Lichtbogenschneidgerdtes: es wird empfohlen, das LichtbogenschweiBgerat den routinemdssigen Wartungsvorschriften
des Herstellers zu unterwerfen. Alle Klappen, Deckel und Gerateverschliisse miissen im Betrieb geschlossen und korrekt verriegelt sein. Das
Lichtbogenschneidegerat und das Zubehér sollten in keiner Weise geandert werden mit Ausnahme der in den Anweisungen des Gerdteherstellers
erwdhnten Anderungen und Einstellungen. Fiir die Einstellung und Wartung der Lichtbogenziind- und stabilisierungseinrichtungen miissen die
Anweisungen des Gerateherstellers besonders beachtet werden.

c. Schneidkabel: Schneidkabel sollten so kurz wie mdglich sein und gebiindelt am Boden verlaufen.

d. Potenzialausgleich: Alle metallischen Teile des SchweiBplatzes sollten in den Potentialausgleich einbezogen werden. Es besteht trotzdem die
Gefahr eines elektrischen Schlages, wenn Elektrode und Metallteile gleichzeitig beriihrt werden. Der Anwender muss sich von metallischen Objekten
isolieren.

e. Erdung des Werkstiicks: Die Erdung des Werkstilicks kann in bestimmten Fallen die Stérung reduzieren. Wenn das zu schneidende Werkstilick
zur elektrischen Sicherheit, aufgrund seiner Dimensionen oder aufgrund seines Ortes (z.B. Schiffshiillen oder metallische Tréger in Bauwerken) nicht
direkt geerdet ist, kann eine Verbindung an Erde in einigen Fallen erfolgreich sein. Die Erdung von Werkstiicken, die Verletzungsrisiken fiir Anwender
oder Beschadigung anderer elektrischen Materialien erhéhen kénnen, soll vermieden werden. Die Erdung kann direkt oder Uiber einen Kondensator
erfolgen. Der Kondensator sollte gemé&B der nationalen Normen gewahlt werden.

f. Schutz und Abschirmung : Der Schutz und die selektive Abschirmung anderer Leitungen und Gerédte in der Umgebung kdnnen Interferenzprobleme
reduzieren. Die Abschirmung der gesamten Schweif3zone kann bei speziellen Anwendungen nétig sein.

TRANSPORT DER SCHWEISSSTROMQUELLE

Das Schneidgerat lasst sich mit dem Tragegurt auf der Gerateoberseite bequem heben. Unterschatzen Sie jedoch nicht dessen
Eigengewicht! Der Handgriff ist jedoch kein Lastaufnahmemittel.

Ziehen Sie niemals an Brenner oder Kabeln, um das Gerat zu bewegen. Das Gerat darf ausschlieBlich in vertikaler Position transportiert werden.
Das Gerat darf nicht Giber Personen oder Objekte hinweg gehoben werden.

AUFSTELLUNG

Halten Sie sich an die folgenden Leitlinien:

e Stellen Sie das Gerat ausschlieBlich auf festen und sicheren Grund, dessen Neigungswinkel nicht groBer als 10° ist.
e Flr ausreichenden Raum fir Beliiftung der Schneidstromquelle und Zugang zu den Bedienelementen sorgen.

« Nicht in einer Umgebung mit metallischen, leitfahigen Staubpartikeln benutzen.

e Die Schneidstromquelle muss vor Regen und Sonnenstrahlen geschiitzt sein.
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EASYCUT K25 :

e Das Gerat ist IP21 S konform, d. h:

- das Gerdt schiitzt die eingebauten Teile vor Beriihrungen und mittelgroBe Fremdkorpern mit einem Durchmesser >12,5 mm,
- Geschlitzt gegen senkrecht fallendes Tropfwasser bei Stillstand der beweglichen Teile (z.B. Ventilator).

EASYCUT K35 PFC :

e Das Gerat ist IP23S-Schutzart-konform, d. h.:

- das Gerdt ist vor dem Eindringen mittelgroBer Fremdkorper mit einem Durchmesser > 12,5 mm und

- mit einem Regenschutz, der in einem Winkel von 60° zur Vertikalen ausgerichtet ist, geschiitzt, wenn seine beweglichen Teile (Ventilator) stationar sind.
Dieses Gerdt kann gemaB IP23 im Freien gelagert werden.

Die Kabel fiir den Netzanschluss, fiir die Verldngerung und fiir das Schneiden miissen vollstindig abgerollt sein, um eine Uberhitzung zu vermeiden.
Der Hersteller tibernimmt keine Haftung fiir Beschadigungen, die durch unsachgemaBe und fahrlassige Handhabung des Gerates an Personen und
Gegenstanden verursacht wurden.

Der Hersteller haftet nich fiir Verletzungen oder Schaden, die durch unsachgemaBe Handhabung dieses Gerates enstanden sind.

WARTUNG / HINWEISE

-> Das Gerat muss vor Wartungsarbeiten ausgeschaltet sein. Zwei Minuten abwarten, bevor es mit der Wartung des Gerates
_:D. begonnen wird. Im Innenbereich sind die Spannungen und Stromstdrken hoch und gefahrlich.

1 - Luftfilter (K35 PFC) :
EASYCUT K35 PFC ist mit einem internen Luftfilter ausgestattet. Seine Entliiftung erfolgt automatisch und bedarf keiner besonderen Wartung.
Wahrend der Entliiftung kann Wasser hinter das Produkt flieBen.

2 - Instandhaltungs des Gerats allgemein:

e Nehmen Sie regelmaBig (mindenstens 2 bis 3 Mal im Jahr) das Gehause ab und reinigen Sie das Innere des Gerates mit Pressluft. Lassen Sie das
Gerat regelmaBig von einem qualifizierte Techniker auf die elektrische Betriebssicherheit prifen.

» Priifen Sie regelmaBig den Zustand der Netzleitung. Bei Beschadigung muss sie durch den Hersteller, seinen Reparaturservice oder eine qualifizierte
Person ausgetauscht werden.

e Liftungsschlitze nicht bedecken.

e Priifen Sie den Zustand des Brennerkopf (Schlitze oder ungeschitzte Kabeln).

e Priifen Sie, ob die VerschleiBteile korrekt montiert sind und nicht zu verbraucht sind.

» Verwenden Sie diese SchweiBstromquelle nicht, um Rohre aufzutauen, Batterien/Akkumulatoren aufzuladen oder Motoren zu starten.

INSTALLATION - PRODUKTFUNKTION

Nur vom Hersteller geschultes und erfahrenes Fachpersonal ist zur Durchfiihrung der Installation befugt. Vor Installation ist sicherzustellen, dass der
Generator vom Netz getrennt ist. Es wird empfohlen, die mit dem Gerat mitgelieferten SchweiBkabel zu verwenden, um die optimalen
Produkteinstellungen zu erhalten.

LIEFERZUSTAND DES GERATES

EASYCUT K25 EASYCUT K35 PFC
Art.-Nr. 068063 Art.-Nr. 080768

v TPT 25 « TPT 35

4m
2 m - 10 mm?2 V V
Starthilfekit v 2V 4

Das mit dem Generator mitgelieferte Zubehdor ist nur fiir das jeweilige Modell zu benutzen.

GERATEBESCHREIBUNG (ABB. I)

1-  Mensch-Maschine-Schnittstelle (hmi) 4- Druckluftkupplung (2 m)
2-  Anschluss fiir das Massekabel 5- Abdeckung Zubehorkasten
3-  Anschluss fiir den Plasma-Brenner 6- Schalter START/STOPP

MENSCH-MASCHINE SCHNITTSTELLE (MMS) (ABB -2)

1-  Kontrollleuchte Spannungsversorgung (griin) 3- Potentiometer zur Stromeinstellung
2- Thermoschutz- und Uberstromschutzanzeige (gelb)
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SPANNUNGSVERSORGUNG

Die Gerate besitzen einen Schutzkontaktsstecker (Schukostecker) (EEC7/7) und miissen an eine einphasige, geerdete 230V/16A (50-60Hz) Schutz-
kontaktsteckdose angeschlossen werden.

Die Stromaufnahme (I1eff) bei maximaler Leistung ist auf dem Typenschild der Maschine angegeben. Bitte priifen Sie, ob die Stromversorgung und
die Absicherung mit dem Strom, den Sie benétigen, libereinstimmen. In Landern mit abweichender Netzversorgungswerten kann ein Tausch des
Netzsteckers erforderlich sein, um die maximale Leistung abrufen zu kénnen.

ANSCHLUSS AN STROMAGGREGAT

Diese Maschine kann an Generatoren mit geregelter Ausgangsspannung betrieben werden, solange:

- der Generator die 400V mit der ndtigen Leistung abgeben kann.

- die Frequenz zwischen 50 und 60Hz liegt.

Diese Bedingungen missen eingehalten werden. Alte Generatoren mit hohen Spitzenspannungen kénnen die Maschine
beschadigen und sind nicht erlaubt.

GEBRAUCH VON VERLANGERUNGSKABELN

Alle Verlangerungskabel miissen die fiir die Geratespannung geeignete GroBe und Querschnitt haben. Verlangerungskabel nach den nationalen Vor-
schriften verwenden.

Eingangsspannung Querschnitt der Verlangerung (<45m)
230V 6 mm?2

KONFIGUARATION DES BRENNERS

Die Brenner werden von der Umgebungsluft gekiihlt und benétigen kein besonderes Kiihlverfahren.
1 -HALTBARKEIT DER VERSCHLEISSTEILE

Wie "haufig die VerschleiBteile ausgetauscht werden hangt von einigen Faktoren ab:

o Starke des geschnittenen Materials

* Durchschnittliche Schnittmenge

¢ Luftqualitdt (Vorhandensein von Ol, Feuchtigkeit oder anderen Verschmutzungen)

o Durchstechen des Metalls oder Schnittbeginn an der Kante.

» Geeigneter Abstand zwischen Brenner und Werksttick beim Schneiden

Unter normalen Gebrauchsbedingungen:
- Beim manuellen Schneiden nutzt sich zuerst die Elektrode ab

VerschleiBBteile des Brenners

040212 (K25)
040182 080799 (K35 PFC) 040175 040168
@m @ @ -
Diisenhalter Schneiddiise Diffusor Elektrode

im
2 - MONTAGE DER VERSCHLEISSTEILE DES BRENNERS.
Ziehen Sie den Netzstecker, bevor Sie Verbrauchsmaterialien wechseln.

Fir den Gebrauch des Brenners sind alle zugehorigen VerschleiBteile in der richtigen Reihenfolge zu montieren: Elektrode, Diffusor, Schneiddiise
und Disenhalter.

(@D @ 6 =

Disenhalter Schneiddiise Diffusor Elektrode Brenner
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GEBRAUCH DES GENERATORS

1 - MASSEKLEMME AN DAS ZU SCHNEIDENDE WERKSTUCK ANSCHLIESSEN

Den richtigen elektrischen Kontakt sicherstellen und das Kabel nicht auf den Schneidpfad legen

Achtung: Farbe ist fiir den Kontakt zwischen dem metallischen Werkstlick und der Masseklemme hinderlich und
deshalb zu entfernen.

2 - VORHANDENSEIN ALLER VERSCHLEISSTEILE DES BRENNERS UBERPRUFEN UND WIE FOLGT ANSCHLIESSEN:
3 - GERAT STARTEN und iiberpriifen, ob die Kontrollleuchte fiir die Spannungsversorgung (1) aufleuchtet.

4 - KONFIGURATIONSTABELLE (Abb. -2)

@ ON Griine Kontrollleuchte (1)

Wenn das Gerat eingeschaltet ist, leuchtet die Kontrollleuchte. Bei Stromausfall erlischt die griine Kontrollleuchte und das Gerat schaltet automatisch
ab.

. ﬂ Gelbe Kontrollleuchte (2)

Uberhitzung: in diesem Fall leuchtet die gelbe Kontrollleuchte. Einige Minuten warten, die Kontrollleuchte erlischt und das Gerét ist wieder
einsatzbereit.
Uberspannung: in diesem Fall blinkt die gelbe Kontrollleuchte. Das Gerét abschalten (bzw. den Netzsstecker ausstecken) und neustarten.

5 - STROMEINSTELLUNG (Abb. -2)
Réndelschraube benutzen zur Einstellung des Stroms je nach Starke und Art des Bleches. Generell kann die maximale Leistungseinstellung die meisten
Situationen abdecken.

6 - START DES SCHNEIDVORGANGS (Abb.-2)

Der Plasmaschneider verfiigt Uber ein Pilotlichtbogensystem, durch das eine Ziindung des Lichtbogens ohne Beriihrung des Schneidteils moglich ist
= Driicken Sie auf den Startkontakt > Zlindung des Pilotlichtbogens > Schneiden mit Kontakt zum Schneidteil

= Kontakt zum Schneidteil > Driicken Sie auf dem Startkontakt > sofortiger Schneidebeginn

= Achten Sie wahrend des Schneidens darauf, dass der Kontakt zwischen der Schneidediise und dem Schneidteil aufrecht erhalten wird

> Problemldsung auf Seite 27.

SICHERHEITSWIPPTASTER

Zur Vorbeugung vor einem versehentlichen Ziinden ist der Brenner mit einem Sicherheits-Schnappschloss ausgestattet: Schnappschloss entriegeln
und Brennertaster driicken wie unten beschrieben:

Tragen Sie eine geeignete Schutzausriistung. Halten Sie den Brennerkopf von sich fern. Halten Sie die Hande weg vom Schneidpfad.
Richten Sie den Brenner niemals auf sich oder andere.

KNIFFE FUR DAS SCHNEIDEN

« Brennerdiise leicht iber das Werksttick fiihren, um einen gleichm&Bigen Schnitt zu erzielen. Das ermdglicht einen konstanten und richtigen Abstand.
e Vergewissern Sie sich, dass wahrend des Schneidens die Funken unterhalb des Werkstiicks austreten. Die Funken sollten beim Schneiden leicht
hinter dem Brenner zurlickbleiben (in einem Winkel von 15° bis 30° aus der Vertikalen).

e Wenn die Funken vom Werkstlick nach oben entweichen, bewegen Sie den Brenner langsamer oder erhéhen Sie den Ausgangsstrom.

e Fiir gerade Schnitte nehmen Sie ein Lineal zur Hilfe.
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MANUELLES SCHNEIDEN AN DER KANTE DES WERKSTUCKS

@ Masseklemme am Werkstlick befestigen, Brennerdiise senkrecht (90°) zur Werks-
tlckkante halten.

@ Zur Zindung des Lichtbogens driicken Sie den Brennertaster, bis das Werkstlick
vollstandig durchtrennt ist.

Wenn das Werkstlick durchtrennt ist, fiihren Sie die Brennerdiise leicht iber
das Werkstlick, um mit dem Schneiden fortzufahren. Versuchen Sie, einen
gleichmaBigen Rhythmus beizubehalten.

DURCHSTECHEN EINES WERKSTUCKS / SCHNEIDEN IN WERKSSTUCKMITTE

@ Halten Sie den Brenner mit angebrachter Masseklemme im Winkel von ungefahr
30° zum Werkstlck.

Um den Lichtbogen zu ziinden, driicken Sie auf den Brennertaster, und halten Sie
dabei einen Winkel von 30° zum Werkstlick ein.

Brenner stillhalten und Brennertaster driicken. Wenn die Funken unter dem Werks-
tlick austreten, hat der Lichtbogen das Material durchstochen.

Wenn das Werkstiick durchtrennt ist, flihren Sie die Brennerdiise leicht tiber das Werkstiick, um mit dem Schneiden fortzufahren. Ver-
suchen Sie, einen gleichmaBigen Rhythmus beizubehalten.
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INSPEKTION DER VERSCHLEISSTEILE (MONTAGE UND DEMONTAGE, SIEHE S. 24)

Aktionen Lésungen

Ersatz-
teile
@m Oberflache auf Beschadigungen oder Abnutzungen Uberprifen. Dusephalter'austauschen, wenn diese sehr beschadigt
zu sein scheint (Verbrennungsspuren).

Diisenhalter

Schneiddiise austauschen, falls das Loch nicht mehr

@ Internes Loch der Schneiddiise visuell Giberpriifen. -
rund ist.

Schneiddiise OK NOK

Oberflache und Innenraum des Diffusors auf Beschadigungen oder Abnu- | Diffusor austauschen, wenn die Oberflache bescha-
tzungen Gberprifen. digt oder abgenutzt ist, oder wenn die Locher fiir den

Diff Die Locher fiir den Gasausgang diirfen nicht verstopft sein. Gasausgang verstopft sind.
iffusor

CElw

Internes Loch der Elektrode visuell Gberpriifen. @ @ Elektrode austauschen, sobald der Einsatz abgenutzt

Elektrode OK NOK ist (Schrumpfung 1,5 mm).
FEHLERSUCHE
Fehler Ursache Losungen
l.)'e grune Netza_nzelge leuchtet, das Gerat Der Uberhitzungsschutz des Gerétes wurde Warten Sie bis sich das Gerat wieder abgekiih-
liefert jedoch keinen Strom. Zudem leuchtet .. - > .
ausgelost. It hat. Die Anzeige erlischt danach.

die Fehleranzeige.

Das Gerat gibt keine Leistung ab.
Die griine Betriebsanzeige leuchtet. The input voltage is higher than 230V +/-
Die Warmeschutzanzeige blinkt zweimal und 15%.

Check your electrical network or your elec-
tric generator then switch off and on your

erlischt dann. machine.

Uberpriifen Sie ob der Brenner richtig anges-
Die griine Netzanzeige leuchtet, das Gerat Brennerdefekt chloszen iot. gang
liefert jedoch keinen Strom. Zudem blinkt die A———— P ————
Fehleranzeige schnell. Die Luftzufuhr ist zu gering Erhdhen Sie die Luftdruckzufuhr und schalten

Sie danach das Gerat aus und wieder ein.

Obwohl die Luftzufuhr normal funktioniert
wenn Sie den Brennertaster driicken, ziindet Die VerschleiBteile sind defekt
der Pilotlichtbogen nicht

Uberpriifen Sie die VerschleiBteile und wech-
seln Sie sie gegebenenfalls aus.

Uberpriifen Sie, ob die Masseklemme an
Der Lichtbogen bricht nach ungefahr 3 sec ab. | Problem mit der Masseklemme einem sauberen Werksttick (fett- und farbfrei)
angeschlossen wurde.

Wenn Sie bei eingeschaltetem Gerat die Hand
auf das Gehaduse legen, verspiiren Sie ein Der Schutzleiteranschluss ist defekt
leichtes Kribbeln.

Uberpriifen Sie das Gerét, den Netzstecker
und Thr Stromnetz.

GARANTIE

Die Garantieleistung des Herstellers erfolgt ausschlieBlich bei Fabrikations- oder Materialfehlern, die binnen 24 Monate nach Kauf angezeigt werden
(Nachweis Kaufbeleg).

Die Garantieleistung erfolgt nicht bei:

e Durch Transport verursachten Beschadigungen.

* Normalem VerschleiB der Teile (z.B. : Kabel, Klemmen, usw.) sowie Gebrauchsspuren.

« Von unsachgemaBem Gebrauch verursachten Defekten (Sturz, harte StéBe, Demontage).
e Durch Umwelteinfliisse entstandene Defekte (Verschmutzung, Rost, Staub).

Die Reparatur erfolgt erst nach Erhalt einer schriftlichen Akzeptanz (Unterschrift) des zuvor vorgelegten Kostenvoranschlages durch den Besteller. Im
Fall einer Garantieleistung tragt GYS ausschlieBlich die Kosten fiir den Riickversand an den Fachhandler.
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INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD

CONSIGNA GENERAL

HD]] Estas instrucciones se deben leer y comprender antes de toda operacion.
Toda modificacién o mantenimiento no indicada en el manual no se debe llevar a cabo.

Todo daio fisico o material debido a un uso no conforme con las instrucciones de este manual no podra atribuirsele al fabricante.
En caso de problema o de incertidumbre, consulte con una persona cualificada para manejar correctamente el aparato.

ENTORNO

Este material se debe utilizar solamente para realizar operaciones de corte dentro de los limites indicados en el aparato y el manual. Se deben respetar
las instrucciones relativas a la seguridad. En caso de uso inadecuado o peligroso, el fabricante no podra considerarse responsable.

La instalacién se debe hacer en un local sin polvo, ni acido, ni gas inflamable u otras sustancias corrosivas incluso donde se almacene el producto.
Hay que asegurarse de que haya una buena circulacién de aire cuando se esté utilizando.

Zona de temperatura :

Uso entre -10 y +40°C (+14 y +104°F).

Almacenado entre -20 y +55°C (-4 y 131°F).
Humedad del aire :

Inferior o igual a 50% a 40°C (104°F).

Inferior o igual a 90% a 20°C (68°F).

Altitud:

Hasta 1000m por encima del nivel del mar (3280 pies).

PROTECCION INDIVIDUAL Y DE LOS OTROS

El corte puede ser peligroso y causar lesiones graves e incluso mortales.

El corte expone a los individuos a una fuente peligrosa de calor, de radiacién luminica del arco, de campos electromagnéticos (atencion a los que lleven
marcapasos), de riesgo de electrocucion, de ruido y de emisiones gaseosas.

Para protegerse correctamente y proteger a los demas, siga las instrucciones de seguridad siguientes:

Para protegerse de quemaduras y de radiaciones, lleve ropas sin solapas, aislantes, secos, ignifugos y en buen estado que cubran
todo el cuerpo.

Utilice guantes que aseguren el aislamiento eléctrico y térmico.

&

Utilice una proteccion de corte y/o una capucha de corte de un nivel de proteccién suficiente (variable segun aplicaciones).
Protéjase los ojos durante operaciones de limpieza. Las lentillas de contacto estan particularmente prohibidas.

A veces es necesario delimitar las zonas mediante cortinas ignifugas para proteger la zona de corte de los rayos del arco,
proyecciones y de residuos incandescentes.

Informe a las personas en la zona de corte de que no miren los rayos del arco ni las piezas en fusion y que lleven ropas adecuadas
para protegerse.

Utilice un casco contra el ruido si el proceso de corte alcanza un nivel de ruido superior al limite autorizado (asi como cualquier otra
persona que estuviera en la zona de corte).

QO @

Las manos, el cabello y la ropa deben estar a distancia de las partes moviles (ventilador).
No quite nunca el carter del grupo de refrigeracion de la fuente de corriente de corte estando bajo tension, el fabricante no podra
ser considerado responsable en caso de accidente.

Las piezas que se han cortado estan calientes y pueden provocar quemaduras durante su manipulacion. Cuando se hace un
mantenimiento de la antorcha, se debe asegurar que esta esté lo suficientemente fria y espere al menos 10 minutos antes de
toda intervencion. Es importante asegurar la zona de trabajo antes de dejarla para proteger las personas y los bienes materiales.

>

HUMOS DE CORTE Y GAS

.' El humo, el gas y el polvo que se emite durante el corte son peligrosos para la salud. Hay que prever una ventilacion suficiente y
en ocasiones puede ser necesario un aporte de aire. Una mascara de aire puede ser una solucion en caso de aireacion insuficiente.
= Compruebe que la aspiracion es eficaz controlandola conforme a las normas de seguridad.

Atencidn, el corte en los lugares de pequefias dimensiones requiere una vigilancia a distancia de seguridad. El corte de algunos materiales que
contengan plomo, cadmio, zinc, mercurio o berilio pueden ser particularmente nocivos. Desengrase las piezas antes de cortarlas.

Las botellas se deben colocar en locales abiertos o bien aireados. Se deben colocar en posicion vertical y sujetadas con un soporte o sobre un carro.
El corte no se debe efectuar cerca de grasa o de pintura.
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RIESGO DE FUEGO Y DE EXPLOSION

_‘ Proteja completamente la zona de corte, los materiales inflamables deben alejarse al menos 11 metros.
S Cerca de la zona de operaciones de corte debe haber un anti-incendios.

Atencion a las proyecciones de materiales calientes o chispas incluso a través de las fisuras. Pueden generar un incendio o una explosion.

Aleje las personas, objetos inflamables y contenedores a presion a una distancia de seguridad suficiente.

El corte en contenedores o tubos cerrados esta prohibida y en caso de que estén abiertos se les debe vaciar de cualquier material inflamable o
explosivo (aceite, carburante, residuos de gas...).

Las operaciones de pulido no se deben dirigir hacia la fuente de energia de corriente o hacia materiales inflamables.

SEGURIDAD ELECTRICA

N )

La red eléctrica utilizada de tener imperativamente una conexion a tierra. Utilice el tamafio de fusible recomendado sobre la tabla
de indicaciones.
Una descarga eléctrica puede ser una fuente de accidente grave directo o indirecto, incluso mortal.

No toque nunca las partes bajo tension tanto en el interior como en el exterior del generador de corriente cuando este estd encendido (antorchas,
pinzas, cables) ya que estan conectadas al circuito de corte.

Antes de abrir la fuente de corriente de corte, es necesario desconectarlo de la red eléctrica y esperar dos minutos, para que el conjunto de los
condensadores se descarguen. No toque al mismo tiempo la antorcha o el portaelectrodos y la pinza de masa.

Cambie los cables y antorcha si estos estan dafiados, acudiendo a una persona cualificada. Dimensione la seccidn de los cables de forma adecuada
a la aplicacion. Utilizar siempre ropas secas y en buen estado para aislarse del circuito de corte. Lleve zapatos aislantes, sin importar el lugar donde
trabaje.

CLASIFICACION CEM DEL MATERIAL

por la red eléctrica publica de baja tension. En estos lugares puede encontrar dificultades a nivel de potencia para asegurar
una compatibilidad electromagnética, debido a las interferencias propagadas por conduccién y por radiacién con frecuencia

E Eg E Este aparato de Clase A no esta previstos para ser utilizado en un lugar residencial donde la corriente eléctrica estd suministrada
radioeléctrica.

PLASMA EASYCUT K25 :

Este material es conforme a la norma CEI 61000-3-11.

Este material no se ajusta a la norma CEI 61000-3-12 y esta destinado a ser usado en redes de baja tension privadas conectadas

a la red publica de alimentacion de media y alta tension. En una red eléctrica publica de baja tension, es responsabilidad del
DDA instalador o del usuario del material asegurarse, si fuera necesario consultando al distribuidor, de que el aparato se puede

conectar.

PLASMA EASYCUT K35 PFC :
Este material es conforme a la norma CEI 61000-3-11.
Este material es conforme a la norma CEI 61000-3-12.

EMISIONES ELECTROMAGNETICAS

9

La corriente eléctrica causa campos electromagnéticos (EMF) localizados al pasar por cualquier conductor. La corriente de corte
?W produce un campo electromagnético alrededor del circuito de corte y del material de corte.

Los campos electromagnéticos EMF pueden alterar algunos implantes médicos, como los estimuladores cardiacos. Se deben tomar medidas de
proteccién para personas con implantes médicos. Por ejemplo, restricciones de acceso para las visitas o una evaluacién de riesgo individual para los
usuarios.

Todos los usuarios deberian utilizar los procedimiento siguientes para minimizar la exposicion a los campos electromagnéticos que provienen del
circuito de corte:

e Coloque los cables de corte juntos - fijelos con una brida si es posible;

« Cologue su torso y su cabeza lo mas lejos posible del circuito de corte;

* No enrolle nunca los cables alrededor de su cuerpo;

* No coloque su cuerpo entre los cables. Mantenga los dos cables sobre el mismo lado de su cuerpo;

« conecte el cable a la pieza lo mas cerca posible de zona a soldar;

e no trabaje junto al generador de corriente de corte, no se siente sobre este, ni se coloque muy cerca de este.

* no suelde cuando transporte el generador de corriente de corte.

Las personas con marcapasos deben consultar un médico antes de utilizar este aparato.

La exposicion a los campos electromagnéticos durante el corte puede tener otros efectos sobre la salud que se desconocen
hasta ahora.
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RECOMENDACIONES PARA EVALUAR LA ZONA Y LA INSTALACION DE CORTE

General

El usuario se responsabiliza de instalar y usar el material de corte al arco siguiendo las instrucciones del fabricante. Si se detectan alteraciones
electromagnéticas, el usuario debe resolver la situacion siguiendo las recomendaciones del manual de usuario o consultando el servicio técnico del
fabricante. En algunos casos, esta accion correctiva puede ser tan simple como una conexion a tierra del circuito de corte. En otros casos, puede ser
necesario construir una pantalla electromagnética alrededor de la fuente de corriente de corte y de la pieza entera con filtros de entrada. En cualquier
caso, las perturbaciones electromagnéticas deben reducirse hasta que no sean nocivas.

Evaluacion de la zona de corte

Antes de instalar el aparato de corte al arco, el usuario debera evaluar los problemas electromagnéticos potenciales que podria haber en la zona donde
se va a instalar. Lo que se debe tener en cuenta:

a) la presencia, encima, abajo y en los laterales del material de corte al arco de otros cables de red eléctrica, control, de senalizacion y de teléfono;
b) receptores y transmisores de radio y television;

¢) ordenadores y otros materiales de control;

d) material critico, por ejemplo, proteccién de material industrial;

e) la salud de personas cercanas, por ejemplo, que lleven estimuladores cardiacos o aparatos de audicion;

f) material utilizado para el calibrado o la medicion;

g) la inmunidad de los otros materiales presentes en el entorno.

El usuario debera asegurarse de que los aparatos del local sean compatibles entre ellos. Ello puede requerir medidas de protecciéon complementarias;
h) la hora del dia en el que la corte u otras actividades se ejecutan.

La dimensién de la zona conjunta a tomar en cuenta depende de la estructura del edificio y de las otras actividades que se lleven a cabo en el lugar.
La zona se puede extender mas alla de los limites de las instalaciones.

Evaluacion de la instalacion de corte

Ademas de la evaluacion de la zona, la evaluacién de las instalaciones de corte al arco puede servir para determinar y resolver los problemas de
alteraciones. Conviene que la evaluacion de las emisiones incluya las medidas hechas en el lugar como especificado en el Articulo 10 de la CISPR 11.
Las medidas hechas en el lugar pueden permitir al mismo tiempo confirmar la eficacia de las medidas de mitigacion.

RECOMENDACION SOBRE LOS METODOS DE REDUCCION DE EMISIONES ELECTROMAGNETICAS

a. Red eléctrica publica: conviene conectar el equipo de corte al plasma a la red eléctrica publica segln las recomendaciones del fabricante. Si
se produjeran interferencias, podria ser necesario tomar medidas de prevencidon suplementarias como el filtrado de la red publica de alimentacién
eléctrica. Se recomienda apantallar el cable de red eléctrica en un conducto metdlico o equivalente para material de corte al arco instalado de forma
fija. Conviene asegurar la continuidad eléctrica del apantallado sobre toda la longitud. Se recomienda conectar el cable apantallado al generador de
corte para asegurar un buen contacto eléctrico entre el conducto y la fuente de corriente de corte.

b. Mantenimiento del material de corte al arco: conviene que el material de corte al arco esté sometido a un mantenimiento regular segin las
recomendaciones del fabricante. Los accesos, aperturas y carcasas metdlicas estén correctamente cerradas cuando se utilice el material de corte al
arco. El material de corte al arco no se debe modificar de ningin modo, salvo modificaciones y ajustes mencionados en el manual de instrucciones
del fabricante. Se recomienda, en particular, que los dispositivos de cebado y de estabilizacién de arco se ajusten y se les haga un mantenimiento
siguiendo las recomendaciones del fabricante.

c. Cables de corte: Conviene que los cables sean lo mas cortos posible, colocados cerca y a proximidad del suelo sobre este.

d. Conexion equipotencial: Se recomienda comprobar los objetos metalicos de la zona de alrededor que pudieran crear un paso de corriente. En
cualquier caso, los objetos metalicos junto a la pieza que se va a cortar incrementan el riesgo del operador a sufrir descargas eléctricas si toca estos
elementos metdlicos y el hilo a la vez. Conviene aislar al operador de esta clase de objetos metalicos.

e. Conexion a tierra de la pieza a cortar: Cuando la pieza a cortar no estd conectada a tierra para la seguridad eléctrica o debido a sus
dimensiones y lugar, como es el caso, por ejemplo de carcasas metdlicas de barcos o en la carpinteria metdlica de edificios, una conexién a tierra de la
pieza puede reducir en algunos casos las emisiones. Conviene evitar la conexion a tierra de piezas que podrian incrementar el riesgo de heridas para
los usuarios o dafiar otros materiales eléctricos. Si fuese necesario, conviene que la conexidn a tierra de la pieza a cortar se haga directamente, pero
en algunos paises no se autoriza este conexion directa, por lo que conviene que la conexion se haga con un condensador apropiado seleccionado en
funcién de la normativa nacional.

f. Proteccion y blindaje: La proteccién y el blindaje selectivo de otros cables y materiales de la zona puede limitar los problemas de alteraciones.
La proteccién de toda la zona de de corte puedes ser necesaria para aplicaciones especiales.

TRANSPORTE Y TRANSITO DE LA FUENTE DE CORRIENTE DE CORTANDO

El aparato de corriente de corte estd equipado de un mango en la parte superior que permite transportarlo con la mano. No se
debe subestimar su peso. El mango no se debe considerar un modo para realizar la suspension del producto.

No utilice los cables o la antorcha para desplazar la fuente de corriente de corte. Se debe desplazar en posicion vertical.
No transporte el generador de corriente por encima de otras personas u objetos.

INSTALACION DEL MATERIAL

« La fuente de corriente de corte se debe colocar sobre una superficie cuya inclinacion maxima sea 10°.

¢ Coloque la fuente de corriente de corte en una zona lo suficientemente amplia para airearla y acceder a los comandos.
« No utilice en un entorno con polvos metdlicos conductores.

« La fuente de corriente de corte debe ser protegida de la lluvia y no se debe exponer a los rayos del sol.

EASYCUT K25 :

El equipo tiene clasificacion IP21S, lo que significa :

- Una proteccion contra el acceso a las partes peligrosas de cuerpos sélidos de un didmetro >12,5mm vy,

- Una proteccion contra la lluvia vertical cuando sus partes moéviles (ventilador) no estan en movimiento.
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EASYCUT K35 PFC :

El equipo tiene clasificacion IP23S, lo que significa :

- Una proteccidn contra el acceso a las partes peligrosas con un dedo y contra objetos solidos con un diametro superior o igual a 12.5mm.
- proteccién contra la lluvia dirigida a 60° con respecto a la vertical cuando sus partes maviles (ventilador) estan paradas.

Por lo tanto, este equipo puede almacenarse en el exterior de acuerdo con el grado de proteccion IP23.

Los cables de alimentacion, de prolongacion y de corte deben estar completamente desenrollados para evitar cualquier sobrecalentamiento.

El fabricante no asume ninguna responsabilidad respecto a dafios provocados a personas y objetos debido a un uso incorrecto y
peligroso de este aparato.

MANTENIMIENTO / CONSEJOS

Interrumpa el suministro eléctrico, luego desconecte el enchufe y espere 2 minutos antes de trabajar sobre el aparato. En

-> .
su interior, la tension y la intensidad son elevadas y peligrosas.
D-

El mantenimiento sdlo debe realizarse por personal cualificado. Se aconseja efectuar un mantenimiento anual.

1 - Filtro de aire (K35 PFC) :
La EASYCUT K35 PFC esta equipada con un filtro de aire interno. Se purga automaticamente y no requiere ningiin mantenimiento especial. El agua
puede correr detras del producto durante la purga.

2- Mantenimiento periddico:

» De forma regular, quite el capd y desempolve con un soplador de aire. Aproveche la ocasién para pedir a un personal cualificado que compruebe
que las conexiones eléctricas estén bien en sitio con una herramienta aislada.

» Compruebe regularmente el estado del cable de alimentacion. Si el cable de alimentacion esta dafiado, debe ser sustituido por el fabricante, su
servicio post-venta o una persona con cualificacion similar, para evitar cualquier peligro.

» No obstruir los orificios del aparato para facilitar la circulacion del aire.

» Compruebe que el cuerpo de la antorcha no presenta fisuras ni hilos expuestos.

» Compruebe que los consumibles estan bien instalados y no muy desgastados.

INSTALACION - FUNCIONAMIENTO DEL PRODUCTO

Solo el personal experimentado y habilitado por el fabricante puede efectuar la instalacion. Durante la instalacion, aseglrese que el generador
estd desconectado de la red eléctrica. Se recomienda utilizar los cables de corte suministrados con la unidad para obtener los ajustes
optimos del producto.

INCLUYE

EASYCUT K25 EASYCUT K35 PFC
Ref. 068063 Ref. 080768

v TPT 25 « TPT 35

=
4m

2 m%‘nm2 V V

Kit de inicio RV 4 2V 4

Los accesorios incluidos con el generador se deben utilizar solamente con los mismos modelos.

DESCRIPCION DEL EQUIPO (FIG I)

1- Interfaz Hombre-Maquina (ihm) 4-  Cable de alimentacion eléctrica (2 m)
2-  Manguito de conexion de la pinza de masa 5- Cubierta de la caja de accesorios
3- Conector de la antorcha Plasma 6- Interruptor START/STOP

INTERFAZ HOMBRE-MAQUINA (IHM) (FIG-2)

1- Testigo de alimentacion (verde) 3- Potentiometro de reglaje de corriente
2- Indicador de proteccion térmica y de sobreintensidad (amarillo)

ALIMENTACION ELECTRICA

Este material incluye una clavija de 16 A de tipo CEE7/7 y se debe conectar a una instalacion eléctrica monofasica de 230V (50-60 Hz) de tres hilos
con el neutro conectado a tierra.

La corriente efectiva absorbida (I1eff) esta sefialada sobre el equipo para condiciones de uso maximas. Compruebe que el suministro eléctrico y sus
protecciones (fusible y/o disyuntor) sean compatibles con la corriente necesaria durante su uso. En ciertos paises puede ser necesario cambiar la toma
de corriente para permitir condiciones de uso maximas.
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CONEXION SOBRE GRUPO ELECTROGENO

Este material puede funcionar con grupos electrogenos siempre y cuando la potencia auxiliar responda a las exigencias
siguientes:

- La tension debe ser alterna, ajustada como se especifica y la tension pico inferior a 400V.

- La frecuencia debe estar entre 50 y 60 Hz.

Es imperativo comprobar estas condiciones, ya que muchos grupos electrogenos producen picos de alta tension que
pueden dafiar los aparatos.

USO DE PROLONGADOR ELECTRICO

Todos los prolongadores deben tener un tamarfio de seccidon apropiados a la tension del aparato.
Utilice un prolongador que se ajuste a las normativas nacionales.

Tension de entrada Seccion de la prolongacion (<45m)
230V 6 mm2

CONFIGURACION DE LA ANTORCHA

Las antorchas estan refrigeradas por el aire ambiente y no requieren ningun proceso especial de refrigeracion.
1 - DURACION DE VIDA DE LOS CONSUMIBLES

La frecuencia de reemplazo de los consumibles depende de un determinado niimero de factores :

e El grosor del metal cortado.

e La longitud media de corte.

e La calidad del aire (presencia de aceite, de humedad o de otros elementos contaminantes).

e Si se perfora el metal o se corta desde el borde.

e La distancia antorcha-pieza apropiada durante el corte.

En condiciones normales de uso:
- Durante el corte manual, el electrodo sera lo primero en desgastarse.

Consumibles de la antorcha

040212 (K25)
040182 080799 (K35 PFC) 040175 040168
@ @ @ CE0
Boquilla de Tobera Difusor Electrodo

proteccin

im

2 - INSTALACION DE LOS CONSUMIBLES EN LA ANTORCHA :
Desenchufe la unidad antes de cambiar los consumibles.

Para utilizar la antorcha, un conjunto completo de consumibles se debe instalar en el buen orden: electrodo, difusor, tobera
y boquilla de proteccion.

(@D @ 6 =

Boquilla de proteccion Tobera Difusor Electrodo Antorcha




EASYCUT K25 / K35 PFC

FUNCIONAMIENTO DEL GENERADOR

1- COLOQUE LA PINZA DE MASA SOBRE LA PIEZA A CORTAR.
Asegurese del buen contacto eléctrico y no coloque el cable sobre la trayectoria de corte.
Atencion: la pintura impide el contacto entre la pieza metdlica y la pinza de masa, no olvide decapar.

2 - COMPROBAR LA PRESENCIA DE TODOS LOS CONSUMIBLES DE LA ANTORCHA Y CONECTAR ASI :
3- ARRANQUE LA MAQUINA y compruebe que el testigo de alimentacion (1) esté encendido.

4 - PANEL DE CONFIGURACION (FIG-2)
@ ON Testigo verde (1)

Cuando la maquina estd encendida, el testigo se enciende. En caso de interrupcidn de corriente, el testigo verde se apaga y el aparato se apaga.

. ﬂ Testigo amarillo (2)

Sobrecalentamiento: en este caso, el testigo amarillo se enciende. Espere unos minutos, la luz se apagara y la maquina volvera a funcionar.
Sobretension de la red eléctrica: en este caso, la luz amarilla parpadea. Desconecte la maquina (con el cable de corriente) y vuelva a conectarla.

5 - AJUSTE DE CORRIENTE (FIG-2)
Utilice la ruedecilla para ajustar la corriente en funcion del grosor y del tipo de chapa. Generalmente un ajuste de corriente maxima cubre todas las
situaciones habituales.

6 - ARRANQUE DEL CORTE (FIG-2)

El aparato cortador PLASMA va provisto de un sistema de arco piloto que permite establecer el arco sin necesidad de tocar la pieza a cortar. El corte
puede crearse de dos maneras:

= Apretar el gatillo > formacion del arco piloto > corte al entrar en contacto con la pieza.

= Contacto con la pieza > apretar el gatillo > operacion de corte inmediata.

= Durante la operacion de corte asegurarse de mantener el contacto entre la boquilla y la pieza a cortar

> Resolucidn de problemas en la pagina 35.

GATILLO DE SEGURIDAD

La antorcha esta equipada de un gatillo de seguridad para prevenir los cebados accidentales, desbloquéelo y presione de nuevo sobre el gatillo
como aqui abajo:

Lleve un equipamiento de proteccion apropiado. Guarde distancia del extremo de la antorcha. Aleje sus manos de la trayectoria de
corte. No dirija la antorcha hacia usted o hacia otra persona.

CONSEJOS PARA EL CORTE

e Desplazar ligeramente la boquilla sobre la pieza para mantener un corte regular. Esto permite asegurar una distancia constante y correcta.

» Durante el corte, asegurese de que las chispas salen de la parte inferior de la pieza. Las chispas deben desplazarse ligeramente tras la antorcha
cuando corta (angulo de 15° a 30° desde el eje vertical).

« Si las chispas brotan por la parte superior de la pieza, ralentice el desplazamiento o ajuste la corriente de salida a un nivel mas elevado.

* Para los cortes en linea recta, utilice una regla como guia.
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EASYCUT K25 / K35 PFC

CORTE MANUAL A PARTIR DEL BORDE DE LA PIEZA

@ Con la pinza de masa fijada a la pieza, mantenga el soporte de la antorcha de
forma perpendicular (90°) a la extremidad de la pieza.

@ Presione sobre el gatillo de la antorcha para cebar el arco hasta que se inicie.

@ Cuando se inicie el arco sobre la pieza, desplace la copa de proteccidn sobre la
pieza para continuar el corte. Intente mantener un ritmo regular.

PERFORACION DE UNA PIEZA / CORTE DESDE EL CENTRO DE UNA PIEZA

@ Con la pinza de masa fijada a la pieza, mantenga la antorcha en un angulo de
alrededor de 300 sobre la pieza.

Presione sobre el gatillo de la antorcha para cebar el arco mientras mantiene el
angulo (30°) respecto a la pieza. Gire lentamente la antorcha hacia una posicion
perpendicular (90°).

@ Inmovilice la antorcha mientras se sigue presionando sobre el gatillo. Si las chispas
salen por el inferior de la pieza, el arco a perforado el material.

@ Cuando se inicie el arco sobre la pieza, desplace la copa de proteccidn sobre la pieza para continuar el corte. Intente mantener un ritmo
regular.
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EASYCUT K25 / K35 PFC

INSPECCION DE LOS CONSUMIBLES (MONTAJE Y DESMONTAIJE, VER PAG. 32)

Piezas Acciones

Soluciones

E

Boquilla

Compruebe la ausencia de dafios y de desgaste sobre la superficie.

Reemplace la boquilla cuando parezca dafiada (trazas
de quemaduras).

Compruebe visualmente el agujero interno de la
tobera.

8

Tobera

OK

Reemplace la tobera si el diametro interno se ha
ensanchado o deformado.

S

interior del difusor.

Difusor

La ausencia de obstrucciones de los agujeros de salida de gas.

Compruebe la ausencia de dafios y desgastes sobre la superficie y en el

Reemplace el difusor si la superficie estd dafiada o
desgastada o si uno de los agujeros de salida de gas
estd obstruido.

:

Compruebe visualmente el agujero interno del elec-

Electrodo trodo.

@

OK

NOK

Reemplace el electrodo en cuanto el inserto se des-
gaste (1,5 mm)

ANOMALIAS, CAUSAS, REMEDIOS

Anomalias

El aparato no libera potencia.

El indicador verde de funcionamiento esta
encendido.

El indicador de proteccion térmica esta encen-
dido continuadamente.

en marcha.

Causas

La proteccion térmica del aparato se ha puesto

Remedios

Esperar el fin del tiempo de enfriamiento

El aparato no suministra corriente.

El piloto verde de funcionamiento esta encen-
dido.

El piloto de proteccion térmica parpadea dos
veces y luego se apaga.

230V +/- 15%.

La tension de alimentacion es superiora a

Comprobar su instalacién o su grupo, luego
apagar y encender otra vez su maquina

El aparato no libera potencia

El indicador verde de funcionamiento queda
encendido Defecto antorcha
El indicador de proteccidn térmica parpadea 2
veces y se apaga.

Comprobar que la antorcha estd bien instalada

Apretando el gatillo, el aire circula pero no se
crea el arco piloto.

Consumibles gastados

Comprobar y cambiar los consumibles.

El arco eléctrico se corta al cabo de 3 segun-
dos aproximadamente.

Problema de masa

Comprobar que la pinza de masa esté bien
conectada a una parte limpia (que no sea
grasa o pintada) de la pieza a cortar

Cuando el aparato esta encendido, poniendo el
mano sobre la carroceria, usted siente picores.

La puesta a tierra es defectuosa.

Verificar el afiadido, el enchufe y la tierra de
su instalacion.

GARANTIA

La garantia cubre todos los defectos o vicios de fabricacion durante 2 afios, a partir de la fecha de compra (piezas y mano de obra)

La garantia no cubre:
» Todas las otras averias resultando del transporte
e El desgaste normal de las piezas (cables, pinzas...)

e Los incidentes resultando de un mal uso (error de alimentacion, caida, desmontaje)

* Los fallos relacionados con el entorno (polucion, oxidacion, polvo...)

En caso de fallo, regresen la maquina a su distribuidor, adjuntando:
 Un justificativo de compra con fecha (recibo, factura...)
¢ Una nota explicativa del fallo.
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MPABWUJIA BE3ONACHOCTH

OBLUME YKA3AHMA

3TW yKa3aHus OOHKHBI 6bITb NpoOYTEHbI U NMOHATbLI A0 Ha4asla CBapOYHbIX pa60T.
N3MeHeHNsa 1 peMOHT, He yKa3aHHbIe B 3TON MHCTPYKUWUU, HE AOJDKHbI 6bITb NpPEANPUHATDI.

MpousBoaAUTENb HE HECET OTBETCTBEHHOCTW 3a TPaBMbl U MaTepuasibHblE MOBPEXAEHUS CBA3AHHbLIE C HECOOTBETCTBYIOLUMM AAHHOW WMHCTPYKLIMU
MCMNOMb30BaHMEM annapaTa. B ciyyae npobneMbl UIn COMHEHNI, 06paTUTECh K KBAaNMMULIMPOBAHHOMY CMELIMANTUCTY ANS NMPaBUIIbHOTO UCMO/b30BaHMS
YCTaHOBKM.

OKPYXKAIOLLIAA CPELIA

370 060pyAOBaHME LOMKHO BbITb UCMOIb30BAHO UCKIIOUMTENBHO AN PE3KM, OrPaHNYMBAsCh YKa3aHUSIMM 3aBOLACKON Tabanukv U/unm MHCTPYKLMK.
Heobxoanmo cobnogath AMPeKTUBbI MO MepaM 6e30MmacHOCTU. B cnyyae HeHaaneXallero UM ornacHoOro MCMoNb30BaHUs MPOU3BOAUTENb HEe HeceT
OTBETCTBEHHOCTU.

Annapart JomkeH 6biTb YCTaHOBMEH B NMOMeLLeHUN 6e3 MNbifu, KUCI0TbI, BO3rOpaeMbIX rasos, Uiu ApYrux KOPPO3UMHbIX BELLECTB. Takue Xe yCroBust
[ODKHBI 6bITb COBMIOAEHDI ANst €ro XpaHeHus. Y6eanuTech B MPUCYTCTBUM BEHTUMSILMM NPU UCMOb30BaHWM annapata.

TemnepaTypHble npeaensbi:

Wcnonb3oBaHue: ot -10 go +40°C (ot +14 go +104°F).
XpaHeHwue: ot -20 go +55°C (o1 -4 po 131°F).
BnaxkHoCTb BO3ayxa:

50% wunun Huxe npu 40°C (104°F).

90% unu Huxe npu 20°C (68°F).

BbicoTa Hag ypoBHEM Mops:

[o 1000m BbIcOTbI Haa ypoBHeM Mopst (3280 ¢yToB).

NMHANBUAVYAJIbHASA SALLUTA U 3ALLUTA OKPYXXAROLLIMX

Pe3ka MoXeT 6bITb OMAaCHOW 1 BbI3BaTb TSHXKENbIE U AaXe CMepPTENbHble paHEeHMSI.

Onepauny pesku MoABepraloT Mosb30BaTensl BO3AEMCTBUIO OMAcHOrO0 UCTOYHMKA Ternsa, CBETOBOrO WM3NyYeHUst Ayrv, 3MeKTPOMarHUTHbIX Monei
(ocoboe BHUMaHWe nvuaM, MMEOLMM 3/1eKTPOKapAVOCTUMYISITOP), PUCKY MOPaXEHMUs! SNEKTPUYECKUM TOKOM, CUIIbHOMY LUYMY W BblAENEHUSIM rasa.
Y10 6bl MPaBMIILHO 3aLUMTUTL CEBS M 3aLUMTUTL OKpYXKatoLMX, cobntoganTe cneaytowme npasmia 6e30nacHoCTU:

YTo6bl 3aWmTUTL cebs OT 0XOroB U 0bnyyeHus npu paboTe C annapaToM, HaAeBanTe Cyxylo paboudyro 3alMTHYKO oaexay (B
XOpOLUEM COCTOSIHUM) U3 OFHEYNOPHOW TKaHW, 6e3 0TBOPOTOB, KOTOPasi MOKPbLIBAET MO/IHOCTLIO BCE TENO.

Pa6oTaiite B 3alUTHbIX pyKaBuuax, obecneunBatoLime 3NEKTPO- U TEPMOU30NALUIO.

Wcnonb3yiTe cpeacTsa 3aluMThbl AN Ppe3kW U/WAKW LUMeM [Ns CBapKku COOTBETCTBYIOLLEro YpPOBHS 3aliuThl (B 3aBUCMMOCTM OT
MCMoNb30BaHUs). 3alUMTUTe rnasa npy onepaumsx 04UCTKU. HoLLEHVE KOHTaKTHbIX JIMH3 BOCTPELLAETCs.

B HEKOTOpbIX Cllyyasix HEO6XOAMMO OKPYXMUTb 30HY OFHEYMOPHBIMU LUTOPaMK, YTOGbI 3aLUMTUTL 30HY PE3KW OT U3JyUYeHWI ayru,
6pbI3r U HaKaneHHoro LUnaka.
MpeaynpeanTe OKpy>XXatoLLmx He CMOTPETb Ha U3NYYeHUs Ayrv U pacriaBneHHbIe AeTanu U HaAeBaTb 3alUTHYHO pabouyto oaexay.

Hocute HayLHWUKKX NPOTUB LyMa, €CNN NMPoLECC PE3KMN AOCTUraET 3BYKOBOIro ypoBHS BbllLE A03BOJSIEHHOIO (3T0 X€E OTHOCUTCA KO
BCEM NnuaM, HaxoadsLnmcs B 30He CBapKVI).

© 9 6

[lep>xuTe pyKu, BOMOCH, OAEXAY NOAASbLIE OT MOABWKHBIX YacTel (ABUraTenb, BEHTUSTOP...).
Hukoraa He CHUMaliTe 3aLUMTHBIN KOPMYC C CUCTEMbI OX/IXKAEHMS, KOrAa UCTOYHUK MOA HanpskeHveM. Mpou3BoanTeNb He HeceT
OTBETCTBEHHOCTM B C/ly4ae HeCYacTHOro cyyasl.

TONbKO YTO paspe3aHHble AETaNM FOPSYM U MOTYT BbI3BaTb OXOMM MPU KOHTAKTE C HUMU. Bo BpeMsi TEXOBCY>KMBAHUS TOPESKN
ybeanTecb, YTO OHA AOCTAaTOYMHO OX/aAawuiach M MOAOXKAWTE Kak MMHUMYM 10 MUHYT neped HayanoMm paboT. OueHb BaXKHO
o6e3onacutb pabouyto 30Hy nepea TeM, KaK ee NMOKMHYTb, YTO6b! 3alUMTUTL JIIOAEN U MMYLLIECTBO.

>

CBAPOYHbIE AbIM U TA3

.' BblaensiemMble npu peske AbIM, ra3 1 Mblfib OnacHbl Ans 340p0Bbsi. BeHTURSLMS A0/mKHa 6bITb 4OCTAaTOUHOM, M MOXET NoTpeboBaThCs
[ONOMHUTENbHAs NoAaya Bo3ayxa. Mpy HeA0CTaTOUHON BEHTUSILMU MOXHO BOCMO/b30BaThCS Mackol CBapLUMKa-pecrnupaTopoM.
MpoBepbTe, 4TOOLI BCacbiBaHWe BO3Ayxa 6bl10 3DPeKTUBHLIM B COOTBETCTBMMU C HOPMaMK 6€30MacHOCTY.

=

ByabTe BHMMaTeESbHbI: pe3ka B HE6O/bLIMX NOMELLEHUSX TpebyeT HabtoaeHns Ha 6e30MacHOM PaccTosiHUMK. KpoMe Toro, peska HEKOTOPbIX METAIIOB,
cofiepXalmx CBUHEL, KaAMUI, UMHK, PTyTb UK Aaxe 6epuinuni, MoXeT 6biTb YpesBbluaiiHo BpeaHo. CrnegyeT OuMCTUTL OT XKupa AeTany nepes
PE3KON.

[a30Bble 6aNMoHbI A0/MKHbBI XPAaHUTLCA B OTKPBITIX MM XOPOLLIO NMPOBETPUBAEMbIX MOMeLLEHUAX. OHM LOMKHbI 6bITb B BEPTUKASIbHOM MOMOXEHWUN 1
3aKpernsieHbl Ha CTOMKE UK Tenexke. H1 B KOeM Clyyae He 3aHMMaiTeCh yroBoW peskoii BEU3M Xupa UM Kpacky.



EASYCUT K25 / K35 PFC

PUCK MOXXAPA U B3PbIBA

% IMOSMHOCTBIO 3aLMTUTE 30HY pe3KW. Bosropaemble MaTepmaribl 4O/MKHbI 6biThb YAaNeHbl Kak MUHUMYM Ha 11 METpOB.
S MpoTrBOMNOXapHOe 060pyAOBaHNE AO/MHKHO HAXOAUTLCSA B6AMU3M NPOBEAEHMS paboT AyroBoi pesku.

OCTOPOXHO C Bpbi3raMu ropsivero MaTepuana unm Uckp, aaxe yepes wenu. OHWM MOryT NoBJeYb 3a Co60oii NoXap U B3pbIB.

Ypanute niofieii, BO3ropaemble NpeaMeThl U BCe EMKOCTM MoZ AaBIEHUEM Ha 6e30MacHoe pacCTosiHue.

Hu B KOeM crnyyae ocyLIecTBNSITE IyroBOW pe3ku B KOHTEMHEpaxX Ui 3aKpbiTbiX Tpybax. B ciyyae, eciv OHM OTKPbIThI, TO UX HYXKHO 0CBO60AUTL OT
BCEX B3PbIBYATBIX UM BO3ropaeMbIX BelecTs (Macso, TOMINBO, OCTaTOYHbIE rasbl ...).

LLinucdoanbHble paboTbl He AOMKHBI GbITb HaNpPaBeHbl B CTOPOHY UCTOYHMKA TOKa PE3KM UM B CTOPOHY BO3rOpaeMbIX MaTepUaros.

SJIEKTPUYECKASA BE3OINACHOCTb

N )

Vicronb3yeMast a1eKTpUYeckas CETb 0HKHA 0683aTesIbHO BbiTh 3a3eMieHHoit. CobnioaanTe Kanubp npeaoxpaHUTeNst yKasaHHbINi
Ha annapare.
DNEKTPUYECKMIN paspsiZl MOXET BbI3BATb NPAMBIE UM KOCBEHHBIE PAHEHUS, U AAXKE CMEPTb.

Hvkorza He AoTparvBaiTech 40 YacTel Nnoj Hanps>KeHMEM KaK BHYTPYW, TaK U CHapPY>W UCTOYHWUKA, KOrZia OH Moz HanpsbkeHWeM (ropesiku, 3aXuMbl,
kabenwu), T.K. OHW NOAKIIIOYEHbI K LIENN pe3Ku.

MNepen TeM, Kak OTKPbITb MCTOYHUK, €r0 HYXKHO OTK/IIOUYMUTbL OT CETU M MOAOXKAATb 2 MUHYTbI, A1l TOr0, YTO6bI BCE KOHAEHCATOPbI Pa3psiANIUCh.
Hvkorga He aoTparvBaiTeCh OAHOBPEMEHHO A0 FOPESKM M 10 3aXKMMa Macchl.

Ecnu kabenw, ropenku noBpexaeHsl, NonpocuTe KBannbULMPOBaHHbIX 1 YNOMHOMOUYEHHBIX CMELMAnMCTOB UX 3aMEHUTb. PasMepbl ceveHus kabenei
[OMKHbI COOTBETCTBOBATb NPUMMEHEHMI0. Bceraa HocuTe Cyxyto ofiexay B XOPOLIEM COCTOSIHWM NS U30MsSLUMK OT Lienu pe3ku. Hocute n3onvpyoLLyro
06yBb HE3ABUCKMO OT TOW Cpeabl, rAe Bbl paboTaeTe.

KJIACCUOUKALUSA SNNIEKTPOMATHUTHOW COBMECTUMOCTH

3710 06opynoBaHve knacca A He MOAXOAWT ANst WUCTOMb30BaHWS B XXWIbIX KBapTanax, rae 31eKTpUYeckuii TOK MoaaeTcs
06LIECTBEHHOW CUCTEMOW MWUTaHUSI HU3KOrO HampsbkeHus. B Takvx KBapTanax MOryT BO3HWKHYTb TPYAHOCTM obecneyeHus
3NEKTPOMarHUTHYK COBMECTUMOCTb M3-3a KOHAYKTUBHBIX M MHAYKTUBHBIX NMOMEX Ha paAnoyacToTe.

PLASMA EASYCUT K25 :

310 0bopyaoBaHue cootBeTcTByeT HopMe CEI 61000-3-11.

DTOT annapaTt He cooTBeTcTBYyeT AupekTvBe CEI 61000-3-12 1 npeaHasHayeH Ans paboTbl OT YacTHbIX 3/1EKTPOCETEN,

NoABEAEHHbIX K OBLECTBEHHbIM 3/IEKTPOCETAM TOSIbKO CPEAHEro U BLICOKOTO HanpskeHus. CrneunanncT, YCTaHOBMBLLMIA
DD A annapaTt, WM Mosb30BaTeNb, AO/MKHbI y6eauTbcs, 06paTMBLIMCL MpWM HAAOBHOCTM K OpraHu3auuu, oTBedvalollen 3a

3KCM/yaTalmio CUCTEMbI NMUTAHKS, B TOM, YTO OH MOXET K HE MOAKIIOUNTLCS.

PLASMA EASYCUT K35 PFC :
370 0bopynosaHue cooteeTcTByeT HopMe CEI 61000-3-11.
3710 0bopynosaHue cooteeTcTByeT HopMe CEI 61000-3-12.

MAIrHUTHBIE NOJiA

pe3Ku BbI3bIBAET 3/1EKTPOMArHUTHOE Mose BOKPYr Lenu pe3kn 1 060pyaoBaHUs pesku.

Q' . . o
%‘\* DNEKTPUHECKUI TOK, MPOXOAALLMIA Yepes Mo6oii NPOBOAHMK BbI3bIBAET /IOKANN30BaHHbIE 3MEKTPOMArHuTHbIe nonst (EMF). Tok

SnekTpoMarHuTHble nonst EMF MoryT co3aatb noMexu A HEKOTOPbIX MeAWLIMHCKMX MMMaHTaToB, HanpuMep 3/1eKTPoKapanoCTUMYNSTOPOB. Mepbl
6€30MacHOCTN A0MKHbI BbITb NPUHSATHI AN MtOAEN, HOCSLWMX MEAULMHCKME MMMNaHTaTbl. Hanpumep: orpaHuyeHue [OCTyna AJisi NMPOXOXUX UK
oLeHKa MHAMBUAYaNbHOrO pUcka Ans Nnonb3oBaTesneil.

YT106bI CBECTU K MUHVMMYMY BO3AENCTBUE 3NIEKTPOMArHUTHbIX MOEN 371EKTPULECKON LIeMnK, NoNb30BaTENMN A0MDKHbI CIe0BaTb CeAYOLLMM YKa3aHUsIM:
e Kabenu AOMKHbI HAXOANUTLCS BMECTE; €C/IN BO3MOXHO COEAMHUTE UX XOMYTOM;

e Balle TyNIOBULLE M FON0Ba A0/MKHbBI HAXOAUTHCS Kak MOXHO Aasiblle OT 3/1eKTPUYECKON Lienu;

* He obMaTbIBalTe Kabenm BOKpyr Balero Tena;

e Balle Teno He JO/MKHO BbiTb pacrnonoxeHo Mexay kabensmu. Oba kabens 4oMKHbI ObITb PacronoXeHbl MO O4HY CTOPOHY OT Ballero Tena;

e 3aKpenuTe kabesb 3a3eMeHns Ha AeTanu Kak MOXHO B/mxke € 30He pesku;

* He paboTaeTe psLOM, HE CcUAMTE U He 06I0KauUMBaTECh Ha UCTOYHMK TOKa;

* He UCMOsb3yWTe UCTOYHUK TOKa, KOrAa Bbl MEpeHOCUTE ero.

Jivua, vcnonb3yowme 31eKTPOKapAMOCTUMYNISTOPLI, AOMKHLI MPOKOHCYNIbTMPOBAaTLCS Y Bpaya rnepes paboTol C AaHHbIM
obopynoBaHueM.

BosaelcTBre 3n1eKTPOMarHUTHOrO Mosisi B MPOLIECCe CBapKM MOXET UMETb U ApYyrue, elle He U3BECTHbIe HayKe, NMoCneacTBus
ANSi 300POBbS.
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EASYCUT K25 / K35 PFC

PEKOMEHAALMU A1 OLLEHKW CPEAbl N YCTAHOBKWU CBAPOYHOIO OGOPYIOBAHUA

Monb30BaTesnb OTBEYAET 3a YCTAHOBKY W UCMOJIb30BaHWE YCTAHOBKM PYYHOW AyroBoii pesku, Crneays ykasaHusM npovssoautens. Mpu o6HapyxeHum
3NEKTPOMarHUTHBIX U3TyYeHWI Nob30BaTeNb annapaTa py4YHoi AyroBOi pe3ku OIDKEH pa3peLlunTb Npo6aeMy C MOMOLLbIO TEXHUYECKOW NMOALEPKKM
NpoV3BOAUTENS. B HEKOTOPbIX Cyyasix 3TO KOPPEKTUPYHOLLEe AeiCTBUE MOXET BbiTh JOCTAaTOYHO MPOCTbIM, HAaNpUMep 3a3eMNIEHUE 3NIEKTPUYECKON
uenu. B apyrux cnyyasix BO3MOXHO NOTPebyeTcsi Co34aHMe 3/1EKTPOMArHMTHOro 3kpaHa BOKPYr UCTOYHMKA TOKa U BCeW AeTanu MyTeM MOHTUPOBaHUS
BXOAHbIX (OUMLTPOB. B nto60M criyyae 3n1eKTpOMarHUTHbIE U3NTyYeHNst JO/KHbI 6bITb YMEHbLLUEHbI TaK, YTO6bl OHU GOJblLLe He Cco3aBanu NMOMEX.

OueHKa 30Hbl pe3kKu

Mepen ycTaHOBKOVM 060pYAOBaHMSI AyroBOM PE3KM MOMb30BaTeslb [AO/KEH OLEHUTb BO3MOXHbIE 3/1EKTPOMArHWTHbIE MPO6IEMbI, KOTOPbIE MOry
BO3HUKHYTb B OKpyXatolelt cpesie. CreayoLme MOMEHTbI 0MKHbI BbiTb MPUHSATHI BO BHUMAHME:

a) Hanuuue Hag, noa Unv psaoM ¢ 060pyIoBaHMEM AN AyrOBOWM PE3KM, ApYrux kabenel nuTaHus, ynpaBieHus, CUrHanusaumm u tenedoHa;

b) nprnemMHVKM 1 NnepeaaTumKn pagmo 1 TeneBnaeHns;

C) KOMMbIOTEPOB W APYrMX YCTPOWCTB YNpaBeHus:;

d) obopynoBaHue ansa 6e3onacHOCTX, HaNpuMep, 3almUTa NPOMBILLNIEHHOrO 060pyAOBaHMS;

€) 3[10pOBbe HaxXoAAWMXCs NO-61M30CTU NOAEN, HaNpUMeEP, UCMOSb3YIOLLMX KaPAMOCTUMYNSTOPbI U YCTPOWCTBA OT FyXOThl;

f) MHCTPYMEHT, UCnonb3yeMmblit ANst KanNMBPOBKU UK U3MEPEHWS;

g) NOMEXOYCTOWYMBOCTb APYroro 060pyAoBaHMs, HaXoAsLWerocst No6nM3ocTy.

Monb3oBaTenb AomkeH ybeauTbCst B TOM, YTO BCe annapaThl B MOMELIEHWN COBMECTUMbI APYr C APYroM. 3TO MOXeT noTtpeboBaTb cobntoaeHust
AONOSIHUTENBHbBIX MEP 3alUUThI:

h) onpeneneHHoe BpeMs AHA, KOr4a peska uam apyrve paboTbl MOXHO 6yAeT BbIMOMHUTD.

Pa3Mepbl paccMaTp1BaEMOl 30HbI CBapKM 3aBUCAT OT CTPYKTYpPbl 34aHWs U APyrvX paboT, KOTOpbIE B HEM NPOBOASATCS. PaccMaTpuBaeMasi 30Ha MOXET
NpOCTUPATLCS 33 Npeaenbl Pa3MeLLeHNst YCTaHOBKMU.

OueHKa YCTaHOBKM AN pe3kKu

MOMMMO OLIEHKM 30HbI, OLEHKa annapaToB AYroBOW PE3KU MOXET MOMOYb OMpefenuTb U PEellMTb CrlyYau 3MEeKTPOMarHuUTHbIX noMmex. OueHka
U3MNyYeHWiA AOMKHA YUUTBIBAaTb U3MEPEHUST B YCIIOBUSIX SKCTTyaTaLmm, Kak 3To ykasaHo B CTatbe 10 CISPR 11. Mi3MepeHus B yCnoBUsX SKCMTyaTaumum
MOTyT TakXXe NMo3BOSNTb NOATBEPAUTb IPPEKTUBHOCTb MEP MO CMArYEHNIO BO3AEWCTBYS.

PEKOMEHAALWU NO METOAUKE CHM)XEHUSA SJIEKTPOMAITHUTHOIO U3JTYYEHUA

a. O6LecTBeHHasi CUCTEMA MUTAHUSA: annapaT [yroBoW Pe3ku HyXXHO MOAKMIIOUUTb K OBLLECTBEHHON CETU MWUTaHus, crefys peKoMeHAaumsMm
npoussoauTens. B cnyyae BO3HMKHOBEHWMS MOMEX BO3MOXHO OyAeT HeobXxoAuMO MPUHATL AOMOSHWUTENbHbIE NpeaynpeauTenbHble Mepbl, Takue
Kak unbTpaumsi 06LECTBEHHOW CUCTEMbI MUTAHKS. BO3MOXHO 3aLUMTUTL LWHYP MUTaHWS annapata C MOMOLbIO SKpaHU3MpYoLLel onnéTku, nméo
MOXOXWM MpucrocobneHveM (B C/lydae eciv annapat AyroBOW pe3ku MOCTOSIHHO HaxoAUTCs Ha onpegenieHHoM paboueM Mecte). Heobxoaumo
06ecreunTb 3MEKTPUYECKYIO HEMPEPLIBHOCTb SKPaHU3MPYHOLLEl OMNETKM Mo BCel AnvHe. HeobxoarMo NoacoeanHUTL SKPaHU3MPYHOLLYO OMETKY K
MCTOYHMKY TOKa Anst obecneyeHns XOpoLLero 3M1eKTPUYECKOro KOHTaKTa Mexzay LUHYPOM 1 KOPNyCOM MCTOYHMKA TOKa.

b. Texo6cnyxuBaHue annaparta 4yroBoii pe3Ku: annapar AyroBoi pe3ky Heo6XoAnMO NepuoanYecky o6CyXuBaTb COrlacHO PeKoMeHZaUmMsM
npoussoautens. Heobxoammo, 4tobbl BCE AOCTYMbI, JIIOKM U OTKWUABIBAKOLWMECS YacTU KOprnyca 6blin 3aKpbiTbl U NPaBUIbHO 3aKpernseHbl, Koraa
annapat AyroBoi pe3ku rotoB K paboTe WM HAaxoaMTCs B paboyeM COCTosiHUM. HeobxoamMmo, UTobbl anmnapaTt AyroBoi pesku He 6bi1 nepeaenaH
KakuMm 6bl TO HY 6b110 06pa3oM, 3a UCKIIOYEHNEM HACTPOEK, YKa3aHHbIX B PyKOBOACTBE MPOM3BOAMTENS. B 4acTHOCTM, cneayet oTperynvposaThb U
06CIy>KMBaTbh MCKPOBOW MPOMEXYTOK Ay YCTPOWUCTB MOKMIa U CTabunmsaumm iyru B COOTBETCTBUM C PEKOMEHAALMSIMU MPOU3BOAUTENS.

c. Cunos.ble kabenwm : kabenn foMKHbI 6bITb Kak MOXHO KOpoYe v NMoMeLLeHbl APYr PAAOM C ApyroM BOaM3W OT nona uam Ha nony.

d. DKkBUNOTEHUMANbHBIE COEAMHEHMS: HEOBX0AMMO 06eCreunTb COEAMHEHNE BCEX METANNIMUYECKUX MPEAMETOB OKPYXXalolwel 30Hbl. TeM He MeHee,
MeTas/iMyeckve npeaMeThbl, COeAUHEHHble C paboueil AeTarnblo YBENMYMBAIOT PUCK ANS MOSb30BaTeNsl yaapa 3MeKTPUYECKUM TOKOM, eC/v OH
O[IHOBPEMEHHO KOCHETCS 3TWX MEeTa/INIMYECKNX NpeaMeToB v 3nekTpoaa. OnepaTop AO/MKeH bbiTb N30MPOBaH OH TakMX MeTanMYeckux NnpeaMeTosB.
e. 3asemsnieHune getanu: B ciyyae, ecnm AeTanb He 3a3eMiieHa No coOBpaXeHUsM 3neKTpuyeckon 6€30MacHOCTV UK B CUIY CBOMX Pa3MepoB U
CBOEro pacrnosioXXeHus, Kak, Hanpumep, B C/lydyae Koprnyca CyaHa Wiv METasIoKOHCTPYKLMKU MPOMbILLIEHHOro 06bekTa, TO COeAMHEHne AeTanu C
3eMJsieil, MOXET B HEKOTOPbIX CITy4asix, HO He CUCTEMATUYECKU, COKPaTUTb BbIGpPoCkl. HeobxoamMo nsberatb 3a3emrieHue aeTanei, KoTopble Moru 6bl
YBENMUMTL AJ151 MONb30BaTENEN PUCKM PAHEHWI UK XKe NMOBPEAUTb Apyrue 3/1eKTPOyCTaHOBKW. Mpu HaRoBHOCTY, CrieflyeT HanpsiMyto NOACOEAMHUTb
feTanb K 3eM/ie, HO B HEKOTOPbIX CTPaHax, KOTOPble He pa3peLialoT NpsMoe MOACOEAVMHEHME, ero HYXXHO CAenaTb C NMOMOLLbIO MOAXOASLIEro
KOHAEeHcaTopa, BbIOpaHHOMO B 3aBMCMMOCTM OT HaLMOHaNbHOrO 3aKOHOAATENbCTBA.

f. 3awmTa U 3KpaHM3MpyoLlas onIETKa: BbIGOPOYHas 3aluMTa U SKpaHU3MpYtoLas OréTka Apyrux kabenei v o6opyLoBaHUs, HAXOASLIMXCS B
6nm3nexaliem paboyeM yyacTke, MOMOXKET OrpaHUUMTbL NPo6eMbI, CBSI3aHHbIE C MOMEXaMu. 3alumTa BCell CBapOYHOI 30Hbl MOXET paccMaTpyBaThCs
B HEKOTOPbIX 0COBbIX CrTyYasx.

TPAHCNOPTUPOBKA U TPAH3UT UCTOYHUKA CBAPOYHOIO TOKA

CBery MCTOYHMKA TOKA €CTb pyyka Ansl TPaHCMOPTUMPOBKW, MO3BOJSAIOWAsA MepeHOCUTb annapaT. byabTe BHUMAaTENbHbI: He
HefooLEeHNBalTe BEC annapata. PykosiTka He MOXeT 6bITb MCNONb30BaHa ANs CTPOMNOBKMW.

He I'IOﬂb3yl‘/1T8Cb kabensmm nnm FODEJ'IKOI‘;I ANs NepeHoca UCTOYHMKA ToKa. Ero MOXXHO NepeHOCUTb TONbKO B BEPTUKANbHOM MOSTOXEHUN.
He nepeHOCUTb UCTOYHMK TOKA HaZA NMOAbBMU UK NpeaMeTamu.

YCTAHOBKA AMNMAPATA

e [locTaBbTe UCTOYHMK TOKA Pe3KK Ha Nnon, MaKCVMMasibHbI HAKMOH KOTOpOoro 10°.

¢ [lpegycMoTpuTe AOCTAaTOYHO 6onbLioe NPOCTPaHCTBO AJ1A XOpoLlero npoBeTpuBaHnsa UCTOYHUKA TOKa U AO0CTYMa K ynpaB/ieHUIo.
¢ He ncnonb3oBaTh B cpeae coqepx(amei/'l METaNI/IMYECKYHO MblNb-NPOBOAHUK.

o /ICTOYHUK TOKa pe3Kku AO0/KeH 6bITb YKPbIT OT NPOJINBHOIO A0XKASA U HE CTOATb Ha COJTHLIE.



EASYCUT K25 / K35 PFC

EASYCUT K25 :

e ObopyaoBaHUe MMeeT cTeneHb 3awwnThbl IP21S, yTo 03HavaerT :

- 3aWwmTy OT NonaaaHunsa B OMacHble 30HbI TBEPAbIX TeNn AMaMeTpom >12,5mm u,

- 3awwmTa OT BepTMKasbHbIX Kanenb BoAbl KOrAa NOABWDKHbIE AeTann (BEHTUISTOP) HEMOABUXKHbI.

EASYCUT K35 PFC :

* O6opyaoBaHWe MMeeT cTeneHb 3awnTbl IP23S, yTo o3HavaerT :

- 3alWMTYy OT HebonbLMX TBEPAbIX MHOPOAHLIX TEN AMAaMETPOM >12.5MM i,

- 3alMTa OT A0XAS, HanpaBeHHOro nog yrnom 60° K BepTuKanu, Koraa ero ABWMKyLUMECS YacTu (BEHTUASTOP) HEMOABUXKHbI.
MoaToMy faHHOe 06opyaoBaHME MOXHO XpaHUTb Ha OTKPbITOM BO34yXe B COOTBETCTBUM CO CTEMeHbIo 3awmTsl IP23.

LLIHYp nUTaHwWs, yANMHUTENb 1 CUNOBble Kabenn A0MKHbI BbITb MOHOCTLIO PackpyyeHbl BO M3bexaHue neperpesa.

npOI/BBOﬂVITeJ'Ib HE HECET OTBETCTBEHHOCTN OTHOCUTEJIbHO yu_lep6a, HaHECEHHOro nnuam unn npeameTam, U3-3a HenpasuiibHOIro
1 OMacHOro ncnosib3oBaHUA 3Toro OGOpyﬂOBaHMH.

OBCJ1Y)XUBAHUE / COBETbI

OTK/IIOUMTE NUTaHWE, BbIAEPHYB BUJIKY U3 PO3ETKM, 1 MOAOXKANTE 2 MUHYTbI Nepes TeM, Kak NMPUCTYNUTb K TEXOBCTYXXMBAHUIO.
-> BHYTpW annapaTa BbICOKWE U OMacHble HarpsiXeH1e 1 ToK.
3D~ TexHnueckoe ob6CyxuBaHNE AOMKHO MPOU3BOANTLCS TONBKO KBANM(ULIMPOBAHHEIM CrieLmanncToM. CoBETYeTC MPOBOANTL
exerogHoe TexobcnyxvBaHue.

1 - Bo3aywHbiit punbtp (K35 PFC) :
EASYCUT K35 PFC ocHalleH BHYTPEeHHUM BO34YLWHbIM (hunbTpoM. OH OCyLIAEeTCs aBTOMaTUYeCKn U He TpebyeT crneuunanbHoro obciyxveaHus. Bo
BpeMSl NPOAYBKY 32 U3AeNNeM MOXET CTeKaTb BOAA.

2 - NMepuopnuyeckoe TexHUyeckoe obcnyxmpaHme:

e PerynsipHo OTKpbIBaiiTe annapat 1 NpofyBaiTe ero, YTobbl OUNCTUTL OT Mbin. HeobX0aMMO Takoke NPOBEPSTL BCE SMEKTPUYECKUE COEANHEHUS C
MOMOLLIbIO M30/IMPOBAHHOIO MHCTPYMeHTa. MNpoBepKa A0MKHa OCYLLECTBAATLCA KBAaNNMPULMPOBAHHBIM CNELMANTUCTOM.

e PerynsipHo npoBepsinTe COCTOSIHME LIHYpa NUTaHWs. ECIu WHYp NUTaHWsi NOBPEXAEH, OH LOMKEH GbITb 3aMEHEH NPOU3BOAMTENEM, Er0 CEPBUCHON
CNy>601 M1 KBaNMULMPOBaHHbLIM CMELIMANIMCTOM BO M36eXaHWe OMacHOCTM.

 He 3ac/ioHsTe BEHTUNSLMOHHbIE OTBEPCTUS YCTPOWCTBA A1t 06NeryeHunst LMpKynsiuuMy BO3ayxa.

e Y6eamtech, YTO KOPMyC FOpenky He MOBPEXAEH: HET HY TPELUMH HY HEe3aLMLLEHHBIX MPOBOOB.

e [TpoBeEpPbTE, YTO PACXOAHWKM NPABUIIbHO YCTAHOBIEHBI U HE C/TULLIKOM M3HOLLEHBI.

YCTAHOBKA U NMPUHUWIN AEACTBUS

TONbKO OMbITHBINA K yI'IOJ'IHOMO‘-IEHHbIl‘;I npou3BoanTENEM CreumnanncT MOXET OCYLLECTBNATb YCTaHOBKY. BO Bpems yCTaHOBKM y6enMTer, 4yTO
WUCTOYHUK OTK/IIOYEH OT ceTu. [Ans nony4yeHus OonTUMasibHbIX HAaCTPOEK U3AeNnUs peKoOMeHAYeTCsl UCNOoJIb30BaTb CBapOYHble kabenu,
nocTtaBJis€Mbl€ B KOMMJIEKTEC yCTpOFICTBOM.

B HABOPE NMOCTABJIAIOTCA

EASYCUT K25 EASYCUT K35 PFC
apt. 068063 apt. 080768

v TPT 25 « TPT 35

4m
2m-10 Mm 2 V V
HayanbHbI KOMMNEKT V V

AKCGCCYapr, nocTaBnsieMble C UCTOYHUKOM HEOOXOAMMO MCMOMb30BaTh UCKITIOUNTENBHO C 3TON MoZeNbHo.

OMWUCAHME ANMNAPATA (FIG. I)

1-  HMI (4enoBeKo-MalUMHHbIN MHTEPdENC) 4- LLUHYyp nuTaHms (2 m)
2- [He3a0 pasbema 3axunMa Macchl 5-  JlioKk swmka Ans npuHaanexHocTen
3-  KOHHEKTOp ropesiki niaasMeHHoW pesku 6- MNepekntoyatens MYCK/CTONM

WHTEP®EC YENTOBEK/MALLIMHA (IHM) (PUC-2)

1-  WHpmkaTop nuTaHus (3eneHbilit) 3- [oTEHUMOMETP perynnMpoBKn Toka
2-  VHavkaTop TepMo3aluuThbl U CBEPXTOKA (XKENTHINA)
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EASYCUT K25 / K35 PFC

SNIEKTPOMNMUTAHUE

[aHHoe 060pyaoBaHne NocTaBnseTcs ¢ Bunko 16 A Tuna CEE7/7 n fomkHbI 6bITb NOACOEANHEHBI K 3N1EKTPUYECKON YCTaHOBKe Ha 3 npoBoaa, 230
B (50 - 60 '), C 3a3eM/IeHHOW HENTpanbio.

SddekTBHOE 3HaueHve noTpebnsemoro Toka (Ileff) Ans Mcnonb3oBaHMS NMpyM MakcMManbHbBIX YCIOBUSIX yKa3aHO Ha annapate. [lpoBepbTe 4TO
nuTaHWe 1 ero 3awwmTbl (NNaBKUM NpeaoxpaHUTeb U/UAN NpepbiBaTeNb) COBMECTMbI C TOKOM, HEO6X0AUMBIM Anst paboThl annapaTta. B HeKoTopbIX
CTpaHax BO3MOXHO MOHaA0bMTCS NOMEHSTb BUSIKY A/ UCNOMb30BaHNS MPU MaKCUManbHbIX YCIOBUSIX.

NOAKJTFOMEHME K JIEKTPOrEHEPATOPY

STu annapaTbl MOryT paboTaTb OT 2N1eKTPOreHepaTopoB Npu YCI0BKKM, YTO BCMOMOraTe/lbHasi MOLLHOCTb OTBeYaeT
cnepyowmm TpeboBaHusM :

- HanpskeHve A0MKHO 6bITb NepeMeHHbIM, HAaCTPOEHHbBIM COMTACHO YKa3aHWsM M NUKOBOE HanpshxeHne Hke 400 B,
- YacroTta pomkHa 6biTb 50 - 60 u.

OyeHb BaXKHO NPOBEPUTb 3TN YCII0BUS, TK MHOTME 3N1EeKTPOreHepaTopbl BbIAAIOT NMUKWU HanpsHKEHNUs, KOTOpble MOryT
noBpeauTb annaparbl.

NCroJib30OBAHUE YANTUHUTENSA

YAnMHUTENU JOMKHbI UMETh pa3Mep 1 cevyeHne B COOTBETCTBUM C HaANPSAXEHNEM annapaTa.
V|CI'IO}'Ib3yl‘/IITe YONUHUTENDb, OTBe‘-IaIOLLl,VIl‘/II HaluMOHalbHbIM HOPpMaM.

HanpskeHue Ha Bxoae CeyeHve yanuHuTens (<45m)
230V 6 mm?2

HACTPOUKA FOPEJIKAN
Fopenky 0xnaXaarTcs C NMOMOLLBIO OKPYXKAIOLLEro BO34yXa U He TPebYyIoT HUKaKOoM CrielmnanbHON METOAUKY OXJTaXaeHNSsI.
1 - CPOK CJ1Y)XBbl PACXOAHbIX KOMIMJIEKTYIOLLNX
YacToTa 3aMeHbl pacXoAHWKOB anmnapaToB 3aBWUCUT OT OMpeAEeNeHHOro KonmyecTsa hakTopoB:
o TonwmHa paspesaemMoro MeTana.
o CpefHsig AnvHa paspesa.
 KauecTBo Bo3ayxa (NMpUCyTCTBME Maces, BAaXHOCTU UK PYrvX 3arpsi3HSIoLWMX NpUMeceit).
o [poXUr MeTanna unmn pes HauvHas ¢ Kpasi.

» Hagnexallee pacctosiHue ropeska-aetasns npu peske.

B HOpMaJsibHbIX YC/IOBUSIX UCMOMb30BaHMS :
- Mpw py4HON pe3ke NepBbiM U3HALLMBAETCS S1EKTPOA.

PacxofHble KOMIJIEKTYHOLME AJIS FOpesikKu

040212 (K25)
040182 080799 (K35 PF() 040175 0401768
@ @) -
3awumHoe Hacaoka Juepgyzop nekmpod

onno

im

2 - YCTAHOBKA PACXOHbIX KOMIMJIEKTYHOLWWUX TOPEJIKW:
lMepea 3aMeHoi pacxofHbIX MaTepuasnoB OTCOEANHUTE YCTPONCTBO OT PO3ETKM.

[nsi NCnonb3oBaHWsi FOPENKK HYXHO YCTaHOBUTb MOJHbINA KOMMMEKT PacXOAHbIX KOMMIEKTYIOLWMX B NPaBUIbHOM Mopsiike : 31eKTpoa, Auddysop,
HacaaKy v 3allMTHOE ComnJo.

(@D @ 6 =

3awmTHOE conno Hacagka Ondbdyzop onekTpoa ['openka




EASYCUT K25 / K35 PFC

PABOTA NCTOYHUKA

1 - BAKPEIMNUTE 3A>KUM MACCbI HA QETAJIN.

Y6eanTech B XOPOLLUEM 3IEKTPUUYECKOM KOHTAKTE U HE KNaauTe Kabenb Ha TPAeKTopuIo pesa.

BHMMaHMeE: KPacka MELLAeT KOHTAKTy MeXay METa/IMYECKON AETANbIO U 3aXMMOM Macchl.

He 3abyabTe 3a4ncTuTh MeTasn. <

2 - MPOBEPbLTE HAJIMMUE BCEX PACXOA4HbIX KOMMJIEKTYHOLLUX FOPEJIKU U NOAK/THOMUTE C/IEAYHOLLUM OBPA30OM:
3 - BKJ/IFOYUTE ANMAPAT 1 npoBepbTe, YTO ropuT nHamKaTop nutaHus (1).

4 - MAHEJ1b YNIPABJIEHUA (FIG-2)
. ON 3enenbliit unaukatop (1)

Korga annapat BKIOYEH, MHAMKATOP BK/IIOYAETCS. B cnyyae OTKIOYEHUS S/1eKTpUYecTBa 3€/eHbIN MHAUKATOP raCcHET M annapaT OTK/IIo4YaeTcs.

. ﬂ XKénTbiii nHamkaTop (2)

MNeperpeB: B 3TOM Crlyyae 3aropaeTcs KENTHIV nHamkaTop. MNMoaoXxanTe HecKonbko MUHYT. CBET MOracHeT M annapaT CHOBa HauHeT paboTaTb.
MNepeHanpshxkeHve Luenu NuTaHns: B 3TOM Clydae MuraeT XKENTLIN cBeT. OTKOUNTE annapat (0TCoeAnHUTE LWHYP NUTaHUS) U BKIOYMTE ero CHoBa.

5 - PEFYJINPOBKA TOKA (FIG-2)
HacTpoiiTe TOK B 3aBMCMMOCTM OT TOJILLMHBI M TUMNa@ MeTana C MOMOLLbIO Konecuka. Kak nmpaBuio, HacTpoiika Ha MakciMaribHbI TOK OTBEYaeT BCEM
KNAaCCMYECKUM CUTYaLIMAM.

6 - HAYAJ10 PE3KM (FIG-2)

AnnapaTt PLASMA ocCHalléH CUCTEMOM ynpaBneHust Ayrv, Kotopasi 06ecneyvMBaeT po3XWr, He KacasiCb AETanu, KOTOpPYl0 Haao paspesaTtb. TakuMm
06pa3oM, pe3ka MOXET OCyLLeCTBAATLCA ABYMSI Cnocobamu :

= HaxxaTue Ha raweTky > ob6pa3oBaHue yrpaBnsieMoi ayru > peska npy CONPUKOCHOBEHWM C AeTaslbto

= COnpvKOCHOBEHMWE C AeTaNbi0 > HaXkaThe Ha ralweTKy > nocneayiollas peska

= Bo BpeMs pe3ku crneayeT ybeanTbCsl, YTO COMo KacaeTcsl pa3pe3aeMoi AeTanu.

> PelleHne npobnemM Ha cTpaHuue 43.

BJ/IOKNPOBKA BE3OMACHOCTHU

[openka nMeeT nNpeaoxpaHUTENbHYHO 3aLLéNKy BO usbexaHue cnyqaﬁHoro nomxkura: OTOMKHUTE ee U 3aTEM HaXMUTE Ha TpUrrep, Kak nokasaHo
HUXeE!:

HocuTe Haanexalime CpeactBa 3almThbl. [epXuTech nojarnblue OT KOHLUA ropenikv. [epuTe pyku BAanu OT TpaekTopuu pesa.
Hukoraa He HanpaBnsaiTe ropenky Ha cebs UM Ha APYroro YenoBeka.

COBETbI AJ151 PE3KU

o Cnerka TawumTe comnso no AeTanun Ans noslyYeHns poBHOro pesa. 3TO MO3BOMSET Aep)KaTb NOCTOSHHOE U NPaBUIIbHOE PacCTOsIHUE.

e Bo BpeMs pesa UCKpbl AO/MKHbI MATU U3-MoA AeTanu. Bo BpeMs pesa WMCKpbl A0MKHbI Clerka TaHyTbCs 3a ropenkon (yron ot 15° go 30° ot
BEpTUKanu).

o ECnu NckpUTCA Bepx AeTanu, 3aMeanuTe nepeasukeHne Unm yBenuybTe TOK Ha BbiXoae.

e [Ins pe3a no npsiMov JIMHUM BOCMONb3YUTECh TMHENKOW B KQUYECTBE HamnpaBnstoLLei.
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EASYCUT K25 / K35 PFC

PYYHASA PE3KA OT KPASA AETAJIN

@ Mocne 3akpenneHys Maccbl Ha AeTanb AepXWUTe NOAOLLBY rOpesiku
nepneHavkynapHo (90°) K kpato aetanu.

@ Haxkmute Ha Tpurrep ropenku ansg nogxwvra ayrvu 4o Tex rnop, noka sta Ayra He
HAYHET Npope3aTtb AeTallb.

@ Kak TonbKko feTarnb npopesaHa, crierka npoTaliuTe nogoLwwBy Mo AeTanu Ans
npoao/mKkeHusi pesa. CTapaiTech AepxaTb paBHOMEPHbI PUTM.

MPOXXWUI AETAJIN / PESKA NOCEPEAVHE AETAJIN

@ Mocne 3aKpern/ieHu1s Macchl Ha AeTasb AEPXWUTE FOPESIKY MOA YrioM npuMepHo 30°
K AeTanu.

HaxkmuTe Ha Tpurrep ropenku Ans nomxura Ayrv, Npoaoxas yaepXXusBaTb HAaKIIOH
(30°) oTHOCMTENBHO AeTanu. MeaneHHO NOBEPHUTE rOPesnKy B NeprieHanKynspHoe
nonoxexue (90°).

@ OcTaHoBUTE ropenky, NpoAo/HKas HaXUMaTb Ha TpuUrrep. ECiM UcKpbl BLIXOAST U3-
noa AeTanu, To Ayra nNpoxrna MeTann.
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@ Kak Tonbko AeTanb npopesaHa, cnerka npoTawute nogoLwsy no AeTanu Ans NPoAC/HKEHNS pesa. CTapal‘/llTer AepXXaTb paBHOMeprIVI

pUTM.

MPOBEPKA PACXOA4HbIX KOMIMJIEKTYHOLLNX (CBOPKA U PASBOPKA, CM. CTP. 40)

Jetanu [Jeicteusa PELLIEHVE
. 3aMeHIUTE COMIO C/IN OHO BaM KaXKETCS! CIIMLLIKOM
Y6eauTech B OTCYTCTBIM MOBPEXAEHMIT 1 U3HOCA MOBEPXHOCTH.
NOBpeXAEeHHbIM (Cneapl nporapa).
Conno
@ Bu3yasibHO NPOBEPUTL BHYTPEHHEE OTBEPCTHE 3aMeHIUTe HaCaZKY, EC/M BHYTPEHHUIT AnamMeTp
Hacaaku. pacluvpeH unm aedopM1pOBaH.
Hacapka OK NOK
Y6eauTech B OTCYTCTBIM MOBPEXAEHMIT 1 U3HOCA Ha MOBEPXHOCTU 1 3aMeHuTb Anddy30p, eciv NOBEPXHOCTb NOBPEX/AEHa
BHYTPU Anddysopa. WM M3HOLLEHA, UMM €C/IN OAHO M3 OTBEPCTUI BbIXOAA
OTCYTCTBME 3aCOPEHIsi OTBEPCTIA ANSt BbIXOAA rasa. rasa 3acopeHo.
Andpysop
CE0® | BusyansHo nposepuTs BHYTPEHHEE OTBEPCTUE @m | am | 3amenue anekTpon, ecnn BTyKa M3HOCUNACh
3nexTpon 3M1eKTpoaa. oK NOK (oTcTynaet Ha 1,5 Mm).

AHOMAJIUN, BO3MO)XXHbIE MPUYMHbI, BAPUAHTbI PELLEHUIA

AHoManusa

Annapat He BblAaeT MOLUHOCTU. 3eMeHbIN
MHAMKATOP (YHKLIM-OHNPOBAHMS FOpHT.
MHAMKaTOp TEpMO3alLmMTLI 6ECNIPECTaHHO
ropuT.

Bo3MoXHas npuynHa

CpaboTana TepMuyeckas 3almTa annapaTa.

PeweHune

MopoxanTe OKoOHYaHWs Nepuoaa oxnaxae-
HUA.

Annapat He BblAaeT MolHoCTU. FopuT
3eMeHblit MHAUKATOP PYHKLUMOHMPOBaHMS.
VIHAMKaTOp TEPMO3aLLMTLI MUraeT 2 pasa, 1
3aTeM racHer.

HanpsixeHne ceTn npesbiwaet 230 B +/-
15%.

[poBepbTe COCTOSAHME 3NEKTPOCETU UK
SNEKTPOreHepaTopa, 3aTe€M BbIK/TKOYUTE U
CHOBa BK/KOYMTE Ball annapar.

AnnapaT He BblAaeT MOLWHOCTU. FopuT
3e/1eHbl MHAMKATOP (PYHKLMOHUPOBAHUS.
MHankaTop TepMo3alumThl 6bICTPO MUraeT.

[edekT ropenku.

MpoBepbTe, NPaBUILHO NI cobpaHa u
MOAKMIOYEHA rOPEsKa, 3aTeM BbIK/OUMUTE U
CHOBa BK/IKOYMTE BaL anmnapar.

Mpy HaXxxaTuM Ha raweTky naet nogaya
BO34yXa, HO Ayra He nosiBNseTcs.

M3HOC pacxofHbIX MaTepuasnos.

MpoBepbTE 1 3aMEHUTE PACXOAHbIE
MaTepuarbl.

dneKkTpuyeckas Ayra ucuesaet nocne
NpuBAN3NTENBHO 3 CEeKYHA

MpobneMbl ¢ Maccol

MpoBepbTe, UTO 3aXKMM MacChl NMOAKITIOYUEH
K UNCTOM (He XKMPHOW U He MOKpaLLEHHOM)
yacTu paspesaeMol AeTanu.

BknoyaeTca nuTaHve, v Bbl YyBCTBYeTE
MNoKasblBaHUE, KOraa Knagere pykKy Ha Ky30B.

HeucnpasHo 3a3emneHve.

MpoBepbTe LWTEKEP M 3a3eMNIeHNE Ballei
YCTaHOBKM.

FTAPAHTUSA

[apaHTWs pacnpocTpaHAeTcs Ha /io60oit 3aBoacKkom AedeKT unm 6pak B TedeHue 2X feT C AaThbl MOKYNKK u3aenms (3andyactv 1 pabodas cuna).

[apaHTWA He pPacrnpoCTPaHAETCa Ha:

o JTio6ble MOSIOMKM, BbI3BaHHbIE TPAHCMOPTUPOBKOIA.

o HopManbHblii M3HOC AeTaneil (HanpuMep : Kabenu, 3axuMbl 1 T.4.).

o Cniyyan HeMnpaBuM/IbHOTO UCMONb30BaHMUs (OLWMBKa NUTaHUs, nageHue, pasbopka).

o Cnyuau BbIXOAA U3 CTPOS U3-3a OKPYXKatoLLEl cpeabl (3arpssHeHne Bo3ayxa, Kopposus, Mbib).

Mpu BbIXOAE M3 CTPOS, 06paTUTECH B MYHKT MOKYMKM annapaTta C NpeabsB/ieHneM ClieayoLmx A0KYMEHTOB:
- NOKYMEHT, NOATBEPXKAAIOLLMIA NOKYNKY (C AATOW): KAaCcCOBbIV YeK, MHBOIAC....

- OnucaHune nosioMKu.
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VEILIGHEIDSINSTRUCTIES

ALGEMENE INSTRUCTIES

Het is niet toegestaan om wijzigingen of onderhoud uit te voeren die niet in deze handleiding vermeld

i Deze instructies moeten gelezen en goed begrepen worden voordat u met dit apparaat gaat werken.
staan.

De fabrikant kan niet aansprakelijk worden gesteld voor iedere vorm van lichamelijk letsel of materi€le schade veroorzaakt door het niet respecteren

van de instructies in de handleiding.

In geval van twijfel of onzekerheid over het gebruik van dit apparaat dient de gebruiker een bekwaam en gekwalificeerd persoon te raadplegen.

OMGEVING

Dit materiaal mag enkel gebruikt worden voor het uitvoeren van snijwerkzaamheden, en uitsluitend volgens de specificaties aangegeven op het
gegevensplaatje en/of in de handleiding. De veiligheidsrichtlijnen moeten gerespecteerd worden. In geval van gevaarlijk of oneigenlijk gebruik kan
de fabrikant niet verantwoordelijk worden gehouden.

Deze installatie moet worden gebruikt en bewaard in een vertrek zonder stof, zonder zuur, zonder ontvlambaar gas of andere corrosieve substanties.
Verzekert u zich ervan dat de lucht in het vertrek voldoende circuleert.

Gebruikstemperaturen :

Tussen -10 en +40°C (+14 en +104°F).
Bewaartemperatuur tussen -20 en +55°C (-4 en 131°F).
Luchtvochtigheid :

Lager of gelijk aan 50% bij 40°C (104°F)

Lager of gelijk aan 90% bij 20°C (68°F).

Hoogte :

Tot 1000 m boven zeespiegelniveau (3280 feet).

PERSOONLIJKE BEVEILIGING EN BEVEILIGING VAN ANDEREN

Snijden kan gevaarlijk zijn en ernstige of zelfs dodelijke verwondingen veroorzaken.

Snijden stelt individuen bloot aan een gevaarlijke warmtebron, aan straling van de boog, aan elektromagnetische velden (waarschuwing aan dragers
van een pacemaker), aan elektrocutie-gevaar, aan lawaai en aan gasvormige dampen.

Bescherm uzelf en bescherm anderen, en respecteer de volgende veiligheidsinstructies :

Om u te beschermen tegen het risico op brandwonden en straling dient u droge, hittebestendige kleding zonder omslag te dragen,
die in goede staat is en het gehele lichaam bedekt.

Draag handschoenen die de elektrische en thermische isolatie garanderen.

&

Gebruik een uitrusting die u beschermt tijdens het snijden en/of een laskap van een voldoende beschermend niveau (afhankelijk
van de door u uitgevoerde klus). Bescherm uw ogen tijdens schoonmaakwerkzaamheden. Het dragen van contactlenzen is niet
toegestaan.

X

Soms is het nodig om de snijzone af te schermen met brandwerende schermen, om zo de omgeving te beschermen tegen stralen
van de boog, wegspattende en gloeiende deeltjes.

Informeer de personen in de snijzone om niet in de stralen van de boog en naar gloeiende onderdelen te kijken, en om adequate
veiligheidskleding te dragen.

Draag een veiligheidshelm met gehoorbescherming indien het geluidsniveau van de snijwerkzaamheden hoger ligt dan het
toegestane niveau (dit geldt ook voor ieder persoon die zich binnen of in de buurt van de werkzone bevindt).

©

Houd bewegende onderdelen (ventilator) ver weg van handen, haren en kleding.
Verwijder nooit de behuizing van de koelgroep wanneer stroombron onder spanning staat, de fabrikant van het apparaat kan dan
niet verantwoordelijk worden gehouden voor eventuele schade of letsel.

De onderdelen die net gesneden zijn zijn heet en kunnen bij aanraking brandwonden veroorzaken. Tijdens onderhoudswerkzaamheden
aan de toorts moet u zich ervan verzekeren dat deze voldoende is afgekoeld (wacht minstens 10 minuten alvorens te beginnen).
Het is belangrijk om de werkzone veilig en opgeruimd achter te laten, om zo personen en goederen te beschermen.

>

LASROOK EN GAS

Q' Rook, gas en stof uitgestoten door snijwerkzaamheden zijn gevaarlijk voor de gezondheid. Er moet voldoende ventilatie aanwezig
zijn. Het kan nodig zijn om voor extra ventilatie te zorgen. Een lashelm met versluchtsysteem kan een oplossing zijn bij onvoldoende
= ventilatie. Controleer of de ventilatie voldoende en efficiént is door deze te toetsen aan de heersende veiligheidsnormen.
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Waarschuwing : bij snijwerkzaamheden in kleine ruimtes moet de veiligheid op afstand gecontroleerd worden. Het snijden van sommige materialen
die lood, cadmium, zink, kwik of berilium bevatten kunnen bijzonder schadelijk zijn. Ontvet tevens materialen alvorens deze te snijden.

De flessen moeten worden bewaard in open of goed geventileerde ruimtes. Ze moeten in verticale positie worden bewaard, in een standaard of op
een trolley. Snijden in de buurt van vet of verf is verboden.

BRAND- EN EXPLOSIEGEVAAR

Beveilig de snijzone volledig, ontvlambare materialen moeten op ten minste 11 meter afstand worden geplaatst.
Een brandblus-uitrusting moet dichtbij de werkzone aanwezig zijn.

Waarschuwing : pas op voor het wegspatten van warme materialen of vonken, zelfs door kieren kunnen deze brand of explosies veroorzaken.

Houd personen, ontvlambare voorwerpen en houders onder druk op een veilige afstand.

Het snijden in houders onder druk of gesloten buizen is verboden, en wanneer ze open zijn moet de brandbare inhoud (olie, brandstof, gasresten...)
volledig worden verwijderd.

Slijpwerkzaamheden mogen niet worden gericht naar de stroombron of naar ontvlambare voorwerpen.

ELEKTRISCHE VEILIGHEID

S )

Het gebruikte elektrische netwerk moet absoluut geaard zijn. Gebruik een type zekering zoals wordt aangegeven op de tabel.
Een elektrische ontlading kan ernstige of zelfs dodelijke ongelukken veroorzaken.

Raak nooit delen aan die onder spanning staan (toortsen, klemmen, kabels), deze zijn aangesloten op het snij-circuit.

Voordat u de stroombron gaat openen moet u deze van de netspanning afkoppelen, en minimaal 2 minuten wachten totdat alle condensatoren
ontladen zijn.

Raak nooit tegelijkertijd de toorts en de massaklem aan.

Laat de kabels en de toortsen vervangen door een bevoegd persoon wanneer deze versleten zijn. Pas de kabelsectie aan aan de toepassing van het
apparaat. Draag altijd in goede staat verkerende droge kleding, om u te isoleren van het snij-circuit. Draag altijd isolerende veiligheidsschoenen, waar
u ook werkt.

EMC CLASSIFICATIE VAN HET MATERIAAL

laagspanningsnet. Het is mogelijk dat er problemen ontstaan met de elektromagnetische compatibiliteit in deze omgevingen,

ﬁ Dit Klasse A materiaal is niet geschikt voor gebruik in een woonomgeving waar de stroom wordt geleverd door een openbaar
vanwege storingen of radio-frequente straling.

PLASMA EASYCUT K25 :

Dit materiaal voldoet aan de CEI 61000-3-11 norm.

Dit materiaal is niet conform aan de CEI 61000-3-12 norm en is bedoeld om aangesloten te worden op private

laagspanningsnetwerken, aangesloten op een openbaar netwerk met uitsluitend midden of hoogspanning. Als het apparaat

aangesloten wordt op een openbaar laagspanningsnetwerk is het de verantwoordelijkheid van de installateur of de gebruiker
DD A van het apparaat om de stroomleverancier te contacteren en zich ervan te verzekeren dat het apparaat daadwerkelijk op het

netwerk aangesloten kan worden.

PLASMA EASYCUT K35 PFC :
Dit materiaal voldoet aan de CEI 61000-3-11 norm.
Dit materiaal voldoet aan de CEI 61000-3-12 norm.

ELEKTROMAGNETISCHE STRALING

De stroom gebruikt bij het snijden veroorzaakt een elektromagnetisch veld rondom het snijcircuit en het snijmateriaal.

\‘. I Elektrische stroom die door geleiders wordt getransporteerd kan plaatselijk elektrische en magnetische velden (EMF) veroorzaken.
i )

Elektro-magnetische velden (EMF) kunnen de werking van bepaalde medische implantaten (bijvoorbeeld pacemakers) verstoren. Beschermende
maatregelen moeten worden genomen voor personen die drager zijn van dit type implantaat. Bijvoorbeeld : beperkte toegang of een individuele
risico-evaluatie voor de gebruikers van deze apparatuur.

Alle gebruikers moeten de volgende procedures respecteren, om zo de blootstellingen aan elektro-magnetische velden afkomstig van het snij-circuit
zo veel mogelijk te beperken :

e plaats de snij-kabels samen, en bind ze indien mogelijk samen vast;

e plaats uzelf (romp en hoofd) zo ver mogelijk van het snijcircuit ;

e rol de kabels nooit om uw lichaam;

e plaats uw lichaam nooit tussen de snijkabels. Houd de snijkabels aan dezelfde kant van het lichaam ;

o sluit de massa-kabel zo dicht mogelijk bij de snij-zone ;

» werk niet naast de snijstroombron, ga er niet op zitten en leun er niet tegenaan ;

e niet lassen tijdens het transport van de snijstroombron.
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Dragers van een pacemaker moeten eerst een arts raadplegen voordat ze met dit materiaal gaan werken.
Het blootstellen aan elektromagnetische velden tijdens het lassen kan gevolgen hebben voor de gezondheid die nog niet
bekend zijn.

AANBEVELINGEN VOOR HET EVALUEREN VAN DE ZONE EN HET INSTALLEREN VAN HET LASMATERIAAL

De gebruiker is verantwoordelijk voor het installeren en het gebruik van het boogsnij-materiaal, volgens de instructies van de fabrikant. Als er
elektromagnetische storingen worden waargenomen, is het de verantwoordelijkheid van de gebruiker van het snijmateriaal om deze problemen op te
lossen, met behulp van de technische dienst van de fabrikant. In bepaalde gevallen kan dit een eenvoudig aarding van het snij-circuit zijn. In andere
gevallen kan het noodzakelijk zijn om een elektromagnetisch scherm met filters te creéren rondom de stroombron en het te snijden voorwerp. In ieder
geval moeten de elektro-magnetische storingen worden beperkt tot een aanvaardbaar niveau.

Evaluatie van de snij-zone

Voordat het materiaal wordt geinstalleerd moet de gebruiker de mogelijke elektro-magnetische problemen in de aangrenzende zones evalueren. Het
volgende moet in acht worden genomen :

a) de aanwezigheid van andere voedingskabels, besturingskabels en telefoonkabels boven, onder en naast het snijmateriaal;

b) ontvang- en zendapparatuur van radio en televisie;

c) computers en overige besturingselektrinoca;

d) belangrijk veiligheidsmateriaal, bijvoorbeeld voor industri€le beveiliging ;

e) de gezondheid van personen die dichtbij het apparaat werken, in het bijzonder personen met een pace-maker of een gehoorapparaat;

f) meetmateriaal of materiaal dat wordt gebruikt voor het kalibreren van apparatuur;

g) de immuniteit van de overige apparatuur aanwezig in de omgeving.

De gebruiker moet zich ervan verzekeren dat het andere materiaal dat in de buurt wordt gebruikt compatibel is. Dit kan extra veiligheidsmaatregelen
vereisen :

h) het moment waarop het lassen of andere activiteiten uitgevoerd kunnen worden.

De afmetingen van de aangrenzende zone die in acht moet worden genomen hangt af van de structuur van het gebouw en de overige werkzaamheden
die er verricht worden. Deze zone kan groter zijn dan het gebouw waarin de werkzaamheden plaatsvinden.

Evaluatie van de snij-zone

Naast een evaluatie van de zone kan een evaluatie van de snij-installaties helpen bij het vaststellen van en het oplossen van storingen. De evaluatie
van de emissies moet in situ worden geévalueerd, zoals vastgelegd in Artikel 10 van de CISPR 11. De metingen in situ kunnen ook helpen bij het
bevestigen van de effectiviteit van de genomen maatregelen.

AANBEVELINGEN BETREFFENDE DE METHODES OM ELEKTROMAGNETISCHE STRALING TE REDUCEREN

a. Openbare stroomnetwerk : Het snijmateriaal moet aangesloten worden op het openbare stroomnetwerk volgens de aanbevelingen van de
fabrikant. Als er storingen ontstaan, kan het nodig zijn om extra voorzorgsmaatregelen te nemen, zoals het filteren van het openbare stroomnetwerk.
Er moet overwogen worden om de voedingskabel in een metalen geleiding (of een daaraan gelijkwaardig materiaal) af te schermen. De elektrische
continuiteit van de afscherming moet over de hele lengte gewaarborgd worden. De afscherming moet vanaf de stroombron plaatsvinden, om zo een
goed elektrisch contact te waarborgen.

b. Het onderhoud van de stroombron : het materiaal moet volgens de aanwijzingen van de fabrikant onderhouden worden. Alle openingen,
kleppen enz. moeten afgesloten en correct vergrendeld zijn wanneer het materiaal in werking is. Het materiaal mag op geen enkele manier gewijzigd
worden, met uitzondering van de wijzigingen en afstellingen zoals vermeld in de instructies van de fabrikant. De vonkenbrug moet afgesteld en
onderhouden worden volgens de aanbevelingen van de fabrikant.

c. Kabels : de kabels moeten zo kort mogelijk zijn, en zo dicht mogelijk bij elkaar op de grond worden geplaatst.

d. Potentiaalvereffening : er moet overwogen worden om alle metalen voorwerpen van de omliggende zone te verbinden. Metalen objecten die
aan het werkstuk verbonden zijn vergroten het risico op elektrische schokken als de gebruiker tegelijkertijd deze elementen en de elektrode aanraakt.
Het wordt aangeraden om de lasser te isoleren van dit soort metalen voorwerpen.

e. Aarding van het te snijden voorwerp : Wanneer het te aarden voorwerp niet geaard is, vanwege z'n omvang of de plaats waar het zich bevindt,
zoals bijvoorbeeld het geval kan zijn bij scheepsrompen of grote metalen structuren, kan een aarding van het werkstuk, in sommige gevallen maar
niet altijd, de emissies verkleinen. De aarding van voorwerpen die het risico op ongelukken en verwondingen van de gebruiker en materiéle schade
vergroten wordt afgeraden. Indien nodig moet het te snijden onderdeel direct geaard worden, maar in sommige landen, waar een directe aarding niet
is toegestaan, moet de verbinding worden gemaakt met een geschikte condensator, die de plaatselijke wetgeving respecteert.

f. Beveiliging en afscherming : De selectieve beveiliging en afscherming van overige kabels en materiaal in de omliggende zone kan eventuele
storingen verminderen. De beveiliging van de gehele laszone kan worden overwogen voor speciale toepassingen.

TRANSPORT EN VERVOER VAN DE STROOMBRON

De stroombron is uitgerust met een handvat waarmee het apparaat met de hand gedragen kan worden. Let op : onderschat het
gewicht niet. Het handvat mag niet gebruikt worden om het apparaat aan omhoog te hijsen.

Gebruik de kabels of de toorts niet om het apparaat te verplaatsen. Het apparaat moet in verticale positie verplaatst worden.
Til nooit het apparaat boven personen of voorwerpen.

INSTALLATIE VAN HET MATERIAAL

» Plaats de voeding op een ondergrond met een helling van minder dan 10°.

e Zorg dat er voldoende ruimte is om de machine te ventileren en om toegang te hebben tot het controlepaneel.
e Niet geschikt voor gebruik in een ruimte waar stroomgeleidend metaalstof aanwezig is.

* Plaats het apparaat niet in de stromende regen, en stel het niet bloot aan zonlicht.
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EASYCUT K25 :

 Dit materiaal heeft een IP21S beschermingsklasse, wat betekent dat :

- het beveiligd is tegen toegang in gevaarlijke delen van solide voorwerpen waarvan de diameter >12.5 mm en,
- Een beveiliging tegen verticaal vallende druppels wanneer de bewegende delen (ventilator) stationair zijn.

EASYCUT K35 PFC :

 Dit materiaal heeft een IP23S beschermingsklasse, wat betekent dat :

- het apparaat is beveiligd tegen toegang in gevaarlijke delen van solide elementen met een diameter van >12,5mm en

- het beveiligd is tegen regendruppels als deze 60° ten opzichte van een verticale lijn vallen, wanneer de bewegende delen (ventilator) stationair zijn.
Deze apparaten kunnen dus buiten opgeslagen worden, in overeenstemming met veiligheidsindicatie IP23.

De voedingskabels, verlengkabels en snij-kabels moeten volledig uitgerold zijn om oververhitting te voorkomen.

De fabrikant kan niet verantwoordelijk gehouden worden voor lichamelijk letsel of schade aan voorwerpen veroorzaakt door niet
correct of gevaarlijk gebruik van dit materiaal.

ONDERHOUD / ADVIES

Haal de stekker uit het stopcontact om de elektriciteitsvoorziening te onderbreken en wacht twee minuten alvorens werkzaamheden
op het apparaat te verrichten. De spanning en de stroomsterkte binnen het toestel zijn hoog en gevaarlijk.
-=D' Het onderhoud mag alleen uitgevoerd worden door gekwalificeerd personeel. Een jaarlijkse onderhoudsbeurt wordt aangeraden.

1 - Luchtfilter (K35 PFC) :
EASYCUT K35 PFC is uitgerust met een intern luchtfilter. Het wordt automatisch afgevoerd en vereist geen speciaal onderhoud. Tijdens het doorspoelen
kan er water achter het product lopen.

2 - Regelmatig onderhoud :

* Regelmatig de kap afnemen en met een blazer stofvrij maken. Maak van deze gelegenheid gebruik om met behulp van geisoleerd gereedschap ook
de elektrische verbindingen te laten controleren door gekwalificeerd personeel.

» Controleer regelmatig de voedingskabel. Als de voedingskabel beschadigd is, moet deze door de fabrikant, zijn reparatie dienst of een gekwalificeerde
technicus worden vervangen, om ieder gevaar te vermijden.

e Ventilatie openingen van het apparaat niet blokkeren om de luchtcirculatie te bevorderen.

e Controleer of er geen barstjes in de toorts zitten en of er geen blootliggende draden zijn.

e Controleer of de verbruiksartikelen correct geinstalleerd zijn en of ze niet versleten zijn.

INSTALLATIE - GEBRUIK VAN HET PRODUKT

Alleen ervaren en door de fabrikant gekwalificeerd personeel mag de installatie uitvoeren. Verzekert u zich ervan dat de generator tijdens het
installeren niet op het stroomnetwerk aangesloten is. Het wordt aanbevolen om de bij het apparaat geleverde laskabels te gebruiken om
de optimale productinstellingen te verkrijgen.

APPARAAT WORDT GELEVERD MET

EASYCUT K25 EASYCUT K35 PFC
Ref. 068063 Ref. 080768

v TPT 25 « TPT 35

4m
2 m - 10 mm? V V
Starter set V V

De met de generator meegeleverde accessoires moeten uitsluitend in combinatie met dezelfde modellen gebruikt worden.

BESCHRIJVING VAN HET APPARAAT (FIG. I)

1-  HMI (Human Machine Interface) 4-  Voedingskabel (2 m)
2- Aansluiting voor massaklem 5- Klepje accessoire-doos
3- Aansluiting Plasma toorts 6- START/STOP schakelaar

MAN MACHINE INTERACTION (MMI) (FIG-2)

1-  Voedingslampje (groen) 3- Stroom instelling draaiknop
2- Lampje thermische beveiliging en overbelasting (geel)
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ELEKTRISCHE VOEDING

Dit materiaal wordt geleverd met een 16A elektrische aansluiting type CEE7/7 en moet worden aangesloten op een 230V (50 - 60 Hz) enkelfase
elektrische installatie, met drie kabels met geaarde stekker.

Het werkelijke stroomverbruik (I1eff) bij optimaal gebruik staat aangegeven op het apparaat. Controleer of de stroomvoorziening en zijn beveiligingen
(netzekering en/of hoofdschakelaar) compatibel zijn met de elektrische stroom die nodig is voor gebruik. In sommige landen kan het nodig zijn om
de elektrische aansluiting aan te passen om het toestel optimaal te kunnen gebruiken.

AANSLUITEN OP EEN GENERATOR

Dit materiaal kan functioneren met generators, mits de hulpstroom aan de volgende voorwaarden voldoet :

- De spanning moet wisselspanning zijn, afgesteld zoals gespecificeerd en met een topspanning lager dan 400V

- De frequentie moet tussen de 50 en de 60 Hz. liggen.

Het is belangrijk om deze omstandigheden te controleren, daar veel generators hoge spanningspieken produceren die
het materiaal kunnen beschadigen.

GEBRUIK VAN VERLENGSNOER

Alle gebruikte verlengsnoeren moeten de voor het apparaat geschikte afmeting en kabelsectie hebben.
Gebruik een verlengsnoer dat voldoet aan de nationale regelgeving.

Ingangsspanning Doorsnede van het verlengsnoer (<45m)
230V 6 mm2

INSTELLEN VAN DE TOORTS

De toortsen worden gekoeld met lucht op kamertemperatuur, en vereisen geen speciale koelprocedure.
1 - LEVENSDUUR VAN DE SLIJTDELEN

De slijtage van de slijtdelen is afhankelijk van een aantal factoren :

» De gemiddelde snijlengte.

¢ De kwaliteit van de gebruikte lucht (aanwezigheid van olie, vocht of andere verontreinigingen).
¢ Het boren van het metaal of de manier van snijden vanaf de rand.

 De afstand toorts-materiaal tijdens het snijden.

Bij normale gebruiksomstandigheden :
- Tijdens het handmatig snijden slijt de elektrode als eerste.

Slijtonderdelen van de toorts

040212 (K25)
040182 080799 (K35 PFC) 040175 0401768
D @D 0 =
Nozzle (ontacttip Verspreider Elektrode

im

2 - INSTALLATIE VAN DE SLIJTONDERDELEN VAN DE TOORTS :
Haal de stekker van het apparaat uit het stopcontact voordat u de verbruiksartikelen vervangt.

Om de toorts te kunnen gebruiken, moet een complete reeks slijtonderdelen in de juiste volgorde geinstalleerd worden : elektrode, verspreider,
contacttip en nozzle.

(@D @ 0 =

Nozzle Contacttip Verspreider Elektrode Toorts
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WERKING VAN DE GENERATOR

1- ZET DE MASSAKLEM OP HET TE SNIJDEN WERKSTUK.

Verzeker u ervan dat er goed elektrisch contact is, en dat de kabel niet op het snijtraject ligt.

Waarschuwing : verf verhindert het contact tussen het metalen voorwerp en de massaklem, vergeet niet eerst
de verf te verwijderen.

2 - CONTROLEER DE AANWEZIGHEID VAN ALLE SLIJTDELEN VAN DE TOORTS EN MONTEER DEZE ALS VOLGT :
3 - START HET APPARAAT en controleer of het spanningslampje (1) brandt.

4 - BEDIENINGSPANEEL (FIG-2)
@ ON Groene lampje (1)

Wanneer het apparaat wordt aangeschakeld gaat het lampje branden. In geval van een stroomstoring zal het groene lampje uitgaan en zal het
apparaat uitschakelen.

. ﬂ Gele lampje (2)

Oververhitting : in dit geval gaat het gele lampje branden. Wacht enkele minuten, het lampje zal uitgaan en het apparaat zal opnieuw gaan werken.
Overspanning van het voedingscircuit : in dit geval zal het gele lampje gaan knipperen. Koppel het apparaat van de netspanning af (met de
voedingskabel) en koppel opnieuw weer aan.

5 - AFSTELLEN VAN DE STROOM (FIG-2)
Gebruik het wieltje om de stroom af te stellen, afhankelijk van de dikte en het type materiaal. Over het algemeen kunnen met een maximale stroo-
mafstelling alle gebruikelijke werkzaamheden uitgevoerd worden.

6 - OPSTARTEN VAN HET SNIJDEN (FIG-2)

De snijder PLASMA heeft een hulpboog systeem voor boogontsteking zonder contact met het werkstuk. Het snijden kan dus op twee manieren
gerealiseerd worden:

= Drukken op de trekker > boog vorming > snijden door in contact te komen met het werkstuk.

= Contact met het werkstuk > drukken op de trekker > onmiddellijke snijden.

= Tijdens het snijden zorg ervoor om een goed contact tussen het mondstuk en het werkstuk te behouden.

> Problemen oplossen op pagina 51.

VEILIGHEIDSPAL

De toorts is uitgerust met een veiligheidspal, om ongelukken te voorkomen : Deblokkeer deze en druk vervolgens op de trekker zoals hieronder :

Draag geschikte veiligheidskleding. Blijf op afstand van het uiteinde van de toorts. Houd uw handen weg van het snij-traject. Richt de
toorts nooit naar uzelf of naar iemand anders.

TIPS VOOR HET SNIJDEN

 Sleep voorzichtig de nozzle over het te snijden werkstuk om zo een regelmatige snede te verkrijgen. Zo kan een correcte en constante afstand
bewaard worden.

» \Vergewis u ervan dat tijdens het snijden de vonken vanonder het werkstuk komen. De vonken moeten zich iets achter de toorts bevinden wanneer
u snijdt (hoek van 15° tot 30° vanuit een verticale lijn).

 Als de vonken opspatten boven het werkstuk, vertraag dan de beweging of stel de uitgaande stroom bij tot een hoger niveau.

» Gebruik, bij het snijden van een rechte lijn, een liniaal.
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HANDMATIG SNIIJDEN VANAF DE RAND VAN HET WERKSTUK

@ De massaklem gekoppeld aan het werkstuk, houdt de beschermkap van de toorts
loodrecht (90°) op het uiteinde van het werkstuk.

@ Druk op de trekker van de toorts om de boog op te starten totdat deze het te
bewerken metaal raakt.

@ Sleep, wanneer het begin gemaakt is, voorzichtig met de beschermkap over het
werkstuk. Probeer een regelmatig ritme aan te houden.

HET WERKSTUK DOORBOREN / SNIJDEN IN HET MIDDEN VAN HET WERKSTUK

@ Houd, met de massaklem gekoppeld aan het werkstuk, de toorts in een hoek van
ongeveer 30° op het werkstuk.

Druk op de trekker van de toorts om de boog op te starten en houd hierbij een
hoek van 30°met betrekking tot het werkstuk aan. Draai de toorts langzaam in een
loodrechte positie (90°).

@ Houd de toorts stil, en blijf de trekker ingedrukt houden. Als de vonken vanonder
het werkstuk vandaan komen heeft de boog het materiaal doorgesneden.

@ Sleep, wanneer het begin gemaakt is, voorzichtig met de beschermkap over het werkstuk. Probeer een regelmatig ritme aan te houden.




EASYCUT K25 / K35 PFC

CONTROLE VAN DE SLIJTONDERDELEN (MONTEREN EN DEMONTEREN, ZIE P.48)

Onderde-

| Acties Oplossingen
en
. " " Vervang de nozzle als deze beschadigd lijkt te zijn
@m Controleer of er geen beschadigingen of slijtage op het oppervlakte zijn. (brandsporen).
Nozzle
@ Bekijk en controleer de opening in de contacttip. Vervang d? tip als de interne diameter vergroot of
vervormd is.

Contacttip OK NOK

0

Verspreider

Controleer of er geen beschadigingen of slijtage op het oppervlakte of

binnen in de verspreider zijn.

Geen verstopping van de openingen waar het gas door moet gaan.

Vervang de verspreider als het oppervlak beschadigd
of versleten is of als de gasopeningen verstopt zijn.

CElw

Elektrode

Bekijk en controleer de inwendige opening van de
elektrode.

@m  |m

OK NOK

Vervang de elektrode zodra het inzetstuk versleten is
(1,5 mm teruggetrokken).

AFWIJKINGEN, OORZAKEN, OPLOSSINGEN

aan.

Het toestel levert geen stroom.
De groene werkingsindicator brandt en het
lichtje van thermische beveiliging staat continu

Afwijkingen

Oorzaken

De thermische beveiliging slaat aan.

Oplossingen

Wachten tot het lasapparaat afgekoeld is.

Het toestel levert geen stroom.

De groene werkingsindicator brandt.

Het geel lampjevan de thermische beveili-
gingknippert 2 keer en gaat dan uit.

15%.

De voedingsspanning is hoger dan 230V +/-

Controleer uw elektrische installatie of uw
generator, zet het toestel uit en daarna weer
aan.

Het toestel levert geen stroom.

De groene werkingsindicator brandt.

Het lampje van de thermische beveiliging is
snel aan het knipperen.

Defecte toorts.

Controleer of uw toorts goed gemonteerd is,
zet het toestel uit en daarna weer aan.

Bij het indrukken op de trekker, stroomt de
lucht door maar de boog functioneert niet.

Versleten verbruiksartikelen

Controleer en vervang de verbruiksartikelen.

seconden.

De elektrische boog stopt na ongeveer 3

Probleem met beaarding

Controleer dat de massa klem goed verbonden
is met een schoon gedeelte (niet vettig en
ongeverfd) van het werkstuk.

Het apparaat is aangesloten, de gekriebel is
voelbaar als u het toestel aanraakt.

De aansluiting op aarde is defect.

Controleer de stekker en aarding van uw
installatie.

GARANTIE

De garantie dekt alle gebreken en fabricagefouten gedurende twee jaar vanaf de aankoopdatum (onderdelen en arbeidsloon).

De garantie dekt niet :

« Alle overige schade als gevolg van vervoer.
» De gebruikelijke slijtage van onderdelen (Bijvoorbeeld : kabels, klemmen, enz.).
« Incidenten als gevolg van verkeerd gebruik (verkeerde elektrische voeding, vallen, ontmanteling).
» Gebreken ten gevolge van de gebruiksomgeving (vervuiling, roest, stof).

In geval van storing moet het apparaat teruggestuurd worden naar uw distributeur, samen met:
- Een gedateerd aankoopbewijs (betaalbewijs, factuur ...).
- Een beschrijving van de storing.
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ISTRUZIONI DI SICUREZZA

ISTRUZIONI GENERALI
Queste istruzioni devono essere lette e ben comprese prima dell’uso.
Ogni modifica 0 manutenzione non indicata nel manuale non deve essere effettuata.

Ogni danno corporale o materiale dovuto ad un utilizzo non conforme alle istruzioni presenti su questo manuale non potra essere considerato a carico
del fabbricante. In caso di problema o incertezza, consultare una persona qualificata per manipolare correttamente I'attrezzatura.

AMBIENTE

Questo dispositivo deve essere utilizzato solamente per fare delle operazioni di taglio nei limiti indicati sulla targhetta indicativa e/o sul manuale.
Bisogna rispettare le direttive relative alla sicurezza. In caso di uso inadeguato o pericoloso, il fabbricante non potra essere ritenuto responsabile.

1l dispositivo deve essere utilizzato in un locale senza polvere, né acido, né gas infiammabili o altre sostanze corrosive, e lo stesso vale per il suo
stoccaggio. Assicurarsi che durante I'utilizzo ci sia una buona circolazione d’aria.

Intervallo di temperatura :

Utilizzo tra -10 e +40°C (+14 e +104°F).
Stoccaggio fra -20 e +55°C (-4 e 131°F).

Umidita dell’aria:

Inferiore o uguale a 50% a 40°C (104°F).

Inferiore o uguale a 90% a 20°C (68°F).

Altitudine :

Fino a 1000 m sopra il livello del mare (3280 piedi).

PROTEZIONE INDIVIDUALE E DEI TERZI

1l taglio puo essere pericoloso e potrebbe causare ferite gravi o mortali.

1l taglio espone gli individui ad una fonte pericolosa di calore, di radiazione luminosa dell’arco, di campi elettromagnetici (attenzione ai portatori di
pacemaker), di rischio di folgorazione, di rumore e d’emanazioni gassose.

Proteggere voi e gli altri, rispettate le seguenti istruzioni di sicurezza:

Per proteggervi da ustioni e radiazioni, portare vestiti senza risvolto, isolanti, asciutti, ignifugati e in buono stato, che coprano tutto
il corpo.

Usare guanti che garantiscano l'isolamento elettrico e termico.

&

Utilizzare una protezione da taglio e/o un casco da taglio di livello di protezione sufficiente (variabile a seconda delle applicazioni).
Proteggere gli occhi durante le operazioni di pulizia. Le lenti a contatto sono particolarmente sconsigliate.

Potrebbe essere necessario limitare le aree con delle tende ignifughe per proteggere la zona di taglio dai raggi dell’arco, dalle
proiezioni e dalle scorie incandescenti.

Informare le persone nella zona di taglio di non fissare i raggi dell’arco né i pezzi in fusione e di indossare vestiti adeguati per
proteggersi.

Utilizzare un casco contro il rumore se le procedure di taglio arrivano ad un livello sonoro superiore al limite autorizzato (lo stesso
per tutte le persone in zona taglio).

QO @

Mantenere a distanza dalle parti mobili (ventilatore) le mani, i capelli, i vestiti.
Non togliere mai le protezioni carter dall’unita di raffreddamento quando la fonte di corrente da taglio € collegata alla presa di
corrente, il fabbricante non potra essere ritenuto responsabile in caso d’incidente.

I pezzi appena tagliati sono caldi e possono causare ustioni durante la manipolazione. Durante I'intervento di manutenzione sulla
torcia, bisogna assicurarsi che quest’ultima sia sufficientemente fredda e aspettare almeno 10 minuti prima di qualsiasi intervento.
E importate rendere sicura la zona di lavoro prima di abbandonarla per proteggere le persone e gli oggetti.

>

FUMI DI TAGLIO E GAS

.' I fumi, i gas e le polveri emesse dal taglio sono pericolosi per la salute. E necessario prevedere una ventilazione sufficiente e a
volte & necessario un apporto d‘aria. Una maschera ad aria fresca potrebbe essere una soluzione in caso di aerazione insufficiente.
= Verificare che I'aspirazione sia efficace controllandola in relazione alle norme di sicurezza.

Attenzione il taglio in ambienti di piccola dimensione necessita di una sorveglianza a distanza di sicurezza. Inoltre il taglio di certi materiali contenenti
piombo, cadmio, zinco, mercurio o berillio pud essere particolarmente nocivo; pulire e sgrassare le parti prima di tagliarle.

Le bombole devono essere posizionate in locali aperti ed aerati. Devono essere in posizione verticale su supporto o su un carrello. Il taglio € proibito
se effettuato in prossimita di grasso o vernici.



EASYCUT K25 / K35 PFC

RISCHIO DI INCENDIO E DI ESPLOSIONE

Proteggere completamente la zona di taglio, i materiali inflammabili devono essere allontanati di almeno 11 metri.
Un‘attrezzatura antincendio deve essere presente in prossimita delle operazioni di taglio.

Attenzione alle proiezioni di materia calda o di scintille anche attraverso le fessure, queste possono essere causa di incendio o di esplosione.
Allontanare le persone, gli oggetti infiammabili e i contenitori sotto pressione ad una distanza di sicurezza sufficiente.

1l taglio nei container o tubature chiuse € proibito e se essi sono aperti devono prima essere svuotati di ogni materiale infiammabile o esplosivo (olio,
carburante, residui di gas...).

Le operazioni di molatura non devono essere dirette verso la fonte di corrente da taglio o verso dei materiali inflammabili.

SICUREZZA ELETTRICA

N )

La rete elettrica usata deve imperativamente avere una messa a terra. Usare la grandezza del fusibile consigliata sulla tabella
segnaletica.
Una scarica elettrica potrebbe essere fonte di un grave incidente diretto, indiretto, o anche mortale.

Non toccare mai le parti sotto tensione all'interno o all’esterno della fonte di corrente quando quest’ultima & alimentata (Torce,pinze, cavi, elettrodi)
perché sono collegate al circuito di taglio.

Prima di aprire la fonte di corrente di taglio, bisogna disconnetterla dalla rete e attendere 2 min. affinché I'insieme dei condensatori sia scaricato. Non
toccare allo stesso momento la torcia e il morsetto di massa.

Far sostituire i cavi e le torce danneggiati solo da persone abilitate e qualificate. Dimensionare la sezione dei cavi in funzione dell’applicazione.
Utilizzare sempre vestiti secchi e in buono stato per isolarsi dal circuito di taglio. Portare scarpe isolanti, indifferentemente dall'ambiente di lavoro.

CLASSIFICAZIONE CEM DEL DISPOSITIVO

dal sistema pubblico di alimentazione a basa tensione. Potrebbero esserci difficolta potenziali per assicurare la compatibilita

Questo dispositivo di Classe A non & fatto per essere usato in una zona residenziale dove la corrente elettrica € fornita
elettromagnetica in questi siti, a causa delle perturbazioni condotte o irradiate.

PLASMA EASYCUT K25 :

Questo dispositivo & conforme alla CEI 61000-3-11.

Questo materiale non € conforme alla CEI 61000-3-12 ed & destinato ad essere collegato alle reti private di bassa tensione

collegate a loro volta alla rete pubblica di alimentazione soltanto a livello di media e alta tensione. Se € collegato al sistema
DD A pubblico di alimentazione di bassa tensione, € di responsabilita dell'installatore o dell'utilizzatore del materiale di assicurarsi,

consultando I'operatore della rete pubblica di distribuzione, che il materiale possa essere collegato ad esso.

PLASMA EASYCUT K35 PFC :
Questo dispositivo & conforme alla CEI 61000-3-11.
Questo dispositivo & conforme alla CEI 61000-3-12.

EMISSIONI ELETTRO-MAGNETICHE

di taglio produce un campo elettromagnetico attorno al circuito di taglio e al dispositivo di taglio.

‘\. | La corrente elettrica che attraversa un qualsiasi conduttore produce dei campi elettrici e magnetici (EMF) localizzati. La corrente

I campi elettromagnetici EMF possono disturbare alcuni impianti medici, per esempio i pacemaker. Devono essere attuate delle misure di protezione
per le persone che portano impianti medici. Per esempio, restrizioni di accesso per i passanti 0 una valutazione del rischio individuale per gli utilizzatori.

Tutti gli utilizzatori dovranno attenersi alle procedure seguenti al fine di minimizzare I'esposizione ai campi elettromagnetici provenienti dal circuito di
taglio:

e posizionate i cavi di taglio insieme - fissateli con una fascetta, se possibile;

* posizionate il vostro busto e la vostra testa il piu lontano possibile dal circuito di taglio;

¢ non avvolgete mai i cavi attorno al corpo;

¢ non posizionate il vostro corpo tra i cavi di taglio. Tenete i due cavi di taglio sullo stesso lato del vostro corpo;

« collegate il cavo di ritorno al pezzo da lavorare il pil vicino possibile alla zona da tagliare;

* non lavorate a fianco, né sedetevi sopra, né addossatevi alla fonte di corrente di taglio;

¢ non saldate quando spostate la fonte di corrente di taglio.

I portatori di pacemaker devono consultare un medico prima di usare questo dispositivo da taglio.
L'esposizione ai campi elettromagnetici durante il taglio potrebbe avere altri effetti sulla salute che non sono ancora conosciuti.
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CONSIGLI PER VALUTARE LA ZONA E L'INSTALLAZIONE DI TAGLIO

Generalita

L'utilizzatore & responsabile dell'installazione e dell'uso del dispositivo di taglio ad arco secondo le istruzioni del fabbricante. Se vengono rilevate delle
perturbazioni elettromagnetiche, & responsabilita dell’utilizzatore del dispositivo di taglio ad arco risolvere la situazione con I'assistenza tecnica del
fabbricante. In certi casi, questa azione correttiva potrebbe essere molto semplice come ad esempio la messa a terra del circuito di taglio. In altri casi,
potrebbe essere necessario costruire uno schermo elettromagnetico intorno alla fonte di corrente di taglio e al pezzo completo con montaggio di filtri
d’entrata. In ogni caso, le perturbazioni elettromagnetiche devono essere ridotte fino a non essere piu fastidiose.

Valutazione della zona di taglio

Prima di installare un dispositivo di taglio ad arco, I'utilizzatore deve valutare i potenziali problemi elettromagnetici nella zona circostante. Bisogna
tenere conto di cid che segue:

a) la presenza sopra, sotto e accanto al dispositivo di taglio ad arco di altri cavi di alimentazione, di comando, di segnalazione e telefonici;

b) di ricettori e trasmettitori radio e televisione;

c) di computer e altri dispositivi di comando;

d) di dispositivi critici di sicurezza, per esempio, protezione di dispositivi industriali;

e) la salute delle persone vicine, per esempio, I'azione di pacemaker o di apparecchi uditivi;

f) di dispositivi utilizzati per la calibratura o la misurazione;

g) I'immunita degli altri dispositivi presenti nell'ambiente.

L'utilizzatore deve assicurarsi che gli altri dispositivi usati nell'ambiente siano compatibili. Questo potrebbe richiedere delle misure di protezione
supplementari;

h) l'orario della giornata in cui il taglio o altre attivita devono essere eseguite.

La dimensione della zona circostante da prendere in considerazione dipende dalla struttura degli edifici e dalle altre attivita svolte sul posto. La zona
circostante puo estendersi oltre ai limiti delle installazioni

Valutazione dell’installazione di taglio

Oltre alla valutazione della zona, la valutazione delle installazioni di taglio ad arco possono servire a determinare e risolvere i casi di perturbazioni.
Conviene che la valutazione delle emissioni includa delle misurazioni sul posto come specificato all’Articolo 10 della CISPR 11. Le misurazioni sul posto
possono anche permettere di confermare I'efficacia delle misure di attenuazione.

RACCOMANDAZIONI SUI METODI DI RIDUZIONE DELLE EMISSIONI ELETTROMAGNETICHE

a. Rete pubblica di alimentazione: conviene collegare il materiale di taglio ad plasma a una rete pubblica di alimentazione secondo le
raccomandazioni del fabbricante. Se ci sono interferenze, potrebbe essere necessario prendere misure di prevenzione supplementari, come il filtraggio
della rete pubblica di rifornimento [elettrico]. Converrebbe prendere in considerazione di schermare il cavo della presa elettrica passandolo in un
condotto metallico o equivalente di un materiale di taglio ad arco fissati stabilmente. Converrebbe anche assicurarsi della continuita della schermatura
elettrica su tutta la sua lunghezza. Conviene collegare il blindaggio alla fonte di corrente di taglio per assicurare il buon contatto elettrico fra il condotto
e l'involucro della fonte di corrente di taglio.

b. Manutenzione del dispositivo di taglio ad arco: ¢ opportuno che le manutenzioni del dispositivo di taglio ad arco siano eseguite seguendo
le raccomandazioni del fabbricante. E opportuno che ogni accesso, porte di servizio e coperchi siano chiusi e correttamente bloccati quando il
dispositivo di taglio ad arco € in funzione. E opportung che il dispositivo di taglio ad arco non sia modificato in alcun modo, tranne le modifiche e
regolazioni menzionate nelle istruzioni del fabbricante. E opportuno, in particolar modo, che lo spinterometro dell’arco dei dispositivi di avviamento e
di stabilizzazione siano regolati e mantenuti secondo le raccomandazioni del fabbricante.

c. Cavi di taglio: e opportuno che i cavi siano i piti corti possibili, piazzati I'uno vicino all’altro in prossimita del suolo o sul suolo.

d. Collegamento equipotenziale: converrebbe considerare il collegamento di tutti gli oggetti metallici della zona circostante. Tuttavia, oggetti
metallici collegati al pezzo da tagliare potrebbero accrescere il rischio per I'operatore di scosse elettriche se costui tocca contemporaneamente questi
oggetti metallici e I'elettrodo. E opportuno isolare I'operatore di tali oggetti metallici.

e. Messa a terra del pezzo da tagliare: quando il pezzo da tagliare non € collegato a terra per sicurezza elettrica o a causa delle sue dimensioni
e del posto dove si trova, come, ad esempio, gli scafi delle navi o le strutture metalliche di edifici, una connessione collegando il pezzo alla terra puo,
in certi casi e non sistematicamente, ridurre le emissioni. E opportuno assicurarsi di evitare la messa a terra dei pezzi che potrebbero aumentare
i rischi di ferire gli utenti o danneggiare altri materiali elettrici. Se necessario, & opportuno che il collegamento fra il pezzo da tagliare alla terra sia
fatto direttamente, ma in certi paesi che non autorizzano questo collegamento diretto, si consiglia che la connessione sia fatta con un condensatore
appropriato scelto in funzione delle regole nazionali.

f. Protezione e schermatura: La protezione e la schermatura selettiva di altri cavi, dispositivi e materiali nella zona circostante puo limitare i
problemi di perturbazioni. Protezione dell'intera area di taglio puo essere considerata per applicazioni speciali.

TRASPORTO E SPOSTAMENTO DELLA FONTE DI CORRENTE DI TAGLIO

La fonte di corrente di taglio € dotata di maniglia superiore che permette di portarla a mano. Attenzione a non sottovalutarne il
peso. L'impugnatura non € considerata come un mezzo di imbragatura.

Non usare i cavi o la torcia per spostare la fonte di corrente di taglio. Deve essere spostata in posizione verticale.
Non far passare la fonte di corrente al di sopra di persone o oggetti.

INSTALLAZIONE DEL DISPOSITIVO

» Mettere la fonte di corrente di taglio su un suolo inclinato al massimo di 10°.

» Prevedere una zona sufficiente per aerare il dispositivo di corrente di taglio e accedere ai comandi.

¢ Non utilizzare in un ambiente con polveri metalliche conduttrici.

e La fonte di corrente di taglio deve essere al riparo dalla pioggia e non deve essere esposta ai raggi del sole.
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EASYCUT K25 :

o I| materiale € di grado di protezione IP21S, che significa:

- aree pericolose protette per impedire |'accesso di materiale solido di diam >12.5 mm e,

- Una protezione contro le cadute verticali di gocce d’acqua quando le sue parti mobili (ventilatore) sono ferme.

EASYCUT K35 PFC :

o Il dispositivo & di grado di protezione IP23S, che significa :

- una protezione contro l'accesso delle parti pericolose di corpi solidi di diametro >12.5mm e,

- una protezione contro la pioggia diretta al 60% in relazione alla verticale quando le sue parti mobili (ventilatore) sono stazionarie.
Questo materiale puod pertanto essere conservato all’esterno in accordo con I'indice di protezione IP23.

I cavi d'alimentazione, di prolunga e di taglio devono essere totalmente srotolati per evitare qualsiasi surriscaldamento.

1l fabbricante non si assume alcuna responsabilita circa i danni provocati a persone e oggetti dovuti ad un uso incorretto e
pericoloso di questo dispositivo.

MANUTENZIONE / CONSIGLI

Interrompere l'alimentazione staccando la presa, e attendere due minuti prima di lavorare sul dispositivo. All'interno, le

tensioni e l'intensita sono elevate e pericolose. .
-=D' La manutenzione deve essere effettuata solo da una persona qualificata. E consigliata una manutenzione annuale.

1 - Filtro dell’aria (K35 PFC) :
EASYCUT K35 PFC & dotato di un filtro dell’aria interno. Si svuota automaticamente e non richiede una manutenzione particolare. Durante lo spurgo,
I'acqua puo scorrere dietro il prodotto.

2 - Manutenzione periodica:

¢ Regolarmente, togliere il coperchio e spolverare all’aiuto del soffiatore. Cogliere l'occasione per far verificare le connessioni elettriche con un utensile
isolato da persone qualificate.

o Verificare regolarmente lo stato del cavo di alimentazione. Se il cavo di alimentazione & danneggiato, deve essere sostituito dal fabbricante, suo
servizio post-vendita o una persona di qualifica simile, per evitare pericoli.

* Non ostruire le aperture del dispositivo per facilitare la circolazione d‘aria.

« Verificare che il corpo della torcia non presenti fessure o fili esposti.

e Verificare che i ricambi siano installati correttamente e non siano logori.

INSTALLAZIONE - FUNZIONAMENTO DEL PRODOTTO

Solo le persone esperte e abilitate dal fabbricante possono effettuare I'installazione. Durante l'installazione, assicurarsi che il generatore sia scollegato
dalla rete. Si raccomanda di utilizzare i cavi da taglio forniti con I'unita per ottenere le impostazioni ottimali del prodotto.

DISPOSITIVO CONSEGNATO CON

EASYCUT K25 EASYCUT K35 PFC
Rif. 068063 Rif. 080768

v TPT 25 « TPT 35

4m
2 m - 10 mm?2 V V
Kit di avviamento V V

Gli accessori consegnati con il generatore sono da usare soltanto con gli stessi modelli.

DESCRIZIONE DEL DISPOSITIVO (FIG. I)

1-  IHM (Interfaccia Uomo Macchina) 4- Cavo di alimentazione (2 m)
2- Manicotto di raccordo della pinza di massa 5- Sportello scatola accessori
3- Connettore torcia plasma 6- Interruttore START/STOP

INTERFACCIA UOMO-MACCHINA (IUM) (FIG-2)

1-  Spia d'alimentazione (verde) 3- Potenziometro di regolazione di corrente
2- Indicatore di protezione termica e di sovraintensita (giallo)
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ALIMENTAZIONE ELETTRICA

Questi dispositivi sono forniti con una presa a 16 A di tipo EN 60309-1 e devono essere collegati ad un impianto elettrico monofase 230V (50-60 Hz)
a tre fili con il neutro collegato a terra.

La corrente effettiva assorbita (I1eff) & indicata sul dispositivo, per delle condizioni d'uso ottimali. Verificare che I'alimentazione e le protezioni (fusibili
e/o disgiuntore) siano compattibili con la corrente necessaria per 'uso. In certi paesi, potrebbe essere necessario cambiare la presa per permettere
I'uso del dispositivo in condizioni ottimali.

COLLEGAMENTO AD UN GRUPPO ELETTROGENO

Questo dispositivo puo funzionare con dei moto generatori a condizione che la potenza ausiliaria risponda alle esigenze

seguenti:

- La tensione deve essere alternativa, regolata come specificato e di tensione di picco inferiore a 400V,

- La frequenza deve essere compresa tra i 50 e i 60 Hz.

E obbligatorio verificare queste condizioni, perché molti dei generatori producono dei picchi di alta tenzione che possono danneggiare il dispositivo.

USO DELLA PROLUNGA ELETTRICA

Tutte le prolunghe devono avere una dimensione e una sezione appropriate alla tensione del dispositivo.
Usare una prolunga in conformita con le regolamentazioni nazionali.

Tensione d'entrata Sezione della prolunga (<45m)
230V 6 mm2

CONFIGURAZIONE DELLA TORCIA

Le torce sono raffreddate allaria ambiente e non esigono nessuna procedura speciale di raffreddamento.
1 - DURATA DEI CONSUMABILI

La frequenza di sostituzione dei consumabili dipende da diversi fattori:

e Lo spessore del metallo da tagliare.

e La lunghezza media del taglio.

e La qualita dell’aria (presenza d'olio, d'umidita o di altri contaminanti).

e La perforazione del metallo o il taglio partendo dal bordo.

o La distanza torcia-pezzo appropriata quando si taglia.

In condizione normale d'uso:
- Durante il taglio manuale, I'elettrodo si consuma per primo.

Ricambi della torcia

040212 (K25)
040182 080799 (K35 PF() 040175 040768

@ @) -
Ugello di Ugello Diffusore Elettrodo
protezione
4m

2 - INSTALLAZIONE DEI RICAMBI E DELLA TORCIA:
Scollegare I'unita prima di cambiare i materiali di consumo.

Per utilizzare la torcia € necessario installare un insieme completo di consumabili nell'ordine esatto: elettrodo, diffusore, ugello e ugello di prote-
zione.

(@D @ 0 =

Ugello di protezione Ugello Diffusore Elettrodo Torcia
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FUNZIONAMENTO DEL GENERATORE

1 - COLLOCARE IL MORSETTO DI MASSA SUL PEZZO DA TAGLIARE
Assicurarsi del buon contatto elettrico e fare attenzione a non mettere il cavo sulla traiettoria di taglio.
Attenzione: la vernice impedisce il contatto fra il pezzo metallico e il morsetto di massa; non scordare di decapare.

2 - VERIFICARE LA PRESENZA DI TUTTI I RICAMBI DELLA TORCIA E COLLEGARE COME SEGUE:
3 - AVVIARE LA MACCHINA e verificare che la spia d’alimentazione (1) sia accesa.

4 - PANNELLO DI CONFIGURAZIONE (FIG-2)

@ ON spia verde (1)

Quando la macchina € accesa, la spia si accende. In caso di interruzione di corrente , la spia verde e il dispositivo si spengono.

. ﬂ Spia gialla (2)

Surriscaldamento : in questo caso, la spia gialla si illumina. Aspettare qualche minuto, la luce si spegnera e I'apparecchio ricominciera a funzionare.
Sovratensione del circuito d’alimentazione : in questo caso, la luce gialla lampeggia. Scollegare la macchina (con il cavo di alimentazione) e ricol-
legarla.

5 - REGOLAZIONE DELLA CORRENTE (FIG-2)
Utilizzare la manopola per regolare la corrente in funzione dello spessore e del tipo di lamiera. Generalmente un‘impostazione di corrente massima
copre tutte le situazioni normali.

6 - AVVIAMENTO DEL TAGLIO (FIG-2)

1l dispositivo di taglio PLASMA ha un sistema di arco pilota che gli permette di avviare I'arco senza avec bisogno di toccare il pezzo da tagliare. Il taglio
puod dunque essere fatto in due modi:

= Pressione sul grilletto > formazione dell’arco pilota > taglio venendo al contatto del pezzo

= Contatto col il pezzo > pressione sul grilletto > taglio immediato

= Duranto il taglio assicurarsi di mantenere il contatto fra 'ugello e il pezzo da tagliare

> Risoluzione dei problemi a pagina 59.

CHIUSURA DI SICUREZZA

La torcia & dotata di una sicura che impedisce I'accensione accidentale: sbloccarla e premere il grilletto come mostrato di seguito:

Tenersi lontani dalla punta della torcia. Allontanare le mani dalla traiettoria di taglio. Non dirigere mai la torcia verso se stessi o qual-
z f 5 cun‘altro.

ASTUZIE PER IL TAGLIO

 Trascinare leggermente il porta-ugello sul pezzo per mantenere un taglio regolare. Questo permette di assicurare una distanza costante e corretta.
e Durante il taglio, assicurarsi che le scintille escano dal basso del pezzo. Le scintille devono trascinare leggermente dietro la torcia durante il taglio
(angolo fra 15° a 30° a partire della verticale).

* Si les étincelles jaillissent du haut de la piéce, ralentissez le déplacement ou réglez le courant de sortie a un niveau plus élevé.

e Per tagli in linea retta, usare una riga come guida.
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TAGLIO MANUALE A PARTIRE DAL BORDO DEL PEZZO

@ Con il morsetto di massa fissato al pezzo, mantenere la torcia perpendicolare (90°)
all'estremita del pezzo.

@ Premere sul pulsante della torcia per avviare I'arco fino a che esso sia completa-
mente avviato sul pezzo da tagliare.

@ Quando il pezzo ¢ iniziato, trascinare leggermente il pattino sul pezzo per conti-
nuare a tagliare. Provare a mantenere un ritmo regolare.

PERFORAZIONE DI UN PEZZO / TAGLIO NEL MEZZO DI UN PEZZO

@ 1l morsetto di massa é fissato al pezzo, mantenera la torcia a un angolo di circa 30°
sul pezzo da tagliare.

Premere sul pulsante della torcia per avviare I'arco mantenendo I'angolo di 30° in
relazione al pezzo. Far girare
lentamente la torcia verso una posizione perpendicolare (90°).

@ Immobilizzare la torcia tenendo il pulsante
premuto. Se le scintille escono dal basso del pezzo, I'arco a perforato il materiale.

@ Quando il pezzo ¢ iniziato, trascinare leggermente il pattino sul pezzo per continuare a tagliare. Provare a mantenere un ritmo regolare.
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ISPEZIONE DEI RICAMBI (MONTAGGIO E SMONTAGGIO, VEDERE PAG.56)

Pezzi

Azioni

Soluzioni

E

Ugello di
protezione

Verificare I'assenza di danni e di usura sulla superficie.

Sostituire il condotto quando quest'ultimo sembra
troppo danneggiato (tracce di bruciato).

8

Ugello

Verificare visualmente l'orifizio dell’'ugello.

OK

Sostituire l'ugello de il diametro interno & allargato o
deformato.

S

Diffusore

Verificare I'assenza di danni e di usura sulla superficie e all'interno del

diffusore.
L'assenza di ostruzioni di orifizi d'uscita di gas

Sostituire il diffusore se la superficie € danneggiata
0 usata, oppure se uno degli orifizi di uscita di gas &
ostruita.

:

Elettrodo

Verificare visualmente tutti gli orifizi interni dell’elet-
trodo.

OK

NOK

Sostituire I'elettrodo quando l'inserto € consumato
(ridotto di 1,5mm).

ANOMALIE, CAUSE, RIMEDI

1l dispositivo non rilascia corrente.
La spia verde di avviamento € accesa La spia
di protezione termica € acceso continuamente.

Anomalie

Cause

1l dispositivo si & messo in protezione termica.

Rimedi

Aspettare la fine del periodo di raffredda-
mento.

1l dispositivo non rilascia corrente.

La spia verde di avviamento € accesa.

La spia di protezione termica lampeggia 2
volte poi si spegne.

La corrente supera 230V +/- 15%.

Verificare l'installazione elettrica o generatore,
poi spegnere e riaccendere il dispositivo.

cemente.

1l dispositivo non rilascia corrente.
La spia verde di avviamento € accessa
La spia di protezione termica lampeggia velo-

Difetto torcia.

Verificare che la torcia sia collegata corretta-
mente, poi spegnere e riaccendere il disposi-
tivo.

Alimentazione d'aria troppo debole

Aumentare la pressione d'aria poi spegnere e
riaccendere il dispositivo

Premendo sul grilleto, I'aria esce ma l'arco
pilota ‘écoule mais I'arc pilote non funziona.

Consommabili logori

Verificare e cambiare i consommabili.

secondi.

L'arco elettrico s'interrompe dopo circa 3

Problema di massa

Verificare che il morsetto di terra sia corretta-
mente collegato ad una parte pulita (sgrassata
e sverniciata) de pezzo da tagliare

1l dispositivo € alimentato, e si possono
sentire formicolii sula mano quando essa & in
contatto con la carrozzeria.

La messa a terra & difettosa.

Controllare la presa e la messa a terra dell'ins-
tallazione.

GARANZIA

La garanzia copre qualsiasi difetto di fabbricazione per 2 anni, a partire dalla data d’acquisto (pezzi e mano d'opera).

La garanzia non copre:

e Danni dovuti al trasporto.

e La normale usura dei pezzi (Es. : cavi, morsetti, ecc.).
e Gli incidenti causati da uso improprio (errore di alimentazione, cadute, smontaggio).
¢ I guasti legati all'ambiente (inquinamento, ruggine, polvere).

In caso di guasto, rinviare il dispositivo al distributore, allegando:
- la prova d'acquisto con data (scontrino, fattura...)
- una nota esplicativa del guasto.
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INSTRUKCJA BEZPIECZENSTWA

WPROWADZENIE I OPIS OGOLNY

/'\lﬂ; Niniejsza instrukcja musi by¢ przeczytana i zrozumiana przed rozpoczeciem eksploatacji.
o Nie wolno przeprowadza¢ zadnych modyfikacji ani serwisu, ktore nie zostaty okreslone w instrukgji.

Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za jakiekolwiek szkody osobowe lub majatkowe spowodowane uzytkowaniem urzadzenia niezgodnie z
zaleceniami podanymi w niniejszej instrukcji.
W przypadku problemoéw lub niepewnosci nalezy skonsultowac sie z wykwalifikowang osobg w celu przeprowadzenia prawidtowej instalacji.

OTOCZENIE

Urzadzenie przeznaczone jest wytacznie do spawania w granicach wskazanych na tabliczce znamionowej i/lub w instrukcji. Nalezy przestrzegac
dyrektyw dotyczacych bezpieczenstwa. W przypadku niewtasciwego lub niebezpiecznego uzycia produktu producent nie ponosi odpowiedzialnosci.

Stanowisko powinno by¢ uzywane w pomieszczeniach wolnych od substancji tj. kurz, kwasy, gazy lub innych substancji zracych. W trakcie uzytkowania
nalezy zapewni¢ odpowiedni przeptyw powietrza.

Zakres temperatur :

Uzytkowanie od -10 do +40°C (od +14 do + 104°F).
Przechowywanie w temperaturze od -20 do +55°C (-4 do 131°F).
Wilgotno$¢ powietrza:

Mniejsza lub réwna 50%, w temperaturze 40°C (104°F).
Mniejsza lub réwna 90%, w temperaturze 20°C (68°F).

Poziom:

Do 1000 m n.p.m. (3280 stop).

OCHRONA SIEBIE I INNYCH

Spawanie tukowe moze by¢ niebezpieczne i doprowadzi¢ do powaznych obrazen, a nawet $Smierci.

Ciecie naraza ludzi na niebezpieczne zrodto ciepta, promieniowanie Swietline z tuku, pola elektromagnetyczne (uwaga na osoby z rozrusznikami serca),
ryzyko porazenia pradem, hatas i opary gazowe.

Aby chronic siebie i innych, nalezy postepowac zgodnie z ponizszymi instrukcjami bezpieczenstwa:

Aby uchroni¢ sie przed oparzeniami i promieniowaniem, nalezy nosi¢ odziez bez mankietéw, izolujaca, suchg, ognioodporng, w
dobrym stanie i przykrywajaca cate ciato.

Nalezy uzywac rekawic zapewniajacych izolacje elektryczng i termiczna.

&

Stosowac srodki ochrony przed cieciem i/lub maske do ciecia o odpowiednim stopniu ochrony (w zaleznosci od zastosowania).
Chroni¢ oczy podczas czyszczenia. Szkta kontaktowe sg szczegdlnie zabronione.

Czasami konieczne jest wydzielenie obszaréw za pomocg ognioodpornych kurtyn, aby chronic obszar ciecia przed promieniami tuku
elektrycznego, rozpryskami i zarzacymi sie odpadami.

Nalezy poinformowaé osoby znajdujace sie w strefie spawania, aby nie patrzyty ani na tuk spawalniczy, ani na spawane czesci oraz
aby nosity odpowiednig odziez ochronna.

Nalezy uzywac stuchawek chronigcych przed hatasem, jesli proces spawania osiggnie poziom dzwieku powyzej limitu.

QO @

Nalezy trzymac rece, wtosy i ubrania z daleka od czesci ruchomych (wentylatoréw), rak, wtoséw, ubran.
Gdy zasilanie spawania jest pod napieciem, nigdy nie nalezy zdejmowac obudowy zabezpieczajacej zrodto pradu. W razie wypadku,
producent nie jest pociggniety do odpowiedzialnosci.

Czesci, ktore zostaty przyspawane, sg gorgce i moga spowodowac poparzenia przy ich uzytkowaniu. Aby przeprowadzi¢ konserwacje
palnika, upewnij sie, ze wystygt on wystarczajgco i odczekaj co najmniej 10 minut przed rozpoczeciem. Wazne jest, aby zabezpieczy¢
miejsce pracy przed jego opuszczeniem, aby chroni¢ ludzi i mienie.

>

OPARY I GAZY POWSTAJACE PODCZAS CIECIA

.' Dymy, gazy i pyly emitowane podczas spawania sg niebezpieczne dla zdrowia. Nalezy zapewni¢ wystarczajgcg wentylacje i moze

by¢ wymagane powietrze. W przypadku niewystarczajgcej wentylacji rozwigzaniem moze by¢ maska na $wieze powietrze.
= Sprawdz, czy ssanie jest skuteczne, sprawdzajac je pod katem norm bezpieczenstwa.
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Uwaga: ciecie w matych przestrzeniach wymaga nadzoru w celu zapewnienia bezpieczenstwa. Ciecie niektorych materiatow zawierajgcych otdw,
kadm, cynk lub rte¢, a nawet beryl, moze by¢ szczegdlnie szkodliwe, dlatego przed cieciem nalezy odttuscic¢ czesci.

Butle muszg by¢ przechowywane w otwartych lub dobrze wentylowanych pomieszczeniach. Musza one by¢ w pozycji pionowej i utrzymywane na
wsporniku lub na wozku. Spawanie w poblizu smardw lub farb jest zabronione.

RYZYKO POZARU I WYBUCHU

_‘ Nalezy catkowicie chroni¢ obszar spawania, materiaty fatwopalne muszg by¢ oddalone o minimum 11 metréw.

:;‘-é Wyposazenie przeciwpozarowe musi znajdowac sie w poblizu operacji spawalniczych.

Nalezy uwazac na rozpryski i iskry, nawet przez pekniecia. Moze to by¢ zrédtem ognia lub wybuchu.

Osoby, materiaty tatwopalne i pojemniki znajdujgce sie pod cisnieniem nalezy trzymaé w bezpiecznej odlegtosci.

Nalezy unika¢ spawania w zamknietych pojemnikach lub rurach, a jesli sa otwarte, nalezy je oprézni¢ z wszelkich materiatdw tatwopalnych lub
wybuchowych (olej, paliwo, gaz...).

Operacje szlifowania nie powinny by¢ zwrdcone w kierunku zrodta pradu spawania czy tez w kierunku materiatéw tatwopalnych.

BEZPIECZENSTWO ELEKTRYCZNE

S )

Zastosowana instalacja elektryczna musi by¢ uziemiona. Nalezy uzywac zalecanego rozmiaru bezpiecznika oznaczonego na tablicy
Znamionowej.
Porazenie pradem elektrycznym moze by¢ zrédtem powaznych, bezposrednich lub posrednich wypadkdw, a nawet Smierci.

Nigdy nie nalezy dotyka¢ elementdw bedacych pod napieciem wewnatrz lub na zewnatrz zrodta zasilania (palniki, zaciski, kable, elektrody), poniewaz
sg one podtaczone do obwodu spawania.

Przed otwarciem zrddta zasilania spawalniczego, urzadzenie nalezy odtgczy¢ od sieci i poczekac 2 minuty, aby wszystkie kondensatory sie roztadowaty.
Nie nalezy jednoczesnie dotykac palnika i zacisku uziemiajgcego.

W przypadku uszkodzenia przewoddw i palnikdw nalezy zapewnic ich wymiane przez wykwalifikowany i autoryzowany personel. Zwymiarowac przekrdj
kabla w zaleznosci od zastosowania. Zawsze uzywaj suchej, dobrej jakosci odziezy, aby odizolowac sie od obwodu spawalniczego. We wszystkich
$rodowiskach pracy nalezy nosic¢ izolowane obuwie.

KLASYFIKACJA MATERIALOW EMC

elektryczna jest niskonapieciowa. W tych miejscach mogg wystepowac potencjalne trudnosci w zapewnieniu kompatybilnosci

ﬁ Ten materiat Klasy A nie jest przeznaczony do uzytku na terenie mieszkalnym, poniewaz dostarczana tam publiczna energia
elektromagnetycznej, ze wzgledu na zaburzenia przewodzenia, a takze emitowane czestotliwosci radioelektryczne.

PLAZMA EASYCUT K25 :

To urzadzenie jest zgodne z norma IEC 61000-3-11.

To urzadzenie nie jest zgodne z normg IEC 61000-3-12 i jest przeznaczone do podiaczenia do prywatnych sieci niskiego napiecia

podtaczonych do publicznej sieci zasilajacej tylko na poziomie Sredniego i wysokiego napiecia. W przypadku poditgczenia do
D publicznej sieci zasilajgcej niskiego napiecia obowigzkiem instalatora lub uzytkownika sprzetu jest upewnienie sie, poprzez

konsultacje z operatorem sieci dystrybucyjnej, ze sprzet moze zostac podtgczony.

PLASMA EASYCUT K35 PFC :
To urzadzenie jest zgodne z normg IEC 61000-3-11.
To urzadzenie jest zgodne z normg IEC 61000-3-12.

EMISJE ELEKTROMAGNETYCZNE

tnacy wytwarza pole elektromagnetyczne wokdt obwodu tngcego i urzadzenia tnacego.

\‘.I Prad elektryczny przeptywajacy przez jakikolwiek przewodnik wytwarza lokalne pola elektryczne i magnetyczne (EMF). Prad
S

Pola elektromagnetyczne EMF mogq zaktdcac dziatanie niektorych implantéw medycznych, na przyktad rozrusznikdw serca. Dla oséb z implantami
medycznymi muszg zosta¢ podjete Srodki ochronne. Na przyktad, ograniczenia dostepu dla oséb przechodzacych lub indywidualna ocena ryzyka dla
spawaczy.

Spawacze powinni postepowaé zgodnie z ponizszymi instrukcjami, aby zminimalizowa¢ ekspozycje na dziatanie pdl elektromagnetycznych z obwodu
spawania :

« utozy¢ kable spawalnicze razem — w miare mozliwosci zamocowac je za pomoca zacisku;

o ustawic sie (tutéw i gtowe) jak najdalej od obwodu zgrzewania;

« nigdy nie owija¢ przewodéw spawalniczych wokét ciata;

e nie umieszczac ciata pomiedzy kablami spawalniczymi. Trzymac oba kable po jednej stronie ciata;

e podtaczy¢ zacisk uziemiajgcy jak najblizej spawanego obszaru;

« nie pracowac zbyt blisko, nie pochyla¢ sie i nie siada¢ na spawarce;

* nie wyfacza¢ podczas transportu zrédta zasilania.
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A Uzytkownicy rozrusznikdw serca powinni skonsultowac sie z lekarzem przed uzyciem tego urzadzenia.
Narazenia na dziatania pol elektromagnetycznych podczas spawania mogg mie¢ inne skutki, konsekwencje zdrowotne, ktére
=Y\ nie s3 jeszcze znane.

ZALECENIA DOTYCZACE OCENY OBSZARU I OBIEKTU DO CIECIA

Informacje ogdlne

Uzytkownik jest odpowiedzialny za instalacje i uzytkowanie sprzetu do ciecia fukowego zgodnie z instrukcjami producenta. W przypadku wykrycia
zaktécen elektromagnetycznych, uzytkownik sprzetu do ciecia tukiem elektrycznym jest odpowiedzialny za rozwigzanie tej sytuacji z pomoca
techniczng producenta. W niektorych przypadkach to dziatanie zapobiegawcze moze sprowadzac sie do czegos$ tak prostego, jak uziemienie obwodu
spawania. W innych przypadkach moze by¢ konieczne skonstruowanie ostony elektromagnetycznej wokdt zrédta pradu spawania i catego elementu z
zamocowaniem filtréw wejsciowych. W kazdym przypadku nalezy ograniczy¢ zaktdcenia elektromagnetyczne, az przestang by¢ ucigzliwe.

Ewaluacja obszaru ciecia

Przed zainstalowaniem sprzetu do spawania tukowego, uzytkownik powinien oceni¢ potencjalne problemy elektromagnetyczne w otaczajgcym go
obszarze. Nalezy wzig¢ pod uwage nastepujace elementy:

a) obecno$¢ (powyzej, ponizej i obok spawarki tukowej) innych kabli energetycznych, sterowania i telefonicznych;

b) odbiorniki i nadajniki radiowe, i telewizyjne;

c) komputery i inne urzadzenia sterujace;

d) urzadzenia krytyczne dla bezpieczenstwa, takie jak zabezpieczenia maszyn przemystowych;

e) zdrowie i bezpieczenstwo osob przebywajacych w danym obszarze, takich jak osoby z kardiostymulatorami lub aparatami stuchowymi;

f) aparatura do kalibracji i pomiardéw;

g) odizolowanie innych urzadzen, ktdre znajdujqg sie na tym samym obszarze.

Uzytkownik musi upewni¢ sie, ze inne urzadzenia uzywane w danym $rodowisku sg kompatybilne. Moze to wigzac sie z dodatkowymi Srodkami
ostroznosci;

h) pora dnia podczas spawania lub wykonywania innych wymaganych czynnosci.

Wielko$¢ obszaru otaczajacego, ktéry nalezy wzigé pod uwage, zalezy od struktury budynku i innych dziatan odbywajgcych sie w nim. Ta strefa
otoczenia moze wykracza¢ poza granice instalacji.

Ewaluacja instalacji ciecia

Oprécz oceny obszaru spawalniczego ocena systemdw spawania tukowego moze by¢ wykorzystana do identyfikacji i rozwigzania réznych przypadkéw
zaktécen. Ocena emisji powinna obejmowac pomiary in situ, jak okreslono w art. 10 normy CISPR 11. Pomiary na miejscu moga réwniez poméc
potwierdzi¢ skutecznos¢ srodkéw ograniczajacych.

ZALECENIA DOTYCZACE METOD REDUKCJII EMISJI ELEKTROMAGNETYCZNYCH

a. Publiczna siec¢ zasilania: Wskazane jest podtaczenie urzadzen spawalniczych do publicznej sieci zasilania zgodnie z zaleceniami producenta.
W przypadku wystepowania zaktdcen moze by¢ konieczne podjecie dodatkowych $rodkdéw zapobiegawczych, takich jak filtrowanie publicznej sieci
zasilania. Wskazane jest przewidzie¢ ostone kabla zasilajgcego w przewodzie zainstalowanym na state, ktdra bedzie z metalu lub innego odpowiednika
materiatu do spawania tukowego. Nalezy zapewnic ciggtos¢ elektryczng ekranu na catej jego dtugosci. Nalezy réwniez potgczy¢ ostone ze zrddtem
pradu spawania w celu zapewnienia dobrego potaczenia elektrycznego pomiedzy przewodem i obudowg zrédta pradu spawania.

b. Konserwacja materiatu ciecia tukowego: Sprzet do spawania tukowego wymaga rutynowej konserwacji wedle zalecen producenta. Wskazane
jest, aby wszystkie wejscia, drzwiczki serwisowe i pokrywy byly zamkniete i prawidtowo zablokowane, gdy urzadzenie do spawania tukowego jest
wigczone. Wskazane jest, aby sprzet do spawania tukowego nie byt w zaden sposdb modyfikowany z wyjatkiem zmian i ustawien opisanych w instrukcji
obstugi producenta. W szczegdlnosci wskazane jest, aby urzadzenie rozruchowe dozujace i stabilizujgce tuk byto regulowane i konserwowane zgodnie
z zaleceniami producenta.

c. Kable do ciecia: Kable powinny by¢ mozliwie jak najkrétsze, utozone blisko siebie przy ziemi lub na ziemi.

d. Uziemienie ekwipotencjalne: Nalezy rozwazy¢ potaczenie wszystkich przedmiotéw metalowych w poblizu. Jednakze metalowe przedmioty
podtgczone do przedmiotu obrabianego zwiekszajg ryzyko porazenia elektrycznego, jesli operator dotknie zardwno tych metalowych elementéw, jak i
elektrody. Operator powinien by¢ odizolowany od takich metalowych przedmiotow.

e. Uziemienie cietego elementu: Gdy cieta czes¢ nie jest uziemiona ze wzgleddw bezpieczenstwa elektrycznego lub ze wzgledu na jej rozmiar
i lokalizacje, jak ma to miejsce na przyktad w przypadku kadtubdw statkéw lub metalowych ram budynkdéw, potgczenie uziemiajace cze$¢ moze,
w niektorych przypadkach, ale nie systematycznie, zmniejszy¢ emisje. Nalezy unika¢ uziemiania czesci, ktdre mogtyby zwiekszy¢ ryzyko zranienia
uzytkownika lub uszkodzenia innych urzadzen elektrycznych. Jesli to konieczne, potgczenie czesci, ktéra ma zosta¢ odcieta, z uziemieniem powinno
by¢ wykonane bezposrednio, ale w niektdrych krajach, gdzie takie bezposrednie potgczenie nie jest dozwolone, potgczenie powinno by¢ wykonane za
pomocg odpowiedniego kondensatora wybranego zgodnie z przepisami krajowymi.

f. Ochrona i ekranowanie: Selektywna ochrona i ekranowanie innych kabli i urzadzen w otoczeniu moze ograniczy¢ problemy z zaktéceniami. W
przypadku specjalnych zastosowan mozna rozwazy¢ ochrone catej strefy ciecia.

TRANSPORT I PRZEJAZD W RAMACH ZRODLA BIEZACEGO CIECIA

Zrédto pradu spawania jest wyposazone w dodatkowy uchwyt do przenoszenia w reku. Nie nalezy lekcewazy¢ jego wagi. Uchwyt
nie jest postrzegany jako czes¢ do podwieszenia.

Nie wolno uzywac kabli ani palnikdw do przemieszczania zrodta pradu spawalniczego. Nalezy je ustawi¢ w pozycji pionowe;j.
Nie nalezy umieszczac zrddta zasilania nad ludZmi lub przedmiotami.
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INSTALACIA URZADZENIA

o Umiescic¢ zrédto pradu spawania na podtodze, ktérej maksymalne nachylenie wynosi 10 °.

» Zapewni¢ wystarczajaca strefe do chtodzenia zrodta pradu spawania i do tatwego dostepu do panelu sterowania.

* Nie stosowac w srodowisku, gdzie wystepuja pyty metali przewodzacych.

e Zrodto pradu spawania musi by¢ chronione przed deszczem i nie moze by¢ narazone na dziatanie promieni stonecznych.

EASYCUT K25 :

 Urzadzenie nalezy ustawiac i eksploatowac wytgcznie zgodnie z informacjami o stopniu ochrony IP21S, to znaczy:

- zabezpieczenie przed dostepem do niebezpiecznych czesci statych o $rednicy > 12,5 mm i,

- ochrona przed pionowo spadajacymi kroplami wody przy ruchomych elementach (wentylator), ktére sa chwilowo unieruchomione.

EASYCUT K35 PFC :

Urzadzenie posiada stopien ochrony IP23S, co oznacza, ze :

- zabezpieczenie przed dostepem do niebezpiecznych czesci statych o $rednicy > 12,5 mm i,

- ochrona przed deszczem skierowana pod katem 60° do pionu, gdy jej czesci ruchome (wentylator) sg nieruchome.
Dlatego tez urzadzenie to moze by¢ przechowywane na zewnatrz zgodnie ze stopniem ochrony IP23.

Przewody zasilania, przedtuzacze i przewody spawalnicze muszg by¢ catkowicie rozwiniete, aby zapobiec przegrzaniu.

Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody na osobach i przedmiotach spowodowane niewtasciwym i niebezpiecznym
uzytkowaniem tego urzadzenia.

KONSERWACIJA / PORADY

-> » Konserwacja powinna by¢ przeprowadzana wytgcznie przez wykwalifikowang osobe. Zalecana jest coroczna konserwacja.
» Odcigc zasilanie, odtgczajac wtyczke i odczeka¢ dwie minuty przed rozpoczeciem pracy na urzadzeniu. Wewnatrz, napiecia
-=D' i prady sg wysokie i niebezpieczne.

1 - Filtr powietrza (K35 PFC) :
EASYCUT K35 PFC jest wyposazony w wewnetrzny filtr powietrza. Oczyszcza sie automatycznie i nie wymaga specjalnej konserwacji. Podczas
czyszczenia za produktem moze wycieka¢ woda.

2 - Konserwacja okresowa:

* Regularnie zdejmowac pokrywe i wydmuchiwac kurz. Przy okazji nalezy zleci¢ wykwalifikowanemu personelowi sprawdzenie potgczen elektrycznych
za pomocg izolowanego narzedzia.

e Regularnie sprawdzac stan techniczny przewodu zasilajgcego. Jezeli kabel zasilajgcy jest uszkodzony, musi on zosta¢ wymieniony przez producenta,
jego serwis posprzedazowy lub podobnie wykwalifikowang osobe w celu unikniecia zagrozenia.

e Zostawi¢ odstonietg kratke wentylacyjng zrodta spawania dla odpowiedniego wlotu i wylotu powietrza.

» Sprawdz korpus palnika pod katem pekniec i odstonietych przewoddw.

» Sprawdz, czy materiaty eksploatacyjne sg prawidtowo zainstalowane i nie sg zuzyte.

« Nie uzywac tego zrodta spawania do rozmrazania rur odptywu kanalizacyjnego, tadowania baterii/akumulatoréw lub do rozruchu silnika.

INSTALACJIA - FUNKCIJONOWANIE URZADZENIA

Tylko do$wiadczony i wykwalifikowany przez producenta personel moze przeprowadzac instalacje. Podczas montazu nalezy upewnic sie, ze zrodto
pradu jest odigczone od sieci. W celu zapewnienia optymalnego potaczenia zaleca sie stosowanie adapterow dostarczonych wraz z
zestawem.

URZADZENIE DOSTARCZANE Z

EASYCUT K25 EASYCUT K35 PFC
Nr kat. 068063 Nr kat. 080768

v/ TPT 25 + TPT 35

4m
2m - 10 mm?2 V V
Zestaw startowy V V

Akcesoria dostarczone z generatorem mogg by¢ uzywane tylko z tymi samymi modelami.

OPIS STANOWISKA (RYS. 1)

1- Interfejs cztowiek maszyna 4-  Kabel zasilania (2 m)
2- Tuleja przylaczeniowa zacisku uziemiajgcego 5-  Pokrywa skrzynki z akcesoriami
3- Ziacze palnika plazmowego 6-  Przetacznik START/STOP
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HUMAN MACHINE INTERFACE (HMI) (RYS-2)

1-  Zielona kontrolka dziatania 3-  Potencjometr regulacji pradu
2-  Zabezpieczenie termiczne i wskaznik awarii (z6tty)

ZASILANIE ELEKTRYCZNE

Urzadzenie dostarczane jest z gniazdkiem 16 A typu CEE7/7 i powinno by¢ uzywane wytgcznie na jednofazowej instalacji elektrycznej 230 V (50 - 60
Hz) na trzy kable w tym jeden neutralny uziemiony.

Pochtaniany prad skuteczny (I1eff) dla maksymalnych warunkéw uzytkowania wyswietlany jest na urzadzeniu. Sprawdz, czy zasilacz i jego zabez-
pieczenie (bezpiecznik i/lub wytgcznik automatyczny) sg zgodne z pragdem wymaganym do uzytkowania. W niektdrych krajach moze by¢ konieczna
wymiana gniazda zasilania, aby umozliwi¢ maksymalng eksploatacje urzadzenia.

PODLACZENIE DO AGREGATU PRADOTWORCZEGO

Urzadzenia te mogg by¢ zasilane z generatordéw pod warunkiem, Ze zasilanie pomocnicze 230V moze dostarczy¢ ilos¢ niezbednej energii elektrycznej.
Agregat musi spetnia¢ nastepujgce wymagania:

- Maksymalne szczytowe napiecie AC jest mniejsze niz 400V.

- Czestotliwos¢ wynosi od 50 do 60 Hz.

- Efektywne napiecie AC jest zawsze wyzsze niz 230Vac £15%.

Konieczna jest weryfikacja tychze warunkdw, poniewaz wiele generatorow wytwarza impulsy wysokiego napiecia, co moze spowodowac uszkodzenie
sprzetu.

UZYWANIE PRZEDLUZACZY ELEKTRYCZNYCH

Wszystkie przedtuzacze muszg mie¢ odpowiedni rozmiar i odpowiednig sekcje do napiecia urzadzenia.
Uzywac¢ przedtuzacza zgodnie z przepisami krajowymi.

Napiecie pradu
wejsciowego

230V 6 mm?2

Odcinek kabla przedtuzajgcego (<45m)

KONFIGURACIJA PALNIKA

Palniki sg chtodzone powietrzem i nie wymagaja zadnych specjalnych procedur chtodzenia.

1 - DEUGOSC ZYCIA MATERIALOW EKSPLOATACYINYCH

Czestotliwos¢ wymiany materiatow eksploatacyjnych zalezy od wielu czynnikdw:

* Gruboé¢ cigtego metalu.

e Srednia dtugos¢ ciecia.

o Jako$¢ powietrza (obecnosé oleju, wilgoci lub innych zanieczyszczen).

» Wiercenie w metalu lub ciecie od krawedzi.

» Podczas ciecia nalezy zachowa¢ odpowiednig odlegtos¢ palnika od przedmiotu obrabianego.

W normalnych warunkach uzytkowania:
- Podczas ciecia recznego, elektroda zuzywa sie jako pierwsza.

Materialy eksploatacyjne do palnika

040212 (K25)
040182 080799 (K35 PFC) 040175 040768
@ @ @ -
Dysza Dyfuzor Elektroda

Dysza ochronna

im
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2 - INSTALACJA MATERIALOW EKSPLOATACYINYCH PALNIKA :
Przed wymiang materiatow eksploatacyjnych nalezy odtaczy¢ urzadzenie od zasilania.

Aby moc korzystac z palnika, nalezy zainstalowac kompletny zestaw materiatow eksploatacyjnych w odpowiedniej kolejnosci: elektroda, dyfuzor, dysza

i dysza ochronna.
‘
( J @ - =

Dysza ochronna Dysza Dyfuzor Elektroda Palnik

FUNKCIJONOWANIE GENERATORA

1 - UMIESCIC ZACISK UZIEMIAJACY NA OBRABIANYM PRZEDMIOCIE
Upewnij sie, ze kontakt elektryczny jest dobry i ze kabel nie przeszkadza w cieciu.
Uwaga : farba uniemozliwia kontakt czeSci metalowej z zaciskiem uziemiajgcym, nie zapomnij jej usungc.

2 - SPRAWDZIC OBECNOSC WSZYSTKICH MATERIALOW EKSPLOATACYINYCH W PALNIKU

3 - URUCHOM MASZYNE i sprawdz, czy swieci sie kontrolka zasilania (1).

4 - PANEL STEROWANIA (RYS-2)

@ ON Zielona kontrolka (1)

Gdy urzadzenie jest wiaczone, zapala sie lampka kontrolna. W przypadku awarii zasilania gasnie zielona kontrolka i urzadzenie wytacza sie.

@ H Zétta kontrolka (2)
Przegrzanie : w tym przypadku $wieci sie zotta kontrolka. Poczekaj kilka minut, kontrolka zgasnie i urzadzenie zacznie ponownie pracowac.

5 - USTAWIENIE PRADU (RYS. 2)
Uzyj potencjometru, aby dostosowac natezenie pradu do grubosci i rodzaju blachy. Ogdlnie rzecz biorgc, ustawienie na maksymalny prad pokrywa
wszystkie typowe sytuacje.

6 - ROZPOCZECIE PROCESU CIECIA

e Przecinarka PLASMA jest wyposazona w system tuku pilotazowego, ktory umozliwia uruchomienie tuku bez koniecznosci dotykania obrabianego
elementu. Ciecie mozna zatem przeprowadzi¢ na dwa sposoby:

= Wcidniety spust > wytworzony tuk pilotujgcy > ciecie poprzez kontakt z przedmiotem obrabianym

= Kontakt z przedmiotem > nacisniecie spustu > natychmiastowe ciecie

= Podczas procesu ciecia nalezy pamietac o utrzymaniu dobrego kontaktu pomiedzy dyszg a elementem obrabianym

> Rozwigzywanie problemow na stronie 67.

ZATRZASK BEZPIECZENSTWA

Palnik wyposazony jest w zatrzask zabezpieczajacy przed przypadkowym zajarzaniem: Odblokuj go, a nastepnie pociagnij za spust jak ponizej:

Stosowac odpowiednie wyposazenie ochronne. Trzymac z dala od koncdwki palnika. Trzymaj rece z dala od Sciezki ciecia. Nigdy nie
kieruj palnika na siebie ani na nikogo innego.
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WSKAZOWKI DOTYCZACE CIECIA

o Lekko przeciggnij dysze po obrabianym przedmiocie, aby zapewni¢ rowne ciecie. Zapewnia to statg i prawidtowg odlegtosc.

e Podczas ciecia nalezy zwroci¢ uwage, aby iskry wychodzity z dolnej czesci obrabianego przedmiotu. Iskry podczas ciecia powinny is¢ lekko za pal-
nikiem (kat 15° do 30° od pionu).

» Jesli z gory pomieszczenia lecy iskry, nalezy zwolni¢ ruch lub ustawi¢ prad wyjsciowy na wyzszym poziomie.

e Przy cieciach prostych nalezy postugiwac sie linijkg jako prowadnica.

RECZNE CIECIE OD KRAWEDZI CZESCI

@ Po zamocowaniu zacisku uziemienia na obrabianym przedmiocie nalezy trzymac
palnik prostopadle (90°) do konca obrabianego przedmiotu.

@ Wcisnac¢ spust palnika, aby tuk zostat zapalony az do momentu, gdy catkowicie
wejdzie w obrabiany przedmiot.

@ Gdy obrabiany przedmiot zostanie uruchomiony, przeciaggnij lekko ptoze po obrabia-
nym przedmiocie, aby kontynuowac ciecie. Staraj sie utrzymac state tempo.

WIERCENIE PRZEDMIOTU OBRABIANEGO / CIECIE W SRODKU PRZEDMIOTU OBRABIANEGO

@ Po zamocowaniu zacisku uziemienia na obrabianym przedmiocie trzymac¢ palnik pod
katem okoto 30° do obrabianego przedmiotu.

Po zamocowaniu zacisku uziemienia na obrabianym przedmiocie trzymac palnik pod
@ katem okoto 30° do obrabianego przedmiotu. Obrdci¢
powoli palnik do pozycji prostopadtej (90°).

Zabezpieczy¢ palnik, nadal naciskajac na
@ spust. Jezeli iskry pojawiajg sie na dole przedmiotu, to znaczy, ze tuk przebit
materiat.
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utrzymac state tempo.

Gdy obrabiany przedmiot zostanie uruchomiony, przeciggnij lekko ptoze po obrabianym przedmiocie, aby kontynuowac ciecie. Staraj sie

KONTROLA MATERIALOW EKSPLOATACYINYCH (MONTAZ I DEMONTAZ, PATRZ STR.65)

Czesci Czynnosci Rozwigzania
@ Sprawdzi¢ powierzchnie pod katem uszkodzen i zuzycia. Wym|en|c dys;e, Jesli wydaje si¢ mocno uszkodzona
(Slady spalenia).
Dysza
@ Sprawdzi¢ wzrokowo wewnetrzny otwér dysz Wymien dysze, jedli Srednica wewnetrzna jest
P curzny yszy- powiekszona lub zdeformowana.
Dysza OK NOK
Sprawdz powierzchnie i wnetrze dyfuzora pod katem uszkodzen i zuzycia. Wymlenlc_dyfulz or,_Je-,sl,_Illgego ’pOW|erch,1n|a ]eiSt USZk?;
Brak przeszkdd w otworach wylotowych gazu. dzona_, zuzyta lub jesli ktorys z otworow wylotowyc
gazu jest zatkany.
Dyfuzor
el Sprawdzié wzrokowo wewnetrzny otwor dyszy. @mm  [dm | wymieni¢ elektrode, gdy tylko wkiad zostanie zuzyty
Elektroda ok | Nok | (5 mm usuniccia).
BLEDY, PRZYCZYNY, ROZWIAZANIA PROBLEMOW
Btedy Przyczyny Rozwiagzania

Urzadzenie nie dostarcza pradu.

Zielona kontrolka $wieci sie w sposob ciggty;
lampka zabezpieczenia termicznego Swieci sie
w sposdb ciagty.

Zatacza sie ochrona termiczna urzadzenia.

Nalezy zaczeka¢ do zakonczenia okresu
chtodzenia.

Urzadzenie nie dostarcza pradu.

Swieci sie zielona kontrolka pracy.

Wskaznik zabezpieczenia termicznego mignie 2
razy, a nastepnie zgasnie.

Napiecie zasilania przekracza 230V +/- 15%.

Sprawd? instalacje elektryczng lub urzadzenie,
a nastepnie wytacz i ponownie wigcz
urzadzenie.

Urzadzenie nie dostarcza pradu.

Zielona kontrolka $wieci sie

Wskaznik zabezpieczenia termicznego szybko
miga.

Usterka palnika.

Sprawdz, czy palnik jest prawidtowo zamon-
towany, a nastepnie wyfacz i ponownie witacz
urzadzenie.

Po nacisnieciu spustu powietrze przeptywa, ale
tuk pilotujacy nie dziata.

Zuzyte materiaty eksploatacyjne

Sprawdzanie i wymiana materiatéw eksploata-
cyjnych.

Odciecie tuku nastepuje po okoto 3 sekundach.

Problem z uziemieniem

Sprawdzi¢, czy zacisk uziemiajgcy jest
podtaczony do czystej (niezattuszczonej lub
pomalowanej) czesci przedmiotu obrabianego

Stanowisko jest zasilane, a Ty czujesz mrowie-
nie, ktadac reke na karoserii.

Uziemienie jest uszkodzone.

Nalezy sprawdzi¢ wtyczke i uziemienie
panstwa instalacji.

WARUNKI GWARANCII FRANCIA

Gwarancja obejmuje wszystkie wady lub usterki produkcyjne przez 2 lata od daty zakupu (czesci i robocizna).

Gwarancja nie obejmuje:

o Wszelkich innych uszkodzen powstatych w wyniku transportu.
o Zwyktego zuzycia czesci (Np. : kabli, zaciskow itp.).

e Przypadkow nieodpowiedniego uzycia (btedéw zasilania, upadkéw czy demontazu).
o Uszkodzen zwigzanych ze $rodowiskiem (zanieczyszczenia, rdza, kurz).

W przypadku usterki nalezy zwroci¢ urzadzenie do dystrybutora, zataczajac:
- dowdd zakupu z datg (paragon fiskalny, fakture....)

- notatke z wyjasnieniem usterki.
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PIECES DE RECHANGE / SPARE PARTS / ERSATZTEILE / PIEZAS DE REPUESTO / 3AMNACHBDIE
YACTHU / RESERVE ONDERDELEN / PEZZI DI RICAMBIO
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EASYCUT K25 / K35 PFC

K25

1 Bouton potentiométre / Potentiometer Button/ Potentiometer/ Potentiometro/ MoTeHUMOMETP perynmpoBku Toka / 73099
Draaiknop / Tasto potenziometro

2 Carte électronique / Electronic card / Elektronikplatine / Tarjeta electrdnica / DnekTpoHHasi nnata / Print plaat / Carta E0070C
elettronica

3 Cordon secteur 3 x 1,5 mm?2 / Power cord 3 x 1,5 mm2 / Netzzuleitung 3 x 1,5 mm?2/ Corddn de alimentacion 3 x 2m 21468
1,5 mm2/CeteBolt wHyp 3 x 1,5 Mm2 / Elektrische snoer 3 x 1,5 mm2 / Cavi presa 3 x 1,5 mm2

4 | Ventilateur / Fan / Ventilator / ventilador / BenTunstop / Ventilator / Ventilatore 51048

5 | Grille / Protective screen / Ventilator- Grill / rejilla / Pewetka / Afrastering / Griglia 56302

6 | Patins d'angle / feet / Fiisse / pies / HOxku / Poten / Piedi 56061

7 | Connecteur torche / Connector / Anschlussbuchse / Conectador / koHHekTop / Connector/ Connettore 71969

8 | Poignée / handle / griff / pufio / Pykositka / Hendel / Impugnatura 56048

9 | Compresseur / Compressor / Kompressor / Compresor / Komnpeccop / Compressor / Compressore F0382

10 | Self de sortie / Output self / Ausgangsdrossel / Self de salida / BbixoaHoi apoccenb / Uitgangssmoorspoel / Self di uscita 63690

11 Plastron Easycut K25 / Easycut K25 faceplate / Easycut K25 Planscheibe / Placa frontal Easycut K25 / nuueBas naHenb 75760
Easycut K25 / Easycut K 25 voorpaneel / Mascherina Easycut K25

12 Prise texas femelle / Texas socket / texanische Steckdose / enchufe de texas / Texacckas po3eTka / stopcontact in texas 51469
/ presa texana

) Torche TPT 25 / TPT 25 plasma torch / Plasmabrenner TPT 25 / Antorcha de plasma TPT 25 / lMna3MeHHbI pesak 4m 068087
TPT 25 / TPT 25 plasmatoorts / Torcia al plasma TPT 25

) Pince de masse déconnectable / Earth cable / Massekabel / cable de masa / kabenb Macchl / Massa klem / Morsetto di 71941
terra

- | Corps de torche / Torch body / Brennerkorper / Cuerpo de la antorcha / Kopnyc pe3aka / Toorts lichaam / Corpo torcia 71968
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EASYCUT K35 PFC

s

2
N i'
TN ]
(155
I5S]
N

K35 PFC

Cordon secteur / Power cord / Netzzuleitung / Corddn de alimentacion /Cetesoit wHyp / Elektrische snoer /

- 2m 21487
Cavi presa
Ventilateur / Fan / Ventilator / ventilador / Bevtunsitop / Ventilator / Ventilatore 51048
Patin / Feet / Kantenschutz / Hoxka / Pié / Voetje / Piedino 56120
Circuit plasma / Plasma circuit / Plasma-Schaltung / Circuito de plasma / MNna3meHHas cxema / Plasma circuit / Circuito al E0205C
plasma
Prise texas / Texas socket / Texas-Stecker / Toma de Texas / Texacckasi po3eTka / Stopcontact Texas / Presa del Texas 51469
Connecteur torche plasma / Plasma torch connector / Plasmabrenner-Anschluss / Conector de antorcha de plasma / 71969
PasbeMm ans noaknoveHns nnasmotpoHa / Plasmatoortsconnector / Connettore per torcia al plasma
Compresseur / Compressor / Kompressor / Compresor / Komnpeccop / Compressor / Compressore F1039
Interrupteur bipolaire / Two-pole switch 52472
Torche TPT 35 / TPT 35 plasma torch / Plasmabrenner TPT 35 / Antorcha de plasma TPT 35 / Mna3MeHHbIN pe3ak 4m 080775

TPT 35 / TPT 35 plasmatoorts / Torcia al plasma TPT 35




EASYCUT K25 / K35 PFC

SCHEMA ELECTRIQUE / CIRCUIT DIAGRAM /SCHALTPLAN/ DIAGRAMA ELECTRICO
/9NEKTPUYECKASA CXEMA / ELEKTRISCHE SCHEMA / SCEMA ELETTRICO

EASYCUT K25
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EASYCUT K25 / K35 PFC

SPECIFICATIONS TECHNIQUES / TECHNICAL SPECIFICATIONS / TECHNISCHE DATEN /
ESPECIFICACIONES TECNICAS / TEXHUYECKUE CNELM®UKALIUM / TECHNISCHE GEGEVENS /

SPECIFICHE TECNICHE

K25

K35 PFC

Primaire / Primary / Primar / Primario / Mepsuyka / Primaire / Primario

Tension d'alimentation / Power supply voltage / Versorgungsspannung / Tension de red eléctrica / HanpsixeHue nutanus / Voedingsspanning /

. - h U1
Tensione di alimentazione

230V +/-15%

Fréquence secteur / Mains frequency / Netzfrequenz / Frecuencia / Yactota cetu / Frequentie sector / Frequenza settore

50/60 Hz

Nombre de phases / Number of phases / Anzahl der Phasen / Nimero de fases / Konuyectso ¢has / Aantal fasen / Numero di fase

1

Fusible disjoncteur / Fuse / Sicherung / Fusible disyuntor / Mnaskuit npesoxpaxuTens npepeisatens / Zekering hoofdschakelaar / Fusibile disgiuntore

16A

Courant d'alimentation effectif maximal / Maximum effective supply current / Corriente de alimentacion efectiva méxima / Maximale effectieve

voedingsstroom / Corrente di alimentazione effettiva massima / Maksymalny efektywny prad zasilania Ieff

13A

1A

Courant d'alimentation maximal / Maximum supply current / Corriente de alimentacion méxima / Maximale voedingsstroom / Corrente di alimenta-

zione massima / Maksymalny prad zasilania Imax

21A

19A

Section du cordon secteur / Mains cable section / Sectie netsnoer / Seccion del cable de alimentacion / Sezione del cavo di alimentazione / Odcinek
przewodu zasilajacego

3x1.5mm?

Puissance active maximale consommée / Maximum active power consumed / Consumo maximo de energia activa / Maximale actieve verbruikte vermogen /
Potenza attiva massima consumata / Maksymalny pobér mocy czynnej

27113 W

4400 W

Consommation au ralenti / Idle consumption / Consumo en ralentizado / Stationair verbruik / Consumo al minimo / Zuzycie na biegu jatowym

194 W

20W

Rendement a I2max / Efficiency at I2max / Eficiencia a 12méx / Rendement bij I2max / Efficienza a I2max / Sprawno$¢ przy 12max

83 %

81.6 %™ | 88 %™

Facteur de puissance a 12max / Power factor at 2max / Factor de potencia a [2max / Inschakelduur bij I2max / Ciclo di potenza a 12max /
Wspotczynnik mocy przy 12max

0.64

0.99

Classe CEM / EMC class / Classe CEM / Klasse CEM / Classe CEM / Klasa EMC

Secondaire / Secondary / Sekundar / Secundario / Bropuyka / Secondair / Secondario

PLASMA

uo

Tension a vide / No load voltage / Leerlaufspannung / Tension al vacio / HanpsixeHue xonoctoro xoaa / Nullastspanning / Tensione a vuoto (100)

429V

2713V

Nature du courant de coupage / Type of cutting current / Tipo de corriente de corte / Type lasstroom / Tipo di corrente di taglio / Rodzaj pradu
spawania

DC

Modes de coupage / Cutting modes / Modos de corte / Lasmodules / Modalita de corte / Tryby spawania

Plasma

Courant de coupage minimal / Minimum cutting current / Corriente minima de corte / Minimale lasstroom / Corrente di taglio minima / Minimalny
prad spawania

10A

Pression de service / Service pressure / Schweilldruck / Pressione di servizio / Pabouee pasnenue / Werkdruk / Presion de trabajo

Inclus / Included

Débit d'air / Air debit / Luftdurchfluss / Flusso d'aria / Pacxop Boaayxa / Luchtstroom / Caudal de aire

Inclus / Included

Type de gaz / Type of gas / Gas-Typ / Tipo de gas / Tun ra3a / Type gas / Tipo di gas

Air

Courant de sortie nominal / Rate current output / nominaler Arbeitsstrom / Corriente de salida nominal / HomuHanbHblit BbixoaHoit Tok / Nominale
uitgangsstroom / Corrente di uscita nominale

10> 25A

10> 35A

Tension de sortie conventionnelle / Conventional voltage output / entsprechende Arbeitsspannung / YcnoBHoe BbixoaHble Hanpsikerus / Tension de

. ) ) ) . ) - ) U2
salida convencional / Conventionele uitgangsspanning / Tensione di uscita convenzionale

84>90V

8494V

Imax

35%

30 %

Facteur de marche a 40°C (10 min), Norme EN60974-1/ Duty cycle at 40°C (10 min), Standard EN60974-1.

*  Einschaltdauer @ 40°C (10 min), EN60974-1-Norm / Ciclo de trabajo a 40°C (10 min), Norma EN60974-1/ MB% npu 40°C (10 muH), Hopma 60 %

15A

26A

EN60974-1. / Inschakelduur bij 40°C (10 min), Norm EN60974-1, Ciclo di lavoro a 40°C (10 min), Norma EN60974-1.
100 %

Niveau sonore du compresseur / Compressor noise level / Gerauschpegel des Verdichters / Nivel de ruido del compresor / YpoBeHb Liyma komnpeccopa /
Geluidsniveau compressor / Livello di rumore del compressore / Poziom hatasu sprezarki

N.C

80 db

Température de fonctionnement / Functionning temperature / Betriebstemperatur / Temperatura de funcionamiento / Pa6ouasi Temnepatypa / Gebruikstempera-
tuur / Temperatura di funzionamento

-10°C » +40°C

Température de stockage / Storage temperature / Lagertemperatur / Temperatura de almacenaje / Temnepartypa xpaHenus / Bewaartemperatuur / Temperatura
di stoccaggio

-20°C » +55°C

Degré de protection / Protection level / Schutzart / Grado de proteccion / Ctenetb 3awmTbl / Beschermingsklasse / Grado di protezione

IP218

1P238

Classe d'isolation minimale des enroulements / Minimum coil insulation class / Clase minima de aislamiento del bobinado / Minimale isolatieklasse omwikkelin-
gen / Classe minima di isolamento degli avvolgimenti / Minimalna klasa izolacji okablowania

Dimensions (LxIxh) / Dimensions (LxWxH) / Abmessungen (Lxbxt) / Dimensiones (LxIxh) / Paameps! (OxLLxB) / Afmetingen (LxIxh) / Dimensioni (LxIxh)

41x20x 36 cm

44.6 x 25.6 x 36.3 cm

Poids / Weight / Gewicht / Bec / Peso / Gewicht / Peso

15kg

18.5kg

*Les facteurs de marche sont réalisés selon la norme EN60974-1 a 40°C et sur un cycle de 10 min.

Lors d'utilisation intensive (supérieur au facteur de marche) la protection thermique peut s'enclencher, dans ce cas, I'arc s'éteint et le témoin ﬂ s'allume.
Laissez I'appareil alimenté pour permettre son refroidissement jusqu’a annulation de la protection.

La source de courant de soudage décrit une caractéristique de sortie tombante.

*The duty cycles are measured according to standard EN60974-1 a 40°C and on a 10 min cycle.

While under intensive use (> to duty cycle) the thermal protection can turn on, in that case, the arc swictes off and the indicatorﬂ switches on.
Keep the machine’s power supply on to enable cooling until thermal protection cancellation.

The welding power source describes an external drooping characteristic.

* Einschaltdauer gema® EN60974-1 (10 Minuten - 40°C).

Bei sehr intensivem Gebrauch (>Einschaltdauer) kann der Thermoschutz ausgeldst werden. In diesem Fall wird der Lichtbogen abgeschaltet und die entsprechende Warnung ﬂ erscheint auf der Anzeige.

Das Gerat zum Abkiihlen nicht ausschalten und laufen lassen bis das Gerat wieder bereit ist.
Das Gerat entspricht in seiner Charakteristik einer Spannungsquelle mit fallender Kennlinie.

*Los ciclos de trabajo estan realizados en acuerdo con la norma EN60974-1 a 40°C y sobre un ciclo de diez minutos.

Durante un uso intensivo (superior al ciclo de trabajo), se puede activar la proteccion térmica. En este caso, el arco se apaga y el indicadorﬂ se enciende.
Deje el aparato conectado para permitir que se enfrie hasta que se anule la proteccion.

La fuente de corriente de soldadura posee una salida de tipo corriente constante.
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*MB% ykasaHbl no Hopme EN60974-1 npu 40°C 1 ans 10-MMHyTHOrO LKNa.
[1pu MHTEHCMBHOM 1cnonb3oBaHun (> MB%) MOXeT BKNIOUMTLCS TeNMoBas 3awuta. B aTom cnyyae Ayra noracHeT 1 3aroputcs MHANKaTop ﬂ .
OcTaBbTe annapat nofKo4YeHHbIM K MATaHKI0, YTOBbI OH OCTBIN A0 MOMHOM OTMEHbI 3aLLTbI.

Annapar onuchbIBaET NafaloLLyio XapakTepucTuky Ha BbIXOAE.

*De inschakelduur is gemeten volgens de norm EN60974-1 bij een temperatuur van 40°C en bij een cyclus van 10 minuten.

Bij intensief gebruik (superieur aan de inschakelduur) kan de thermische beveiliging zich in werking stellen. In dat geval gaat de boog uit en gaat het beveiligingslampje ﬂ gaat branden.
Laat het apparaat aan de netspanning staan om het te laten afkoelen, totdat de beveiliging afslaat.

Het apparaat heeft een uitgaande dalende eigenschap.

*| cicli di lavoro sono realizzati secondo la norma EN60974-1 a 40°C e su un ciclo di 10 min.

Durante 'uso intensivo (> al ciclo di lavoro) la protezione termica puo attivarsi, in questo caso, I'arco si spegne e la spia ﬂ si illumina.
Lasciate il dispositivo collegato per permetterne il raffreddamento fino allannullamento della protezione.

La fonte di corrente di saldatura presenta una caratteristica di uscita spiovente.

**Mesure effectuée avec le compresseur. / Measurement taken with the compressor.
**kMesure effectuée sans le compresseur. Pour le débrancher, voir page suivante. / Measurement taken without the compressor. To disconnect, see next page.

PROCEDURE DE DECONNECTION DU COMPRESSEUR / COMPRESSOR DISCONNECTION PROCEDURE

Couper l'alimentation en débranchant la prise, et attendre deux minutes.
Bl Ensure the machine is unplugged from the mains, and then wait 2 minutes.
[ Schalten Sie die Stromversorgung aus, indem Sie den Stecker ziehen, und warten Sie 2 Minuten.
EH Desconecte la fuente de alimentacion tirando del enchufe y espere dos minutos.
SECURITY Koppel de voeding af door de stekker uit het stopcontact te halen, en wacht ten minste twee minuten.
Spegnere I'alimentazione estraendo la spina e attendere due minuti.
Wytgczy¢ zasilanie poprzez wyciggniecie wtyczki i odczekac¢ dwie minuty.

1 2




EASYCUT K25 / K35 PFC

ICONES / SYMBOLS / ZEICHENERKLARUNG / SIMBOLOS / CUMBOJIbl / PICTOGRAMMEN / ICONA

A

I Attention ! Lire le manuel d'instruction avant utilisation. IEl Warning ! Read the user manual before use. BB ACHTUNG ! Lesen Sie diese Anleitung sorgfaltig durch vor
Inbetriebnahme des Gerats. B jAtencion! Lea el manual de instrucciones antes de su uso. I BHumanme! MpoutuTe uHCTpyKumio nepes ucnonssosarvem. M Let op!
Lees aandachtig de handleiding. Il Attenzione! Leggere il manuale d'istruzioni prima dell'uso.

=A==

I Source de courant de technologie onduleur délivrant un courant continu. EX Undulating current technology based source delivering direct curent. BB Invertergleichs-
tromquelle. B Fuente de corriente de tecnologia ondulador que libera corriente continua. B VcTouHuk Toka ¢ TexHoMorveil npeobpasosaTens, BbAAKLMA NOCTOSHHbIA
Tok. XM Stroombron met UPS technologie, levert gelijkstroom. Il Fonte di corrente con tecnologia inverter che rilascia una corrente continua.

@ Coupage Plasma B Plasma cutting BH Plasma Schneiden B Corte plasma I MnasmenHas peska M Plasma snijden Il Taglio Plasma

& Convient au coupage dans un environnement avec risque accru de choc électrique. La source de courant elle-méme ne doit toutefois pas étre placée dans de tels
locaux. B Suitable for cutting in environment with an increased risk of electric shock. Such a current source must not however be placed in the cutting room or in the
surroundings. B Geeignet zum Schneiden in Umgebungen mit erhéhtem Stromschlagrisiko. Die Stromquelle darf auf keinen Fall in solchen Réumlichkeiten aufgestellt
werden. B Adaptado al corte en lugar con riesgo de choque eléctrico. Sin embargo, la fuente eléctrica no debe estar presente en dichos lugares B Mogxoaut anst peskn
B CPE/E C MOBbILLUEHHBIM PUCKOM Y/iapa 3NEKTPUYECKM TOKOM. B 3TOM Cryyae cam UCTOYHMK Toka He oMKeH HaxoauTbest B Takom nomelyerny. M Geschikt voor snijwer-
kzaamheden in een ruimte met een verhoogd risico op elektrische schokken. De voedingsbron zelf moet echter niet in een dergelijke ruimte worden geplaatst. Il Adatto al
taglio in un ambiente a grande rischio di scosse elettriche. La fonte di corrente non deve essere localizzata in tale posto.

Courant de coupage continu Bl Direct cutting current EA Gleichstrom fiir das Schneiden B Corriente de corte continuo. I MocTosHHbii Tok peskvt B Continue
snijstroom Il Corrente di taglio continua

Tension assignée a vide E Open circuit voltage BR Leerlaufspannung B Tension asignada en vacio [ HomuxansHoe Hanpshkerne xonoctoro xoaa KM Nul-

w lastspanning liMl Tensione nominale a vuoto

Facteur de marche selon la norme EN60974-1 (10 minutes — 40°C). B Duty cycle according to standard EN 60974-1 (10 minutes — 40°C). BEH Einschaltdauer: 10 min
X(40°C) - 40°C, richtlinienkonform EN60974-1. B8 Ciclo de trabajo segtin la norma EN60974-1 (10 minutos — 40°C). ¥ MB% cornacHo Hopme EN 60974-1 (10 munyT — 40°C).

Inschakelduur volgens de norm EN60974-1 (10 minuten — 40°C). Il Ciclo di lavoro conforme alla norma EN60974-1 (10 minuti — 40°C).

12 Courant de coupage conventionnel correspondant Bl Corresponding conventional cutting current BB Entsprechender SchweiRstrom B8 Corriente de corte convencio-
nal correspondiente. X CooTseTcTaytowmit HomuHanbHbIi capoutbiit Tok I Corresponderende conventionele lasstroom I Corrente di taglio convenzionale

A Ampéres B Amperes B Ampere B Amperios 1 Avneps B Ampére Il Amper
Tensions conventionnelles en charges correspondantes B Conventional voltage in corresponding loads. EE Entsprechende Arbeitsspannung B8 Tensiones conven-

U2 cionales en cargas correspondientes. Xl HomuHarbHble Hanpshkexns npu cooTseTcTayrowmx Harpyskax. I Conventionele spanning in corresponderende belasting
Tensioni convenzionali in cariche corrispondenti

% Volt B Volt EH Volt B Voltio B Bonst K Volt Il Volt

Hz Hertz B Hertz B3 Hertz B Hercios [ lepy, [T Hertz Il Hertz

DD 1~50/60 Hz

& Alimentation électrique monophasée 50 ou 60Hz Bl Single phase power supply 50 or 60 Hz BB Einphasige Netzversorgung mit 50 oder 60Hz B Alimentacion
eléctrica monofasica 50 o 60Hz [ OpHodasroe anextponutarme 50 unu 607 KM Enkelfase elektrische voeding 50Hz of 60Hz. Il Alimentazione elettrica monofase 50
0 60Hz

Tension assignée d'alimentation B Assigned voltage B Netzspannung B3 Tension asignada de alimentacion eléctrica. [ HomuHansHoe HanpshkeHne nutakmst

U1 : ; X . ) o )
Nominale voedingsspanning Il Tensione nominale d’alimentazione
IE Courant d'alimentation assigné maximal (valeur efficace) EX Maximum rated power supply current (effective value). B Maximaler Versorgungsstrom B8 Corriente
I1max de alimentacion eléctrica asignada maxima (valor eficaz). Y MakcumanbHblit ceteBoit Tok (achdektnaHoe 3Hayerve) KM Maximale nominale voedingsstroom (effectieve
waarde) lill Corrente d’alimentazione nominale massima (valore effettivo)
Heft Courant d'alimentation effectif maximal B Maximum effective power supply current. B Maximaler effektiver Versorgungsstrom B Corriente de alimentacion eléctrica

méxima. I MaxcumanbHblit appexTvaHbiin ceesoit Tok M Maximale effectieve voedingsstroom I Corrente effettivo massimo di alimentazione

Cce

Matériel conforme aux Directives européennes. La déclaration UE de conformité est disponible sur notre site (voir a la page de couverture). B Device complies
with europeans directives, The EU declaration of conformity is available on our website (see cover page). BB Gerat entspricht europaischen Richtlinien. Die Konformitat-
serklarung finden Sie auf unsere Webseite. Bl Aparato conforme a las directivas europeas. La declaracion de conformidad UE esté disponible en nuestra pagina web
(direccion en la portada). ¥ YctpoiicTBo cooTBeTCTBYET AMpekTMBaM EBpocotosa. [leknapaLusi 0 COOTBETCTBUM AOCTYMHA A IPOCMOTPa Ha HalleM caiiTe (ccbinka Ha
obnoxke). XM Apparaat in overeenstemming met de Europese richtlijnen. De verklaring van overeenstemming is te downloaden op onze website (adres vermeld op de
omslag). Il Materiale in conformita alle Direttive europee. La dichiarazione di conformita & disponibile sul nostro sito (vedere sulla copertina).

Matériel conforme aux exigences britanniques. La déclaration de conformité britannique est disponible sur notre site (voir a la page de couverture). B Equipment in
compliance with British requirements. The British Declaration of Conformity is available on our website (see home page). BE Das Gerat entspricht den britischen Richtlinien
und Normen. Die Konformitétserkldrung fiir Grossbritannien ist auf unserer Internetseite verfiigbar (siehe Titelseite). ESl Equipo conforme a los requisitos britanicos.

EE La Declaracion de Conformidad Britanica esta disponible en nuestra pagina web (véase la portada). ¥ Matepuan cootsetctayeT Tpe6oBaHmsm Bennkobpuraniam.
3asiBrieHne o COOTBETCTBIM ANst BenukobpuTaHum JocTynHo Ha Haluem Beb-caitTe (cM. rnasHyto cTpanuLy) M Materiaal conform aan de Britse eisen. De Britse verklaring
van overeenkomt is beschikbaar op onze website (zie omslagpagina). Iill Materiale conforme alla esigenze britanniche. La dichiarazione di conformita britannica & disponi-
bile sul nostro sito (vedere pagina di copertina).

IEC 60974-1 L'appareil respecte la norme EN60974-1 et EN60971-10 appareil de classe A. Bl The device is compliant with standard EN60974-1 and EN60971-10 class A device.
IEC 6097410 EE Das Gerét erfiillt die Norm EN 60974-1 und EN 60971-10 der Gerateklasse A B El aparato se ajusta a la norma EN60974-1 y EN 60971-10, aparato de clase A.
Class A 1 Annapat cootseTcTayet HopMam EN60974-1 1 EN60971-10 annapart knacca A. X Dit klasse A apparaat voldoet aan de EN60974-1 en EN60971-10 normen. Il I

dispositivo rispetta la norma EN60974-1 e EN 60971-10 dispositivo classe A.

EAL

Marque de conformité EAC (Communauté économique Eurasienne) EX EAEC Conformity marking (Eurasian Economic Community). B EAC-Konformitétszeichen
(Eurasische Wirtschaftsgemeinschaft) Bl Marca de conformidad EAC (Comunidad econémica euroasiatica). B 3Hak cooTsetcTans EAC (EBpasniickoe SKOHOMUYECKOE
coobuecteo) M EAC (Euraziatische Economische Gemeenschap) merkteken van overeenstemming Il Marca di conformita EAC (Comunita Economica Eurasiatica)

o

Matériel conforme aux normes Marocaines. La déclaration C» (CMIM) de conformité est disponible sur notre site (voir & la page de couverture). Bl Equipment in
conformity with Moroccan standards. The declaration C» (CMIM) of conformity is available on our website (see cover page). EE Das Gerét entspricht die marokkanischen
Standards. Die Konformitétserklarung C» (CMIM) ist auf unserer Webseite verfiigbar (siehe Titelseite). B Equipamiento conforme a las normas marroquies. La decla-
racion de conformidad C» (CMIM) esta disponible en nuestra pagina web (ver pagina de portada). B Toeap cootsetcTayet Hopmam Mapokko. eknapauysi C» (CMIM)
A0CTYNHa NS CKaYnBaHWS Ha Haluem caiite (cM Ha TutynbHoi cTpanuLe). B Dit materiaal voldoet aan de Marokkaanse normen. De verklaring C» (CMIM) van overeens-
temming is beschikbaar op onze internet site (vermeld op de omslag). Illl Materiale conforme alle normative marocchine. La dichiarazione Ca (CMIM) di conformita &
disponibile sul nostro sito (vedi scheda del prodotto).
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EASYCUT K25 / K35 PFC

Ce matériel faisant I'objet d'une collecte sélective selon la directive européenne 2012/19/UE. Ne pas jeter dans une poubelle domestique ! EX This hardware is subject
to waste collection according to the European directives 2012/19/EU. Do not throw out in a domestic bin ! B Fiir die Entsorgung Ihres Gerates gelten besondere Bestim-
mungen (sondermiill) gemaR europaische Bestimmung 2012/19/EU. Es darf nicht mit dem Hausmill entsorgt werden! B8 Este material requiere una recogida de basuras
selectiva segun la directiva europea 2012/19/UE. iNo tirar este producto a la basura doméstica! Il 31o o6opyosaHme noanexut nepepaboTke CornacHo AMpekTuBe

- Espocotosa 2012/19/UE. He sbi6pacbizats B o6uwwit MycopocGopuk! B Afzonderlijke inzameling vereist volgens de Europese richtlijn 2012/19/UE. Gooi het apparaat niet
bij het huishoudelijk afval ! Il Questo materiale & soggetto alla raccolta differenziata seguendo la direttiva europea 2012/19/UE. Non smaltire coni rifiuti domestici!
- Produit recyclable qui reléve d’une consigne de tri. Bl This product should be recycled appropriately BB Recyclingprodukt, das gesondert entsorgt werden muss. B3
g. Producto reciclable que requiere una separacion determinada. [ Otot annapar nognexur yrunusauuv. B Product recyclebaar, niet bij het huishoudelijk afval gooien

Prodotto riciclabile soggetto a raccolta differenziata.

Information sur la température (protection thermique) EX Temperature information (thermal protection) BB Information zur Temperatur (Thermoschutz) B Informacion
sobre la temperatura (proteccion térmica) E Wndopmaums no Temnepatype (tepmosawyvra). K Informatie over de temperatuur (thermische beveiliging) I Informazione
sulla temperatura (protezione termiche)

Le dispositif de déconnexion de sécurité est constitué par la prise secteur en coordination avec I'installation électrique domestique. L'utilisateur doit s’assurer de 'acces-
sibilité de la prise EX The safety disconnection device is a combination of the power socket in coordination with the electrical installation. The user has to make sure that the
plug can be reached. EE Die Stromunterbrechung erfolgt durch Trennen des Netzsteckers vom hauslichen Stromnetz. Der Geréatanwender sollte den freien Zugang zum
Netzstecker immer gewahrleisten. B El dispositivo de desconexion de seguridad se constituye de la toma de la red eléctrica en coordinacion con la instalacion eléctrica
doméstica. El usuario debe asegurarse de la accesibilidad de la toma de corriente. I YctpoiicTeo 6e30nacHOCTI OTKIKUYEHUS COCTOUT 13 BIATIKW, COOTBETCTBYHOLLEH
[nomalLHeit anektpoceTy. Monb3aosaTens AomkeH obecneunts goctyn k unke. KM De veiligheidsontkoppeling van het apparaat bestaat uit de stekker samen met de
elektrische installatie. De gebruiker moet zich ervan verzekeren dat de elektrische aansluitingen goed toegankelijk zijn. Illl Il dispositivo di scollegamento di sicurezza &
costituito dalla presa in coordinazione con l'installazione elettrica domestica. L'utente deve assicurarsi dellaccessibilita della presa
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