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Einfihrung

1 Einflhrung

Mit dem Kauf der Kapp- und Gehrungssage von HOLZ-
KRAFT haben Sie eine gute Wahl getroffen.

Lesen Sie vor der Inbetriebnahme aufmerksam die
Betriebsanleitung.

Diese informiert Sie Uber die sachgerechte Inbetrieb-
nahme, den bestimmungsgeméBen Einsatz sowie tber
die sichere und effiziente Bedienung und Wartung lhrer
Kapp- und Gehrungssége.

Die Betriebsanleitung ist Bestandteil der Kapp- und Geh-
rungssage. Bewahren Sie diese Betriebsanleitung stets
am Einsatzort Ihrer Kapp- und Gehrungssage auf. Be-
achten Sie dariiber hinaus die 6rtlichen Unfallverh(-
tungsvorschriften und allgemeinen Sicherheitsbestim-
mungen fur den Einsatzbereich der Kapp- und
Gehrungsséage.

1.1 Urheberrecht

Die Inhalte dieser Anleitung sind urheberrechtlich ge-
schitzt. lhre Verwendung ist im Rahmen der Nutzung
der Kapp- und Gehrungssége zulassig. Eine dartber
hinausgehende Verwendung ist ohne schriftliche Geneh-
migung des Herstellers nicht gestattet.

Wir melden zum Schutz unserer Produkte Marken-,
Patent- und Designrechte an, sofern dies im Einzelfall
mdglich ist. Wir widersetzen uns mit Nachdruck jeder
Verletzung unseres geistigen Eigentums.

1.2 Kundenservice

Bitte wenden Sie sich bei Fragen zu Ihrer Kapp- und
Gehrungssage oder fiir technische Auskiinfte an lhren
Fachhandler. Dort wird Ihnen gerne mit sachkundiger
Beratung und Informationen weitergeholfen.

Deutschland:

Stlirmer Maschinen GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26
D-96103 Hallstadt

Reparatur-Service:

Fax: 0 951 96555-111

E-Mail: service@stuermer-maschinen.de
Internet: www.holzkraft.de

Ersatzteil-Bestellung:
Fax: 0951 96555-119
E-Mail: ersatzteile @stuermer-maschinen.de

Wir sind stets an Informationen und Erfahrungen interes-
siert, die sich aus der Anwendung ergeben und fir die
Verbesserung unserer Produkte wertvoll sein kénnen.
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1.3 Haftungsbeschrankung

Alle Angaben und Hinweise in dieser Anleitung wurden
unter Bericksichtigung der geltenden Normen und Vor-
schriften, des Stands der Technik sowie unserer langjéh-
rigen Erkenntnisse und Erfahrungen zusammengestellt.

In folgenden Féllen Gbernimmt der Hersteller fir Scha-
den keine Haftung:

- Nichtbeachtung dieser Anleitung

- Nicht bestimmungsgemé&Be Verwendung

- Einsatz von nicht ausgebildetem Personal
- Eigenméchtige Umbauten

- Technische Veranderungen

- Verwendung nicht zugelassener Ersatzteile

Der tatséchliche Lieferumfang kann bei Sonderausfiih-
rungen, bei Inanspruchnahme zusétzlicher Bestelloptio-
nen oder aufgrund neuester technischer Anderungen
von den hier beschriebenen Erlauterungen und Darstel-
lungen abweichen.

Es gelten die im Liefervertrag vereinbarten Verpflichtun-
gen, die allgemeinen Geschaftsbedingungen sowie die
Lieferbedingungen des Herstellers und die zum Zeit-
punkt des Vertragsabschlusses gultigen gesetzlichen
Regelungen.

2 Sicherheit

Dieser Abschnitt gibt einen Uberblick tiber alle wichtigen
Sicherheitspakete flir den Schutz von Personen sowie
fur den sicheren und stérungsfreien Betrieb. Weitere auf-
gabenbezogene Sicherheitshinweise sind in den Ab-
schnitten zu den einzelnen Lebensphasen enthalten.

2.1 Symbolerklarung

Sicherheitshinweise

Sicherheitshinweise sind in dieser Anleitung durch Sym-
bole gekennzeichnet. Die Sicherheitshinweise werden
durch Signalworte eingeleitet, die das AusmaB der Ge-
fadhrdung zum Ausdruck bringen.

; ~ GEFAHR!

Diese Kombination aus Symbol und Signalwort weist
auf eine unmittelbar geféhrliche Situation hin, die
zum Tod oder zu schweren Verletzungen fuhrt, wenn
sie nicht gemieden wird.
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WARNUNG!

Diese Kombination aus Symbol und Signalwort weist
auf eine moglicherweise gefahrliche Situation hin, die
zum Tod oder zu schweren Verletzungen fuhrt, wenn
sie nicht gemieden wird.

VORSICHT!

Diese Kombination aus Symbol und Signalwort weist
auf eine moglicherweise gefahrliche Situation hin, die
zu geringfugigen oder leichten Verletzungen fihren
kann, wenn sie nicht gemieden wird.

/ ACHTUNG!

Diese Kombination aus Symbol und Signalwort weist
auf eine moglicherweise geféhrliche Situation hin, die
zu Sach- und Umweltschaden flihren kann, wenn sie
nicht gemieden wird.

o HINWEIS!

Diese Kombination aus Symbol und Signalwort weist
auf eine moglicherweise gefahrliche Situation hin, die
zu Sach- und Umweltschaden fiihren kann, wenn sie
nicht gemieden wird.

Tipps und Empfehlungen

i Tipps und Empfehlungen

Dieses Symbol hebt niitzliche Tipps und Empfehlun-
gen sowie Informationen fur einen effizienten und
stérungsfreien Betrieb hervor.

Um die Risiken von Personen- und Sachschaden zu re-
duzieren und geféahrliche Situationen zu vermeiden,
mussen Sie die in dieser Betriebsanleitung aufgeflihrten
Sicherheitshinweise beachten.

2.2 Verantwortung des Betreibers

Der Betreiber ist die Person, welche die Maschine zu ge-
werblichen oder wirtschaftlichen Zwecken selbst betreibt
oder einem Dritten zur Nutzung bzw. Anwendung uber-
lasst und wahrend des Betriebs die rechtliche Produkt-
verantwortung fiir den Schutz des Benutzers, des Perso-
nals oder Dritter tragt.

Pflichten des Betreibers:

Wird die Maschine im gewerblichen Bereich eingesetzt,
unterliegt der Betreiber der Maschine den gesetzlichen
Pflichten zur Arbeitssicherheit. Deshalb missen die Si-
cherheitshinweise in dieser Betriebsanleitung wie auch
die fUr den Einsatzbereich der Maschine gultigen Sicher-
heits-, Unfallverhiitungs- und Umweltschutzvorschriften
eingehalten werden. Dabei gilt insbesondere folgendes:

- Der Betreiber muss sich uber die geltenden Ar-
beitsschutzbestimmungen informieren und in einer
Geféhrdungsbeurteilung zusatzlich Gefahren er-
mitteln, die sich durch die speziellen Arbeitsbedin-
gungen am Einsatzort der Maschine ergeben.
Diese muss er in Form von Betriebsanweisungen
fur den Betrieb der Maschine umsetzen.

Der Betreiber muss wéhrend der gesamten Ein-
satzzeit der Maschine prufen, ob die von ihm er-
stellten Betriebsanweisungen dem aktuellen Stand
der Regelwerke entsprechen, und diese, falls er-
forderlich, anpassen.

Der Betreiber muss die Zustandigkeiten fir Instal-
lation, Bedienung, Stérungsbeseitigung, Wartung
und Reinigung eindeutig regeln und festlegen.

Der Betreiber muss dafir sorgen, dass alle Perso-
nen, die mit der Maschine umgehen, diese Anlei-
tung gelesen und verstanden haben. Darlber hin-
aus muss er das Personal in regelmaBigen
Abstanden schulen und Uber die Gefahren infor-
mieren.

Weiterhin ist der Betreiber dafiir verantwortlich, dass die
Maschine stets in technisch einwandfreiem Zustand ist.

Daher gilt folgendes:

- Der Betreiber muss dafiir sorgen, dass die in die-
ser Anleitung beschriebenen Wartungsintervalle
eingehalten werden.

- Der Betreiber muss alle Sicherheitseinrichtungen
regelmaBig auf Funktionsfahigkeit und Vollstandig-
keit Uberprifen lassen.

2.3 Qualifikation des Personals

Die verschiedenen in dieser Anleitung beschriebenen
Aufgaben stellen unterschiedliche Anforderungen an die
Qualifikation der Personen, die mit diesen Aufgaben be-
traut sind.

WARNUNG!

£ =2\ Gefahr bei unzureichender Qualifi-
kation von Personen!

Unzureichend qualifizierte Personen kénnen die Risi-

ken beim Umgang mit der Maschine nicht einschat-

zen und setzen sich und andere der Gefahr schwerer

oder todlicher Verletzungen aus.

- Alle Arbeiten nur von dafir qualifizierten Personen
durchfiihren lassen.

- Unzureichend qualifizierte Personen aus dem Ar-
beitsbereich fernhalten.

KGZ SERIE | Version 2.03
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Sicherheit

Fur alle Arbeiten sind nur Personen zugelassen, von de-
nen zu erwarten ist, dass sie diese Arbeiten zuverlassig
ausfuhren. Personen, deren Reaktionsféhigkeit z. B.
durch Drogen, Alkohol oder Medikamente beeinflusst ist,
sind nicht zugelassen.

In dieser Betriebsanleitung werden die im Folgenden
aufgefiihrten Qualifikationen der Personen fiir die ver-
schiedenen Aufgaben benannt:

Bediener:

Der Bediener ist in einer Unterweisung durch den Betrei-
ber uber die ihm Ubertragenen Aufgaben und méglichen
Gefahren bei unsachgeméBem Verhalten unterrichtet
worden. Aufgaben, die Gber die Bedienung im Normal-
betrieb hinausgehen, darf der Bediener nur ausfihren,
wenn dies in dieser Betriebsanleitung angegeben ist und
der Betreiber ihn ausdricklich damit betraut hat.

Elektrofachkraft:

Die Elektrofachkraft ist aufgrund ihrer fachlichen Ausbil-
dung, Kenntnisse und Erfahrungen sowie Kenntnis der
einschlagigen Normen und Bestimmungen in der Lage,
Arbeiten an elektrischen Anlagen auszufiihren und még-
liche Gefahren selbststandig zu erkennen und zu ver-
meiden.

Fachpersonal:

Das Fachpersonal ist aufgrund seiner fachlichen Ausbil-
dung, Kenntnisse und Erfahrung sowie Kenntnis der ein-
schlégigen Normen und Bestimmungen in der Lage, die
ihm Ubertragenen Arbeiten auszufihren und mdgliche
Gefahren selbststandig zu erkennen und Gefahrdungen
zu vermeiden.

Hersteller:

Bestimmte Arbeiten durfen nur durch Fachpersonal des
Herstellers durchgefihrt werden. Anderes Personal ist
nicht befugt, diese Arbeiten auszufiihren. Zur Ausfih-
rung der anfallenden Arbeiten unseren Kundenservice
kontaktieren.

2.4 Personliche Schutzausriistung

Die Personliche Schutzausrlstung dient dazu, Personen
vor Beeintrachtigungen der Sicherheit und Gesundheit
bei der Arbeit zu schiitzen. Das Personal muss wahrend
der verschiedenen Arbeiten an und mit der Maschine
personliche Schutzausristung tragen, auf die in den ein-
zelnen Abschnitten dieser Anleitung gesondert hinge-
wiesen wird.

Im folgenden Abschnitt wird die Persénliche Schutzaus-
rustung erlautert:
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Gehorschutz

®

Der Gehorschutz schiitzt vor Gehérschaden durch
Larm.

Kopfschutz

De(lndustriehelm schiitzt den Kopf gegen herabfal-
lende Gegenstande und AnstoBen an feststehenden
Gegenstanden.

Schutzbrille

@

Die Schutzbrille dient zum Schutz der Augen vor
umherfliegenden Teilen.

Schutzhandschuhe

S

Die Schutzhandschuhe dienen zum Schutz der
Hande vor scharfkantigen Bauteilen, sowie vor Rei-
bung, Abschurfungen oder tieferen Verletzungen.

Sicherheitsschuhe

@

Die Sicherheitsschuhe schitzen die FuBe vor Quet-
schungen, herabfallende Teile und Ausgleiten auf rut-
schigem Untergrund.

m Arbeitsschutzkleidung

Arbeitsschutzkleidung ist eng anliegende Arbeitsklei-
dung, ohne abstehende Teile, mit geringer ReiBfestig-
keit.

Symbol fiir die Trageposition
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2.5 Sicherheitskennzeichnungen an der Kapp -
und Gehrungssége

An der Kapp- und Gehrungsséage sind folgende Sicher-
heitskennzeichnungen angebracht (Abb. 1), die beachtet
und befolgt werden missen.

080

/'\/e\ ®
£\

Abb. 1: Sicherheitshinweise: 1 allgemeines Gebotszeichen
| 2 Netzstecker ziehen | 3 Betriebsanleitung lesen |
Warnzeichen : 4 Allgemeines Warnzeichen | 5 Warnung
vor elektrischer Spannung | 6 Warnung vor Laserstrahl | 7
Warnung vor Gefahr durch rotierendes Sageblatt | 8
Gebotszeichen: Augenschutz, Gehérschutz, Hand-
schuhe, FuBschutzund Atemschutz benutzen.

®©O

5

2

- 9@

7

Die an der Kapp- und Gehrungssage angebrachten Si-
cherheitskennzeichnungen dirfen nicht entfernt werden.
Beschéadigte oder fehlende Sicherheitskennzeichnungen
kénnen zu Fehlhandlungen, Personen- und Sachsché-
den fihren. Sie sind umgehend zu ersetzen. Sind die Si-
cherheitskennzeichnungen nicht auf den ersten Blick er-
kenntlich und begreifbar, ist die Sdge auBer Betrieb zu
nehmen, bis neue Sicherheitskennzeichnungen ange-
bracht worden sind.

2.6 Allgemeine Sicherheitshinweise fiir Elek-
trowerkzeuge

' WARNUNG!

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise, Anwei-
sungen, Bebilderungen und technischen
Daten, mit denen dieses Elektrowerkzeug
versehen ist.

Versaumnisse bei der Einhaltung der nachfolgenden
Anweisungen kénnen elektrischen Schlag, Brand
und/oder schwere Verletzungen verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und Anwei-
sungen fiir die Zukunft auf.

1 Arbeitsplatzsicherheit

a) Halten Sie Ihren Arbeitsbereich sauber und gut
beleuchtet. Unordnung und unbeleuchtete Arbeits-
bereiche kénnen zu Unféllen fuhren.

b) Arbeiten Sie mit dem Elektrowerkzeug nicht in ex-
plosionsgeféahrdeter Umgebung, in der sich
brennbare Fliissigkeiten, Gase oder Staube befin-
den. Elekirowerkzeuge erzeugen Funken, die den
Staub oder die Dampfe entziinden kénnen.

c) Halten Sie Kinder und andere Personen wahrend
der Benutzung des Elektrowerkzeugs fern. Bei
Ablenkung kénnen Sie die Kontrolle Uiber das Elektro-
werkzeug verlieren.

2 Elektrische Sicherheit

a) Der Anschlussstecker des Elektrowerkzeugs
muss in die Steckdose passen. Der Stecker darf
in keiner Weise verédndert werden. Verwenden Sie
keine Adapterstecker gemeinsam mit schutzgeer-
deten Elektrowerkzeugen. Unverdnderte Stecker
und passende Steckdosen verringern das Risiko ei-
nes elektrischen Schlages.

b) Vermeiden Sie Kérperkontakt mit geerdeten
Oberflachen wie von Rohren, Heizungen, Herden
und Kiihlschréanken. Es besteht ein erhéhtes Risiko
durch elektrischen Schlag, wenn |hr Kérper geerdet
ist.

c) Halten Sie Elektrowerkzeuge von Regen oder
Nésse fern. Das Eindringen von Wasser in ein Elek-
trowerkzeug erhéht das Risiko eines elektrischen
Schlages.

d) Zweckentfremden Sie die Anschlussleitung nicht,
um das Elektrowerkzeug zu tragen, aufzuhéngen
oder um den Stecker aus der Steckdose zu zie-
hen. Halten Sie die Anschlussleitung fern von
Hitze, Ol, scharfen Kanten oder sich bewegenden
Teilen.

Beschadigte oder verwickelte Anschlussleitungen er-
héhen das Risko eines elektrischen Schlages.

e) Wenn Sie mit einem Elektrowerkzeug im Freien
arbeiten, verwenden Sie nur Verlangerungsleitun-
gen, die auch fiir den AuBenbereich geeignet
sind.

Die Anwendung einer fur den AuBenbereich geeigne-
ten Verlangerungs-leitung verringert das Risko eines
elektrischen Schlages.

f) Wenn der Betrieb des Elektrowerkzeugs in feuch-
ter Umgebung nicht vermeidbar ist, verwenden
Sie einen Fehlerstromschutzschalter. Der Einsatz
eines Fehlerstromschutzschalters vermindert das
Risko eines elektrischen Schlages.

KGZ SERIE | Version 2.03
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Sicherheit

3 Sicherheit von Personen

a) Seien Sie aufmerksam, achten Sie darauf, was Sie
tun, und gehen Sie mit Vernunft an die Arbeit mit
einem Elektrowerkzeug. Benutzen Sie kein Elek-
trowerkzeug, wenn Sie miide sind oder unter dem
Einfluss von Drogen, Alkohol oder Medikamenten
stehen. Ein Moment der Unachtsamkeit beim Ge-
brauch des Elekirowerkzeugs kann zu ernsthaften
Verletzungen fihren.

b) Tragen Sie persénliche Schutzasusriistung und
immer eine Schutzbrille.
Das Tragen von persodnlicher Schutzasusristung, wie
Staubmaske, rutschfeste Sicherheitsschuhe, Schutz-
helm oder Gehérschutz, je nach Art und Einsatz des
Elektrowerkzeugs, verringert das Risiko von Verlet-
zungen.

c) Vermeiden Sie eine unbeabsichtigte Inbetrieb-
nahme. Vergewissern Sie sich, dass das Elektro-
werkzeug ausgeschaltet ist, bevor Sie es an die
Stromversorgung und/oder den Akku anschlie-
Ben, es aufnehmen oder tragen. Wenn Sie beim
Tragen des Elektrowerkzeugs den Finger am Schalter
haben oder das Elektrowerkzeug eingeschaltet an die
Stromversorgung anschlieBen, kann dies zu Unféllen
fahren.

d) Entfernen Sie Einstellwerkzeuge oder Schrauben-
schlissel, bevor Sie das Elektrowerkzeug ein-
schalten. Ein Werkzeug oder Schlissel, der sich in
einem drehenden Teil des Elekirowerkzeugs befindet,
kann zu Verletzungen flhren.

e) Vermeiden Sie eine abnormale Kérperhaltung.
Sorgen Sie fiir einen sicheren Stand und halten
Sie jederzeit das Gleichgewicht. Dadurch kénnen
Sie das Elektrowerkzeug in unerwarteten Situationen
besser kontrollieren.

f) Tragen Sie geeignete Kleidung. Tragen Sie keine
weite Kleidung oder Schmuck. Halten Sie Haare
und Kleidung fern von sich bewegenden Teilen.
Lockere Kleidung, Schmuck oder lange Haare kén-
nen von sich bewegenden Teilen erfasst werden.

g) Wenn Staubabsaug- und -auffangeinrichtungen
montiert werden kdnnen, sind diese anzuschlie-
Ben und richtig zu verwenden. Verwendung einer
Staubabsaugung kann Gefahrdungen durch Staub
verringern.

h) Wiegen Sie sich nicht in falscher Sicherheit und
setzen Sie sich nicht liber die Sicherheitsregeln
fiir Elektrowerkzeuge hinweg, auch wenn Sie
nach vielfachem Gebrauch mit dem Elektrowerk-
zeug vertraut sind. Achtloses Handeln kann binnen
Sekundenbruchteilen zu schweren Verletzungen fiih-
ren.
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4 Verwendung und Behandlung des
Elektrowerkzeugs

a) Uberlasten Sie das Elektrowerkzeug nicht. Ver-
wenden Sie fiir Ihre Arbeit das dafiir bestimmte
Elektrowerkzeug. Mit dem passenden Elektrowerk-
zeug arbeiten Sie besser und sicherer im angegebe-
nen Leistungsbereich.

b) Benutzen Sie kein Elektrowerkzeug, dessen
Schalter defekt ist. Ein Elektrowerkzeug, das sich
nicht mehr ein- oder ausschalten Iasst, ist geféhrlich
und muss repariert werden.

c) Ziehen Sie den Stecker aus der Steckdose und/
oder entfernen Sie einen abnehmbaren Akku, be-
vor Sie Geréteeinstellungen vornehmen, Einsatz-
werkzeugteile wechseln oder das Elektrowerk-
zeug weglegen. Diese VorsichtsmaBnahme
verhindert den unbeabsichtigten Start des Elektro-
werkzeugs.

d) Bewahren Sie unbenutzte Elektrowerkzeuge au-
Berhalb der Reichweite von Kindern auf. Lassen
Sie keine Personen das Elektrowerkzeug benut-
zen, die mit diesem nicht vertraut sind oder diese
Anweisungen nicht gelesen haben. Elektrowerk-
zeuge sind geféahrlich, wenn sie von unerfahrenen
Personen benutzt werden.

e) Pflegen Sie Elektrowerkzeuge und Einsatzwerk-
zeug mit Sorgfalt. Kontrollieren Sie, ob bewegli-
che Teile einwandfrei funktionieren und nicht
klemmen, ob Teile gebrochen oder so beschéadigt
sind, dass die Funktion des Elektrowerkzeugs be-
eintréachtigt ist. Lassen Sie beschédigte Teile vor
dem Einsatz des Elektrowerkzeuges reparieren.
Viele Unfélle haben lhre Ursache in schlecht gewarte-
ten Elektrowerkzeugen.

f) Halten Sie Schneidwerkzeuge scharf und sauber.
Sorgfaltig gepflegte Schneidwerkzeuge mit scharfen
Schneidkanten verklemmen sich weniger und sind
leichter zu fuhren.

g) Verwenden Sie Elektrowerkzeug, Einsatzwerk-
zeug, Einsatzwerkzeuge usw. entsprechend die-
sen Anweisungen. Beriicksichtigen Sie dabei die
Arbeitsbedingungen und die auszufiihrende Ta-
tigkeit. Der Gebrauch von Elektrowerk-zeugen fir
andere als die vorgesehenen Anwendungen kann zu
gefahrlichen Situationen fihren.

h) Halten Sie Griffe und Griffflichen trocken, sauber
und frei von Ol und Fett.
Rutschige Griffe und Griffflachen erlauben keine si-
chere Bedienung und Kontrolle des Elektrowerkzeugs
in unvorhergesehenen Situationen.

5 Service

a) Lassen Sie Ihr Elektrowerkzeug nur von qualifi-
ziertem Fachpersonal und nur mit Original-Ersatz-
teilen reparieren. Damit wird sichergestellt, dass die
Sicherheit des Elektrowerkzeugs erhalten bleibt.
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2.7 Allgemeine Sicherheitsregeln

0 HINWEIS!

Lesen Sie diese Anweisungen vollstdndig durch, be-
vor Sie lhr Gerét in Betrieb nehmen. Heben Sie diese
Anweisungen zur spateren Verwendung auf.

. Schutz vor elektrischem Schlag. Beriihrung mit ge-
erdeten Oberflachen vermeiden.

. Aufbewahrung des nicht verwendeten Werk-
zeugs. Werkzeug, das nicht in Verwendung ist, an ei-
nem trockenen Ort eingeschlossen fir Kinder unzu-
ganglich aufbewahren.

. Kabel nicht liberméBig beanspruchen. Niemals am
Kabel ziehen, um den Stecker aus der Steckdose zu
ziehen. Kabel von Wéarmeeinwirkung, Ol und scharfen
Kanten fern halten.

. Werkstiick sichern. Wenn méglich, Werkstiick mit-
tels Klemmen oder Schraubstock festhalten. Das ist
sicherer, als es mit der Hand zu halten. Schneiden Sie
immer nur ein Werkstlick auf einmal.

. Werkzeug sorgféltig pflegen Anweisungen zum
Schmieren und Auswechseln von Zubehdrteilen befol-
gen.

. Einstellschliissel und Schraubenschliissel entfer-
nen Achten Sie darauf, dass Schllssel und Einstell-
schllssel vor dem Einschalten aus dem Werkzeug
entfernt werden.

. Unbeabsichtigtes Starten vermeiden Stellen Sie si-
cher, dass der Schalter beim Einstecken in der "Aus" -
Position ist.

. Verlangerungskabel fiir den AuBenbereich ver-
wenden. Wenn das Werkzeug im Freien verwendet
wird, verwenden Sie nur Verldngerungskabel, die flr
den Gebrauch im Freien vorgesehen und so gekenn-
zeichnet sind.

. Zusiétzliche Tischverldngerung. Verwenden Sie
keine andere Person als Ersatz flr eine Tischverlan-
gerung oder als zusétzliche Unterstltzung. Eine in-
stabile Halterung fir das Werkstlck kann dazu fuh-
ren, dass sich das Sageblatt klemmt oder sich das
Werkstlck wahrend des Schneidvorgangs verschiebt.

10. Sicherer Montage der Sége. Vergewissern Sie sich
vor dem Gebrauch, dass die Gehrungssége montiert
und auf einer ebenen, festen Arbeitsflache aufge-
stellt ist. Eine ebene und feste Arbeitsflache redu-
ziert das Risiko, dass die Gehrungssége instabil
wird.

/\
/1\. WARNUNG!

Die Verwendung jeglicher anderer Zubehdrteile und
Zusatzgerate als sie in dieser Bedienungsanleitung
empfohlen werden, kann eine Gefahr von Kérperver-
letzungen darstellen.

2.8 Zusatzliche Sicherheitsregeln fiir die
Kapp- und Gehrungssage

1. Gehrungssagen sind zum Schneiden von Holz oder
holzéhnlichen Produkten bestimmt, sie kbnnen
nicht mit Trennschleifscheiben zum Schneiden von
Eisenwerkstoffen wie Stangen, Stangen, Bolzen
usw. verwendet werden. Lassen Sie das Ségeblatt
die volle Geschwindigkeit erreichen, bevor Sie das
Werkstlick bertihren

2. Verwenden Sie niemals andere Sageblatter, die nicht
in dieser Bedienungsanleitung empfohlen werden.

3. Verwenden Sie keine Ségeblatter aus High speed
steel, (HSS) oder wenn sie defekt oder verformt sind.

4. Die Sé&ge erst dann in Betrieb nehmen, wenn die
Schutzvorrichtung in ihrer Position befestigt wurde.
Die S4ge muss in einem guten Betriebszustand
und richtig gewartet sein.

5. Ersetzen Sie die Tischeinlage, wenn sie defekt ist.

6. Beschadigte, verbogene oder verformte Sageblatter
durfen nicht verwendet werden. Verwenden Sie
diese Sage nicht, um Teile zu schneiden, die zu
klein sind, um sicher gespannt oder von Hand ge-
halten zu werden. Wenn lhre Hand zu nahe am S&-
geblatt liegt, besteht ein erhdhtes Verletzungsrisiko

7. Verwenden Sie nur Sageblatter des Herstellers und
wenn sie der Richtlinie EN 847-1 entsprechen.

8. Verbinden Sie die Kappsége mit einer Absaugung
wahrend des Sagens.

9. Verwenden Sie nur Sageblatter, die auf das zu sa-
gende Material abgestimmt sind und keine Sa-
geblatter die fur den Betrieb mit weniger als 4.000
U/min empfohlen werden.

10. Uberprifen Sie die Sageschnitttiefe.

11. Wenn Sie lange Werkstlicke sdgen mdchten, ver-
wenden Sie immer eine Stlitze um einen stabilen
Halt zu erreichen. Zuséatzlich befestigen Sie das
Werkstuick mit einer Schnellspannvorrichtung.
Verwenden Sie immer eine Klemme oder eine
Vorrichtung, die so konzipiert ist, dass sie Rund-
material wie Stangen oder Rohre ordnungsgeman
tragt.

12. Tragen Sie wenn mdglich eine zweckentspre-
chende persdnliche Schutzkleidung, falls notwen-
dig, wie z. B.:

- ein Gehdrschutz, um einem maéglichen Gehorver-
lust vorzubeugen.
- eine Schutzbrille.

- einen Atemschutz, um ein Einatmen von schédli-
chem Staub zu verhindern.

- Schutzhandschuhe fiir den Umgang mit S&geblat-
tern (diese Sageblatter missen wenn mdglich im-
mer in ihrer Schutzhalterung aufbewahrt und getra-
gen werden) sowie mit Rohmaterial.

KGZ SERIE | Version 2.03
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Sicherheit

WARNUNG!

Diese Séage ist zum Bearbeiten von Holz und hol-
zahnlichen Werkstlicken vorgesehen. NIEMALS mit
diesem Werkzeug Schneidarbeiten an Metall oder
Mauerwerk durchfiihren.

y

WARNUNG!

Beim Abfasen stets sicherstellen, dass der Arm si-
cher und gut fixiert wird.

Der Bodenbereich um die Maschine herum muss
eben und frei von losem Material, z. B. Spanen und
abgeschnittenem Trimmer, sein.

Wenn sich das Werkstlick oder die Klinge ver-
klemmt, schalten Sie die Gehrungssége aus. War-
ten Sie, bis alle beweglichen Teile zum Stillstand
gekommen sind, und ziehen Sie den Stecker von
der Stromquelle. Entfernen Sie danach das einge-
klemmte Material. Ein fortgesetztes Sagen mit ei-
nem blockierten Werkstlick kann zum Verlust der
Kontrolle oder zur Beschadigung der Gehrungs-
sage fuhren.

Nachdem Sie den Schnitt beendet haben, lassen Sie
den Schalter los, halten Sie den Sagekopf nach unten
und warten Sie, bis das Blatt stehen bleibt, bevor Sie
das Schnittteil entfernen. Das Greifen mit der Hand in
der N&he des Sageblattes ist gefahrlich.
Sicherstellen, dass die Maschine méglichst immer
stets sicher und gut an einer Werkbank befestigt ist.

WARNUNG!

Kommen Sie nicht mit dem oberen Sdgearm in
Bertihrung und uberschreiten Sie niemals die vorge-
sehene Schnittlinie.

13.

14.

15.

Der Benutzer der Maschine sollte sich gut mit der
Maschine auskennen. Sorgen Sie immer fir eine
gute Beleuchtung am Arbeitsplatz

Planen Sie Ihre Arbeit. Bei jeder Anderung der Fa-
sen- oder Gehrungswinkeleinstellung ist darauf zu
achten, dass der einstellbare Anschlag zur Abstlt-
zung des Werkstlcks richtig eingestellt ist und das
Messer oder das Schutzsystem nicht stort. Bei aus-
geschalteter Maschine und ohne Werkstiick auf dem
Tisch, bewegen Sie das Sageblatt durch einen voll-
standig simulierten Schnitt, um sicherzustellen, dass
es keine Stérungen oder Gefahren beim Schneiden
des Anschlags gibt.

Uberpriifen Sie Ihr Werkstiick vor dem Schneiden.
Wenn das Werkstlick verbogen oder verzogen ist,
klemmen Sie es mit der gebogenen AuBenseite zum
Anschlag. Achten Sie immer darauf, dass zwischen
Werkstlick, Anschlag und Tisch entlang der Schnittli-
nie kein Spalt vorhanden ist. Verbogene oder verzo-
gene Werkstucke kdnnen sich verdrehen oder ver-
schieben und kénnen wahrend des Schneidens eine
Bindung an das Kreisségeblatt verursachen. Es duir-
fen sich keine Nagel oder Fremdkdérper im Werkstuck
befinden.

KGZ SERIE | Version 2.03
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17.

18.

19.

20.

21

22.

23.

. Schneiden Sie immer nur ein Werkstlick auf einmal.

Gestapelte Werkstlicke kdnnen nicht ausreichend ge-
spannt werden und kénnen sich wahrend des Schnei-
dens an dem Sageblatt klemmen oder verschieben.

Warten Sie bis die Maschine vollig gestoppt hat und
der Sagekopf in seiner Ruhestellung ist, bevor Sie
Teile oder Spane an der Maschine entfernen méchten.

Greifen Sie nicht mit beiden Handen naher als 100
mm von beiden Seiten des Séageblattes hinter den
Anschlag, um Holzreste zu entfernen oder aus ei-
nem anderen Grund, wéhrend sich das Blatt dreht.
Die Né&he des rotierenden Ségeblattes zu lhrer Hand
ist mdglicherweise nicht offensichtlich und Sie kén-
nen schwer verletzt werden.

Die S&ge darf niemals in unmittelbarer Néahe von ent-
ziindlichen Flussigkeiten, Dampfen oder Gasen be-
trieben werden.

Bieten Sie fur ein Werkstlick, das breiter oder langer
als die Tischplatte ist, eine angemessene Unterstut-
zung wie z.B. Tischverlangerungen an. Werkstiicke,
die langer oder breiter als der Gehrungsséagetisch
sind, kénnen kippen, wenn sie nicht sicher gespannt
sind. Wenn das abgetrennte Teil oder das Werk-
stiick klemmt, kann es den unteren Schutz anheben
oder vom Sageblatt weg geschleudert werden.

. Verwenden Sie die Sage erst dann, wenn der Tisch

frei von allen Werkzeugen, Holzresten usw. ist, au-
Ber dem Werkstlck. Kleine Ablagerungen, lose
Holzstlicke oder andere Gegensténde, die mit dem
Ségeblatt in Beriihrung kommen, kénnen mit hoher
Geschwindigkeit geschleudert werden.

Halten Sie die Sdge mit einem guten und sicheren
tragfahigen Boden auf einer Arbeitsbank, um Geréu-
sche und Vibrationen méglichst gering zu halten.

Das Trennstlick darf nicht eingeklemmt oder mit ir-
gendwelchen Mitteln gegen das Kreisségeblatt ge-
driickt werden. Bei Verwendung von Langenan-
schlagen kdnnte das abgeschnittene Stlick gegen
die Klinge geklemmt und weg geschleudert werden..

24. Verwenden Sie diese Sage nicht zum Schneiden von

25.

26.

27.

Faserzementplatten und Baumstdmmen.

Halten Sie den Griff fest, wenn Sie einen unvollstan-
digen Schnitt machen oder den Schalter loslassen,
bevor sich der Ségekopf vollstéandig in der unteren
Position befindet. Durch die Bremswirkung der Sége
kann der Sagekopf plétzlich nach unten gezogen
werden, was zu Verletzungsgefahr fuhren kann.

Das Werkstuck muss stationér gespannt oder gegen
den Anschlag und den Tisch gehalten werden. Das
Werkstlick nicht in das Ségeblatt einflihren oder
"Freihand" schneiden. Ungehinderte oder bewegli-
che Werkstlicke kénnen mit hoher Geschwindigkeit
weg geschleudert werden und Verletzungen verur-
sachen.

Uberschreiten Sie niemals die vorgesehene Schnittli-
nie vor oder hinter dem Sageblatt. Das Werkstiick
"querhéndig" zu halten, d.h. das Werkstiick rechts
vom Sageblatt mit der linken Hand zu halten oder
umgekehrt, ist sehr gefahrlich.
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3 BestimmungsgemaBe Verwendung

Die Kapp- und Gehrungssége dient zur Herstellung von
Querschnitten, Gehrungsschnitten, Doppelgehrungs-
schnitten und geneigten Schnitten von Brettern und Lei-
sten. Zusatzlich ist das Herstellen von Nuten mdéglich.
Unter Einhaltung der Sicherheitshinweise sind dabei die
Einsatzbedingungen fiir das verwendete Sageblatt zu
beachten. Die Sage ist sowohl flir den privaten als auch
fir den gewerblichen Einsatz geeignet. Zur bestim-
mungsgemaBen Verwendung gehért auch die Einhal-
tung aller Angaben in dieser Anleitung. Jede Uber die be-
stimmungsgemaBe Verwendung hinausgehende oder
andersartige Benutzung gilt als Fehlgebrauch.

/I\. ACHTUNG!

VAR

Bestimmte Holzarten und Holzprodukte produzieren
bei ihrer Verarbeitung gesundheitsschadliche Staube-
missionen. Benutzen Sie deshalb lhre Maschine nur
in einem gut geliifteten Raum und verwenden Sie am
besten ein Absauggerat.

A WARNUNG!

L=\ Gefahr bei Fehlgebrauch!
Fehlgebrauch der Kapp- und Gehrungssége kann zu
geféhrlichen Situationen fihren.

- Die Kapp- und Gehrungssége nur in dem Leistungs-
bereich betreiben, der in den Technischen Daten
aufgefuhrt ist.

- Niemals die Sicherheitseinrichtungen umgehen
oder auBer Kraft setzen.

- Niemals andere Materialien bearbeiten, als in der
bestimmungsgeméBen Verwendung angegeben.

- Die Kapp- und Gehrungssége nur in technisch ein-
wandfreiem Zustand betreiben.

- Niemals mehrere WerkstUcke gleichzeitig bearbeiten.

Bei konstruktiven und technischen Anderungen an der
Kapp- und Gehrungssége Ubernimmt die Firma Stirmer
Maschinen GmbH keine Haftung. Anspriiche jeglicher
Art wegen Schaden aufgrund nicht bestimmungsgema-
Ber Verwendung sind ausgeschlossen.
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4 Technische Daten

Modell KGZ 2540 KGZ 3050
Lange min. / max. 595-1055 | 595-1055
mm mm
Breite / Tiefe 825 mm 800 mm
Hbéhe 696 mm 710 mm
Gewicht 21,5kg 23 kg
Kabelldnge 3,4m 3,4m
Leistung Antriebsmotor 1,6 KW 1,6 KW
Anschlussspannung 230V 230V
Schalldruckpegel (LpA) 97,1 dB 96,3 dB
Schallleistungspegel 110,1 dB 109,3dB
(LWA)
Sé&geblattdrehzahl 2000-4000 | 2000-4000
min-1 min-1
@ Sageblatt 254 mm 305 mm
Tischdurchmesser 279 mm 279 mm
Max. Gehrungsbereich -50°/+50° | -50°/+50°
Schnittkapazitat bei 64 x 318 100 x 310
0° Neigung / 0° Gehrung mm mm
Schnittkapazitét bei -45° 41x318 64 x 310
Neigung / 0° Gehrung mm mm
Schnittkapazitat bei +45° 25x 318 45x 310
Neigung / 0° Gehrung mm mm
Schnittkapazitat bei 0° 64 x 222 100 x 310
Neigung / -45° Gehrung mm mm
Schnittkapazitat bei 0° 64 x 222 100 x 310
Neigung / +45° Gehrung mm mm
Max. Kopfneigung 0 bis -47° 0 bis -47°
links links
0 bis +45° 0 bis +47°
rechts rechts

Die Larmpegel dieser Maschine sind beim Ségen wie
folgt:

KGZ 2540 Vario:

Maximaler Schalldruckpegel: 97.1 dB(A)
Messunsicherheit flir Rauschen: 3 dB(A)
Maximaler Schallleistungspegel: 110.1 dB(A)

KGZ 3050 Vario:
Maximaler Schalldruckpegel: 96.3 dB(A)
Messunsicherheit fir Rauschen: 3 dB(A)

Maximaler Schallleistungspegel: 109.3 dB(A)

KGZ SERIE | Version 2.03



"'aﬂ Transport, Verpackung, Lagerung

Holzbearbeitungsmaschinen

UnsachgemaBes Transportieren von einzelnen Geréten,

WARNUNG! verpackten oder unverpackten ungesicherten Geréaten,
die Ubereinander oder nebeneinander gestapelt sind, ist
Die Vibrationsemission wahrend des tatsachlichen unfalltréchtig und kann Schéden oder Funktionsstérun-
Einsatzes des Elekirowerkzeugs kann vom angege- gen verursachen, flr die wir keine Haftung bzw. Garantie
benen Gesamtwert abhéngig von der Art und Weise, gewahren.

in der das Werkzeug verwendet wird, abweichen. _ _ _ _
Die Notwendigkeit, SicherheitsmaBnahmen zum Lieferumfang gegen Verschieben oder Kippen gesichert
Schutz des Bedieners zu ermitteln, die auf einer mit ausreichend dimensioniertem Flurférderfahrzeug

Expositionsabschétzung unter den tatséchlichen Ein- zum Aufstellort transportieren.
satzbedingungen beruhen (unter Berlicksichtigung
aller Teile des Betriebszyklus, z. B. wann und wann
das Werkzeug ausgeschaltet wird) im Leerlauf neben
der Auslésezeit laufen).

Allgemeine Gefahren beim innerbetrieblichen
Transport

VORSICHT: KIPPGEFAHR

Das Gerat darf ungesichert maximal 2cm angeho-

- Larm kann Gesundheitsschadlich sein. Wenn der ben werden.
Larm eine Lautstéarke von 80 dB(A) Uberschreitet, Mitarbeiter miissen sich auBerhalb der Gefahren-
muss ein Larmschutz verwendet werden. zone, der Reichweite der Last, befinden.

- Durch schlechten Zustand des elektrischen Lei- Warnen Sie Mitarbeiter und weisen Sie Mitarbeiter
tungsnetzes, kénnen kurzfristig Spannungsschwan- auf die Gefahrdung hin.
kungen auftreten, wenn die Maschine gestartet wird.
Dies kann andere Geréte beeinflussen (z.B. auf- Der Transport darf nur von autorisierten und qualifizier-
leuchten einer Lampe). Sollte der Leitungswider- ten Personen vorgenommen werden. Beim Transport
stand Zmax < 0.4 Ohm betragen, sind solche Sto- verantwortungsbewusst handeln und immer die Folgen
rungen nicht zu erwarten. bedenken. Gewagte und riskante Handlungen unterlas-

sen.

4.1 Typenschild 3050 VARIO

Besonders gefahrlich sind Steigungen und Geféllstrec-
ken (z.B. Auffahrten, Rampen und &hnliches). Ist eine
Befahrung solcher Passagen unumgénglich, so ist be-

Kapp- und Gehrungssige IE ﬁ ( € sondere Vorsicht geboten.
—

Chop and mitre saw

Typ [ K62 3050 Vario Kontrollieren Sie den Transportweg vor Beginn des

Type o .
Artikel-Nr. Serien-Nr. Transportes auf mégliche Geféahrdungsstellen, Uneben-
Item no 5701315 Serial no. . . . . Rk )

: heiten und Storstellen sowie auf ausreichende Festigkeit

Netzanschluss Baujahr |:| . .
Power supply Year of manufacture und Tragfahlgkelt.
Motorleistung Abmessungen Ségeblatt
" 1,6 kW i i 305 x 30 mm . . . .
Engine power 2aebiads.dmensions Gefahrdungsstellen, Unebenheiten und Storstellen sind

Gewicht Ségeblattdrehzahl + . . -,
Weight Saw blade m unbedingt vor dem Transport einzusehen. Das Beseiti-
% St[lrmErMasffh‘menGmbH tond gen von Geféhrdungsstellen, Unebenheiten und Stér-
Dr.-Robert-P =Str. 26, 96103 Hallstadt . .
www.holzkraft.de Doutschiand | Gemany - ade In PRC stellen zum Zeitpunkt des Transports durch andere Mit-

arbeiter flihrt zu erheblichen Gefahren.
Abb. 2: Typenschild KGZ 3050 VARIO

Eine sorgféltige Planung des innerbetrieblichen Trans-
ports ist daher unumganglich.

5 Transport, Verpackung, Lagerung

5.1 Transport

Transport

Verletzungsgefahr durch Umfallen und Herunterfallen
von Geraten vom Gabelstapler, Hubwagen oder
Transportfahrzeug.

Verwenden Sie nur Transportmittel und Lastanschlag-
mittel, die das Gesamtgewicht aufnehmen kénnen.

KGZ SERIE | Version 2.03 11
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Um Besché&digungen zu vermeiden, tragen Sie die Geh-
rungssége niemals am Schaltergriff, am Schneidarm
oder am Gehrungsgriff. Verwenden Sie IMMER den vor-
gesehenen Tragegriff (Pos. 17, Abb. 3).

Beim Transport oder der Lagerung der Gehrungsséage
sollte der Schneidkopf immer in der unteren Position ar-
retiert sein.

Abb. 3: Transport

Schritt 1: Dricken Sie den Schneidkopf in die niedrigste
Position.

Schritt 2: Driicken Sie den Niederhalterriegel (Pos.19,
Abb. 4) in die Verriegelungsoéffnung.

0 HINWEIS!

Die Gehrungsséage ist schwer und es wird empfohlen
diese mit Hilfe von 2 Personen zu transportieren.

5.2 Verpackung

Alle verwendeten Verpackungsmaterialien und Pack-
hilfsmittel der Kapp- und Gehrungssége sind recyclingfa-
hig und mussen grundsétzlich der stofflichen Wiederver-
wertung zugefuhrt werden.

Verpackungsbestandteile aus Karton geben Sie zerklei-
nert zur Altpapiersammlung.

Die Folien sind aus Polyethylen (PE) und die Polsterteile
aus Polystyrol (PS). Diese Stoffe geben Sie an einer
Wertstoffsammelstelle ab oder an das flr Sie zustandige
Entsorgungsunternehmen.

5.3 Lagerung

Die Kapp- und Gehrungssége grindlich geséubert in ei-
ner trockenen, sauberen und frostfreien Umgebung la-
gern. Die Maschine mit einer Schutzplane abdecken.

12

6 Geratebeschreibung

Abbildungen in dieser Betriebsanleitung kénnen
vom Original abweichen.

KGZ 2540 VARIO

Abb. 4: Kapp- und Gehrungssage KGZ 2540 Vario

KGZ SERIE | Version 2.03
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Gerétebeschreibung

. Schaltergriff

. Sageblattschutzveriegelungshebel

. Knauf zur vertikalen Lasereinstellung

. Knauf zur horizontalen Lasereinstellung
. Unterer Sageblattschutz

. Basisgestell

. Tischensatz

. Griff fir Gehrungswinkeleinstellung

. Uberbriickung der Gehrungssperre

. Verriegelungshebel fur den Erweiterungsflligel
. Hemmschuh

. Linker Erweiterungsflugel

. Verschiebarer Anschlag

. Neigungswinkelarretierungshebel

. Werkstlck-Niederhalter

. Schiebeschlitten Feststellknopf

. Tragegriff

. Einstellungsgriff fir den Tiefenschnitt
. Verriegelung fur den Niederhalter

. Aufbewahrungsbereich fir das Netzkabel
. Anschlagsplatte

. Neigungswinkelverriegelungsstift

. Hintere Stitzstange

. Schiebeanschlag-Verriegelungshebel
. Rechte Erweiterung

. Montagebohrung

. Tisch

. Arretierung Positiver Stopp

. Sageblatt

. Schnellspannverschlusshebel

. Tischstiitzstange

. Verriegelungshebel

. EIN / AUS Schalter

. Laser-Ein/Aus-Schalter

. Geschwindigkeitsregler

. Motor
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KGZ 3050 VARIO

Abb. 5: Kapp- und Gehrungssage KGZ 3050 Vario
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. Schaltergriff

. Sageblattschutzveriegelungshebel

. Knauf zur vertikalen Lasereinstellung

. Knauf zur horizontalen Lasereinstellung
. Unterer Séageblattschutz

. Basisgestell

. Tischensatz

. Griff fur Gehrungswinkeleinstellung

. Uberbriickung der Gehrungssperre

Verriegelungshebel fur den Erweiterungsfliugel
Hemmschuh

Linker Erweiterungsfligel
Verschiebarer Anschlag
Neigungswinkelarretierungshebel
Werkstlick-Niederhalter
Schiebeschlitten Feststellknopf
Tragegriff

Einstellungsgriff fur den Tiefenschnitt
Verriegelung fur den Niederhalter
Aufbewahrungsbereich fur das Netzkabel
Anschlagsplatte
Neigungswinkelverriegelungsstift
Hintere Stiitzstange
Schiebeanschlag-Verriegelungshebel
Rechte Erweiterung
Montagebohrung

Tisch

Arretierung Positiver Stopp

Séageblatt
Schnellspannverschlusshebel
Tischstutzstange

Verriegelungshebel

EIN / AUS Schalter
Laser-Ein/Aus-Schalter
Geschwindigkeitsregler

Motor
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6.1 Lieferumfang

KGZ 3050 VARIO

- Materialklemme

- Spéanefangsack

- Werkzeuge

- HM-Sé&geblatt 305 x 2,6 x 1,8 x 30 mm, Z60
- Adapter Absaugstutzen 37 mm

KGZ 2540 VARIO

- Materialklemme

- Spénefangsack

- Werkzeuge

- HM-Séageblatt 254 x 2,6 x 1,8 x 30 mm, Z60
- Adapter Absaugstutzen 37 mm

7 Montage

\ WARNUNG!

Fur Ihre eigene Sicherheit, verbinden Sie niemals
den Netzstecker mit einer Energiequelle, bevor Sie
nicht alle Schritte der Montage beendet haben.

0 HINWEIS!

Verschieben Sie alle Teile an die gewlinschte Arbeits-
stelle, bevor Sie sie zusammensetzen. Folgen Sie der
Montageanleitung und montieren Sie das Werkzeug
mit Hilfe einer zweiten Person.

) WARNUNG!
Ziehen Sie immer den Netzstecker aus der Steck-
dose, um ein unbeabsichtigtes Einschalten des Gera-

tes zu vermeiden.
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7.1 Sagekopf

WARNUNG!

Um Verletzungen und Schaden an der Sage zu ver-
meiden, transportieren und lagern Sie die Gehrungs-
sage mit verriegeltem Schneidkopf.

Verwenden Sie niemals den Niederhalter, um den
Schneidkopf fiir Schneidvorgéange in einer unteren
Position zu halten.

Anheben des Sagekopfs (Abb.6)

Schritt 1: Driicken Sie den Schaltergriff (1) leicht nach
unten.

Schritt 2: Ziehen Sie die Niederhalterung (2) heraus.

Schritt 3: Heben Sie den Schneidkopf in die oberste Po-
sition an.

Abb. 6: Arretieren des Sagekopfs

Arrretierung des Sagekopfs (Abb.6)

Beim Transport oder der Lagerung der Gehrungsséage
sollte der Schneidkopf immer in der unteren Position ver-
riegelt sein.

Schritt 1: Driicken Sie den Verriegelungshebel des unte-
ren Sageblattschutzes (3) und ziehen Sie den
Schalthebel (1) nach unten, um den Schneid-
kopf in die niedrigste Position zu bringen.

Schritt 2: Driicken Sie den Niederhalteriegel (2) in die
Verriegelungsoéffnung.

0 HINWEIS!

Um Besché&digungen zu vermeiden, tragen Sie die
Gehrungssage niemals am Griff des Ausléseschal-
ters oder am Schneidarm.

KGZ SERIE | Version 2.03



<raft

Holzbearbeitungsmaschinen

Montage

Anbringen des Neigungsverriegelungshandgriffs
KGZ 3050 VARIO

Abb. 7: Verriegelungshandgriff fiir den Neigungswinkel

Schritt 1: Den Winkelverriegelungsagriff (1) in einem Win-
kel von ca. 30 ° auf die Welle (2) setzen, wie in
Abb. 7 gezeigt.

Schritt 2: Fuhren Sie die Sechskantschraube (3) durch
die Unterlegscheibe (4) in den Gehrungsverrie-
gelungsgriff (1).

Schritt 3: Ziehen Sie die Schraube (4) mit dem 5 mm In-
busschlissel fest.

Anbringen des Gehrungshebels (Abb. 7)

Schritt 1: Fihren Sie den Gehrungsgriff (5) in das Loch
vor der Gehrungsséage ein und richten Sie das
Loch (6) am Gehrungsgriff (5) mit dem Loch an
der Vorderseite des Tisches aus.

Schritt 2: Die Schraube (7) durch das Loch im Tisch in
das Loch (6) am Gehrungsagriff (5) schrauben.

Schritt 3: Ziehen Sie die Schraube (7) mit einem Schrau-
bendreher fest.

7.2 Anbringen des Staubbeutels (Abb. 8)

Abb. 8: Anbringen des Staubbeutels

KGZ SERIE | Version 2.03

Schritt 1: Die Staubbeuteleinheit (1) auf die Absaug6ff-
nung (2) der Gehrungssage montieren

Schritt 2: Das Verbindungsrohr der Staubbeuteleinheit
und den Auslasskanal zusammenstecken.

0 HINWEIS!

Beim Einsatz des Staubbeutels folgendes beachten:

- Die Staubbeuteleinheit sollte fur optimale Ergeb-
nisse zur rechten Seite der Sage hin abgewinkelt
sein. Dies vermeidet auch Stérungen wahrend des
Ségevorgangs.

- Um den Staubbeutel zu leeren, ziehen Sie den
Staubbeutel aus dem Auslasskanal. Offnen Sie den
ReiBverschluss an der Unterseite der Tasche und
leeren Sie ihn in den Abfallbehélter.

WICHTIG: Uberpriifen Sie regelméBig und leeren Sie
den Beutel, bevor er voll ist.

WARNUNG!

Verwenden Sie diese Sage nicht zum Schneiden
und/oder schleifen von Metallen. Die heiBen Spéne
oder Funken kénnen S&dgemehl aus dem Beutel ent-
ziinden.

7.3 Anbringen des Niederhalters (Abb. 9)

Schritt 1: Lésen Sie den Verriegelungsknopf (1) von der
Riickseite der Sage.

Schritt 2: Setzen Sie die Niederhalteklammer (2) in eine
der Befestigungsbohrungen (3).

Schritt 3: Ziehen Sie den Verriegelungsknopf (1) fest.

Schritt 4: Losen Sie den Knopf (4), um die Klemme nach
oben oder unten zu verstellen, um das Werk-
stiick fest zu spannen.

Schritt 5: Die Niederhalterklemme (2) kann in eine der

Montagelécher (3) hinter dem Zaun eingesetzt
werden.

15



Montage

<raft

Holzbearbeitungsmaschinen

. [ ©ag

[o]+] o0

Abb. 9: Anbringen der Niederhalter

7.4 Anbringung der hinteren Stiitzstange (Abb. 10)

Abb. 10: Verriegelungshandgriff fiir den Neigungswinkel

Schritt 1: Stecken Sie eine hintere Stltzstange (1) in das
Loch (2) an der Riickseite der Basis.

Schritt 2: Fadeln Sie die Schraube (3) in die Bohrung ne-
ben der Befestigungsbohrung ein.

Schritt 3: Ziehen Sie die Schraube (3) mit einem Schrau-
bendreher fest.

Schritt 4: Wiederholen Sie die obigen Schritte fiir die In-
stallation der anderen hinteren Stitzstange.
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7.5 Entriegeln des Schiebeschlittens (Abb. 11)

Abb. 11: Entriegeln des Schiebeschlittens
Schritt 1: Nehmen Sie die Sage aus dem Karton.

Schritt 2: Lésen Sie den Verriegelungsknopf (1) auf der
linken Seite des Schlittens.

Beim Transportieren oder Lagern der Gehrungsséage
sollte der Schlitten immer in Position sein.

7.6 Aufbewahrung des Stromkabels (Abb. 12)

Wenn Sie die Gehrungssage nicht verwenden oder
transportieren méchten, verwenden Sie zwei Klammern
(1) an der Ruckseite der Sage, um das Netzkabel zu ver-
stauen.

Abb. 12: Aufbewahrung des Stromkabels

0 HINWEIS!

Diese Sage hat einen Schnellverschluss fiir das
Netzkabel. Einfach die obere Halterung nach unten
schieben und das Netzkabel wird geldst.

KGZ SERIE | Version 2.03
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Betrieb der Kapp- und Gehrungssége

7.7 Séageblattsteckschliissel (Abb. 13)

Abb. 13: Sageblattsteckschllssel

Zur bequemen Aufbewahrung und Vermeidung von Ver-
lusten befindet sich auf der Riickseite des rechten Schlit-
tenanschlags eine Halterung (1) zur Aufbewahrung des
Séageblattschlissels (2), wenn er nicht benutzt wird.

7.8 Anbringen und Entfernen des Schiebean-
schlags (Abb. 14)

Abb. 14: Anbringen und Entfernen des Schiebeanschlags

KGZ SERIE | Version 2.03

Entfernen (Abb. 14)

Schritt 1: Entriegeln Sie den Nockenverriegelungshebel
(1), indem Sie ihn zur Riickseite der Sage
dricken.

Schritt 2: Richten Sie den Schlitz (2) mit dem Bolzen (3)
auf der Ruckseite des Anschlags aus.

Schritt 3: Heben Sie den Gleitanschlag an, um ihn von
der S&ge zu entfernen.

Anbringen (Abb. 14)

Schritt 4: Richten Sie den Schlitz (2) mit dem Bolzen (3)
auf der Ruckseite des Anschlags aus, um den
Gleitanschlag auf den Gehrungsségeanschlag
zu legen.

Schritt 5: Verschieben Sie den Gleitanschlag, um die
Mutter (4) mit dem Schlitz (5) auszurichten.

Schritt 6: Um den Schiebeanschlag zu verriegeln, driic-

ken Sie den Verriegelungshebel (1) in Rich-
tung Vorderseite der Sage.

WARNUNG!

Trockenlauf - Es ist wichtig zu wissen, wo sich das
Ségeblatt wahrend des Schneidens mit dem Werk-
stiick schneidet. Fuhren Sie immer eine simulierte
Schnittsequenz mit ausgeschaltetem Werkzeug
durch, um den projizierten Weg des Sageblattes zu
verstehen.

In einigen extremen Winkeln muss der linke Seiten-
anschlag méglicherweise entfernt werden, um vor
dem Schnitt den richtigen Abstand sicherzustellen.

8 Betrieb der Kapp- und Gehrungs-
sage

é GEFAHR!
Q Lebensgefahr durch Stromschlag!

Bei Kontakt mit spannungsfiihrenden Bauteilen

besteht Lebensgefahr. Eingeschaltete elektrische

Bauteile kdnnen unkontrollierte Bewegungen ausfiih-

ren und zu schwersten Verletzungen fuhren.

- Vor Beginn von Einstellungen an der Maschine den
Netzstecker ziehen.

- Die Kapp- und Gehrungssége darf nur von einer Per-
son betrieben werden, die die Warnhinweise und die
Betriebsanleitung gelesen und verstanden hat.
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GEFAHR!

Lebensgefahr!

Es besteht fir den Bediener und weitere Personen
Lebensgefahr, wenn sich diese nicht an folgende Re-
geln halten.

- Die Kapp- und Gehrungsséage darf nur von einer ein-
gewiesenen und erfahrenen Person bedient werden.

- Verwenden Sie nach Méglichkeit Spannzangen, um
das Werkstlck zu stiitzen. Wenn Sie das Werkstlick
von Hand abstiitzen, missen Sie Ihre Hand immer
mindestens 100 mm von beiden Seiten des Sageblat-
tes entfernt halten.

Der Bediener darf nicht arbeiten, wenn er unter Ein-
fluss von Alkohol, Drogen oder Medikamenten steht.

é GEFAHR!
Lebensgefahr!

Es besteht fir den Bediener und weitere Personen
Lebensgefahr, wenn sich diese nicht an folgende Re-
geln halten.

>

- Der Bediener darf nicht arbeiten, wenn er ilberm-
det ist oder unter konzentrationsstérenden Krank-
heiten leidet.

- Die Kapp- und Gehrungssége darf nur von einer
Person bedient werden. Weitere Personen miissen
sich wéhrend der Bedienung vom Arbeitsbereich
fernhalten.

- Die Kapp- und Gehrungssége darf nur von einer
Person bedient werden.

//“\ VORSICHT!

\
L=\ Quetschgefahr!

Bei unsachgeméaBen Arbeiten an der Maschine besteht
Verletzungsgefahr fir die oberen GliedmaBen.

ACHTUNG!

- Gesundheitsschadliche Emissionen von Holzstau-
ben bei Verwendung in geschlossenen Raumen.

- Geféhrdung durch Rickschlag des Werkstiicks.

- Gefahrdung durch Herausschleudern von Astteilen
und Werkstuckteilen.

~ ACHTUNG!

- Die Maschine vor Nésse schutzen (KurzschluBge-
fahrl).

- Die Maschine nicht Uberlasten! Sie arbeiten besser
und sicherer im angegebenen Leistungsbereich.

- Niemals stumpfe oder beschadigte Sageblatter ver-
wenden. Prifen, dass das passende Sageblatt ver-
wendet wird.
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Gehérschutz tragen!

Schutzbrille tragen!

Atemschutz tragen!

Sicherheitsschuhe tragen!

S R0 6 e

Arbeitsschutzkleidung tragen!

8.1 Befestigung der Maschine

Wir empfehlen Ihnen, diese Kapp- und Gehrungs-
sage an einer Werkbank mit Schrauben zu fixieren,
um eine max. Stabilitdt und ein Vermindern der Ar-
beitsgerdusche zu erreichen. Sorgen Sie stehts da-
fiir das die Maschine an einen geeigneten und siche-
ren Ort festgeschraubt ist.

WARNUNG!

Beachten Sie folgendes, um unerwartete Sdgebewe-
gungen zu vermeiden:
- Ziehen Sie das Netzkabel aus der Steckdose
und verriegeln Sie den Schneidkopf mit dem
Niederhalter in der unteren Position.

- Verriegeln Sie den Schlitten, indem Sie den Ar-
retierknopf des Schlittens anziehen.

- Heben Sie die Sége an, um Ruckenverletzun-
gen zu vermeiden. Verwenden Sie dazu die vor-
gesehenen Tragegriffe oben auf der Maschine.
Heben Sie die Maschine aus den Knien, und
beugen Sie dabei nicht lhren Rucken.

- Tragen Sie die Gehrungssage niemals am Netzka-
bel oder am Schaltergriff. Wenn Sie das Werkzeug
am Netzkabel tragen, kénnen die Isolierung oder
die Kabelverbindungen beschéadigt werden, was
zu Stromschlagen oder Branden fihren kann.

- Um Verletzungen durch umherfliegende Teile zu
vermeiden, dirfen sich Besucher wahrend des
Schneidevorgangs nicht in der Nahe der Sage
aufhalten.

- Stutzen Sie die Sage auf einer ebenen Arbeits-
flache ab.

- Schrauben oder klemmen Sie die Sége an ihre
Halterung an.

KGZ SERIE | Version 2.03
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Befestigungsanleitung (Abb. 15, 16)
Fir den stationaren Gebrauch:

Schritt 1: Platzieren Sie die S&dge an der gewiinschten
Stelle, direkt auf einer Werkbank, auf der Platz
fur die Handhabung und die richtige Unterstut-
zung des Werkstucks ist.

Schritt 2: Die Unterseite der Sadge (KGZ 2540) hat acht
Befestigungslécher, vier Locher (J 6,4 mm)
und vier Lécher (& 9,5 mm). Die Unterseite der
Sége (KGZ 3050) hat acht Befestigungsldcher,
vier Loécher (@ 6,8 mm) und vier Lécher (@ 9,0
mm).Wahlen Sie die richtigen Befestigungslé-
cher basierend auf der Gr6Be der verwendeten
Schrauben, um das Basisgestell der Geh-
rungssége (1) wie mit der, in Abb. 15 gezeigten
Befestigungsmethode, an die Werkbank (5) an
zuschrauben.

. Gehrungssagegrundgestell

. Sechskantschraube

Gummiunterlegscheibe

Flache Beilagscheibe

. Arbeitstisch

Flachscheibe

Sicherungsscheibe

Sechskantmutter

©®NOOH®WN A

Gegenmutter

Abb. 15: Befestigung der Sage

o HINWEIS!

Befestigungsmaterial ist nicht im Lieferumfang vor-
handen. Bolzen, Muttern, Beilagscheiben und
Schrauben miissen separat beschafft werden.

Fiir den instationdren Gebrauch (Abb. 16)

Schritt 1: Platzieren Sie die S&ge auf einem 19,05 mm
dickem Stlck Sperrholz.

Schritt 2: Schrauben Sie das Basisgestell der Gehrungs-
sége fest an die Sperrholzplatte unter Verwen-
dung der Befestigungslécher des Grundge-
stells.

Schritt 3: Verwenden Sie C-Klemmen um das transpor-
table Befestigungsbrett auf einer stabilen Ar-
beitsoberflaiche am Arbeitsplatz fest zu klem-
men.

KGZ SERIE | Version 2.03

Abb. 16: Befestigung der Sage

0 HINWEIS!

Beim Einsatz eines Gehrungssagenstanders, folgen
Sie bitte strikt den Anweisungen der Anleitung die
dem Gehrungssagensténder beiliegt.

8.2 Anschluss an die Stromquelle

Uberpriifen Sie, dass das Anschlusskabel oder andere
Anschliisse in Ubereinstimmung mit der Kappsage sind.
Schauen Sie auf das Leistungsschild des Motors. Alle
Anderungen miissen von einem qualifizierten Elektriker
vorgenommen werden.

/I\. ACHTUNG!

Die Maschine muss geerdet sein!

Ist diese Maschine nicht korrekt geerdet, so kann
dies zu einem elektrischen Schlag fihren. Es ist
sicherzustellen, dass die Steckdose geerdet ist.
Bestehen hierliber Zweifel, so ist dies von einem
qualifizierten Elektriker zu prufen.

WARNUNG!

Vermeiden Sie direkte Berlhrungen mit den Kontak-
ten des Netzsteckers wéhrend Sie ihn ans Strom-
netz anschlieBen oder ihn vom Stromnetz trennen.
Eine Berlihrung der Kontakte des Netzsteckers kann
einen elektrischen Schock hervorrufen.

Verwendung einer Verldngerungsleitung

Die Verwendung einer Verldngerungsleitung fiihrt zu ei-
nem gewissen Leistungsverlust. Um diesen méglichst
niedrig zu halten und um einer Uberhitzung und einem
Durchbrennen des Motors vorzubeugen, kontaktieren
Sie bitte einen qualifizierten Elektriker. Der Elektriker
kann lhnen die beste Anschlussleitung empfehlen. Bei
einem defekten Netzkabel kontaktieren Sie bitte den
nachsten Service-Center.

Die Verlangerungsleitung muss an einem Ende mit ei-
nem Stecker mit Schutzkontakten ausgestattet sein, der
zu der Steckdose passt, und am anderen Ende mit einer
Steckdose mit Schutzkontakten, die zum Stecker dieser
Maschine passt.
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Basisanwendung der Sége

Schritt 1: Verwenden Sie immer die Klemme, um das
Werksttick fest zu halten. Fir die Klemme sind
zwei Lécher vorgesehen.

Schritt 2: Positionieren Sie das Werkstlick immer am An-
schlag.

/1\ ACHTUNG!

Jedes Werkstlick, das gebeugt oder verzogen ist und
nicht flach auf dem Tisch oder gegen den Anschlag
gehalten werden kann, kann das Sé&geblatt einklem-
men und sollte nicht verwendet werden.

Hinweise zum Ségen

Die Sage schneidet Holz nicht selbsttétig. Der Benutzer
ermdglicht das Schneiden durch Flihrung des Holzes in
das bewegte Ségeblatt.Das Holz muss langsam in das
Ségeblatt gefuhrt werden, da die Z&hne des Sageblattes
sehr klein sind.Jede Person, die mit der Sége arbeiten
will, benétigt eine gewisse Lernzeit. Wahrend dieser Zeit
werden sicher einige Blatter brechen.Beim Schneiden
von dickeren Hélzern ist besonders zu beachten, dass
das Sageblatt nicht gebogen oder verdreht wird. Da-
durch wird die Lebensdauer des Ségeblattes erhéht.

Kérperhaltung und Position der Hénde (Abb. 17)

Achten Sie stets darauf, mit lhren Handen nicht in den Ar-
beitsbereich der Sage zu geraten. Ihre Hande missen
sich stets auBerhalb des gekennzeichneten ,No Hands*
Bereichs befinden, der den gesamten Sagetisch umfasst.

iGeféhrdungs
{bereich

81/2" (21.6 cm) 81/2" (21.6 cm)

Abb. 17: Kérperhaltung und Position der Hande

—
\
A\

y WARNUNG!

Um eine Verletzung durch umherfliegende Spéne bei
einem versehentlichen Einschalten der Sage zu ver-
meiden, sollte diese vom Netz getrennt werden. Ent-
fernen Sie Spane und Sagereste.
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8.3 Einstellung des Werkzeugs

0 HINWEIS!

Dieses Werkzeug wird vor dem Versand ab Werk
genau eingestellt.

Uberprifen Sie die folgende Genauigkeit und pas-
sen Sie sie gegebenenfalls an, um die besten Ergeb-
nisse im Betrieb zu erhalten.

/I\. WARNUNG!

/ )

Um Verletzungen durch einen versehentlichen Start
zu vermeiden, stellen Sie sicher, dass sich der Schal-
ter in der Position OFF befindet und der Stecker nicht
an die Steckdose der Stromquelle angeschlossen ist.

Neigungsstoppeinstellung

0 HINWEIS!

Um genaue Schnitte zu gewéhrleisten, sollte vor dem
Gebrauch die Ausrichtung Uberpruft und Einstellun-
gen vorgenommen werden.

Einstellung der 90° Neigung (Abb. 18, 19)

KGZ 3050

o

Abb. 18: Einstellung der 90° Neigung

KGZ SERIE | Version 2.03



<raft

Holzbearbeitungsmaschinen

Betrieb der Kapp- und Gehrungssége

Abb. 19: Einstellung der 90° Neigung

Schritt 1: L&ésen Sie den Gehrungsverriegelungsgriff (1)
und kippen Sie den Schneidarm vollstandig
nach rechts, wéahrend Sie den 33,9° Fasenstift
(2-Abb.19) gegen den 0° Fasenanschlag driic-
ken. Die Gehrungsverriegelung festziehen
Griff (1).

Schritt 2: Platzieren Sie ein Kombinationswinkel (3) auf
dem Gehrungstisch mit dem Lineal gegen den
Tisch und die Ferse des Quadrats gegen das
Séageblatt.

Schritt 3: Wenn das S&geblatt nicht 0° vom Gehrung-
stisch entfernt ist, I16sen Sie die drei Einstell-
schrauben (4) an der Rickseite der Sage mit
einem 5-mm-Inbusschlissel. Entriegeln Sie
den Gehrungsverriegelungsgriff (1) und stellen
Sie den Schneidarm ein.

Schritt 4: Den Schneidarm um 90° (0°) schrag nach rechts
neigen und erneut auf Ausrichtung prufen.

Schritt 5: Wiederholen Sie die obigen Schritte, wenn wei-
tere Anpassungen erforderlich sind.

Schritt 6: Ziehen Sie die drei Einstellschrauben (4) fest
und spannen Sie den Verriegelungsgriff (1),
wenn die Ausrichtung erreicht ist.

Einstellung der 90° Neigungsanzeige (Abb.19)

Schritt 1: Wenn das S&geblatt genau 90° ist, I6sen Sie
die Schraube (5) mit einem Kreuzschlitz-
schraubendreher vom Tisch.

Schritt 2: Stellen Sie den Neigungszeiger (6) auf die Mar-

kierung "0" auf der Neigungsskala und ziehen
Sie die Schraube (5) wieder fest.
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Einstellung des 45° Rechts-Neigungswinkel positi-
ver Stop (Abb. 18, 19, 20)

Schritt 1: Stellen Sie den Gehrungswinkel auf 0° ein. Zie-
hen Sie den Gleitanschlag ganz nach rechts und
den Kegelraststift (2) nach vorne. (Abb. 19).

0 HINWEIS!

Beim Zuriickziehen des Kegelraststiftes kann es not-
wendig sein, die Oberarmbaugruppe der Gehrungs-
sége nach links/rechts zu verschieben, um den
Nachdruck zu verringern.

Schritt 2: Lésen Sie den Schragverriegelungsgriff (1,
Abb.18) und neigen Sie den Schneidarm nach
rechts.

Schritt 3: Uberpri]fen Sie mit einem Kombiwinkel, ob die
Ségeblatt 45° zum Tisch steht.

Schritt 4: Wenn das Sageblatt nicht 45° zum Gehrung-
stisch steht, kippen Sie den Schneidarm nach
links, I16sen Sie die Kontermutter (7) und dre-
hen Sie die Einstellschraube (8) hinein oder
heraus, um den Winkel zu vergréBern oder zu
verkleinern (Abb. 20).

Schritt 5: Kippen Sie den Schneidarm wieder nach rechts
und Uberprifen Sie die Ausrichtung erneut.

Schritt 6: Wiederholen Sie die obigen Schritte, bis das
Ségeblatt 45° zum Tisch steht. Sobald die Aus-
richtung erreicht ist, ziehen Sie die Sicherungs-
mutter (7) fest (Abb. 20).

KGZ 3050

Abb. 20: Einstellmechanismus
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Einstellung des 45° Links-Neigungspositivstop
(Abb. 18, 19, 20)

Schritt 1: Stellen Sie den Gehrungswinkel auf 0° ein. Zie-
hen Sie den Gleitanschlag ganz nach rechts und
den Kegelraststift (2) nach vorne. (Abb. 19).

0 HINWEIS!

Beim Zurlickziehen des Kegelraststiftes kann es not-
wendig sein, die Oberarmbaugruppe der Gehrungs-
sége nach links/rechts zu verschieben, um den
Nachdruck zu verringern.

Schritt 2: Lésen Sie den Schréagverriegelungsgriff (1,
Abb. 18) und neigen Sie den Schneidarm nach
links.

Schritt 3: Uberpriifen Sie mit einem Kombiwinkel, ob das
Séageblatt 45° zum Tisch steht.

Schritt 4: Wenn das Sageblatt nicht 45° zum Gehrung-
stisch steht, kippen Sie den Schneidarm nach
rechts, l16sen Sie die Kontermutter (9) und dre-
hen Sie die Einstellschraube (10) hinein oder
heraus, um den Winkel zu vergréBern oder zu
verkleinern (Abb. 20).

Schritt 5: Stellen Sie den Schneidarm wieder nach links
und Uberprifen Sie die Ausrichtung erneut.

Schritt 6: Wiederholen Sie die obigen Schritte, bis das
Ségeblatt 45° zum Tisch steht. Sobald die Aus-
richtung erreicht ist, ziehen Sie die Sicherungs-
mutter (9) fest.

Einstellung des 33,9° Rechts-Neigungswinkel
(Abb. 18, 19, 20)

Schritt1: Stellen Sie den Gehrungswinkel auf 0° ein. Zie-
hen Sie beide Schiebezaune vollstédndig aus.

Schritt 2: Lésen Sie den Gehrungsverriegelungsgriff (1)
(Abb. 18).

Schritt 3: Ziehen Sie den 33,9° Raststift (2) heraus, kip-
pen Sie den Schneidarm in den 33,9° rechten
Anschlag und driicken Sie den 33,9° Raststift
(2) hinein (Abb. 19).

Schritt 4: Uberpriifen Sie mit einem Kombiwinkel, ob das
Séageblatt 33.9° zum Tisch steht.

Schritt 5: Wenn das Sageblatt nicht 33.9° zum Gehrung-
stisch steht, kippen Sie den Schneidarm nach
links, drehen Sie die Sechskantschraube (11)
an der Rickseite der Sdge mit einem 3 mm
Sechskantschliissel hinein oder heraus, bis
das Sé&geblatt einen Winkel von 33.9° zum
Tisch hat (Abb. 20).
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Einstellung des 33,9° linken Neigungswinkels
(Abb. 18, 19, 20)

Schritt 1: Stellen Sie den Gehrungswinkel auf 0° ein. Zie-
hen Sie beide Schiebezaune vollstédndig aus.

Schritt 2: Lésen Sie den Neigungsverriegelungsagriff (1).
(Abb. 18)

Schritt 3: Kippen Sie den Schneidarm auf 33.9° nach
links, indem Sie den 33.9° Neigungsstift (2)
hineindriicken. (Abb. 19)

Schritt 4: Uberpriifen Sie mit einem Kombiwinkel, ob das
Sé&geblatt 33.9° zum Tisch steht.

Schritt 5: Wenn das Sé&geblatt nicht 33.9° zum Gehrung-
stisch betragt, kippen Sie den Schneidarm nach
rechts und drehen Sie die Sechskantschraube
(12) mit einem 3 mm Sechskantschliissel hinein
oder heraus, bis das Sageblatt 33.9° zum Tisch
steht. (Abb. 19)

Gehrungsskala (Abb. 21)

Die Gehrungsséagenskala mit Doppelkegeln kann ein-
fach abgelesen werden und zeigt Gehrungswinkel von
0° bis 50° nach links und rechts. Der Gehrungsségen-
tisch hat bei den géngigsten Winkeleinstellungen posi-
tive Anschlége: 0°, 15°, 22,5°, 31,6° und 45°. Diese posi-
tiven Stopps positionieren das Sageblatt in dem
gewlnschten Winkel schnell und genau. Befolgen Sie
den untenstehenden Vorgang fur die schnellsten und ge-
nauesten Einstellungen.

Abb. 21: Gehrungsskala
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Einstellung des Gehrungswinkels

Schritt 1: Zum Entriegeln des Tisches den Schnellspann-
hebel (1) anheben.

Schritt 2: Bewegen Sie den Drehtisch, wéhrend Sie den
Verriegelungshebel (2) des Festanschlags an-
heben, um den Zeiger (3) auf die gewlinschte
Gehrungswinkelmessung auszurichten.

Schritt 3: Verriegeln Sie den Tisch, indem Sie den
Schnellverriegelungshebel (1) dricken.

Einstellung der Gehrungswinkelanzeige

Schritt 1: Bewegen Sie den Tisch zum positiven 0°
Anschlag.

Schritt 2: Lésen Sie die Schraube (4), die den Zeiger
halt, mit einem Kreuzschlitzschraubendreher.

Schritt 3: Stellen Sie den Zeiger (3) auf die 0° -Markie-
rung und ziehen Sie die Schraube (4) wieder
fest.

Einstellung der Rechtwinkligkeit des Anschlags
(Abb. 22)

Schritt 1: Entfernen Sie die linken und rechten Schiebe-
anschlage.

Schritt 2: Losen Sie die vier Verriegelungsschrauben (1).

Schritt 3: Senken Sie den Schneidarm ab und verriegeln
Sie ihn.

Schritt 4: Mit einem Kombiquadtrat (2) die Ferse des
Quadrats gegen das Ségeblatt und das Lineal
gegen den Anschlag (3) legen, wie in Abb. 22
gezeigt.

Schritt 5: Stellen Sie den Anschlag um 90° zum Séage-
blatt und ziehen Sie die vier Sperriegel fest.

Abb. 22: Rechtwinkligkeit des Anschlags
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0 HINWEIS!

Wenn die Sage flr eine gewisse Dauer nicht verwen-
det wurde, Uberpriufen Sie erneut, ob das Ségeblatt
rechtwinklig zum Anschlag steht, und passen Sie es
ggf. neu an.

Schritt 6: Nach dem Ausrichten des Zauns mit einem
Kombiwinkel einen Schnitt um 90° vornehmen
und dann die Rechtwinkligkeit des Teils tber-
prifen. Bei Bedarf nachjustieren.

Einstellung der Schnitttiefe

Abb. 23: Einstellung der Schnitttiefe

Der maximale Tiefenweg des Schneidkopfs wurde
werksseitig eingestellt.

Zum Einstellen der maximalen Breitenbewegung
des Schneidkopfs folgen Sie den unteren Schritten
(Abb. 23):

Schritt 1: Den Anschlagknopf (1) gegen den Uhrzeiger-
sinn drehen, bis der Anschlagknopf (1) nicht
aus dem Anschlagblock (2) herausragt, wéah-
rend der Schneidkopf nach oben bewegt wird.

Schritt 2: Die Anschlagplatte (3) im Uhrzeigersinn dre-
hen, bis Sie die Anschlagstange (4) berthrt.

Schritt 3: Uberpriifen Sie erneut die Sageblatttiefe, in-
dem Sie den Schneidkopf von vorne nach hin-
ten durch die gesamte Bewegung eines typi-
schen Schnitts entlang des Steuerarms
bewegen.
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Einstellen des maximalen Héhenverfahrwegs des
Schneidkopfs. Folgen Sie den unteren Schritten
(Abb. 24):

Abb. 24: Einstellen des maximalen Héhenverfahrwegs

Schritt 1: Den Anschlagknopf (1) gegen den Uhrzeiger-
sinn drehen, bis der Anschlagknopf (1) nicht
aus dem Anschlagblock (2) herausragt, wéh-
rend der Schneidkopf nach oben bewegt wird.

Schritt 2: Drehen Sie die Anschlagplatte (3) gegen den
Uhrzeigersinn, um den Anschlagsitz (5) zu be-
rihren.

Schritt 3: Sicherstellen, dass der Anschlagblock (2) die
Anschlagplatte (3) vollstandig bertihrt.

Die Schnitttiefe kann fiir gleichméBige und sich wie-
derholende flache Schnitte voreingestellt werden
(Abb. 24):

Schritt 1: Bewegen Sie den Schneidkopf nach unten bis
die Zahne des Sageblatts in der gewlnschten
Tiefe sind.

Schritt 2: Wahrend Sie den oberen Arm in dieser Posi-
tion halten, drehen Sie den Anschlagknopf (1)
bis er die Anschlagplatte (3) berthrt.

Schritt 3: Uberpriifen Sie erneut die Sageblatttiefe, in-
dem Sie den Schneidkopf von vorne nach hin-
ten durch die gesamte Bewegung eines typi-
schen Schnitts entlang des Steuerarms
bewegen.

0 HINWEIS!

Wenn sich die Anschlagplatte I6st, kann dies das An-
heben und Absenken des Schneidkopfes beeintrach-
tigen. Die Anschlagplatte muss in horizontaler Posi-
tion angezogen werden.
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Einstellung des Verriegelungshebels (Abb. 25)

Schritt 1: Driicken Sie nach unten und verriegeln Sie
den Schnellspannhebel (1), um den Gehrung-
stisch zu arretieren.

Abb. 25: Einstellen des maximalen Héhenverfahrwegs

Schritt 2: Wenn sich der Tisch mit dem Schnellverriege-
lungshebel in der unteren Position bewegt,
drehen Sie die Stoppmutter (2) mit einem 13-
mm-Schliissel nach links, um den Verriege-
lungsarm gegen den FuB3 der Gehrungssége
zu dricken.

Schritt 3: Testen Sie den Schnellverriegelungshebel, um
sicherzustellen, dass er den Tisch sicher arre-
tiert.

Schritt 4: Drehen Sie die Sicherungsmutter (3) nach
rechts, um den Gehrungsverriegelungsmecha-
nismus zu arretieren.

Einstellung der Tischstiitzstange (Abb. 25)

Schritt 1: Legen Sie die Gehrungssége auf eine ebene
Flache.

Schritt 2: Uberpriifen Sie die Gehrungssége, ob sie auf
gleicher H6he mit der ebenen Flache steht.

Schritt 3: Wenn nicht, I6sen Sie die Mutter (4) und dre-
hen Sie die Tischstltzstange (5) im oder ge-
gen den Uhrzeigersinn, um die Hbhe der
Tischstutzstange (5) einzustellen, bis die Geh-
rungssége auf gleicher Héhe mit der ebenen
Flache steht.

Schritt 4: Ziehen Sie die Mutter (4) an.
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Anwendung und Einstellung des Erweiterungsflii-
gels (Abb. 26)

Die linken und rechten Seitenverlangerungsfligel kénnen
zusétzliche Unterstitzung fur lange Werkstlicke bieten.

Abb. 26: Einstellung des Erweiterungsfligels

Schritt 1: Den Verriegelungshebel (1) anheben und den
linken Verlangerungsflugel auf die gewlnschte
Stutzlange herausziehen.

Schritt 2: Driicken Sie den Verriegelungshebel (1), um
den Verlangerungsflugel festzuziehen.

Schritt 3: Wiederholen Sie den Vorgang fiir den Erweite-
rungsfliigel der rechten Seite, falls erforderlich.

Schritt 4: Wenn der Verriegelungshebel (1) nicht festge-
zogen wird, stellen Sie die Mutter (2), die sich
unter dem Basisgestell befindet, um 1/4 Um-
drehung im Uhrzeigersinn mit einem 10 mm
Schraubenschlissel ein, bis sie fest sitzt.

Wiederholtes Schneiden mit der Anschlagsplatte
(Abb. 26)

Die Anschlagplatte ist flr wiederholte Schnitte gleicher
Lénge ausgelegt.

0 HINWEIS!

Verwenden Sie immer nur eine Anschlagplatte. Ver-
wenden Sie NIEMALS beide Anschlagplatten.

Schritt1: Drehen Sie die Anschlagsplatte (3) bis zur ver-
tikalen Position.

Schritt 2: Wenn sich die Anschlagsplatte nicht dreht, loc-
kern Sie die Sicherungsschraube (4) um 1/4
Umdrehung mit einem Schraubenzieher und
einem 8 mm Schraubenschliissel.
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8.4 Die Laserlinie

Ihr Werkzeug ist mit der Laserfliihrung der Klasse 1 M
ausgestattet. Mit der Laserlinie kénnen Sie vor Beginn
der Gehrungsséage eine Vorschau des Sdgebandpfads
auf dem zu schneidenden Material anzeigen. Diese La-
serflihrung wird von der transformierten Wechselstrom-
versorgung direkt Gber die Stromleitung gespeist. Die
S&age muss an die Stromquelle angeschlossen sein und
der Laser EIN / AUS-Schalter muss eingeschaltet sein,
damit die Laserlinie angezeigt wird.

) ~ WARNUNG!

Um Verletzungen durch einen versehentlichen Start
zu vermeiden, stellen Sie sicher, dass sich der Schal-
ter in der Position OFF befindet und der Stecker nicht
an die Steckdose der Stromquelle angeschlossen ist.

WARNUNG!

// A
DIREKTEN AUGENKONTAKT VERMEIDEN.

Der Laser strahlt, wenn die Laserflihrung eingeschal-
tet wird. Vermeiden Sie direkten Augenkontakt. Tren-
nen Sie die Gehrungssége immer von der
Stromquelle, bevor Sie Einstellungen vornehmen.

0 HINWEIS!

SchlieBen Sie den Stecker zu Ihrer eigenen Sicherheit
erst dann an die Steckdose an, wenn alle Einstell-
schritte abgeschlossen sind und Sie die Sicherheits-
und Betriebsanleitung gelesen und verstanden ha-
ben.

ACHTUNG!

Die Verwendung von Bedienelementen oder Einstel-
lungen oder die Durchflihrung anderer Verfahren als
die hier angegebenen kénnen zu geféhrlicher Strah-
lung fahren.

y ACHTUNG!
Die Verwendung von optischen Instrumenten mit die-
sem Produkt erh6ht die Gefahr fur Augenschaden.

Versuchen Sie nicht den Laser zu reparieren oder zu
zerlegen. Unqualifiziertes Personal kann beim Ver-
such diesen Laser zu reparieren, schwere Verletzun-
gen erleiden.Jede erforderliche Reparatur an diesem
Laserprodukt darf nur von autorisiertes Service-Cen-
ter-Personal durchgefiihrt werden.
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Beachten Sie das Laserwarnschild (Abb. 28):

Laserstrahlung - nicht direkt mit optischen Instrumenten
in den Strahl schauen. Klasse 1 M, Laser-Produkt <0,39
mW, Wellenlangenbereich 400-700 nm, CW, Entspricht
IEC 60825-1:2014.

VERMEIDEN SIE DIE EXPOSITION: Aus der Offnung
wird Laserstrahlung emittiert.

Abb. 27: Anschalten der Laserfihrung

Schritt 1: Um den Laser einzuschalten, stellen Sie den
Kippschalter (Abb. 29) auf "ON".

Schritt 2: Um den Laser auszuschalten, driicken Sie den
Kippschalter (Abb. 29) auf "OFF".

Laser

Laser
Beschreibung

Abb. 28: Warnhinweise

Schalter zum Variieren der Geschwindigkeit (Abb. 29)

Diese Sé&ge ist mit einem variablen Geschwindigkeits-
regler (Abb. 29; Pos. 2) ausgestattet. Die Drehzahl des
Séageblatts kann durch einfaches Drehen des Einstell-
rads eingestellt werden:

- Um die Geschwindigkeit zu erhéhen, drehen Sie
den Regler im Uhrzeigersinn.

- Um die Geschwindigkeit zu verringern, drehen Sie
das Einstellrad gegen den Uhrzeigersinn.
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Abb. 29: Schalter zum Variieren der Geschwindigkeit

Drehzahlvariabilitidt (Abb. 29)

Das Elektrowerkzeug ist eine drehzahlvariable Sége.
Der Geschwindigkeitsregler (2) befindet sich am Schal-
tergriff:

- Um die Geschwindigkeit zu erhéhen, drehen Sie
den Geschwindigkeitsregler (2) im Uhrzeigersinn.

- Um die Geschwindigkeit zu verringern, drehen Sie
den Geschwindigkeitsregler (2) gegen den Uhrzei-
gersinn.

Befolgen Sie die nachfolgende Tabelle flr die korrekte

Verwendung der Ségeblatttypen und der zu schneiden-
den Materialien.

WARNUNG!

Verwenden Sie niemals ein Ségeblatt, dass nicht in
dieser Anleitung empfohlen wird.

WARNUNG!

\
)

Stellen Sie vor Beginn der Anwendung sicher, dass
das Werkstlck sicher und fest durch die Klemmfunk-
tion gehalten wird.

Wenn das Werkstlick nicht gesichert ist, kann es zu
schweren Personenschaden kommen.

TCG (Triple Chip Grind) Sageblatt: Zum Schneiden von
harten Materialien wie Holz, Laminaten, MDF und NE-
Metallen (siehe Tabelle) mit der empfohlenen Geschwin-
digkeit.

ATB (Alternate Top Bevel) Typ Sageblatt: zum allgemei-
nen Schneiden und Zuschneiden von Holz, Sperrholz
und Presspappe, Hartfaserplatten und Spanplatten,
wenn ein schéner Schnitt bendtigt wird.
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60~100T 24~100T
Zahneart
TCG ATB
Material U D Speed U D Speed
Schnittholz
. ® 4000 ® 4000
N\
Al
Sperrholz
"@ [ ] 4000 [ ] 4000
Holz \ 7]
Hartfaserplatte
v ® 4000 Y 4000
L.‘
Spanplatte
ﬁ ® 4000 ] 4000
PVC
* h
=4
ABS
* o
Plastic Acrylic
* B
PC
* -
Ps
* B
Aluminum
@ * o
MNon-
ferrous
metal Copper \
E T \

Tabelle 1: S&geblattauswahl
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Einstellung der Laserfiihrung (Abb. 30, 31, 32, 33)

o HINWEIS!

Alle Einstellungen fiir den Betrieb dieser Maschine
wurden im Werk abgeschlossen. Aufgrund der nor-
malen Abnutzung und Verwendung kénnen einige

gelegentliche Nachjustierungen erforderlich sein.

Uberpriifen der Ausrichtung der Laserlinie (Abb. 30)

Schritt 1: Stellen Sie die Sage auf 0° Gehrung und 0°
Faseneinstellung ein.

Schritt 2: Nehmen Sie ein Brett und verwenden Sie eine
gerade Kante (nicht im Lieferumfang enthal-
ten), markieren Sie eine 90° - Linie auf der
Oberseite und Vorderseite des Brettes. Diese
Linie dient als "Musterlinie" fiir alle Laserlinien-
ausrichtungen. Legen Sie das Brett auf den
Ségetisch.

Schritt 3: Senken Sie den Schneidkopf vorsichtig ab, um
das Sé&geblatt mit der Musterlinie auszurichten.

Draufsicht
Laserlinie ]
Messer
Schnittlinie
N '
I Werkstiick
Laserlinie Schnittlinie

Abb. 30: Anschalten der Laserflihrung

Schritt 4: Positionieren Sie das Ségeblatt je nach Praferenz
fur die Position der Laserlinie auf der linken, mitt-
leren oder rechten Seite der "Musterlinie".

Schritt 5: Schalten Sie die Laserfiihrung ein, wenn die
Sége eingesteckt ist. Inre Sdge wurde mit der
Laserlinie auf der linken Seite des Sageblatts
voreingestellt.

Schritt 6: Schauen Sie auf die Vorderseite des Bretts, ob
die Laserlinie parallel zur "Musterlinie" ist, wenn
nicht folgen Sie bitte den Anweisungen unter Pro-
zedur A.

Schritt 7: Schauen Sie oben auf dem Brett, ob die Laserlinie

parallel zur "Musterlinie" ist, wenn nicht folgen Sie
bitte den Anweisungen unter Prozedur B.

27



Betrieb der Kapp- und Gehrungssége

<raft

Holzbearbeitungsmaschinen

Einstellen der Position der Laserlinie nach Prozedur A
(Abb. 31, 32)

Drehen Sie den Laserverstellknopf (1) etwas, um den
vertikalen Winkel der Laserlinie auf der Vorderseite der
Plantine einzustellen:

- Wenn die Laserlinie von links nach rechts winkelt,
den Laserverstellknopf (1) im Uhrzeigersinn drehen;

- Wenn die Laserlinie von rechts nach links winkelt,
den Laserverstellknopf (1) gegen den Uhrzeiger-
sinn drehen, bis die Laserlinie parallel zur vertika-
len "Musterlinie" ist.

Abb. 31: Einstellen der Position der Laserlinie nach Prozedur A

Gegen den Im Uhrzeiger-
Uhrzeigersinn  sinn

> D

Linienmuster

| Laserlinie

Abb. 32: Einstellen der Position der Laserlinie nach Prozedur A

Einstellen der Position der Laserlinie nach Prozedur B
(Abb. 31, 33)

Drehen Sie den horizontalen Einstellknopf (2) des La-
sers leicht, um den horizontalen Winkel der Laserlinie
auf der Oberseite der Platine einzustellen.

- Wenn die Laserlinie von links nach rechts winkelt,
den Laserverstellknopf (2) im Uhrzeigersinn dre-
hen;

- Wenn die Laserlinie von rechts nach links winkelt,
den Laserverstellknopf (2) gegen den Uhrzeiger-
sinn drehen, bis die Laserlinie parallel zur vertika-
len "Musterlinie" ist.
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Uberpriifen Sie die Ausrichtung der Laserlinie erneut.

Gegen den Im Uhrzeiger-
Uhrzeigersinn  gjnn

Linienmuster

Laserlinie

Abb. 33: Einstellen der Position der Laserlinie nach Prozedur B

o HINWEIS!

Die Laserlinie ist kalibriert und so eingestellt, dass sie
auf der linken Seite des Sageblatts vorsteht.

8.5 Einschalten der Sage (Abb. 34)

Diese Gehrungssége ist mit einem EIN / AUS-Schalter
(1) ausgestattet. Wenn der Ausldseschalter gedriickt
wird, wird die Gehrungsséage eingeschaltet.

0 HINWEIS!

Um den EIN / AUS-Schalter kindersicher zu machen:
Fuhren Sie ein Vorhangeschloss (nicht im Lieferum-
fang enthalten) oder eine Kette mit Vorhéngeschloss
durch die Offnung (2) im Ausldserschalter ein, um
den Schalter des Geréts zu verriegeln und Kinder
und andere unqualifizierte Benutzer daran zu hin-
dern, das Geréat einzuschalten.

Die Gehrungsséage ist mit einer elektrischen Blatt-
bremse ausgestattet. Wenn der Ausléseschalter los-
gelassen wird, stoppt die Sageblattbremse das
Messer innerhalb von ungefahr 10 Sekunden.

Abb. 34: EIN/AUS-Schalter

KGZ SERIE | Version 2.03



<raft

Holzbearbeitungsmaschinen

Betrieb der Kapp- und Gehrungssége

8.6 Schiebeanschlag (Abb. 35)

o HINWEIS!

Bei Fasenschnitten muss der Gleitanschlag ausge-
fahren sein. Wenn der Schiebeanschlag nicht ausge-
fahren wird, ist nicht genligend Platz fur die Klinge
vorhanden, was zu schweren Verletzungen flihren
kann. Bei extremen Gehrungs- oder Fasenwinkeln
kann das S&geblatt auch den Anschlag berihren.

Schritt 1: Entriegeln Sie den Sperrhebel (1) der
Sperrklinke, indem Sie ihn zur Riickseite der
Maschine schieben.

Schritt 2: Den Anschlag (2) ausfahren, indem Sie ihn
herausschieben. Verriegeln Sie den Verriege-
lungshebel (1) des Anschlagnockens, indem
Sie ihn in Richtung des Anschlags ziehen.

Abb. 35: Schiebeanschlag

o HINWEIS!

Sichern Sie den Schiebeanschlag beim Transport der
S&ge immer in der eingeklappten Position und verrie-
geln Sie ihn.

8.7 Schiebeschlittensystem (Abb. 36)

/1\. WARNUNG!

y
x

Um das Verletzungsrisiko zu verringern, den Schlitten
nach jedem Querschnitt in die volle hintere Position
bringen.

- Schieben Sie den Schneidkopfsatz fir Schneidar-
beiten an kleinen Werkstlicken ganz nach hinten
und ziehen Sie den Arretierungsknopf des Schilit-
tens (1) fest.
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- Um breite Bretter bis zu 305 mm (KGZ 2540) bzw.
310 mm (KGZ 3050) zu schneiden, muss der Ver-
riegelungsknopf (1) gelést werden, damit der
Schneidkopf frei gleiten kann.

Abb. 36: Schiebeschlittensystem

8.8 Schnell-Nocken-Tischverriegelungsanwen-
dung (Abb. 37)

Abb. 37: Schnellnockenverriegelungshebel

Wenn der angefragte Gehrungswinkel nicht durch einen
der neun positiven Anschlage abgedeckt werden kann,
kann der Gehrungstisch in jedem Winkel zwischen die-
sen positiven Anschlagen durch Verwendung des
Schnellnockenverriegelungshebels verriegelt werden.

Schritt 1: Entriegeln Sie den Gehrungstisch, indem Sie
den Schnellverriegelungshebel (1) anheben.

Schritt 2: Halten Sie den Hebel (2) der Zwangssperre
nach oben, greifen Sie den Gehrungsgriff (3)
und bewegen Sie den Gehrungstisch nach
links oder rechts in den gewlinschten Winkel.

Schritt 3: L6sen Sie den positiven Zwangssperren-Hebel
(2).
Schritt 4: Driicken Sie den Schnellverriegelungs-Hebel

(1) bis zum Einrasten des Gehrungstisches in
der gewunschten Position.
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o HINWEIS!

Der Schnellveriegelungshebel sollte den Tisch justie-
ren und ihn daran hindern, dass er sich bewegt.
Wenn eine Einstellung notwendig ist, gehen Sie wie
im Abschnitt ,Einstellung des Schnellverriegelunshe-
bels* vor.

Gehrungsarretierungsiiberbriickung (Abb. 37)

Die Uberbriickung der Gehrungsrastung ermdglicht die
Feineinstellung des Tisches und I6st die Funktion der
positiven Rastanschlage. Wenn ein erforderlicher Geh-
rungswinkel nahe an einem positiven Rastanschlag liegt,
verhindert diese Uberbriickung, dass der Keil am Geh-
rungsarm in diesen Rasterschlitz an der Basis rutscht.

Schritt 1: Entsperren Sie den Gehrungstisch durch Zie-
hen am Schnellverriegelungshebel (1).

o HINWEIS!

Der Gehrungsgriff (3) sperrt oder entsperrt nicht den
Tisch.

Schritt 2: Wahrend Sie den Gehrungsgriff (3) halten, zie-
hen Sie den positiven Sperrhebel (2) nach
oben und driicken Sie dann die Uberbriic-
kungssperre (4) hinein.

Schritt 3: Lassen Sie den Entriegelungshebel (3) los.
Halten Sie die Ubersteuerungssperre (4) ge-
druckt die Arretierungssteuerung ist jetzt akti-
viert.

Schritt 4: Drehen Sie den Tisch in den gewlinschten
Winkel und sichern Sie ihn, indem Sie den
Schnellverriegelungshebel (1) driicken.

Schritt 5: Um die Rastenuberbriickung zu lésen, ziehen
Sie den Schnellspannverschlusshebel (1) an,
ziehen Sie den Hebel (2) der Zwangssperre
nach oben. Dadurch wird die Uberbriickungs-
sperre (4) freigegeben und der Tisch stoppt
nun bei den positiven Rastwinkeln.
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Vor Verlassen der Sage

Schritt 1: Lassen Sie das Werkzeug niemals unbeauf-
sichtigt laufen. Schalten Sie es aus. Warten
Sie, bis alle beweglichen Teile gestoppt sind.

Schritt 2: Machen Sie die Werkstatt kindersicher. Schlie-
Ben die Werkstatt ab. Trennen Sie die Haupt-
schalter. Werkzeug von Kindern und anderen
unqualifizierten Benutzern fernhalten.

/I WARNUNG!
“ )

Um Verletzungen durch das Werfen von Materialien
zu vermeiden, ziehen Sie immer den Stecker der
Sage, um ein versehentliches Starten zu vermeiden,
und entfernen Sie kleine Materialstiicke aus dem
Tischhohlraum. Der Tischeinsatz kann zu diesem
Zweck entfernt werden, aber immer wieder aufset-
zen, bevor ein Schneidevorgang durchgefiihrt wird.

Gehrungsschnitt (Abb. 38)

Das Werkzeug ist ausgestattet mit neun positiven Geh-
rungsstopps auf dem Sagegestell. Die Positionen sind
bei 0°, 15°, 22,5°, 31,6° und 45° links und rechts.

Diese Positionen représentieren die gebrauchlisten Win-
kel fir Schneidanwendungen.

Abb. 38: Gehrungsschnitt

Durchfiihrung eines Gehrungsschnitts:

Schritt 1: Entriegeln Sie den Gehrungstisch, indem Sie
den Schnellnockenverriegelungshebel (1) an-
heben.

Schritt 2: Wahrend des Anhebens des positiven Stopp-
verriegelungshebels (2), greifen Sie den Geh-
rungsgriff (3) und drehen Sie den Gehrung-
stisch nach links oder rechts zum gew(inschten
Winkel.
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Schritt 3: Lésen Sie den Verriegelungshebel (2) fur den
positiven Stopp und stellen Sie die Gehrung
auf den gewiinschten Winkel. Stellen Sie si-
cher, dass der Hebel an der Stelle einrastet.

o HINWEIS!

Der Hebel rastet nur an einem der neun positiven
Haltestellen ein.

Schritt 4: Sobald der gewlinschte Gehrungswinkel er-
reicht ist, driicken Sie den Schnellnockenver-
riegelungshebel (1) nach unten, um den Tisch
in dieser Position zu sichern.

Schritt 5: Wenn der gewiinschte Gehrungswinkel NICHT
einer der neun positiven Stopps ist, einfach
den Tisch im gewlnschten Winkel durch Hin-
unterdriicken des Schnellnockenverriege-
lungshebels (1) arretieren.

Schritt 6: Schalten Sie die Laserfuhrung ein und positio-
nieren Sie das Werkstlck auf dem Tisch fur die

Vorausrichtung des nachsten Schnitts.

Neigungsschnitt (Abb. 39, 40)

WARNUNG!

Bei Fasenschnitten muss der Schiebeanschlag voll-
standig nach links oder rechts ausgefahren sein.
Wenn Sie den Schiebeanschlag nicht ausfahren,
kann es sein, dass nicht genligend Platz fir das Mes-
ser vorhanden ist, was zu schweren Verletzungen
fihren kann. Bei extremen Gehrungs- oder Fasen-
winkeln kann das Sageblatt auch den Anschlag
berthren.

Der Schiebeanschlag muss entfernt werden, wenn
links- oder rechtsseitige Fasenwinkelschnitte gréBer
als 33,9° ausgefuihrt werden.

Schritt 1: Wenn ein Neigungsschnitt erforderlich ist, 16-
sen Sie den Gehrungshebel (1) durch Drehen
nach oben (Abb. 39).

Schritt 2: Kippen Sie den Schneidkopf in den gewiinsch-
ten Winkel, wie auf der Neigungsskala (2) ge-
zeigt.

Schritt 3: Die Klinge kann in jedem Winkel positioniert wer-
den, von einem 90° geraden Schnitt (0° auf der
Skala) bis zu einer 45° rechten Fase. Ziehen Sie
den Kegelverriegelungsgriff (1) an, um den
Schneidkopf in Position zu halten. Positive An-
schlége sind bei 0°, 33,9° und 45° vorgesehen.
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o HINWEIS!

Die Sage wird mit einem 33,9° fasenférmigen Rastbol-
zen (3) zum Einrichten von Kronenformschnitten gelie-
fert, wenn der Wandwinkel 90° betragt.

Schritt 4: Schalten Sie die Laserfiihrung ein und positio-
nieren Sie das Werkstlick auf dem Tisch zur
Vorjustierung des Schneidens.

KGZ 3050

Abb. 39: Schnellnockenverriegelungshebel

Schritt 5: Um 47°-Fasenschnitte auszufiihren, schieben
Sie die Einstellplatte (4) auf die Riickseite der
Sé&ge. Schieben Sie die rechte Einstellplatte flr
den rechten 47° Fasenschnitt; schieben Sie
die linke Einstellplatte fiir den linken 47° Fa-
senschnitt.

o HINWEIS!

47° Rechtsfase kann von der KGZ 2540 nicht ausge-
fihrt werden.
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Abb. 40: Ablangschnitt

33,9° Neigungsrastbolzen zum Zierleistenschneiden
(Abb. 39)

Schritt 1: Schieben Sie den 33,9° - Neigungsrastbolzen
(3) zur Ruckseite der Maschine hin.

Schritt 2: L&sen Sie den Neigungsverriegelungsagriff (1).

Schritt 3: Drehen Sie den Schneidkopf, bis der 33,9° -
Neigungsrastbolzen (3) den Neigungswinkel
bei 33,9° auf der Neigungsskala (2) stoppt.

Schritt 4: Ziehen Sie den Gehrungsverriegelungsgriff (1)
vor dem Schneiden fest.

Verbundschnitt (Abb. 41)

Ein zusammengesetzter Schnitt ist die Kombination ei-
ner Gehrung und eines Neigungsschnitts gleichzeitig.

o HINWEIS!

Der Gleitanschlag muss entfernt werden, wenn links-
oder rechtsseitige Schragschnitte groBer als 33,9° in
Kombination mit links- oder rechtsseitigen Schrag-
schnitten gréBer als 31,6° ausgefihrt werden.

Schritt 1: Erweitern Sie den Anschlag, indem Sie ihn an
die gewlinschte Stelle schieben, oder entfer-
nen Sie gegebenenfalls den Schiebeanschlag.

Schritt 2: Stellen Sie den gewlnschten Gehrungswinkel
ein und verriegeln Sie ihn.

Schritt 3: Stellen Sie den gewlinschten Fasenwinkel ein
und verriegeln Sie ihn.
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Abb. 41: Verbundschnitt

Grundschnitt schneiden (Abb. 42)

Basisprofile und viele andere Formteile kénnen auf einer
Verbundgehrungssége geschnitten werden. Der Aufbau
der S&ge hangt, wie dargestellt, von den Formeigen-
schaften und der Anwendung ab. Fiihren Sie praxisnahe
Schnitte an Altmaterial durch, um beste Ergebnisse zu
erzielen.

1. Achten Sie immer darauf, dass die Leisten fest an An-
schlag und Tisch anliegen. Verwenden Sie nach Még-
lichkeit Niederhalter, Schraubstock oder C-Klemmen.

2. Reduzieren Sie die Splitterbildung, sowie Material ver-
ursacht wird.

o HINWEIS!

Fuhren Sie immer einen Trockenlaufschnitt durch,
damit Sie feststellen kdnnen, ob der zu versuchende
Vorgang mdglich ist, bevor die Sage mit Strom ver-
sorgt wird.

—____Anschlag ] Anschlag

-
Werkstilick

Werkstlick

Gehrungsségentisch
Gehrung bei 45 °

Gehrungsségentisch ]

Gehrung bei  0°

Neigung bei e Neigung bei 45°

Abb. 42: Verbundschnitt
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; Vertikale Position Horizontale Position
Elnstellungen (Die Ruckseite des Form- | (Die Ruckseite des
teils ist gegen den An- Formteils ist flach auf
schlag) dem Tisch)
Neigungswinkel 0° 45°
Formteilposition | Linke Rechte Linke Rechte
Seite Seite Seite Seite
Geh- Links bei |Rechts bei
Inne- rungs 45° 45° 0° 0°
re winkel
Formteil- | Bodenge- | Bodenge- | Ober- Boden ge-
Ecke position gen den gen den seite ge- gen den
' Tisch Tisch gen den Anschlag
1 Anschlag
et | Aigh ; Fuhren Sie Fuhren Sie o . Fihren Sie
/A]\" Fertlge die linke die rechte Ziue'}:’r?;esslzne die linke
Seite Seite des Seite des des Schnitts | Seite des
Schnitts Schnitts Schnitts
% Geh- i | Links bei
AuBe- | rungs- Rechts bei " o 0°
re winkel 45° 45
.| Boden Boden Boden Oberseite
Ecke Formteil gegen gogen gegen gegen
position den Tisch den Tisch den An- den An-
' schlag schlag
2 ¢ o . Fuhren Sie Fuhren Sie Fuhren Sie Fuhren Sie
w Fertige die linke die rechte die rechte die rechte
Seite Seite des Seite des Seite des Seite des
Schnitts Schnitts Schnitts Schnitts

Tabelle 2:Referenzwerte Grundschnitt
Schneiden von Zierleisten

Zierleisten kénnen mit dieser Gehrungsséage nur flach
auf den Tisch geschnitten werden.

Diese Gehrungssége hat spezielle Gehrungsanschlage
von 31,6° links und rechts und einen Gehrungsanschlag
von 33,9° flr eine spezielle Zierleistenform, d. H. 52°
zwischen der Rickseite des Formteils und der oberen
flachen Oberflache, die gegen die sich an die Decke
fligt; 38° zwischen der Riickseite des Formteils und der
unteren ebenen Flache, die sich die Wand fligt.

Beachten Sie die folgende Tabelle in der nachsten
Spalte fir diesen Zierleistenformschnitt.

Innenecke L ]
\ OR

Il

AuBenecke

Verbundschnitt von Zierleisten

Abb. 43: Verbundzierleisten schneiden
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Einstellungen Linke Seite | Rechte Seite

Gehrungswinkel

Innere 31.6°Rechts 31.6° Links

Ecke Neigungswinkel 33.9° 33.9°

Formteilposition Oberseite ge-
gen den An-
schlag

Unterseite gegen
den Anscnlag

&
Fertige Seite Flhren Sie die | Fuhren Sie die
linke Seite des | rechte Seite
Schnitts des Schnitts
- Gehrungswinkel .
AuBere 31.6°Links 31.6°Rechts
Ecke i i
Neigungswinkel 33.9° 33.9¢
Formteilposition Unterseite ge- Oberseite ge-
gen den An- gen den An-
schlag Schlag

Fertige Seite Fuhren Sie die | Fiihren Sie die
rechte Seite linke Seite des
des Schnitts Schnitts

Tabelle 3: Referenzwerte zum Schneiden von Zierleisten

| Anschlag

Werkstuck

Gehrungssagetisch

Abb. 44: Zierleisten schneiden

0 HINWEIS!

Diese Spezialanschlédge kénnen nicht bei 45° Zierlei-
stenformen verwendet werden.

Da die meisten Raume keine Winkel von genau 90°
haben, ist eine Feinabstimmung erforderlich.

Fihren Sie immer einen Testschnitt durch, um die
korrekten Winkel zu bestéatigen.
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Gleitschnitt (Abb. 45) Schritt 8: Bewegen Sie den Griff des Auslésers langsam

WARNUNG!

Ziehen Sie niemals die Schneidkopfbaugruppe und
das sich drehende Sageblatt wéhrend des Schnittes
zu sich hin. Es ist méglich, dass das Sageblatt an der
Oberseite des Werkstlicks hoch klettern, was dazu
fuhrt, dass die Schneidvorrichtung und das sich dre-
hende Séageblatt kraftvoll zurlickschlagen.

Die Schneidkopfeinheit sollte vollstédndig zuriickgezo-
gen und dann beim Sagen vorgeschoben werden.

Lassen Sie das Sageblatt vor dem Schneiden die
volle Geschwindigkeit erreichen. Dies tragt dazu bei,
das Risiko eines Auswurf des Werkstlicks zu reduzie-

zurtick zum Anschlag und schlieBen Sie den
Schnitt ab.

Schritt 9: Lassen Sie den Abzug los und lassen Sie die
Klinge aufhéren zu drehen, bevor Sie den
Schneidkopf anheben und das Werkstlick ent-
fernen.

8.9 Ségeblattwechsel

A WARNUNG!
“ )

Verwenden Sie niemals ein S&ageblatt gréBer als 305
mm (KGZ 3050) bzw. 254 mm (KGZ 2540) im Durch-
messer.

Um Verletzungen durch ein unbeabsichtigtes Anlau-

ik fen zu vermeiden, stellen Sie sicher, dass der Schal-

ter in der OFF-Position ist und der Netzstecker nicht
mit der Stromversorgung verbunden ist.

Tragen Sie immer Schutzhandschuhe wéhrend dem
Entfernen und einbauen des Ségeblatts.

Beachten Sie die maximale Geschwindigkeit und
Zahneart, die auf dem Sageblatt gekennzeichnet ist.
Der Ersattz des Sageblatts einschlieBlich des Ablaufs
der Neupositionierung des Ségeblatts muss korrekt
durchgefihrt werden.

Entfernen des Sageblatts (Abb. 46, 47, 48)

Schritt 1: Trennen Sie die Sage von der Steckdose.

Schritt 2: Heben Sie den Schneidkopf in die aufrechte

Abb. 45: Gleitschnitt Position.
Schritt 1: Entriegeln Sie den Verriegelungsknopf des Schritt 3: Driicken Sie leicht auf den Verriegelungshebel
Schlittens (1) und lassen Sie den Schneidkopf (1) des Messerschutzes und heben Sie dann
frei laufen. den unteren Messerschutz (2) in die obere Po-

. . . . . sition (Abb. 46)
Schritt 2: Stellen Sie den gewlinschten Neigungswinkel

und / oder den Gehrungswinkel ein und verrie- Schritt 4: Lésen Sie die Schraube der Abdeckplatte (3)
geln Sie ihn in Position. mit Hilfe eines Schlitzschraubendreher bzw. ei-

) L . nes Schlissels.
Schritt 3: Verwenden Sie eine Niederhalteklammer, um

das Werkstiick zu sichern.

Schritt 4: Schalten Sie die Laserfiihrung ein und positio-
nieren Sie das Werkstlick auf dem Tisch zur
Vorjustierung lhres Schnittes.

Schritt 5: Den Ausldseschaltergriff (2) greifen und den
Schlitten nach vorne ziehen, bis die Mitte des
Séageblattes tber der Vorderseite des Werk-
stiicks (3) liegt.

Schritt 6: Druicken Sie den Abzug, um die Sage einzu-
schalten.

Schritt 7: Wenn die S&ge ihre volle Geschwindigkeit er-
reicht hat, dricken Sie langsam den Séagegriff
nach unten und schneiden Sie durch die Vor-
derkante des Werkstiicks.
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[ oo

KGZ 3050

Abb. 46: Entfernen des Sagblatts

Schritt 5: Drehen Sie die Abdeckplatte (4) nach hinten,
um die Dornschraube (5) freizulegen.

Schritt 6: Legen Sie das Sechskantende des Sageblatt-
schlussels Uber den Dornbolzen (5).

Schritt 7: Suchen Sie den Arretierungsknopf (Pos. 6,
Abb. 47) unter dem Schaltergriff.

Abb. 47: Entfernen des Sageblatts
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Schritt 8: Driicken Sie auf die Arretierungstaste (6) und hal-
ten Sie sie fest, wahrend Sie den S&geblattschlls-
sel im Uhrzeigersinn drehen. Dadurch wird das
Haubenschloss eingerastet und der Dornbolzen
kann mit dem Messerschlissel gelést werden.
Halten Sie den Arretierknopf (6) weiter gedriickt,
wahrend Sie den Schliissel im Uhrzeigersinn dre-
hen, um den Arretierbolzen zu I6sen.

Schritt 9: KGZ 2540: Entfernen Sie die Dornschraube
(5), den Sageblattring (7) und das Sageblatt
(9). Den Innenségeblattring (10) nicht entfer-
nen (Abb. 48).
KGZ 3050: Entfernen Sie die Dornschraube
(5), den Sageblattring (7), das Reduzierstiick
(8) und das Sé&geblatt (9). Den Innenségeblat-
tring (10) nicht entfernen (Abb. 48).

KGZ 2540

KGZ 3050

Abb. 48: Entfernen des Sageblatts

0 HINWEIS!

Achten Sie auf die entfernten Teile und notieren Sie
ihre Position und Richtung. Wischen Sie die Séage-
blattmanschetten von Sdgemehl ab, bevor Sie ein
neues Sageblatt installieren.

Einbau des Sageblatt (Abb. 47, 48)

Schritt 1: Trennen Sie die Gehrungsséage vor dem Wech-
sel / Installieren des Sageblatts vom Stromnetz.

Schritt 2: KGZ 2540: Installieren Sie ein 254 mm-Séage-
blatt mit einem 30 mm Dorn.
KGZ 3050: Installieren Sie ein 305 mm-Séage-
blatt mit einem 30 mm Dorn.

Schritt 3: Stellen Sie sicher, dass der Rotationspfeil auf
dem Ségeblatt dem Pfeil im Uhrzeigersinn auf
der Oberseite der Schutzhaube entspricht. Die
Sé&geblattzdhne an der Vorderseite der Sage
muissen nach unten zeigen.
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Schritt 4: KGZ 2540: Legen Sie den duBeren Ségeblat-
tring (7) an das Séageblatt (9) und auf die Dorn-
schraube (Abb. 48).

KGZ 3050: Das Reduzierstiick (8) gegen das
Séageblatt (9) setzen und das Reduzierstiick (8)
auf die Welle legen (Abb. 48).

Schritt 5: Schrauben Sie die Gewindeschraube (5) auf
die Welle ein entgegen dem Uhrzeigersinn
(Abb. 46).

WICHTIG: Die flache Seite des Sageblattskragens muss
gegen das Sé&geblatt gelegt werden. Installie-
ren Sie den Kragen nicht mit der gebogenen
Seite gegen das Séageblatt.

Schritt 6: Setzen Sie den Sageblattschllssel auf die Wel-
lenschraube (5).

Schritt 7: Dricken Sie die Arretierungstaste (6) und hal-
ten Sie sie fest gedrickt wahrend des Drehens
des Sageblattschlissels gegen den Uhrzeiger-
sinn. Drucken Sie weiter darauf wahrend die
Dornschraube fest angezogen wird (Abb. 47).

Schritt 8: Drehen Sie die Abdeckplatte (4) zurlick, bis der
Schlitz in der Abdeckplatte mit der Abdeckplat-
tenschraube (3) einrastet (Abb. 46).

Schritt 9: Ziehen Sie die Schraube mit dem mitgeliefer-
ten Schraubenschlissels fest.

Schritt 10: Ziehen Sie den Haupthandgriff mehrmals
nach unten und nach oben, um sicherzustel-
len, dass der untere Sageblattschutz ohne zu
klemmen funktioniert.

Schritt 11: Vergewissern Sie sich, dass der Arretie-
rungsknopf (6) gel6st ist, damit sich das Sa-
geblatt frei drehen kann (Abb. 47).

WARNUNG!

// \

Verwenden Sie die Sage niemals ohne festsitzende
Abdeckplatte, um Verletzungen zu vermeiden. Sie
verhindert, dass der Dornbolzen herausfallt, wenn er
sich versehentlich 16st, und verhindert, dass sich das
Spinnrad von der Sége I5st.

WARNUNG!

Stellen Sie sicher, dass die Manschetten sauber und
richtig angeordnet sind. Senken Sie das Sageblatt in
den unteren Tisch und Uberprifen Sie den Kontakt
mit der Basis oder dem Gehrungstisch, indem Sie
das Sé&geblatt manuell drehen.
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9 Pflege, Wartung und Instandsetzung/
Reparatur

GEFAHR!

3 Lebensgefahr durch Stromschlag!

Bei Kontakt mit spannungsfiihrenden Bauteilen
besteht Lebensgefahr. Eingeschaltete elektrische
Bauteile kénnen unkontrollierte Bewegungen ausfiih-
ren und zu schwersten Verletzungen fuhren.

- Vor Beginn von Reinigungs- und Instandhaltungsar-
beiten die Maschine abschalten und den Netzstec-
ker ziehen.

- Anschliusse und Reparaturen der elekirischen Aus-
ristung durfen nur von einer Elektrofachkraft durch-
gefuihrt werden.

9.1 Pflege nach Arbeitsende

@ Schutzhandschuhe tragen!
o HINWEIS!

Fir alle Reinigungsarbeiten niemals scharfe Reinigungs-
oder Lésungsmittel verwenden. Dies kann zu Beschéadi-
gungen oder Zerstérung des Gerates flihren.

Schritt 1: Den Netzstecker aus der Steckdose ziehen.
Schritt 2: Die Absaugvorrichtung entleeren und reinigen.

Schritt 3: Reinigen Sie mit einem Tuch die Maschine von
Staub und Spanen.

Schritt 4: Olen Sie die beweglichen Teile einmal monat-
lich. Olen Sie niemals den Motor.

ACHTUNG!
y Y
Die Spane nicht mit bloBer Hand entfernen. Es be-
steht die Gefahr von Schnittverletzungen durch

Spéane und Werkzeug!

9.2 Wartung und Instandsetzung/Reparatur

Wartungs- und Instandsetzungsarbeiten diirfen aus-
schlieBlich von Fachpersonal durchgefiihrt werden.

Sollte die Kapp- und Gehrungssége nicht ordnungsge-
maB funktionieren, wenden Sie sich an einen Fachhand-
ler oder an unseren Kundenservice. Die Kontaktdaten
finden Sie im Kapitel 1.2 Kundenservice.

Séamtliche Schutz- und Sicherheitseinrichtungen miissen
nach abgeschlossenen Reparatur- und Wartungsarbei-
ten sofort wieder montiert werden.

Im Geréateinneren befinden sich keine weiteren zu war-
tenden Teile.

Allgemeine Wartung
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Entsorgung, Wiederverwertung von Altgeraten

Verwenden Sie gelegentlich ein Tuch, um Spéane und
Staub von der Maschine abzuwischen. Olen Sie die
Drehteile einmal im Monat, um die Standzeit zu verlan-
gern. Olen Sie nicht den Motor.

Inspektion der Kohlenbiirste (Abb. 49)

/A\
/ 1\ WARNUNG!

Ziehen Sie immer den Netzstecker von der Stromver-
sorgung bevor Sie die Kohlenbirsten inspizieren.

Die mitgelieferten Kohlebirsten, miissen nach ungeféhr
50 Stunden Laufzeit oder 10.000 EIN / AUS-Zyklen aus-
getauscht werden. Nach der ersten Kontrolle sind sie
alle 10 Betriebsstunden zu Uberprifen. Tauschen Sie
beide Kohlebursten aus, wenn weniger als 6 mm Koh-
lenstoff vorhanden sind oder wenn die Feder oder der
Draht beschéadigt oder verbrannt ist.

/A\
4 / 1\ WARNUNG!

Wenn die Kohleblrsten auf 6 mm abgenutzt sind,
oder wenn die Feder und Leitungen Fehlerhaft sind,
mussen immer beide Kohlebirsten ausgetauscht wer-
den. Wenn die Kohleblrsten fehlerfrei sind, kbnnen
diese weiter verwendet werden.

Um die Bursten zu prifen oder zu ersetzen, gehen Sie
wie folgt vor:

Schritt 1: Ziehen Sie zuerst den Netzstecker von der
Stromversorgung ab.

Schritt 2: Entfernen Sie die Motorabdeckung (1) durch
Lésen von zwei Schrauben (2).

Schritt 3: Entfernen Sie die schwarze Kunststoffkappe
(8) an der Seite des Motors. Entfernen Sie die
Kappe vorsichtig, da sie federbelastet ist. Dann
die Burste (4) herausziehen und ersetzen.

Abb. 49: Inspektion der Kohlebursten

Schritt 4: Ersetzen Sie die andere Seite auf die gleiche
Weise.

Schritt 5: Um es wieder zusammenzusetzen, kehren Sie
den Vorgang um. Die Osen am Metallende der
Baugruppe gehen in das gleiche Loch, in das
das Kohlenstoffteil sich einfligt. Die Kappe fest
anziehen, aber nicht zu fest anziehen.

0 HINWEIS!
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Um die gleichen Birsten wieder zu installieren, verge-
wissern Sie sich zunachst, dass die Blirsten wieder so
eingesetzt werden, wie sie herausgekommen sind.
Dies vermeidet eine Einlaufzeit.

10 Entsorgung, Wiederverwertung von
Altgeraten

Im Interesse der Umwelt ist dafiir Sorge zu tragen, dass
alle Bestandteile der Maschine nur Uber die vorgesehe-
nen und zugelassenen Wege entsorgt werden.

10.1 AuBer Betrieb nehmen

Ausgediente Gerate sind sofort fachgerecht auBer Betrieb
zu nehmen, um einen spateren Missbrauch und die Ge-
fahrdung der Umwelt oder von Personen zu vermeiden.

- Alle umweltgefdhrdenden Betriebsstoffe aus dem Alt-
Gerét entsorgen.

- Das SchweiBgeréat gegebenenfalls in handhabbare und
verwertbare Baugruppen und Bestandteile demontieren.

- Die Komponenten und Betriebsstoffe den dafur vorge-
sehenen Entsorgungswegen zufuihren.

10.2 Entsorgung von elektrischen
Geraten

Elektrische Gerate enthalten eine Vielzahl wiederver-
wertbarer Materialien sowie umweltschadliche Kompo-
nenten. Diese Bestandteile sind getrennt und fachge-
recht zu entsorgen. Im Zweifelsfall an die kommunale
Abfallentsorgung wenden. Fir die Aufbereitung ist gege-
benenfalls auf die Hilfe eines spezialisierten Entsor-
gungsbetriebs zurlickzugreifen.

10.3 IEntsorgung iber kommunale Sammelstel-
en

Entsorgung von gebrauchten, elektrischen und elektroni-
schen Geraten (Anzuwenden in den Landern der Euro-
péaischen Union und anderen européischen Landern mit
einem separaten Sammelsystem fir diese Gerate).

= Das Symbol auf dem Produkt oder seiner Ver-
packung weist darauf hin, dass dieses Produkt nicht als
normaler Haushaltsabfall zu behandeln ist, sondern an
einer Annahmestelle fir das Recycling von elektrischen
und elektronischen Geréaten abgegeben werden muss.
Durch Ihren Beitrag zum korrekten Entsorgen dieses
Produkts schitzen Sie die Umwelt und die Gesundheit
Ihrer Mitmenschen. Umwelt und Gesundheit werden
durch falsche Entsorgung geféhrdet. Materialrecycling
hilft den Verbrauch von Rohstoffen zu verringern. Wei-
tere Informationen Uber das Recycling dieses Produkts
erhalten Sie von lhrer Gemeinde, den kommunalen Ent-
sorgungsbetrieben oder dem Geschéft, in dem Sie das
Produkt gekauft haben.
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Stérungsbeseitigung

11 Stérungsbeseitigung

Fehler Mégliche Ursachen Beseitigung

Motor lauft nicht an Keine Netzspannung,

Anschlusskabel defekt

Den Strom-Anschluss durch Fachpersonal tberpri-
fen lassen

Motor defekt

Motor durch Fachpersonal austauschen lassen

Motor wird heif3

1

. Motorkurzschluss

1.

Ziehen Sie den Netzstecker und lassen Sie die
Sége durch Fachpersonal reparieren

2. Uberlastung des Motors 2. Prufen Sie, ob das Sagebilatt fir den zu schnei-
denden Werkstoff geeignet ist
Prifen Sie, ob das Séageblatt noch ausreichend
scharf ist
Legen Sie eine Arbeitspause ein und lassen Sie
den Motor abkuhlen
Gebrochene Sa- 1. Falsche Spannung 1. Justieren Sie die Sageblattspannung
geblatter 2. Altes S&geblatt 2. Reduzieren Sie die Geschwindigkeit
3. Falsches Sageblatt 3. Verwenden Sie das richtige Sageblatt
4. Verklemmen in Holz 4. Zu viel Druck auf dem Sageblatt
Sage vibriert, Sage- 1. Ségeblatt entspricht nicht der 1. Prifen Sie an Hand der Vorgaben in den Techni-
blatt schlagt Spezifikaton schen Daten, ob das S&geblatt fir den Einbau
geeignet ist
2. Sageblatt nicht ausreichend 2. Ziehen Sie die Befestigungsschraube nach
befestigt
3. Sageblatt defekt 3. Uberpriifen Sie das Sageblatt auf mechanische
Besché&digungen und wechseln Sie es ggf. aus
4. Sage ist nicht korekt verschraubt 4. Schauen Sie unter Befestigung am Arbeitstisch
5. Schlechter Untergrund 5. Je schwerer ihre Werkbank oder der Arbeitstisch
ist, um so stabiler steht lhre Maschine
6. Lose Verbindungen am Werktisch 6. Ziehen Sie die Handstellschraube vom
Werktisch an
7. Loser Motor 7. Ziehen Sie die Schauben der Motorhalterungen

fest

Schnittwinkel nicht
eingehalten

Ségepositionen nicht ordnungsge-

manB fixiert

Uberpriifen Sie, ob die Sage in der entsprechenden
Position so fixiert ist, dass sich der Winkel beim S&-
gen nicht selbst verstellen kann

Séageblatt 15uft schief
Sé&geblatt lauft nicht
parallel zum Séage-
arm

Séageblatthalter sitzen nicht gerade

Losen Sie die Schrauben der Ségeblatthalter und
justieren Sie sie

Drehtisch Iasst sich
nur schwer bewegen

Ségespéane im Drehbereich

Entfernen Sie die Sagespéane
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Ersatzteile

12 Ersatzteile

” GEFAHR!
VAN Verletzungsgefahr durch Verwen-
dung falscher Ersatzteile!
Durch Verwendung falscher oder fehlerhafter Ersatz-
teile kénnen Gefahren fur den Bediener entstehen
sowie Beschéadigungen und Fehlfunktionen verur-
sacht werden.
- Es sind ausschlieBlich Originalersatzteile des Her-
stellers oder vom Hersteller zugelassene Ersatzteile
zu verwenden.

- Bei Unklarheiten ist stets der Hersteller zu kontaktieren.

i Tipps und Empfehlungen

Bei Verwendung nicht zugelassener Ersatzteile
erlischt die Herstellergarantie.

12.1 Ersatzteilbestellung

Bitte wenden Sie sich fir die Bestellung von Ersatzteilen
an lhren Fachhéndler und fragen Sie dort nach einer Er-
satzteilzeichnung. Markieren Sie das gewtlinschte Teil
auf der Zeichnung und senden Sie diese sich fir die Be-
stellung an lhren Fachhandler.

Folgende Eckdaten bei Anfragen oder bei der Ersatzteil-
bestellung angeben:

- Geratetyp

- Artikelnummer

- Ersatzteilbezeichnung

- Baujahr der Maschine

- Menge

- gewlinschte Versandart (Post, Fracht, See, Luft, Ex-
press)

- Versandadresse

Ersatzteilbestellungen ohne oben angegebene Angaben
kénnen nicht berlicksichtigt werden. Bei fehlender An-
gabe Uber die Versandart erfolgt der Versand nach Er-
messen des Lieferanten.

Angaben zum Geratetyp, Artikelnummer und Baujahr
finden Sie auf dem Typenschild, welches am Gerat an-
gebracht ist.

KGZ SERIE | Version 2.03

Beispiel

Es muss das Sé&geblatt fir die Kapp- und Gehrungssége
KGZ 2540 VARIO bestellt werden. Das Sageblatt hat in
der Ersatzteilzeichnung 1 die Positionsnummer 3Y9H.

Bei der Ersatzteil-Bestellung eine Kopie der Ersatzteil-
zeichnung (1) mit gekennzeichnetem Bauteil (Sageblatt)
und markierter Positionsnummer (3Y9H) an den Ver-
tragshéndler bzw. an die Ersatzteilabteilung schicken
und die folgenden Angaben mitteilen:

- Geréatetyp: Kapp- und Gehrungsséage
KGZ 2540 VARIO

- Artikelnummer: 5701254

- Zeichnungsnummer: 1

- Positionsnummer: 3Y9H
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12.2 Ersatzteilzeichnungen ab Baujahr Dezember 2019

Die nachfolgenden Zeichnungen sollen im Servicefall helfen, notwendige Ersatzteile zu identifizieren. Zur Bestellung eine
Kopie der Teilezeichnung mit den gekennzeichneten Bauteilen an Ihren Vertragshéndler senden.

Ersatzteilzeichnung 1 KGZ 2540 VARIO

ADIL  OIMN

3a18-
IADS,—

IHIVg——
SHIE—

224U AWM,
082l
20PL, 082Lz
emdL, 3PNT
2

GHTY,

Abb. 50: Ersatzteilzeichnung 1 KGZ 2540 VARIO
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Ersatzteilzeichnung 2 KGZ 2540 VARIO
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Abb. 51: Ersatzteilzeichnung 2 KGZ 2540 VARIO
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Ersatzteilzeichnungen KGZ 3050 VARIO

Ersatzteilzeichnung 1 KGZ 3050 VARIO
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Abb. 52: Ersatzteilzeichnung 1 KGZ 3050 VARIO
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Ersatzteilzeichnung 2 KGZ 3050 VARIO
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Abb. 53: Ersatzteilzeichnung 2 KGZ 3050 VARIO
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12.3 Ersatzteilzeichnungen giiltig bis Baujahr Ende November 2019
Ersatzteilzeichnung 1 KGZ 2540 VARIO
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Abb. 54: Ersatzteilzeichnung 1 KGZ 2540 VARIO
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Ersatzteile

Ersatzteilzeichnung 2 KGZ 2540 VARIO
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Abb. 55: Ersatzteilzeichnung 2 KGZ 2540 VARIO
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Ersatzteilzeichnungen KGZ 3050 VARIO

Ersatzteilzeichnung 1 KGZ 3050 VARIO
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Abb. 56: Ersatzteilzeichnung 1 KGZ 3050 VARIO
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Ersatzteilzeichnung 2 KGZ 3050 VARIO
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Abb. 57: Ersatzteilzeichnung 2 KGZ 3050 VARIO
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Elektroschaltplan

13 Elektroschaltplan

KGZ 2540 VARIO und KGZ 3050 VARIO
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Abb. 58: Elektroschaltplan KGZ 2540 VARIO und KGZ 3050 VARIO
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14 EU-Konformitatserklarung
nach Maschinenrichtlinie 2006/42/EG Anhang Il 1.A

Hersteller/Inverkehrbringer: Stirmer Maschinen GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26
D-96103 Hallstadt

erklart hiermit, dass folgendes Produkt

Produktgruppe: HOLZKRAFT® Holzbearbeitungsmaschinen

Maschinentyp: Kapp- und Gehrungsséage

Bezeichnung der Maschine *: [] KGZ 2540 VARIO Artikelnummer *: [] 5701254
[] KGZ 3050 VARIO [1 5701315

Seriennummer*:

Baujahr*: 20

*flllen Sie diese Felder anhand der Angaben auf dem Typenschild aus

allen einschlagigen Bestimmungen der oben genannten Richtlinie sowie der weiteren angewandten Richtlinien (nachfol-
gend) — einschlieBlich deren zum Zeitpunkt der Erklarung geltenden Anderungen entspricht.

Einschldagige EU-Richtlinien: 2014/30/EU EMV-Richtlinie
2012/19/EU WEEE-Richtlinie
2011/65/EU RoHS-Richtlinie

Folgende harmonisierte Normen wurden angewandt:

DIN EN ISO 12100:2010 Sicherheit von Maschinen - Allgemeine Gestaltungsleitsatze - Risiko-
beurteilung und Risikominderung (ISO 12100:2010);
DIN EN 62841-1:2015 + AC:2015 Elektrische motorbetriebene handgefihrte Werkzeuge, transportable

Werkzeuge und Rasen- und Gartenmaschinen - Sicherheit - Teil 1: All
gemeine Anforderungen (IEC 62841-1:2014, modifiziert + Cor. 1:2014 +
Cor. 2:2015);

DIN EN 62841-3-9:2015+ AC:2016 + A11:2017  Elektrische motorbetriebene handgefiihrte Werkzeuge, transportable
Werkzeuge und Rasen- und Gartenmaschinen - Sicherheit - Teil 3-9:
Besondere Anforderungen fir transportable Gehrungskappségen (IEC
62841-3-9:2014, modifiziert + COR1:2015 + COR2:2016)

DIN EN 55014-1:2006 + A1:2009 + A2:2011 Elektromagnetische Vertraglichkeit - Anforderungen an Haushaltgerate,
Elektrowerkzeuge und ahnliche Elektrogeréte - Teil 1: Stéraussendung

DIN EN 55014-2:2015 Elektromagnetische Vertraglichkeit - Anforderungen an Haushaltgeréte,
Elektrowerkzeuge und ahnliche Elektrogerate - Teil 2: Storfestigkeit -
Produktfamiliennorm

DIN EN 61000-3-2:2014 Elektromagnetische Vertraglichkeit (EMV) - Teil 3-2: Grenzwerte -
Grenzwerte flr Oberschwingungsstrome (Gerate-Eingangsstrom
<=16 A je Leiter)

DIN EN 61000-3-3:2013 Elektromagnetische Vertréaglichkeit (EMV) - Teil 3-3: Grenzwerte -
Begrenzung von Spannungsénderungen, Spannungsschwankungen
und Flicker in éffentlichen Niederspannungs-Versorgungsnetzen fiir
Gerate mit einem Bemessungsstrom <= 16 A je Leiter, die keiner
Sonderanschlussbedingung unterliegen

Dokumentationsverantwortlich Kilian Stirmer, Stirmer Maschinen GmbH,
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26, D-96103 Hallstadt
Hallstadt, den 24.08.2018

O

Kilian Stirmer
Geschaftsfihrer
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15 Liste von recyclebaren Materialien

KGZ 2540 VARIO

Auswertungsliste der reyclebaren Materialien
Material Aluminum Iron Plastik Andere Total
Gewicht (kg) 12.46 6.45 2.91 1.1 22.92
Prozent (%) 54.4% 28.1% 12.7% 4.8% 100.00%
Wesentlichen Verpackungsmaterialien
Material Karton Polystyrene Polypropylene Andere Total
Gewicht (kg) 212 1.1 0.12 0.03 3.37
KGZ 3050 VARIO
Auswertungsliste der reyclebaren Materialien
Material Aluminum Iron Plastik Andere Total
Gewicht (kg) 10.79 6.43 3.18 1.08 21.48
Prozent (%) 50.2 % 29.9% 14.8 % 5.0 % 100.00%
Wesentlichen Verpackungsmaterialien
Material Karton Polystyrene Polypropylene Andere Total
Gewicht (kg) 2.32 0.9 02 0.03 3.37
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16 Notizen
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