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Einfihrung

1 Einfuhrung

Mit dem Kauf der Kapp- und Gehrungssége von HOLZ-
STAR haben Sie eine gute Wahl getroffen.

Lesen Sie vor der Inbetriebnahme aufmerksam die
Betriebsanleitung.

Diese informiert Sie Uber die sachgerechte Inbetrieb-
nahme, den bestimmungsgemaéaBen Einsatz sowie Uber
die sichere und effiziente Bedienung und Wartung lhrer
Kapp- und Gehrungssége.

Die Betriebsanleitung ist Bestandteil der Kapp- und Geh-
rungssége. Bewahren Sie diese Betriebsanleitung stets
am Einsatzort lhrer Kapp- und Gehrungssége auf. Be-
achten Sie dariiber hinaus die értlichen Unfallverh(-
tungsvorschriften und allgemeinen Sicherheitsbestim-
mungen fir den Einsatzbereich der Kapp- und
Gehrungssage.

1.1 Urheberrecht

Die Inhalte dieser Anleitung sind urheberrechtlich ge-
schutzt. ihre Verwendung ist im Rahmen der Nutzung
der Kapp- und Gehrungsséage zulassig. Eine dartiber
hinausgehende Verwendung ist ohne schriftliche Geneh-
migung des Herstellers nicht gestattet.

Wir melden zum Schutz unserer Produkte Marken-, Pa-

tent- und Designrechte an, sofern dies im Einzelfall még-
lich ist. Wir widersetzen uns mit Nachdruck jeder Verlet-

zung unseres geistigen Eigentums.

1.2 Kundenservice

Bitte wenden Sie sich bei Fragen zu Ihrer Kapp- und
Gehrungssage oder flr technische Auskiinfte an lhren
Fachhandler. Dort wird Ihnen gerne mit sachkundiger
Beratung und Informationen weitergeholfen.

Deutschland:

Stlirmer Maschinen GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26
D-96103 Hallstadt

Reparatur-Service:

Fax: 0951 96555-111

E-Mail: service@stuermer-maschinen.de
Internet: www.holzstar.de

Ersatzteil-Bestellung:
Fax: 0951 96555-119
E-Mail: ersatzteile @stuermer-maschinen.de

Wir sind stets an Informationen und Erfahrungen interes-

siert, die sich aus der Anwendung ergeben und fir die
Verbesserung unserer Produkte wertvoll sein kénnen.
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1.3 Haftungsbeschrankung

Alle Angaben und Hinweise in dieser Anleitung wurden
unter Bericksichtigung der geltenden Normen und Vor-
schriften, des Stands der Technik sowie unserer langjéh-
rigen Erkenntnisse und Erfahrungen zusammengestellit.

In folgenden Fallen Gbernimmt der Hersteller fir Scha-
den keine Haftung:

- Nichtbeachtung dieser Anleitung

- Nicht bestimmungsgemé&Be Verwendung

- Einsatz von nicht ausgebildetem Personal
- Eigenméchtige Umbauten

- Technische Veranderungen

- Verwendung nicht zugelassener Ersatzteile

Der tatséchliche Lieferumfang kann bei Sonderausfiih-
rungen, bei Inanspruchnahme zusétzlicher Bestelloptio-
nen oder aufgrund neuester technischer Anderungen
von den hier beschriebenen Erlauterungen und Darstel-
lungen abweichen.

Es gelten die im Liefervertrag vereinbarten Verpflichtun-
gen, die allgemeinen Geschaftsbedingungen sowie die
Lieferbedingungen des Herstellers und die zum Zeit-
punkt des Vertragsabschlusses gultigen gesetzlichen
Regelungen.

2 Sicherheit

Dieser Abschnitt gibt einen Uberblick tiber alle wichtigen
Sicherheitspakete flir den Schutz von Personen sowie
fur den sicheren und stérungsfreien Betrieb. Weitere auf-
gabenbezogene Sicherheitshinweise sind in den einzel-
nen Kapiteln enthalten.

2.1 Symbolerklarung

Sicherheitshinweise

Sicherheitshinweise sind in dieser Betriebsanleitung
durch Symbole gekennzeichnet. Die Sicherheitshin-
weise werden durch Signalworte eingeleitet, die das
AusmaB der Gefahrdung zum Ausdruck bringen.

A GEFAHR!

Diese Kombination aus Symbol und Signalwort weist
auf eine unmittelbar geféhrliche Situation hin, die
zum Tod oder zu schweren Verletzungen fiihrt, wenn
sie nicht gemieden wird.
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A WARNUNG!

Diese Kombination aus Symbol und Signalwort weist
auf eine mdglicherweise geféhrliche Situation hin, die
zum Tod oder zu schweren Verletzungen flihrt, wenn
sie nicht gemieden wird.

A VORSICHT!

Diese Kombination aus Symbol und Signalwort weist
auf eine mdglicherweise geféhrliche Situation hin, die
zu geringfugigen oder leichten Verletzungen fihren
kann, wenn sie nicht gemieden wird.

A ACHTUNG!

Diese Kombination aus Symbol und Signalwort weist
auf eine moglicherweise geféhrliche Situation hin, die
zu Sach- und Umweltschaden flihren kann, wenn sie
nicht gemieden wird.

o HINWEIS!

Diese Kombination aus Symbol und Signalwort weist
auf eine mdglicherweise geféhrliche Situation hin, die
zu Sach- und Umweltschaden fiihren kann, wenn sie
nicht gemieden wird.

Tipps und Empfehlungen

i Tipps und Empfehlungen

Dieses Symbol hebt niitzliche Tipps und Empfehlun-
gen sowie Informationen fir einen effizienten und
stérungsfreien Betrieb hervor.

Um die Risiken von Personen- und Sachschéden zu re-
duzieren und gefahrliche Situationen zu vermeiden,
mussen die in dieser Betriebsanleitung aufgefiihrten Si-
cherheitshinweise beachtet werden.

2.2 Personliche Schutzausriistung

Die Personliche Schutzausristung dient dazu, Personen

vor Beeintréachtigungen der Sicherheit und Gesundheit

bei der Arbeit zu schiitzen. Das Personal muss wahrend

der verschiedenen Arbeiten an und mit der Maschine

personliche Schutzausristung tragen, auf die in den ein-

zelnen Abschnitten dieser Anleitung gesondert hinge-
wiesen wird.

Im folgenden Abschnitt wird die Persénliche Schutzaus-
rustung erlautert:

Gehorschutz

®

Der Gehorschutz schiitzt vor Gehérschaden durch
Larm.

Kopfschutz

©

Der Gehérschutz schiitzt vor Gehdrschaden durch
Lérm. Der Industriehelm schiitzt den Kopf gegen her-
abfallende Gegenstéande und AnstoBen an festste-
henden Gegensténden.

Schutzbrille

@

Die Schutzbrille dient zum Schutz der Augen vor
umherfliegenden Teilen.

Schutzhandschuhe

S

Die Schutzhandschuhe dienen zum Schutz der
Hande vor scharfkantigen Bauteilen, sowie vor Rei-
bung, Abschirfungen oder tieferen Verletzungen.

Sicherheitsschuhe

@

Die Sicherheitsschuhe schiitzen die FiiBe vor Quet-
schungen, herabfallende Teile und Ausgleiten auf rut-
schigem Untergrund.

Arbeitsschutzkleidung

=>

Arbeitsschutzkleidung ist eng anliegende Arbeitsklei-
dung, ohne abstehende Teile, mit geringer ReiBfestig-
keit.

KGZ Serie | Version 2.03 | DE



Yholzstar

Holzbearbeitungsmaschinen

Sicherheit

2.3 Sicherheitskennzeichnungen an
der Kapp- und Gehrungssage

An der Kapp- und Gehrungssége sind folgende Sicher-
heitskennzeichnungen angebracht (Abb. 1), die beachtet
und befolgt werden missen.

008 A
®OOA A

8 9 10

Abb. 1: Sicherheitskennzeichnungen
1 allgemeines Gebotszeichen | 2 Anleitung beachten
| 3 Augenschutz tragen | 4 Netzstecker ziehen | 5 Warnung vor
geféhrlicher elektrischer Spannung | 6 Gehérschutz tragen |
7 Schutzhandschuhe tragen | 8 Sicherheitschuhe tragen |
9 Warnung vor Laserstrahl - nicht in den Laserstrahl blicken
| 10 Warnung vor Gefahr durch rotierendes Séageblatt

Die an der Sage angebrachten Sicherheitskennzeich-
nungen durfen nicht entfernt werden. Beschadigte oder
fehlende Sicherheitskennzeichnungen kénnen zu Fehl-
handlungen, Personen- und Sachschaden fiihren. Sie
sind umgehend zu ersetzen.

Sind die Sicherheitskennzeichnungen nicht auf den er-
sten Blick erkenntlich und begreifbar, ist die Sage auBer
Betrieb zu nehmen, bis neue Sicherheitskennzeichnun-
gen angebracht worden sind.

2.4 Sicherheitswarnungen fiir Laser

Die Gehrungssége hat ein eingebautes Laserlicht. Der
Laser ist KLASSE llla. Diese Laser stellen normaler-
weise keine optische Gefahr dar. Achten Sie jedoch dar-
auf NICHT in den Strahl zu sehen, da dieser Blitzblind-
heit verursachen kann.

- Entfernen oder verunstalten Sie keine Produktauf-
kleber. Das Entfernen von Produktetiketten erhéht
das Risiko einer Exposition gegenlber Laserstrah-
lung.

- Der Laserstrahl kann fur die Augen schéadlich sein.
Vermeiden Sie direkte Exposition gegentiiber den
Augen. Projizieren Sie den Laserstrahl nicht direkt
in die Augen oder auf ein anderes Objekt als das
Werksttick.

- Sehen Sie wahrend des Betriebs nicht direkt in die
Laserstrahlaustrittséffnung.
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- Schalten Sie den Laser nur beim Schneiden ein.
Der Laser an der Gehrungssége ist kein Spielzeug.
Halten Sie es immer auBerhalb der Reichweite von
Kindern. Das von diesem Gerat emittierte Laser-
licht sollte niemals aus irgendeinem Grund auf eine
Person gerichtet werden.

- Schalten Sie den Laserstrahl immer aus, wenn er
nicht benutzt wird. Wenn das Werkzeug einge-
schaltet bleibt, erhht sich das Risiko, dass jemand
versehentlich in den Laserstrahl blickt.

- Achten Sie darauf, dass der Laserstrahl auf ein
Werkstuck (z. B. Holz oder eine raue Oberflache)
gerichtet ist, das keine reflektierende Oberflache
aufweist.

- Verwenden Sie die Sage nicht auf Materialien, die
glanzende, reflektierende Oberflachen haben, wie
z.B. Blech.Die reflektierende Oberflache kann den
Strahl zuriick auf den Bediener reflektieren. Be-
achten Sie, dass Laserlicht, das von einem Spiegel
oder einer anderen reflektierenden Oberflachen re-
flektiert wird, ebenfalls gefahrlich sein kann.

- Tragen Sie bei Arbeiten an oder in der Nahe reflek-
tierender Oberflachen immer eine Laserschutz-
brille.

- Versuchen Sie nicht, den Laser zu aktivieren, wenn
das Werkzeuggehéuse entfernt wird.

- Der Laser wird mit einem Schalter betatigt, der un-
abhangig vom Hauptschalter der Sage ist.

- Tauschen Sie die Laserlichteinheit nicht durch eine
andere aus. Reparaturen missen vom Laserher-
steller oder einem autorisierten Servicepartner
durchgeflhrt werden.

- Versuchen Sie nicht, die Laserfihrung selbst zu re-
parieren.

- Versuchen Sie nicht, Teile der Laserfuhrung zu
verandern.

2.5 Allgemeine Sicherheitshinweise
fur Elektrowerkzeuge

A WARNUNG!

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise, Anwei-
sungen, Bebilderungen und technischen
Daten, mit denen dieses Elektrowerkzeug
versehen ist.

Versaumnisse bei der Einhaltung der nachfolgenden
Anweisungen kénnen elektrischen Schlag, Brand
und/oder schwere Verletzungen verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und Anwei-
sungen fiir die Zukunft auf.
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1 Arbeitsplatzsicherheit

a) Halten Sie Ihren Arbeitsbereich sauber und gut
beleuchtet. Unordnung und unbeleuchtete Arbeits-
bereiche kdnnen zu Unféllen fuhren.

b) Arbeiten Sie mit dem Elektrowerkzeug nicht in ex-
plosionsgeféhrdeter Umgebung, in der sich
brennbare Fliissigkeiten, Gase oder Staube befin-
den. Elekirowerkzeuge erzeugen Funken, die den
Staub oder die Dampfe entziinden kénnen.

c) Halten Sie Kinder und andere Personen wahrend
der Benutzung des Elektrowerkzeugs fern. Bei
Ablenkung kénnen Sie die Kontrolle liber das Elektro-
werkzeug verlieren.

2 Elektrische Sicherheit

a) Der Anschlussstecker des Elektrowerkzeugs
muss in die Steckdose passen. Der Stecker darf
in keiner Weise veréndert werden. Verwenden Sie
keine Adapterstecker gemeinsam mit schutzgeer-
deten Elektrowerkzeugen. Unveranderte Stecker
und passende Steckdosen verringern das Risiko ei-
nes elekirischen Schlages.

b) Vermeiden Sie Kérperkontakt mit geerdeten Ober-
flaichen wie von Rohren, Heizungen, Herden und
Kiihlschrianken. Es besteht ein erhéhtes Risiko durch
elektrischen Schlag, wenn Ihr Kérper geerdet ist.

c) Halten Sie Elektrowerkzeuge von Regen oder
Nésse fern. Das Eindringen von Wasser in ein Elek-
trowerkzeug erhéht das Risiko eines elektrischen
Schlages.

d) Zweckentfremden Sie die Anschlussleitung nicht,
um das Elektrowerkzeug zu tragen, aufzuhéngen
oder um den Stecker aus der Steckdose zu zie-
hen. Halten Sie die Anschlussleitung fern von
Hitze, Ol, scharfen Kanten oder sich bewegenden
Teilen.

Beschadigte oder verwickelte Anschlussleitungen er-
héhen das Risko eines elektrischen Schlages.

e) Wenn Sie mit einem Elektrowerkzeug im Freien ar-
beiten, verwenden Sie nur Verldngerungsleitun-
gen, die auch fiir den AuBenbereich geeignet sind.
Die Anwendung einer fir den AuBenbereich geeigne-
ten Verlangerungsleitung verringert das Risko eines
elektrischen Schlages.

f) Wenn der Betrieb des Elektrowerkzeugs in feuch-
ter Umgebung nicht vermeidbar ist, verwenden
Sie einen Fehlerstromschutzschalter. Der Einsatz
eines Fehlerstromschutzschalters vermindert das
Risko eines elektirischen Schlages.

3 Sicherheit von Personen

a) Seien Sie aufmerksam, achten Sie darauf, was Sie
tun, und gehen Sie mit Vernunft an die Arbeit mit
einem Elektrowerkzeug. Benutzen Sie kein Elek-
trowerkzeug, wenn Sie miide sind oder unter dem
Einfluss von Drogen, Alkohol oder Medikamenten
stehen. Ein Moment der Unachtsamkeit beim Ge-
brauch des Elektrowerkzeugs kann zu ernsthaften
Verletzungen flhren.

b) Tragen Sie persénliche Schutzausriistung und im-
mer eine Schutzbrille.
Das Tragen von personlicher Schutzausristung, wie
Staubmaske, rutschfeste Sicherheitsschuhe, Schutzhelm
oder Gehdrschutz, je nach Art und Einsatz des Elektro-
werkzeugs, verringert das Risiko von Verletzungen.

c) Vermeiden Sie eine unbeabsichtigte Inbetrieb-
nahme. Vergewissern Sie sich, dass das Elektro-
werkzeug ausgeschaltet ist, bevor Sie es an die
Stromversorgung und/oder den Akku anschlieBen,
es aufnehmen oder tragen. Wenn Sie beim Tragen
des Elektrowerkzeugs den Finger am Schalter haben
oder das Elektrowerkzeug eingeschaltet an die Strom-
versorgung anschlieBen, kann dies zu Unféllen flhren.

d) Entfernen Sie Einstellwerkzeuge oder Schrauben-
schliissel, bevor Sie das Elektrowerkzeug ein-
schalten. Ein Werkzeug oder Schlissel, der sich in
einem drehenden Teil des Elekirowerkzeugs befindet,
kann zu Verletzungen flihren.

e) Vermeiden Sie eine abnormale Kérperhaltung.
Sorgen Sie fiir einen sicheren Stand und halten
Sie jederzeit das Gleichgewicht. Dadurch kénnen
Sie das Elektrowerkzeug in unerwarteten Situationen
besser kontrollieren.

f) Tragen Sie geeignete Kleidung. Tragen Sie keine
weite Kleidung oder Schmuck. Halten Sie Haare
und Kleidung fern von sich bewegenden Teilen.
Lockere Kleidung, Schmuck oder lange Haare kén-
nen von sich bewegenden Teilen erfasst werden.

g) Wenn Staubabsaug- und -auffangeinrichtungen
montiert werden kdnnen, sind diese anzuschlie-
Ben und richtig zu verwenden. Verwendung einer
Staubabsaugung kann Gefahrdungen durch Staub
verringern.

h) Wiegen Sie sich nicht in falscher Sicherheit und
setzen Sie sich nicht liber die Sicherheitsregeln fiir
Elektrowerkzeuge hinweg, auch wenn Sie nach
vielfachem Gebrauch mit dem Elektrowerkzeug
vertraut sind. Achtloses Handeln kann binnen Sekun-
denbruchteilen zu schweren Verletzungen fiihren.

i) Eine Schutzabdeckung oder auch andere besché-
digte Teile miissen ordnungsgeman repariert
oder durch ein autorisiertes Servicezentrum er-
setzt werden, sofern nicht anders in dieser Bedie-
nungsanleitung angegeben.

KGZ Serie | Version 2.03 | DE



tar

Holzbearbeitungsmaschinen

Sicherheit

4 Verwendung und Behandlung des
Elektrowerkzeugs

a) Uberlasten Sie das Elektrowerkzeug nicht. Ver-
wenden Sie fiir Ihre Arbeit das dafiir bestimmte
Elektrowerkzeug. Mit dem passenden Elektrowerk-
zeug arbeiten Sie besser und sicherer im angegebe-
nen Leistungsbereich.

b) Benutzen Sie kein Elektrowerkzeug, dessen
Schalter defekt ist. Ein Elektrowerkzeug, das sich
nicht mehr ein- oder ausschalten Iasst, ist geféhrlich
und muss repariert werden.

c) Ziehen Sie den Stecker aus der Steckdose und/oder
entfernen Sie einen abnehmbaren Akku, bevor Sie
Geriteeinstellungen vornehmen, Einsatzwerkzeug-
teile wechseln oder das Elektrowerkzeug wegle-
gen. Diese VorsichtsmaBnahme verhindert den unbe-
absichtigten Start des Elektrowerkzeugs.

d) Bewahren Sie unbenutzte Elektrowerkzeuge au-
Berhalb der Reichweite von Kindern auf. Lassen
Sie keine Personen das Elektrowerkzeug benut-
zen, die mit diesem nicht vertraut sind oder diese
Anweisungen nicht gelesen haben. Elektrowerk-
zeuge sind geféhrlich, wenn sie von unerfahrenen
Personen benutzt werden.

e) Pflegen Sie Elektrowerkzeuge und Einsatzwerk-
zeug mit Sorgfalt. Kontrollieren Sie, ob bewegli-
che Teile einwandfrei funktionieren und nicht
klemmen, ob Teile gebrochen oder so beschadigt
sind, dass die Funktion des Elektrowerkzeugs be-
eintrachtigt ist. Lassen Sie beschédigte Teile vor
dem Einsatz des Elektrowerkzeuges reparieren.
Viele Unfélle haben lhre Ursache in schlecht gewarte-
ten Elektrowerkzeugen.

f) Halten Sie Schneidwerkzeuge scharf und sauber.
Sorgféltig gepflegte Schneidwerkzeuge mit scharfen
Schneidkanten verklemmen sich weniger und sind
leichter zu fuhren.

g) Verwenden Sie Elektrowerkzeug, Einsatzwerk-
zeug, Einsatzwerkzeuge usw. entsprechend die-
sen Anweisungen. Beriicksichtigen Sie dabei die
Arbeitsbedingungen und die auszufiihrende Ta-
tigkeit. Der Gebrauch von Elektrowerkzeugen fur an-
dere als die vorgesehenen Anwendungen kann zu
gefahrlichen Situationen fihren.

h) Halten Sie Griffe und Griffflaichen trocken, sauber
und frei von Ol und Fett.
Rutschige Griffe und Griffflachen erlauben keine si-
chere Bedienung und Kontrolle des Elekirowerkzeugs
in unvorhergesehenen Situationen.

i) Trennen Sie die Werkzeuge
von der Stromversorgung, wenn Sie sie nicht verwen-
den, bevor Sie Wartungsarbeiten durchfiihren und
Zubehorteile wie Messer, Bits und Schneidwerkzeuge
wechseln.

KGZ Serie | Version 2.03 | DE

5 Service

a) Lassen Sie Ihr Elektrowerkzeug nur von qualifi-
ziertem Fachpersonal und nur mit Original-Ersatztei-
len reparieren. Damit wird sichergestellt, dass die Si-
cherheit des Elektrowerkzeugs erhalten bleibt.

b) Wenn der Austausch des Netzkabels notwendig ist,
muss dies vom Hersteller oder seinem Vertreter durch-
geflhrt werden, um ein Sicherheitsrisiko zu vermeiden.

5 Verwendung und Pflege des Batteriewerkzeugs

a) Laden Sie Ihr Elektrowerkzeug nur mit dem vom
Hersteller spezifiziertem Ladegerét auf. Ein Ladegerat,
das fur einen Akkutyp geeignet ist, kann bei Verwendung
mit einem anderen Akkupack Brandgefahr darstellen.

b) Verwenden Sie das Elektrowerkzeug nur mit spe-
ziell angefertigten Akkuséatzen. Ein Ladegerét, das fur
einen Akkutyp geeignet ist, kann bei Verwendung mit ei-
nem anderen Akkupack Brandgefahr darstellen.

c) Wenn der Akku nicht in Gebrauch ist, halten Sie
ihn von anderen Metallgegensténden wie Biiroklam-
mern, Miinzen, Schliisseln, Ndgeln Schrauben oder
anderen kleinen Metallgegenstéanden fern. die einen
Verbindung von einem zum anderen Terminal her-
stellen kénnen. KurzschlieBen der Batterieklemmen
kann zu Verbrennungen oder einem Brand fihren.

d) Bei falschem Gebrauch der Batterie kann Batte-
riefliissigkeit austreten. Vermeiden Sie Kontakt mit
der Fliissigkeit. Bei versehentlichem Kontakt mit viel
Wasser spulen. Wenn Flussigkeit mit den Augen in Kon-
takt kommt, suchen Sie sofort einen Arzt auf. Aus der
Batterie austretende Flussigkeit kann zu Reizungen oder
Verbrennungen fihren.

2.6 Allgemeine Sicherheitsregeln

0 HINWEIS!

Lesen Sie diese Anweisungen vollsténdig durch, be-
vor Sie lhr Gerét in Betrieb nehmen. Heben Sie diese
Anweisungen zur spateren Verwendung auf.

A WARNUNG!

Beim Einsatz von Elektrowerkzeug sind stets grund-
legende Sicherheitsvorkehrungen zu treffen, um der
Gefahr von Brand, elektrischem Schlag und geféhrli-
chen Korperverletzungen vorzubeugen.

1. Schutz vor elektrischem Schlag. Beriihrung mit ge-
erdeten Oberflachen vermeiden.
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2. Aufbewahrung des nicht verwendeten Werk-
zeugs. Werkzeug, das nicht in Verwendung ist, an ei-
nem trockenen Ort eingeschlossen fir Kinder unzu-
ganglich aufbewahren.

3.Kabel nicht liberméBig beanspruchen. Niemals am
Kabel ziehen, um den Stecker aus der Steckdose zu
ziehen. Kabel von Warmeeinwirkung, Ol und scharfen
Kanten fern halten.

4 Werkstiick sichern. Wenn méglich, Werkstlick mittels
Klemmen oder Schraubstock festhalten. Das ist si-
cherer, als es mit der Hand zu halten.

5.Werkzeug sorgfiltig pflegen. Anweisungen zum Schmie-
ren und Auswechseln von Zubehérteilen befolgen.

6.Einstellschliissel und Schraubenschliissel entfer-
nen Achten Sie darauf, dass Schllissel und Einstell-
schlussel vor dem Einschalten aus dem Werkzeug
entfernt werden.

7.Unbeabsichtigtes Starten vermeiden. Sicherstel-
len, dass der Netzschalter auf ,Aus” steht, wenn man
den Stecker anschlieBt.

8. Verlangerungskabel fiir den AuBenbereich ver-
wenden. Wenn das Werkzeug im Freien verwendet
wird, verwenden Sie nur Verldngerungskabel, die flr
den Gebrauch im Freien vorgesehen und so gekenn-
zeichnet sind.

A WARNUNG!

Die Verwendung jeglicher anderer Zubehdrteile und
Zusatzgeréte als sie in dieser Bedienungsanleitung
empfohlen werden, kann eine Gefahr von Kérperver-
letzungen darstellen.

3 BestimmungsgemaBe Ver-
wendung

Diese Gehrungssage ist fur das Schneiden von Holz und
analogen Materialien bestimmt und eignet sich fir ge-
rade und gebogene Schnitte mit Gehrungswinkeln von
bis zu 45 °. Die Séage ist nicht zum Schneiden von Brenn-
holz ausgelegt. Verwenden Sie keine Maschinen, Werk-
zeuge und Zubehdrteile fur zusétzliche Anwendungen
(siehe Herstelleranweisungen) fir andere als die fur sie
vorgesehenen Zwecke. Alle anderen Anwendungen sind
ausdricklich ausgeschlossen.

WARNUNG!

Gefahr bei Fehlgebrauch!
Fehlgebrauch der Kapp- und Gehrungssége kann zu
gefahrlichen Situationen fuhren.

- Niemals mehrere ibereinander liegende Holzab-
schnitte sagen.

Bei konstruktiven und technischen Anderungen an der
Kapp- und Gehrungssége Ubernimmt die Firma Stirmer
Maschinen GmbH keine Haftung.

Anspriche jeglicher Art wegen Schaden aufgrund nicht be-
stimmungsgeméaBer Verwendung sind ausgeschlossen.

Nicht bestimmungsgemaéBer Gebrauch

Bei nicht bestimmungsgemaBem Gebrauch besteht die
Gefahr von Feuer, Stromschlag und Verletzungen.

Die in dieser Garantie enthaltenen Bestimmungen sind
nicht dazu gedacht, gesetzliche Gewahrleistungen, die
in anwendbaren Landes- oder Bundesgesetzen festge-
legt sind, zu begrenzen, zu andern, wegzunehmen, ab-
zulehnen oder auszuschlieBen.

3.1 Zusatzliche Sicherheitsregelnfir
Kapp- und Gehrungssage

1. Diese Sége ist fur den Einsatz auf Holz und hol-
zahnlichen Produkten ausgelegt. Schneiden Sie
niemals Metalle oder Mauerwerksprodukte mit die-
sem Werkzeug.

2. Verwenden Sie niemals andere Sageblatter, die
nicht in dieser Bedienungsanleitung empfohlen wer-
den. ES kénnen Funken die die die untere Schutz-
haube, den Schnitteinsatz und andere Kunststoff-
teile verbrennen kénnen.

3. Verwenden Sie keine Sageblatter aus Hochlei-
stungsstahl, (HSS) oder wenn sie defekt oder ver-
formt sind.

4. Die Sége erst dann in Betrieb nehmen, wenn die
Schutzvorrichtung in ihrer Position befestigt wurde.
Die Sége muss in einem guten Betriebszustand und
richtig gewartet sein.

5. Ersetzen Sie die Tischeinlage, wenn sie verschlie-
Ben oder defekt ist.

6. Verwenden Sie nur Sageblatter des Herstellers und
wenn sie der Richtlinie EN 847-1 entsprechen.

7. Verbinden Sie die Kappsége mit einem Staubsab-
sauggerat wahrend des Sagens.

8. Verwenden Sie nur S&geblatter, die auf das zu sa-
gende Material abgestimmt sind.

9. Uberpriifen Sie die Sageschnitttiefe.

KGZ Serie | Version 2.03 | DE
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10.Verwenden Sie nach Méglichkeit Klemmen, um
das Werkstlck abzustiitzen. Wenn Sie das Werk-
stlick mit der Hand festhalten, mussen Sie immer
einen Abstand von mindestens 100 mm zu beiden
Seiten des Sageblattes einhalten. Verwenden Sie
diese Sage nicht zum Schneiden von Teilen, die zu
klein sind, um festgeklemmt oder von Hand gehal-
ten zu werden. Wenn lhre Hand zu nahe am Sage-
blatt liegt, besteht ein erhéhtes Verletzungsrisiko
durch Kontakt mit dem Sé&geblatt.

11.Tragen Sie wenn mdglich eine zweckentsprechende
personliche Schutzkleidung, falls notwendig, wie z. B.:

- ein Gehdrschutz, um einem mdglichen Gehérver-
lust vorzubeugen.

- eine Schutzbrille.

- einen Atemschutz, um ein Einatmen von schadli-
chem Staub zu verhindern.

- Schutzhandschuhe fur den Umgang mit Séageblat-
tern (diese Sageblatter miissen wenn mdglich im-
mer in ihrer Schutzhalterung aufbewahrt und getra-
gen werden) sowie mit Rohmaterial.

A WARNUNG!

- Beim Abfasen stets sicherstellen, dass der Arm sicher
und gut festgehalten wird. Stellen Sie sicher, dass der
Arm beim Gehrungsségen richtig gesichert ist. Bewe-
gen Sie das Sageblatt bei ausgeschalteter Maschine
und ohne Werksttick auf dem Tisch durch einen voll-
standig simulierten Schnitt, um sicherzustellen, dass
die Sage nicht beschadigt werden kann.

- Der Bodenbereich um die Maschine herum muss
eben und frei von losem Material, z. B. Spanen und
abgeschnittenem Trimmer, sein.

- Verwenden Sie richtig geschérfte Sageblatter. Be-
achten Sie die Hochstgeschwindigkeit, die auf dem
Séageblatt angegeben ist.

- Bei einer Ausristung mit Laser darf kein anderer La-
sertyp verwendet werden. Reparaturen dirfen nur
vom Laserhersteller oder von einem zugelassenen,
qualifizierten Vertreter vorgenommen werden.

- Versuchen Sie wahrend dem Betrieb der Maschine und
wenn der S&gekopf nicht in Ruhestellung ist nicht, ab-
geschnittene Triimmer, Spane oder andere Teile des
Werkstlicks aus dem Schneidbereich zu entfernen.

A WARNUNG!

Diese Séage ist zum Bearbeiten von Holz und hol-
zahnlichen Werkstlcken vorgesehen. NIEMALS
Metall oder Mauerwerk schneiden.

A WARNUNG!

Kommen Sie nicht mit dem oberen Sdgearm in
Berihrung!
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12.Der Benutzer der Maschine sollte sich gut mit der Be-
dienung der Maschine auskennen.

13.Sorgen Sie immer fur eine gute Beleuchtung am Ar-
beitsplatz.

14.Wenn die Kappsége mit einem Laser ausgestattet ist,
verwenden Sie bei einem nétigen Ersatz nur einen
Laser des Herstellers. Reparaturen am Laser sollten
nur vom Hersteller oder von autorisierten Personen
vorgenommen werden.

15.Warten Sie bis die Maschine véllig gestoppt hat und der
Séagekopf in seiner Ruhestellung ist, bevor Sie Teile
oder Spéne an der Maschine entfernen méchten.

16.Stellen Sie sich niemals auf die Sage. Die Sicherheit
ist nicht vorhanden, wenn Sie nicht wie beschrieben,
mit dieser S&ge arbeiten.

17.Die Kappsége darf niemals in unmittelbarer Nahe von
entzundlichen Flussigkeiten, Dampfen oder Gasen
betrieben werden.

18.Sa@mtliche Néagel, die sich eventuell im Werkstiick be-
finden, missen entfernt werden, um Funken zu ver-
meiden, die einen Brand verursachen kdnnen.

19.Um eine Brand- oder Giftreaktion zu vermeiden dur-
fen niemals Benzin, Naphtha-Aceton, Lackverdiinner
oder &hnliche hochfliichtige Lésungen zum Reinigen
der Kegelsage verwendet werden.

20.Verwenden Sie die S&ge mit einem guten und sicheren
tragféhigen Boden auf einer Arbeitsbank, um Gerdusche
und Vibrierungen mdglichst gering zu halten. Eine
ebene und feste Arbeitsflache verringert das Risiko,
dass die Gehrungssage instabil wird.

21.Tragen Sie die Sage nur an dem fiir diesen Zweck
vorgesehenen Tragegriff. Trennen Sie die Sage vor-
her vom Stromnetz und sichern Sie den Schneidkopf
in der verriegelten Position.

22. Wenn das Netzkabel beschédigt ist, muss es durch
den Hersteller, seinen Kundendienst oder dhnlich
qualifizierte Personen ersetzt werden, um eine Gefahr
zu vermeiden.

23. Lassen Sie das Sageblatt vor Beginn des Schnitts
die volle Geschwindigkeit erreichen.

24 Verwenden Sie keine beschadigten oder verschlisse-
nen S&geblatter.

25. Sicherstellen, dass der auf dem Schild markierte
Richtungspfeil mit der Drehrichtung des Motors Uber-
einstimmt.

26. Stellen Sie sicher, dass die beweglichen Schutzvorrich-
tungen frei arbeiten, ohne zu klemmen. Verriegeln Sie
die Schutzausruistung niemals, wenn Sie gedffnet ist.
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27. Schneiden Sie niemals Stlicke, die zu klein sind, um
sicher gegen die gerade Fihrung gehalten zu werden.
Lassen Sie genugend Platz, damit sich die Hand in si-
cherer Entfernung von dem Sageblatt befindet. Stellen
Sie immer sicher, dass entlang der Schnittlinie kein
Spalt zwischen Werkstiick und Tisch vorhanden ist.

28.Uberpriifen Sie regelmaBig die Sicherungsschraube
des Sageblatts.

29.Betreiben Sie die Maschine nicht, wenn ein Teil des
Gehauses fehlt oder beschéadigt ist.

30. Starten Sie die Maschine nicht, wenn das Sageblatt
in das Werkstiick eingefuhrt wird. Warten Sie bis das
Ségeblatt die volle Geschwindigkeit erreicht hat, be-
vor Sie das Werkstlck beriihren. Dies verringert das
Risiko, dass das Werkstlick weg geschleudert wird.

31.Lassen Sie das Séageblatt vollstadndig zum Stillstand
kommen, bevor Sie das gestaute oder nicht geségte
Material aus dem Bereich der Sageblatter entfernen.
Versuchen Sie nicht, das Sageblatt durch seitlichen
Druck auf die Sageblattscheibe zu stoppen.

32.Vor dem Schneiden lassen Sie das Sageblatt fur ei-
nige Sekunden frei laufen. Wenn es ein ungewohntes
Gerausch oder eine Vibration verursacht, schalten
Sie es sofort aus und trennen Sie es von der Strom-
versorgung.

33.Sicherstellen, dass alle Sicherungsklemmen fest sit-
zen und auf GberméaBiges Spiel prifen. Verwenden
Sie immer eine Klemme oder eine Befestigung, die
dafur ausgelegt ist, rundes Material wie Stangen rich-
tig abzustltzen. Stangen neigen dazu, wéahrend des
Schneidens zu rollen, was dazu flihrt, dass das Sage-
blatt sich verkantet.

34.Versuchen Sie niemals, freihdndig zu schneiden.
Achten Sie immer darauf, dass das Werkstlck sicher
gegen die Geradflihrung und die Tischauflage ge-
druckt wird. Nicht festgehaltene oder sich bewegende
Werkstiicke kdnnen mit hoher Geschwindigkeit ge-
schleudert werden und Verletzungen verursachen.

35. Ziehen Sie den Netzstecker, ziehen Sie den Griff der
Sé&ge nach unten. Drehen Sie das Sageblatt per Hand
mit dem Sé&geblatt in seiner tiefsten Position, um si-
cherzustellen, dass es frei von Hindernissen ist. Wie-
derholen Sie diesen Vorgang bei allen maximalen
Gehrungs- und Neigungspositionen, bevor Sie mit der
Arbeit beginnen.

36.Stellen Sie sicher, dass das abzutrennende Werk-
stuck ausreichend Platz hat, um sich seitlich zu bewe-
gen. Das abgeschnittene Stiick darf nicht einge-
klemmt oder gegen das sich drehende Sageblatt
gedrickt werden
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37. Stellen Sie sicher, dass ein unregelméaBiges oder
rundes Werkstiick, das abgeschnitten werden soll,
genigend Platz zum Bewegen oder Drehen hat, so
dass sie das Sageblatt nicht einklemmen kénnen.

38. Halten Sie die Hande wéhrend dem Betrieb vom
Schneidbereich fern. Nicht naher als 100 mm an die
Séage greifen solange sich das Séageblatt dreht.

39. Vergewissern Sie sich immer, dass die Schutzvor-
richtung vor dem Gebrauch funktionsfahig ist. Sollte
die Schutzhaube nicht schnell Uber das Sageblatt
schlieBen, nicht benutzen.

40. Verklemmen Sie die Schutzvorrichtung nicht. Arbeiten
Sie nur mit voll funktionsféhigen Schutzeinrichtungen.

41. Verwenden Sie einen FI-Schalter an allen 230-240V-
Elektrowerkzeugen. Dies kann dazu beitragen, das
Risiko eines Stromschlags zu minimieren, wenn ein
Erdschluss oder ein Kurzschluss auftritt.

42.Wenn Sie ein Verlangerungskabel verwenden, stellen
Sie sicher, dass das Kabel vollstandig abgewickelt ist
und dass seine Léange weniger als 30 m betragt. Lan-
gen Uber 30 m wirken sich auf die Leistung des Werk-
zeugs aufgrund von Spannungseinbriichen aus.

43. Beim Betrieb der Sdge immer auf einer Seite stehen.
Das Werkstlick "Uber Kreuz" zu halten, d. H. Das
Werkstlck mit der linken Hand rechts vom Sageblatt
zu halten oder umgekehrt, ist sehr geféhrlich.

44. Wenn der Tischeinsatz beschéadigt oder abgenutzt
ist, lassen Sie ihn von Servicecenter austauschen.

45. Lappen, Tucher, Kordeln und Faden und &hnliches soll-
ten niemals im Arbeitsbereich liegen gelassen werden.

46. Schneiden Sie jeweils nur ein Werkstlick. Mehrere
gestapelte Werksticke kénnen nicht ausreichend ge-
spannt werden und kénnen sich wahrend des Schnei-
dens an der Klinge festsetzen oder verschieben.

47. Achten Sie beim Schneiden langer Stiicke, die sich weit
Uber die Tischbreite erstrecken, darauf, dass die Enden in
der gleichen Hohe wie die Sagetischplatte ausreichend
abgestutzt sind. Stellen Sie fir ein Werkstlick, das breiter
oder langer als die Tischplatte ist, eine angemessene
Stiitze wie z.B. eine Tischverlangerungen bereit. Werk-
stlicke, die langer oder breiter als der Gehrungsségtisch
sind, kénnen kippen, wenn sie nicht sicher abgestitzt sind.
Verwenden Sie keine andere Person als Ersatz fir eine
Tischverl&ngerung oder als zusétzliche Unterstltzung.

48. Staub aus Materialien wie bleihaltigen Beschichtun-
gen, einigen Holzarten, Mineralien und Metallen kén-
nen gesundheitsschédlich sein und allergische Reak-
tionen hervorrufen, die zu Atemwegsinfektionen und /
oder Krebs fuhren kdnnen. Asbesthaltige Materialien
dirfen nur von Fachleuten bearbeitet werden. Beach-
ten Sie in Ihrem Land die entsprechenden Vorschrif-
ten fur die zu bearbeitenden Materialien.

49.Staubansammlung am Arbeitsplatz vermeiden. Staub
kann sich leicht entziinden.

KGZ Serie | Version 2.03 | DE
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50. Stellen Sie sich niemals auf das Elektrowerkzeug.
Schwere Verletzungen kénnen auftreten, wenn das
Elektrowerkzeug umkippt oder versehentlich mit dem
Séageblatt in Beriihrung kommt.

51.Entfernen Sie niemals Schneidreste, Spane usw. aus
dem Sagebereich, wahrend die Maschine lauft. Fiihren
Sie den Werkzeugarm immer zuerst in die neutrale Posi-
tion zurtick und schalten Sie dann die Maschine aus.

52. Fuhren Sie das Sageblatt nur bei eingeschalteter
Maschine gegen das Werkstlick. Andernfalls wird der
Ruckschlag verursacht, wenn sich das Sageblatt im
Werksttick verkeilt.

53. Halten Sie die Griffe trocken, sauber und frei von Ol
und Fett. Fettige, 6lige Griffe sind rutschig und fiihren
zu Kontrollverlust.

54. Betreiben Sie das Elektrowerkzeug nur, wenn der Arbeits-
bereich zum Werksttick frei von Einstellwerkzeugen, Spa-
nen usw. ist. Kleine Holzstlicke oder andere Gegenstande,
die mit dem rotierenden Séageblatt in Berlihrung kommen,
kénnen den Bediener mit hoher Geschwindigkeit treffen.

55.Halten Sie den Boden frei von Holzspanen und Mate-
rialresten. Sie kdnnen ausrutschen oder stolpern.

56. Spannen Sie das zu bearbeitende Teil immer fest.
Sagen Sie keine Werkstlicke, die zu klein zum Span-
nen sind. Sonst ist der Abstand lhrer Hand zum rotie-
renden Sageblatt zu klein.

57. Verwenden Sie die Maschine nur zum Schneiden der
Materialien, die unter dem Verwendungszweck aufge-
fuhrt sind. Andernfalls kann die Maschine Uberlastet
werden.

58.Sollte sich das Sageblatt verklemmen, schalten Sie
die Maschine aus und halten Sie das Werkstlck fest,
bis das Sé&geblatt vollstdndig zum Stillstand gekom-
men ist. Um Rickschlag zu vermeiden, darf das
Werkstlck erst nach dem Stillstand der Maschine be-
wegt werden. Beseitigen Sie die Ursache fiir das Ver-
klemmen des Sageblatts, bevor Sie das Geréat neu
starten. Wenn Sie mit einem eingeklemmten Werk-
stlick weiter séagen, kann dies zum Verlust der Kon-
trolle oder zur Beschadigung der Sage fihren.

59. Verwenden Sie keine stumpfen, rissigen, verboge-
nen oder beschadigten Sageblatter.. Ungescharfte
oder unsachgemaB eingestellte Sageblatter erzeugen
eine enge Schnittfuge, die zu exzessiver Reibung,
Klingenbindung und Riickschlag flhrt.

60.Verwenden Sie immer Sageblatter mit der richtigen
GroBe und Form der Bohrung. S&geblatter, die nicht
mit den Befestigungselementen der Sége Uberein-
stimmen, laufen exzentrisch, wodurch die Kontrolle
verloren geht.
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61. Berthren Sie das Sageblatt nach dem Arbeiten nicht,
bevor es abgekuhlt ist. Das Sageblatt wird beim Ar-
beiten sehr heif3.

62. Betreiben Sie die Maschine niemals ohne die Einle-
geplatte. Ersetzen Sie eine defekte Einlegeplatte.
Ohne einwandfreie Einlegeplatten sind Verletzungen
durch das Sageblatt méglich.

63. Lassen Sie die Maschine niemals unbeaufsichtigt
stehen, bevor sie zum Stillstand gekommen ist.
Schneidwerkzeuge, die noch laufen, kénnen Verlet-
zungen verursachen.

64. Halten Sie den Giriff fest, wenn Sie einen unvollstan-
digen Schnitt ausfiihren oder den Schalter loslassen,
bevor sich der Sagekopf vollstéandig in der unteren
Position befindet. Die Bremswirkung der Sage kann
dazu fihren, dass der Ségekopf plétzlich nach unten
gezogen wird und somit Verletzungsgefahr besteht.

65. Verwenden Sie bei Reparatur- oder Wartungsarbei-
ten an der Séage nur Original HOLZSTAR Teile und
Zubehor.

RESTRISIKEN

Auch wenn Sie dieses Elektrowerkzeug bestimmungs-
gemaB verwenden, kdnnen bestimmte Restrisiken nicht
ausgeschlossen werden. Im Zusammenhang mit der
Konstruktion und dem Aufbau des Gerats kénnen fol-
gende Gefahren auftreten:

1. Lungenschaden, wenn keine geeignete Staubschutz-
maske verwendet wird.

2. Gehorschéden, wenn kein geeigneter Gehérschutz
verwendet wird.

3. Gesundheitsschaden, die durch Hand-Arm-Vibratio-
nen verursacht werden, wenn das Gerat Uber einen
langeren Zeitraum benutzt oder nicht richtig gefiihrt
und gewartet wird.

A WARNUNG!

Dieses Produkt erzeugt wahrend des Betriebs ein
elektromagnetisches Feld! Dieses Feld kann unter
Umsténden aktive oder passive medizinische Implan-
tate beeintréchtigen!

Um das Risiko schwerer oder tddlicher Verletzungen
zu verringern, empfehlen wir Personen mit medizini-
schen Implantaten, ihren Arzt und den Hersteller des
medizinischen Implantats zu konsultieren, bevor Sie
dieses Produkt in Betrieb nehmen!
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4 Technische Daten

Modell KGZ 210 E KGZ 255 E
L&nge [mm] 650 900
Breite/Tiefe [mm] | 450 550
Héhe [mm] 430 430
Gewicht m[kg] 10,5 17
Leistung Antriebs- | 1500 1800
motor [W]
Anschluss- 230 230
spannung [V]
Phase(n) [Ph] 1 1
Stromart AC AC
@ Absaugstutzen 32,5 36
[mm]
Anschlusskabel- 2 2
lange [m]
Sageblattdreh- 4500 5000
zahl [1/min]
Séageblattdurch- 210 255
messer [mm]
Schnittkapazitat 220*70 31590
bei 0° Neigung /
0° Gehrung
Schnittkapazitat 155*70 21590
bei -45° Neigung
/ 0° Gehrung
Schnittkapazitat 155*70 21590
bei +45° Neigung /
0° Gehrung
Schnittkapazitat 220*35 31540
bei 0° Neigung / -
45° Gehrung
Schnittkapazitat 155*35 215*40
bei -45° Neigung
/ -45° Gehrung
Schnittkapazitat 155*35 215*40
bei +45° Neigung /
+45° Gehrung
Schalldruckpe- 93,6 94,7
gel [db (A)]
Schallleistungs- 106,6 107,7
pegel [db (A)]
Vibrationsemis- 4,58
sion [m/s?]
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Der angegebene Gesamtvibrationswert wurde geman
einer Standardprifmethode gemessen und kann fir den
Vergleich eines Werkzeugs mit einem anderen verwen-
det werden.

Der angegebene totale Vibrationswert kann auch als
vorlaufige Beurteilung der Belastung verwendet werden.

Die Vibrationsemission des Elektrowerkzeugs kann wéh-
rend dem tatsachlichen Gebrauch vom angegebenen
Spitzenwert abweichen. Das hangt ab von der Art und
Weise wie das Werkzeug verwendet wird.

Vibrationsgefahr vermeiden.
Vorschlag:
1) Handschuhe wéhrend des Betriebs tragen.

2) Die Anwendungszeit begrenzen und die Ausldsezeit
verkrzen.

Informationen zu der Gerduschentwicklung
Tragen Sie einen Gehdrschutz!

Die gemessenen Schallwerte sind bestimmt nach EN
62841-1.

Bei den angegebenen Larmzahlen handelt es sich um
Emissionswerte und nicht um in jedem Fall sichere Ar-
beitspegel.

Es gibt zwar eine Korrelation zwischen den Emissions-
und Expositionswerten, diese kann jedoch nicht zuver-
lassig verwendet werden, um festzustellen, ob weitere
VorsichtsmaBnahmen erforderlich sind.

Zu den Faktoren, die die tatsachliche Exposition der Ar-
beitskrafte beeinflussen, gehéren die Eigenschaften des
Arbeitsraums, die anderen Larmquellen usw., d.h. die
Anzahl der Maschinen und anderer benachbarter Pro-
zesse sowie die Dauer, flir die ein Bediener dem Larm
ausgesetzt ist.

Auch das zuléssige Expositionsniveau kann von Land zu
Land variieren. Diese Information wird es dem Benutzer
der Maschine jedoch erméglichen, die Gefahr und das
Risiko besser zu bewerten.

KGZ Serie | Version 2.03 | DE
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Transport, Verpackung, Lagerung

Vibration und Gerauschreduzierung

Um die Auswirkungen von L&rm- und Vibrationsemissio-
nen zu reduzieren, beschranken Sie die Betriebszeit,
verwenden Sie vibrations- und gerduscharme Betriebs-
weisen und tragen Sie personliche Schutzausristung.

Bericksichtigen Sie die folgenden Punkte, um das
Vibrations- und Larmrisiko zu minimieren:

1. Verwenden Sie das Produkt nur so, wie es aufgrund sei-
ner Konstruktion und dieser Anleitung vorgesehen ist.

2. Stellen Sie sicher, dass das Produkt in gutem Zustand
und gut gewartet ist.

3. Verwenden Sie korrekte Anwendungswerkzeuge flr
das Produkt und stellen Sie sicher, dass sie in gutem
Zustand sind.

4. Halten Sie die Griffe / Griffflachen gut fest.

5. Pflegen Sie dieses Produkt in Ubereinstimmung mit
dieser Anleitung und bewahren Sie es gut geschmiert
auf (wenn zutreffend).

6. Planen Sie lhren Arbeitsplan, um den Einsatz von

stark vibrierenden Werkzeugen Giber mehrere Tage zu
verteilen.

4.1 Typenschild

Motorleistung / Engine power 1,5 kW
Kapp- / Gehrungssége ( € Netzanschluss / Power supply 220-240V

Tvp / T KGZ 210 Sédgeblattdrehzahl ;
ﬂ:: ":e : = 2 Saw blade speed 4500 U/min
-Nr. . 221
M_EI S 2R Sdgeblattdurchmesser 210 mm
gerfe:i-lir. Saw blade diameter
erial no.
Schalldruckpegel
Baujahr Sound pressure level 93,6 dB(A)
Year of manufacture Sehalllcistunesnexel
L 106,6 dB(A)

Gewicht / Weight 10,5 kg Sound power level

Stirmer Maschinen GmbH, o
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26, < @
96103 Hallstadt, DE ==

Abb. 2: Typenschild KGZ 210 E

5 Transport, Verpackung, Lage-
rung

5.1 Anlieferung und Transport

Anlieferung der Kapp- und Gehrungsséage

Uberpriifen Sie die Kapp- und Gehrungssége nach An-
lieferung auf sichtbare Transportschaden. Sollten Sie
Schéden an der Kapp- und Gehrungsséage entdecken,
melden Sie diese unverziglich dem Transportunterneh-
men beziehungsweise dem Handler.

KGZ Serie | Version 2.03 | DE

Transport

A VORSICHT!

Verletzungsgefahr durch Umfallen und Herunterfallen
von Geraten vom Gabelstapler, Hubwagen oder
Transportfahrzeug.

Verwenden Sie nur Transportmittel und Lastanschlag-
mittel, die das Gesamtgewicht aufnehmen kénnen.

UnsachgemaBes Transportieren von einzelnen Geréaten,
verpackten oder unverpackten ungesicherten Geraten,
die Ubereinander oder nebeneinander gestapelt sind, ist
unfalltrachtig und kann Schaden oder Funktionsstérun-
gen verursachen, fur die wir keine Haftung bzw. Garantie
gewahren.

Lieferumfang gegen Verschieben oder Kippen gesichert
mit ausreichend dimensioniertem Flurférderfahrzeug
zum Aufstellort transportieren.

Allgemeine Gefahren beim innerbetrieblichen
Transport

@ VORSICHT: KIPPGEFAHR

Das Gerat darf ungesichert maximal 2cm angeho-
ben werden.

Mitarbeiter miissen sich auBerhalb der Gefahren-

zone, der Reichweite der Last, befinden.

Warnen Sie Mitarbeiter und weisen Sie Mitarbeiter
auf die Gefahrdung hin.

Der Transport darf nur von autorisierten und qualifizier-
ten Personen vorgenommen werden. Beim Transport
verantwortungsbewusst handeln und immer die Folgen
bedenken. Gewagte und riskante Handlungen unterlas-
sen.

Besonders geféhrlich sind Steigungen und Gefallstrec-
ken (z.B. Auffahrten, Rampen und &hnliches). Ist eine

Befahrung solcher Passagen unumgénglich, so ist be-
sondere Vorsicht geboten.

Kontrollieren Sie den Transportweg vor Beginn des
Transportes auf mdgliche Geféhrdungsstellen, Uneben-
heiten und Stdrstellen sowie auf ausreichende Festigkeit
und Tragféhigkeit.

Geféhrdungsstellen, Unebenheiten und Stérstellen sind
unbedingt vor dem Transport einzusehen. Das Beseiti-
gen von Geféhrdungsstellen, Unebenheiten und Stér-
stellen zum Zeitpunkt des Transports durch andere Mit-
arbeiter fuhrt zu erheblichen Gefahren.

Eine sorgféltige Planung des innerbetrieblichen Trans-
ports ist daher unumganglich.
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A VORSICHT!

Beim Transport der Sédge mit Fahrzeugen besteht die
Gefahr von Verletzungen und Sachbeschadigung
durch unzureichende oder fehlende Transportsiche-
rungen fir die Sage! Prifen Sie vor Beginn der Fahrt
unbedingt, ob die Transportsicherung ordnungsge-
maB und sicher ist.

Transportposition Modell KGZ Serie

Die Sage wird mit abgesenktem Ségekopf transportiert
bzw. gelagert. Um die Transport- bzw. Lagerposition
herzustellen, fihren Sie folgende Schritte durch:

Schritt 1: Schalten Sie die Sage aus und ziehen Sie den
Stecker aus der Steckdose.Reinigen Sie die
Sége mit Hilfe eines Pinsels vom Sé&gestaub.

Schritt 2: Demontieren Sie die Auflagehilfen. Der Dreh-
tischverriegelungsknopf, der Fasenverriege-
lungsknopf und die Schiebesperre miissen fest
angezogen sein.

Schritt 3: Schwenken Sie den Werkzeugarm am Giriff (1)
zum Séagetisch (5), bis er diesen erreicht.

Schritt 4:Sicherungsstift (21) um 90 ° drehen und zur Si-
cherung eindriicken.

Schritt 5: Losen Sie die Sage von der Befestigungsunter-
lage durch Entfernen der 4 Schrauben in den
SégefuBen.

Achten Sie beim Transport der S&dge mit festen Positio-
nen darauf, dass der Sagekopf in der unteren Position
verriegelt ist. Heben Sie die Sdge nur am Bediengriff (3)
oder an den &uBeren Gussteilen an. Heben Sie die Sage
nicht mit an den Schutzvorrichtungen an.

Zum Verriegeln des Sagekopfes in der unteren Position.
Driicken Sie den Ségeblgel nach unten und ziehen Sie
den Entriegelungsknopf (2) heraus. Drehen Sie den
Knopf, um den Séagekopf zu verriegeln. Der Kopf wird in
der unteren Position verriegelt.

Der Werkzeugarm ist jetzt fir den Transport sicher ver-
riegelt. Bitte beachten Sie, dass bei einer Einstellung der
Schnitttiefe der Verriegelungsstift méglicherweise nicht
funktioniert. Lassen Sie die Schnitttiefenbegrenzung los
und verriegeln Sie dann den Schneidkopf. Die Sage darf
niemals mit dem Entriegelungsknopf verwendet werden,
der den Kopf nach unten sichert.

14

Transportsicherung Modell KGZ 255 E

Der Sicherungsstift (22) ermdglicht eine leichtere Hand-
habung der Maschine beim Transport zu verschiedenen
Arbeitsorten.

Modell KGZ 255 E

Bevor Sie das Elektrowerkzeug transportieren kénnen,
mussen folgende Schritte durchgefiihrt werden:

Schritt 1: Bringen Sie die Maschine in die Transportposition.

Schritt 2: Entfernen Sie alle Zubehorteile, die nicht fest
mit dem Elektrowerkzeug verbunden werden
kénnen. Betétigen Sie die Entriegelungstaste
(28), um die Maschine mit dem Kopf nach un-
ten und mit dem Siift (21) zu sichern. Die Sage
ist jetzt in ihrer Zusammensetzung verriegelt.

Schritt 3: Wenn méglich, unbenutzte Sageblatter zum
Transport in einen geschlossenen Behélter ge-
ben.

Schritt 4: Tragen Sie die Maschine nur an der Basis (11)
oder am Tragegriff.

Beachten Sie die MaBe der Sége. Das Elektrowerkzeug
sollte immer von zwei Personen getragen werden, um
Ruckenverletzungen zu vermeiden. Verwenden Sie zum
Transport des Elektrowerkzeugs nur die Transportvor-
richtungen und niemals die Schutzvorrichtungen.

5.2 Verpackung

Alle verwendeten Verpackungsmaterialien und Pack-
hilfsmittel der Kapp- und Gehrungssége sind recyc-
lingféhig und missen grundsatzlich der stofflichen Wie-
derverwertung zugefuhrt werden.

Verpackungsbestandteile aus Karton geben Sie zerklei-
nert zur Altpapiersammlung.

Die Folien sind aus Polyethylen (PE) und die Polsterteile
aus Polystyrol (PS). Diese Stoffe geben Sie an einer
Wertstoffsammelstelle ab oder an das flr Sie zustandige
Entsorgungsunternehmen.

5.3 Lagerung

Die Kapp- und Gehrungssége muss grindlich gesaubert
in einer trockenen, sauberen und frostfreien Umgebung
gelagert werden. Decken Sie die Sadge mit einer Schutz-
plane ab.

KGZ Serie | Version 2.03 | DE
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6 Geratebeschreibung 1 Sagearm
2 Ausléseknopf
Abbildungen in dieser Betriebsanleitung kénnen 3 Anwendungsgriff

vom Original abweichen. 4 Oberer fester Sageblattschutz

Modell KGZ 210 E 5 Klemmung
6 Drehender Sageblattschutz
7 Schutzriicknahmearm
8 Sé&geblattbolzenabdeckung
9 Staubsack
10 Neigungswinkelverriegelung
11 Neigungswinkelskala
12 Anschlag
13 6 mm Inbusschlissel

14 Gehrungstisch

15 Gehrungsskala

16 Tischeinsatz

17 Ausléserschalter

18. Verriegelungsgriff fir den Gehrungswinkel
19.Gehrungsverriegelung

20. Spindelarretierung

21. Gleitschiene

22. Schlittenverriegelung

23. Einstellungschraube flr die Furchentiefe

24. Furchenanschlag

25. Verriegelungsmutter fur die Furchentiefe

26. Einstellungsschraube fur den 45° Neigungswinkel
27. 0° Einstellungsschraube flir den 0° Neigungswinkel
28. Verrigelungshebel

29. Tischverlangerung

Modell KGZ 255 E

Abb. 4: Kapp- und Gehrungssage KGZ 210 E

Abb. 5: Kapp- und Gehrungssage KGZ 255 E
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Abb. 6: Kapp- und Gehrungssage KGZ 255 E

—_

. Schaltergriff

. Ein / Aus-Schalter

. Oberer Klingenschutz
. Untere Schutzhaube
. Basis

. Tischeinsatz

. Gehrungsgriff

. Gehrungsblockierhebel

© 0O N O o M~ W DN

. Gehrungsanschlag

10. Befestigungsloch

11. Haltegriff fir den Transport
12. Verldngerungsfllgel
13. Schnelle Klemme

14. Oberer Zaun

15. Unterer Zaun

16. 0 ° Stoppstift

17. Staubbeutelanschluss
18. Sageblatt

19. Motor

20. Spindelarretierung
21. Sperrstift

22. Verriegelungsknauf fir den Schiebeschlitten

23. Neigungsverriegelungsknopf

24. Neigungsskala
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25. Tisch

26. Gehrungsskala

27. Sechskantschlissel

28. Verriegelungshebel

29. Laser

30. EIN / AUS Schalter fir Laser

6.1 Lieferumfang

Bei der Kapp- und Gehrungssage KGZ 210 E und KGZ
255 E sind folgende Teile im Lieferumfang enthalten:

- Ségeblatt (montiert)
- Schraubzwinge

- Staubfangbeutel

- Bedienungsanleitung

7 Aufstellen und Anschluss

A WARNUNG!

Um ein versehentliches Starten zu vermeiden, das zu
schweren Verletzungen fihren kénnte, montieren Sie
IMMER alle Teile, bevor Sie das Gerét an das Strom-
netz anschlieBen.

Die Sage sollte NIEMALS an eine Stromversorgung
angeschlossen werden, wenn Sie Teile anbauen, Ein-
stellungen vornehmen, Sageblétter installieren oder
entfernen oder wenn Sie nicht in Gebrauch sind.

Stellen Sie sicher, dass die Stromversorgung mit der
auf dem Typenschild angegebenen Spannung tber-
einstimmt. Ziehen Sie den Netzstecker, bevor Sie Ein-
stellungen oder Wartungsarbeiten vornehmen.

7.1 Aufstellen der Kapp- und Geh-
rungssage

7.1.1Spéne- und Staubableitung

Stéube aus Materialien wie bleihaltigen Beschichtungen,
einigen Holzarten, Mineralien und Metall kbnnen ge-
sundheitsschédlich sein. Das Berlhren oder Einatmen
der Staube kann allergische Reaktionen hervorrufen und
/ oder zu Atemwegsinfektionen des Benutzers oder an-
derer Personen fuhren. Bestimmte Staube, wie Eichen-
oder Buchenstaub, gelten als krebserregend, insbeson-
dere im Zusammenhang mit Holzbehandlungszusétzen.

(Chromat, Holzschutzmittel). Asbesthaltige Materialien
dirfen nur von Fachleuten bearbeitet werden

Verwenden Sie immer eine Staubabflihrung oder den
zur Verfligung gestellten Staubsack (17).

KGZ Serie | Version 2.03 | DE
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Aufstellen und Anschluss

Es wird empfohlen, ein Atemschutzgerét der P2-Filter-
klasse zu tragen. Beachten Sie in lhrem Land die ent-
sprechenden Vorschriften fiir die zu bearbeitenden Ma-
terialien.

Die Staub- / Spaneabsaugung kann durch Staub, Spéane
oder Werkstlickfragmente blockiert werden:

- Schalten Sie das Gerat aus und ziehen Sie den
Netzstecker aus der Steckdose.

- Warten bis das Sageblatt vollstdndig zum Stillstand
gekommen ist.

- Bestimmen Sie die Ursache der Blockierung und
korrigieren Sie sie.

Modell KGZ 210 E

Eine Reduzierung der Ansammlung von Sagespanen
und eine Gewabhrleistung einer héchsten Effizienz beim
Schneiden, kann durch Anklippen eines Staubbeutels an
der Staubabsauganlage erreicht werden. Ein Staubbeu-
tel ist flir den Gebrauch auf Ihrer Gehrungssage vorge-
sehen. Um ihn zu installieren, stecken Sie den Staub-
beutel einfach Uber die Absaugéffnung am oberen
Séageblattschutz.

Um den Staubbeutel zu leeren, entfernen Sie ihn aus der
Staubabsauganlage. Leeren Sie den Staubbeutel, in-
dem Sie den ReiBverschluss 6ffnen.

o HINWEIS!

Um eine optimale Staubaufnahme zu gewéahrleisten,
leeren Sie den Staubbeutel, wenn er zu etwa 2/3 sei-
ner Kapazitat gefllt ist.

Staubabsaugung Modell KGZ 255 E

Die Sage ist mit einem Staubbeutel fir Sdgemehl und
Spéne ausgestattet. Schieben Sie den Staubbeutel ent-
lang des Transportgriffs (11) auf den Stecker. Der Staub-
beutel kann mit Hilfe eines ReiBverschlusses am Boden
entleert werden. Der Staubbeutel kann entfernt werden,
um die Absaugschlauche des Staubabsaugers (Nass-
und Trockensauger / Absaugsystem) anzuschlieBen.
Das Absaugsystem wird dann an derselben Position an-
geschlossen. (Saugschlauch / Absaugsystem ist
nicht im Lieferumfang enthalten)

Abb. 7: Staubbeutel am Modell KGZ 255 E

KGZ Serie | Version 2.03 | DE

7.1.2Befestigungsmaoglichkeit

Befestigungslécher Modell KGZ 210 E

Vor dem Gebrauch kann die S&ge mit 4 Befestigungs-
schrauben (nicht mitgeliefert) auf einer festen, ebenen
Flache befestigt werden.

Vier Lécher sind in der Basis der Sage vorgesehen, um
zu ermoglichen, dass die Sage an einer Werkbank oder
einer anderen tragenden Oberflache befestigt werden
kann.

Um die S&ge zu montieren, gehen Sie wie folgt vor:

1) Lokalisieren und markieren Sie, wo die Sdge montiert
werden soll.

2) Bohren Sie 4 Lécher durch die Oberflache.

3) Setzen Sie die Gehrungssage auf die Oberflache und
richten Sie die Lécher in der Basis nach den gebohr-
ten Léchern in der Oberflache aus. Installieren Sie die
Schrauben, Unterlegscheiben und Muttern.

A VORSICHT!

Stellen Sie sicher, dass die Montageflache nicht ver-
zogen ist, da eine unebene Oberfladche zu einem Ein-
band und ungenauen Sagen fuhren kann.

Werkstiickklemmung Modell KGZ 210 E

Beim Schneiden von Werkstlcken sollten die Bretter im-
mer mit einer “G” -Klemme (mitgeliefert) geklemmt werden.

Tischerweiterung Modell KGZ 210 E

Befestigen Sie zum Stiitzen langer Werkstlicke die
Tischerweiterung und passen Sie die Léange an die
gréBe des zu bearbeiteten Werkstlickes an. Danach die
Schraube der Tischerweiterung festziehen.

Montage des Modells KGZ 255 E

Vermeiden Sie einen unbeabsichtigten Start der Ma-
schine. Bei der Montage und bei allen Arbeiten an der
Maschine darf der Netzstecker nicht an das Stromnetz
angeschlossen werden.

Entfernen Sie alle im Lieferumfang enthaltenen Teile
vorsichtig aus der Verpackung.

Entfernen Sie sdmtliches Verpackungsmaterial von der
Maschine und dem mitgelieferten Zubehor.

Bevor Sie das Gerat zum ersten Mal in Betrieb nehmen,
Uberprifen Sie, ob alle Teile, die im Abschnitt "Lieferum-
fang" aufgeflhrt sind, geliefert wurden.
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o HINWEIS!

Uberpriifen Sie das Elektrowerkzeug auf mégliche
Schéaden.

Bevor Sie die Maschine weiter benutzen, prifen Sie,
ob alle Schutzvorrichtungen voll funktionsféhig sind.
Leicht beschadigte Teile mussen sorgfaltig geprift
werden, um einen einwandfreien Betrieb des Werk-
zeugs zu gewébhrleisten.

Alle Teile missen ordnungsgemaB montiert und alle
Bedingungen erfiillt sein, die einen fehlerfreien
Betrieb gewahrleisten.

Beschédigte Schutzeinrichtungen und Teile miissen um-
gehend von einem autorisierten Servicecenter ausge-
wechselt werden.

KGZ 255 E (Abb.6)

Die Arretierkndpfe (7) und (23) immer fest anziehen, be-
vor Sie mit dem Sé&gen beginnen. Andernfalls kann das
Séageblatt im Werkstuck verkeilt werden.

Stationéare oder flexible Montage Modell KGZ 255 E

Um eine sichere Handhabung zu gewahrleisten, muss
die Maschine vor dem Gebrauch auf einer ebenen und
stabilen Unterlage (z. B. Werkbank) montiert werden.

Montage auf einer Arbeitsoberflaiche Modell KGZ 255 E

Befestigen Sie das Elektrowerkzeug mit geeigneten
Schrauben an der Arbeitsflache. Die Befestigungslécher
(10) dienen dazu.

Abb. 8: Befestigungslécher am Modell KGZ 255 E

Spannen Sie das Elektrowerkzeug mit handelsublichen
Schraubzwingen an den FlBen zur Arbeitsflache.
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Montage an einem Sagestéander Modell KGZ 255 E

Jeder universelle Stéander, der Befestigungslécher von
450 mm Breite und 340 mm Lange aufnehmen kann,
reicht aus.

Lesen Sie alle Sicherheitswarnungen und Anweisungen,
die dem Arbeitstisch beiliegen. Nichtbeachtung der Sicher-
heitswarnungen und -anweisungen kann zu Stromschla-
gen, Feuer und / oder schweren Verletzungen flihren.

Montieren Sie den Arbeitstisch richtig, bevor Sie das
Elektrowerkzeug montieren. Um Kollisionen zu vermei-
den, ist eine perfekte Montage wichtig.

- Montieren Sie das Elektrowerkzeug in Transportposi-
tion am Sagestander.

7.2 Elektrischer Anschluss

GEFAHR!

Lebensgefahr durch Stromschlag!
Bei Kontakt mit spannungsfiihrenden Bauteilen
besteht Lebensgefahr. Eingeschaltete elektrische
Bauteile kénnen unkontrollierte Bewegungen ausfiih-
ren und zu schwersten Verletzungen fuhren.

Achten Sie darauf, dass

- der Stromanschluss Uber die gleichen Merkmale
(Spannung, Netzfrequenz, Phasenlage) wie der
Motor verfugt. Die Angaben finden Sie auf dem Ty-
penschild.

Schritt 1: Prifen, dass die Kapp- und Gehrungsséage
ausgeschaltet ist.

Schritt 2: Die S4ge an das Stromnetz anschlieBen.

Verwendung eines Verldngerungskabels beim Mo-
dell KGZ 255 E

Wenn ein Verlangerungskabel erforderlich ist, verwen-
den Sie ein zugelassenes dreiadriges Verlangerungska-
bel, das fir die Stromzufuhr des Werkzeugs geeignet ist.

Geerdete Werkzeuge erfordern immer ein dreiadriges
Verldngerungskabel. Wenn der Abstand von der Versor-
gungssteckdose gréBer wird, missen Sie ein Verlange-
rungskabel mit gr6Berem Durchmesser verwenden. Die
Verwendung von Verlédngerungskabeln mit nicht ausrei-
chend dimensioniertem Kabel flihrt zu einem starken
Spannungsabfall, der zu einem Stromausfall und mégli-
chen Beschéadigungen des Gerats fuhrt.

Je kleiner die Spurzahl des Drahtes ist, desto groBer ist

die Kapazitat des Kabels.Wenn Sie eine Kabeltrommel
verwenden, wickeln Sie das Kabel immer vollstandig ab.
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Betrieb der Kapp- und Gehrungssége

8 Betrieb der Kapp- und Geh-
rungssage

GEFAHR!

é » Lebensgefahr durch Stromschlag!

Bei Kontakt mit spannungsfiihrenden Bauteilen

besteht Lebensgefahr. Eingeschaltete elektrische

Bauteile kdnnen unkontrollierte Bewegungen ausfiih-

ren und zu schwersten Verletzungen flihren.

- Vor Beginn von Einstellungen an der Maschine den
Netzstecker ziehen.

WARNUNG!

Lebensgefahr!
Es besteht fiir den Bediener und weitere Personen
Lebensgefahr, wenn sich diese nicht an folgende
Regeln halten.
- Die Kapp- und Gehrungssége darf nur von einer
eingewiesenen und erfahrenen Person bedient wer-
den.

- Der Bediener darf nicht arbeiten, wenn er unter Ein-
fluss von Alkohol, Drogen oder Medikamenten
steht.

- Der Bediener darf nicht arbeiten, wenn er ibermu-
det ist oder unter konzentrationsstérenden Krank-
heiten leidet.

WARNUNG!

Lebensgefahr!

Es besteht fir den Bediener und weitere Personen

Lebensgefahr, wenn sich diese nicht an folgende

Regeln halten.

- Die Kapp- und Gehrungssége darf nur von einer
Person bedient werden. Weitere Personen miissen
sich wéhrend der Bedienung vom Arbeitsbereich
fernhalten.

- Schalten Sie bei Fehlfunktion die Sédge aus und
trennen Sie sie vom Stromnetz. Lassen Sie sie
wenn notig von einer qualifizierten Fachkraft repa-
rieren.

g VORSICHT!

Quetschgefahr!
Bei unsachgeméBen Arbeiten an der Sage besteht
Verletzungsgefahr fur die oberen GliedmaBen.

Schutzbrille tragen!

© Gehérschutz tragen!

KGZ Serie | Version 2.03 | DE

@ Sicherheitsschuhe tragen!

0 Arbeitsschutzkleidung tragen!

Bei allen Schnitten ist zunéchst darauf zu achten, dass
das Sé&geblatt zu keinem Zeitpunkt mit dem Anschlag,
den Schraubzwingen oder anderen Maschinenteilen in
Berthrung kommen kann. Entfernen Sie eventuell mon-
tierte Hilfsanschlage oder stellen Sie diese entspre-
chend ein.

Schitzen Sie das Sageblatt vor StéBen und Schéden.
Setzen Sie das Sageblatt keinem seitlichen Druck aus.

Ségen Sie keine geformte oder verbogene Werkstulcke.
Das Werkstuck muss immer eine gerade Kante gegen

den Anschlag haben.

Lange Werkstlicke missen an ihrem freien Ende unter-
gelegt oder abgestutzt sein.

Position des Anwenders

Stehen Sie nicht in einer Linie mit dem Sé&geblatt vor der
Maschine. Stehen Sie immer neben dem Sageblatt.

Dies schitzt lhren Kérper vor méglichen Rickschlagen.

Halten Sie Hénde, Finger und Arme vom rotierenden S&-
geblatt fern. Beachten Sie die folgenden Anweisungen:

Halten Sie das Werkstlick mit beiden Handen fest und
driicken Sie es fest gegen den Sé&getisch.

Verwenden Sie zum S&gen von schmalen Werkstucken
und Neigungswinkeln immer den mitgelieferten Nieder-
halter.

Einstellen des Schnittwinkels beim Modell KGZ 255 E
Um préazise Schnitte zu gewéhrleisten, muss die Grund-
einstellung der Maschine nach intensivem Gebrauch
Uberpruft und gegebenenfalls angepasst werden.

Vor dem Sagen die Feststellknépfe (7) und (23) immer
fest anziehen. Andernfalls kann sich das Sageblatt im
Werkstick verkeilen.

Einschalten des Elektrowerkzeugs KGZ 255 E

Um das Gerét zu starten, drlicken Sie den Ein- / Aus-
schalter (2) und halten Sie ihn gedrickt.
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0 HINWEIS!

Aus Sicherheitsgriinden kann der Ein / Aus-Schalter
(2) nicht gesperrt werden; er muss wahrend der
gesamten Anwendung gedrickt bleiben.

Ausschalten des Elektrowerkzeugs KGZ 255 E

Um das Gerat auszuschalten, lassen Sie die Taste Ein /
Aus-Schalter (2) los.

Ausléseknopf beim Modell KGZ 210 E

Beim Verpacken oder wahrend des Transports ist der Sa-
gekopf in der unteren Position verriegelt.

Schritt 1: Um den Kopf betriebsbereit zu machen, schie-
ben Sie die Entriegelung (28) zum Giriff hin.

Schritt 2:Driicken Sie den Sagearm nach unten und zie-
hen Sie den Entriegelungsknopf (2) heraus.

Schritt 3: Drehen Sie den Knopf, um den Sagekopf zu
entriegeln. Der Kopf wird sanft in die obere Po-
sition angehoben.

A ACHTUNG!

Die Sage darf niemals verwendet werden, wenn der
Kopf Uber den Verriegelungsknopf verriegelt ist.

8.1 Einsteliméglichkeiten am Modell
KGZ 210 E

8.1.1 Gehrungstischverriegelung beim Modell
KGZ 210 E

Die Gehrungstischverriegelungen (18) dienen zum Ver-
riegeln des Tisches im gewlinschten Gehrungswinkel.

Die Gehrungsséage schneidet von 0 ° bis 45 ° links und
rechts. Um den Gehrungswinkel einzustellen, lockern
Sie die Gehrungstischverriegelungen (18) (19) und dre-
hen Sie den Gehrungstisch in die gewlinschte Position.

Der Gehrungstisch verfugt Gber positive Klick-Stopps bei
0°,15°,22,5°, 30 °und 45 ° zur schnellen Einstellung
gangiger Gehrungswinkel.

8.1.2Neigungsverriegelung beim Modell KGZ
210 E

Die Neigung (10) wird verwendet, um das Sageblatt auf
den gewlinschten Neigungswinkel einzustellen. Die
Gehrungssage sagt von 0 ° bis 45 ° nach links. Um den
Fasenwinkel einzustellen, I6sen Sie die Fasenarretie-
rung und stellen Sie den Sagearm auf den gewlinschten
Fasenwinkel ein.
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8.1.3 Spindelverriegelungsknopf beim Modell
KGZ 210 E

Der Spindelarretierknopf (20) verhindert, dass sich das
Séageblatt in der Sage dreht. Halten Sie den Spindelarre-
tierknopf gedriickt, wahrend Sie das Sageblatt installie-
ren, wechseln oder entfernen.

8.1.4 Drehen des unteren Séageblattschutzes
beim Modell KGZ 210 E

Der sich drehende untere Sageblattschutz (6) bietet
Schutz auf beiden Seiten des Séageblatts. Er fahrt Gber
den oberen Klingenschutz (4) zurlck, wenn die Sége in
das Werkstiick abgesenkt wird.

8.1.5 Einschalten und Ausschalten beim Modell
KGZ 210 E

Schritt 1: Zum Einschalten der Sage die Schaltersperre
(28) nach links schieben und den Ein- / Aus-
schalter (17) driicken.

Schritt 2: Um die S&ge auszuschalten, lassen Sie den
ON/OFF-Schalter (17) los.

8.1.6 Einstellung der Rechtwinkligkeit des
Sageblatts zum Tisch beim Modell
KGZ 210 E

Schritt 1: Vergewissern Sie sich, dass der Netzstecker
von der Steckdose gezogen ist.

Schritt 2: Drucken Sie die Entriegelung (28) zum Giriff
hin. Schieben Sie den Sagearm (1) in die nied-
rigste Position und driicken Sie den Entriege-
lungsknopf (2), um den S&gearm in der Trans-
portposition zu halten.

Schritt 3: Lésen Sie die Gehrungsverschliisse (18) und
heben Sie die Gehrungsverriegelung (19) an.

Schritt 4: Drehen Sie den Tisch (14), bis der Zeiger auf 0
° steht.

Schritt 5: Die Gehrungsverriegelung (19) loslassen und
die Gehrungsverschlisse anziehen (20).

Schritt 6: Lockern Sie die Gehrungssperre (10) und stel-
len Sie den Sagearm (1) auf 0 ° Gehrung (das
Ségeblatt 90 ° zum Gehrungstisch). Ziehen Sie
die Neigungsverriegelung (10) fest.

Schritt 7: Setzen Sie ein Kombiquadrat gegen den Tisch
(14) und den flachen Teil des Sageblatts.

Schritt 8: Drehen Sie das S&geblatt von Hand und Uber-
prifen Sie die Ausrichtung vom Sé&geblatt zum
Tisch an mehreren Stellen.

KGZ Serie | Version 2.03 | DE



Yholzstar

Holzbearbeitungsmaschinen

Betrieb der Kapp- und Gehrungssége

Schritt 9: Die Kante des Quadrats und das Ségeblatt
sollten parallel sein.

Wenn das S&geblatt vom eingestellten Winkel abweicht,
wie folgt einstellen:

Schritt 10: Verwenden Sie einen 10-mm-Schrauben-
schllssel oder einen verstellbaren Schrauben-
schlussel zum Ldsen der Verriegelungsmutter,
die die 0° Einstellungsschraube (27) fur die
Neigung sichert.

Schritt 11: Lésen Sie die Neigungssperre (10).

Schritt 12: Stellen Sie die 0 ° -Neigungseinstellschraube
(27) mit einem 4-mm-Innensechskantschliissel
ein, um das Sageblatt mit dem Kombiquadrat
auszurichten.

Schritt 13:L6sen Sie die Kreuzschlitzschraube, die den
Zeiger der Neigungsskala (11) halt, und stellen
Sie die Position des Zeigers so ein, dass er ge-
nau Null auf der Skala anzeigt. Ziehen Sie die
Schraube wieder fest.

Schritt 14: Ziehen Sie die Neigungsverriegelung (10)
nach und die Verriegelungsmutter, die die 0°
Neigungseinstellungsschraube (27) sichert.

8.1.7 Einstellung der Rechtwinkligkeit des An
schlags zum Tisch beim Modell KGZ 210 E

Schritt 1: Vergewissern Sie sich, dass der Netzstecker
von der Steckdose gezogen ist.

Schritt 2: Drucken Sie die Entriegelung (28) zum Giriff
hin. Schieben Sie den Ségearm (1) in die nied-
rigste Position und driicken Sie den Entriege-
lungsknopf (2), um den S&gearm in der Trans-
portposition zu halten.

Schritt 3: Lésen Sie die Gehrungsverschlisse (18) und
heben Sie die Gehrungsverriegelung (19) an.

Schritt 4: Drehen Sie den Tisch (14), bis der Zeiger auf 0 °
steht.

Schritt 5: Die Gehrungsverriegelung (19) loslassen und
die Gehrungsverschliisse (18) anziehen.

Schritt 6: Verwenden Sie eine 5 mm Inbusschlissel und
I6sen Sie die zwei Schrauben zum Sichern des

Anschlags (12) zum Grundgestell.

Schritt 7: Platzieren Sie ein Kombiguadrat gegen den
Anschlag (12) und langs dem Sageblatt.

Schritt 8: Stellen Sie den Anschlag so ein, dass er recht-
winklig zum Sageblatt ist.

KGZ Serie | Version 2.03 | DE

Schritt 9: Ziehen Sie die Schrauben, die den Anschlag si-
chern fest (12).

Schritt 10: Losen Sie die Kreuzschlitzschraube, die den
Zeiger der Gahrungswinkelanzeige (15) halt
und stellen Sie ihn so ein, dass er exakt den
Nullpunkt der Gehrungswinkelskala anzeigt.

Schritt 11: Ziehen Sie die Sicherungsschraube der Geh-
rungswinkelanzeige wieder an.

8.1.8 Abléngschnitt beim Modell KGZ 210 E

Ein Ablangsschnitt wird durch Schneiden Uber die Ma-
serrichtung des Werkstlcks hergestellt. Ein 90 ° -Kreuz-
schnitt wird mit dem auf 0 ° eingestellten Gehrungstisch
vorgenommen. Gehrungsquerschnitte werden mit dem
Tisch in einem anderen Winkel als Null vorgenommen.

A ACHTUNG!

Verwenden Sie nach Mdglichkeit immer ein Spann-
mittel, z. B. eine Schraubzwinge, um lhr Werkstlick
zu sichern.

Halten Sie beim Schneiden lhres Werkstlicks die
Hande vom Sageblattbereich fern.

Entfernen Sie mit der linken Hand niemals ein abge-
schnittenes Teil auf der rechten Seite des Sage-
blatts.

Schritt 1: Am Entriegelungsknopf (2) ziehen und den S&-
gearm (1) auf volle H6he anheben.

Schritt 2: Lésen Sie die Gehrungsverschlusse (18) und
heben Sie die Gehrungsverriegelung (19) an.

Schritt 3: Drehen Sie den Gehrungstisch (14), bis der
Zeiger mit dem gewiinschten Winkel ausge-
richtet ist.

Schritt 4: Lassen Sie die Gehrungsverriegelung (19) los
und ziehen Sie die Gehrungsverschlusse (18)
wieder fest.

Schritt 5: Legen Sie das Werkstuck flach auf den Tisch
mit einer Kante fest gegen den Anschlag (12).

Wenn das Brett verbogen ist, legen Sie die konvexe
Seite gegen den Zaun (12). Wenn die konkave Seite ge-
gen den Zaun gelegt wird, kann die Platte brechen und
das Sageblatt blockieren.

Wenn Sie lange Holzstlicke schneiden, stutzen Sie das
gegenuberliegende Ende des Holzes mit Seitenstltzen,
einem Rollensténder oder einer Arbeitsflache ab, die auf
dem Ségetisch steht.
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Schritt 6: Fiihren Sie vor dem Einschalten der Sége ei-
nen Trockenlauf des Schneidvorgangs durch,
um sicherzustellen, dass keine Probleme auf-
treten, z. B. dass eine Klemme den Schneid-
vorgang beeintrachtigt.

Schritt 7: Halten Sie den Bediengriff (3) fest und driicken
Sie den Ausléseschalter (17) und den Verrie-
gelungshebel (28).

Schritt 8:Lassen Sie das Ségeblatt seine maximale Ge-
schwindigkeit erreichen.

Schritt 9: Senken Sie das Séageblatt langsam in und
durch das Werksttck.

Schritt 10: Lassen Sie den Schalterausléser (17) los und
warten Sie, bis das Sageblatt aufhért sich zu
drehen, bevor Sie das Sageblatt aus dem
Werkstlck heben.

Schritt 11: Warten Sie, bis das Sageblatt stoppt, bevor
Sie das Werkstlck entfernen.

8.1.9 Neigungsschnitt beim Modell KGZ 210 E

Ein Gehrungsschnitt wird durch Schneiden des Werk-
stlicks mit dem Sageblatt, geneigt zum Zaun- und Geh-
rungstisch, durchgefiihrt. Der Gehrungstisch wird auf die
Null-Grad-Position eingestellt und das Sageblatt wird in
einem Winkel zwischen 0 ° und 45 ° eingestellt.

A ACHTUNG!

Verwenden Sie nach Mdglichkeit immer ein Spann-
mittel, z. B. eine Schraubzwinge, um lhr Werkstlick
zu sichern.

Halten Sie beim Schneiden lhres Werkstlicks die
Hande vom Séageblattbereich fern.

Entfernen Sie mit der linken Hand niemals ein abge-
schnittenes Teil auf der rechten Seite des Sage-
blatts.

Schritt 1: Ziehen Sie am Entriegelungsknopf (2) und he-
ben Sie den Sédgearm auf seine volle H6he.

Schritt 2: Lésen Sie die Gehrungsverschliisse (18) und
heben Sie die Gehrungsverriegelung (19) an.

Schritt 3: Drehen Sie den Gehrungstisch (14), bis der
Zeiger auf der Gehrungsskala (15) auf Null
steht.

Schritt 4: Lassen Sie die Gehrungsverriegelung (19) los
und ziehen Sie die Gehrungsverschlisse (18)
wieder fest.
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Schritt 5: Lésen Sie die Gehrungsverriegelung (10) und
bewegen Sie den Sagearm (1) nach links zum
gewlinschten Neigungswinkel (zwischen 0 °
und 45 °). Ziehen Sie die Neigungsverriege-
lung (10) fest.

Schritt 6: Legen Sie das Werksttick flach mit einer Kante
sicher auf den Tisch (12).

Wenn das Brett verzogen ist, legen Sie die konvexe
Seite gegen den Anschlag. Wenn die konkave Seite ge-
gen den Anschlag gelegt wird, kann die Platte brechen
und das Sé&geblatt blockieren.Wenn Sie lange Holz-
stlicke schneiden, stiitzen Sie das gegeniiberliegende
Ende des Holzes mit Seitenstiitzen, einem Rollenstan-
der oder einer Arbeitsflache ab, die auf dem Sagetisch
steht.

Schritt 7: Fiihren Sie vor dem Einschalten der Séage ei-
nen Trockenlauf des Schneidvorgangs durch,
um sicherzustellen, dass keine Probleme auf-
treten, z. B. dass eine Klemme den Schneid-
vorgang beeintrachtigt.

Schritt 8: Halten Sie den Bediengriff (5) fest und driicken
Sie den Ausléseschalter (17).

Schritt 9: Halten Sie den Bedienungsgriff (3) fest, driicken
Sie die Tastensperre (28) und den Ausléser
(17). Lassen Sie die Klinge die maximale Ge-
schwindigkeit erreichen und senken Sie sie
langsam in und durch das Werkstuck.

Schritt 10: Lassen Sie den Ausloserschalter (17) los und
lassen Sie das Sageblatt aufthdren sich zu dre-
hen, bevor Sie die Klinge aus dem Werkstlick
heben.

Schritt 11: Warten Sie, bis das Sageblatt stoppt, bevor
Sie das Werkstlck entfernen.

8.1.10 Zusammengesetzter Schnitt beim Modell
KGZ 210 E

Verwenden Sie, wenn mdéglich, immer ein Klemmgerat,
z. B. eine Schraubzwinge rechts vom Gehrungstisch, um
Ihr Werkstlick zu sichern.

Halten Sie beim Schneiden lhres Werkstlicks die Hande
vom Sageblattbereich fern.

Entfernen Sie niemals mit der linken Hand ein abge-
schnittenes Teil auf der rechten Seite des Sageblatts.

Bei einem zusammengesetzten Gehrungsschnitt wird
gleichzeitig ein Gehrungswinkel und ein Neigungswinkel
verwendet. Er wird verwendet, um Bilderrahmen zu ma-
chen, Formteile zu schneiden, Schachteln mit schragen
Seiten und fir die Herstellung von Dachrahmen.

KGZ Serie | Version 2.03 | DE



Yholzstar

Holzbearbeitungsmaschinen

Betrieb der Kapp- und Gehrungssége

Machen Sie immer einen Probeschnitt auf einem Stiick
Holz, bevor Sie in das gute Material schneiden.

Schritt 1: Ziehen Sie am Entriegelungsknopf (2) und he-
ben Sie den Sagearm auf seine volle H6he.

Schritt 2: Lésen Sie die Gehrungsverschlisse (18) und
heben Sie die Gehrungsverriegelung (19) an.

Schritt 3: Drehen Sie den Gehrungstisch (14), bis der
Zeiger mit dem gewiinschten Winkel auf der
Gehrungsskala (15) ausgerichtet ist.

Schritt 4: Lassen Sie die Gehrungsverriegelung (19) los
und ziehen Sie die Gehrungsverschlisse (18)
wieder fest.

Schritt 5: Lésen Sie die Gehrungsverriegelung (10) und
bewegen Sie den Sagearm (1) nach links zum
gewlinschten Neigungswinkel (zwischen 0 °
und 45 °). Ziehen Sie die Neigungsverriege-
lung (10) fest.

Schritt 6: Legen Sie das Werkstiick flach mit einer Kante
sicher auf den Tisch (12).

Wenn das Brett verzogen ist, legen Sie die konvexe
Seite gegen den Zaun. Wenn die konkave Seite gegen
den Zaun gelegt wird, kann die Platte brechen und die
Klinge blockieren.

Wenn Sie lange Holzstlicke schneiden, stiitzen Sie das
gegenuberliegende Ende des Holzes mit den seitlichen
Stitzstangen, einem Rollenstander oder einer Arbeitsfla-
che, die auf dem Séagetisch steht.

Schritt 7: Fiihren Sie vor dem Einschalten der Sége ei-
nen Trockenlauf des Schneidvorgangs durch,
um sicherzustellen, dass keine Probleme auf-
treten, z. B. dass eine Klemme den Schneid-
vorgang beeintrachtigt.

Schritt 8: Halten Sie den Bedienungsgriff (3) fest und
driicken Sie die Schaltersperre (28) und den
Schalterausléser (17) zusammen. Lassen Sie
die Klinge die maximale Geschwindigkeit errei-
chen und senken Sie sie langsam in und durch
das Werkstuick.

Schritt 9:Lassen Sie den Ausléserschalter (17) los und
warten Sie bis sich das Sageblatt aufthért zu
drehen, bevor Sie das Sageblatt aus dem
Werkstlick heben.

Schritt 10: Warten Sie, bis das Sageblatt stoppt, bevor
Sie das Werkstlck entfernen.
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8.1.11 Sagen von breiten Brettern beim Modell
KGZ 210 E

Um breite Bretter zu schneiden, entriegeln Sie den
Schiebeverriegelungsknopf (22) und lassen Sie den
Schneidkopf frei laufen.

8.1.12 Einstellung der Schnitttiefe beim Modell
KGZ 210 E

Die Schnittiefe kann voreingestellt werden flr sich wie-
derholende gerade Schnitte.

Schritt 1: Den Grabenanschlag (24) in die vordere Posi-
tion schieben.

Schritt 2: Lésen Sie die Sicherungsmutter der Graben-
tiefe (25), um die Einstellschraube fiir die Gra-
bentiefe (23) freizugeben. Drehen Sie die
Schraube, bis der Schneidkopf nach unten
zeigt und bis sich die Zahne des Sageblatts in
der gewiinschten Tiefe befinden.

Schritt 3: Wahrend Sie den oberen Arm in dieser Posi-
tion halten, ziehen Sie die Sicherungsmutter
(25) an, um die Einstellschraube fir die Ein-
schneidetiefe (23) zu sichern.

Schritt 4: Uberpriifen Sie erneut die Sageblatttiefe, in-
dem Sie den Schneidkopf entlang des Steuer-
arms durch die gesamte typische Schnittbewe-
gung nach hinten bewegen.

8.2 Einstellmoglichkeiten am Modell
KGZ 255 E

8.2.1 Einstellung der Arbeitsposition der Sége
KGZ 255 E

Schritt 1: Schieben Sie den Werkzeugarm am Griff (1)
etwas nach unten, um den Arretierstift zu ent-
lasten (21).

Schritt 2: Den Sicherungsstift (21) ganz nach auB3en zie-
hen und um 90 ° drehen und loslassen.

Schritt 3: Fiihren Sie den Werkzeugarm langsam nach
oben.

8.2.2 Einstellung des Gehrungswinkels beim Modell
KGZ 255 E

Schritt 1: Wenn ein Gehrungsschnitt erforderlich ist, ent-
riegeln Sie den Tisch, indem Sie den Gehrungs-
griff (1) gegen den Uhrzeigersinn drehen.
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Abb. 9: Modell KGZ 255 E

Schritt 2: Wahrend Sie den Gehrungsgriff halten, heben
Sie den Verriegelungshebel (2) an.

Schritt 3: Drehen Sie den Tisch mit dem Gehrungsgriff
nach rechts oder links.

Schritt 4: Wenn sich der Tisch in der gewuinschten Posi-
tion befindet, wie auf der Gehrungsskala (3)
gezeigt, den Feststellhebel loslassen und den
Gehrungsgriff festziehen. Der Tisch ist jetzt im
gewunschten Winkel gesperrt. Positive Stopps
sind bei 0 °, 15°,22,5°, 31,6 °und 45 °.

8.2.3 Querschneiden beim Modell KGZ 255 E

Far Schnittbreiten bis ca. 100 mm ist es mdglich, die
Sége-Ziehfunktion mit der Feststellschraube (22) fur die
Ruckstellung der Ziehhilfe zu fixieren. Wenn die Schnitt-
breite 100 mm Uberschreitet, muss die Feststellschraube
(22) fur die Ziehhilfe gelést werden und der Maschinen-
kopf (19) kann entfernt werden.

Schritt 1: Bewegen Sie den Maschinenkopf (19) in die
obere Position.

Schritt 2: Setzen Sie den Maschinenkopf (19) mit dem
Handgriff (1) nach hinten ein und fixieren Sie
ihn gegebenenfalls in dieser Position (abhén-
gig von der Schnittbreite).

Schritt 3: Legen Sie das zu schneidende Holzstlick
gegen den Werkstlickanschlag (15) und auf den
Drehteller (25). Vorsicht! Spannen Sie das Mate-
rial mit der Klemmvorrichtung (13) auf dem festen
Sagetisch, um zu verhindern, dass sich das Mate-
rial wahrend des Schneidvorgangs bewegt.

Schritt 4: Flaches Material in liegender Position mit der
vertikalen Spannvorrichtung spannen.

Schritt 5: Einschalten der Sage: Driicken Sie die
Tastensperre (24) nach links, und halten Sie
die Ein / Ausldsetaste (2) gedruckt.

Schritt 6: Mit fixierter Schleppfihrung: Mit dem Handgriff
(1) den Maschinenkopf (19) gleichméaBig und
mit leichtem Druck nach unten bewegen, bis
das Sé&geblatt (18) das Werkstlick vollstandig
durchtrennt hat.
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Schritt 7: Bei nicht fixierter Schleppfiihrung: Ziehen Sie
den Maschinenkopf (19) ganz nach vorne und
bewegen Sie ihn mit dem Giriff (1) gleichméBig
und mit leichtem Druck nach unten. Schieben
Sie nun den Maschinenkopf (19) langsam und
gleichm&Big zurtck, bis das Ségeblatt (18) das
WerkstUck vollstandig durchtrennt hat.

Schritt 8: Wenn der Schneidevorgang abgeschlossen ist,
bewegen Sie den Maschinenkopf (19) zuriick
in seine obere (Ausgangs-) Position und las-
sen Sie die Ein- / Aus-Taste (2) los, um die
Sé&ge auszuschalten. Wichtig! Die integrierten
Ruckstellfedern heben den Maschinenkopf au-
tomatisch an. Lassen Sie den Giriff (1) nach
dem Schneiden nicht einfach los, sondern las-
sen Sie den Maschinenkopf (19) langsam an-
steigen und Uben Sie dabei leichten Gegen-
druck aus.

8.2.4 Einstellung der Gehrungswinkelanzeige
Modell KGZ 255 E

Schritt 1: Bewegen Sie den Tisch auf die 0° Positiv-
Stopp Position.

Abb. 10: Einstellung der Gehrungswinkelanzeige

Schritt 2: Lésen Sie die Schraube (4),die die Anzeige
festhalt mit einem Kreuzschrauben.

Schritt 3: Stellen Sie die Anzeige (3) zur 0°- Marke und
ziehen Sie die Schraube wieder fest.

8.2.5 Einstellung des Zaunanschlags beim
Modell KGZ 255 E

Schritt 1: Senken Sie den Sagekopf und fixieren Sie ihn
in der unteren Position.
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Abb. 11: Einstellung des Anschlags

Schritt 2:Entfernen Sie die Befestigungsschrauben und
ziehen Sie dann die linken und rechten oberen
Gleitanschléage (2) heraus. Vier Zaunsiche-
rungsbolzen (1) erscheinen.

Schritt 3: Senken Sie den Schneidkopf und verriegeln
Sie ihn.

Schritt 4: Mit einem Kombiquadrat (3) die Ferse des
Quadrats gegen das Sageblatt und das Lineal
wie gezeigt gegen den Anschlag (2) legen.

Schritt 5: Lockern Sie die vier Anschlagschrauben mit ei-
nem 4 mm Sechskantschllssel.

Schritt 6: Stellen Sie den Anschlag um 90 ° zum Sage-
blatt und ziehen Sie dann die vier Anschlag-
schrauben fest.

Schritt 7: Nach dem Ausrichten des Anschlags mit einem
Stiick Holz einen Schnitt um 90 ° vornehmen
und die Rechtwinkligkeit des WerkstUcks pru-
fen. Bei Bedarf nachjustieren.

8.3 Doppelgehrungsschnitt Modell
KGZ 255 E

Mit der Kappsége kénnen Gehrungsschnitte links von 0 ©
-45 ° und rechts von 0 ° -45 ° in Bezug auf die Arbeitsfla-
che ausgefiihrt werden, wobei der Drehteller gleichzeitig
von 0 ° -45 ° bis links von 0 ° -45 ° eingestellt werden
kann rechts zur Anschlagschiene (Doppelgehrungs-
schnitt).

Schritt 1: Demontieren Sie gegebenenfalls die Spann-
vorrichtung (13) oder montieren Sie sie auf der
gegenuberliegenden Seite des festen Sageti-
sches.

Schritt 2: Bewegen Sie den Maschinenkopf (19) in die
obere Position
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Schritt 3: Lésen Sie den Drehteller (25), indem Sie die
Feststellschraube (7) und den Feststellhebel
(8) lésen.

Schritt 4: Stellen Sie den Drehteller (25) mit dem Griff (1)
auf den gewtlnschten Winkel ein.

Schritt 5: Ziehen Sie die Feststellschraube (7) wieder an,
um den Drehteller zu sichern.

Schritt 6: Schneiden Sie wie zuvor beschrieben.

8.3.1 Einstellung der 90° (0°) Neigung beim
Modell KGZ 255 E

Schritt 1: Den Neigungssperrknopf (1) Iésen und den 0 °
Anschlagstift (2) hineindriicken. Den Schnei-
darm ganz nach rechts kippen. Ziehen Sie den
Neigungsverriegelungsknopf fest.

Abb. 12: Einstellung der 90° (0°) Neigung

Schritt 2: Platzieren Sie ein Kombinationsquadrat (3) auf
dem Tisch mit dem Lineal gegen den Tisch
und die Ferse des Quadrats gegen das Sé&ge-
blatt.

Schritt 3:Wenn das Ségeblatt nicht rechtwinklig zum
Tisch steht, lockern Sie den Neigungsverriege-
lungsknopf, setzen Sie einen 4 mm Sechskant-
schllssel in das Loch (4) am linken Ende des
Armhalters und drehen Sie die Sechskant-
schraube im oder gegen den Uhrzeigersinn um
das Sageblatt rechtwinklig zum Tisch auszu-
richten.

Schritt 4: Ziehen Sie den Neigungsverriegelungsknopf
fest, wenn die Ausrichtung erreicht ist.
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8.3.2 Einstellung der 90° Neigungswinkel-
anzeige Modell KGZ 255 E

Schritt 1: Wenn das Ségeblatt genau 90 ° zum Tisch
steht, I6sen Sie die Neigungsanzeigeschraube
(1) mit einem Kreuzschlitzschraubendreher.

Abb. 13: Einstellung der 90° Neigungswinkelanzeige

Schritt 2: Stellen Sie den Neigungsanzeiger (2) auf die
Markierung "0" auf der Abschragungsskala ein
und ziehen Sie die Schraube wieder fest.

8.3.3 Einstellung des 45° Neigungswinkels
links und rechts Modell KGZ 255 E

Schritt 1: Lockern Sie den Neigungssperrknopf (1) und
kippen Sie den Schneidkopf ganz nach links.

Schritt 2: Ziehen Sie den 0 ° Stoppstift (2) heraus.

Abb. 14: Einstellung des 45° Neigungswinkels

Schritt 3:Lésen Sie den Neigungsverriegelungsknopf
und kippen Sie den Schneidkopf vollsténdig
nach links. Die Gehrungswinkelskala muss 0 °
betragen.

Schritt 4:Uberpriifen Sie mit einem Kombiquadrat, ob
das Sageblatt in einem Winkel von 45 °© zum
Tisch steht.
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Schritt 5: Wenn das Sageblatt nicht 45 ° zum Tisch steht,
kippen Sie den Sagearm nach rechts, I6sen Sie
die Kontermutter (3) an der Neigungswinkel-Ein-
stellschraube (4) und stellen Sie die Schrauben-
tiefe mit einem 5 mm-Inbusschllssel nach innen
oder auBen um den Neigungswinkel zu erhdhen
oder zu verringern.

Schritt 6: Den Schneidarm um 45 ° nach links kippen und
erneut auf Ausrichtung prufen.

Schritt 7: Wiederholen Sie die obigen Schritte, bis das
Séageblatt 45 ° zum Tisch steht.

Schritt 8: Neigungsverriegelungsknopf und Kontermutter
festziehen, wenn die Ausrichtung erreicht ist.

Schritt 9: Die Einstellung der rechten Neigung 45 ° er-
folgt in der gleichen Reihenfolge wie die Ein-
stellung der linken Neigung. Hierbei stellen Sie
die Einstellschraube auf 45 ° rechts ein.

8.3.4 Neigungsschnitt Modell KGZ 255 E

Mit der Kappsége kénnen Kappschnitte von 0 © -45 °©
nach links und 0 ° -45 ° nach rechts zum Anschlag aus-
geflihrt werden.

Schritt 1: Lésen Sie den Drehteller (25), indem Sie die
Feststellschraube (7) und den Feststellhebel
(8) lésen.

Schritt 2: Drehen Sie den Drehteller (25) und den Ska-
lenzeiger auf die gewlinschte Winkeleinstel-
lung am Einstellrad (26) und verriegeln Sie sie
mit der Feststellschraube (7). Die S&ge hat
Raststellungen in Winkeln von -45 °, -30 °, -
22,5°-15°,0°,15°,22,5°,30°und 45 °, in
denen der Drehteller (25) hdrbar einrastet.

Schritt 3: Ziehen Sie die Feststellschraube (7) wieder an,
um den Drehteller (25) zu sichern.

Schritt 4: Schneiden Sie wie zuvor beschrieben.
Das Sageblatt kann in einem beliebigen Winkel positio-

niert werden, von einem 90 ° geraden Schnitt (0 ° auf der
Skala) bis zu einer 45 ° linken / rechten Gehrung.

KGZ Serie | Version 2.03 | DE



®

Star

Holzbearbeitungsmaschinen

Betrieb der Kapp- und Gehrungssége

8.4 Maximale Schnitttiefe einstellen
KGZ 210E und KGZ 255E

o HINWEIS!

Schalten Sie die Sage aus und ziehen Sie den Netz-
stecker bevor Sie folgende Einstellungen vornehmen.

Der maximale Tiefenweg des Schneidkopfes wurde
werkseitig eingestellt. Uberprifen Sie, ob sich das Séage-
blatt frei von Beriihrungen entlang des Schnittspaltes be-
wegen kann indem Sie den Ségekopf nach unten driic-
ken und die volle Bewegung eines Schnitts entlang des
Tischeinsatzes ausfihren. Drehen Sie das Sageblatt
vorsichtig an der Seite um die Freigangigkeit zu Uberpru-
fen. Sollte Sich das S&geblatt nicht frei iber den Ti-
scheinsatz bewegen, kann die Sage beschadigt werden.

Abb. 15: Beschédigung der Sage wegen falscher Tiefeneinstellung

Sollte sich der Sdgekopf nicht frei bewegen, neh-
men Sie folgende Einstellungen vor:

Schritt 1: Die Schnitttiefe kann durch Drehen der
Schraube (A) fein eingestellt werden. Dazu die
Randelmutter an der Schraube (A) I6sen. Die
Schraube (A) herausdrehen, um die Randelmut-
ter an der Schraube (A) wieder festzuziehen.

Abb. 16: Schnitttiefe einstellen

Schritt 2: Uberpriifen Sie erneut die Sageblatttiefe, in-
dem Sie den Schneidkopf durch die volle Be-
wegung eines Schnitts entlang des Tisch-
einsatzes von vorne nach hinten bewegen.
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8.4.1 Einstellung der Furchméglichkeit beim Mo-
dell KGZ 255 E

In ihrer normal eingestellten Position erméglicht die Gra-
benfrasvorrichtung, dass das Sageblatt vollstandig durch
das Werkstiick schneidet. Wenn sie jedoch anders ein-
gestellt ist, ermoglicht es die Grabenfraseinrichtung,
dass das Sé&geblatt nur einen Teil des Werkstlicks
schneidet.

Schritt 1:Schieben Sie die Anschlagplatte (1) in die vor-
dere Position.

Schritt 2:Ldsen Sie die Sicherungsmutter (2), um den
Verriegelungsknopf (3) freizugeben, drehen
Sie den Anschlagknopf nach unten, bis sich
die Zahne des Séageblatts in der gewlinschten
Tiefe befinden.

Abb. 17: Einstellung der Furchentiefe

Schritt 3: Wahrend Sie den oberen Arm in dieser Posi-
tion halten, ziehen Sie die Sicherungsmutter
fest, um den Stoppknopf zu sichern.

Schritt 4: Uberpriifen Sie erneut die Sé&geblatttiefe, indem
Sie den Schneidkopf vorne entlang der gesamten
Bewegung des typischen Schnitts entlang des
Steuerarms nach hinten bewegen.

8.5 Betrieb des Lasers Modell KGZ 255 E

Einschalten:

Driicken Sie den Ein- / Ausschalter (30) in die Position I,
um den Laser (29) einzuschalten. Die Laserlinie wird auf
das zu bearbeitende Material projiziert und liefert eine ge-
naue Anleitung fiir den Schnitt.

Ausschalten:

Driicken Sie den Ein- / Ausschalter (30) in die andere Posi-
tion.
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8.6 Werkstiickklemme

Modell KGZ 210 E

Wenn ein Werkstlick geklemmt wird, sollte das Brett im-
mer mit einer Schraubzwinge geklemmt werden.

Modell KGZ 255 E

Um eine optimale Arbeitssicherheit zu gewahrleisten,
muss das Werkstlck immer fest eingespannt sein.

Sagen Sie keine Werkstiicke, die zu klein zum Spannen
sind.

Beim Spannen des Werkstiicks nicht mit den Fingern un-
ter den Klemmhebel einer der beiden Klemmen greifen.

Schritt 1: Driicken Sie das Werkstlck fest gegen den An-
schlag (14).

Schritt 2: Setzen Sie die Schnellklemme (13) in eines der
dafur vorgesehenen Lécher ein.

Schritt 3: Den Schnellspanner durch Drehen der Gewin-
destange an das Werkstlick anpassen.

Ziehen Sie die Hauptschraube fest, um das Werkstiick
festzuklemmen.

8.7 Tischauszug

Modell KGZ 210 E

Zum Unterstiitzen von langen Werkstiicken, fixieren Sie
die seitlichen Unterstiitzungsstangen und stellen Sie die
Lange ein um das Werkstuck zu unterstltzen. Die Kapp-
und Gehrungsséage muss auf einem ebenen und festen
Untergrund standsicher aufgestellt werden. Es ist darauf
zu achten, dass genugend Bewegungsfreiheit zum Ar-
beiten vorhanden ist.

A VORSICHT!

Verletzungsgefahr durch eine ungeniigend befestigte
Sage!

Prufen Sie die Standsicherheit der Sage nach Befesti-
gung auf stabilem Untergrund.
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9 Pflege, Wartung und Instand-
setzung/Reparatur

GEFAHR!

Lebensgefahr durch Stromschlag!
Bei Kontakt mit spannungsfiihrenden Bauteilen
besteht Lebensgefahr. Eingeschaltete elektrische
Bauteile kénnen unkontrollierte Bewegungen ausfiih-
ren und zu schwersten Verletzungen fuhren.
- Vor Beginn von Reinigungs- und Instandhaltungsar-
beiten den Netzstecker ziehen.

9.1 Pflege nach Arbeitsende

@ Schutzhandschuhe tragen!

0 HINWEIS!

Fur alle Reinigungsarbeiten niemals scharfe Reini-
gungsmittel verwenden. Dies kann zu Beschadigun-
gen oder Zerstérung des Gerates fihren.

Schritt 1: Ziehen Sie den Netzstecker aus der Schutz-
kontaktsteckdose heraus.

Schritt 2: Entleeren und reinigen Sie den Staubfangbeutel.

Schritt 3: Reinigen Sie die Sédge von Sagespénen und
Ségestaub.

Schritt 4: Prifen Sie die Sédge auf Beschadigungen an
den Sicherheitsvorrichtungen und am Séage-
blatt. Fiihren Sie wenn notwendig unter Beach-
tung der Sicherheitshinweise die Reparatur
durch oder veranlassen Sie diese.

Um ein sicheres und ordnungsgeméBes Arbeiten zu ge-
wabhrleisten, halten Sie das Elektrowerkzeug und die LUf-
tungsschlitze immer sauber.

Der Ruckzugmesserschutz muss sich immer frei bewe-
gen und automatisch einfahren kénnen. Halten Sie des-
halb den Bereich um den Ruckholségeblattschutz immer
sauber. Entfernen Sie Staub und Spéne nach jedem Ar-
beitsgang mit einer Burste oder durch Ausblasen mit
Druckluft.

Allgemeine Inspektion beim Modell KGZ 210 E /255 E
Uberpriifen Sie regelméBig alle Befestigungsschrauben.

Sie kénnen sich aufgrund von Vibrationen nach einiger
Zeit 16sen. Uberpriifen Sie den AuBenflansch.
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Uberpriifen Sie regelméBig die Stromkabel des Gerats
und alle Verldngerungskabel auf Schaden. Wenn das
Versorgungskabel ersetzt werden muss, kontaktieren
Sie den Hersteller oder einen autorisierten Service fur
die Durchfiihrung. Tauschen Sie beschadigte Verlange-
rungskabel aus.

Wenn die Kohleblrsten ausgetauscht werden missen,
lassen Sie dies durch eine qualifizierte Fachkraft durch-
fihren (Tauschen Sie die beiden Birsten zur gleichen
Zeit aus).

9.2 Sageblattwechsel

@ Schutzhandschuhe tragen!

Modell KGZ 210 E

Schritt 1: Ziehen Sie den Netzstecker aus der Schutz-
kontaktsteckdose heraus.

Schritt 2: Drucken Sie die Entriegelung (28) zum Giriff
hin. Driicken Sie den Bediengriff (3) nach un-
ten und ziehen Sie den Entriegelungsknopf (2),
um den S&agearm (1) zu lésen.

Schritt 3: Heben Sie den Sagearm (1) in die héchste Po-
sition.

Schritt 4: Lésen Sie die Abdeckplattenschraube mit ei-
nem Kreuzschlitzschraubendreher.

Schritt 5: Ziehen Sie den Schutzschild des rotierenden
Sé&geblatts (6) und drehen Sie ihn (6) Uber den
oberen feststehenden Schutzbugel (4), um Zu-
gang zum Klingenbolzen zu erhalten.

Schritt 6: Halten Sie den Drehschutz (6) hoch und driic-
ken Sie den Spindelarretierknopf (20). Drehen
Sie das Sé&geblatt, bis die Spindel einrastet.

Schritt 7: Verwenden Sie den mitgelieferten 6-mm-Inbus-
schlussel, um die Sageblattschraube zu I16sen
und zu entfernen. (Im Uhrzeigersinn I6sen, da die
Messerschraube ein Linksgewinde hat).

Schritt 8: Entfernen Sie die Unterlegscheibe, den auBe-
ren Ségeblattflansch und das Sageblatt. Sage-
mehl und Schmutz von der Spindel und dem
Ségeblatt entfernen.

Schritt 9: Wischen Sie einen Tropfen Ol auf den inneren
Blattflansch und den &uBeren Blattflansch, an
der Stelle wo sie das Blatt beriihren.

Schritt 10: Setzen Sie das neue Sageblatt auf die Spindel,
wobei darauf zu achten ist, dass der innere Sage-
blattflansch hinter dem S&geblatt sitzt.
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Schritt 11: Setzen Sie den &duBeren Sageblattflansch
wieder ein.

Schritt 12: Driicken Sie den Spindelarretierknopf (20)
und ersetzen Sie die Unterlegscheibe und die
Séageblattschraube.

Schritt 13: Ziehen Sie die Sageblattschraube mit dem 6-
mme-Inbusschlissel fest an (gegen den Uhrzei-
gersinn festziehen).

Schritt 14: Senken und halten Sie den rotierenden unte-
ren Sageblattschutz (6) und die Sageblatt-
schraubenabdeckung (8), um Sie in Position
zu bringen. Ersetzen Sie die Befestigungs-
schraube und ziehen Sie sie fest, um die Sage-
blattschraubenabdeckung in Position zu si-
chern.

Schritt 15: Prifen Sie, ob der Sageblattschutz richtig
funktioniert und decken Sie den Sé&geblatt-
schutz ab, wenn der Sdgearm abgesenkt wird.

Schritt 16: SchlieBen Sie die Sage an die Stromversor-
gung an und fuhren Sie die Klinge aus, um si-
cherzustellen, dass sie ordnungsgeman funk-
tioniert.

Modell KGZ 255 E

Schritt 1: Ziehen Sie vor allen Arbeiten am Gerét den
Netzstecker. Trennen Sie das Gerat von der
Stromquelle.

Verwenden Sie nur Sageblatter, deren maximale zulas-
sige Geschwindigkeit hdher ist als die Leerlaufdrehzahl
des Elektrowerkzeugs.

Schritt 2: Stellen Sie den Sicherungsstift ein, um den
Schneidkopf anzuheben.

Schritt 3: Lésen Sie die Abdeckplattenschraube (A) ca. 2
Umdrehungen mit einem Kreuzschlitzschrau-
bendreher. Entfernen Sie die Schraube nicht
vom Werkzeug. Entfernen Sie diese Schraube
nicht vom Werkzeug.

Abb. 18: Sageblattwechsel Modell KGZ 255 E
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Schritt 4:Heben Sie den unteren Klingenschutz (4) an
und halten Sie ihn hoch, um die Schraube mit
dem Gewindebolzen freizulegen.

Schritt 5: Druicken und halten Sie den Spindelarretie-
rungsknopf (20) wéhrend Sie den Inbusschlls-
sel bei der anderen Seite auf die Flansch-
schraube setzen und drehen Sie gleichzeitig
das Ségeblatt, bis es einrastet.

Schritt 6: Halten Sie den Spindelarretierungsknopf wei-
terhin gedruckt, um ihn in Eingriff zu halten,
wahrend Sie den Gewindebolzen mit dem
Schraubenschlissel im Uhrzeigersinn drehen
und den Gewindebolzen entfernen. Drehen Sie
die Flanschschraube nach rechts und entfer-
nen Sie den AuBenflansch.

Schritt 7:Entfernen Sie den duBeren Flansch und das
Séageblatt (18). Wischen Sie die Flansche und
die Spindel ab, um Staub und Schmutz zu ent-
fernen.

Schritt 8: Installieren Sie das Ségeblatt (18) in umge-
kehrter Reihenfolge. Passen Sie den Pfeil auf
dem Séageblatt mit dem Pfeil auf der oberen
Klingenabdeckung an. Stellen Sie sicher, dass
die S&ageblattzadhne nach unten zeigen.

Schritt 9: Setzen Sie den duBeren Flansch gegen das
Ségeblatt und auf die Welle. Schrauben Sie
den Sageblattbolzen entgegen dem Uhrzeiger-
sinn auf die Welle.

Schritt 10: Setzen Sie den Sageblattsechskantschlissel
in die S&geblattschraube ein.

AuBerer
e Flansch

1 || Wellenschaft
i~ / - - i
) TR
\ L--‘. &
: I

Séageblatt-
schraube

. Sé&geblatt

B Innerer Flansch

Abb. 19: Sageblattwechsel beim Modell KGZ 255 E

Schritt 11: Driicken Sie den Spindelarretierungsknopf (4)
und halten Sie ihn fest, wahrend Sie das Mes-
ser gegen den Uhrzeigersinn drehen. Wenn
die Spindelarretierung einrastet, driicken Sie
sie weiter, wahrend Sie die Klingenschraube
fest anziehen.
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Schritt 12: Drehen Sie den unteren Klingenschutz zuriick
in seine urspriingliche Position, bis der Schlitz
in der Abdeckplatte mit der Abdeckplatten-
schraube einrastet.

Schritt 13: Halten Sie den unteren Klingenschutz fest
und ziehen Sie die Schraube mit einem Kreuz-
schlitzschraubendreher fest.

Schritt 14:Vergewissern Sie sich, dass die Funktion des
Schutzes nicht festklemmt oder festklebt.

Schritt 15: Uberpriifen Sie, ob alle Geréate ordnungsge-
mé&B montiert und in gutem Zustand sind, be-
vor Sie mit der Arbeit beginnen.

A ACHTUNG!

Jedes Mal, wenn das Ségeblatt gewechselt wird,
muss geprift werden, ob sich das Sageblatt im rech-
ten Winkel und im Winkel von 45 ° frei im Tischein-
satz (6) dreht.

9.3 Elektrische Bremse Modell KGZ
255 E

Aus Sicherheitsgrinden wird das Gerat mit einer elektri-
schen Bremsanlage fiir das Ségeblatt geliefert. Das Ge-
rat kann daher Funken erzeugen, wenn es ausgeschal-
tet wird. Dies hat keinen Einfluss auf die Betriebsleistung
oder die Sicherheit des Gerats.

9.4 Wartung und Instandsetzung/Repa-
ratur

Wartungs- und Instandsetzungsarbeiten durfen aus-
schlieBlich von Fachpersonal durchgefiihrt werden. Die
Durchfiihrung von Wartungs- und Instandhaltungsarbei-
ten durch unqualifiziertes Personal kann zu gefahrlichen
Verletzungen flhren.

Sollte die Kapp- und Gehrungssége nicht ordnungsge-
maB funktionieren, wenden Sie sich an einen Fachhand-
ler oder an unseren Kundenservice. Die Kontaktdaten
finden Sie im Kapitel 1.2 Kundenservice.

Séamtliche Schutz- und Sicherheitseinrichtungen missen
nach abgeschlossenen Reparatur- und Wartungsarbei-
ten sofort wieder montiert werden.

1. Wenn alle Anpassungen, Einstellungen oder War-
tungsarbeiten vorgenommen wurden, vergewissern
Sie sich, dass alle Schlussel und SchraubenschlUssel
entfernt wurden und dass alle Schrauben, Bolzen und
andere Befestigungsmittel fest angezogen sind.
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2. Halten Sie die Liftungsschlitze des Werkzeugs stets
unverstopft und sauber. Gelegentlich kdnnen Sie Fun-
ken durch die Luftungsschlitze sehen. Dies ist normal
und beschédigt Ihr Elektrowerkzeug nicht.

3. Uberpriifen Sie regelmaBig, ob Staub oder Fremdkérper
in die Gitter in der Nahe des Motors und um den Auslé-
seschalter gelangt sind. Verwenden Sie eine weiche
Birste, um angesammelten Staub zu entfernen.

4. Tragen Sie eine Schutzbrille, um Ihre Augen wahrend
der Reinigung zu schitzen.

5. Wenn der Sagekérper gereinigt werden muss, wi-
schen Sie ihn mit einem weichen, feuchten Tuch ab.
Ein mildes Reinigungsmittel kann verwendet werden.
Verwenden Sie keine Reinigungsmittel wie Alkohol,
Benzin oder ahnliche Reinigungsmittel.

6. Verwenden Sie keine dtzenden Mittel, um Kunststoff-
teile zu reinigen.

A ACHTUNG!

Wasser darf niemals in Kontakt mit der Sage kom-
men.

7. Bewahren Sie das Werkzeug, die Bedienungsanlei-
tung und das Zubehdr an einem sicheren Ort auf. Auf
diese Weise haben Sie immer alle Informationen und

Teile zur Hand.

Schmierung Modell KGZ 255 E

Alle Motorlager in diesem Werkzeug sind mit einer aus-
reichenden Menge an hochwertigem Schmiermittel fur
die Lebensdauer der Einheit unter normalen Betriebsbe-
dingungen geschmiert; Daher ist keine weitere Schmie-
rung erforderlich.

Schmieren Sie folgende Bestandteile, wenn nétig:

- Schlagzapfen: Tragen Sie leichtes Maschinendl an
den angezeigten Stellen auf.
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Abb. 20: Schmierstelle KGZ 255 E

Zentraler Drehpunkt des Kunststoffschutzes: Verwenden
Sie leichtes Haushaltsél (Nahmaschinendl) auf Metall-
Metall- oder Metall-Kunststoff-Schutzkontaktflachen, um
einen reibungslosen, leisen Betrieb zu gewéhrleisten.
Vermeiden Sie tiberméaBiges Ol, da Sagemehl daran
haften bleibt.

A ACHTUNG!

Das Fett im Getriebekasten muss nach umfangrei-
cher Verwendung des Werkzeugs ausgetauscht wer-
den. Bitten Sie einen autorisierten Servicevertreter,
diesen Service auszufiihren.

Austausch der Kohlebiirsten beim Modell KGZ 255 E

Tauschen Sie beide Kohleblirsten aus, wenn die verblei-
bende Kohlenstoffmenge weniger als 6 mm betrégt oder
wenn die Feder oder der Draht beschédigt oder verbrannt ist.

Schritt 1: Um Bursten zu prifen oder zu ersetzen, ziehen
Sie zuerst die Sage aus der Steckdose.

Schritt 2: Entfernen Sie die zwei Schrauben an der hinte-
ren Abdeckung des Motors und nehmen Sie
die Abdeckung ab.

Schritt 3: Bewegen Sie die Schraubenfeder, die auf die
Kohlebirste driickt, auf die andere Seite, um
die Kohleblrste zu l6sen.

Schritt 4: Ziehen Sie die Blirste und den Draht heraus,
der sie mit dem Halter verbindet.

Schritt 5: Ersetzen Sie sie mit einer neuen Kohleblirste.

Schritt 6: Dann ersetzen Sie die Kohleblrste auf der an-
deren Seite des Motors.

Schritt 7: Setzen Sie es wieder zusammen, in umgekehr-
ter Reihenfolge.

Schritt 8: Ziehen Sie die zwei Schrauben an der hinteren
Abdeckung fest.
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Abb. 21: Austausch der Kohlebursten

Dadurch wird eine Einlaufzeit vermieden, die die Motor-
leistung reduziert und den VerschleiB erhéht.

10 Entsorgung, Wiederverwer-
tung von Altgeraten

Tragen Sie bitte in Ihrem und im Interesse der Umwelt
dafiir Sorge, dass alle Bestandteile der Maschine nur
Uber die vorgesehenen und zugelassenen Wege ent-
sorgt werden.

10.1 AuBer Betrieb nehmen

Ausgediente Geréte sind sofort fachgerecht auBer Betrieb
zu nehmen, um einen spateren Missbrauch und die Ge-
fahrdung der Umwelt oder von Personen zu vermeiden.

Schritt 1: Alle umweltgefahrdende Betriebsstoffe aus
dem Alt-Gerét entfernen.

Schritt 2: Die Maschine gegebenenfalls in handhabbare
und verwertbare Baugruppen und Bestandteile
demontieren.

Schritt 3: Die Maschinenkomponenten und Betriebs-
stoffe den dafiir vorgesehenen Entsorgungs-
wegen zu fuhren.

10.2 Entsorgung von Elektrischen
Geraten

Beachten Sie bitte, dass elektrische Gerate eine Vielzahl
wiederverwertbarer Materialien sowie umweltschédliche
Komponenten enthalten. Tragen Sie dazu bei, dass
diese Bestandteile getrennt und fachgerecht entsorgt
werden.

Im Zweifelsfall wenden Sie sich bitte an ihre kommunale
Abfallentsorgung. Fur die Aufbereitung ist gegebenen-
falls auf die Hilfe eines spezialisierten Entsorgungsbe-
triebs zurtickzugreifen.
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10.3 Entsorgung von Schmierstoffen

Die Entsorgungshinweise fiir die verwendeten Schmier-
stoffe stellt der Schmierstoffhersteller zur Verfligung.
Fragen Sie gegebenenfalls nach den produktspezifi-
schen Datenbléttern.Stérungsbeseitigung.

10.4 Entsorgung tiber kommunale
Sammelstellen

Entsorgung von gebrauchten, elektrischen und elektroni-
schen Geraten (Anzuwenden in den Landern der Euro-
péischen Union und anderen europdischen Landern mit
einem separaten Sammelsystem fir diese Gerate).

E Das Symbol auf dem Produkt oder seiner Ver-
packung weist darauf hin, dass dieses Produkt nicht als
normaler Haushaltsabfall zu behandeln ist, sondern an
einer Annahmestelle fir das Recycling von elektrischen
und elektronischen Geraten abgegeben werden muss.
Durch lhren Beitrag zum korrekten Entsorgen dieses
Produkts schiitzen Sie die Umwelt und die Gesundheit
Ihrer Mitmenschen. Umwelt und Gesundheit werden
durch falsche Entsorgung gefahrdet. Materialrecycling
hilft den Verbrauch von Rohstoffen zu verringern. Wei-
tere Informationen Uber das Recycling dieses Produkts
erhalten Sie von Ihrer Gemeinde, den kommunalen Ent-
sorgungsbetrieben oder dem Geschéft, in dem Sie das
Produkt gekauft haben.
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11 Fehlerbehebung

Fehlerbehebung

Fehler

Mogliche Ursachen

Behebung

Motor lauft nicht an

Keine Netzspannung

Anschlusskabel defekt

Lassen Sie den Strom-Anschluss
durch Fachpersonal tberprifen.

Motor I4uft nicht gleichmaBig

Kohleblrsten verbraucht

Lassen Sie die Kohleblrsten durch
Fachpersonal Uberprifen und ggf.
ersetzen.

Motor wird heiB3

1. Motorkurzschluss

2. Uberlastung des Motors

1. Ziehen Sie den Netzstecker und
lassen Sie die Sége durch Fachper-
sonal reparieren.

2. Prufen Sie, ob das Ségeblatt fur
den zu schneidenden Werkstoff ge-
eignet ist.

Prifen Sie, ob das Sageblatt noch
ausreichend scharf ist

Legen Sie eine Arbeitspause ein und
lassen Sie den Motor abkiihlen.

Ségeblattdrehzahl zu gering

1. Motor defekt

2. zu geringe Netzspannung

1. Lassen Sie den Motor durch Fach-
personal Uberprufen.

2. Lassen Sie die Netzspannung
durch Fachpersonal liberprifen

Sége vibriert, Sageblatt schlagt

1. Sageblatt entspricht nicht der Spe-
zifikaton.

2. S&geblatt nicht ausreichend befe-
stigt.

3. Sageblatt defekt.

1. Prifen Sie an Hand der Vorgaben
in den Technischen Daten, ob das
Ségeblatt fur den Einbau geeignet
ist.

2. Ziehen Sie die Befestigungs-
schraube nach.

3. Uberpriifen Sie das Sageblatt auf
mechanische Beschadigungen und
wechseln Sie es ggf. aus.

Schnittwinkel nicht eingehalten

Ségepositionen nicht ordnungsge-
maB fixiert.

Uberpriifen Sie, ob die Sage in der
entsprechenden Position so fixiert
ist, dass sich der Winkel beim Sagen
nicht selbst verstellen kann.

Drehtisch 1aBt sich nur schwer bewe-
gen

Séagespéane im Drehbereich

Entfernen Sie die Sagespane.

KGZ Serie | Version 2.03 | DE
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12 Schaltplane

Modell KGZ 210 E
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Abb. 22: Schaltplan KGZ 210 E
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Abb. 23: Schaltplan KGZ 255 E
13 Ersatzteile

GEFAHR!

Verletzungsgefahr durch Verwen-
dung falscher Ersatzteile!

Durch Verwendung falscher oder fehlerhafter Ersatzteile

kénnen Gefahren fiir den Bediener entstehen sowie

Beschadigungen und Fehlfunktionen verursacht werden.

- Es sind ausschlieBlich Originalersatzteile des Her-
stellers oder vom Hersteller zugelassene Ersatzteile
zu verwenden.

- Bei Unklarheiten ist stets der Hersteller zu kontaktieren.
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i Tipps und Empfehlungen

Bei Verwendung nicht zugelassener Ersatzteile
erlischt die Herstellergarantie.

13.1 Ersatzteilbestellung

Die Ersatzteile kbnnen Uber den Vertragshandler oder
direkt beim Hersteller bezogen werden. Die Kontaktda-
ten stehen im Kapitel 1.2 Kundenservice.

Folgende Eckdaten bei Anfragen oder bei der Ersatzteil-
bestellung angeben:

- Geratetyp

- Artikelnummer

- Positionsnummer
- Baujahr

- Menge

- gewlinschte Versandart (Post, Fracht, See, Luft,
Express)

- Versandadresse

Ersatzteilbestellungen ohne oben angegebene Angaben
kénnen nicht berticksichtigt werden. Bei fehlender An-
gabe Uber die Versandart erfolgt der Versand nach Er-
messen des Lieferanten.

Angaben zum Geratetyp, Artikelnummer und Baujahr
finden Sie auf dem Typenschild, welches am Gerét an-
gebracht ist.

Beispiel

Es muss das Sageblatt fur die Kapp- und Gehrungssége
KGZ 210 E bestellt werden. Das Sé&geblatt hat in der Er-
satzteilzeichnung 1 die Positionsnummer 52.

Bei der Ersatzteil-Bestellung eine Kopie der Ersatzteil-
zeichnung (1) mit gekennzeichnetem Bauteil (S&geblatt)
und markierter Positionsnummer (52) an den Vertrags-
héndler bzw. an die Ersatzteil-Abteilung schicken und
die folgenden Angaben mitteilen:

- Geratetyp: Kapp- und Gehrungssage KGZ 210 E
- Artikelnummer: 5702210
- Ersatzteilzeichnung: 1

- Positionsnummer: 52
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13.2 Ersatzteilzeichnung KGZ 210 E

Die nachfolgenden Zeichnungen sollen im Servicefall helfen, notwendige Ersatzteile zu identifizieren. Zur Bestellung eine
Kopie der Teilezeichnung mit den gekennzeichneten Bauteilen an Ihren Vertragshéndler senden.
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Abb. 24: Ersatzteilzeichnung Kapp- und Gehrungssdge KGZ 210 E
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13.3 Ersatzteilzeichnung KGZ 255 E

Abb. 25: Ersatzteilzeichnung 1 Kapp- und Gehrungssage KGZ 255 E
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14 EU-Konformitatserklarung

Nach Maschinenrichtlinie 2006/42/EG Anhang Il 1.A

Hersteller/Inverkehrbringer: Stiurmer Maschinen GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26
D-96103 Hallstadt

erklart hiermit, dass folgendes Produkt

Produktgruppe: Holzstar® Holzbearbeitungsmaschinen

Maschinentyp: Kapp- und Gehrungsséage mit Zugfunktion

Bezeichnung der Maschine *: ] KGZz210E Artikelnummer *: [] 5702210
[] KGZ255E [] 5702255

Seriennummer*:

Baujahr*: 20

*flllen Sie diese Felder anhand der Angaben auf dem Typenschild aus

allen einschlagigen Bestimmungen der oben genannten Richtlinie sowie der weiteren angewandten Richtlinien (nachfol-
gend) — einschlieBlich deren zum Zeitpunkt der Erklarung geltenden Anderungen entspricht.

Einschldgige EU-Richtlinien: 2014/30/EU EMV-Richtlinie
2011/65/EU RoHS-Richtlinie
2012/19/EU WEEE-Richtlinie

Folgende harmonisierte Normen wurden angewandt:

DIN EN 62841-1:2015+AC:2015 Elektrische motorbetriebene handgefiihrte Werkzeuge, transportable
Werkzeuge und Rasen- und Gartenmaschinen - Sicherheit -
Teil 1: Allgemeine Anforderungen

DIN EN 62841-3-9:2015 Elektrische motorbetriebene handgefuhrte Werkzeuge, transportable
Werkzeuge und Rasen- und Gartenmaschinen - Sicherheit -
Teil 3-9: Besondere Anforderungen fir transportable Gehrungskappséagen

EN 55014-1:2006 + A1:2009 + A2:2011 Elektromagnetische Vertraglichkeit - Anforderungen an Haushaltgeréte,
Elektrowerkzeuge und ahnliche Elektrogerate - Teil 1: Stéraussendung

DIN EN 55014-2:2015 Elektromagnetische Vertraglichkeit - Anforderungen an Haushaltgerate,
Elektrowerkzeuge und ahnliche Elektrogerate - Teil 2: Stérfestigkeit -
Produktfamiliennorm (CISPR 14-2:2015)

DIN EN 61000-3-2:2014 Elektromagnetische Vertréaglichkeit (EMV) - Teil 3-2: Grenzwerte -
Grenzwerte flr Oberschwingungsstrome (Gerate-Eingangsstrom
<= 16 Aje Leiter)

DIN EN 61000-3-3:2013 Elektromagnetische Vertraglichkeit (EMV) - Teil 3-3: Grenzwerte -
Begrenzung von Spannungsénderungen, Spannungsschwankungen
und Flicker in 6ffentlichen Niederspannungs-Versorgungsnetzen fir
Gerate mit einem Bemessungsstrom <= 16 A je Leter, die keiner
Sonderanschlussbedingung unterliegen

Dokumentationsverantwortlich: Kilian Stirmer, Stlirmer Maschinen GmbH,
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26, D-96103 Hallstadt
Hallstadt, den 12.11.2019

Ll

Kilian Stirmer
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