Klingspor
Schleiftechnologie

XL/nGspo%

Sicherheitshinweise fiir den Gebrauch von Diamantwerkzeugen

Sie haben ein hochwertiges Qualitatsprodukt erworben. Zu lhrer eigenen Sicherheit sollten die Sicherheitsempfehlungen
in diesem Blatt von allen Anwendern im Interesse der eigenen Sicherheit befolgt werden. Verwenden Sie ausschlieBlich
Diamantwerkzeuge, die hochsten Sicherheitsstandards entsprechen. Diese Diamantwerkzeuge entsprechen der
europdischen Norm EN 13236.

Auf dem Schleifwerkzeug oder auf der Verpackung finden Sie unterschiedliche Symbole, die Sie an die wichtigsten
Gefdhrdungen erinnern sollen. Beachten Sie diese zu lhrer eigenen Sicherheit. Die moglichen Symbole haben die
folgende Bedeutung:

Sicherheitsempfehlungen und Sicherheitshinweise

des Maschinenherstellers beachten sicherheitsschuhe tragen

Staubmaske tragen Schutzhelm tragen
Schutzhandschuhe tragen Nur zum Nassschleifen geeignet
Augenschutz benutzen

Nicht zuldssig fiir Seitenschleifen

Gehérschutz benutzen Bei Beschddigung nicht verwenden
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Wichtige Hinweise vor dem Trennen

Priifen Sie Diamantwerkzeuge vor dem Gebrauch auf mogliche Beschadigungen.

Beschddigte Werkzeuge diirfen nicht verwendet werden! Nehmen Sie keine Verdnderungen am Diamantwerkzeug
vor!

Verwenden Sie Diamantwerkzeuge nur auf solchen Maschinen, die der Hersteller in seiner Anleitung ausdriicklich fiir
die Verwendungen bestimmt hat.

Priifen Sie, ob das Diamantwerkzeug fiir das zu bearbeitende Material geeignet ist.

Achten sie auf die Laufrichtung!

Die vorgegebene Laufrichtung des Werkzeuges und Laufrichtung der Maschine miissen tibereinstimmen.
Kontrollieren Sie, ob die Leistungsparameter der Maschine (Drehzahl / Schnittgeschwindigkeit) mit den
angegebenen Werten auf den Diamantwerkzeugen iibereinstimmen. Die zuldssige Hochstdrehzahl darf nicht
tberschritten werden!

Lesen Sie die Bedienungsanleitung des Maschinenherstellers sorgfiltig durch und beachten Sie die dort
aufgefiihrten Sicherheitshinweise.

Fiir elektrisch betriebene Maschinen: Trennen Sie die Maschine von der Stromversorgung, bevor Sie das Werkzeug
aufspannen oder wechseln.

Achten Sie auf eine sichere und zentrische Befestigung des Diamantwerkzeuges.

Die Bohrung oder das Gewinde des Werkzeuges muss mit dem Durchmesser der Aufnahme an der Maschine
Ubereinstimmen.

Durchmesser der Auflagefliche und Durchmesser des Spannflansches missen aufeinander abgestimmt sein. Die
Verwendung von Spannflanschen unterschiedlicher Durchmesser ist nicht erlaubt. Spannflansche miissen sauber und
plan sein, bevor sie montiert werden.

Verwenden Sie keine Werkzeuge, die Unwucht oder Seitenschlag aufweisen.
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Verwenden Sie ausschlieBlich Maschinen, die tber eine vormontierte Schutzhaube verfiigen. Diese sollte so
eingestellt sein, dass der Abtrag vom Anwender weggeleitet wird.
Achten Sie darauf, dass der Arbeitshereich frei von Hindernissen oder potenziellen Gefahren ist.

Wichtige Hinweise fiir den Trennvorgang

Tragen Sie stets entsprechende Schutzkleidung.

Fiihren Sie beim Trennschleifen mit handgefiihrten Maschinen die Diamanttrennscheibe stets gerade durch den
Schnitt, schneiden Sie keine Kurven. Das zu trennende Material fest einspannen bzw. auflegen.

Vermeiden Sie die Uberlastung der Diamantwerkzeuge - legen Sie Kiihlpausen ein.

Diamantwerkzeuge nicht hart aufsetzen, nicht ruckartig arbeiten, St6Be vermeiden.

Vermeiden Sie zu hohen Anpressdruck, arbeiten Sie mit maBigem Vorschub.

Trennen Sie groBe Querschnitte in mehreren Arbeitsgangen.

Diamantwerkzeuge sind selbstschadrfende Werkzeuge. Eine signifikante Verschlechterung der Arbeitsleistung oder ein
umlaufender Feuerkranz sind sichere Anzeichen fiir ein stumpf gewordenes Werkzeug. Durch kurze schnelle Schnitte
in ein abrasives Material (Asphalt, Sandstein, Ziegel) kann das Werkzeug wieder gescharft werden.

Bei unsachgemaBem Einsatz der Diamantwerkzeuge wird keine Garantie iibernommen. Beanstandungen kénnen nur
bis zu einem Diamant-Belag-Verbrauch von 1 mm angenommen werden.

Wenn Sie weitere Informationen benétigen oder Fragen haben, kontaktieren Sie bitte lhren Lieferanten.
Kontrollieren Sie vor jedem Einsatz der Diamanttrennscheibe, ob ausreichend Diamantbelag vorhanden ist. Sollte die
Leistungsfahigkeit der Diamanttrennscheibe wahrend des Schneidvorgangs nachlassen, erhéhen Sie nicht den
Anpressdruck! Kontrollieren Sie stattdessen erneut, ob ausreichend Diamantbelag - vor allem stirnseitig - vorhanden
ist. Wechseln Sie die Scheibe gegebenenfalls aus.
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