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Sicherheitshinweise fiir den Gebrauch von Kleinschleifmops

Sie haben ein hochwertiges Qualitatsprodukt erworben. Zu lhrer eigenen Sicherheit sollten die Sicherheitsempfehlungen
in diesem Blatt von allen Anwendern im Interesse der eigenen Sicherheit befolgt werden. Verwenden Sie ausschlieBlich
Schleifwerkzeuge, die héchsten Sicherheitsstandards entsprechen.

Auf dem Schleifwerkzeug oder auf der Verpackung finden Sie unterschiedliche Symbole, die Sie an die wichtigsten
Gefdhrdungen erinnern sollen. Beachten Sie diese zu Ihrer eigenen Sicherheit. Die méglichen Symbole haben die
folgende Bedeutung:

Sicherheitsempfehlungen und Sicherheitshinweise
des Maschinenherstellers beachten

iU Augenschutz benutzen
Gehorschutz benutzen

Staubmaske tragen

Schutzhandschuhe tragen Nicht zuldssig fiir Nassschleifen
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Uberpriifen Sie den Kleinschleifmop vor Gebrauch auf mégliche Beschadigungen

Benutzen Sie den Kleinschleifmop nur in Verbindung mit geeigneten Schleifmaschinen

Kleinschleifmop nur in der dafiir vorgesehenen Spannaufnahme oder mit entsprechendem Spannfutter verwenden
WICHTIG: Die Einspannlange muss min. 20 mm betragen. Beachten Sie die Hochstdrehzahlen in Abhdngigkeit der
freien Schaftlange ,,Lo" (siehe Tabelle)

Verwenden Sie den Kleinschleifmop nur fiir den Trockenschliff

In der Regel haben Maschinen fiir Kleinschleifmops keine Schutzvorrichtungen. Achten Sie besonders auf
unbeabsichtigten Kontakt mit dem Werkzeug

Kontrollieren Sie Kleinschleifmops regelméBig auf Beschadigungen und Verschleil3

Trennen Sie die Schleifmaschine vor dem Werkzeugwechsel von der Stromversorgung

Warten Sie nach dem Einschalten, bis die Schleifmaschine ihre maximale Arbeitsgeschwindigkeit erreicht hat
Schalten Sie die Schleifmaschine nicht wahrend des Kontaktes mit dem Werkstiick aus

Warten Sie mit dem Ablegen der Maschine bis diese véllig zum Stillstand gekommen ist

Achten Sie auf sichere und zentrische Befestigung des Schleifwerkzeuges. Fiihren Sie vor dem Schleifen einen
Probelauf durch um einen gleichmaBigen, vibrationsarmen Umlauf zu gewdhrleisten

Tragen Sie stets Augenschutz, Larmschutz, Handschuhe und eine Staubmaske

Binden Sie langes Haar zusammen, vermeiden Sie das Tragen von loser Kleidung, Krawatten und Schmuck
Fixieren Sie Werkstiicke vor der Bearbeitung, z.B. im Schraubstock

Achten Sie darauf, die zuldssige Arbeitshdchstgeschwindigkeit, bzw. maximale Drehzahl nicht zu tberschreiten
Setzen Sie Kleinschleifmops nur in vorgegebener Drehrichtung ein

Wahlen Sie einen moglichst niedrigen Anpressdruck

Verhindern Sie eine Uberhitzung des Kleinschleifmops (maximale Temperatur 120°C) und setzen Sie ihn nicht bei
Temperaturen unterhalb -20°C ein

Kleinschleifmop sorgfaltig behandeln und nicht werfen

Kleinschleifmop vor Frost, Hitze und aggressiven Medien schiitzen

Kleinschleifmop nicht mit Wasser oder aggressiven Medien waschen

Belassen Sie Kleinschleifmops bis zur Verwendung in ihrer Originalverpackung

Stellen Sie sicher, dass die mitgelieferten Produkt- und Sicherheitsinformationen dem Anwender zur Verfigung

stehen
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10 <15 40 76.300 55.000 35.000 \1/
15 <25 40 50.500 37.000 28.000 | e
20 <20 40 38.150 28.600 21.900 L
25 <25 40 30.500 22.900 17.500 N
REmTy,
30 <40 40 25.400 19.000 14.600 ; ; .
' min
40 <40 40 19.000 14.300 10.900 X : 20 mm
50 <40 40 15.200 11.400 8.700 ! '
- <40 40 12.700 9.500 7.300 '-....l/]\
50 32 10.150 7.900 6.300
- <40 40 9.500 7.100 5.400
50 32 7.650 6.000 4.800
1) Hohe / Height / Hauteur / Altezza / Altura / Altura / Tndltime / Wysokos¢ / ebicoTa / vy3ka / yiikseklik
2) zul. Arbeitshdchstgeschwindigkeit / Max. operating speed / Vitesse max. de travail / Velocita max. impiego /
Velocidad maxima / Velocidade maxima / Vitezd max. de lucru / Maks. predko$¢ robocza / [lonyctumoe Bpawenve /
Max. pracovni rychlost / Dénme hizi
3) Drehzahl / Rotation speed / Otacky / Velocidad de giro / Vitesse de rotation / Numero di giri /
Predkos¢ obrotowa / Regime de rotagéo / Turatie / Yucno obopotos / devir sayisi
4) Die angegebenen zuldssigen Drehzahlen gelten fiir eine offene Schaftlange von LO = 0 mm
The specified permissible rotational speeds apply for a free shank length of LO = 0 mm
Las velocidades de giro admisibles indicadas son validas para una longitud de mango abierta de LO =0 mm
Les vitesses de rotation admissibles indiquées s'appliquent pour une longueur de tige libre de LO =0 mm
| numeri di giri ammessi indicati valgono per una lunghezza del gambo aperta di LO =0 mm
Uvedené povolené otacky plati pro volnou délku stopky LO =0 mm
Podane dopuszczalne predkosci obrotowe dotycza otwartej dtugosci chwytu LO = 0 mm
0Os regimes de rotacdo admissiveis sao referentes a um comprimento livre do eixo LO =0 mm
Turatiile admisibile indicate sunt valabile pentru o lungime libera a tijei de LO = 0 mm
YKasaHHble [onyCTUMble 3Ha4eHUs YMca 060pOTOB MPUMEHVMBI B Cly4ae C OTKPLITON [IMHOM WwToka LO = 0 MM
Belirtilen uygun devir sayilar, LO = 0 mm seklindeki agik bir saft uzunlugu icin gecerlidir
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