WELDING BOOTH /CABINE DE SOUDURE /
CABINA DE SOLDADURA / CBAPOYHbIW CTOJ

@ ASSEMBLY INSTRUCTION

= Totally unpack the product and check that no
parts are missing.

= Take the base (8) and fix 2 wheels with brake
(on the front) (a) using 8 screws (f) and 8 screw
nuts (i) then fix 2 wheels (b) using 8 screws (e)
and 8 screw nuts (f)

= Take the 2 halves of the column (5 and 6) and fix
them together using 4 screws (e) and 4 screw
nuts (f), then fix them to the base (8) using 6
screws (i)

= Take the plate (7) and fix it on the column using
6 screws (e).

= Fix a screw (c) and a screw nut (i) on the
punched working table (1) then position it on the
plate.

= Take the Flanks (4; 3; 2) and fix them on the
plate using the screws (d) and screw nuts (h).

= Take the glass panels (J) and fix them on the
front flank (2) using the supports (g) and screws

(d)

= Take the glass panels (k) and fix them on the
side flanks (3 and 4) using the support (g) and the
screws (d)
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@ INSTRUCTION DE MONTAGE

Déballer entierement le produit et
vérifier qu'il y a toutes les piéces

Prendre le pied (8) et lui fixer 2
roues a frein (a) (vers l'avant)
avec 8 vis (f) et 8 écrous (i) puis
2 roues (b) avec 8 vis (f) et 8
écrous (i)

Prendre les 2 moitiés de la
colonne (5 et 6) et les assembler
avec 4 vis (e) et 4 écrous (i),
puis les assembler au pied (8)
avec 6 vis (e)

Prendre le plateau (7) et le fixer
avec 6 vis (e) sur la colonne.

Fixer une vis (c) et un écrou (i)
sur la table de travail perforée (1)
puis la positionner dans le plateau

Prendre les Flancs (4 ; 3 ; 2) et
les fixer sur la table avec les vis
(d) et les écrous (h).

Prendre les verres (j) et les fixer
sur le flanc avant (2) avec les
supports (g) et les vis (d)

Prendre les verres (K) et les fixer
sur les flancs latéraux (3 et 4)
avec les supports (g) et les vis

(d)

@ GUIA DE MONTAJE

Desembalar en su totalidad el
producto y comprobar que todas
las piezas estan presentes

Colocar las 2 ruedas con freno
(a) (parte delantera) al pie (8) y
fijarlas con los 8 tornillos (f) y
las 8 tuercas (i) y luego las 2
ruedas (b) con los 8 tornillos (f)
y las 8 tuercas (i)

Ensamblar las 2 mitades de la
columna (5 y 6) con los 4 tornillos
(e) y las 4 tuercas (i), luego
ensamblar este conjunto al pie
(8) con los 6 tornillos (e)

Fijar la bandeja (7) a la columna
con los 6 tornillos (e).

Fijar con un tornillo (c) y una
tuerca (i) la mesa perforada (1)
a la bandeja

Fijar los costados (4 ; 3;2)ala
mesa con los tornillos (d) y las
tuercas (h).

Fijar los vidrios (j) al costado
delantero (2) con los soportes
(9) vy los tornillos (d)

Fijar los vidrios (k) a los costados
laterales (3 y 4) con los soportes
(9) vy las tuercas (d)

@ VHCTPYKLIVSI IO CEOPKE

= [oNHOCTLIO pacnakynTe usgenve
1 NPOBEPbLTE HaNMuYMe BCEX
Jetanen

= K ocHoBaHwuto (8) npukpenuTe 2
TOPMO3HbIX Kofeca (a) (cnepean)
C nomoLwbto 8 BUHTOB (f) 1 8 raek
(i) 3aTem 2 koneca (b) ¢
nomoubto 8 BUHTOB (f) 1 8 raek

O]

= CoeMHUTE 2 MOMIOBUHBI HOXKU
(5 1 6) ¢ NoMoLLbI0 4 BUHTOB (€)
n 4 raek (i), 3aTeM coeanHuTe
HOXKY C OCHOBa-HueM (8) ¢
NOMOLLbIO 6 BUHTOB (€)

= 3akpenuTte noaaoH (7) Ha HOXKe
C NOMOLLbIO 6 BUHTOB (€).

= 3aduKcmpyiTe BUHT (C) M ramky
(i) Ha nepdoprpoBaHHOI
cTtonewHunue (1) 3ateM BCTaBbTe
ee B NoAAdoH

= 3acduKcnpyiiTe 60KOBbLIE CTOWMKM
(4 ; 3; 2) Ha cTonewHu1ue ¢
nomotypblo BuHTOB (d) u raek (h).

= 3akpenuTe cTekna (j) Ha
nepeaHen cToike (2) ¢ NOMOLLbIO
noanopok (g) v suHToB (d)

= 3akpenuTe ctekna (k) Ha
60K0oBbIX CTOMKax (3 et 4) ¢
NOMOLLbIO MOAMOPOK (g) U
BMHTOB (d)



