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1.1  Lieferumfang............ccovveinvinnnenn 1
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1.3 Technische Daten...................... 1
1.4 Symbole und ihre Bedeutung...... 1
1.5 Aufbau....ccooeiiiiiii 1
1.6 Inbetriebnahme...............ooeitl. 1

1.1 Lieferumfang
- Farbspritzpistole
- Bedienungsanleitung

1.2 BestimmungsgemaBe Ver-
wendung

Das druckluftbetriebene Gerat flir den hand-
werklichen Einsatz eignet sich zum:

Lackieren von gréBeren Flachen.
Lackieren mit fast allen Lacken und Farben.

Jede andere Verwendung ist zweckentfrem-
det.

1.3 Technische Daten
siehe Bild A

1.4 Symbole und ihre Bedeutung

Luftverbrauch [I/min]

el

Maximal zuldssiger Druck [bar]
Prvax

ot

Arbeitsdruck [bar]

Dusendurchmesser [mm]

Materialanschluss [Zoll]

Strahleinstellung rund / breit

bl [

Schalldruckpegel Loy (in 1 m
Abstand) nach EN ISO 15744
[db(A)]

<)
Y

>

FSP-FP-HTE2MA (DD

j@T Arbei mper i °

e beitstemperaturbereich [°C]
Materialschlauch

%% empfohlener Schlauchdurchmes-

= ser (innen) bei L = 10 m [mm]
Luftschlauch

' _El  |empfohlener Schlauchdurchmes-

- ser (innen) bei L = 10 m [mm]

Ho T Abmessungen: Hohe x Tiefe x

MB Breite [mm]

ﬂ Gewicht [kg]

1.5 Aufbau

01 Stecknippel

02 Abzugshebel

03 Regulierung Farbmenge

04 Regulierung Rund- / Breitstrahl
05 Anschluss Kombimaterialschlauch
06 Uberwurfmutter

08 Regulierung Luftmenge

11 Luftkappe

1.6 Inbetriebnahme

Achtung: Bedienungsanleitung Teil 2
Iesen und beachten!

Achtung: Gerat drucklos machen!

® Zusatzlich aus Katalog erhaltlich:
Kombimaterialschlauche und
Materialdruckbehilter.

Achtung: Gesonderte Bedienungsanlei-
tung Mgterialdruckbehélter Iesgn und
beachten!

Montage:
1. FSP-FP-HTE-MA an Anschlissen

(Pos. 05 und Pos. 01) mit Kombimateri-

alschlauch und Materialdruckbehalter
verbinden.
2. Material in den drucklosen Material-

druckbehalter einflllen und verschlie-
Ben.

I/1



FSP-FP-HTE2MA
Table of contents - Part 1

1.1  Scope of delivery .........coevvvvnennn. 2
1.2 Conventionaluse ...........coceevnnen. 2
1.3 Technical data .............cocenennnnen. 2
1.4 Symbols and their meaning........ 2
1.5 ComponentsS.......ccovvviiiiiniinnnnnnn. 2
1.6 CommisSioNiNg .....ccvvvvinirninnnnens 2

1.1 Scope of delivery
- Paint spray gun
- Instruction manual

1.2 Conventional use

The compressed air tool is an industrial tool
suitable for:

Painting large surfaces.

Spraying almost all types of varnish and
paint.

Any other type of use is considered contrary
to the intended use.

1.3 Technical data
see Figure A

1.4 Symbols and their meaning

Air consumption [I/min]

i¥>)
[ ]

Max. permissible pressure [bar]

1

T ¥

Working pressure [bar]

Nozzle diameter [mm]

ol

Material connection [Inches]

{

Nozzle setting Narrow / Wide

hd

Sound pressure level Ly, (at dis-
tance of 1 m) as per EN ISO

A

o
>

15744 [db(A)]

1/2

@T Working temperature range [°C]
Material hose

@@ Recommended hose diameter

- (inner) at L= 10 m [mm]

Air hose

E@ Recommended hose diameter
(inner) at L= 10 m [mm]

HoT Overall dimensions: width x

MB depth x height [mm]

ﬂ Weight [kg]

1.5 Components

01 Plug nipple

02 Trigger lever

03 Paint quantity regulation

04 Narrow / Wide jet regulation

05 Multi-purpose material hose connection
06 Union nut

08 Air quantity regulation

11 Aircap

1.6 Commissioning

Note: Read and memorise part 2 of the
instruction manual!

Caution: Depressurise the unit!

® Also available from the catalogue:
Multi-purpose material hoses and
material pressure vessels.

m Note: Read and observe the special in-
& struction manual for material pressure
vessels!

Assembly:
1. Attach the FSP-FP-HTE-MA to the multi-
purpose material hose and material

pressure vessel connections (item 05
and item 01).

2. Fill the depressurised material pressure
vessel with material and close.



Spis tresci - czesci 1

1.1  Zakres dostawy .........ccevvvvnvnnnens 3
1.2  Uzytkowanie zgodne z

przeznaczenieM .....cvvvvvviennnnnns. 3
1.3 Dane techniczne ............coeevennn. 3
1.4 Symbole i ich znaczenie............. 3
1.5 Konstrukcja.......oovvviiiiiiiiiinnnnens 3
1.6  Uruchamianie...........ccovviennnnnn. 3
1.1 Zakres dostawy

— Pistolet lakierniczy
- Instrukcja obstugi

1.2 Uzytkowanie zgodne z

przeznaczeniem
Zasilane sprezonym powietrzem urzadzenie
przeznaczone do zastosowan

rzemiesIniczych nadaje sie do:
lakierowania duzych powierzchni.

lakierowania z uzyciem prawie wszystkich
rodzajow lakieru i farb.

Kazde inne zastosowanie jest niezgodne z
przeznaczeniem.

1.3 Dane techniczne
patrz rys. A

1.4 Symbole i ich znaczenie

Zuzycie powietrza [I/min]

LX)
[ ]

Maks. ciSnienie

[bar]

dopuszczalne

1

TV

Cisnienie robocze [bar]

Srednica dyszy [mm]

Przytacze materiatu [cale]

Ustawienie strumienia okragtego
/ szerokiego

Poziom cisnienia akustycznego
Lpan (w odlegtosci 1 m) wg EN
ISO 15744 [db(A)]

Zakres temperatury roboczej

i 5 hdE e

[°C]

FSP-FP-HTE2MA

Przewdd materiatu
Zalecana wewnetrzna Srednica

%@ przewodu przy dtugosci = 10 m
[mm]
Przewod powietrza

i Zalecana wewnetrzng Srednica

jom przewodu przy dtugosci = 10 m
[mm]

Ho T Wymiary: wys. x gteb. x szer.

78 |[mm]

ﬂ Ciezar [kg]

1.5 Konstrukcja

01 Ztgczka wtykowa

02 Dzwignia spustowa
03 Regulacja ilosci farby

04 Regulacja strumienia okragtego /
szerokiego

05 Przytacze przewodu do materiatu typu
kombi

06 Nakretka kotpakowa
08 Regulacja ilosci powietrza
11 Pokrywa powietrza

1.6 Uruchamianie

Uwaga: Nalezy przeczytac¢ i stosowacd
sie do czesdi 2 instrukcji obstugi!
Uwaga: Urzadzenie pozbawione cisSnienia!

® Dodatkowo dostepne w ofercie
katalogowej:

przewody do materiatu typu kombi oraz

zbiornik ci$nieniowy na material.

Uwaga: Nalezy przeczytac specjalng
instrukch obstugi do  zbiornika
ciSnieniowego na materiat i stosowad sie do
zawartych w niej zalecen!

Montaz:

1. FSP-FP-HTE-MA nalezy potaczy¢ w
odpowiednich  punktach (poz. 05 i
poz. 01) z przewodem do materiatu typu
kombi i ze zbiornikiem cisnieniowym na
materiat.

2. Napetni¢ zbiornik cisnieniowy na materiat
w stanie bezciSnieniowym, a nastepnie
zamknac go.

1/3



(H) FSP-FP-HTE2MA
Tartalom - 1. rész

1.1 A szdllitmany részei................... 4
1.2 Rendeltetés szerinti hasznalat..... 4
1.3  Muszaki adatok.........ccvevenininnnnen 4
1.4 A szimbdlumok, és jelentésiik..... 4
1.5 Felépités.....ccovviiiiiiiiiiiiiiinennes 4
1.6 Uzembe helyezés............evevunn.. 4

1.1 A szallitmany részei
- Festékszord pisztoly
- Kezelési utasitas

1.2 Rendeltetés szerinti
hasznalat

Ez a sdritettlevegbvel mikodd készlilék ipari
hasznalatra, a  kovetkez0  munkakra
alkalmas:

Nagy fellletek festéséhez.

Majd minden lakk és festék szérasara
alkalmas.

Minden mas felhasznaldas a rendeltetéstol
eltéro.

1.3 Miszaki adatok
lasd kép A

1.4 A szimbolumok, és
jelentésiik

LevegOsziikséglet [liter/perc]

i¥>)
[ ]

Maximalis megengedett nyomas

s |[bar]

T ¥

Munkanyomas [bar]

Favéka atmaré [mm]

Anyagcsatlakozas [coll]

Széraskép beallitéasa kor / széles

) Zajszint Ly (1 m-r6l) EN ISO
15744 szerint [db(A)]

e W) )

1/4

iT Munkahdmérsékleti  tartomany
== |[°C]
Anyagtomlo
=228l |Ajanlott tomlGatmérd (belsd) 10
- m hossz-nal [mm]
Levegotomlo
| _Zl  |ajanlott  tomliGatmérs  (belsd
méret) 10m hossznal [mm]
H T Méretek: magassag x mélység x
MB szélesség [mm]
ﬂ Tomeg [kg]

1.5 Felépités

01 Gyorscsatlakozé ellendarab

02 Inditobillenty(i(ravasz)

03 Festékmennyiség szabalyozas
04 Kor/széles-szoras szabalyozas
05 kombi-anyagtéml6 csatlakozas
06 Hollandi anya

08 LevegOmennyiség szabalyozas
11 Leveglsapka

1.6 Uzembe helyezés

FIGYELEM: Olvassa el figyelmesen a
kezelési utasitas 2.részét is!

Figyelem: A késziléket nyomasmentesitse!
® Kataldogusunkbal valaszthato
tovabba:

kombi-anyagtomlok és
nyomasos anyagtartalyok.

Figyelem: A nyomasos anyagtartaly
bnéllé hasznalati Utmutatojat elolvasni
és azt betartani!

Szerelés:

1. FSP-FP-HTE-MA a csatlakozasoknal (
abran: pos. 05 és pos. 01 ) kombi-
anyagtomldvel és Nyomasos
anyagtartallyal csatlakoztatni

2. Az anyagot a tartaly nyomasmentes
allapotaban kell betélteni majd lezarni.
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1.3 Technickda data ..........cocevnininnennn 5
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1.5 Stavba ..o 5
1.6 Uvedeni do provozu................... 5

1.1 Obsah dodavky

- Strikaci pistole

- Navod k obsluze

1.2 Radné pouziti

Toto ru€ni pneumatické naradi pro remesiné
pouziti se hodi pro:

nastriky velkych ploch.

Lakovani témér vSemi laky a barvami.
Jiné pouziti je nevhodné.

1.3 Technicka data

viz obr. A

1.4 Symboly a jejich vyznam

Spotreba vzduchu [I/min]

. ¥>)
[ ]

Maximalni provozni tlak [bar]

1

TV

Pracovni tlak [bar]

Primér trysky [mm]

Pripojeni k materialu [coul]

Nastaveni paprsku kulaty /
Siroky
Hladina  hlucnosti  L,n (e

vzdalenosti 1 m) podle EN ISO
15744 [db(A)]

i =

Rozsah pracovni teploty [°C]

FSP-FP-HTE2MA (C2D
Hadice na material

%2 Doporuéeny  primér  hadice
(vnitfni) pri L= 10 m [mm]
Vzduchova hadice

2l |doporu¢eny prlimér (vnitini) pfi
délce L = 10 m [mm]

Ho T Rozméry: vyska x hloubka x

N

B Sirka [mm]

Hmotnost [kg]

B

1.5 Stavba

01 Vsuvka

02 Ovladaci packa

03 Regulacni Sroub pro nastaveni
mnozstvi barvy

04 Regulacni Sroub pro nastaveni kulatého
/ Sirokého paprsku

05 Pripojeni hadice na material Kombi

06 Prevle¢na matice

08 Regulace mnozstvi barvy

11 Vzduchova hlava

1.6 Uvedeni do provozu

Pozor: Ctéte také Cast 2 navodu k
obsluze!

Pozor: Vypustte tlak z pfistroje!

® Z katalogu je dodatecné mozné
objednat:

Hadice na material Kombi a
zasobniky materialu.

Pozor: Ctéte a dbejte samostatného
névodu k pouZiti zadsobnikd na material!
Montaz:

1. FSP-FP-HTE-MA spojte na mistech
pripojeni (poz. 05 a poz. 01) s hadici na
materidl Kombi a se zasobnikem na
material.

2. Material doplhujte do odvzdusnéného
zasobniku na material, ten poté
uzavrete.

1/5



(SK) FSP-FP-HTE2MA

Obsah - ¢ast 1

1.1 Rozsah dodavky...........coceeninnenen 6
1.2 Vyuzitie podla predpisov ............ 6
1.3 Technické data...........covvnvnnnnnen 6
1.4 Symboly a ich vyznam............... 6
1.5  ZIoZenie ..ccocvvviiiiiiiiiiiiiieean 6
1.6 Uvedenie do prevadzky.............. 6

1.1 Rozsah dodavky
- Striekacia pistol
- Navod na obsluhu

1.2 Vyuzitie podl'a predpisov
Vzduchom prevadzkované naradie pre
remeselné nasadenie sa hodi na:

Lakovanie vacsich ploch.

Lakovanie takmer vsetkymi lakmi a farbami.
Kazdé iné vyuzitie je vyuzitim na iné ucely.
1.3 Technické data

vid obrazok A

1.4 Symboly a ich vyznam

Spotreba vzduchu [I/min]

¥}
]

Maximalne pripustny tlak [bar]

51

3

x
]

T ¥

Pracovny tlak [bar]

Priemer trysky [mm]

Materidlovy pripojka [col]

Nastavenie luca okruhly / Siroky

UroveR  hladiny  akustického
tlaku Lppn (s odstupom 1 m)
podla EN ISO 15744 [db(A)]

2. Material

A 5 hdE e

Pracovny rozsah teploty [°C]

1/6

Hadica na material

5] Odport&any priemer hadice
(vnatorny) pri L= 10 m [mm]
Luftschlauch

2l |Odpori¢any priemer hadice
(vnutorny) priL = 10 m [mm]

Ho T Rozmery: vysSka x hlbka x Sirka

KB [mm]

ﬂ Vaha [kg]

1.5 Zlozenie

01 Vsuvka

02 Spust

03 Regulacia mnozstva farby

04 Regulacia okruhly/ Siroky 1G¢

05 Pripojka kombinovana materialova
hadica

06 Prirubova matica

08 Regulacia mnozstva vzduchu

11  Vzduchova hlavica

1.6 Uvedenie do prevadzky

Pozor: Citat a dodrziavat navod na
obsluhu ¢ast 2!

Pozor: Urobit pristroj beztlakovym!
® Dodatocne obdrzatel'né z katalogu:
Kombinované materialové hadice a
Materialové tlakové nadoby
Pozor: Citat a dodrziavat zvlastny
névod na obsluhu materidlové tlakové
nadoby!
Montaz:
1. FSP-FP-HTE-MA naviazat na pripojky
(Poz. 05 a Poz. 01) s kombinovanou

materidlovou hadicou a materialovymi
tlakovymi nadobami.

naplnit  do
materidlovych tlakovych
zatvorit.

beztlakovym
nadob a
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2.1 Allgemeine Hinweise
Sicherheitshinweise beachten!
Bedienungsanleitung Teil 1 und 2 lesen!

Technische Anderungen vorbehalten. Abbil-
dungen (am Anfang der Bedienungsanlei-
tung) kénnen vom Original abweichen.

Verwendbare Energie: AusschlieBlich gerei-
nigte, kondensat- und 6lfreie Druckluft.

Empfehlung: Aufgeflihrte Reparatur- und
Wartungsarbeiten bei unseren Servicepart-
nern durchfiihren lassen (siehe letzte Seite).

2.2 Symbole und ihre Bedeutung

Bedienungsanleitung lesen

Warnung vor Gefahren

Explosionsgefahr!

Augenschutz tragen!

Gehdrschutz tragen!

Atemschutzmaske tragen!

Elektrostatische Entladung!

Erdung vornehmen!

Stolperfalle!

Gerat dlen!

Serviceadressen

BOPOP 0> 0

Fsp (DD

2.3 Sicherheitshinweise

JAV.N

GEFAHR

Explosionsgefahr!

» Arbeiten in explosionsgefahrdeten Berei-
chen der Zonen 0 und 20 verboten!

» Maximalen Druck beachten!

» AusschlieBlich Energie Druckluft verwen-
den!

/N

WARNUNG

Peitschender Druckluftschlauch beim
Offnen der Schnellkupplung!

» Druckluftschlauch festhalten!

/N

WARNUNG

Bei Wartungs-, Reparaturarbeiten, Dii-
sglnwechsel, Farbe auf-/ nachfiillen
gilt:

» Druckluftanschluss trennen!

» Gerat drucklos machen!

~
AN
WARNUNG

Aufwirbeln von Staub, Fliissigkeiten,
gchmutzpartikeln wahrend des Betrie-
es.

» Schutzbrille tragen!

A

WARNUNG

Larm wahrend des Betriebes.
» Gehdrschutz tragen!

/N #

WARNUNG

Farbnebelbildung und Losungsmittel-
ausdiinstungen!

» Raume gut belliften!
» Arbeits- und Atemschutz verwenden!

» Farben und Lésungsmittel nicht in Kontakt
mit Haut oder Augen bringen!

I1/1
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ARD

WARNUNG

Elektrostatische Aufladung moglich!

>é‘ntistatischen Druckluftschlauch verwen-
en!

» Druckluftschlauch erden!

JAVAN

VORSICHT

Stolperfalle!
Druckluftschlauche, die iiber den Boden
gefiihrt werden

» vermeiden bzw. beachten!

AD

HINWEIS

Bei Verwendung von
Materialdruckbehaltern

» zusatzlich Druckbehalterbedienungsanlei-
tung beachten!

®

e Schitzen Sie sich, andere Personen, Tiere,
Sachgegenstande und Ihre Umwelt durch
jeweils notwendige SchutzmaBnahmen,
Einweisung in die Gerate und Vorkehrun-
gen um Gesundheits-, Sach-, Wert-, Um-
weltschaden oder Unfallgefahren zu
vermeiden.

e Ausgeruht, konzentriert, den sachgerech-
ten Betrieb sicherstellen.

e Reparaturen diurfen nur von Schneider
Druckluft GmbH, oder deren zuldssigen
Servicepartnern durchgeflihrt werden.

e Verboten: Manipulationen; Zweckent-
fremdungen; Notreparaturen; andere En-
ergiequellen; Sicherheitseinrichtungen
entfernen oder beschadigen; Verwenden
bei Undichtigkeiten oder Betriebsstérun-
gen; keine Originalersatzteile; angegebe-
nen zulassigen Arbeitsdruck (max. + 10%)
Uberschreiten; ohne Schutzausristung ar-
beiten; Gerat unter Druck transportieren,
warten, reparieren, unbeaufsichtigt las-
sen; andere / falsche Schmierstoffe ver-
wenden; rauchen; offenes  Feuer;
Aufkleber entfernen.

e Verboten: explosions-, feuergefahrliche
Reinigungsmittel verwenden; falsche Ent-

I1/2

sorgung von Restmaterialien / Reinigungs-
mitteln.

e Verboten: Verwendung im Arznei- / Le-
bensmittelbereich; falsche Verarbeitungs-
mittel; Funkenbildung.

2.4 Inbetriebnahme

Vor Inbetriebnahme:

1. Sichtprifung vornehmen.

2. Nicht unter 5° C anwenden.

3. Entsprechenden Dulsensatz verwenden
(Bild 3c).

4. Herstelleranweisungen zur Farbaufberei-
tung beachten.

5. Material in Farbbehalter einflillen (siehe
auch Bedienungssanleitung Teil 1).

Druckluftanschluss:
1. Filterdruckminderer vorschalten.

2. Schnellkupplung des Druckluftschlau-
ches auf den Stecknippel (Pos. 01) dri-
cken (Bild 1a).

3. Einen Kaltetrockner, Vor-, Feinst- und
ggf. einen Aktivkohlefilter verwenden.

Betrieb:

1. Arbeitsdruckeinstellung am Filterdruck-
minderer vornehmen.

2. Abzugshebel (Pos. 02) betatigen.

3. Bei Verwendung von Materialdruckbe-
halter Material- / Luftdruckeinstellung
und die Bedienungsanleitung Teil 1
(Technische Daten) beachten.

4. Gleichen Abstand zum Spritzobjekt hal-
ten, ca. 15-25 cm.

5. Nicht schaukeln, parallel zum Spritzob-
jekt spritzen.

Einstellungen:

1. Rundstrahleinstellung (wenn vorhan-
den): Regulierung Rund-/Breitstrahl
(Pos. 04) geschlossen (Bild 2a).

2. Breitstrahleinstellung (wenn vorhan-
den): Regulierung Rund-/Breitstrahl
(Pos. 04) nach links drehen. Strahlbreite
kann stufenlos eingestellt werden
(Bild 2a).

3. Breitstrahleinstellung (wenn vorhan-
den): Luftkappe (Pos. 11) verdrehen, um
horizontalen oder vertikalen Strahl ein-
zustellen (Bild 2b).

® Bei Farbspritzpistolen mit Schlitzdise
entfallt diese Einstellung.



4. Farbmenge wird an der Regulierung
Farbmenge (Pos. 03) (wenn vorhanden)
eingestellt.

5. Regulierung Luftmenge (Pos. 08) (wenn
vorhanden): Rechtsdrehung weniger
Luft (Bild 2c).

Nach dem Einsatz:

1. Schnellkupplung vom
(Pos. 01) trennen (Bild 1b).

2. Gehduse mit entsprechenden
gungsmitteln sofort reinigen.

3. Keine kohlenstoffhaltigen Halogenlose-
mittel, Trichlormethyl, Athylchlor u.s.w.
verwenden.

4. Nicht komplett in Reinigungsbad /
-maschinen legen.

Diisensatzwechsel:

1. Farbspritzpistole drucklos und gereinigt.

2. Farbmengenregulierung (Pos. 03) ab-
schrauben und Disennadel nach Betati-
gung des Abzugshebels (Pos. 02)
herausziehen (Bild 3a)

3. Je nach Typ der Farbspritzpistole.
Luftkappe (Pos. 11),

Schlitzdise (Pos. 13),
oder Uberwurfmutter (Pos. 06)
demontieren (siehe Bild 3a).

4. Materialkappe mit geeignetem Schlissel
demontieren (Bild 3b).

5. Neuen Dusensatz in umgekehrter Rei-
henfolge montieren.

Stecknippel

Reini-

2.8 Storungsbehebung

Fsp (DD

® Dusensatze sind VerschleiBteile, halten
Sie Ersatz bereit. Grundsatzlich den ge-
samten Dlsensatz auswechseln (Bild 3c).

2.5 Wartung

Ventilstift leicht 6len.

@

» Zum Reinigen oder Schmieren keine sili-
konhaltigen Materialien verwenden.

2.6 AuBerbetriebnahme
Lagerung: Gereinigt, trocken,
nicht unter 5° C.

Farben / Losungsmittel nach den geltenden
gesetzlichen Bestimmungen lagern.
Entsorgung: Verpackung / Gerat / verwen-

dete Materialien nach den geltenden gesetz-
lichen Vorschriften entsorgen.

staubfrei,

2.7 Gewabhrleistung
Grundlage: komplettes Gerat im Originalzu-
stand / Kaufbeleg.

Flr Material- und Fertigungsfehler gelten die
gesetzlichen Bestimmungen.

Ausgeschlossen sind: VerschleiB- / Ver-
brauchsteile; unsachgemaBer Gebrauch;
Uberlastung / falscher Druck; Manipulation /
Zweckentfremdung; mangelnde / falsche /
keine Wartung oder Schmierung; StoB3 /
Schlag; Staub- / Schmutzanfall; nicht zulas-
sige / falsche Arbeitsweise; falsche Energie;
nicht / ungentgend aufbereitete Druckluft;
Nichtbeachten der Bedienungsanleitungen;
falsche Verarbeitungs- / Arbeitsmittel.

Storung Ursache

Behebung

A |Der Farbstrahl wird
unterbrochen oder

Schraghalten der Pistole

» Pistole derart flihren, dass Behal-
ter senkrecht steht

spritzt stoBweise
Materialkappe

Lockere oder beschadigte

» Materialkappe festschrauben
oder Dulsensatz komelf*tt tau-
schen (siehe Bild 3a-c)

Zu hohe Viskositat

» Viskositat senken, Disensatz mit
groBerem Durchmesser verwen-
den Korrektur vornehmen

verstopft

Bellftung im Deckel oder
Tropfsperre (Pos. 09 bzw. 14)

» Reinigen****

I1/3
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Stoérung Ursache Behebung

B |Spritzbild nur teil- |Luftkappe (Pos. 11) ver- » Reinigen” ~ oder kompletten

weise vorhanden schmutzt oder beschadigt D[Jsensatz***austauschen (siehe
Bild 3a-c)

Farbe klebt an der Diise oder |» Reinigen” = oder kompletten

Teile sind beschadigt DUsensatgﬁ**austauschen (siehe
Bild 3a-c)

Diusennadel beschadigt » Kompletten Dlsensatz austau-
schen (siehe Bild 3a-c)

C |UnregelmaBiges Diise verschmutzt oder » Reinigen” ~  oder kompletten
Farbbild mit Trop- |beschadigt DUsensatgﬁ**austauschen (siehe
fenbildung Bild 3a-c)

Arbeitsdruck (FlieBdruck) zu » Arbeitsdruck (FlieBdruck) erhd-

gering hen. ngimalen Arbeitsdruck be-
achten

Zu hohe Viskositat » Viskositat senken oder Material-
druck erhdhen (Pos. 18)

Luftkappe (Pos. 11) ver- » Reinigen™

schmutzt

D |UngleichmaBige Arbeitsdruck (FlieBdruck) zu » Arbeitsdruck” senken
Materialanhaufung |hoch

Lockere oder beschadigte » Schlitzdise (Pos. 13) festschrau-

Schlitzdlise ben oder Dlisensatz austauschen

Luftkappe und Dise sind mit [» Reinigen™ = oder kompletten

Farbe verstopft Dijsensatz***austauschen (siehe
Bild 3a-c)

Zu niedrige Viskositat » Viskositat erhoéhen, Dilisensatz
mit kleinerem Durchmesser ver-
wenden

Kompressorleistung zu klein >And$re LeistungsgréBe verwen-
den

Strahlbreite zu groB » Strahlbreite verringern (Pos. 4)

E |Konzentrierte Mate- |Zu viel Materialauftrag » Kleineren Dlsensatz verwenden.
rialanhaufung in der Farbmenge reduzieren (Pos. 03)
Mitte Materialdruck senken (Pos. 18)

Arbeitsdruck (FlieBdruck) zu » Arbeitsdruck (FlieBdruck) erhd-

gering hen. ngimalen Arbeitsdruck be-
achten

Zu hohe Viskositat » Viskositat senken oder Material-
druck erhéhen (Pos. 18)

I1/4
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Stoérung

Ursache

Behebung

F |Einseitig verschobe-
nes Spritzbild

Verschmutzte oder defor-
mierte Bohrungen an den Hor-
nern der Luftkappe

» Reinigen” ~ oder kompletten
DUsensati**austauschen (siehe
Bild 3a-c)

*Zur Fehlerbehebung: Informationen aus Kapitel "Technische Daten" Bedienungsanleitung Teil 1 entnehmen!

***Zur Fehlerbehebung: Kapitel: "Inbetriebnahme" lesen!

****Zur Fehlerbehebung: Kapitel: "Wartung" lesen!

Wenden Sie sich im Bedarfsfall an unsere Service-Mitarbeiter, siehe letzte Seite.
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2.1 General information

Observe the safety instructions!

Read the Instruction Manual Part 1 and
2!

Subject to technical modifications. Figures
(at the start of the Instruction Manual) may
vary from the original.

Usable energy: only cleaned compressed air
that is free of condensate and oil.

Recommendation: have our service partners
perform any repair and maintenance work
(see last page).

2.2 Symbols and their meaning

Read the Instruction Manual

Warning against dangers

Explosion hazard!

Wear eye protection!

Wear ear protection!

Wear a respirator mask!

Electrostatic discharge!

Ensure proper earthing!

Tripping hazard!

Oil the device!

Service addresses

BOPERP@OOB
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2.3 Safety instructions

ANA

DANGER

Explosion hazard!

» Work in potentially explosive areas of
zones 0 and 20 prohibited!

» Observe maximum pressure!
» Use compressed air energy exclusively!

A

WARNING

Uncontrolled movement of compressed
air hose when quick-action coupling is
opened!

» Hold the compressed air hose tightly!

A

WARNING

The following applies for maintenance
and repair tasks, changing nozzles, fill-
ing/refilling paint:
» Disconnect the compressed

air connection!

» Depressurise the unit!

-
AN
WARNING

Dispersion of dust, fluids, dirt particles
during operation.

» Wear safety glasses!

A

WARNING

Noise during operation.
» Wear ear protection!

/N #

WARNING

Paint mist formation and solvent evap-
oration!

» Ventilate rooms well!

» Use workplace safety equipment and
breathing protection!

» Do not bring paints or solvents into con-
tact with skin or eyes!



ARD

WARNING

Electrostatic charge possible!
» Use antistatic air hose!
» Earth the air hose!

JAVAN

CAUTION

Dangerous obstacle!
Air hoses laid on the ground.

» Avoid or pay close attention.

AD

NOTICE

When using
material pressure vessels
» also observe the operating manual for the

®

pressure vessel!

Protect yourself and other persons, ani-
mals, property, and the environment by
taking the necessary protective measures
and being trained in use of the devices to
prevent harm to your health, property
damage, financial loss, environmental
harm or risk of accident.

Be calm and focused and ensure proper
operation.

Repairs may be carried out only by
Schneider Druckluft GmbH or its approved
service partners.

Prohibited: manipulation, inappropriate
use, temporary repairs, use of other ener-
gy sources, removal or use of damaged
safety equipment, operating a leaking or
malfunctioning system, use of non-original
spare parts, exceeding the permitted
working pressure specified (max. + 10%),
working without protective equipment,
transporting / maintaining / repairing or
leaving a pressurised machine unattended,
using other / unsuitable lubricants, smok-
ing, naked flames, removing stickers.

Prohibited: Using explosive or flammable
cleaning agents; disposing of leftover ma-
terials / cleaning agents incorrectly.

Prohibited: Use in medical / food indus-
try; incorrect processing equipment; spark
formation.

FSP
2.4 Commissioning
Before start-up:
1. Carry out a visual inspection.
2. Do not use below 5° C.

3. Use corresponding nozzle set
(Figure 3c).

4. Observe manufacturer's instructions for
paint processing.

5. Add material to paint vessel (refer to
part 1 of the operating manual).

Compressed air connection:

1. Connect a filter pressure reducer up-
stream of the filter.

2. Press the quick-action coupling of the air
hose onto the plug nipple (item 01)
(Figure 1a).

3. Use a cold dryer, prefilter, microfilter
and, if necessary, an activated carbon fil-
ter.

Operation:

1. Adjust the working pressure on the filter
pressure reducer.

2. Press the trigger lever (item 02).

3. When using material pressure vessels,
observe the material / air pressure set-
ting and Part 1 of the Instruction manual
(Technical data).

4. Maintain the same distance to the
sprayed object, approx. 15-25 cm.

5. Do not move from side to side, spray
parallel to the sprayed object.

Settings:
1. Round jet setting (if available): regula-

tion device of round/wide jet (item 04)
closed (Fig. 2a).

2. Wide jet setting (if available): turn regu-
lation device of round/wide jet (item 04)
counterclockwise. The jet width can be
adjusted steplessly (Fig. 2a).

3. Wide jet setting (if available): Turn air
cap (item 11) to adjust horizontal or ver-
tical jet (Fig. 2b).

® For paint spray guns with slotted nozzle,

this adjustment is unnecessary.

4. The paint quantity is adjusted at the
paint  quantity  regulation  device
(item 03) (if available).

5. Air volume regulation device (item 08) (if
available): clockwise rotation - less air
(Fig. 2c).
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After use:

1. Disconnect the quick-action coupling
from the plug nipple (item 01)
(Figure 1b).

2. Clean the housing immediately using
suitable cleaning agents.

3. Do not use any organic halogen solvents,
tricholoromethyl, ethylene chloride etc.

4. Do not immerse completely in cleaning
bath /

machines.
Replacing the nozzle set:

1. Paint spray gun without pressure and
cleaned.

2. Unscrew the paint quantity regulation
(item 03) and pull out the nozzle needle
after actuating the trigger lever
(item 02) (Figure 3a)

3. Depending on the type of the paint spray
gun.

Remove the air cap (item 11), slotted
nozzle (item 13),

or union nut (item 06)

(see Figure 3a).

4. Remove the material cap using a suitable
key (Figure 3b).

5. Install the new nozzle set in reverse se-
quence.

® Nozzle sets are wear parts; keep a spare

ready. When replacing, always replace
the entire nozzle set (Figure 3c).

2.8 Troubleshooting

2.5 Maintenance
Apply a light coat of oil to the valve pin.

&

» Do not use any materials containing silicon
for cleaning or lubrication.

2.6 Decommissioning

Storage: Clean, dry, dust-free, not below
5° C.

Store paints / solvents according to applica-
ble legal provisions.

Disposal: Dispose of the packaging / device
/ materials used according to applicable legal
regulations.

2.7 Warranty
Basic principle: complete unit in original
condition / proof of purchase.

Material and production defects are covered
by statutory provisions.

Excluded warranty claims: Wear or ex-
pendable parts, improper use, overloading /
incorrect pressure, manipulation / inappro-
priate use, inadequate / incorrect / lack of
maintenance or lubrication, bumps / im-
pacts, dust / dirt accumulation, unauthorised
/ incorrect working procedures, incorrect
power supply, impure / insufficiently filtered
compressed air, failure to read the instruc-
tion manual, incorrect operating resources /
materials.

Problem Cause

Remedy

A |The paint spray is
interrupted or

Hold the gun at an incline

» Guide the gun such that the vessel
is vertical

aged

Material cap is loose or dam- |» Screw the material cap tight or re-

place the eQELre nozzle set (see
Figure 3a-c)

4 |Viscosity is too high

» Decrease viscosity, use nozzle set
with larger diameter, correct vis-
cosity

clogged

Ventilation in cover or drip
guard (item 09 or 14) is

» Clean
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Problem

Cause

Remedy

Spray pattern is
incomplete

Air cap (item 11) dirty or
damaged

» Clean”  or replace complete
nozzle set (see Figure 3a-c)

Paint sticks to the nozzle or
parts are damaged

EE 33
» Clean or replace entlre nozzle
set (see Figure 3a-c)”

Nozzle needle is damaged

» Replace the comPIete nozzle set
(see Figure 3a-c)

Irregular paint
application with drip
formation

Nozzle dirty or damaged

» Clean” ~  or replace complete
nozzle set (see Figure 3a-c)”

Working pressure (flow pres-

» Increase working pressure (flow

sure) too low pressure) Observe maximum
working pressure™
Viscosity is too high » Decrease viscosity or increase

material pressure (item 18)

Air cap (item 11) dirty

» Cleaning™

Uneven material
accumulation

Working pressure (flow pres-
sure) too high

» Decrease working pressure”

Slotted nozzle is loose or
damaged

» Screw slotted nozzle (item 13) on
tightly or replace nozzle set

Air cap and nozzle are
clogged with paint

» Clean”  or replace complete
nozzle set (see Figure 3a-c)

Viscosity is too low

» Increase viscosity, use nozzle set
with smaller diameter

Compressor output too small

» Use different output
rating”

Spray width too great

» Reduce spray width (item 4)

Material accumula-
tion concentrated in
the middle

Too much material applica-
tion

» Use smaller nozzle set Reduce
paint quantity (item 03):

Decrease material pressure
(item 18):

Working pressure (flow pres- [» Increase working pressure (flow

sure) too low pressure) Observe maximum
working pressure”

Viscosity is too high » Decrease viscosity or increase

material pressure (item 18)

Spray pattern
moved to one side

Dirty or deformed holes on
the flanges of the air cap

» Clean”  or replace complete
nozzle set (see Figure 3a-c)

*For troubleshooting: refer to the information in the "Technical data" chapter in part 1 of the instruction manual!
***For troubleshooting: read chapter: "Commissioning"!
****For troubleshooting: read chapter: "Maintenance"!

If necessary, contact our service staff, see last page.
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2.1 Wskazowki ogolne

Nalezy przestrzegac wskazowek
dotyczacych bezpieczenstwa!

Przeczytac 1i 2 czesc instrukcji obstugi!
Mozliwos¢ zmian technicznych zastrzezona.

Rysunku (zamieszczone na  poczatku
instrukcji obstugi) mogq odbiega¢ od
oryginatu.

Stosowana energia: Wytgcznie oczyszczone
sprezone powietrze, ktére nie zawiera
kondensatu ani oleju.

Zalecenie: wskazane prace naprawcze i
konserwacyjne nalezy wykonac¢ u naszych
partnerow serwisowych (patrz ostatnia
strona).

2.2 Symbole i ich znaczenie

Nalezy przeczytal instrukcje
obstugi
Ostrzezenie przed

niebezpieczenstwami

Niebezpieczenstwo wybuchu!

Nosi¢ okulary ochronne!

Stosowac nausznikil

Nalezy nosic
przeciwgazowaq!

maske

Wytadowanie elektrostatyczne!

Nalezy wykonac uziemienie!

Potkniecie!

B ER @O0 > e
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Urzadzenie nalezy naoliwic!

&

Adresy serwiséw

2.3 Wskazowki bezpieczenstwa

ANA

NIEBEZPIECZENSTWO

Niebezpieczenstwo wybuchu!

» Zabroniona jest praca w strefach
zagrozonych wybuchem oznaczonych O i
20!

» Nalezy
cisnienia!
» Stosowac wylacznie sprezone powietrze!

A\

OSTRZEZENIE

Mozliwos¢ uderzenia przez waz
sprezonego powietrza w przypadku
otwarcia szybkoziacza!

» Przytrzymac waz sprezonego powietrza!

A\

OSTRZEZENIE

Przy pracach
konserwacyjnych, naprawczych,
wymianie dyszy, napetnianiu /
uzupetnianiu farby obowiazuja
nastepujqce zasady:

» Odtaczy¢ przytacze sprezonego powietrza!
» Urzadzenie pozbawione cisnienia!

m
AN
OSTRZEZENIE

Wzbijanie sie pylu, cieczy,
zanieczyszczen podczas pracy.
» Nalezy nosi¢ okulary ochronne!

iNY

OSTRZEZENIE

Hatas podczas eksploatacji.
» Stosowac nauszniki!

przestrzegac maksymalnego

czastek



A\ ¥

OSTRZEZENIE

Powstawanie mgty farbowej i
parowanie rozpuszczalnika!

» Pomieszczenia nalezy dobrze wentylowac!

» Nalezy stosowac srodki ochrony pracy i
drog oddechowych!

» Nie wolno dopuszczac do przedostania sig
farb i rozpuszczalnikow na skore lub do
oczul!

ARD

OSTRZEZENIE

Mozliwos¢ wystepowania

elektrostatycznych!

» Nalezy stosowac antystatyczny przewdd
sprezonego powietrza!

» Uziemi¢ przewod sprezonego powietrza!

JAVAN

tadunkow

PRZESTROGA
Potkniecie!
Przewody sprezonego powietrza,

przeprowadzane nad podtoga.
» Unikac lub zwracac uwage.

AD

WSKAZOWKA

Przy zastosowaniu

zbiornikow ci$nieniowych materiatu

» dodatkowo nalezy przestrzegac instrukcji
uzytkowania zbiornika cisnieniowego!

®

e Chroni¢ siebie, inne osoby, zwierzeta,
przedmioty oraz otoczenie za pomocg
wymaganych Srodkow ochronnych,
instrukcji dotyczacych urzadzen, sposobdéw
postepowania, majacych na celu unikniecie
zagrozen dla zdrowia, szkdd rzeczowych,
wartosciowych, degradacji Srodowiska
naturalnego oraz wypadkow.

e Aby zapewni¢ prawidtowg eksploatacje,
nalezy by¢ wypoczetym i
skoncentrowanym.

e Naprawy mogq wykonywa¢ wyfacznie
pracownicy firmy Schneider Druckluft
GmbH lub jej partnerzy serwisowi.

e Zabronione sa: manipulacje;
uzytkowanie niezgodne z przeznaczeniem;

FSP

awaryjne naprawy; stosowanie innych
zrodet energii; usuwanie lub uszkadzanie
urzadzen zabezpieczajacych; praca w
przypadku stwierdzenia nieszczelnosci lub
usterek dziatania; stosowanie
nieoryginalnych czesci zamiennych;
przekraczanie  dozwolonego  cisnienia
roboczego (maks. + 10%); praca bez
wyposazenia ochronnego;
transportowanie, konserwacja, haprawa
urzadzenia pod ciSnieniem, pozostawianie
bez nadzoru; stosowanie innych/
nieprawidtowych smardéw; palenie; otwarty
ogien; usuwanie naklejek.

o Zakaz: stosowania substancji
wybuchowych, fatwopalnych  s$rodkdéw
czyszczacych; nieprawidtowego usuwania
resztek materiatow / Srodkow
czyszczacych.

e Zakaz: stosowania do lekow / Srodkow
spozywczych; nieprawidtowe $rodki
przetwarzania; iskrzenie.

2.4 Uruchamianie

Przed uruchomieniem:

1. Przeprowadzi¢ kontrole wzrokowa.

2. Nie stosowa¢ w temperaturze ponizej
5° C.

3. Nalezy stosowac odpowiedni zestaw dysz
(rys. 3c).

4. Nalezy przestrzegac instrukcji
producenta odnosnie przygotowania
farby.

5. Napetni¢ zbiornik farby materiatem

(patrz instrukcja obstugi czes¢ 1).
Przycze spronego powietrza:
1. Podczy reduktor cinienia z filtrem.

2. Nasunagc¢ szybkoztgczke przewodu
sprezonego powietrza na ziaqczke
wtykowgq (poz. 01) (rys. 1a).

3. Nalezy uzyc osuszacza chlodniczego,
filtra wstepnego, ultradrobnego Iub, w
zaleznosci od potrzeby, filtra z weglem
aktywnym.

Praca:

1. Ustawi¢ cisnienie robocze na reduktorze
ci$nienia z filtrem.

2. Pociggna¢ dzwignie spustowg (poz. 02).

3. W przypadku zastosowania zbiornika
ciSnieniowego materiatu nalezy
uwzglednic ustawienie ci$nienia
materiatu / sprezonego powietrza i

I1/11



FSP

instrukcje  obstugi czes¢1  (Dane
techniczne).
4. Nalezy zachowywac jednakowq

odlegto$¢ do obiektu natryskiwanego,
ok. 15-25 cm.

5. Nie buja¢ pistoletem, natryskiwac
réwnolegle do obiektu natryskiwanego.

Ustawienia:

1. Ustawienie strumienia okragtego (jesli
obecne): regulacja strumienia okragtego
/ strumienia szerokiego (poz. 04)
zamknieta (rys. 2a).

2. Ustawienie strumienia szerokiego (jesli

obecne): przekrecic w lewo pokretto
regulacji  strumienia  okragtego /
strumienia  szerokiego  (poz. 04).

Szerokos$¢ strumienia ustawiana jest w
sposéb ptynny (rys. 2a).

3. Ustawienie strumienia szerokiego (jesli
obecne): przekreci¢ pokrywe powietrza
(poz. 11), aby ustawi¢ poziomy lub
pionowy strumien (rys. 2b).

® W przypadku pistoletow lakierniczych z
dyszaq szczelinowa ustawienie to nie
wystepuje.

4, Tlos¢ farby ustawiana jest za pomocg
pokretta regulacyjnego (poz. 03) (jesli
obecne).

5. Regulacja ilosci powietrza (poz. 08) (jesli
jest obecna) :obrét w prawo - mniej
powietrza (rys. 2c).

Po uzyciu:

1. Odtaczy¢ szybkoztaczke od
wtykowej (poz. 01) (rys. 1b).

2. Obudowe nalezy bezzwiocznie oczyscic¢
za pomocg odpowiednich S$rodkéw
czyszczacych.

3. Nie wolno stosowa¢ zadnych Srodkow
zawierajacych wegiel, rozpuszczalnikow
halogenowych, trichlorometylu, chlorku
etylu itp.

4. Nie wktada¢ w
czyszczacej /
maszyn czyszczacych.

Wymiana zestawu dysz:

1. Pistolet lakierniczy pozbawiony cisnienia
i oczyszczony.

2. Odkrecic¢ regulacje ilosci farby (poz. 03) i
wyciggna¢ igte dyszy po przesunieciu
dzwigni spustowej (poz. 02) (rys. 3a)

3. W zaleznosci od typu pistoletu

ztgczki

catosci do kapieli
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lakierniczego.
Zdemontowacd
powietrza (poz. 11),
szczelinowq (poz. 13),

lub nakretke kotpakowa (poz. 06)
(patrz rys. 3a).

4. Zdemontowac pokrywe materiatowg za
pomocg odpowiedniego klucza (rys. 3b).

5. Zamontowaé nowy zestaw dysz w
odwrotnej kolejnosci.

® Zestawy dysz sg czesciami podlegajgcymi
zuzyciu i nalezy przechowywac¢ je w
gotowosci. Zasadniczo nalezy wymieniac
caty zestaw dysz (rys. 3c).

pokrywe
dysze

2.5 Konserwacja

Lekko naoliwi¢ kotek zaworu.

&

» Do czyszczenia lub smarowania nie wolno
stosowac zadnych materiatéw
zawierajacych silikon.

2.6 Wylaczanie z eksploatacji
Przechowywanie: W stanie oczyszczonym,
suchym, bezpytowym, nie ponizej 5° C.
Farby / rozpuszczalniki nalezy przechowywac
zgodnie z obowigzujacymi przepisami.
Usuwanie: Opakowanie / urzadzenie /
zastosowane materiaty nalezy usuwac
wediug obowigzujacych przepisow.

2.7 Gwarancja

Podstawa: kompletne urzadzenie w
oryginalnym stanie/dowdéd zakupu.

W przypadku usterek materiatowych i
produkcyjnych obowigzujg postanowienia
ustawowe.

Wykluczenia: czci cierajce si i zuywajce si;
nieprawidowe  uytkowanie; uszkodzenia
wskutek przecienia/nieprawidowego
cinienia; modyfikacje/uytkowanie niezgodne
z przeznaczeniem; niedostateczna/
nieprawidowa/zaniechana konserwacja lub
smarowanie; uszkodzenia spowodowane
pyem/uderzeniami/zanieczyszczeniem;
niedopuszczalny/nieprawidowy Sposob
pracy; zastosowanie nieprawidowego roda
zasilania; nieprzygotowanie/niedostateczne
przygotowanie powietrza spronego;
nieprzestrzeganie informacji zawartych w
instrukcji obsugi; zastosowanie
nieprawidowych rodkow eksploatacyjnych.



2.8 Usuwanie usterek

FSP

Usterka

Przyczyna

Sposob usuwania

Strumien farby jest
przerywany lub
natryskiwanie
odbywa sie
uderzeniowo

Uchwyt skosny pistoletu

» Pistolet nalezy prowadzi¢ w taki
sposdb, aby zbiornik byt
ustawiony pionowo

Luzna lub uszkodzona pokrywa
materiatu

» Przykreci¢ pokrywe materiatowg
lub wymieni¢ caty zestaw dysz
(patrz rys. 3a-c)***

Zbyt duza lepkos¢

» Obnizy¢ lepkos¢, zastosowac
zestaw dysz o wiekszej srednicy,
przeprowadzi¢ korekte

Zatkanie napowietrzania w
pokrywie lub blokada
skraplania (poz. 09
wzglednie 14)

» Czyszczenie****

Obraz
natryskiwania jest
obecny tylko
czesciowo

Zanieczyszczenie lub

» Czyszczenie**** |ub wymiana

uszkodzenie pokrywy catego zestawu dysz (patrz

powietrza (poz. 11) rys. 3a-c)

Farba klei sie do dyszy lub » Czyszczenie**** |ub wymiana

czesci sg uszkodzone catego zestawu dysz (patrz
rys. 3a-c)**x*

Uszkodzenie igty dyszy » Wymiana catego zestawu
dysz ***

Nieregularny obraz
farby z tworzeniem
kropli

Zanieczyszczenie lub

» Czyszczenie**** |ub wymiana

uszkodzenie dyszy catego zestawu dysz (patrz
rys. 3a-c)**x*
Za niskie cisnienie robocze » Zwiekszy¢ ci$nienie  robocze

(cis$nienie przeptywu)

(ci$nienie hydrauliczne). Nalezy
przestrzegac maksymalnego
ci$nienia roboczego

Zbyt duza lepkosé

» Obnizy¢ lepkos¢ lub zwiekszyé
ciSnienie materiatu (poz. 18)

Zanieczyszczenie pokrywy
powietrza (poz. 11)

» Czyszczenie***x*

Nierownomierne
naktadanie
materiatu

Za wysokie ci$nienie robocze
(cis$nienie hydrauliczne)

» Obnizy¢ ciénienie robocze ™

Luzna lub uszkodzona dysza
szczelinowa

» Przykreci¢ dysze szczelinowg
(poz. 13) lub wymieni¢ zestaw
dysz

Pokrywa powietrza i dysza sq
zatkane farbg

» Czyszczenie****
catego zestawu dysz
rys. 3a-c)**x*

lub wymiana
(patrz

Zbyt mata lepkosc

» Zwiekszy¢ lepkosé, nalezy uzyé
zestawu dysz 0 mniejszej
$rednicy

Zbyt mata wydajnosé sprezarki

» Zastosowaé inng wydajnosé

Zbyt duza szerokosé
strumienia

» Zmniejszy¢ szerokos¢ strumienia
(poz. 4)
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Usterka Przyczyna Sposob usuwania
E |Skoncentrowane Zbyt duzo nanoszonego » Zastosowaé mniejszy zestaw
nagromadzenie materiatu dysz. Zredukowac ilo$¢ farby
materiatu w Srodku (poz. 03)
Obnizy¢  cisnienie  materiatu
(poz. 18)
Za niskie cisnienie robocze » Zwiekszy¢ ci$nienie  robocze
(ciSnienie przeptywu) (ciSnienie hydrauliczne). Nalezy
przestrzegac ma*ksymalnego
ciSnienia roboczego
Zbyt duza lepkosc » Obnizy¢ lepkos¢ lub zwiekszyé
ciSnienie materiatu (poz. 18)
F |Jednostronnie Zanieczyszczone lub » Czyszczenie**** |ub wymiana
przesuniety obraz |zdeformowane otwory przy catego zestawu dysz*** (patrz
natryskiwania rogach pokrywy powietrza rys. 3a-c).

*W celu usuniecia usterki: Informacje w rozdziale "Dane techniczne" instrukcji obstugi czes¢ 1!
***Usuwanie userek: Prosze przeczytac rozdziat: "Rozruch"!

****suwanie userek: Prosze przeczytac rozdziat: "Konserwacja"!

W razie potrzeby mozna zwrdci¢ sie do pracownikow serwisu producenta, patrz ostatnia
strona.
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2.1 Altalanos tudnivalék

A biztonsagi eldirasokat tartsa be!

Olvassa el a Kezelési Utasitas 1. és 2.
részeét is!

A miszaki adatokban toérténd valtoztatasok
jogat fenntartjuk. A képek (a Kezelési
utasitds elején) a valdsagtol eltérdek
lehetnek.

Felhasznalhat6 energiafajta: kizarolag tiszta,
kondenzatume-ill.olajmentes s(ritettlevego.

Javaslat: a felsorolt javitasi és karbantartasi
munkalatokkal szervizpartnereinket bizza
meg (lasd az utolso oldalon).

2.2 A szimbolumok, és
jelentesiik

Kezelési utmutatot elolvasni

Figyelmeztetés veszélyekre!

>

Robbanasveszély!

Véddszemiiveg hasznalando!

&

}, \
f

Fulvédot hasznalni!

LégzOmaszk hasznalandd!

Elektrosztatikus mentesités!

Foldelést megoldani!

Botlasveszély!

A késziiléket olajozni!

BOPERP 0

Szervizcim

Fsp (CHD

2.3 Biztonsagi ismeretek

JAV:N

VESZELY

Robbanasveszély!

» Tilos a 0 ill
zonakban dolgozni!

» Ugyelni a maximalis nyomasral
» Kizardlag sUritettlevego hasznalatara!

/N

FIGYELMEZTETES

Kicsap6dé siiritettlevegé
gyorscsatlakozo nyitasanal!

» Slritett-levegd tomlot erdsen tartani!

A

FIGYELMEZTETES

Karbantartasi-, javitasi
munkaknal,fuvokacsere alkalmaval, ill.
festék feltolteés, urités eseten:

» Levegotoml6t levalasztani!
» A készliléket nyomasmentesiteni!

m
A\ S
FIGYELMEZTETES

Miikodés kozben port, folyadékokat,
porszemcséket keverhet fel.

» VédOszemiiveget hasznalni!

A

FIGYELMEZTETES

Zaj iizem kozben.
» Viseljen hallasvéd6 eszkozt!

/N #

FIGYELMEZTETES
Kodképzodés és
veszélye fennall!

» A helyiséget jol szell6ztessiik!

» Munkaruhat védészemiiveget hasznalni!

» Festék és oldoszer a bdrre, szembe ne
keraljon!

20.robbanasveszélyes

tomlo a

oldoszergozolgés
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FIGYELMEZTETES

Elektrosztatikus feltoltodés-veszély!
» Lehet6ség szerint antisztatikus tomlOket

e Tilos: orvosi-,élelmiszeripari felhasznalas;
alkalmatlan segédanyagok hasznalata;
szikraképz6dés eldidézése.

2.4 Uzembe helyezés
Belizemelés elott:

hasznaljunk! 1. Szemrevételezéssel ellendrizze.
» A Ievegé’tomlﬁt fOlde|_]Uk| 2. Ne hasznélja +5 C alatt.
Aé 3. Megfelel6 favdékakészletet alkalmazni
- (Kép 3c).

VIGYAZAT 4. Ugyelni a festékgyarto festékeldkészitési

Botlasveszély! eldirasaira. . , o

Tomlok a foldon 5. Az anyagot a festektartalyba beletdltjlik

» Figyelni rd ill. elkeriilni! (Iasd még a Kezelési Utasitas 1.részét).

LevegOcsatlakozas:

A 1. Szlir6-nyomascsokkentét beiktatni.

MEGIJEGYZES 2. A tomld gyorscsatlakozdjat a szerszam
; i ellendarabjara (Pos. 01)

Anyag nyomotartalyok csatlakoztatjuk(Kép 1a).

hasznalata eseten 3. Alkalmazzunk hiitveszaritot eld-

» ligyeljink az  anyag-nyomotartalyok

RS sl AL Sfinomsz(ir6, adott esetben aktivszén-

sz(iro bekotésével.

@® Uzemelés:

* Vedje Onmagat, mas szemelyeket, 4 A munkanyomast &llitsa be a sz(ird-
allatokat, targyakat és a koOrnyezetet az nyomascsokkentén.

alkalmazott,sziikséges védoeszkozokkel, p s o .
a  készilldkekbe = valé  betekintéssel 2. Inditobillentyut mukodtetni (Pos. 02) .

egészségkarosodasok, targyi-, érték-, 3. Anyag nyomotartaly hasznalatanal az
kdérnyezeti  karok illetve  balesetek anyag- / levegonyomas beallitasa a
Kezelesi  utasitas  1l.resze  szerint

megel6zésére.

e Kipihenve,jo koncentracioval a szakszer(
mukodtetést biztositani.

e A javitasok csak a Schneider Légtechnika
Kft, vagy kiképzett szervizpartnerei altal -
végezhetok el.

e Tilos: Valtoztatasok végrehajtasa; Mas
célra torténé atalakitds; Gyorsjavitasok;
mas  energiaforras hasznalata; A 1.
biztonsagi berendezés eltavolitasa

(MUszaki adatok).

4. A festendd felllethez képest tartsunk
allando tavolsagot, ca.15-25 cm.

Ne lengessik a pisztolyt, a festend6
felllettel mindig parhuzamosan szorjuk
a festéket.
Beallitasok:
Kor-széraskép (ha
szabalyz6 kor/szélesszoras (Pos.

lehetséges): a
04)

ill.rongaldsa; A szerszam hasznalata

zarva (kép 2a).

tomitetlenseg ill. Gzemzavar esetén; nem 2. Szélesszéras bedllitds (ha lehetséges):
eredeti alkatreszek ,hasznalata; a szabdlyzd kor/szélesszords (Pos. 04)
megengedett max.nyomas (max. + 10%) balra forgatni. A szdrasszélességet
tdllépese; munkat vegezni vedoeszkozok fokozatmentesen bedllithatjuk (kép 2a).
nelkdl ;A keszlleket nyomas alatt 3 g 4less76ras bedllitss (ha lehetséges):
szallitani, karbantartani, javitani, levegbsapkéat elforditani (Pos. 11) , a
feligyelet nelku"I hagyni; mas/'?em vizszintes ill. a fliggbleges szoras
alkalmas kenoanyagot hasznalni; eléréséhez (kép 2b).

dohanyozni; nyilt lang haszndlata;

Matricat eltavolitani.
Tilos: robbanas-, tlizveszélyes oldoszert
hasznalni; a maradékanyagok,oldoszerek
helytelen kezelése.
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® Résfuvokas festékszord pisztolyoknal ez a

beadllitds nem lehetséges.



4, A festékmennyiséget a
festékmennyiség-szabalyozodval
(Pos. 03) (ha van) allitjuk be.

5. Levegbmennyiség szabalyozas (Pos. 08)
(ha wvan): jobbra forgatas,kevesebb
levegd (kép 2c).

Hasznalat utan:

1. Gyorscsatlakozét a szerszam
ellendarabjardl lehtizzuk  (Pos. 01)
(Kép 1b).

2. A pisztolytestet a megfelel6 anyaggal
hasznalat utan azonnal tisztitsuk meg..

3. Ne hasznaljuk savtartalmi anyagokat,
trichlormethylt, etilclort stb.

4. A pisztoly ne tegylik szétszerelés nélkiil
a tisztitogépbe
Favokakészlet cseréje:

1. A festékszoro pisztoly nyomasmentes és
tisztitva.

2. A festékmennyiségszabalyozot
lecsavarjuk (Pos. 03) a fuvodkatlt a
mikodtetd-billentyl meghlzasa utan
(Pos. 02) kihtzzuk (kép 3a)

3. Mindig a festékszord tipusa szerint
jarunk el.
Levegbsapkat
(Pos. 13),
vagy a hollandi anyat (Pos. 06)
leszereljuk (lasd kép 3a).

4. Az anyagsapkat a hozzavalé kulccsal
leszereljiuk (kép 3b).

5. Az Uj fuvokakészletet
sorrendben visszaszereljluk.

® A fuvokakészletek kopd alkatrészek,

(Pos. 11), résfuvokat

forditott

Fsp (CHD

Alapvet6en mindig a komplett
fuvokagarniturat kell cserélni(kép 3c).

2.5 Karbantartas

A szelepstiftet enyhén olajozza be.

&

» A tisztitdshoz vagy kenéshez ne
hasznaljunk szilikon-tartalmu szereket.

2.6 Uzemen kiviil helyezés
Tarolas: megtisztitva, szdrazon, pormentes
helyen, lehetdleg 5 Celsius fok feletti
homérsékleten.

A  festékeket/olddszereket
torvényes el6irasoknak
taroljuk.

Megsemmisités: Csomagolast / Készliléket
/ a hasznalt anyagokat a mindenkor
érvényes torvényi eldirasok szerint kell
megsemmisiteni.

mindig a
megfeleléen

2.7 Garancia

Alap: komplett
allapotban / szamla.
Anyag ill. gyartasi hibdk esetén érvényesek a
helyi normak.
Kizarva:

berendezés  original

kopasnak / természetes

elhasznalddasnak kitett alkatrészek;
szakszer(itlen hasznalat; tulterhelés ;
manipulacié / idegenkezli beavatkozas;

hianyos / hibas / elmaradt karbantartas vagy
kenés; erds por / szennyez0 terhelés; nem
megengedett / hibas (zemeltetés; hibas
energiaforrds; nem / kevéssé elOkészitett
slritettlevegd; A kezelési utasitas figyelmen

o - . kivil  hagyasa; hibas feldolgoz6 /
mindig tartson beloliUk tartalekot. munkaeszkozok.
2.8 Uzemzavarok elharitasa

Hiba Ok Elharitas

A |A festékszoras
megszakad vagy

A pisztoly meg van dontve.

» Tartsuk Ugy a pisztolyt, hogy a
tartaly fliggblegesen alljon!

|I0késszeru a szoras. Laza, vagy hibas
anyagsapka

» Az anyagsapkat huzzuk meg, vagy
cseréljuk le kompletten 28
fuvokagarniturat!(lasd kép 3a-c)

Nagy a festék viszkozitasa

» Csokkentslik a festék viszkozitasat,
alkalmazzunk nagyobb
fuvokaatmérot.

A fedél szell6zofurata
(Pos. 09 ill. 14) eldugult.

» Tisztitani**x*x*
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Hiba Ok Elharitas
B |A szbéraskép csak |LevegOsapka (Pos. 11) » Tisztitani vagy a komplett
részben jo eltomddott vagy hibas fuvokagarnlturat cserélni  (lasd
kép 3a- c)
A festék a favokara tapad |» Tisztitani™ vagy a komplett
vagy az alkatrészek fuvokagarnlturat cserélni  (lasd
meghibasodtak kép 3a-c)”
Favékat(i megsériilt » komplett fuvokagarmturat cserélni
(lasd kép 3a-c)

C |Szabalytalan A favoka elkoszolddott vagy |» Tisztitani™ vagy a komplett
szoraskép megsérilt fuvokagarnlturat cserélni(lasd
cseppképzodéssel kép 3a-c)”

Munkanyomas(aramlasi > munkanyomast megemelni. Ugyelni
] nyomas) tul alacsony a max.nyomasra.
é Tul magas viszkozitas » Csokkentsiik a viszkozitast vagy

- anyagnyomast megnovelni

i< (.
-\ (Pos. 18)
i LevegOsapka (Pos. 11) » Tisztitani
elkoszolédott
D |Szabalytalan Munkanyomas tUl magas  |[» Munkanyomast™ csékkenteni
anyagfelhordas Laza vagy sérilt résfavoka |» A résfuvokat(Pos. 13) hlzzuk meg,
vagy cseréljik ki a
fuvokagarniturat.
A levegbsapka és a fivoka |» Tisztitani” ~  vagy a komplett
festékkel eltomodott fuvokagarmturat kicserélni. (lasd
kép 3a-c)”

Tul alacsony viszkozikas » Novelje meg a festék viszkozitasat
vagy alkalmazzon kisebb atmérdju

fuvokagarniturat

Kevés a kompresszor » Mas teljesitménykategériat
teljesitménye alkalmazni™
Tul széles szoraskeép » Csokkentse a szdéras szélességét
(Pos. 4)
E |KOzépre Tul sok anyagfelvitel » Kisebb atmér6jd fuvokagarniturat
koncentralédo alkalmazni.

anyagfelhordas "

Festékmennyiséget
csokkenteni. (Pos. 03)
Anyagnyomast

(Pos. 18)
Munkanyomas(aramlasi

nyomas) tul alacsony

csOkkenteni
Tul magas viszkozitas

> munkanyomast megemelm Ugyelni
a max.nyomasra.

» Csokkentstik a viszkozitast vagy
anyagnyomast
(Pos. 18)

megndvelni
11/18
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Hiba Ok Elharitas
F |Egyoldalra eltolt Elkoszolddott vagy » Tisztitani” = vagy a komplett
széraskép eltomddott furatok a fﬂvékagar*n*igurét kicserélni  (lasd
levegOsapka szarvan kép 3a-c)

*A hibaelharitashoz: informacidk a "Mlszaki adatok" fejezetbdl a Kezelési Utasitas 1.részében!
***Hibaelharitas: Kérjik a "Belizemelés" c.fejezetet elolvasni!
**x%* Hibaelharitas:A "Karbantartas"c. fejezetet kérjik elolvasni!

Szlikség esetén forduljon bizalommal Szerviz-munkatarsunhoz, lasd utolso6 oldal.
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2.1 Vseobecné pokyny

Dbejte bezpecnostnich pokyn!
Ctéte ¢ast 1 a 2 navodu k obsluze!

Technické zmény vyhrazeny. Vyobrazeni (na
zaCatku navodu k pouziti) se mohou
odliSovat od originalu.

Potfebna kvalita vzduchu: pouze vycistény,
bez kondenzatu a bez olejové mlhy.
Doporuceni: Opravy a udrzbové prace si
nechte provést nasimi servisnimi partnery
(viz posledni strana).

2.2 Symboly a jejich vyznam

Ctéte navod k obsluze

Varovani pred nebezpecim

Nebezpedi vybuchu!

Noste ochranné bryle!

D>

i
y

Noste chranice sluchul!

Noste dychaci masku!

Elektrostaticky vyboj!

Nebezpedi zakopnuti!

Nebezpedi zakopnuti!

Nutné mazani pristroje!

Servisni mista

BOPER @
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2.3 Bezpecnostni pokyny

VAV

NEBEZPECI

Nebezpeci vybuchu!

» Nepracujte v prostfedi, kde
nebezpeci vybuchul!

» Neprekracujte maximalni provozni tlak!

» Pouzivejte pouze stl. vzduch!

A

VAROVANI

PFi  otevreni rychlospojky
nebezpeci svihnuti hadici!
» Drzte pevné vzduchovou hadici!

A

VAROVANI

PFi adrzbé, opravach, vyméné trysek,
doplnovani barvy plati:

» Odpojte od zdroje stl. vzduchu!

» Vypustte tlak z pFistroje!

m
NG,
VAROVANI

Béhem prace mize dojit k rozvireni
prachu, kapalin nebo necistot.
» Noste ochranné bryle!

A

VAROVANI

Béhem provozu mize dojit k poskozeni
sluchu!

» Noste chranice sluchu!

/N #

VAROVANI

Barva nebo rozpoustédlo se mohou
odparovat!

» Pri praci vétrejte!

» Pouzivejte dychaci masku!

» Vyvarujte se _ kontaktu
rozpostedla s kuzi a oCima!

hrozi

hrozi

barvy nebo



ARL)

VAROVANI

Mize dojit k elektrostatickému vyboji!
» Pouzivejte antistatickou hadici!
» Uzemnéte hadici!

JAVAN

POZOR

Nebezpeci zakopnuti!
Hadice, které vedou pres podlahu

» odstranit, resp. davat na né pozor!

AD

Upozornéni
Pri pouziti
nadobky na material

» dbejte navodu k pouziti nadobky na

material!
®

e Chrante sebe, jiné osoby, zvifata, véci a
Zivotni prostfedi vhodnymi preventivnimi
opatrenimi tak, abyste predesli Skodam na
zdravi, vécech ¢&i zivotnim prostredi a
zamezili nebezpedi Urazu.

Pracujte odpocati, koncentrovani a radné
pouceni.

Opravy smi provadét pouze kvalifikovany
personal firmy Schneider Bohemia nebo
jeji servisni partnefi.

e Je zakazano: pouzivani k jinym Géelim,
nez ke kterym je pfristroj urcen; provadét
nouzové opravy; pouzivani jinych zdrojd
energie; odstrafiovat nebo poskozovat
bezpecCnostni  zafizeni; pouzivani pfi
netésnostech nebo poruchach zafizeni;
pouzivat jiné nez originalni nahradni dily;
prekracovat max. provozni tlak (max. +
10%); pracovat bez ochrannych pomucek;
zarizeni pod tlakem transportovat,
provadét udrzbu, opravovat, ponechat bez
dozoru; pouzivat jind / Spatna mazadla;
kourit; pouzivat v blizkosti otevieného
ohné; odstranovat nalepky.

e Je zakazano: pouzivat vznétlivé Cistici

prostredky; nespravna likvidace
zbytkovych  materidll  /  &isticich
prostiedkd.

e Je zakazano: pouzivat v
potravinarském oboru; pouzivat nevhodné
pracovni prostredky; vytvaret jiskry.

Fsp (€D
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2.4 Uvedeni do provozu
Pred uvedenim do provozu:

1.
2.
3.

4.

5.

Provedte vizualni kontrolu.
Nepouzivejte pod 5° C.

Pouzijte  odpovidajici sadu trysek
(obr. 3c).
Pfi michani barvy se Fidte pokyny
vyrobce.

Doplite material do nadobky na barvu
(viz Cast 1 navodu k obsluze).

Pripojeni ke stl. vzduchu:

1. Pripojte redukéni ventil s filtrem.

2. Zatlacte rychlospojku hadice se stl.
vzduchem na  vsuvku (poz. 01)
(obr. 1a).

3. Pouzijte suSicku vzduchu, predfiltr,
mikrofiltr, popf. filtr s aktivnim uhlim.

Provoz:

1. Na redukénim ventilu nastavte pracovni
tlak.

2. Zmacknéte ovladaci packu (poz. 02).

3. Pri  pouziti nadobky na material
kontrolujte material a nastaveni tlaku
vzduchu, viz Cast 1 navodu k obsluze
(Technicka data).

4. Drzte rovhomérny odstup od lakovaného
objektu, a to cca. 15-25 cm.

5. Pri lakovani pistoli nekyvejte, pracujte
paralelné k lakovanému objektu.

Nastaveni:

1. Nastaveni kulatého paprsku (je-li k
dispozici): Uzavrete regulacni Sroub pro
nastaveni kulatého a Sirokého paprsku
(poz. 04) (obr. 2a).

2. Nastaveni Sirokého paprsku (je-li k
dispozici): Regulacni Sroub pro nastaveni
kulatého / Sirokého paprsku (poz. 04)
otacejte doleva. Sirka paprsku se bude
plynule nastavovat (obr. 2a).

3. Nastaveni Sirokého paprsku (je-li k

dispozici): Otolte vzduchovou hlavou
(poz. 11) tak, abyste nastavili
horizontalni nebo vertikadlni paprsek
(obr. 2b).

® U strikacich pistoli se stérbinovou tryskou

toto nastaveni odpada.
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4, Mnozstvi barvy se nastavuje na
regula¢nim Sroubu mnoZzstvi barvy (poz.
03) (je-li k dispozici).

5. Regulace mnozstvi vzduchu (poz. 08)
(je-li k dispozici): otatenim doprava se
snizuje mnozstvi vzduchu (obr. 2c).

Po pouziti:

1. Rychlospojku vytdhnéte ze
(poz. 01) (obr. 1b).

2. Télo pistole hned po pouziti vycistéte
odpovidajicim Cisticim prostredkem.

3. Nepouzivejte Cistici prostiedky
obsahujici uhlik, halogeny,
trichlormethyl, athylchlor atd.

4. Pozor! Pistoli nikdy nepokladejte celou
do disticiho pripravku!

Vymeéna sady trysek:

vsuvky

1. Vypustte tlak ze stfikaci pistole a
vycistéte ji.
2. Odsroubujte  regulaéni  Sroub  pro

nastaveni mnozstvi barvy (poz. 03) a po
zmacknuti ovladaci packy (poz. 02)
vytahnéte jehlu (obr. 3a)

3. Podle typu strikaci pistole:

Odmontujte previecnou matici(poz. 06),
vzduchovou hlavu (poz. 11),

nebo stérbinovou trysku (poz. 13)

2.5 Udrzba

Lehce namazte ventilovy kolik.

&

» K Cisténi nebo mazani nepouzivejte zadné
materialy obsahujici silikon.

2.6 Vyrazeni z provozu

Uskladnéni pristroje: vycistény, suchy,
zbaveny prachu, ne pod 5° C.

Barvy / Cistici prostredky skladujte podle
platnych predpisd.

Likvidace: Pristroj, obaly a pouzity material
skladujte podle platnych predpis.

2.7 Zarucni podminky

Podklad pro uplatnéni reklamace:
kompletni ptistroj v plvodnim stavu / doklad
o koupi.

Schneider Bohemia poskytuje podle zakona
zaruku na chyby materialu a vyrobni chyby:
dle Udaje uvedeného v zarucnim liste.

Ze zaruky jsou vylouceny: Spotrebni
(opotrebitelné) dily; Skody  vzniklé
nespravnym pouzivanim; &kody zplsobené
pretizenim zafizeni; Skody vzniklé Spatnou
manipulaci; Skody vzniklé nedostatecnou /
Spatnou / zadnou uUdrzbou nebo mazanim;
Skody vzniklé narazy; Skody vyvolané velkou

(viz obr. 3a). pradnosti; $kody zpUsobené nevhodnym
4. Tr?kgb odmontujte ~ vhodnym  klicem zachdzenim; &kody zplsobené pouZitim
(o r.”). . L. Spatného zdroje energie; Skody vzniklé
5. Movnta,z nove sady provedte v opacnhem neupravenym / malo upravenym stl.
poradi. vzduchem; $kody zplsobené nedbdnim
® Trysky a jehly trysek jsou rychle navodu k obsluze; &kody zplsobené
opotrebitelné soulasti, proto je nutno mit  pouzivanim nevhodnych pracovnich
neustdle pfipravenou nahradni sadu  prostiedkd.
trysek. Zasadné vyménujte  vzdy
kompletné celou sadu trysek (obr. 3c).
2.8 Hledani zavad
Zavada Pricina Odstranéni
A |Paprsek barvy je  |Sikmé drzeni pistole » Pistoli drzte tak, aby nadobka
prerusovan, strika byla svisle

trhané

Povolena nebo poskozena tryska|» Trysku dotahnout nebo vymeénit

sadu trysek (viz obr.3a—c)***

/: . |Vysoka viskozita

» Snizit viskozitu, pou%it sadu
trysek s vétSim prumérem,
provést korekturu

Je ucpana dirka ve viku nadobky
nebo polohovaci zabrana
materialu (poz. 09 resp. 14)

» Procistit***x*
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Zavada PFicina Odstranéni
B |Vysledny nastrik Vzduchova hlava pistole » Vycistit™ . nebo vymemt sadu
neni vyhovujici (poz. 11) je znecisténa nebo trysek (viz obr. 3a-c)"
.. |posSkozena
Barva se lepi v trysce nebo jsou |» Vy¢istit™  nebo vyménit sadu
jednotlivé dily poskozeny trysek (viz obr. 3a-c)
Jehla trysky je poskozena » Vymenit sadu trysek  (viz
obr. 3a-c)”
C |Nepravidelny Tryska zné&c&isté&na nebo » Vycistit”  nebo vyménit sadu
paprsek s tvoricimi |poskozena trysek (viz obr. 3a-c)
se kapkami PFili$ nizky pracovni tlak » Zvyste pracovni tlak.

Neprekrocte  max. pripustny
provozni tlak!™

Vysoka viskozita » Snizit viskozitu nebo zvysit tlak
materidlu (poz. 18)
Vzduchova hlava (poz. 11) » Vycistit™
znecisténa
D |Nestejnomérné Vysoky pracovni tlak » Pracovni tlak snizte™
nanaseni barvy Uvolnéna nebo poskozena » Utdhnéte Stérbinovou trysku
Stérbinova tryska (poz. 13) nebo vyménte sadu
trysek
Barva ucpava trysku a » Vycistit™  nebo vyménit sadu
vzduchovou hlavu trysek (viz obr. 3a-c)
Nizka viskozita » Zvyste viskozitu, pouzute sadu

trysek s mensim prdmérem
PriliS maly vykon kompresoru  |» Pouzute kompresor  jiného

vykonu *
Paprsek je prilis Siroky » Paprsek ztencete (poz. 4)
E |Material se vrstvi  |PfiliS mnoho materialu » Pouzit sadu trysek s mensim

uprostied nastfiku primérem.  Sni%it mnoZstvi
% barvy (poz. 03)

Snizit tlak materialu (poz. 18)

PriliS nizky pracovni tlak » Zvyste pracovni tlak.

Neprekrocte  max. pripustny
provozni tlak!™

Vysoka viskozita » Snizit viskozitu nebo zvysit tlak
materialu (poz. 18)
F [Nastfik je na jedné |Ucpané nebo deformované » Vycistit™  nebo vyménit sadu
strané silnéjsi otvory v bocich vzduchové hlavy| trysek (viz obr. 3a-c)

*PFi odstrariovani zavad vychézejte z informaci v kapitole "Technicka data" v Casti 1 ndvodu k obsluze!

***PFfi odstrafiovani zavad ctéte kapitolu "Uvedeni do provozu"!

****pfj odstrafiovani zavad ¢téte kapitolu "Udrzba"!

V prfipadé potfeby se obratte na jakékoli servisni misto spole¢nosti Schneider, viz posledni strana.
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2.1 Vseobecné pokyny

Dodrziavat bezpeénostné pokyny!
Citat navod na obsluhu éast 1 a 2!

Technické zmeny vyhradené. Obrazky(na
zaCiatku navodu na obsluhu) sa mozZu od
originalu odliSovat.

Vyuzitelnd energia: Vylucne Cdisty stlaceny
vzduch bez kondenzatu a oleja.
Odporucanie: Uvedené opravné a udrzbové
prace nechat zrealizovat u naSich servisnych
partnerov (vid poslednu stranu).

2.2 Symboly a ich vyznam

Citat ndvod na obsluhu

Upozornenie
nebezpecenstvom

pred

Nebezpecenstvo vybuchu!

Noste ochranu na odci!

D>

i
y

Noste chranic¢ na usi!

Noste respirator!

Elektrostaticky vyboj!!

Vykonat uzemnenie!

Zakopnutie!

Pristroj namazat!

Adresy servisov

BOPER @
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2.3 Bezpecnostné pokyny

VAV

NEBEZPECENSTVO

Nebezpecenstvo popalenia!

» Pracovat_ v priestoroch s
nebezpecenstvom vybuchu zon 0 a 20 je
zakazane!

» Dodrziavat maximalny tlak!
» Pouzit  vyluéne energiu
vzduchu!

A

VAROVANIE

Sibajica tlakovo-vzduchova hadica pri
otvoreni rychlospojky!

» Pevne drzat tlakovo-vzduchovu hadicu!

A

stlaceného

VAROVANIE

Pri Gdrzbovych pracach, opravach,
vymene trysky, naplneni/doplnani
farby plati:

» Odpojit tlakovo-vzduchovt hadicu!
» Urobit pristroj beztlakovym!

m
NG,
VAROVANIE

Virenie prachu, tekutin, necistot pocas
prevadzky.
» Noste ochranné okuliare!

A

VAROVANIE

Hluk pocas prevazdky.
» Noste chranic na usi!

/N #

VAROVANIE

Vznik rozstreku farby a vyparov z
rozpustadla!

» Priestory dobre prevzdusnit!

» Pouzivat respirator a ochranny odev!

» Farby a rozpustadla nedostat do kontaktu
s o¢ami a pokozkou!
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VAROVANIE

Mozny elektrostaticky naboj!
» Pouzit antistatickli tlakovo-vzduchov
hadicul!

» Uzemnit tlakovo-vzduchovl hadicu!

JAVAN

POZOR

Zakopnutie!
Tlakovo-vzduchové hadice,
vedené po zemi

» Stranit sa resp. dodrziavat!

AD

UPOZORNENIE
Pri vyuziti
Materialovych tlakovych nadob

» dodatocne dodrzujte navod na obsluhu k
tlakovym nadobam!

®

e Chrante seba, ostatné osoby, zvierat3,
predmety a VaSe zivotné prostredie
prostrednictvom vzdy doblezitych
ochranych opatreni, zaucenie pristrojov a
opatrenia aby sa predisSlo poskodeniu
zdravia, predmetov, hodndt, Skodam na
Zivotnom prostredi aleboo
nebezpecfenstvam Urazu.

e Oddychnuty, koncentrovany, zabezpedit
vecnu prevadzku.

e Opravy smu byt realizované len Schneider
Druckluft GmbH, alebo nimi schvalenymi
servisnymi partnermi.

e Zakazané: Manipulacie; vyuzitie na iné
Ucely; nudzové opravy; iné zdroje energie;
odstranit bezpecnostné zariadenia alebo
tieto poskodit; pouzit pri netesnostiach
alebo prevadzkovych poruchach; Ziadne
originalne nahradné diela; uvedeny
pripustny pracovny tlak prekro¢it o
(max.+10%); pracovat bez ochranného
oblecenia; prevazat, udrziavat,
opravovat, nechat bez dohladu pod
tlakom; pouzivat iné/nespravne mazadl3;
fajCit; otvoreny ohen; odstranit nalepky.

e Zakazané: pouzivat, vybusné, horlave
Cistiace prostriedky; nespravne

ktoré su

Fsp (SKO

odstranenie  zvysnych  materidlov /

Cistiacich prostriedkov.

e Zakazané: Vyuzivanie v oblasti mediciny/
potravinarstva; nespravne prostriedky na
spracovanie; tvorba iskry.

2.4 Uvedenie do prevadzky

Pred uvedenim do prevadzky:

1. Vykonat vizualnu kontrolu.

2. Nepouzivat pod 5°C.

3. Pouzit  prislusnd
(obrazok 3c).

4. Dodrziavat pokyny vyrobcu na pripravu
farieb.

5. Naplnit material do nadob na farbu (vid’
aj navod na obsluhu ¢ast 1).

Pripojka stlaceného vzduchu:

1. Predradit reduk¢ny ventil s filtrom.

2. Zatlacit rychlospojku tlakovo-

vzduchovej hadice na vsuvku (poz. 01)
(obrazok 1a).

3. Pouzit susi¢ku, predfilter, jemny filter, a
ak treba aktivny uhlikovy filter.

Prevadzka:

1. Vykonat nastavenie pracovného ttlaku
na redukénom ventile s filtrom.

2. Stlacit spust (Poz.02)

3. Pri pouzivani materidlovych tlakovych
nadob dodrziavat nastavenia materialu,
tlaku vzduchu a navod na obsluhu ¢ast 1
(Technické data).

4, Dodrziavat rovnaky odstup k
striekanému objektu cca.15-25 cm.

5. Nekolisat sa, rovnomerne striekat k
striekanému objektu.

Nastavenia:

1. Nastavenie okruhleho lGca(ked'
existuje): Regulacia okruhly-/Siroky 1G¢
(Poz. 04) zatvorena (obrazok 2a).

2. Nastavenie Sirokého luca (ked' existuje):
Regulaciu okruhly-/Siroky 14¢ (Poz. 04)
otoCit smerom dolava. Sirka li¢a mo6ze
byt nastavena plynulo (obrazok 2a).

3. Nastavenie Sirokého luca (ked existuje):
vzduchoovy uzaver (Poz. 11) otocit, aby
sa nastavil horizontalny alebo vertikalny
l4¢ (obrazok 2b).

® Pri striekacich pistoliach so Strbinovym

prieduchomtoto nastavenie odpada.

supravu  trysiek
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4. Mnozstvo farby sa nastavi na regulacii
mnozstva farby (poz. 03) (ked existuje).

5. Regulacia mnozstva vzduchu (Poz. 08)
(ked’ existuje): otoCenie doprava menej
vzduchu (obrazok 2c).

Po pouziti:

1. Rychlospojku oddelit od vsuvky (poz.
01) (obrazok 1b).

2. Doméek s  prisluSnym
prostriedkom okamZzite vycistit.

3. Nepouzivat Ziadne halogénové
rozpustadla obsahujlce uhlik,
trichlormetyl,etylchlor atd.

4. Neukladat kompletne do Ccistiacej/ich
vane/

-strojov.
Vymena nastavca trysky:
1. Striekacia pistol bez tlkau a vycistena.

2. Regulaciu mnozstva farby (Poz.03)
odskrutkovat a ihlicu trysky po obsluhe
spuste(Poz.02) vytiahnut (obrazok 3a)

3. Vzdy podla typu striekacej pistole.

Vzduchovld hlavicu(Poz.11), strbinovy
prieduch(Poz. 13),

alebo prirubovl maticu(Poz.06)
odmontovat (vid obrazok 3a).

4. Materidlovi hlavicu odmontovat s
vhodnym klic¢om (obrazok 3b).

5. Novy nastavec trysky namontovat v
opacnom poradi.

® Nastavce trysiek sU opotrebovatelné
Casti, drzte poruke nahradu. V zasade

Cistiacim

2.8 Odstranenie poruchy

vymenit cely nastavec trysky (obrazok
30).

2.5 Udrzba

Ventilovy kolik jemmne naolejovat.

&

» Na Cdistenie alebo mazanie nepouzivat
Ziadne materialy obsahujuce silikon.

2.6 Uvedenie mimo prevadzky
Skladovanie: Cisté, suché, bez prachu, nie
pod 5°C.

Farby / rozpustadld skladovat
platnych zakonych predpisov.
Odstranenie: Balenie / Pristroj / pouzité
materialy odstranit podla platnych zéakonych
predpisov.

2.7 Zaruka

Zaklad: Kompletny pristroj v origindlnom
stave/doklad o kupe.

Pre Material a vyrobné chyby platia zdkonné
predpisy.

Vylicené s opotrebované  Casti/
spotrebované casti; nevhodné pouzivanie;

podla

pretazenie/nespravny tlak; manipulacia/
pouzivanie na iné ucely; nedostatocna/
chybna/Zziadna Udrzba alebo mazanie;

poruchy spbsobené ndarazom/usadeninami
prachu;  nepripustny/nespravny  sposob
prace; zly zdroj energie; nespravne/
nedostato¢ne pripraveny stlaceny vzduch;
nedodrzanie navodu na obsluhu; zly
spracovatelsky/pracovny prostriedok.

Porucha Pricina

Odstranenie

A [LU¢ farby sa Sikmé drzanie pistole

prerusuje alebo

» Pistol' viest tym spdsobom, Ze nadoba
stoji zvislo

strieka narazovo
\ «¢ |materialova hlavica

Volna alebo poskodena

» Materialovu hlavicu pevne
naskrutkovat alebo nastavec tryilg
komplet vymenit (vid' obrazok 3a-c)

* |PriliS vysoka viskozita

» Znizit viskozitu, pouZit nastavec trysky
s vacsim priemerom Vykonat opravu

Prevzdusnenie v priklope
alebo uzaver kvapkannia
zaneseny (Poz.09 resp.14)

> Vy(istit***x*
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Porucha Pricina Odstrénenie

B |Obraz striekania Vzduchova hlavica (Poz.11) | Vy¢istit™ ~ alebo vymenit kompletny
existuje len znecistena alebo poskodena nastavec trysky (vid obrazok 3a-c)”
Clastocne Farba sa lepi na trysku alebo |[» Vycistit™ ~ alebo vymenit kompletny

Casti sU poskodené nastavec trysky (vid obrazok 3a-c)*

E (Thiica trysky je poskodena » Kompletny nastavec trysky vymenit
(vid obrazok 3a-c)™*

C |Nepravidelny obraz |Tryska znecistena alebo » Vydistit™  alebo vymenit kompletny
farby s tvorbou poskodena nastavec trysky (vid obrazok 3a-c)*
kvapiek Pracovny tlak (dynamicky » Zvysit pracovny tlak (dynamicky tlak).
. \ tlak) prilis maly Dodrzat maximalny pracovny tlak™
Q.« PriliS vysoka viskozita » Znizit viskozitu alebo zvysit tlak

b

materialu (Poz.18)

ZEE 33

Vzduchova hlavica (Poz.11) |» Vydistit
znecistena

(i

D [Nerovnomerné Pracovny tlak (dynamicky » Pracovny tlak™ zniZit

nahromadenie tlak) prilis vysoky

materialu Volny alebo poskodeny » Strbinovy prieduch (Poz.13) pevne
Strbinovy prieduch naskrutkovat alebo vymenit nastavec

trysky

Vzduchova hlavica alebo » Vycistit™  alebo vymenit kompletny
trysky zanesena farbou nastavec trysky (vid obrazok 3a-c)*
Prili$ nizka viskozita » Zvysit viskozitu, pouzit nastavec trysky

s mensim priemerom
Vykon kompresora prili nizky|» InG vykonnost pouzit™

Sirka IG¢a prili§ velka » Znizit Sirku lGc¢a (Poz.4)
E |Koncentrované PriliS vela nanasaného » Pouzit mens$i nastavec trysky. Znizit
nahromadenie materialu mnozstvo farby (Poz.03)
materialu v strede Znizit tlak materilu (Poz.18)
g Pracovny tlak (dynamicky » Zvysit pracovny tlak (dynam|cky Hak).
tlak) prilis maly Dodrzat maximalny pracovny tlak*
PriliS vysoka viskozita » Znizit viskozitu alebo zvysit tlak
materialu (Poz.18)
F |Jednostranne Znecistené alebo » Vycistit™  alebo vymenit kompletny
posunuty obraz deformované vrtania na nastavec trysky (vid obrazok 3a-c)*

striekania rohoch vzduchovej hlavice

g\

*K odstraneniu poruchy: Prebrat informdcie z kapitoly "Technické data" navod na obsluhu ¢ast 1!

**xK odstranenieu poruchy: Citat kapitolu: "Uvedenie do prevadzky"!
*xx*K odstranenieu poruchy: Citat kapitolu: "Udrzba" !

Obrétte sa prosim v pripade potreby na nasich servisnych pracovnikkov, vid posledna strana.
11/27



DE EG-Konformitatserkldarung

Wir erkléren in alleiniger Verantwortung, dass dieses Produkt mit folgenden Richtlinien und Normen Ubereinstimmt:
2006/42/EG; EN ISO 12100-1:2003+A1:2009; EN ISO 12100-2:2003+A1:2009; EN 1953:1998; 94/9/EG
Farbspritzpistole: FSP-FP-HTE2 MA Serien-Nr.: T460067 Jahr der CE-Kennzeichnung: 2013

Der Unterzeichner ist Leiter Technik; Dokumentationsbeauftragter

GB EC Declaration of Conformity

We declare under our sole responsibility that this product complies with the following guidelines and standards:
2006/42/EC; EN ISO 12100-1:2003+A1:2009; EN ISO 12100-2:2003+A1:2009; EN 1953:1998; 94/9/EC
Paint spray gun: FSP-FP-HTE2 MA Serial no.: T460067 Year of CE mark: 2013

Undersigned is Head of engineering; Documentation representative

PL Deklaracja zgodnosci WE

Niniejszym oéwiadczamy na wtasng odpowiedzialnosé, iz produkt ten jest zgodny z nastepujacymi wytycznymi oraz normami:
2006/42/WE; EN ISO 12100-1:2003+A1:2009; EN ISO 12100-2:2003+A1:2009; EN 1953:1998; 94/9/WE

Pistolet lakierniczy: FSP-FP-HTE2 MA Nr seryjny: T460067 Rok oznakowania CE: 2013

Podpis: Kierownik Dziatu Technicznego; Rzeczoznawca

H EG-konformitasnyilatkozat

Kizarélagos felelésséglink tudataban kijelentjuk, hogy ez a termék megfelel a kévetkez6 iranyelveknek és szabvanyoknak:
2006/42/EK; EN ISO 12100-1:2003+A1:2009; EN ISO 12100-2:2003+A1:2009; EN 1953:1998; 94/9/EK

Lakkszoro pisztolyok: FSP-FP-HTE2 MA Sorozatszam: T460067 A CE-bejegyzés éve: 2013

Jegyzi a felel6s miszaki vezetd; A dokumentalas felelGse

cz ES-Prohlaseni o shodé

Prohlasujeme s vesSkerou odpovédnosti, Ze tento vyrobek je ve shodé s nasledujicimi smérnicemi a normami:
2006/42/ES; EN ISO 12100-1:2003+A1:2009; EN ISO 12100-2:2003+A1:2009; EN 1953:1998; 94/9/EG
StFikaci pistole: FSP-FP-HTE2 MA Sériové ¢.: T460067 Rok oznaceni CE: 2013

Podepsana osoba je technicky vedouci; Zodpovédny za dokumentaci

SK EG-Osvedcenie konformity

Prehlasujeme na nadu zodpovednost, Ze dany produkt zodpoveda nasledovnym smerniciam a normam:
2006/42/ES; EN ISO 12100-1:2003+A1:2009; EN ISO 12100-2:2003+A1:2009; EN 1953:1998; 94/9/ES
Striekacia pistol’: FSP-FP-HTE2 MA Sériové ¢.: T460067 Rok oznacenia CE: 2013

Podpisany je technicky veduci vyvoja/skusky; zodpovedny za dokumentaciu

Schneider Druckluft GmbH Reutlingen, 10.01.2013
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Schneider Druckluft GmbH

Ferdinand-Lassalle-Str. 43 @ +49 (0) 7121 959-0

D-72770 Reutlingen +49 (0) 7121 959-151
=7 info@tts-schneider.com

@ www.schneider-airsystems.com

Ersatzteilkatalog / spare parts catalogue / catalogue de pieces de
rechange en ligne / catalogo de piezas de recambio /
reserveonderdelencatalogus / reservedeler katalog / katalog czesci
zamiennych / poétalkatrész kataldgusunkat folyamatosan / katalog
nahradnich dild / katalég ndhradnych dielov / kaTanora 3anacHbIx
yacTen:

@ www.schneider-airsystems.com/td

Registration, Evaluation, Authorization and Restriction of
Chemicals:

@ www.schneider-airsystems.com/reach

#-7 service@tts-schneider.com
@ www.schneider-airsystems.de/Service/Seiten/Service.aspx

(i) www.schneider-airsystems.com





